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2 Ansprechpartner & Standorte @ -

E.W. NEU GMBH E.W. NEU GMBH
ZENTRALE NIEDERLASSUNG
WORMS SPEYER
ComeliusHeyl-StraBe 58 TullostraBe 47

67547 Worms 67346 Speyer

Tel.: +49 (0) 6241 -9102-0 Tel.: +49 (0) 6232 - 6423 -0
Fax: +49 (0) 6241 -9102-99  Fax: +49 (0) 6232 - 6423 - 24

info@werkzeugneu.de speyer@werkzeugneu.de
www.werkzeugneu.de www.werkzeugneu.de
Offnungszeiten Offnungszeiten
Montag - Freitag Montag - Freitag
Eric von Wihl (Dipl.-Wirtsch.-Ing.) 7:30-17:15 Uhr 7:30=17:15 Uhr
Geschaftsfihrender Gesellschafter Samstag Samstag
8:00 — 12:00 Uhr 8:00 — 12:00 Uhr

E-Mail: Eric.vonWihl@werkzeug-neu.de
Tel.: +49 (0) 6241-9102 - 14
Fax: +49 (0) 6241 - 9102 - 99

WERKZEUGMASCHINEN-
KURIER 2015

In unserem WerkzeugmaschinenKurier finden Sie eine Ubersicht
iber unser lieferprogramm an Werkzeugmaschinen von namen-
haften deutschen und internationalen Herstellem.

Unsere langjéhrige Erfahrung im Bereich der Werkzeugmaschinen Mehr Informationen iber unser Lieferpro-

gramm an Werkzeugmaschinen, Gber unsere
Firma und unsere Werksvertretungen finden
Sie im Infernet unter

www.werkzeug-neu.de

sehen wir als Basis fir eine fachgerechte und individuelle Bera-
tung bei lhnen vor Ort, bei uns im Vorfihrzentrum oder per Telefon.

Gerne steht einer unserer Fachberater oder unserer Aufendienst
mitarbeiter fir einen persénlichen Beratungstermin zur Verfigung.

Vielen Dank fir |hr Vertrauen.

Herzlichst, Ihre Inhaberfamilie Neu / von Wihl

E.W. NEU SHOWROOM - FUR WERKZEUGMASCHINEN
Zentrale Worms, Cornelius-Heyl-Stra3e 58, D-67547 Worms

Besuchen Sie unseren Showroom:
Dort finden Sie viele vorfihrbereite konventionelle und CNC-Werkzeugmaschinen in der
E.W.NEU Zentrale Worms.

In der separaten Maschinenhalle kénnen wir unsere Werksvertretungen vor Ort optimal
prasentieren.
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made in

Frismaschinen » Kunzmann (Konventionell und CNC) Germany
KUNZMANN"®
FRASMASCHINEN
KUNZMANN KUNZMANN
WF 400 MA / WF 400 M WF 600 MA / 600 M s
Universal-Fris- yd | Universal-Friis- /: \

und Bohrmaschine @:

und Bohrmaschine

(Manuell/Streckensteuerung) (Manuell/Streckensteuerung)

Antriebsleistung 5,5kW ] Antriebsleistung 5,5kw
Drehzahlregelung 1 - 4500 U/min

Verfahrweg (X/Y/Z) 400 mm

Drehzahlregelung 1-4000 U/min
Verfahrweg (X/Y/Z) 400/ 350 / 400 mm

Optional Digitalanzeige / Heidenhain TNC128 Optional Digitalanzeige / Heidenhain TNC128
KUNZMANN KUNZMANN
WF 400 MC WF 600 MC
Universal-Friis- und Bohrmaschine Universal-Friis- und Bohrmaschine

[ (Manuell und CNC bedienbar)

mum“

00 MC ]
Aniriebsleistung 5,5 kw
i Drehzahlregelung 1-5000 U/min
Verfahrweg (X/Y/Z) 400/ 350 / 400 mm
Steverung Heidenhain TNC 620
KUNZMANN
WF 400 CNC / WF 600 CNC

Universal-Friis- und Bohrmaschine (CNC)

Antrighsleistung 7,0 kw
Drehzahlregelung 1-5000 U/min

(Manuell und CNC bedienbar)

Antriebsleistung 5,5kw
Drehzahlregelung 1-5000 U/min
Verfahrweg (X/Y/Z) 600 /400 / 400 mm

Steverung Heidenhain TNC 620
~——

KUNZMANN
WF 650
(3-Achs /5-Achs) Universal-Friis- und Bohrmaschine (CNC)

Anlnebslelsiung 13,0 kw
Drehzahlregelung 1-12000 U/min
Verfahrweg (X/Y/Z) 650/ 500 / 450 mm

Verfahrweg (X/Y/Z) 400 [600]/ 350 [400] / 400 mm
Steverung Heidenhain iTNC-530 / Siemens 840D

Steverung Heidenhain iTNC-530 / Siemens 840D
Werkzeugpliitze 20/40/60

shler vorbehalten.



Bearbeitungszentren » Kunzmann S

KUNZMANN"®

FRASMASCHINEN

KUNZMANN BA 800 KUNZMANN BA 1000 k=
Vertikal-Bearbeitungszentrum Vertikal-Bearbeitungszentrum g

S
=
S
8
= = E
= -
== 2
== a
S
=
Verfahrweg (X/Y/Z) 820x 620 x 610 mm Verfahrweg (X/Y/Z) 1020 x 620 x 610 mm =
=
Tischabmessung 1050 x 610 mm Tischabmessung 1200 x 610 mm £
-
Antriebsleistung 14 kW Aniriebsleistung 14 kW 2
Werkzeugaufnahme 15040 Werkzeugaufnahme 15040
Werkzeugwechslerplitze 32 Werkzeugwechslerpliitze 32
Steverung Siemens, Heidenhain Steverung Siemens, Heidenhain
Drehzahlbereich 0 - 8000 U/min Drehzahlbereich 0- 8000 U/min s
[12000, 16000] [12000, 160001 =y
v
=
KUNZMANN BA 1350 KUNZMANN BA 1400 %
Vertikal-Bearbeitungszentrum Vertikal-Bearbeitungszentrum 3
~
S
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o
]
=
=
=2
3
2
=
- —
2
oa
S
=
Verfahrweg (X/Y/Z) 1350 x 620 x 810 mm Verfahrweg (X/Y/Z) 1400 x 700 x 750 mm =
Tischabmessung 1500 x 610 mm Tischabmessung 1500 x 710 mm é
Antriebsleistung 17,5 kw Aniriebsleistung 25 kw Hé:-’
Werkzeugaufnahme 15040 Werkzeugaufnahme 15040 A
Werkzeugwechslerplitze 40 /60 Werkzeugwechslerpliitze 24 /40
Steverung Siemens, Heidenhain Steverung Siemens, Heidenhain
Drehzahlbereich 0- 12000 U/min Drehzahlbereich 0- 8000 U/min —é
- —
[16000] 2
g
=

www.werkzeug-neu.de



ALZMETALLC ]

(S 1200 mit Option

Starrtisch

g

Aufspannfliiche
T-Nuten nach DIN
Anordnung

Abstand der T-Nuten

Tischbelastung max.

ALZMETALL

Abbildung mit Option

we drive productivity

=== ALZMETALL
ALIMETALD

Verfahrweg (X/Y/Z)
Aufspannfliiche Tisch (B x T)

. Eilganggeschwindigkeit X-Y- und Z-Achse am TCP
s 4 Werkzeugaufnahme

i

TIVLIAWZW
ALZMETALL

Aniriebsleistung (40% ED) max.

£

|
O

Drehzahlbereich sufenlos max.
Magazinplitze
Gewicht

Steverung

ALZMETALL

Verfahrweg (X/Y/Z)

Aniriebsleistung (25% ED)

600 x 630 mm

1x14H7 und 8 x 14 H12 Magazinplitze Teller
parallel in X-Richtung Gewicht

63 mm Steverung

750 kg

Drehzahlbereich stufenlos max.

(5 600 3-Achs-Bearheitungszentrum

et
z Verfahrweg (X/Y/2) 600/ 400 / 600 [900] mm
: Eilganggeschwindigkeit X-Y- und Z-Achse am TCP max. 50 m/min [Flachfithrung]
E Werkzeugaufnahme SK40
= Antriebsleistung (25% ED) max. 13kw
&‘ Drehzahlbereich stufenlos max. 9.000 [15.000] U/min
Magazinplitze 24[40]
Gewicht . 3.500 kg
Steuerung [Siemens], Heidenhain
Werkzeugwechselzeit 19s

T (5 1200 Vertikale 3-Achs-Bearbeitungszentren

1.200 / 600 / 800 [1.000] mm
1.250 x 630 mm

max 50 m/min [Flachfihrung]
K40

13 kw

9.000[13.000] U/min

24140]

ca. 8.000 kg

[Siemens], Heidenhain

GS 600 E/3 3-Achs-Bearbeitungszentrum

460 / 600 / 400 mm

Eilganggeschwindigkeit X-Y- und Z-Achse am TCP max. 45 [60] m/min

26 [16]1[441[117 kW
18.000 [10.0001[30.000]
[42.000] U/min

401761

ca. 13.000 kg

[Siemens], Heidenhain

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



Frdsmaschinen » Alzmetall 5-Achs-Bearbeitungszentren

: ALZMETALL
| ALIMETALDY
!_ Gantry-Bauweise G5 600 E/S
Abbildung mit Option Verfahrweg (X/Y/1)
Aufspannfliiche Tisch rund

Magazinplitze Teller
Gewicht

Steverung

Ab Lager verfiighar!

ALZMETALL
Gantry-Bauweise

Abbildung mit Option

ATNEALD
Verfahrweg (X/Y/Z)

Aufspannfliiche Tisch rund
Eilganggeschwindigkeit X-Y- und Z-Achse am TCP max.
Aniriebsleistung (25% ED)

Drehzahlbereich siufenlos max.

Magazinplitze 1 Kette [2 Ketten]
Gewicht

Steverung

Eilganggeschwindigkeit X-Y- und Z-Achse am TCP max.
Antriebsleistung (25% ED)

Drehzahlbereich stufenlos max.

65 1000/5:

GS 1000/5 GS 1000/5-T Bearbeitungszentrum

GS 1000/5
800/ 800/ 600 mm
0630 mm

60 [100] m/min
29,4 [401 kW
12.000[18.000]
[24.000] U/min
33[661[126][150]
c. 15.500 kg

[Siemens], Heidenhain

460 /600 / 400 mm

0 320 mm

45601 m/min

16 [26] (4411117 kw
18.000[10.000] [30.000]
[42.000] U/min

40[76]

ca. 6.800 kg

[Siemens], Heidenhain

65 1000/5-T:

GS 1000/5-T

800 /800 / 600 mm
0630 mm

60[100] m/min

40221 kW

12.000 [18.0001[24.000]
U/min
33[66][1261[150]

ca. 15.500 kg

[Siemens], Heidenhain

*Preis inkl. NC-Torque-Rundtisch

GS 1400/5: Seitenwange GS 1400 Grundaufhau Modell GS1000/5-T

Werkstickgewicht: ALZMETALL
3000 kg

GS 1400/5-T
‘]’ggslf:;"tk'z: Verfahrweg (X/Y/Z)
700 mm Hohe
(Kugelsektor) Antriebsleistung (20% ED)

Hochdynamisch &
thermosymmetrisch

TITIWVALAIAW Z\W7

5-Achs-Bearbeityngs-
zentrum
im Alzmetall-spezifische
Gantry-Konzept

Gewicht

Steverung

mit 3-fach Torque

www.werkzeug-neu.de

GS (Gantry) Baureihe Gesamtschnitt X-Ebene

Eilganggeschwindigkeit X-Y- und Z-Achse am TCP max.

Drehzahlbereich stufenlos max.

Magazinpliitze 1 Kette [2 Ketten]

Preis inkl. NC-Torque-Rundtisch

708.000 €

1200 /1300 / 800 mm
82 m/min

82301 kw

14000 [18000] [24000]
U/min

33[641[120]

ca. 31300 kg

[Siemens], Heidenhain

=
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=
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8 Konventionelle Drehmaschinen » Weiler @

WEILER

Konventionelle Prézisions-Getriebe-Drehmaschinen

Abbildung: Praktikant Praktikant GS  DA210 DA260 Commodor Commodor 230
GS mit Optionen. Spzenweite 650 mm 1.000/1.500mm  1.000/1500/ 1000 mm 1.000 mm
2.000 mm
Spitzenhghe 160 mm 210 mm 260 mm 180 mm 230 mm
Spindelbohrung 40,5 mm 52 mm 71 mm 56 mm 56 mm
Aniriebsleisiung ~ 2,9/3,9 kW 55kw 7,5kw 4kw 7kW
Drehzahlbereich 48 -2.500 U/min ~ 44-2.000 U/min ~ 33-1.500 U/min 25 -2.000 U/min 13 - 2.000 U/min
[44-2.000]
Optionen Numerische Mitlaufende Liinette, Feststehende Numerische Positionsanzeige,
Positionsanzeige, ~ Liinette mit Rollenbacken Vorderendschnellspannfutter fiir Druck-
Reitstock- Verfahrbare, umfassende Spénespritz-  spannzangen
Schriigrevolverkopf, schutzhaube, KiihImitteleinrichtung (bei
Vorderendschnell DA und Commodor inkl.)
) ) spannfutter,
Abbildung: ‘Prlmu§ VCD Hebelschnellspann-
mit Optionen. einrichtung

WEILER

Stufenlose konventionelle Prazisions-Drehmaschinen

Primus VCD Praktikant Commodor AC  Commodor DA210AC DA260AC

\[¢)] 230AC
Spitzenweite 500 mm 650 mm 1.000 mm 1.000 mm 1.000/1.500 mm  1.000/1.500/
2.000 mm
Spitzenhche 140 mm 160 mm 180 mm 230 mm 210 mm 260 mm
Spindelbohrung 43 mm 43 mm 56 mm 56 mm 52 mm 71 mm
Aniriebsleistung 5 kW 7,5kw 55kw 11 kw 55kw 5,5kw
Drehzahlbereich 30 -4.000 U/min ~ 30-4.000 U/min ~ 25-2.000 U/min ~ 25-2.000 U/min ~ 25-2.000 U/min 20 - 2.000 U/min
[5.000] [5.000]
Optionen Weiler VC-Ziihler, Numerische Positionsanzeige, Reitstock-Schriigrevolverkopf, Vorderendschnellspannfutter, Hebelschnellspanneinrich-

tung, Mitlaufende Liinette, Feststehende Liinette mit Rollenbacken, Numerische Posifionsanzeige, v-konstant, Vorderendschnellspann-
futter fiir Druckspannzangen

Abbildung: DA 260 ACx2000

WEILER

VCPlus Technik: Konventionelle Prézisions-Drehmaschinen mit
stufenloser Drehzahl und Vorschub

Praktikant VCPlus ~ Condor VCPlus

Spitzenweite 650 mm 800 mm

Spitzenhthe 160 mm 180 mm

Spindelbohrung 43 mm 56 mm

Antriebsleistung g kw 10,5 kw

Drehzahlbereich 25 - 5.000 U/min 30 - 4.000 U/min

Inklusive Digitalanzeige, Rohrenleuchte, Spritzschutzscheibe
(verfahrbar)

Optional KihImitteleinrichtung, Linette (fest und rollend), Vorderend-

spannfutter, Handspanneinrichtung

Abbildung: Praktikant VCPlus mit Optionen.

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



Lyklen- und CNC-Drehmaschinen » Weiler 9

WEILER €30 / €50 =
=
Servokonventionelle Prézisions-Drehmaschinen =
£
30 50 :8
| S,
Drehliinge/Spitzenweite 750 mm 1000/ 2.000 mm
Umlaufdurchmesser iiber Bett 330 mm 570 mm
Spindelbohrung 40,5 mm 83 mm s
Spindelkopf DIN 55027 (DIN IS0 702-3) 5 8 £
Aniriehsleistung 60% / 100% ED 9/7kW 15/12kW é
Drehzahlbereich 1-4.500 U/min 1-2.500 U/min "é
Abbildung: Abmessungen (L x B x H) 1.750x1.350x  2.850/3.850 / =
C30 mit Optionen. 1.650 mm 2.000/1.800 mm
S
=
. —
WELER £/ 540/ 50 /IWEILER :
1=
=
Zyklengesteuerte Prazisions-Drehmaschinen =
E30 E40 E50 E60 E70 E80 E90
Spitzenweite (mm) 750 1.000 1.000 - 2.000 1.000-2.000 1.000-4.500 1.000-4.500 4.500-15.000
Umlaufdurchmesser 330 570 570 650 720 800 900
iiber Bett (mm) S
=
Spindelbohrung (mm) 40,5 66 83-165 83 106-216 106-216 128-362 3
Antriebsleistung 60% /  11/9  20/17  20/17 25/20 37/30 37/30 45/31
100% ED (kW)
Drehzahlbereich (U/min)  1-4.500 1-3.500 1-2.500 1-2.500 1-1.800 1-1.800 1-1.120 =
D
Grébere Drehdurchmesser und Spitzenweiten auf Anfrage. é
)
~
S
kS
-_=
e
d
=
=
=2
3
Abbildung: E70 x 3000 Abbildung: E110 S
=2
- —
2
oa
WEILER DZ40 / DZ45 / DZ65
S
CNC-Prazisions-Drehmaschinen =
- —
| DZ40 DZ45 DZ65 =
Drehdurchmesser max. 180 mm 240 mm 240 mm %
I Verfahrweg Z 350 mm 530 mm 530 mm A
Materialdurchloss im Zug-/ 42 mm 42 mm 66 mm
Druckrohr
Drehzahlbereich 1-6.300 U/min 1-6.000 U/min 1-5.000 U/min _—
=
Aniriebsleistung 11,6 kW 21,5kw 27 kw _§
Abbildung: DZ45 mit Optionen. é

www.werkzeug-neu.de
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10 Frdsmaschinen » Profilbearbeitungszentren » Urban

URBAN Bearbeitungszentren fir Profil- oder Langteilbearbeitung U'R'BTA.‘N

#' URBAN

4 AP3000/ 4000/ 6500-B

Autom. Profilbearbeitungszentrum fiir
Stahl, Edelstahl und Aluminium

URHAN

Arbeitshereich (X/Y/Z) [3000, 4000, 65001 /

42000/ 320 mm
Spindel 5,5 kw oder 14 kW
Werkzeugaufnahme SK40
Werkzeugwechsler bis 24 WZP
Bohrleistung in St60 bis 25 mm (mit HSS Bohrer)
Steverung Heidenhain TNC 620/640

URBAN
PF6500 Portalfrismaschine

Arbeitshereich (X/Y/Z)  [3000,4000,65001 / 625 / 350 mm
Spindelleistung 10 kw

Werkzeugaufnahme SK40

Werkzeugwechsler bis 24 WZP

Bohrleistung in ST60  bis 26 mm

Steverung Heidenhain TNC620 / 530

URBAN
UF3000 Urban Friiszentrum

Arbeiishereich (X/Y/Z)  [3000,4500,6000] 700/ 500 mm

Spindel 25 kw

Werkzeugaufnahme k40

Werkzeugwechsler bis 40 WZP

Bohrleistung in ST60 bis 35 mm (mit HSS Bohrer)

Steverung Heidenhain TNC 620/640
URBAN

UP6000 Urban Portalfriszentrum
In 3, 4 oder 5- Achstechnologie

Arheitshereich (X/Y/Z)  [3000,4500,60001 1200/ 650 mm
Spindel 25kw

Werkzeugaufnahme SK40

Werkzeugwechsler his 40 WZP

Bohrleistung in ST60  bis 35 mm (mit HSS Bohrer)
Steverung Heidenhain TNC 620/640

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



made in
7 Switzerland

Abbildung dhnlich

TESA

Visio 200 GL / 300
Ab Lager verfiighar!

Die optischen Messgerdte

als Projektorersatz. 17.804 €

Visio 200 6L Visio 300 manuell
Messvolumen (X/Y/Z) 200x 100 x 150 mm 300 x 200 x 150 mm

Auflésung 0,05 pm 0,05 pm
Auflagefliiche (X/Y) 400 x 280 mm 550 x 430 mm
Maximalbelastung 10 kg 20 kg

Gewicht 98 kg 170 kg

VVV
TESA

TECHNOLOGY

PRECISION & INNOVATIIN

TESA
MH3D Micro-Hite 3D
Reflex/Recorder

Manvell und CNC-Messung méglich

[ 18.895 €|

Messvolumen (X/Y/Z) 440 x 490 x 390 mm
Abmessungen des Gerites (X/Y/Z) 1030 x 1100 x 1680 mm
Anzeigefeld (mit Hintergrundbeleichtung) 154 x 116 mm
Aufldsung der Anzeige 0,001 mm /0.00001 in
Gewicht 350 kg

www.werkzeug-neu.de

Messtechnik TESA Technology

Abb.: Scan 25
TESA
Scan 52 / Scan 25 Reflex-Click b San 52
Noch nie war das Messen von Rotations-
symmetrischen Teilen so einfach!
Scan 52 Scan 25
Messspanne bei Durchmessern 0,5-52 mm 25 mm
Messspanne bei Lingen 300 mm 270 mm
GrofBtes Werkstiickgewicht 4kg 2kg
Abmessungen des Gerdtes (X/Y/Z) 1000 x 435 x 840 mm 840 x 640 x 460 mm
Gewicht 103 kg 53 kg

¢

Typische Messheispiele fiir TESA VISIO optische Messgeriite

11
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Bohrmaschinen » Donau Schnellradialbohrmaschinen

DONAU - DONAUALPHA 30 Schnellradialbohrmaschine

manuell

inkl. optionaler Positionsassistenz-
Funkiion zum CNC-Lochkreis-Bohren

e
i‘ ~OONAUA

—_

i
L]

Abbildung: DONAU-Alpha inkl.
optionaler Positionsassistenz-Funktion
zum Lochkreis-Bohren

Bohrleistung Stahl E 335 (ST 60) 30 mm Aufspannfliiche 1.200 x 600 mm
Bohrleistung Guss EN-GJL200 32 mm Antriebsleistung 11/1,6 kW
Auslegerverfahrweg 900 mm Drehzahlbereich (18 Stufen) 60 - 3.050 U/min
Sulenhub (W) / Pinolenhub (Z) 400 mm/  Gewicht ca. 2.250 kg

140 mm

Optional: Positionsassistenz-Funktion zum
Lochkreis-Bohren

DONAU - DONAUMERIC 440 CNC-Schnellradialbohrmaschine

OgoERCO0 g

Bohrleistung Stahl E 335 (ST 60) 40 mm Aufspannfliiche 1.800 x 600 mm
Bohrleistung Guss EN-GJL 200 50 mm Antriebsleistung 5,5 kw
Auslegerverfahrweg 1050 mm  Drehzahlbereich (stufenlos) 15 - 2.800 U/min
Siilenhub (W) / Pinolenhub (Z) ~ 410mm/  Gewicht . 2.900 kg

200 mm

RO ONAU

FLEXIBEL BOHREN

(—

4

po —

DONAU
DONAUFLEX 135/145
Schnellradialbohrmaschine

DONAUFLEX 135

DONAUFLEX 145

Abbildung mit Optionen

1.200 x 750 mm

Bohrleistung Stahl E 335 (ST 60)  [35]45 mm Aufspannfliiche

Bohrleistung Guss EN-GJL200  [42] 55 mm Aniriebsleistung [4155kw

Auslegerverfahrweg 1050 mm Drehzahlbereich [20 - 3.200]

Siiulenhub (W) / Pinolenhub () ~ 450mm / (stufenlos) 15 - 2.800 U/min
[1651220mm  Gewicht ca. [2.450] 2.600 kg

DONAU - DONAUPORT 540 CNC-Schnellradialbohrmaschine

ik
« TN

Bohrleistung Stahl E 335 (ST 60) 40 mm

Bohrleistung Guss EN-GJL200 50 mm

Auslegerverfahrweg 1.050 mm

Siulenhub (W) / Pinolenhub (Z) 400 mm / 200 mm
Aufspannfliiche 4.000 x 800 mm [bis 16.000 mm]
Einheitenverfahrweg (U) 2.600 mm [bis 14600 mm]
Aniriebsleistung 55kw

Drehzahlbereich (stufenlos) 15 -2.800 U/min

Gewicht . 6.500 kg

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



ALZMETALL
ALZTRONIC 9 Tischbohrmaschine

Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 9 mm
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M8

Bohrfutteraufnahmekegel B1l6
Spindelhub 40 mm
Antrieh stufenlos
Antriebsleistung 0,54 kW
—— = Spindeldrehzahl 390 - 6.500 U/min
Ab Lager verfiighar!
ALZSTAR18-T/S amex

4.904 €

ALZMETALL
ALZSTAR 30/S Siiulenboh

ALZSTAR 18-T

Bohrvermggen Stahl E 335 (St 60) 18 mm Bohrvermggen Stahl E 335 (St 60)
Gewindeschneiden Stahl E 335 (St60) M 12 Bohrvermggen Guss EN-GJL-200
Antrieh stufenlos Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60)
Antrigbsleistung 0,37/ 0,55 kW Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20)
Spindeldrehzahl 225-4.300U/min ~ Kurzspindel
Aniriebsleistung

ALZMETALL .

. . Spindeldrehzahl
AX 3/S Siivlenbohrmaschine

Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 40 mm

“=  Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M24

Antrieh stufenlos

Motor n=1500 U/min

Antriebsleistung 1,1kw
Spindeldrehzahlen 160 - 1125 U/min

Motor n=750/1500 U/min

Antriebsleistung 1,0/1,6 kW
Spindeldrehzahlen 80 - 1125 U/min

|
Ab Lager verfiighar! m
el T Motor n=1500,/3000 U/min

Antrigbsleistung 1,49 /19kw
Spindeldrehzahlen 160 - 2250 U/min

www.werkzeug-neu.de

Tisch- und Stulenbohrmaschinen » Alzmetall

ALZMETALL
ALZTRONIC 16 Tischbohrmaschine

Bohrvermégen Stahl 16 mm
£ 335 (St 60)

Gewindeschneiden Stahl M 12
E 335 (St 60)

Antrieb stufenlos
Antriebsleistung 0,54 kW
Spindeldrehzahl 100 - 2.000 U/min

6.065 €
ALZMETALL

chine ALZSTAR 40/SV Stulenhg | aschine

30 mm Bohrvermgen Stahl E 335 (St 60) 40 mm

30 mm Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M24

M16 Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 30

M20 Kurzspindel MK 3

MK 3 Aniriebsleistung 1,45/1,9 kw
1,0/1,6 kw Spindeldrehzahl 160 - 2.250 U/min

225 - 4.300 U/min

ALZMETALL
AB 40/SV Siiulenbohrmaschine

Bohrvleistung Stahl E 335 (St 60) 40 mm
Bohrleistung Guss EN-GJL-200 46 mm

Antrieh stufenlos

Spindeldrehzuhl m

100 - 1.600 oder
200 - 3.200 U/min.

70 - 4.000 U/min
(mit Getriebe)

1,8/29kw

-y

T Leistun
/ 3 g

Ab Lager verfiighar!
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Frismaschinen

Drehmaschinen
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Blechbearbeitung Erodieren / Senken Stigen

Schleifmaschinen

Messtechnik



14 Bohren, Friisen, Scigen, Drehen » Optimum / Metallkraft @ -

OPTIMUM
OPTI B40 GSM

OPTIMUM
OPTI BF 46 Vario
Priizisions-Bohr-Frismaschine

Spindelaufnahme 150 40 (DIN 2080, DIN 69871) Antriebsleistung 1,5kw / 400V
Aniriebsleistung 2,2kW-230V ~ 50 Hz Bohrleistung Stahl S235JR 35 mm
Bohrleistung in Stahl max. 0 28 mm Spindeldrehzahl 50 - 1450 U/min
Friisleistung Messerkopf max. @ 80 mm Tischmafe 560 x 560 mm
Verfahrweg (X/Y/Z) 500 /250 / 541 mm Gewicht 500 kg

MaBe (L/B/H) 1230 x 948 x 1519 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM
OPTI S 275 G / 300 G Metallbandsiige
2756 300 DG
Antribsleistung 1,1kW- 400V 1,5kw- 400V
Siigebandgeschwindigkeit 45/90 m/min 35 /70 m/min
Siigebandabmessung 2480x27 x09mm  2750x 27 x 0,9 mm
Gewicht 185 kg 335kg
o I o B W1
° 25 Usx180  0° 255 210 310x210 OPTIMUM
5° 30 160x160 4P 20 20 220x20 OPTI B 28 HV Vario Siivlenbohrmaschine
60° 100 100x100  45°— 230 135 135x135
O Motor 1,5kW/ 230V ~50Hz
m m Bohrleistung (Stahl) max. @ 28 mm
B %‘_ Ausladung 200 mm
%? - MaBe (L/8/H) 732 x 49 x 1664 mm
- Spindeldrehzahl 50 - 6000 U/min

METALLKRAFT

OPTIMUM

BMBS 240x280 HA-G(-F) Optimill F4 CNC-Friismaschine

halbavtomatische Metallbandsage

Aniriebsleistung
mit Frequenzumrichter Spindelavmabme 8130
e W o I Verfahrweg (X/Y/1)
¥ 150 270x200 0 150 270x200 )
55 10 180x140 55 10 180x140 Gewicht
60°— 80  110x140 60°— 80 110x140 Steuerung Siemens 808D hase line
| 7.190 € | 7.800 €
+79€TVP +79 €TVP

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



- ] D m?::lin Blechbearheitung (Biegen, Walzen, Schleifen) » Ercolina 15

ERCOLINA EUR 5U M2

Manvelle Walzenbiegemaschine mit zwei angetriehenen Wellen 5
[—
Wellendurchmesser 40mm =
I . . ERCOLINA CE40MR3 :8
Arbeitsposition Horizontal/Vertikal =
. Manuelle Walzenbiegemaschine mit drei
Leistung Rundrohr 60 x 2 mm

angetriehenen Wellen 8.092 €

Abmessungen (B x HxT) 700 x 1460 x 600 mm

,Okonomisches” Modell S
Wellendurchmesser 40mm =
m Arbeitsposition Horizontal/Verikal é
Steverung Digitales Display S
Ab Lager verfiighar! Leistung Rundrohr 70 x 1,5 mm =
Abmessungen (Bx HxT) 560 x 1430 x 980 mm
Gewicht 300 kg
=
=
S
&
1=
=
ERCOLINA TB050-EDT ERCOLINA EN100-V2 ea
Dreiphasig dornlose Biegemaschine inkl. Werkzeug fir 171/4 = 42,4 mm Dreiphasige Rohrauschleif- und Bandschleifmaschine bis 76 mm
m inklusive Kontaktrolle fiir 42,4 mm und 3 Zirkonium Schleifbiinder

Ab Lager verfiighar! s & ;- (3.726 €

R10 bis R300 (kleinster
Radius = 2xD)

| Max. Biegegeschwindigkeit 2,5 U/min

Biegeradien

Max. Breite des Schleitbands 100 mm

Erodieren / Senken

Steuerung digital Geschwindigkeit 1400 U/min / 2800 U/min
Anzahl der Programme ] Ausschleifwinkel Variabel 0° bis 60°
Leistung Stahirohr 60 x 3 mm Abmessungen (B x HxT) 500 x 1500 x 1500 mm
Abmessungen (Bx HxT) 595 x 900 x 363 mm Gewicht 200 kg

Gewicht 130kg Patentiertes System fir eine kombinierte Querbewegung des
Mobil durch Fahrvorrichtung Rohres fiir eine lange Lebensdauer des Bandes, reduzierte

Grathildung und geringe Wiirmeentwicklung.

ERCOLINA MG030T-A3/H76- Dreiphasige hydraulische Dornbiegemaschine bis 60 mm

26.618 € Biegeradien R10 bis R200 (kleinster Radius = 1,5%D)

Max. Biegegeschwindigkeit Variabel bis 2,2 U/min mit Inverter
Bedienung NC Soft-Touch-Bedienfeld in 8 verschie-

=]
=
S
=
>
=
o
=
)
=
=
W
=
=)

denen Sprachen und Fufipedal é

=

Anzahl der Programme 30je 9 Biegungen 2

Steverung NCI '%

Biegerichting gegen den Uhrzeigersinn ﬁ
Leistung Stahlrohr 60 x 3 mm

Nutzlinge 3000 mm

Abmessungen (B x HxT) 800 x 1100 x 3850 mm o

Gewicht 600 kg =

- Vorzeitiger Dornriickzug g

- Positionierung und Verdrehung mit mechanischen Anschliigen und priiziser Digitalanzeige %

- Pneumatisches Vierbackenfutter

www.werkzeug-neu.de



16 Stigen » Kloeger

KLAEGER pharos220 KLAEGER fortuna220

Doppelsiiulen-Bandsiigen Vollautomaten Schwenkrahmen-Bandstigen Vollautomaten

[ ] | |
90° 20 170x170 220150

B ™" Aniriehsleistung 2,0 kW 400V / 50Hz

=2 Schnittgeschwindigkeit  15-100 m/min
90° 20 220x220

- Siigebandabmessung ~~ 2.890x 27 x 0,9 mm
Aniriebsleistung 2,0 kW 400V / 50Hz

Vorschubliinge 600 mm pro Hub
Schnittgeschwindigkeit ~ 15-100 m/min

Gewicht 770 kg
Stigebandabmessung ~~ 2.890 x 27 x 0,9 mm
Vorschubliinge 600 mm pro Hub
Gewicht 900 kg
KLAEGER actron3256 KLAEGER actron265DG
Gehrung / Doppelgehrungs-Bandstigen Halbautomaten Gehrung / Doppelgehrungs-Bandstigen Halbautomaten
[ 11.900 €| o 9.990 €
S Ohne Fracht
Antriebsleistung 2,0 kW 400V / 50Hz ® n L Antriebsleistung 2,0 kW 400V / 50Hz ] n L
Schritoesdhwindinke 15100 /i 90° 265 200x200  300x150 Schritoeschwindinkei 15100 m/imi 90° 325 300x300 420x300
chnifigeschwindigkeit ~100 m/min 60°li/;e 250 200x200 250x150 chnifigeschwindigkeit ~100 m/min 60° 325 280x280 360x250
(stufenlos) 45°lfke 200 180x180  200x100 (stufenlos) 45° 280 270x270  300x200
Stigebandabmessung 3.280 x 27 x 0,9 mm 30°li/le 130 125x125 130x100 Siigebandabmessung 3.770x 27 x 0,9 mm 30° 19 170x170  200x 100
Gehrungsschnellverstellung ~ 30° li. / 45° re. Gehrungsschnellverstellung ~ 30° li.
Gewicht 410 kg Gewicht 610 kg
Sagebandbruchiiberwachung serienmdBig Sagebandbruchiiberwachung serienmdBig

KLAEGER  HBS 220 / HBS 265DG

Geradschnitt- & Doppelgehrungshandsiigen KLAEGER HBS 325 Geradschnitt-Bandsiige

—_—: :-!;@_E:‘?E —]
- R
[ ] |
® u - 90° 325 300x300 420x300

90° 20 170x170 250x100

HBS 220 HBS 265DG ] [ ] Antriebsleistung 2,0 kW 400V / 50Hz
Anriebslestun 200400V /5042 2,0kW400V /50 Hz A Schnitgeschwindigheit  stufenlos 15-100 m/min

9 d ' 7°—— 25  200x200 280x 150 )

Schnitigeschwindigkeit 40 / 60 m/min (stufenlos) 41 / 63 m/min (stufenlos) 60°—— 250 200x200 250x150 Sagebandabmessung 3770 x 27 x 0, mm
Sigebandobmessung ~ 2890x 27x09mm 3280 % 27 x 0,9mm o W T8 20x10 Gewicht 355kg
Gewicht 260 kg 390 kg 30° 130 125x125 130100 Sagebandbruchiiberwachung serienméBig

Powerpaket und Séigebandbruchiilberwachung serienméBig Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



@ Stigen » Berg & Schmid 17

BERG & SCHMID BERG & SCHMID

BERG & SCHMID G2 (vormals Praktika) Compact 275 Metallkreisstige
DGS 350 HA-I Easy Montagesiige -
Hydr. Doppel- £
Gehrungshandsiige 1.998 € -g
; £
[
e = _
90° 350 [ 450x300 — _
e 30 30 30x30 Ab Lager verfiighar! e
60° 20 W0 270x180 BN T L =
60°— 160 150 270x150 M O O OO e O O [ é
e 90° 0 60 70x50 30 90° % 0 100x70 =
Antriebsleistung 1,7/2.2kW/ 400V BPe 65 55 60x55 30 e 8 0 80x60 S
Stellfiche 1400 x 2000 mm Antriebsleistung 1,5kW Aniriebsleistung  1.1/1,3kW / 400V
Stigebandgeschvindigkeit 35 + 70 m/min Drehzahl (stufenlos) 24 - 85 U/min Stellfliiche 500 x 800 x 970 mm
Gewicht 980 kg Max. Offnung des 75 mm Drehzahl 33 + 66 U/min §
Schraubstockes Gewicht 112kg —=;
Max. Sigeblattdurch- 235 1,9 % 32 mm g
messer (ohne Nebenldcher) B ’ é
BERG & SCHMID X-tech 410VA CNC Gewicht kg BFBG & SCHMID
Schwerer Bandsiigevollautomat SAGETECHNIK
. S . BERG & SCHMID
Preis auf GBS 250 Super AutoCut Gehrungshandsiige
Anfrage
| E ) e = m
90° 255 M) 300x7180
e 1M 19 210x100
o B 60°— 135 10 140x9% -
Mmoo A0 40x410 5o 180 160 180x100 =
20070 S
Antriebsleistung 5,5kw <
Stellfliche (Bx Hx L)~ 3.500 x 2.000 x 2.200 mm Antriebsleistung 1,5/1,8kw S
Stigebandgeschwindigkeit 12— 110 m/min. Schnittgeschwindigkeit 37 + 74 oder 18 + 36 m/min —§
Gewicht 3.450 kg Frequenzumrichter 18 - 110 m/min (Option) oS
Bandabmessung 2765x 27 x 0,9 mm
Gewicht 348 kg -
BERG & SCHMID 5
VKS 315 / VKS 370 Vertikalkreisstgen ‘=
=
D
® u B VKS315 . BERG & SCHMID SBS 260 VA-I j;
:g :gi m :;2* :E 4.630 € | Schwerer, vollhydraulischer CNC-Bandstigeautomat =
v . .
e % 1 75x%0 21.762 € '
5o 10 108 105x90
S
e E m &
90° 120 100 180x100 <
e 100 130xi00 eeSSSSetmoe o =
0° 110 9 90x100 o = S
45— 105 100 130100 20  260x260  300x 260 ﬁ
VKS 315 VKS 370 Antriebsleistung 37kw
Antriebsleistung 15/1810 1,5/224W Stellfliche (BxTxH) 2050 x 2000 x 1700 mm
Drehzahlen 17+ 33 U/min 15 + 30 U/min Siigebandgeschwindigkeit ~ 20-100 m/min =
33+ 66 U/min 30 + 60 U/min - . Gevicht (. 1650 kg —§
Siigeblatidurchmesser 315 mm 370 mm m Ab Lager verfiigbar! %
Gewicht 307 kg kg Abbildung: VKS 370 =

www.werkzeug-neu.de
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MEP SHARK 281 manvell, autom. Absenkung (CCS) MEP SHARK 330 NC 5.0 Bandstigevollautomat
oder halbautomatisch (SXI evgl

18 Stigen » MEP . '

(]
0° 250 230 280 x 200
45° — 190 180 180 x 180
60° — 120 110 10x110

| - VOLLHYDRAULISCH

Bandabmessung 2950 x 27 x 0,9 mm 27.000 €
4.975 € &

Motorleistung 1,5/18kw : Bandabmessung 3320 x 27 x 0,9 mm
Schnitigeschwindigkeit 36 / 72 m/min m SXI evo i
g g /12m/ Motorleistung 2,2kw ° - -
Schnitigeschwindigkeit 15 / 100 m/min 0 300 250 330x250

i MEP Shark 230 NCHS 5.0
MEP SHARK 282 autom. Absenkung (CCS) oder halbauto- ey g |
matisch (SXI evo) . M EP o e m - (Y SRR

(] | |
0° 250 220 280 x 220
45° — 230 200 220 x 200
60° — 120 80 140 x 80
45° — 200 170 200x 140

26.705 €

Bandabmessung 2950 x 27 x 0,9 mm _SEIT Bandabmessung 2950 x 27 x 0,9 mm
Motoreistung 15/1,8kW Ab Lager verfiighar! 6,705 € [ Motorleistung 22kW

10.302 € BED Schnittgeschwindigkeit 15 /100 m/min 0 20 220

Schnittgeschwindigkeit 36 / 72 m/min

MEP Tiger 352/MA

5 (] | |

; 0 115 95 18095

MEP SHARK 332 CCS autom. A% _ B0 95 125x95
senkung (CCS) oder halbautomatisch ' e N 0 90x90
(SXI evo) 500 95 12595

”° 300 20 330x260 - = i
57— 20 %0 270x200 e . S m MA
60°— 180 170 170x170
45° 200 180 200x 160 = Bandabmessung 350x 32 x 2,5 mm
g Motorleistung 18/25kw
Bandabmessung 3320x 27 x 0,9 mm " T T
chnittgeschwindigkeit m/min
Motorleistung 1,5/18kw VOLLHYDRAULISCH ! !
e

Schnittgeschwindigkeit 40 / 80 m/min

9.577 € [& -

m SKlevo Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



Stigen » Meba
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MEBA MEBAe-cut 400 A MEBAe-cut 500 A MEBAe-cut 600 A
MEBAe-cut — Ho(hleisiu“gsbundsage Ausfihrung NC-Automat NC-Automat NC-Automat
Vo“ulliomul ﬁir Gel’ddsthniﬂ Q0° @ 400 500 x 400 @ 500 500 x 500 @ 600 600 x 600 =
Motor 5,5 kW 7,5 kw 9,0 kW 2
Sageband 6.220x 41 x 1,3 mm 6.220x 41 x 1,3 mm 7.900 x 54 x 1,6 mm =
(=}
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min 15-150 m/min 15150 m/min e
7]
Reststiicklénge ohne Manuell: 25 mm Manuell: 25 mm Manuell: 25 mm I_g
Bindelspannung Auto: 110 mm Auto: 110 mm Auto: 110 mm
Reststiicklénge mit Manuell: 110 mm Manuell: 110 mm Manuell: 100 mm
Bindelspannung Auto: 160 mm Auto: 160 mm Auto: 160 mm
Max. Materialduchiass oy 106, 500 4 400 @500 500 x 500 @600 500 x 600 =
Bindelspannung >
Abmessungen mm 1.620x3.100x2.150 1.620x3.100 2.150 1.950x3.750x2.450 ;g
Arbeitshéhe 750 mm 750 mm 750 mm g
Gewicht 1.950 kg 2.150 kg _g
s
— — — o
35.500,- € 44.800,- € 65.000,- €
-MEBA-_ MEBAswing 320 G-HSS MEBAsving 260 ﬁﬁ S
MEBA sawing solutions. wing
. . Ausfihrung Halbautomat (Einfach-Gehrung)  Manuell %
MEBAswing Gehrungsbandsiige 90° @325 500 x 300 @260 300 x 260 =
320 G-HSS 45° e @300 300 x 300 @200 180x 180 2
30°re @ 200 200 x 200 @130 120x 120 E
]3350,— € Motor 3kW AC 1,8 kw S
Ségeband 4200x 34 x 1,1 mm 3.350 x 27 x 0,9 mm e
Bandgeschwindigkeit 15-150 m/min 35/75m/min

Reststiicklénge ohne / mit
Bindelspannung

Max. Materialdurchlass

Manuell: 60 / 165 mm

Manuell: 25 / — mm

Bindelspannung @325 500x 300 B g’,
Abmessungen 1.250 x 2.050 x 1.280 mm 800 x 1.720 x 1.450 mm 3
Arbeitshshe 750 mm 900 mm

Gewicht 850 kg 710 kg

13.350,- € 5.800,- € /

— =
8 . 5 00, € §
=
A
Ausfihrung NC-Automat MEBA ~
90° @335 500 x 335 MEBAeco 335 A S
m o [=*]
Moor 3kWAC NC-Automat fiir Geradschnitt 5
Sageband 4.400 x 34 x 1,1 mm (=]
[rar}
Bandgeschwindigkeit 15 =150 m/min 24.650,_ €
s . Manuell: 65 mm
Reststiicklénge ohne Bindelspannung Avto: 115 mm
e R Manuell: 165 mm 8"
Reststickldnge mit Bindelspannung Avto: 275 mm :‘g
Max. Materialdurchlass Bindelspannung @335 500x 335 _§
Abmessungen 2.000 x 2.200 x 1.900 mm 8
Arbeitshdhe 750 mm ﬁ
=3
Gewicht 1.550 kg =2
[==]
MEBA
=
MEBAmat 434 NC-Automat fiir =2
. . o " e
industriellen Geradschnitt Ausfihrung NC-Auomat =
Q0° @430 430 x 430 g
65.000,— € Motor 7,5 kW '-'E
Sageband 62.20x 41 x 1,3 mm Eu
v
Bandgeschwindigkeit 15 =150 m/min
Reststiickléinge ohne Bindelspannung /X\uC:SUGQHO En?ﬂmm
Reststickldnge mit Bindelspannung IX\UTQ'LI;II]:()]?nSmmm ~
: =
Max. Materialdurchlass Bindelspannung @430 430 x 430 =]
Abmessungen 1.600 x 3.100 x 2.200 mm %
Arbeitshéhe 750 mm é
Gewicht 4.100 kg

www.werkzeug-net




20 MODULA - System Deutschland — Lager-Lifisysteme

Modula Lift

G EEa.
Das automatische — Y5/ 5/ T/E/M <3
vertikale Lagersystem m []I_"_H W&/ oc/srics

= .

Doppelte externe Entnahmedffnung Optionale Schiebe-Konsole
Bei hoher Kommissionierleisiung ermég- Funktional und ergonomisch auch bei
licht es dieses System sehr schnell zu hoher Kommissionierleistung.

arbeiten.

Interne oder externe Entnahme, einfach oder doppelt.

1

==,

Extern einfach

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



MODULA System Deutschland — Lager-Liftsysteme

Tréiaer- Maximale Ger&:?sgsrund- Gerdtegrundriss
9 Trdgertiefe | Wandhohe Trager- . externe Ent-
Model breite .. interne Ent-
(mm) Trager (mm) | zuladung nahme
(mm) (kg) nahme (B x T mm)
[ 9 (B x T mm)
| | MA25 1.900 654 | 45/70/120| 250 |2.314x2.563 | 2.314x3.250
MA25D 1.900 857 45 /70 /120 250 2314x3.172| 2.314 x4.062
MA50 1.900 654 70 /120 500 2.314x2.563| 2.314 x 3.250
MA50D 1.900 857 70/ 120 500 2.314x3.172| 2.314x4.062
! . MA75 1.900 654 70 /120 750 2.314x2.563| 2.314 x 3.250
MA75D 1.900 857 70 /120 750 2314x3.172 | 2.314 x4.062
MC25 2.500 654 45 /70 /120 250 2914 x2.563| 2914 x3.250
1 MC25D 2.500 857 45 /70 /120 250 2914x3.172| 2914 x 4.062
MC50 2.500 654 70 /120 500 2914 x2.563| 2.914 x 3.250
MC50D 2.500 857 70/ 120 500 2914 x3.172| 2914 x4.062
MC75 2.500 654 70 /120 750 2914 x2.563| 2914 x 3.250
| MC75D 2.500 857 70 /120 750 2914x3.172| 2914 x 4.062
- mE.
mﬁmﬁ MX25 3.100 654 45 /70 /120 250 3.514 x2.563| 3.514 x 3.250
MX25D 3.100 857 45 /70 /120 250 3.514x3.172 | 3.514 x4.062
MX50 3.100 654 70/ 120 500 3.514x2.563| 3.514 x 3.250
MX50D 3.100 857 70/ 120 500 3.514x3.172| 3.514 x4.062
www modsls eu R
] MX75 3.100 654 70 /120 750 3.514 x2.563 | 3.514 x 3.250
S MX75D 3.100 857 70 /120 750 3.514x3.172 | 3.514 x4.062
s ; ML25 4.100 654 70 250 | 4.514x2.563| 4.514x 3.250
! JH ML25D 4.100 857 70 250 4514 x3.172| 4.514 x 4.062
ML50 4.100 654 70 /120 500 4514 x2.563| 4514 x3.250
ML50D 4.100 857 70/ 120 500 4514 x3.172| 4514 x4.062
=- == ML75 4.100 654 120 750 4514 x2.563| 4514 x3.250
ML75D 4.100 857 120 750 4514 x3.172| 4.514 x 4.062
| i=:l | L==.‘
HH o H Sw2EE
MODULR MO0ULR MOOLLA

.

www.werkzeug-neu.de
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22 Schleifmaschinen » Geibel + Hotz / Equiptop / Delta @ -

G+H FS 420 SD G+H FS 640 SD
Priizisions-Flachschleifmaschine mit SD-Steverung Priizisions-Flachschleifmaschine mit SD-Steverung

O
[
9

FS 420 SD

l-'5 420 5° FS 640 SD it | jx
: Schleiffliiche 400x 200 mm 600 x 400 mm | B _
Schlifhihe (optional) 300 (500) mm 375 (575) mm , made in G
Tischbelastung 150 kg 600 kg Germqny '
, Gerrl"n“g?‘iy" Tischanrieh Hydraulisch Hydraulisch Vorfishrmaschine verfiigbar!

Schleifspindelmotor 2,0 kw 37kw

EQUIPTOP ESG-1020-TD

Hochpriizisions-Flachschlgifmaschine

_

G+H RS 1000 C
Priizisions-Rundschleifmaschine mit SD-Steverung

EQUIPTOP.

EQUIPTOP HITECH CORP.

N

Tischgrofie 508 x 254 mm

RS 1000 C -~ { Max. Schleifliinge/-breite ~ 520/280 mm

Spitzenweite 1.000 mm Spindelantrieb 2850 U/min
r/r/”_’— Spitzenhthe 140 mm Antriebsleistung 2,2kw
i Tischbelastung 100 kg & Gewicht 1810 kg
, made in , , w
G erma ny Tischantrieb Elektrisch
Schleifspindelmotor 5,5 kW
DELTA LB 300 / LC 400 / LC 500 manuelle Rundtischschleifmaschinen
LB 300 LC 400 LC 500
Abstand Achse Schleifscheibe und Achse Saiule 300 mm 315mm 315 mm
Max. Abstand zwist.hen Mugnetspunnplune 205 205
(normal) und Schleifscheibe
Grofte Schleiffliche 140 x 330 mm @ 400 mm @ 500 mm
Feinzustellung durch den Mikrometer 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
Abmessungen Topfscheibe 178 x 78 x 78 mm 200 x 80 x 78 mm 200 x 80 x 78 mm
Drehzahl Schleifscheibe 2840 U/min 2840 U/min 2840 U/min
Drehzahl des Tisches - 20 - 40 U/min 15 - 30 U/min
Leistung Spindelmotor 22kwW 3,0kw 3,0kw
Leistung Tischschwingungsmotor - 0,33-0,48 kw 0,15-0,48 kw
Leistung Elektropumpe 0,06 kw 0,06 kw 0,06 kw
Gewicht 750 kg
| 5.600 € | 10.650 € | 13.100 €
LC500 300 mm Magnetspannplatte

ade in
U iy [11.300 €

400 mm Magnetspannplatte

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



Blechbearheitung » GEKA / LOAR 23

GEKA Hydracrop 55 S GEKA Minicrop 45 GEKA & GEKA Bendicrop 50
Hydr. Flach-, Profil- und Stabstahlschere Hydr. Flach-, Profil- und Stabstahlschere Hydraulische Profilstahlschere -
T 1 & e N T D
| 77 & - £
12.800 € ” 8.600 € -7 " / Stanze + Abkant§ £
2
" 11.400 € =
] : 2
[
S
=
S
8
1
-
e
' _ a
Hiibe pro Minute mit 20 mm Hub 25/min Stanzkraft 450 kN Flachstahlschere 350 x 10 mm
Stanzkraft 550 kN Lochstanze 27 mm in 13 mm Matrize Messerliinge 356 mm
Lochdurchmesser und Stirke bis max. ~ 40x10 mm Flachstahlschere 300 x 10 mm Lochstanze 31 mm in 12 mm Material S
Flachstahl bis max. 300x15 oder 200x20 mm Winkelstation 80x 80 x 8 mm Abkantstation 100 x 10 mm _g
Motorleistung Jkw Ausklinken his max. 7 mm Ausklinkeinrichtung (TxBxS)  bis max. 10 mm g
Gewicht 1518 kg Gewicht 760 kg Winkelstation 90° 80x 80 x 8 mm jé
GEKA Bendicrop 85 S GEKA PP50 GEKA Puma 55§
Hydraulische Profilstahlschere Fahrbare hydraulische Stanzmaschine Hydravlische Stanzmaschive  *
r ; ' | | oExAa
1 .
8.600 € M A . g
S $7
=
£
=
A
~
S
B
-_=
e
Flachstahlschere 450 x 22 mm Stanzkraft 500 kN Stanzkraft 550 kN -
Lochstanze 40x 15 mm / 24 x 24 mm Max. Stanzleistung 27 x13 mm Maximale Stanzleistung 40x 10 mm
Winkelstation 130x 130 x 13 mm Ausladung 130 mm Ausladung 500 /750 mm =
Ausklinken bis max. 15 mm Motorleistung 2,2kw Motorleistung Skw %
Abkantstation 200 x 15 mm Hubzahl mit 20 mm Hub 25/min Hubzahl mit 20 mm Hub 38/min -E
D
Gewicht 2900 kg maximaler Hub 30 mm maximaler Hub 60 mm %
Gewicht 295 kg Gewicht (bei Ausladung: 500 / 750): 1150 / 1885 kg —=

L{.\m LOAR Bendhor 20 Lf.\m LOAR Bendhor 30 =
e o Biegepresse mit Handrad rommmamonsn Biegepresse mit C(NC-Steverung 'g
i Biegeleistung 200 kN Biegeleistung 300 kN "'%
Tischgrfe 980 x 485 mm Tischgrofie 1090 x 625 mm §
Hubiinge U200 Hublinge 0- 200 mm
max. Arbeitsgeschwindigkeit 10 mm/s max. Arbeitsgeschwindigkeit 10 mm/s
Bolzendurchmesser L Bolzendurchmesser 55 mm e
Biegeleistung Flochstoh 120x 15 mm Biegeleistung Flachstahl 120 x 20 mm -=i
Rohrdurchmesser a2 Rohrdurchmesser 2" ‘3
Arbeitshéhe 960 mm Arbeitshghe 960 mm %

www.werkzeug-neu.de



24 Blechbearbeitung » Schroder Group / Metallkraft

SCHRODER-FASTI SCHRODER-FASTI SCHRODER-FASTI

Typ 125 manuelle Typ 204 manuelle Typ 225 hydraulische

Rundbiegemaschine m Schwenkbiegemaschine m Schwenkbiegemaschine m
Grofe 10/1,5 Grofe 10/2 Nutzliinge 2040 mm
Nutzlinge 1020 mm %ﬁ Nutzliinge 1020 mm " ! i "‘"_'" ! 3 Blechdicke 6 mm

| “l .
;@ A-Breite 4120 mm

Blechdicke 1,5 : Blechdicke 2mm 4

OWole  65mm B ) ~— ||| Oberwangenhub 220 mm L { B1 Tiefe 3410 mm

leistung ~ 075kW P ~= .Jj Verstellbarkeit Unter- 60 —3 Tugfestigkeit 400 N/mm?

Gewicht ~ 230kg ‘ und Biegewange Streckgrenze 250 N/mm?
Gewicht 460 kg

HS Exzenter Tafelschere
3 _—

Typ 528 Hydraulische Tafelschere

[ qu— l. e Nutzlinge 2040 mm
) famementf

Blechdicke 6 mm
Scherwinkel ~ 0,5-2,2
Motorleistung 7,5 kW

Typ Leistung Nutzldnge Schnittwinkel Preis Gewicht 4800 kg
1000x20  2mm 1030 mm I 4950 € e I Linge 2715 mm
1500x15  1S5mm 150mm  29° 4950¢ s Breie 1725 mm
000x125 125mm  200mm  22° 4950 € SCHRODER
2500x1,0  1mm 2530mm  18° 5820€ GROUP
300010 Tmm 00mm 15 7.600€
SCHRODER m
Motortafelschere (PDC)
METALLKRAFT Power Duo Cut NC

Nutzlinge 4080 mm

MBM 1250 Magnethiegemaschine m

Biegebreite max. 1250 mm

Blechdicke 2,5mm
Antriebsleistung 2 x 4,0 kW

Fixierdruck 6 fo. Hub 400 mm
Abmessung 1400 x 410
x 390 mm
Gewicht 150 kg
Werkstiickdicke 1,6mm/
mittlerer Hiirte 1,2 mm
Edelstahl 1,0 mm/
09 o SCHRODER

METALLKRAFT MHSU Motortafelscherg
MTBS 1350-30 motorische Tafelblechschere m

Arbeitshreite 1350 mm
Blechstiirke 3,0mm
Schnittwinkel 1° 30’ Grad

Breitenanschlag 550 mm

./«\.\ i

Schnitte pro Min. 35 :
Nutzlinge 1030[1530, 2030, 2530, 32301 mm -~

Motorleistung 3,0kw bk ’

400V Blechdicke is 4,0 mm

Gevicht 990 kg Schnittwinkel 2,0 - 2,7° (je nach Ausfiihrung)

Abmessungen 1700 x 1350 Antriebsleistung 2,5 - 4,0 kW (je nach Ausfiihrung)
x 1200 mm Hubzahl 34/min



- @ Blechbearbeitung » Schroder-Fasti Group / Unitech 25

SCHRODER 34.500 € | SCHRODER-FASTI 10.680 €

Motorische Schwenkbiegemaschine Rundbiegemaschine 134 =
PowerBend Universal (Typ 2000 x 4,0) =
E
2
ke
Nutzlinge 2000 mm R azm
Blechdicke 4,0mm 5 ﬁﬁ"\ < Nuizlinge 1020 - 2040 mm
H "@— 3
Aniriebsleistung 3kw @ : [ = y Blechdicke ~ 2,0-4,0 mm S
Hub 350 mm |_ A ™ C Wozen 700 Nm =
- = ) Tugfestigkeit g
=t
[
SCHRODER
GROUP
SCHRODER Nutzliinge 2000 mm é
Motorische Schwenkbiegemaschine Blechdicke 60 mm <
Cealll MAK 4 (TYP 2000 x 6,0) Antrigbsleistung 4 kW E
— -
= m Werkzeuge 1100 N/mm? 2
Hub 350 mm
=
S
g
=
2
S
UNITECH UT-Serie - Zyklengesteverte Drehmaschinen <
UT 390 UT 460 Ut 510 UT 560 UT 660 Ut 760 UT 800 UT 1000 %
Spitzenweite (mm) 1250 1250 1000 - 3000 1000 - 3000 1500 - 4000 1500 - 4000 1200 - 6000 1200 - 6000 oS
Spindelmotor (kW) 7 7 9 9 15 15 22 22
Drehzahlbereich (min-1) 13- 3.500 13-3.500 26 - 2.400 26 - 2400 26 - 2.000 26 -2.000 9-1.400 9-1.400

=
=
=
=
>
=
S
=
>
=
o=
[
Ly
==

\4
UNITECH
A
S
UNITECH UTKplus-Serie - Konventionelle Drehmaschinen k=
=
5
- —
A
UTK 330 UTK 360 UTK 390 UTK 460 UTK 510 UTK 560 UTK 660 UTK 760 _,
Spitzenweite (mm) 750/1000  750/1000  750/1000/  1000/1500/  1000/1500/  1000/1500/  1000/2000/  1500/2000/ g
1250 2000/3000  2000/3000  2000/3000  3000/4000  3000/4000 .
Umloufdurchmesser iiber 330 360 390 460 510 560 660 760 _=§
Bett (mm) g
Drehzahlbereich (min-1)  40-2.500  35-2500  18-2500  16-2000  16-2000  16-2000  10-1400  10-1.400 =

www.werkzeug-neu.de



26 Radialbohrmaschinen » Alzmetall, Foradia, Weiler

ALZMETALL FORADIA
AB 30-R/1000 MS75/1600 GK50-1500
AB 30/R-1400 Radialbohrmaschine
Radialbohrmaschine
, made in —= made in
Germany ; -— Spaln
& O .
AB 30-R 1000  AB 30/R-1400 — 5 MS75/1600  GK50-1500
Bohrleistung Stahl E335 32 mm 40 mm Bohrleistung Stahl (St 60) 75 mm 50 mm
(St 60) Gewindeschneiden (St 60) 75 mm 50 mm
Kurzspindel MK4 MK4 Grofter Bohrradius 1825 mm 1675 mm
Durchmesser Mantelsiule 220 mm 220 mm Kleinster Bohrradius 565 mm 500 mm
Spindelhub 160 mm 160 mm Spindelhub 350 mm 225 mm
Motor 1,5kW 3,0kW Drehzahlbereich 30-1400 U/min 35 - 1460 U/min
Spindeldrehzahlen 56 - 2500 U/min 56 - 2500 U/min Vorschubbereich 0,075-1mm/U  0,05-0,35 mm/U
Gewicht . 1250 kg . 1650 kg Anirieb Bohrmotor 0w 52/2600
m 43.460 € Aufspannfliiche (L x B) 1840 x 970 mm 1685 x 820 mm
Linge x Breite 2600 x 980 mm 2215 x 850 mm
Gewicht 5025 kg 3000 kg
101.900 € | 56.000 €
WEILER WEILER
V075/100/104 VOM50 Montagebohrmaschine
Radialbohrmaschine
WEILER

Vo75 V0100 V0104

Bohrdurchmesser in Stahl max. 75 mm 100 mm 100 mm Bohrdurchmesser in 50 mm
Armverstellung, senkrecht max. 950 1.155 1.535 Stahl max.
Linge der Bohrschlittenbewegung max. ~ 1.641 2.015 3.470 Spindelaufnahme Kegel ~ MK5
Spindelaufnahme Kegel 5 6 6 Spindeldrehzahlbereich 16 - 800
Spindeldrehzahlbereich 11,2-2.000 9-2.800 9-2.800 min-]
Leistung 4,0kw
Bettabmessungen 260 x 1.050 x
HxBxL 2.610

Alle Preise sind Netto-Preise zzgl. MwSt. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.



OPTIMUM D460x1000DPA-Vario
Konventionelle Drehmaschine inklusive Digitalanzeige

Spitzenhdhe

Spitzenweite

230 mm
1000 mm

Umlouf-@ iiber Maschinenbett 465 mm

Antriebsleistung

Drehzahlbereich (stufenlos)

Art.-Nr.: 878.7364

FORMAT

TB 13 Tischhohrmaschine

Bohrleistung Stahl 13 mm

(St 60)
Drehzahlbereich

55kwW
25 - 2000 U/min

180 - 4000 U/min

Werkzeugaufnahme MK 2
TischmaBe 230 x 170 mm
Aniriebsleistung 0,55 kW

METALLKRAFT
MBSM 75-200-2
Metall-Bandschleiffaschine

\

75 mm

Schleifbreite
Bandgeschwindigkeit
Motorleistung 50 Hz

Abmessungen des
Schleifbandes

Kontakirad-0
Absaugstutzen-@
Abmessungen (LxBxH)
Gewicht

14,5/29 m/s
3kW/ 400V
75 x 2000 mm

200 mm

100 mm

1070 x 340 x 950 mm
72 kg

BE orPTIMUM

———

ACETI
Typ Nr. 60

Drehzahl

Schleifband

MASCHINEN - GERMANY

2800 U/min
Motorleistung 3 kW / 400V
75 x 2000 mm

Weitere Werkzeugmaschinen-Angebote ab Lager

m inklusive Unterbau!

METALLKRAFT

LMS 400 Pro M Kreisstige
Motorleistung 2,2kW
Anschluss 400V / 50 Hz
Drehzahlen 3000 min-1
Spannweite Maschinen- 220 mm
schraubstock
Siigeblattdurchmesser 400 mm
Stellfliche 1500 x 1000 x

900 mm

Gewicht 160 kg

Rohrausschleifmaschi

Schleifrollen ~ 20-70mm /- 2"

Gewicht 4800 kg
Linge 2715 mm
Breite 1725 mm

METALLKRAFT

MBSM 150-200-2

Metall-Bandschleifmaschine

Schleifbreite
Bandgeschwindigkeit
Motorleistung 50 Hz

Abmessungen des
Schleifbandes

Kontakirad-0
Absaugstutzen-§
Abmessungen (LxBxH)
Gewicht

150 mm
14,5/29 m/s
2,1/2.8 kW
150 x 2000 mm

100 mm

100 mm

1070 x 415 x 950 mm
T2kg

FLOTT

BSM150P ||

Bandschleifmasching
Motorleistung 4kW / 400V
Bandgeschwindigkeit 30 m/s 7
Bandabmessung 2000 x 150 mm
Arbeitshdhe 700 - 1050 mm
Schallpegel 78 dB (A)
Gewicht 100 kg

Preis inklusive Absaugung
ager
Art.Nr.: 461897 Ab J

FEIN GRIT
GIS 75 Bandschleifmaschine

Nennleistung 4kw
Spannung/Stromart bei 50 Hz 3 x 400V (3~)
Spannung/Stromart bei 60 Hz 3 x 440V (3~)

Leerlaufdrehzahl bei 50 Hz 3000 U/min
Leerlaufdrehzahl bei 60 Hz 3450 U/min
Bandabmessung 75 x 2000 mm
Gewicht T4 kg
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E.W. NEU Grofhandel / Werksvertretung fir Werkzeuge & Maschinen

Unser Werkzeugmaschinen-Team ist gerne fiir Sie dal!
Vertriebsinnendienst: +49 (0) 6241 - 9102 - 14

Wir bieten lhnen: Wir freuen uns auf lhre Anfrage:

3 Kompetente Beratung E-mail: info@werkzeug-neu.de

8 Vorfihrung im Haus oder im Werk Vertriebs-Hotline: +49 (0) 6241 -9102 - 14
8 Einweisung und Schulung lhrer Mitarbeiter

28 Leasing—, Miet- und Kreditkauf

28 Service fur alle Arten von Werkzeugmaschinen
(CNC/Zyklen/konventionell)

8 50 motivierte Mitarbeiter fir Sie im Einsatz

Besuchen Sie unseren Showroom:

Besuchen Sie unseren Showroom:
Dort finden Sie viele vorfiihrbereite konventionelle und CNC-Werk-
zeugmaschinen in der E.W.NEU Zentrale Worms.

In der separaten Maschinenhalle kénnen wir unsere Werksvertre-

tungen vor Ort optimal présentieren.

Dieser Werbeprospekt, seine grafische Gestaltung und das verwendete Artikelnummernsystem sind urheberrechtlich geschiitzt. Nachdruck und jede Art von Vervielfiiltigung — auch auszugsweise —
ist nur zuldssig mit schriftlicher Genehmigung der Firma E.W. NEU GmbH.
Lwischenverkauf vorbehalten. Alle Preise sind Sonder-Nettopreise zzgl. MwSt., alfig bis 31.12.2015. Preise in € ohne Gewhr. Irrtum, Druckfehler & Herstellerpreiserhthungen vorbehalten.

Alle im Werkzeugmaschinen-Kurier dargestellten Maschinen kannen aufpreispflichtige Optionen enthalten, welche nicht im Grundpreis der angezeigten Maschine enthalten sind.
Alle Preise ab Werk, zzgl. Verpackung. Fordem Sie Ihr individuelles Angebot an!



