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3M — Die Klebstoffspezialisten fir Industrie und Handwerk

Auf Qualitat geben wir unser Siegel

Schon seit Jahrzehnten setzt 3M als eines
der weltweit flihrenden Unternehmen den
Standard fiir Klebstofftechnologie. Alle 3M
Klebstoffe und Dichtmassen bieten Ihnen die
Original 3M Qualitét: Leistung, modernste
Technologie, héhere Produktivitét bei bestem
Service sowie weltweiter Forschung und
Entwicklung.

Mit 3M sind Sie gut beraten

Lassen Sie bereits in der Konstruktionsphase die Anforderungen

der Klebtechnik in das Projekt einflieBen, um Klebstoffe erfolgreich
einzusetzen. Unsere Fachberater und Anwendungstechniker beraten Sie
gerne, wie Sie Produkte und Fertigungsprozesse optimieren und Kosten
senken konnen.

Profitieren Sie von der jahrzehntelangen Erfahrung von 3M in der
Klebstofftechnologie.

Der richtige Klebstoff fiir jede Anwendung

Mit 3M Klebstoffen bietet sich Ihnen eine Vielzahl von Mdglichkeiten,
unterschiedlichste Werkstoffe miteinander zu verbinden.
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Welche Anforderungen stellen Sie an den Klebstoff?

Entscheidende Faktoren fiir den Einsatz von Klebstoffen sind z.B. die
Oberflachenenergie der zu verbindenden Werkstoffe, die spezifischen
Einsatzbedingungen und die auf die Klebung einwirkenden Kréfte.

Welche Werkstoffe wollen Sie verbinden?

3M Klebstoffe verbinden sowohl gleichartige als auch unterschiedliche
Werkstoffe. Nicht alle Klebstoffe eignen sich jedoch fiir jedes Material.

Generell gilt: Auf Werkstoffen mit hoher Oberfléchenenergie — z.B.
Stahl, Glas und Keramik etc. — wird eine gute Klebkraft erzielt. Kritisch
sind Klebungen auf einigen niederenergetischen Kunststoffen wie
Polyolefinen (PE und PP) oder PTFE (z. B. Teflon®) sowie auf
silikonhaltigen Fligepartnern.

Welche Bedingungen gelten beim Einsatz der
Klebstoffe?

Kritische Faktoren bei konstruktiven Klebverbindungen sind die Art der
Verbindung und deren GréBe. In der Praxis wird die iiberlappende
Scherverbindung bevorzugt. Bei Scher- und Zugkraften erfolgt die
Kraftverteilung gleichmaBig iiber die gesamte Fléche.
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Scherkrafte
Die Kréfte wirken parallel zur

Klebflache (gleichméBige Flachen-

belastung). Sie sind haufiger als
Zugkréfte.

Zugkrifte

Die Krafte wirken senkrecht
zur Klebflache (gleichméBige
Flachenbelastung).

Schélkréfte

Die Krafte wirken nur auf die Kante
der geklebten Flache, so dass ihnen
nur eine geringe Klebstoffmenge
entgegenwirken kann.

Spaltkrafte

Die Kréfte sind nicht einheitlich
{iber die Klebflache verteilt,
sondern konzentrieren sich auf
einen begrenzten Raum.



3M™ Scotch-Weld"” Anaerobe Klebstoffe

Produkte zum Sichern und Dichten von Schrauben, Bolzen, Muttern oder Scheiben. Einsatz auch
beim Kleben von zylindrischen Baugruppen sowie zum Dichten von Flachen und Gewinden.

Klebstoffe zur Schraubensicherung Klebstoffe zur Flachendichtung
> Seite 7 - Seite 8

Dichtmasse fiir Hochdruckleitungen / Klebstoffe zum Fiigen von
Klebstoffe zur Gewindedichtung Welle-Nabe-Verbindungen
- Seite 9 - Seite 10
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Anaerobe Klebstoffe

Einkomponentige anaerobe Klebstoffe harten unter Ausschluss von
Sauerstoff und in Anwesenheit von Metall aus. Die Produkte bilden eine
feste, strapazierfahige Verbindung, die ein Loslésen durch Vibration
verhindert und gegen Leckagen und Korrosion dichtet. Damit sind
Scotch-Weld anaerobe Klebstoffe besonders geeignet fiir das Sichern,
Dichten und Kleben von Schrauben, zylindrischen Teilen und Flachen.

Scotch-Weld
hoch Scotch-Weld 1K, warmhértend
2K, kalthartend
Scotch-Weld Scotch-Weld @ Scotch-Weld
UV-hartende Klebstoffe Cyanacrylat-Klebstoffe  Anaerobe Klebstoffe
R e kebstf
| stukturelle Kebungen  2KIVe Schmeiziebsiofie
Festigkeit - — = — — = — — — — — — — — — — — — — — - — — —
semistrukturelle Klebungen
‘Spotch-Weld ?potch7WeId
- Scotch-Weld
niedrig Schmelzklebstoffe
schnell Fiigezeit langsam

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe sind in unterschiedlichen
Festigkeiten erhéltlich — erkennbar an ihrer Farbe.

Purpur / WeiB / Braun

Blau

Rot / Griin




Anaerobe Klebstoffe

Klebstoffe zur Schraubensicherung

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe sichern und befestigen Schrauben,
Bolzen oder Muttern, die im Betrieb Vibrationen ausgesetzt sind — z. B.
in Motoren und Industrieanlagen. Weitere groBe Einsatzgebiete sind der
Getriebe- und Fahrwerksbau.

Die Sicherung der Schraubverbindungen durch Scotch-Weld Klebstoffe
beugt effektiv einem Losen der Verbindung vor. Neben dem Sicherungs-
aspekt schiitzen die Produkte auch gegen Metallkorrosion.

Klebstoffe zur Flachendichtung

Zuverlassig dichten zwischen zwei montierten Flanschen bzw. Fldchen:
Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe zur Fldchendichtung werden als
fliissiges Dichtungsmaterial auf eine der Fldchen aufgebracht. Durch das
Fiigen der Bauteile verteilt sich der Klebstoff zwischen den Flanschen
und hértet fiir eine dauerhafte, flexible und temperaturbesténdige
Dichtung aus.

So konnen z.B. Getriebegehause, die Grundplatte am Kurbelgehause,
die Wasserpumpe oder das Nockenwellengehduse am Zylinderkopf
abgedichtet werden.

Dichtmasse flr Hochdruckleitungen /
Klebstoffe zur Gewindedichtung

Sichern und dichten: Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe dichten Gewinde
und verhindern bei Rohrverbindungen, dass gasformige und fliissige
Materialien wie Wasser, Ol, Sauerstoff oder Gas entweichen.

Alle Scotch-Weld Dichtungen sind vibrations- und temperaturbesténdig,
widerstehen einer Vielzahl von chemischen Fliissigkeiten und erfillen
auch die hohen Anforderungen, die z.B. an das Dichten von
Rohrverbindungen in industriellen GroBanlagen gestellt werden.

Klebstoffe zum Fiigen von Welle-Nabe-Verbindungen
Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe sind optimal geeignet, um Fligeteile
wie Lager, Wellen, Naben und Bolzen zu befestigen.

So entstehen hochfeste Verbindungen, die ein Verdrehen verhindern
sowie Lockerung und Korrosion vorbeugen. Damit sind die Klebstoffe
auch fiir so genannte Schrumpfverbindungen einsetzbar.
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Anaerobe Klebstoffe

Aktivator
SW AC 64

Beschleunigte Aushartung. Erhoht die katalytische Wirkung von ,passiven”
Werkstoffen wie Edelstahl, Chrom, Zink oder Nickel.

=» Zur Uberbriickung groBer SpaltmaBe

= Fir Klebungen bei Temperaturen < 10 °C

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe — Aktivator

SW AC 64 Losemittel auf Blassgriin ~0,50 ~ 15 Sek. <30 Tage -5 (hochentziindlich)

Kohlenwasserstoffbasis,
Kupfersalz
Mindestens haltbar bis: siehe Angabe auf dem Produkt

I £ AR IIIM; .

T R

SRR TR
T | }

y




Anaerobe Klebstoffe
zur Schraubensicherung

Klebstoffe zur Schraubensicherung
SWTL22

Niedrigfest. Optimale Vibrations- und Schlagbestandigkeit fiir Gewindeteile.
Definiertes Losbrechmoment erméglicht Demontage ohne Beschédigung
des Schrauben- oder Bolzenkopfs. Geeignet fiir den Einsatz bei weicheren
Nichteisen-Metallen wie Messing.

= Sichern von Kleinen Stellschrauben und den meisten Typen Kleiner
Gewindeschrauben und -bolzen

SWTL 42
Mittelfest. Geeignet fur den Einsatz an Teilen, die zur Wartung mit Werkzeug
von Hand demontiert werden miissen.

=» Sichern von Getriebedeckeln

SWTL43
Mittel- bis hochfest. Leicht 6ltolerant — sichert daher auch ungereinigte
Teile. Beste Ergebnisse auf gereinigten Oberfléchen.

=» Sichern von Befestigungsbolzen und Gehduseschrauben belasteter
Maschinenteile

SWTL 62

Hochfest. Geeignet fiir Anwendungen, die hohe Belastungen bei
Wiederlosharkeit erfordern.

=» Sichern von Befestigungsholzen und Gehauseschrauben hochbelasteter
Maschinenteile, z.B. von Land- und Baumaschinen

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe — Schraubensicherung

SWTL 22 bei 2,5 U/ Min. 8

4.000 - 6.000*
bei 20 U/ Min.
1.000 - 2.000*
bei 2,5 U/ Min. 15
4.000 - 6.000*
bei 20 U/ Min.
1.000 —2.000*
bei 2,5 U/ Min. 19
10.000 - 18.000*
bei 20 U/ Min.
2.300 - 4.300*
bei 2,5 U/ Min. 25
5.500 —8.500*
bei 20 U/ Min.
1.000 - 3.000*
400 - 600 37
400 - 600 34
bei 2,5 U/ Min. 27,5
15.000 - 30.000**
bei 20 U/ Min.
5.000 - 10.000**

7-12 16

Purpur

SWTL 42 Blau

SWTL43 Blau

SWTL 62 Rot

SWTL70 Griin
SWTL7T1 Rot
SWTL72 Rot

SWTL90 Hellgriin

Chemische Basis der anaeroben Klebstoffe: Methacrylsauremethylester

\A/

SWTL70

Hochfest. Ideal fir groBere Gewindeteile und alle Anwendungen, die maximale
Festigkeit erfordern.

Sichern und Dichten von groBen Schrauben und Stehbolzen

SWTL71

Hochfest. Klebstoff flir die nicht I6sbare Schraubensicherung. Besonders
geeignet flr groBere Gewindeteile und Anwendungen, die héchste Festigkeit
erfordern.

Sichern von Stehbolzen an Pumpen oder Motoren

SWTL72
Hochfest. Hohe Temperaturbestandigkeit bis 230 °C.
Geeignet zum Sichern von Zylinderkopfschrauben und Gasturbinen

SWTL90

Hochfest. Kann aufgrund von Kapillarwirkung auch noch nach der Montage
eingesetzt werden.

Dichten pordser Stellen an Gussteilen

Fixieren von Justierschrauben

3 0,25 <15 -50 bis +150
7 0,25 <15 -50 bis +150
10 0,30 <15 -50 bis +150
25 0,25 <15 -50 bis +150
36,5 0,20 <15 -50 bis +150
33 0,20 <15 -50 bis +150
31 0,30 <15 -50 bis +230
34 0,15 <15 -50 bis +150

Mindestens haltbar bis: siehe Angabe auf dem Produkt
* Brookfield RVT, Spindel 2
** Brookfield RTF, Spindel 4
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Anaerabe Klebstoffe
zur Flachendichtung

Klebstoffe zur Flachendichtung

SWGM 10
Niedrig- bis mittelfest. Hohe Temperaturbestandigkeit bis 200 °C.

= Abdichtungen von Flanschen in Pumpen, Kupplungen, Motorbldcken und
Getrieben

SW GM 18
Mittelfest. Ermdglicht flexible Dichtung zwischen ungleichen Metallen. Etwas
langere Aushértezeit von 35 Minuten.

= Dichten von formstabilen Flanschverbindungen wie Getriebe- und
Steuergehdusedeckel

SW GM 74
Niedrig- bis mittelfest. Geeignet fiir die flexible Dichtung zwischen ungleichen
Metallen. Kurze Aushértezeit von 20 Minuten.

= Abdichtung von Metall- und Aluminiumflanschen, die flir Wartungsarbeiten
leicht wieder demontiert werden miissen

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe — Flachendichtung

SWGM 10 Rot-Orange bei 2,5 U/ Min. - -
250.000 - 600.000*

bei 20 U/ Min.
40.000 - 80.000*
SWGM 18 Purpur bei 2,5 U / Min. - -
300.000 — 700.000*
bei 20 U/ Min.
75.000 — 150.000*
SW GM 74 Orange bei 2,5 U / Min. - -
50.000 — 100.000**

bei 20 U/ Min.
20.000 — 40.000**

Chemische Basis der anaeroben Klebstoffe: Methacrylséuremethylester

0,50 20 -50 bis +200
0,50 35 -50 bis +150
0,35 20 -50 bis +150

Mindestens haltbar bis: siehe Angabe auf dem Produkt
* Brookfield RVT, T-Spindel D
** Brookfield RVT, T-Spindel 6




Anaerobe Dichtmasse
fur Hochdruckleitungen /
Anaerobe Klebstoffe

zur Gewindedichtung

Dichtmasse fir Hochdruckleitungen
SW HP 42

Mittelfest und niedrigviskos. Hochdruck-Dichtmasse zum VerschlieBen und

Dichten von feinen bis mittleren Rohrgewinden, besonders von hydraulischen

und pneumatischen Rohrsystemen mit Durchmessern von bis zu 15 mm.
=» Dichtung von Feingewindeverbindungen aus Metall

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe — Dichtmasse / Gewindedichtung

Dichtmasse fiir Hochdruckleitungen

SW HP 42 Braun bei 2,5 U/ Min. 13

400 - 600*
Klebstoffe zur Gewindedichtung

SW PS 65 WeiB bei 2,5 U/ Min. 3,5

150.000 — 450.000**

bei 20 U/ Min.
30.000 - 85.000**

bei 2,5 U/ Min. 16
35.000 — 60.000***

bei 20 U/ Min.
10.000 - 20.000***

SWPS 77 Leuchtend-gelb

Chemische Basis der anaeroben Klebstoffe: Methacrylsduremethylester

-
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Klebstoffe zur Gewindedichtung

SW PS 65

Niedrigfest und hochviskos. Dichtung fir Rohrsysteme mit hoher

Lubrizitat. VerschlieBt mittlere bis grobe konische Rohrgewinde mit
Durchmessern von 15 bis 80 mm. Schmierwirkung erleichtert Demontage und
Instandhaltungsarbeiten.

Verbinden von Rohrleitungssystemen (gleichzeitiger Korrosionsschutz)

SWPS 77

Mittel- bis hochfest und hochviskos. VerschlieBt mittlere bis grobe
Rohrgewinde sowie gemuffte und konische Rohrverbindungen mit
Durchmessern von 15 bis 80 mm. Sicherungs- und Losbrechmoment
erleichtert Demontage und Instandhaltungsarbeiten. Schnelle Dichtungswirkung
fur Niederdruckanwendungen nach 20 Minuten.

Geeignet fur Wartungsarbeiten im AuBenbereich von Industrieanlagen

10 0,20 15 -50 bis +150
15 0,50 <120 -50 bis +150
45 0,25 <15 -50 bis +150

Mindestens haltbar bis: siehe Angabe auf dem Produkt
* Brookfield LVF, Spindel 2

** Brookfield RVT, T-Spindel D

*** Brookfield RVT, T-Spindel 5
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Anaerobe Klebstoffe
zum Figen von Welle-Nabe-Verbindungen

Klebstoffe zum Fligen von Welle-Nabe-Verbindungen

\A/

SW RT 01

Hochfest und niedrigviskos.
Kleben von Zahnrédern auf Antriebswellen

SW RT 20G

Hochfest und niedrigviskos. Hohe Temperaturbestandigkeit von 230 °C.
Erhoht Festigkeit von lockeren oder verschlissenen Teilen, wenn das Ausftillen
gréBerer Spalte erforderlich ist.

Geeignet zum Befestigen von Lagern im Kfz-Getriebe

Kleben von Gleitbuchsen im Pumpgehause

SWRT 38

Hochfest und niedrigviskos.
Kleben von Hiilsen auf Schéfte

SW RT 41

Mittelfest und niedrigviskos. Definierte Festigkeit erlaubt Demontage flir
Wartungszwecke und erneute Verwendung der Lager.

Montage von Getriebelagern und Kolben auf Wellen

SWRT 48

Hochfest und niedrigviskos.
Befestigen von Zahn- und Kettenrddern auf Getriebewellen

Scotch-Weld Anaerobe Klebstoffe — Fiigen von Welle-Nabe-Verbindungen

SWRTO01 Griin 100 - 150 36/35 12-26 0,20 15
SW RT 20G Gelb / Griin bei 2,5 U/ Min. 35/32 11-28 0,40 15
10.000 - 30.000*
bei 20 U/ Min.
5.000 - 10.000*
SWRT 38 Griin 1.800 - 3.300 32/32 11-37 0,25 <15
SWRT 41 Gelb / Braun 400 - 600 15/10 = 0,20 15
SWRT 48 Griin 400 - 800 29/28 20-33 0,20 10

-50 bis +150
-50 bis +230

-50 bis +150
-50 bis +150
-50 bis +150

Mindestens haltbar bis: siehe Angabe auf dem Produkt

Chemische Basis der anaeroben Klebstoffe: Methacrylsduremethylester

* Brookfield RVT, Spindel 4




Il Sepvice

Technischer Fragebogen

Fax-Vorlage

kopieren — ausfullen — faxen

Unsere Fax-Nummer finden Sie auf
der Riickseite dieser Broschiire

Datum Kontakt
Firma Abteilung
Branche Telefon
StraBe Fax
PLZ / Ort E-Mail
1. Anwendung
Neuanwendung ' ja " Inein 5.1 Temperatureinsatzbereich von / bis
__'kleben | 'beschichten | vergieBen | !dichten | Kurzzeitig " dauernd
Beschreibung
5.2 Mechanische Einfliisse
Zug-, Scher-, Schal-, Spalt-, Schlagbelastung, Schwingungen etc.
N 5.3 Chemische Einfliisse
Bisherige Methode Wasser, Chemikalien, Umwelteinfliisse etc.
6. Oberflachenvorbehandlung
2. Endprodukt

3. GroBe der Klebflache

Lénge x Breite / Durchmesser

4. Werkstoffe

Bitte genaue Beschreibung
e Kupfer (statt Metall)
e Hart-PVC, PC etc. (statt Kunststoffe)

5. Beanspruchung

7. Verarbeitung

" manuell " automatisch
" Verarbeitungszeit (Min. / Std.)

" Pinseln . Spritzen || Sonstiges
8. Volumen

(Stiick / Liter) Monat / Jahr
" einmalig " regelméBig
9. Sonstiges

Sie wiinschen:

|| Riickruf || Muster

|| Technische Information || Besuch nach Absprache

1



3M Kontakte fur weitere Fragen

3M Beratung*

Klebstoffe und Klebebénder
Telefon 02131/142283 oder 143236
Fax  02131/142502 oder 143817

3M Kundenservice

Gebinde / Preise / Lieferzeiten / Bestellung
Telefon 02131/143386

Fax  02131/143555

* Bitte nutzen Sie unseren technischen Fragebogen — Ihre Angaben
helfen uns bei einer schnellen und gezielten Beratung.

Wichtiger Hinweis

Alle angegebenen Werte wurden nach bestimmten Testmethoden unter Laborbedingungen ermittelt und sind nicht in Spezifikationen zu iibernehmen.
Achten Sie bitte selbst vor Verwendung unserer Produkte darauf, ob diese sich, auch im Hinblick auf mdgliche anwendungswirksame Einfliisse, fiir den
von Ihnen vorgesehenen Verwendungszweck eignen.

Alle Fragen der Gewdhrleistung und Haftung fiir diese Produkte regeln sich nach den jeweiligen kaufvertraglichen Regelungen, sofern nicht zwingende
gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.

3M Deutschland GmbH
Industrie-Klebebander, Klebstoffe
und Kennzeichnungssysteme
Carl-Schurz-StraBe 1

41453 Neuss

Telefon: 02131/143330 3M und Scotch-Weld sind Marken der 3M Company.
Fax: 02131/143200 © 3M 2010. All rights reserved.

E-Mail: kleben.de@mmm.com Version 1.0 04/2010 SO/ad

www.scotch-weld.de KK083



