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Qualitdt zu einem wirtschaftlichen Preis
OPTIMUM® und quantum® Metallbearbeitungsmaschinen

lhre Wiinsche sind unser Ziel

Seit mehr als 15 Jahren beschaftigen wir uns mit der Entwicklung, der Konstruktion und der Produktion van
OPTIMUM® und quantum® Produkten.

Jedes unserer Produkte zeichnet sich durch Qualitat, Prazision, Langlebigkeit und Wertstabilitat aus. Unsere
Produkte entwickeln wir in einem hohen Mafie selbst. Neben unseren eigenen Fertigungsbetrieben produzieren
wir nur bei Herstellern, die unsere hohen Qualitdtsanforderungen erfiillen kénnen. Unsere Erkenntnisse dienen
der stdndigen Weiterentwicklung und Verbesserung unserer Produkte.

Die Produkte

Sie suchen nach einer funktionellen Maschine, die Ihnen umfassende Leistungsmerkmale zu einem wirtschaft-
lichen Preis bietet? Dann treffen Sie mit einer OPTIMUM® oder quantum® Metallbearbeitungsmaschine die rich-
tige Entscheidung. Unsere Maschinen Uberzeugen durch eine hervorragende Qualitdt, prdzise Verarbeitung und
bieten ein “OPTIMUM” an Preis und Leistung.

Fertigung

Seit 2003 produziert oPTIMUM® einen GrofBteil seiner Metallbearbeitungsmaschinen in der eigenen Fabrik
im chinesischen Yangzhou, Wir beschéftigen vor Ort eigenes Personal sowie deutsche Produktionsleiter und
Qualitditsmanagement-Beauftragte

Erdiffnung von Optimum Yangzhou Prilfung einer Maschine Priifabnahme vor Ort Fertigung auf CHC-Maschinen
2003
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Die OPTIMUM® Qualitatsgarantie

Alle OPTIMUM® und quantum® Produkte werden unter
hohen Qualitdtsanforderungen produziert.

After-Sales-Service

Sollten Sie einmal Service bendtigen, so stehen lhnen erfahrene Servicekrdfte, sowie lhr Fachhdndler vor
Ort zur Verfiigung, Das umfassende Ersatzteillager in unserer Firmenzentrale sichert lhnen eine kurzfristige
Ersatzteilversorgung im Bedarfsfall. Unser Service garantiert Ihnen die Wertsicherheit Ilhrer Maschine iiber Jahre.

Vertrieb

OPTIMUM® und quantum® Maschinen erwerben Sie bei lhrem kompetenten Fachhdndler vor Ort. Ihnen steht ein
flichendeckendes Netz von Fachhdndlern und Vertriebspartnern mit Rat und Tat zur Seite,

Europaweite Vertretungen ¢

In allen europdischen Landem arbeiten wir
mit fachkundigen Partnern zusammen.
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Technische Abteilung

Unsere Abteilung Technik verfiigt {iber ein eingespieltes Team von technisch hochqualifizierten
Spezialisten. Ihre fundierten Sachkenntnisse ermoglichen ein flexibles und kreatives Umsetzen
aller Anforderungen, die an unsere Produkte und Dienstleistungen gestellt werden.

Entwicklung

Die Entwicklungsarbeit erfolgt ausschlieBlich mit
modernster 30-CAD-5oftware durch Erstellung eines
virtuellen Maschinenmodells. Hierbei wird neben
der optimalen Funktionalitdt der Maschinen auch
auf die Weiterverwertbarkeit der Daten geachtet, die
wahrend der Entwicklungsphase erstellt werden.
Diese Daten dienen nicht nur zur Ausarbeitung von
Fertigungsunterlagen und Dokumentationen, son-
dernwerden auch zur Berechnung, fiir die computer-
unterstiitzte Fertigung, sowie fiir die Visualisierung
und Animationen herangezogen.

Planung

Bereits in der Planungsphase greift unsere
Technikabteilung in die Entwicklung neuer Produkte,
die sowohl in unserem Werk, als auch bei Partnerlie-
feranten gefertigt werden, ein. Damit flieen samt-
liche Markteinflisse und Kundenanforderungen
sofort dort ein, wo die Weichenstellungen filr eine
erfolgreiche Produktgestaltung getroffen werden.

Praxiserprobung

Unsere Techniker vereinen Theorie und Praxis. Um
bei der Produktzufriedenheit nichts dem Zufall zu
tiberlassen, werden an allen Maschinen und Werk-
zeugen anwendungstechnische Priifungen durchge-
fiihrt, in die auch ausgewdhlte Kunden konsequent
geingebunden werden. So muss sich jedes Neupro-
dukt zundchst im Arbeitsalltag bewdhren, bevor es
ein fester Bestandteil unseres Sortiments wird.

Die technische Analyse hilft uns dabei, verbleibende
Schwachstellen aufzudecken und zu beseitigen.
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Zertifizierung

Jeder, der eine unserer Maschinen erwirbt, méchte sich
dauerhaft auf ihre Sicherheit verlassen kinnen.
Unsere Maschinen haben mit Erfolg das
Zertifizierungsverfahren durchlaufen, das wuns
berechtigt, sie mit dem CE-Zeichen zu versehen.
Wir erkldren auf eigene Verantwortung, dass alle
Maschinen und Zubehdrteile den Bestimmungen
den CE-Richtlinien entsprechen. Der aktuelle Stand
der Technik wird durch die EG-Konformitétserkldrung
und das CE-Kennzeichen dokumentiert.

Sicherung der Urheberrechte

Um sowohl uns als auch unseren Kunden den Lohn BLIK nEUTSGHLhHB

unserer technischen Entwicklungsarbeit dauerhaft BUHDESHEFU

zu sichern, ist ein Patent- und Gebrauchmuster-

schutz fiir eigene Entwicklungen unerldsslich. unKU“DE

Damit erhalten wir dauerhaft den technischen coer 8

Vorsprung von OPTIMUM-Produkten. ster
wiﬂmmmg

Technische Dokumentation

Betriebsanleitungen stellen heute einen unverzicht-
baren Produktbestandteil dar.

Unseren technischen Autoren gelingt es, auch hier
ein hohes, standardisiertes Niveau zu erreichen, das
allen rechtlichen Anforderungen gerecht wird oder
diese sogar ibertrifft. Diese enormen Aufwendungen
dienen allein dem Ziel, unseren Kunden den schnel-
len Einstieg in ihre Maschine zu erleichtern, sowie
den dauerhaften und sicheren Betrieb zu gewédhr-
- - leisten,

Technische Kundenunterstiitzung

Unsere Kunden diirffen zurecht erwarten, dass
unsere Fachleute ihr Wissen und ihre Erfahrungen
zu deren vollsten Zufriedenheit einsetzen. Unsere
Produktberater unterstiitzen den Anwender mit
technischen Informationen. Hierzu stehen eine
telefonische Hotline sowie eine Info-Mail-Adresse
bereit, an die sich unsere Kunden wenden Kkon-
nen, um kurzfristig qualifizierte Informationen oder
Problemléisungen zu erhalten.




Technische Abteilung

In der klaren, technischen Ausrichtung unser Mitarbeiter sehen wir die Basis fiir eine gleich-
bleibend hohe Kundenzufriedenheit, sowie unseren aktuellen und zukiinftigen Markterfolg.

Vertriebsunterstiitzung

Die Anforderungen an OPTIMUM-Maschinen sind
nicht weniger vielfiltig, als die Werkstiicke und
Fertigungsanforderungen unserer Endkunden,
Dafiir steht unseren Vertretern und Fachhdndlern
das gesamte anwendungsspezifische Know-how
unserer Techniker bei Riickfragen zur Verfiigung,

In einem qualifizierten und aufkldrenden Verkaufs-
gesprachs werden dem Kunden die Hilfestellungen
gegeben, um die Produktwahl den jeweiligen
Bediirfnissen anzupassen.

Schulung

Der Erfolg im Umgang mit unseren Produkten wird
im Wesentlichen dadurch bestimmt, dass technisches
Wissen durch konsequente, interne Schulungsmafnah-
men an Vertriebs- und Service-Mitarbeiter weitergege-
ben wird. Diese Qualifizierung bildet die Grundlage,
um bei jedem Kundenkontakt eine fachlich qualifi-
zierte Beratung und Problemltsung sicherstellen zu
kdnnen. Diese Qualifizierung schliefit auch Kunden
ein, sei es durch Workshops im Haus oder durch
Schulungsmafinahmen vor Ort,

Serviceunterstiitzung

Im Servicefall stehen unsere OPTIMUM-Techniker
jederzeit mit ihren Erfahrungen bereit, um den
Werkstattbetrieb fiir eine schnelle und zielgerichtete
Instandsetzung zu unterstiitzen.

In enger Zusammenarbeit mit dem Service-Center und
dessen internen und externen Mitarbeitern werden
Schwachstellen analysiert, sowie Kundenwiinsche
aufgenommen. Diese werden unter technischen
Gesichtspunkten bewertet und in einem konkreten
Anforderungs- bzw. Mafinahmenkatalog festgeschrie-
ben.
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Marktbeobachtung

Die Marktbeobachtung ist eine der wichtigsten
Aufgaben, um Trends rechtzeitig zu erkennen und
die Produkte den Kundenanforderungen anzupas-
sen bzw. die Produktpalette zu erweitern. Unseren
Anwendungstechnikern und Konstrukteuren kommt
die Aufgabe zu, das Gewiinschte mit dem technisch
Realisierbaren in Einklang zu bringen, ohne dabei
das gewohnt giinstige Preis-Leistungs-Verhaltnis
von OPTIMUM-Produkten aus den Augen zu verlie-

ren.

Lieferantenbetreuung

RegelmdBige Arbeitsgesprache unserer Techniker tra-
gen dazu bei, unsere Neu- und Weiterentwicklungen
zielgerichtet in die Serienfertigung am Herstellungsort
zu Uberfithren. Diese direkte Betreuung an
unseren Fertigungsstatten ist unerldsslich, um die
Qualitdtsprodukte herzustellen, denen unsere Kunden
nun seit fast 20 Jahren vertrauen.

Fertigungsunterstiitzung

Ein Team von Mitarbeitern nimmt durch regelméfige
Schulungen und Kontrollen einen direkten Einfluss
auf den Fertigungsprozess vor Ort. Nur durch diese
intensive Betreuung am Herstellungsort ist es uns
miglich, das sprichwirtliche OPTIMUM zu erzielen.

Qualitatssicherung

Qualitdtspriffungen mit einer durchgidngigen
Dokumentation sind die Basis einer gleichbleibend
guten Produktqualitdt. Deshalb fordern wir den
Qualitdtsgedanken in allen Abteilungen unseres
Unternehmens,

Regelmdssige Wareneingangspriifungen sind bei
OPTIMUM ein unverzichtbarer Bestandteil unserer
Qualitdtssicherungsmafinahmen. Sachverstindige
Mitarbeiter aus den Bereichen Elektro-, Sicherheits-
und Anwendungstechnik kontrollieren eingehende
Waren nach einem fest definierten Priifschliissel.
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Tischbohrmaschinen




Opmi B 17 Pro/Opn B 23 Pro/OpTi B 26 Pro/Opm B 33 Pro

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen optimal fiir den Einsatz in Werkstatt und Reparaturbetrieb

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,02 mm in der Bohrpinole
gemessen

- Bohrspindel mit Prizisionskugellagern

- Serienméssig mit ROHM Schnellspannbohrfutter

+ Grof dimensionierte, hihenverstellbare Schutzscheibe mit
Sicherheitsschalter

+ Hohe Laufruhe durch Aluminium-Keilriemenscheiben und geschliffenen
Vielzahnmitnehmer {(ab Orn B 23 Pro)

- Durch gezahnte Qualitdtskeilriemen erheblich hihere Kraftlibertragung

- Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

- Prézise gearbeiteter Arbeitstisch mit diagonal verlaufenden T-Muten

+ Hibhenverstellung des Bohrtisches Uber Zahnstange

- Bohrtiefenanschlag

- Arbeitstisch £ 45° neigbar und 360° drehbar

- Massive, groR dimensionierte Grundplatte mit Nuten, rilckseitig stark Werkzeug
verrippt (bei B 33 Pro T-Muten)

- Aludruckguf-Sterngriff aus einem Stiick mit Softgrip-Griffen das

- Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Jahres

Unterspannungsausidser und Not-Halt-Schlagschalter
- 4o0 Valt Modelle zusdtzlich mit Rechts-Linkslauf
+ Laufruhige und leistungsstarke Elektromotoren
- Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

e ek e B e

Werkzeug des jahres 2005
Heimwerker Praxis

Abb.: B 17 Pro

Modell 0 B 17 Pro Opm B 23 Pro Opm B 26 Pro Oemi B 33 Pro
Artikel Nr. 300 3171 300 3231 (230 V) - -

€ zzgl. Mwst, 289,00 449,00 - -

Artikel Nr. - 300 3233 (400 V) 300 3263 300 3333

€ zzgl. Mwst. 2 459,00 519,00 Bgg,00
Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Motor so0 W 230V ~50 Hz 750 W 230/400 V ~50 Hz 750 W soo V ~50 Hz 1,1 kW 400V ~50 Hz
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5t, 37) @ 16 mm @ 25 mm @ 25 mm @ 30 mm
Dauverbohrleistung Stahl (5t. 37) @ 12 mm @ zo mm @ zo mm @ 25 mm
Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK z MK 2z MK 3 MK 4
Pinolenhub &5 mm 80 mm 85 mm 120 mm
Ausladung 152 mm 180 mm 210 mm 254 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 500 - 2.520 min™? 200 - 2.440 min’ 200 - 2.440 min"t 120 - 1.810 min™!
Stufenanzahl 5 Stufen 12 Stufen 12 Stufen g Stufen
Bohrtisch

Tischgrifie Linge x Breite 235 % 220 mm 280 x 250 mm 330 X 290 mMm 475 X 425 mm
T-Nutengrife 12 mm 12 mm 14 Mim 14 mim
Bohrtisch neighar + 45° £ 45° £ 457 + 45"
Bohrtisch drehbar 360° 360° 360° 360%
Abstand Spindel - Tisch (max.) 325 mm 360 mm 720 mm 695 mm
Abstand Spindel - Fuf (max.) 530 mm 610 mm 1.230 mm 1.180 mm
Abmessungen

Sdulendurchmesser 60 mm 73 mm 8o mm gz mm

Lange x Breite x Hohe 600 % 260 x 860 mm 650 % 320 X 1.010 mm 700 % 350 X 1.670 mm 860 x 480 X 1.720 mm
Gesamtgewicht 39 kg 66 kg 82 kg 135 kg
Lieferumfang Morsekonus MK 2 - B 16 Morsekonus MK 2 - B 16 Morsekonus MK 3- B 16 Morsekonus MK 4 - B 16

ROHM Schnellspannbohrfutter (3 - 16 mm) B16,
T-Nutensteine
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Abb,: B 23 Pro Abb.: B 26 Pro

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,02 mm in Aluminium-Keilriemenscheiben

der Bohrpinole gemessen - Hohe Laufruhe
- Bohrspindel mit Prizisionskugellagem - Geschliffener Vielzahnmitnehmer (ab O B 23 Pro)
- Hochwertiges ROHM Schnellspannbohrfutter serienmifig + Gezahnte Qualitatskeilriemen fiir erheblich bessere
. Grok dimensionierte, hihenverstellbare Schutzscheibe Kraftiibertragung

mit Sicherheitsschalter - Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opmi B 23 Pro Vario/Opn B 26 Pro Vario/Opn B 33 Pro Vario

Stufenlose Tisch- und Sdulenbohrmaschinen
fiir den Dauereinsatz

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,02 mm in der
Bohrpinole gemessen

- Bohrspindel mit Prizisionskugellagern

- 12 Drehzahlen, drehzahlregelbar bei Orn B 23 Pro Vario und

Ofmi B 26 Pro Vario

- ¢ Drehzahlen, drehzahlregelbar bei Orn B 33 Pro Vario
- Hohes Drehmoment in allen Drehzahlen

- Bohrtiefenanschlag

- Arbeitstisch £ 45° neigbar und 360° drehbar

+ “Made in EU™

- Schwere Ausfilhrung der gesamten Maschine

Abb.: B 26 Pro Yario

Abb.: B 33 Pro Vario

Modell Opmi B 23 Pro Vario Orn B 26 Pro Vario Orn B 33 Pro Vario
Artikel Nr. 3011233 3011263 3011333

€ zrgl. Mwst. 1.190,00 1.290,00 1.590,00
Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Motor 750 W go0 V ~50 Hz 750 W gooV ~50Hz 1,5 kW 400V ~50 Hz
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St. 37) @ 25 mm @ 25 mm @ 30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5t. 37) @ 20 mm @ 20 mm @ 25 mm
Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK 2 MK 3 MK 4
Pinolenhub Bo mm 85 mm 120 mm
Ausladung 180 mm 210 mm 254 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 30 - 3500 min’1 30 - 3.500 min™1 20 - 3.500 min1
Stufenanzahl 12 Stufen, drehzahlregelbar 12 Stufen, drehzahlregelbar g Stufen, drehzahlregelbar
Bohrtisch

Tischgriifie Linge x Breite 280 ¥ 245 mm 330 X 200 mm 475 X 425 mm
T-Nutengrifie 12 mm 14 mm 14 mm
Bohrtisch neigbar t 45 + 45° t 45°
Bohrtisch drehbar 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Tisch (max.) 360 mm 720 mm 695 mm
Abstand Spindel - Fuf (max.) 610 mm 1.230 mm 1.180 mm
Abmessungen

Siulendurchmesser 73 mm Bo mm g2 mm
Lange x Breite x Hihe 660 X 320 X 1.010 MM 710 X 350 X 1.670 mm 870 x 480 x 1.720 mm
Gesamtgewicht 75 kg go kg 140 kg

Lieferumfang

Morsekonus MK z - B 16

Morsekonus MK 3 - B 16

ROHM Schnellspannbohrfutter (3 - 16 mm) Bas,

2 T-Nutensteine

Morsekonus MK 4 - B 16
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Keilriemen
= Gezahnt
- [Erheblich hithere Kraftlibertragung

Hohe Laufruhe
und vibrationsarmer Lauf
+ Aluminium Industriemotor mit
Keildemenscheiben Frequenzumrichter
« Geschliffener . Laufruhig
. =
Vielzahnmitnehmer . Langlebig @
+ Extrem durchzugskrdftig =
Sicherheitsschalter - Weitgehend konstanter o]
. Schutzart IP 54 Drehmamentverlauf
+ Unterspannungs-
ausldser
+  Not-Halt-Schlagschalter
+ Rechts-Linkslauf
« Bedienungsfreundlich .
= Bohrtiefenanschlag
Drehzahlregelung
+  mittels Potentiometer
Aludruckguf Sterngriff

Lang und ergonomisch
+ Aus einem Stlck gegossen
Softgrip-Griffie fiir sicheres Arbeiten

Rundlaufgenauigkeit

- Garantiert besser als 0,02 mm
in der Bohrpinole gemessen

Bohrspindel Spindelschutz
« Prédzisionskugellager « GrisBtmiglicher Schutz des
- Hochwertiges ROHM- Agwenders
Schnellspannbohrfutter . H?henwmtellhar
serienmdfig + Mikroschalter
Tischhhenverstellung
iber Zahnstange
Stahlssule
+ Dickwandig
Hohe Kraftaufnahme und
Stabilitat
c-fach verschraubt
Grundplatte
« Massiv

- Gro@ dimensioniert
«  Riickseitig stark verrippt

Abb.: B 23 Pro Vario

Bohrtischtriger Spindeldrehzahlen

- Extrem stabil und dickwandig - Sehr grofer Drehzahlbereich von 30 - 3500 min™
Bohrtisch bei Opn B 23 Pro Vario/ Oen B 26 Pro Vario und

- Prizise gearbeitet - 20- 3500 min"? bei OFn B 33 Pro Vario

- Diagonal verlaufende T-Nuten Keilriemenabdeckung

- %457 neigbar [ 360° drehbar « mit Sicherheitsschalter

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




OpmiB16 H /Opmi B24H /Opn B28 H/ Opn B34 H

Tisch - und Sdulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb fiir
Handwerker und Lehrwerkstédtten

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,015 mm in der Bohrpinole gemessen

+ Groft dimensionierte, hihenverstellbare Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grifitmiglichen Schutz des Anwenders

- Langer, ergonomischer AludruckguB Sterngriff aus einem Stiick
gegossen mit Softgrip-Griffen (OPmB16 H [ B 24 H)

- Dreifach-Sterngriff aus Stahl (OB 34 H / B 28 H)

« Massive, groft dimensionierte Grundplatte mit T-Muten, rickseitig stark vemrippt

« Durch Wegschwenken des Bohrtisches als Arbeitsfliche fiir besonders hohe
Werkstlicke verwendbar

- Not-Aus-Schlagschalter

- Rechts-Linkslauf

- Leichter Werkzeugwechsel durch Integriertem Austreiber (ab B 28 H)

- Bohrspindel mit Prizisionskugellagern

- Bohrtiefenanschlag

- Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

- Digitaler Tiefenmesser (Opn B 34 H)

- Digitale Drehzahlanzeige (Oeti B 34 H)

- Maschinenleuchte (ab Orm B 24 H)

- Bohrtisch 360° drehbar

- Laufruhige und leistungsstarke Elektromotaren

Abb.:B16 H

Maodell OrnB 16 H OFmi B 24 H OrmB 2B H OB 35 H

Artikel Nr. (230 V) 302 0216 302 0241 - -

Artikel Nr. (400 V) - 302 0243 302 0283 302 0333

€ zzgl. Mwst. 519,00 899,00 1,090,00 1.690,00

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Mator 550 W 230 V ~50 Hz 850 W 230/400 V ~5o Hz 850 W 400 V ~50 Hz 1,5/2,2 kW 400 V ~50 Hz

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St. 37) @13 mm @ 24 mm @ 28 mm @ 34 mm

Dauerbohrleistung Stahl (St. 37) @11 mm @ zo0 mm @ 24 mm @ 26 mm

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK 2 MK 2 ME 3 MK 4

Pinolenhub 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm

Ausladung 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 600 - 4.200 mint 350 - 4.000 min1 120 - §.000 min1 145 - 4.800 min™1

Stufenanzahl 5 Stufen 7 Stufen 16 Stufen 2 x g Stufen

Bohrtisch

Tischgrifie Lange x Breite 230 X 245 mm 280 ¥ 300 mm 340 X 360 mm 420 X 400 mm

T-Nutengrifie 12 mm 14 mm 14 mm 14 mm

Abstand Spindel - Tisch {max.) 370 mm 515 mMm 860 mm 790 mm

ArbeitsfAldche Fufl Linge x Breite 200 X 240 Mmm 280 % 260 mm 320 % 320 mm 390 X 370 mm

Abstand Spindel - Fuf (max.) 495 mm 681 mm 1275 mm 1025 mm

Abmessungen

Siulendurchmesser 60 mm g0 mm g2 mm 115 mm

Lange 540 mm 665 mm 698 mm g18 mm

Breite 300 mm 434 mm A40 Mm s mm

Hihe 848 mm 998 mm 1721 mm 1.895 mm

Gesamtgewicht 65 kg 84 ke 140 kg 274 kg

Lieferumfang Morsekonus MK 2 - B 16 Morsekonus MK 2z - B 16 Morsekonus MK 3- B 16 Morsekonus MK 4

S5-BF (1- 13 mm) B1é S5-BF (1 - 16 mm) B16 SS-BF (1 - 16 mm) B16 SS-BF (1 - 16 mm) B16

T-Nutensteine T-Nutensteine T-Nutensteine T-Nutensteine
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Abb.: B 24 H ibbsB 28 H Abb.:B3gH

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,015 mm in

der Bohrpinole gemessen el b
Keilriemen-Schnellspanneinrichtung - Garantierte Lebensdauer der Keilriemen 10.000 Arbeits-

- Grof dimensionierte, hithenverstellbare Schutzscheibe stunflren. {[){as etlsprlth[hbe:[_t. Stumien Srisliazeitng
mit Sicherheitsschalter 200 Tagen im jahv - 12 |ahve Lebensdaler)

Digitaler Tiefenmesser (B 34 H)
Digitale Drehzahlanzeige (B 34 H)

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opn B 16 H Vario / Opni B 24 H Vario / Opn B 28 H Vario / Opn B 34 H Vario

Tisch - und Sdulenbohrmaschinen in Vario-Ausfiihrung mit
stufenloser, leistungsstarker Drehzahlregelung fiir

Handwerker und Lehrwerkstétten

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,015 mm in der Bohrpinole gemessen

+ Grof dimensionierte, hihenverstellbare Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir grofitmoglichen

Schutz des Anwenders

- Langer, ergonomischer AludruckguB Sterngriff aus einem
Stlick gegossen mit Softgrip-Griffen (OrmB 16 H [ B 24 H)

- Dreifach-Sterngriff aus Stahl (OpmiB 34 H / B 28 H)

- Rechts-Linkslauf (ab Ormi B 24 H Vario)

- Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

- Bohrtiefenanschlag

- Pinolenhub bei B 34 H Vario 160 mm

- Leichter Werkzeugwechsel durch Integriertem Austreiber
(ab B 28 H Vario)

+ Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

- Digitaler Tiefenmesser (QOen B 34 H Vario)

- Maschinenleuchte (ab Orm B 24 H Varig)

+ Bohrtisch 360% drehbar

- Kiihlmitteleinrichtung (ab B 28 H Vario)

- B 34 H Vario mit Betriebsart Gewindeschneiden/Auto

- Laufruhige und leistungsstarke Elektromotoren

- Optimales Preis-Leistungsverhiltnis

- Wertbestindig

Modell Opm B 16 H Vario
Artikel Nr. 302 0218

€ zzgl. Mwst. 1.090,00
Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Mator 1,5 kW 230 V ~50 Hz
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St. 37) @16 mm
Dauverbohrleistung Stahl (St. 37) @13 mm
Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK 2
Pinolenhub 65 mm
Ausladung 130 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 100 - 7.500 min1
Stufenanzahl 5 Stufen, drehzahlregelbar
Bohrtisch

Tischgrifie Linge x Breite 230 X 245 mm
T-Mutengrife 12 mm
Abstand Spindel - Tisch (max.) 370 mm
Arbeitsfliche Fuff Linge % Breite 200X 240 MM
Abstand Spindel - Fuff (max.) 495 mm
Abmessungen

Sdulendurchmesser 60 mm
Linge 540 mm
Breite 370 mm
Hiihe 850 mm
Gesamtgewicht 65 kg
Lieferumfang SS5-BF (1 - 13 mm)

Morsekonus MK 2
T-Nutensteine

Bié H Varla

Herzstilick der Werkstatt B&
"Eine Maschine, die in jede
Werkstatt gehiirt. Fir lhren

Preis leistet sie gute Arbelt, thre prazi-
sen Flhrungen stellen sehr gute Bohrer
ergebnisse sicher™

RIST,
RACEIA

Faxit Heimwesosr Test
o4/ 2010

Abb.: B 16 H Vario
Opn B 24 H Vario Orni B 28 H Vario
302 0245 302 0285
1.570,00 1.950,00

1,5 kW 230V ~50 Hz

@ 24 mm
@ 20 mm

MK 2
85 mm
165 mm

100 - 5.950 min’1
4 Stufen, drehzahlregelbar

280 % 300 mm
14 mm
515 mm

280 % 260 mm
681 mm

8o mm

665 mm

434 mm

998 mm

B5kg
GS-BF (1 - 16 mm)
Maorsekonus MK 2
T-Mutensteine

1,5 kW 230 ¥ ~50 Hz

@ 28 mm
@ 24 mm

MK 3
105 mm
200 mm

35 - 5.600 mint
12 Stufen, drehzahlregelbar

340 % 360 mm
14 mm
860 mm
320 X 320 mm
1.275 mm

92 mm
701 mm
474 mm
1,755 mm
141 kg
SS-BF (1-16 mm) B
Morsekonus MK 3
T-Nutensteine
Kihlmittelpumpe

Abb.: B 24 H Vario

Opn B34 H Vario

3oz 0335
2.350,00

2,2 kW 230V ~50 Hz

@ 34 mm
@ 26 mm

MK 4
160 mm

285 mm

40 - 5.000 min?

g Stufen, drehzahlregelbar

420 X 400 mm
14 mm
790 mm
390 X 390 mm
1.025 mm

115 mm
018 mm
595 mm
1.930 mm
290 kg
S5-BF (1 - 16 mm)
Morsekonus MK 4
T-Nutensteine
Kithlmittelpumpe
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Digitale Drehzahlanzeige
- gestelliger Wert
+ Gut ablesbar

Schnellspanneinrichtung
« Leichtes spannen des
Keilriemens =
a
|
Digitaler Tiefenmesser -E
- Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm 0

Rundlaufgenauigheit
| | - Garantiert besser als 0,015 mm in
der Bohrpinole gemessen

i Maschinenleuchte
! + Im Bohrkopf Integriert
- Halogenlampe (ab B 24 H Varia)

Gufisdule

- Dickwandig

- Geschraubt fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

|
|
[

Bohrtisch

- Uber Zahnstange hihenverstellbar
+ Prizise gearbeitet

- Diagonal verlaufende T-Nuten

| |
r Y Kithimitteleinrichtung
b ¥y 5 . Serienmifig
| (bei B 28 H Vario/B 34 H Vario)
+ Fassungsvermigen Kihimittel
45 L

4 Grundplatte
+ Durch Wegschwenken des Bohr-
fisches als Arbeitsfliche Fir
besanders hohe Werkstilcke ver-
wendbar
+ Massiv
+ Grof# dimensioniert
+ Prizise gberflichenbearbeitet
Abh.: B 28 H Vario Abb.: B 34 H Vario + Parallel verlaufende T-Muten

Betriebsart ,,auto®

— auto| - Im Automatikmodus [duft der Motor selbstindig nach Hebelbewegung
anund stoppt wieder in der Ausgangsstellung. Dadurch mufs bei sich
wiederholenden Bohraufgaben nicht der Drucktaster Start und Stop
betdtigt werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden™
- i - Motor wird durch Bewegen des Sterngriffs nach unten aktiviert,
l& Wechseln der Drehrichtung erfolgt durch einen Endschalter am ein-
stellbaren Bohrtiefenanschlag

Maschinen




Opm B 30 BS Vario

Sdulenbohrmaschine mit leistungsstarker, stufenloser Drehzahl-
regelung. Ideal fiir Handwerker und Ausbildungsbetriebe

- Laufruhiger und lelstungsstarker Gleichstromantrieb mit exzellenter Regelcharakteristik

- Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

- Grofier Pinolenhub von 125 mm

- Hohe Laufruhe durch Aluminium-Keilriemenscheiben und geschliffenen Vielzahnmitnehmer
+ Vario Speed (drehzahlgeregelt)

- Rechts-Linkslauf

« Durch Qualitdtskeilriemen 7M erheblich hihere Kraftiibertragung ohne Schlupf Betriebsart ,auto*
- Hohenverstellung des Bohrtisches liber Zahnstange
- Bohrtiefenanschlag einstellbar

- Dreifach-Sterngriff aus Stahl

auto
Im Automatikmodus lduft der Motor

selbstindig nach Hebelbewegung
an, und stoppt wieder in der

. Mi_:-t_-Aus-St_:h[agschalter - ) _ Ausgangsstellung. Dadurch muB bei
- Digitaler Tiefenmesser, Genauigkeit der Anzeige o,01 mm, umschaltbar mm /inch sich wiederholenden Bohraufgaben
+ Leichter Werkzeugwechsel durch Integriertem Austreiber des Bohrers /Konus nicht der Drucktaster Start und Stop
- Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fir gréfitmaglichen Schutz des betitigt werden

Anwenders

+ Klhlmitteleinrichtung und Kiihimittelbehalter

- Digitale Drehzahlanzeige

- Gewindeschneidmodus

+ Automatikmodus |

Modell Orn B 30 BS Vario
Artikel Nr. 302 1303
€ zzgl. Mwst. 2.690,00
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motor 2,2 kW 230V ~50 Hz B!::M nGewindeschneiden™ i

o - Motor wird durch Bewegen '
ROIEK AN PR A1 des Sterngriffs nach unten
Bohrleistung aktiviert, Wechseln der Drehrichting
Bohrleistung Stahl (St. 37) @ 30 mm erfolgt durch einen Endschalter am
Dauerbohrleistung Stahl (St. 37) @ 28 mm ginstellbaren Bohrtiefenanschlag
Gewindeschneiden Stahl (5t. 37) M6
Spindelaufnahme Aieanca
Spindelaufnahme MK 3 ¥ T 5 4 i 47 3
Pinolenhub 125 mm . ]
Ausladung 285 mm x
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 30 - 3.900 mint
Stufenanzahl 4 Stufen, drehzahlregelbar
Bohrtisch
Tischgrife Lange x Breite 400 X 500 mm
T-Nutengrofie 14 mm
Bohrtisch schwenkbar 360° g
Abstand Spindel - Tisch (max.) 780 mm
Arbeitsfldche Ful Linge x Breite 270 X 390 mm
Abstand Spindel - Fu (max.) 1.230 mm
Abmessungen
Saulendurchmesser 115 mm
Linge 735 mm
Breite 600 mm
Hihe 1.815 mm
Gesamtgewicht 280 kg
Lieferumfang Schnellspannbohrfutter (o - 16 mm) B16

Morsekonus MK 3- B 16 i
Kihlmittelpumpe - H = -

T-Nutensteine Zubehir finden Sie ab Seite 28
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' ‘E&l— Riemenschnellspannung

Schnellspannung des Riemens
Uber Exzenter

ML

0 555

Leichter Werkzeugwechsel
durch Integriertem Austreiber:

- Austreiber einschieben, danach E,
Sterngriff nach oben driicken - =
Kegeldarn wird aus der Bohrspindel EF:T

driickt
£ Maschinenleuchte
« Im Bohrkopf integriert

BEﬂEﬂfE!II - Halogenlampe
+ Digitale Drehzahlanzeige

+ MNOT-AUS-Schlagschalter

- Wahlschalter Betriebsart/Drehrichtung

- Potentiometer GuRsiule

- Kihlmittelschalter + Dickwandig

- Schalter Maschinenleuchte . Fiir hohe Kraftaufnahme und

- Digitaler Tiefenmesser Stabilitit
Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm

. GriBimbglicher Schutz des Anwenders  lber Zahnstange

- Hhenverstellbar

- Mikroschalter

Bohrtisch

+ Grof dimensioniert

+ Massiv
Kiihimittelschlauch - Prézise gearbeitet
. Dasierhahn - Diagonal verlaufende T-Nuten
« Absperrhahn - Riickseitig stark verrippt

- Doppelt geklemmt

iﬂlh Imitteleinrichtung

+ SerienmiRig

- Kiihlmittelbehdlter in der

Gmndplam: Grundplatte integriert
Durch Wegschwenken des + Fassungsvermigen

Bohrtisches als Arbeitsfliche fiir be- Kithimittelbehdlter 4,5 Liter

sonders hohe Werksticke verwend-
har
- Massiv
- Prazise oberflichenbearbeitet
Abb.: B 30 BS Vario
mit optionalen Zubehor

+ Zur Optimierung der Bohrleistung -
zusdtzliche Drehzahlstufe
Durch Qualitdtskeilriemen 7M erheb-
lich héhere Kraftiibertragung ohne
Schlupf
+ Hohe Laufruhe durch Aluminium
Keilriemenscheiben und geschliffenen
Vielzahnmitnehmer =
Stufe 1 2 3 4
Drehzahl 30 - 300 min' 120 - 1200 min® 240 - 2400 min* 390 - 3900 min"
Drehmoment 100 Nm 25 Nm 13 Nm & Nm




Orni B 30 VGM

Getriebebohrmaschine mit automatischen Pinolenvorschub kompiniert mit einer leistungsstarken,
stufenlosen Drehzahlregelung

- Schwere, massive GuBausfilhrung

- Laufrube und Stabilitdt durch groft dimensionierte, dickwandige Guissule Abmessungen

- Hohe Rundlaufgenauigkeit dank gehirteter und geschliffener Hauptspindel . - - -

- Hohe Laufruhe durch geschliffene Getriebezahnrider \

+ Gewindeschneideinrichtung

- Abschliefbarer Hauptschalter

- Brushless Antrieb

- Spindelarretierung mit integriertem Austreiber fiir einfachen Werkzeugwechsel (iiberwacht)

- Hohenverstellbarer Spindelschutz mit Mikroschalter gegen umherfliegende Spdne und
Teile fiir griBtméglichen Schutz des Anwenders

- Gewindeschneidmodus

- Elektomagnetischer Pinolenvorschub

- Grofter Drehzahlbereich
Modell 0Fn B 30 VGM
Artikel Nr. 303 4303 .
€ zzgl. Mwst. 3.090,00 i
¥ 135 1

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschlufi
Motor 2.5 kW 230V ~50 Hz
Motor-Kiihimittelpumpe oW
Bohrleistung
Bohrleistung in Stahl (St. 37) @ 30 mm
Dauerbohrleistung (St. 37) @ 24 mm
Ausladung 285 mm
Pinolenhub 125 mm
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme MK 3
Pinolenvorschub (5t. 37) a,1 mm/U bis @ 30 mm

0,15 mm/U bis @ 24 mm

a,2 mm/U bis @ 20 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 8o - 3.000 min*
Stufenanzahl 3 Stufen, drehzahlregelbar
Bohrtisch
Tischgrife(l x B) 400 X 500 mm
T-Mutengriifie 14 mm
Abstand Spindel - Tisch (max.) 780 mm
Arbeitsfliche FuB {L x B) 385 x 385 mm
Abstand Spindel - Fuf} (max.) 1.320 mm
Sdulendurchmesser 115 mm
Lange x Breite x Hohe 600 X 735 X 1.915 mm
Gesamtgewicht 305 kg
Lieferumfang Schnellspannbohrfutter o - 16 mm

Morsekanus MK 3
Bohrfutterschutz &00

Maschinenleuchte
Kiihimitteleinrichtung Zubehir finden Sie ab Seite 28
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=

CIL_F

=
Digitale Drehzahlanzeige o
A i Automatischer Pinalenvorschub

im Gehduse integriert

Die Kupplung des automatischen
Pinolenvarschubs kann bei tiefen
Bohrungen ader Sacklochbohrung-
en jederzeit durch Betdtigung des
Tasters am Vorschubgriff getiffnet oder

geschlossen werden

L ]
w
e, I
(.Jl - Maschinenleuchte
® integriert
. 12 W Halogenlampe
Leichter Werkzeugwechsel durch
integrierten Austreiber 5plndelschm
+ Auswurfvorrichtung einschieben filr grsBtmdglichen Schutz des
Anwenders

danach Stemgriff nach

oben driicken - Kegeldomn wird aus der Hihenverstellbar
N\

Bohrspindel gedriickt + Mikro-Schalter

Bohrtisch
Grof dimensioniert, massiv
und prizise gearbeitet
Diagonal verlaufende
T-Nuten
Riickseitig stark verrippt

« Hbhenverstellbar diber GuRsiule
Zahnstange -y Dickwandig und stabil
- 360° drehbar um die eigene - fiir hohe Kraftaufnahme
Achse und um die Siule
Kiihlmitteleinrichtung
+ serienmaBig
Gmndplaue
Massiv mit T-Nuten
+ Prdzise Oberflichenbearbeitet
Durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsfliche
fiir besonders hohe Werkstiicke
einsetzbar
Stufe L M H
Drehzahl B0 - oo min* | 170 - 1500 min® | 400 - 3000 min*
Drehmoment 40 Nm 16 Nm 8 Nm

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opmi B 40 E/OpT1 B 40 PTE

Universelle Getriebebohrmaschinen mit Schaltgetriebe und 12 Geschwindigkeiten.
B 4o PTE zusétzlich mit automatischen Vorschub und schwenkbarem Bohrtisch

- Schwere, massive GuBausfiihrung

+ Handrad fiir den Pinalenfeinvarschub, leicht zu bedienen

- Grofi dimensionierter Bohrtisch, massiv und prizise gearbeitet mit diagonal verlaufende T-Nuten, riickseitig stark verrippt und
doppelt geklemmt

+ Geschwindigkeitswechsel einfach liber Getriebewahlschalter an der Frontseite

- Pinolenvorschub iiber Sterngriff (B 40 E)

- Kupplung zum Umschalten van Handgrobvorschub in Handfeinvorschub

- Dickwandige GuRsaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitét

- Tischhidhenverstellung diber Zahnstange

- Kihimitteleinrichtung

- Bohrkopfverstellung Uber Zahnstange

- Zwei Stufen Motor

B 40 PTE:

- Automatischer Vorschub fiir miheloses Arbeiten

» Schwenkbarer Bohrtisch

Modell 0Orm B 40 E Orn B 40 PTE

Artikel Nr. 303 4340 303 4345

€ zzgl. Mwst. 2.190,00 2.490,00

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufy

Motor 1,1/1,5 kW g4oo V ~50 Hz

Kithimittelpumpe 40 W

Bohrleistung

Bohrleistung in Stahl (51. 37) @ 32 mm

Dauerbohrleistung in Stahl (5t. 37) @ 25 mm

Pinolenhub 120 mm

Pinolendurchmesser 75 mm

Ausladung 285 mm

Bohrkopf schwenkbar 180°

Bohrkopf drehbar 360°

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK 4

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 95 - 3.200 min'1

Stufenanzahl 2 % 6 Stufen

Bohrtisch

Tischgrifie Lange x Breite 400 X 500 mm

T-Nutengrifie 14 mm

Bohrtisch schwenkbar = 360°

Abstand Spindel - Tisch {max.) 855 mm

Arbeitsfliche Fuft Linge x Breite 270 X 390 mm

Abstand Spindel - Fuf {max.) 1,215 mm

Abmessungen Abb: B go E

Sdulendurchmesser 115 mm mit aptionalen Zubehér

Linge 735 mm

Breite 600 mm

Hihe 1.880 mm

Gesamtgewicht 322 kg

Lieferumfang Bedienwerkzeug
Schnellspannbohrfutter (1-16 mm) Zubehér finden Sie ab Seite 28
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Bedienfeld

- Bedienungsfreundlich
Mot-Halt-Schlagschalter
Drehrichtungsschalter [
Stufenschalter
Kiihimittelpumpe EIN/ALS

Bohrkopf-Hihenverstellung
(ber Zahnstange

Geschwindigkeitswechsel
Einfach liber
Getriebewahlschalter an der

Frontseite
1}

Pinolenzustellung Abb.: B go E

lber Handrad

Wahldrehschalter

Bohrtiefenanschlag Pinolenvorschub

Millimeterskala (bei B 40 PTE)

einstellbar - automatisch

fiir miiheloses Arbeiten

Spindelschutz
« Fir grifitmiglichen Schutz des

Anwenders

- Hihenverstellbar

. Mikro-Schalter GuBséule
Dickwandig
Fiir hohe Kraftaufnahme und
Stabilitat

Tischhéhenverstellung

{iber Zahnstange

Bohrtisch

+ Grofd dimensioniert

Massiv

Prédzise gearbeitet

Diagonal verlaufende T-Nuten
Riickseitig stark verrippt

Doppelt geklemmt

Schwenkbar um 360° bei B 40 PTE

Kiihimitteleinrichtung
SerienmaBig
Kiihimittelbehdlter in der
Grundplatte integriernt

Grundplatte
+ Durch Wegschwenken des Bohrtisches
als Arbeitsflache flir besonders hohe
Werkstlicke verwendbar
Massiv
Prizise oberflichenbearbeitet
Abb: B 4o PTE

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opn B 40 GSP/0rni B 40 GSM

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Kiihimittel- und
Gewindeschneideinrichtung. Opm B 40 GSM zusdtzlich mit
elektromagnetischem Pinolenvorschub

- Schwere, massive GuBausfilhrung

+ Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter gegen umhberfliegende Spéne und Teile
filr groftmaglichen Schutz des Anwenders

- Laufruhe und Stabilitdt durch grofl dimensionierte, dickwandige Gufisdule

- Automatische Zahnradschmierung tiber Olpumpe

- Hohe Rundlaufgenauigkeit dank gehérteter und geschliffener Hauptspindel

- Hohe Laufruhe durch geschliffene Getriebezahnrader

- Gewindeschneideinrichtung

- AbschlieBbarer Hauptschalter und Motorschutzschalter
- Spindelarretierung mit integriertem Austreiber fiir einfachen Werkzeugwechsel

0rn B 40 GSP mit mechanischen, 2-fach verstellbarem Pinolenvorschub
+ 0Opn B 40 GSM mit elektomagnetischem Pinolenvorschub i
i
g

Modell 0pn B 4o GSP

Artikel Nr. 303 4403

€ zzgl. Mwst. 3.390,00 -
Modell Orm B 40 GSM 20

Artikel Nr. 303 §400 "l

€ 7zgl. Mwst. 3.790,00 535
Lﬂismmﬂ'hﬂﬂ.e 53 i
Elektrischer Anschluss

Mator 1,5 kW 400V ~50 Hz

Motor-Kithimittelpumpe 4O0W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St. 37) @ 35 mm

Dauerbaohrleistung Stahl (5t. 37) @ 35 mm

Gewindeschneiden Stahl (St. 37) M 24

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK 4

Autom. Pinalenvorschub 2 Stufen, 0,1/0,2 mm/U

Pinolenhub 180 mm

Ausladung 350 mm

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 50 = 1450 min’?

Stufenanzahl 18 Stufen

Bohrtisch

Arbeitsfliche Tisch (L x B) 560 X 560 mm

T-Nutengrifie 18 mm

Abstand Spindel - Tisch (max.) 780 mm

Arbeitsfliche Fuft (L x B) 510 X 500 mm

Abstand Spindel - Fut (max.) 1,320 mm

Abmessungen

Sdulendurchmesser 150 mm

Lange x Breite x Hohe 035 x 560 x 2.280 mm

Gesamtgewicht soo kg

Lieferumfang Schnellspannbohrfutter o - 16 mm

Morsekonus MK 4
Bohrfutterschutz

Zubehir finden Sie ab Seite 28




Leichter Werkzeugwechsel durch
Int&grierten Austreiber;
Austreiber einschieben
danach Stemgriff nach
oben driicken - Kegeldom wird aus der
Bohrspindel gedrickt.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

5plndeldrehzahl
g schaltbare Geschwindigkeiten liber
Getriebeschalthebel an der Frontseite
des Bohrkopfes
Zweistufiger Antriebsmotor

Bohren

Pinolenvorschub
Automatisch
2 Stufen, 0,1/0,2 mm/U

18 Drehzahlen 5o - 1450 min!

Bohrtiefenanschlag
Einstellbar mit Millimeterskala

Rechts-Linkslauf

Maschinenleuchte
Integriert im Bohrkopf

beim Gewindeschneiden

Spindelschutz
Grifitméglicher Schutz des Anwenders

Hishenverstellbar

Mikroschalter
1 '. (] ]

g- 0

Maschin 5 ormen gebaut

Abb.: B go GSP

Gufisdule
Dickwandig
Hohe Kraftaufnahme
Stabil

Bohrtisch

« Grof dimensioniert
Massiv
Prizise gearbeitet
Diagonal verlaufende T-Nuten
Rilckseitig stark verrippt
Hahenverstellbar liber Zahnstange
3607 drehbar um die eigene Achse
und um die Sdule

I(Iihlmitleleinrichmng
Serienmifig
Kihimittelbehdlter in der
Grundplatte integriert
Behilterinhalt 5 Liter
Fardermenge 2 |/min.

Grundpla,tte

Abb.: B 40 GSM Massiv

Parallel verlaufende T-Nuten
Prazise oberflichenbearbeitet
Durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsfliche fiir
besonders hohe Werkstiicke gin-
setzbar

Orn B 40 GSP

Der automatische Pinolenvorschub wird durch Betdtigung des Vorschubhebels akti-
viert, Ist die voreingestelite Bohrtiefe erreicht, driickt der Bohrtiefenanschlag den
Vorschubhebel mechanisch zurlick und deaktiviert den automatischen Varschub

Oem B 40 GSM

Die Kupplung des automatischen Pinolenvorschubs kann bei tiefen Bohrungen oder
Sacklochbohrungen jederzeit durch Betitigung des Tasters am Vorschubgriff gedff-
net oder geschlossen werden




Ormi B 50 GSM

Schwere Getriebebohrmaschine mit Kiihlmittel- und
Gewindeschneideinrichtung, sowie elektromagnetischem
Pinolenvorschub

- Schwere, massive GuBausfiihrung

+ Laufruhe und Stabilitét durch grof dimensionierte, dickwandige Gufsdule

- Automatische Zahnradschmierung liber (lpumpe

- Hohe Rundlaufgenauigkeit dank gehirteter und geschliffener Hauptspindel

+ Hohe Laufruhe durch geschliffene Getriebezahnrider

- Gewindeschneideinrichtung

« AbschlieBbarer Hauptschalter und Motorschutzschalter

- Im Bohrkopf integrierte Maschinenleuchte

- Spindelarretierung mit Auswurfvorrichtung fiir einfachen Werkzeugwechsel

- Hohenverstellbare Schutzscheibe mit Mikroschalter gegen umherfliegende Spéne und
Teile fiir grisBtmdaglichen Schutz des Anwenders

« Automatischer Pinolenantrieb

Modell Orm B 50 GSM

Artikel Nr. 303 4503

€ zzgl. Mwst. 6.300,00

Leistungsmerkmale i

Elektrischer Anschluss '

Mator 3,0 [ 2,4 KW 400V ~50 Hz

Motor-Kiihimittelpumpe 4o W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St. 37) @ 5o mm

Dauverbohrleistung Stahl (St. 37) @ 45 mm

Gewindeschneiden Stahl (St. 37) M 42

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MK 4

Autom. Pinolenvorschub & Stufen, o,05/0,3 mm/U i

Pinolenhub 230 mm

Ausladung 375 mm % %

Drehzahlen . )

Spindeldrehzahlen 54 - 2,090 min"! i

Stufenanzahl 18 Stufen

Bohrtisch

Arbeitsfldche Tisch Lange x Breite 600 x 600 mm

T-Nutengrife 18 mm ]

Abstand Spindel - Tisch (max.) goo mm g

Arbeitsfliche Fuf Lange x Breite 600 % 520 mm

Abstand Spindel - Fu (max.) 1.300 mim

Abmessungen

Sdulendurchmesser 200 mm .

Lénge x Breite x Hohe 1134 % 600 X 2.460 mm 1

Gesamtgewicht g50 kg E_L.AE g

Lieferumfang Schnellspannbohrfutter o - 16 mm W00 b
Morsekonus MK 4 B i 134,00 b
Bohrfutterschutz

T-Mutensteine

Zubehir finden Sie ab Seite 28



quS:NE

gchwere usﬁ {ung

Guba

Laufruht

Bohrtiefenanschlag

Einstellbar
Millimeterskala

Pinolenfeinvorschub
Uber Handrad

Integrierter Austreiber
Leichter Werkzeugwechsel durch
Auswurfvorrichtung

Bnhrtl:i»r.h
Grof dimensioniert
Massiv
Prizise gearbeitet
Diagonal verlaufende T-Nuten
Riickseitig stark verrippt
360° drehbar um die eigene Achse
und um die Siule
Kiihimittelrinne

7

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

II:Srun dplatte
Durch Wegschwenken des Bohrtisches
als Arbeitsfldche fiir besonders hohe
Werkstiicke ginsetzbar
Massiv
Parallel verlaufende T-Nuten
Prazise oberflichenbearbeitet

aNDTIR EN RCA -

- g schalthare Geschwindigkeiten lber Getrieheschalt-

hebel an der Frontseite des Bohrkopfes und

zweistufiger Antriebsmotor ergeben 18 Drehzahlen

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut

Abb.: B 50 GSM
mit optionalen Zubehdr

Pinolenvorschub

+ Automatisch

- Vorschub wird mittels
Drucktastern im Sterngriff
aktiviert

Bohren

' H |
ok f o | v | el oy Tt

+ Wahldrehschalter fir die Geschwin- -
digkeit des Pinolervorschubs

Spindelschutz
+ Griftmiglicher Schutz des
Anwenders

- Hihenverstellbar

+ Mikroschalter

Gufisdule
Dickwandig
Hohe Laufruhe und Stabilitat
Sdulendurchmesser 200 mm

Bohrtisch

+ Doppelt geklernmt fiir gréBtmbgliche
Stabilitat

+ Hohenverstelibar liber Zahnstange

Huhlmlttﬂmnri:htung
Serlenmdig
Kithimittelbehalter in der
Grundplatte integriert
Behidlterinhalt 5 Liter
Fardermenge 2 |/min.

- Automatischer Pinolenvorschub mit 2 Geschwindigkeiten
Die Kupplung des automatischen Pinolenvorschubs kann
bei tiefen Bohrungen oder Sacklochbohrungen jederzeit
durch Betédtigung des Tasters am Vorschubgriff getiffnet
oder geschlossen werden




Maschinenschraubstiicke

Maschinenschraubsticke M50 mit Prismen
« Leichtgingig
- [Exakte Backenfiihrung, auch bei hoher Axiallast r 1

- Spindel mit gerolltem Trapezgewinde ' Maschinenschraubsticke M50
- Viele Montagemdglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher =] M50 75 | M5S0 100 | MSD 125 | M5S0 150
A 12,5 12,5 12,5 14,5
B 55 90 110 130
= C g 74 go 100
i) 30 46 46 [
. E 126 165 186 222
i F 270 350 400 455
G 75 100 125 150
H 100 130 150 170
| 130 165 182 208
] 28 28 30 35
Gewicht] 1.7 3,2 45 6,2
Artikel | 300007 300 G100 00 0135 300 0150
€zzgl,
abb.- M5S0 100 Mwst, 16,90 19,90 23,90 27,90
Maschinenschraubstiicke BMS mit Prismen
- Robuste Ausfilhrung mit Prismenbacken
- Lelchtgdnglp - B Maschinenschraubsticke BMS
« Exakte Backenfiihrung | .
- Spindel mit gerolltem Trapezgewinde -] 1 U 4T D : BMS 85 |BMS 100 | BMS 120 | BMS 150 | BMS 200
- Viele Montagemdglichkeiten [ : i A 11 12,5 12,5 12,5 12,5
am Bohrtisch durch Langlécher B 70 90 110 130 160
w o= b e C 100 120 140 172 212
D 29 39 48 8z 78
_ X E 13 15 14,5 14,5 13,5
P : i F 109 125 146 180 210
|_..F' T E G 152 170 193 228 262
G H 260 280 330 375 445
H | | 8s 100 120 150 200
b | 100 120 140 170 216
L K 130 150 170 200 252
_m | ._ L 27 30 35 45 60
Gewicht] 3.5 4 6,5 6,7 8
] ] Artikel | 300 0008 | 300 0010 | 200 0012 | 300 0015 | 300 OOZO
€ zzgl.
" abb.: BMS 100 Mwst 29,00 39,00 49,00 69,00 89,00
Maschinenschraubstiicke BSI
- Bohrmaschinenschraubsticke in Industriequalit3t
- Auswechselbare Prisme nhgcken o Maschinenschraubstocke BSI
- Lange Filhrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen
- Viele Montagemaglichkeiten am Bohrtisch durch Langlgcher pokac: || Bt § AR
- Prismenbacken prizisionsgeschliffen A 350-460 | 455-610 | 578-788
- Hochwertiger Grauguf B 88 105 163
- Geschabte Filhrungsflichen C 110 150 200
2] 12 12 16
E 19 23 28
F 100 140 200
G 136 189 250
H 170 230 290
I 12 14 14
J 216 290 406
K 72 Q0 114
L 40 50 G
Gewicht 8,7 18 35
Artlkel | 300 0210 | 300 0214 | 300 0220
€ zzgl. |
Mwst | 19.00 169,00 | 219,00 |




OPTIMUM Prizisions-Modularschraubstiicke PNM

- Modularschraubstock fiir Serien- und Einzelteilbearbeitung auf CNC-
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren

- Drehteller

- Besonders geeignet fiir Werkzeug-, Formen- und Varrichtungsbau

- Material aus legiertem Werkzeugstah|

- Filhrungen gehdrtet und geschliffen

- Schnelle Ausrichtung auf den Maschinentisch Uber Langs- und
Quernuten

- Hohe Prizision - Einfache Handhabung - Geringe Aufbauhihe

- Universell einsetzbar - Horizontal und vertikal verwendbar

PNM 100 335 5551 659,00
PNM 125 335 5553 829,00
TechnischeDaten | A B € | O | E | F G | H |k

PHNM 100 mm 180 100 270 &g a0 30 G5 a5 10,3

PHM 125 mm 236 125 45 | 103 23 40 1o 40 182

Schaftfriser Satz H55 20-teilig 338 6200 105,00

- 10 Fraser DIN 327 D - kurze Ausfiihrung - Ausfilhrung mit 2 Schneiden
- DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/ 20 mm)

und

- 1o Fraser DIN 844 B - kurze Ausfilhrung - Ausfilhrung mit 4 Schneiden
- DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM Kreuztische KT

- Kihlmittelrinne

- Schwalbenschwanzfilhrung nachstellbar

- Einstellbarer Handradskalierung mit 0,05 mm Einteilung

KT 120 3356595 349,00
KT 179 335 6596 429,00
KT 180 335 6591 549,00
KT 210 335 6600 669,00
Technische Daten KT120 KTirg KT 180 KT210 -
Linge mm 506 748 945 1065 o
Breite mm 400 483 483 555 _E
Hishe mm 140 148 1649 200 B
T-Nutengrifie mm 1} 12 12 14
Tischlinge mm 400 500 Foo 730
Tischbreite mem 120 180 180 210
Traglast Kreuztisch kg /0 55 55 Bo
Fusshreite Fm 220 274 274 280
Fussldnge mm 280 40 50 362
Verfahraeg X-Achse mm 220 280 480 480
Verfahrareg Y-Achse mm 165 175 175 210
Nettogewicht kg 22 32 49 84

Niederhalter z-er-Satz
- Klemmhihe einstellbar
« Messing-Platte unter Klemmarm schiltzt den Werkstoff vor

Beschidigung
Tischnut 16 mm/M 12 335 2031 49,00
+ LxBxH:115 x 42 x 39 mm; Hohenverstellung: o - 8¢ mm
Tischnut 18 mm/M 16 335 2032 59,00

- LxBxH:133 x 50 % 49 mm; Hohenverstellung: o - 101 mm

TR |
e e

Spannzangenfutter-Satz MK 4/M16/0Z25 335 2051
- Spannzangenfutter
- 7 Spannzangen; Grissen @6 [ @8 [ Bio | @12 [ @16 | @z0 [ @25

mm
- Hakenschliissel

- -




OPTIMUM Prézisions-Schnellspannbohrfutter
- Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm

0 -8 mm; Bi6 306 0608 25,00
0 -10 mm; B16 305 0610 29,00
0 -13 mm; B16 305 0623 31,00
0 -16 mm; B16 305 0626 39,00

ROHM Schnellspannbohrfutter
1-13 mm; B 16 305 0656 45,00
3-16 mm; B 16 305 0657 49,00

OPTIMUM Direkt-Schnellspannbohrfutter

MKz 1 - 13 mm 305 0572 59,00
- bis 8.000 min1
MK2 1- 16 mm 305 0571 69,00
- bis 6.000 minl
MK3 1- 16 mm 305 0573 69,00
- bis 6.000 min™?
MKg 1- 16 mm 305 0574 69,00

- bis 6.000 min™!

30 Alle Preise zzgl. gliltiger Mwst.

Reduzierhiilsen

MK 3 - MK 2 305 0663 Ti50
MK 4 - MK 3 305 0664 12,00
MK 4 - MK 2 305 0665 11,90
Morsekonus

MK 2 - B16 305 0659 §,90
MK 3 - B16 305 0660 790
MK g - B16 305 0661 12,90
MK 5 - Bi6 305 0675 15,90
MK 6 - B16 305 0676 19,90

Verlingerungshiilsen

MKz-MK3 305 0667 17,00
MK 3 - MK 4 305 0668 25,00
Gewindeschneidfutter M5 - M12 335 2042 299,00

- Eingebauter Schnellrlicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der

Varschubrichtung

- Rutschkupplung 4-stufig verstellbar

Mit Aufnahme B16
Lieferumfang

+ 2 flexible Spannzangen - 2 Gabelschliissel - 1 Inbusschliissel

B




S OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Spiralbohrer-Satz 305 1010 33,00 Universal-Kilhimitteleinrichtung
- Titanbeschichtet - Farderhéhe max. 2,5 m
« 2g-teilig; Grofien 1 - 13 mm - Fardermenge 8 ltr/min
- Hdhere Standzeit und Lebhensdauer - Behilterinhalt 11 ltr
- Hihere Hirte als Hartmetall - Behiltergriifie Lx B x H: 370 % 245 X 170 mm
- Schnellere Arbeitsergebnisse - Komplett mit Behalter, flexiblem Rohr, Schlauch
- Geringerer Verschleit - Mit Schalter-Stecker-Kombination
- Metallbox - Magnetfufibefestigung des Kiihlmittelschlauches
- Zur Selbstmontage
Universal-Kilhimitteleinrichtung 230V 335 2002 189,00 =
Universal-Kiihimitteleinrichtung go0 V335 2001 189,00 =
(=]
m

i, 1 I
Ly
h n\'t-.
Spiralbohrer HSS mit Morsekonus
- g teilig; Grifsen 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm
- Holzkiste Kiihlschmiernebler mit Magnetfu MMCa 335 6663 89,00
Spiralbohrer MK 2 305 1002 89,00 « FuBgriife L xB x H: 62 x 50 X 55 mm
Spiralbohrer MK 3 305 1003 89,00 - Anschlussverschraubung fiir externe Druckluftversorgung
- Magnetfuft Haftkraft 75 kg
2 + Flexibler und stabiler Schlauch
. - Ldnge des Kihimittelschlauches 500 mm
(! M
™ 4
Kiihimittelschlauch KMS =2 335 6660 37,00
- Zwei variable Kilhimittelschlduche aus einzelnen
OPTIMUM Spannwerkzeugsortiment SPW 58-teilig Kunststoffelementen
- Praktischer Wandhalter - Metrische Gewinde - Nicht elektrisch leitend
- 24 Stlick Anzugsbolzen - 6 Stiick T-Nutensteine - Magnetfuft Haftkraft bis so kg
+ 6 Stilck Muttern - 4 Stiick Verlangerungsmuttern - Lénge der Kiihlmittelschlauche 335 mm
- & Stiick Spannstempel - 12 Stiick Spannbldcke - Flexibel und stabil
SPW 8 335 2015 69,00 « Unempfindlich gegen die meisten Losungsmittel und Chemikalien
- T-Nutensteine (GriBe 10 mm) Anzugsgewinde M 8 - Universell auf allen Werkzeugmaschinen einsetzbar
SPW 10 335 2016 75,00
- T-Nutensteine (Grofie 12 mm) Anzugsgewinde M 10
SPW 12 335 2017 79,00
- T-Nutensteine (Grife 14 mm) Anzugsgewinde M 12
SPW 14 335 2018 89,00
+ T-Nutensteine (Grife 16 mm) Anzugsgewinde M 14
SPW 16 335 2019 99,00

- T-Nutensteine (Grofe 18 mm) Anzugsgewinde M 16

Konusaustreiber
MSP 1 fiir MK 1 - MK 3 305 0636 22,00
MSP 2 filr MK & - MK & 305 0637 27,00

Alle Preise zzgl, gliltiger Mwst.

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Thermdrill-Verbindungstechnik

QUALIT

Hform* oder ,cut™
Den Thermdrill gibt es in zwei verschiedenen Ausfilthrungen.

Thermdrill Flielochbohrer ,,form*
Fiir die Herstellung von FlieBlichern mit Kragen. Der Bund bildet eine Plananlage mit der das nach oben
flieBende Material zu einem Kragen umgeformt wird. Vorteil: zusidtzliche Gewindegdnge im Kragen

Thermdrill FlieBlochbohrer ,.cut*

Fiir die Herstellung von FlieBléchern ohne Kragen, Beim Typ ,cut* hat der Thermdrill im Bund einge-
schliffene Schneidekanten, die das nach oben fliefiende Material abschneiden. Vorteil: es ergibt sich
eine ,plane* Fliche,

Start-Up Kit 2 MwSt Tool-Set Typ ,form* * € gl
Grundausristung zum FlieBlochbohren R 1x Thermdrill, 1x Gewindeformer AIUCRND MwSt.
bestehend aus: ) FORM 4 - Set Mg (Schaft 6 mm) 306 0024 71,00
1x Werkzeughalter MKz oder MK3 mit Kiihlring
1x Gabelschliissel FORM 5 - Set Mg (Schaft 6 mm) 306 0025 74,00
1x HakenschlUssel FORM 6-Set M6 306 0026 B1,00
1Xx Spannzange 8 mm
1x Gewindeformer M & FORM S - Set M8 306 0028 95,00
1x Thermdrill M 8 "form" oder "cut"
1x Schmiermittel zum FlieBlochbohren (106 m() e L 5869839 o
1x Schmiemmittel zum Gewindeformen (100 g) FORM 12 - Set M1z 306 0032 131,00
1x Systemkoffer Tool - :
: ; -Set Typ ,,cut™ *
1x Bedienungsanleitung 1 xThermdrill, 1x Gewindeformer
Thermdrill Start-up kit “form*
mit Werkzeughalter MK2 306 0010 390,00 CUT 4-5et My (Schaft 6 mm) 306 0044 Byg,00
Thermdrill Start-up kit "cut® — T WTg-Set Ms (Schaft & mm) 306 0045 102,00
mit Werkzeughalter MK2 S5 QUT6-Set M6 306 0046 114,00
Thermdrill Start-up kit "form™ CUT8-5et M8 306 0048 129,00
mit Werkzeughalter MK3 FEUaLs 390,00
UT10-5et Mio 306 0050 145,00
Thermdrill Start-up kit "cut™
mit Werkzeughalter MK3 306 0016 424,00 UT12-Set M1z 306 0052 164,00
Zubehbr
Schmiemittal Gewindeschneidfutter Ms-M12 335 2042 299,00
zum FlieBbohren und Gewindeformen Spannzange ER32 / 6 mm 344 1126 9,90
Paste zum Hiefilochbohren l:'lﬂnn s] 306 00g0 £2,00 Spanﬂ:a nge ER32 lIIl 8 mm 44 1128 9,90
Gewindeformdl (1000 ml) 306 0092 32,00 Spannzange ER32 [ 10 mm 344 1130 9,90
Spannzange ER3z { 12 mm 344 1132 9,90
Auswahltabelle & Drehzahlen (FlieRbohrer und Gewindeformer) * weiters Grifien und Zwischengrofen auf Anfrage

om) - Imm] - (mm] - [mm]  omin.  optimal

+ * Messing
i Alu

form-Typ cut-Typ i Stahl Kupfer
: 37 - L5 : #0 L Bo 76 . 2300 2.600 ; 3.800 i 1000
Ms 5 2,0 3,0 6,0 o 2,200 1.500 3700 Boo
e i 5.4 i 2,0 i 3,0 . 1 | 2000 2.400 3.600 650
M I i 2,5 i 50 L Be 13,5 | 1.600 2.200 3200 500
Mo : %3 2,5 &0 f 10,0 16,2 1500 2,000 3.000 : 400
M1z 11,0 3,0 45 12,0 19,3 | L400 1800 ¢ 2.8o0 350

*Angabe des Standard Kernfochdurchmessers berogen auf Stahl b.el' elmar Mol -stirke von 2,ol mm. fe nach Materlalgualing |.;r.'nd Materialsttirke kana der Kernlochdwchmesser um +- o,; mm angeprsst werden,



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

M8 -Gewinde Schweifmutter Nietmutter

Fehlende Gewindegdnge bei diinnwandigen
Materialien erfordern i.d.R. den Einsatz von
Schweifd- und Nietmuttern

Gewindegdnge bieten
wenig Tragkraft

Bohren

=

in nur 2 Arbeitsschritten zum perfekten Gewinde

Fiir die Verwendung des Thermdrills empfehlen wir
unsere leistungsstarken und stufenlosen Tisch-
und Sdulenbohrmaschinen. Mit entsprechendem
Anpressdruck und einer Umdrehung von ca. 2.000 U/ —_— == + *W
min. wird in sekundenschnelle Reibungshitze erzeugt, __.,_‘
welches das Material spanfrei umformt. Schritt1 Schritt 2

Ergebnis ist ein tragfdhiges, verdrehsicheres Gewinde -
auch bei Rundrohren!

L voreie

* Gewindebuchse in Sekundenschnelle

* Verdrehsicher

¢ Hohe Belastbarkeit

* Maobil einsetzbar mit Tisch- und S&ulenbohrmaschinen

3,0 mm
6,0 mm

Bei technischen Fragen rufen Sie die Thermdrill
Hotline an unter: 0 60 71 / 92 24 58

Anwendungsbeispiele

Lagerstellen / Passungen
Herstellung eines Auflagers
durch zwei gegeniiberlie-
gende FlieBlochbohrungen
reduziert die normalenweise
erforderliche Wandstdrke und
spart Gewicht.

Fiir die Verwendung des
Thermadrills empfehlen
wir zum Beispiel fiir unsere
Optimum-Maschinen:

Abb.: Glashalter

Abb.: GelSnder

Oen B 24 H / H Vario
Opn B 28 H [ H Vario
Opn B 34 H { H Vario
Orn B 30 VGM

Orm B 30 GS

Schraubverbindungen

Hochbelastbare Gewindeverbindungen
mit Verdrehsicherung auch bei
Rundmaterial

Zeiteinsparung bei Verarbeitung Abb.: Kfz-Lenksystem
gewindeformender Schrauben

glltiger Mwst.




ZuBeHOR BOHREN

{;? :;r.-’\ft? ;@g e y f I e :.;,r»}? f s .J_;""f ;_,,- f ; / 5- :I__;,.- &
Zubehbrartikel Bohren S/ E/E/E/S /S /S /S8 /E/F /& /&)
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Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen, Abhlingig vem Einzelfall kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubehirteilen dennoch sinnvoll sein,




inen

NS

" ™
L. T
—




Opn BF20 Vario/Opmi BF2oL Vario

Stabile Bohr-Frasmaschinen mit elektronisch drehzahl- Zubehir

Artikel-Nr. zgl MwSL

: * ot H - Fraseraufnahmedorn 16 mm MK 2 335 2102 39,00
regelbarem Antrieb und digitaler Drehzahlanzeige - Aufnahmedom fiir Bohrfutter MK 2/M10 305 0670 14,90
- Kopier- und Planmesserkopf MK 2 3350212  1Bg,00
- Spannwerkzeugsortiment SPW 10 335 2016 75,00
: i . - Spannzangensatz MK 2/Mio 335 1980 89,00
: P|rlloienwrschub ”b?’ Stemn E:"'f (Bohren) - Spannzangenfutter-Satz MK 2/ER 25 335 2052 269,00
+ Feinzustellung der Pinole beim Fridsen - Spannzangenfutter-Satz MK 2/ER 32 3352053 299,00
- Vorschubspindeln spielfrei einstellbar durch nachstellbare Spindelmuttern . Schaftfrisersatz HSS, 12-teilig 335 2113 55,00
- Stabile und prazise Schwalbenschwanzfilhrung mit spielfrei nachstellbaren . Digitales MagnetmeBsystem MPA-3 338 3902 739,00
Keilleisten _ ) o o . - Werksmontage MPA-3 900 0420 390,00
Uber eine integrierte Relaissteuerung besteht die Mdglichkeit iiber den optio- . Anbauadapter - zur Montage von 3356572 99,00
nalen CNC Controller die Maschine ein- und auszuschalten Saule und Friskopfan Maschinenbett '
- Faltenbalg als Flihrungsschutz i
- Einfache und libersichtliche Bedienung durch verstellbares Bedienfeld el U
- Alle Verfahrwege liber Skalen ablesbar
- Elektronisch drehzahlregelbarer Antrieb
+ Bohr-Friskopf um £ 9o° neigbar, fiir Fris- und Bohrarbeiten in jeder Winkellage
- Hohenverstellbare und grof dimensionierte Schutzscheibe . Anbauadapter - zur Montage eines 3356571 99,00

- Genaue Zustellung durch positionierbare Skalenringe an allen Handridern

High speed Motars (bis 26.000 min')
Lx B x H: 120 x 195 x 185 mm
Aufnahme: @ 43 mm

- Universal-Unterbau oo
w On BF20 Vario Opn BFz20L Vario mit Einlegeboden und Spanewanne 7535
Artikel Nr. 333 8120 333 8122 L xB xH: 500 % 420 X 900 mm
€ zzgl. Mwst, 1.150,00 1.290,00
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motor Bso0W 230V ~50 Hz
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (St.37) @ 16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5t.37) @ 12 mm
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme MK 2/M 10
Messerkopfgrifie max. @63 mm
Schaftfrasergrifie max. @ 2o mm
Pinolenhub 50 mm
Ausladung 185 mm
Bohr-Fréskopf
Schwenkbereich + go°
Verfahrweg Z-Achse® 280 mm

Getriebestufen Vario
Getriebestufe langsam
Getriebestufe schnell

2 Stufen, drehzahlregelbar
90 - 1.480 min1
150 - 3.000 min’!

239,00

Kreuztisch
Tischldnge 500 mm 700 mm
Tischbreite 180 mm
Verfahrweg Y-Achse*® 175 mm
Verfahrweg X-Achse* 280 mm 480 mm
T-Mutengrisse 12 mm
T-Nuten Abstand 63 mm
Traglast Kreuztisch (max.) 55 kg
Abmessungen
Linge 745 mm Q50 mm
Breite 565 mm
Hihe max. 935 mm
Gesamtgewicht 103 kg 115 kg
Lieferumfang Kegeldorn MK 2, Bi6 Mio
Anzugsstange M 10 [ =0 |
Bedienwerkzeug ' £
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BFaol V
“Metallbearbeitung mit

Pmdukt dus 'l']h"'"’ der Optimum BFzo Varo =<

ist Spaff pur. Kraftvoll,
Leserwahl der Zeitscheift schwingungsarm und bekse erméghicht

die wvielselllg einsetzbare Bohr-Fris-
maschine die Herstellung matgenawer
werkswcke mit ebenmiRigen Oberfla-

im Modellbaw

[N T S [ ——

Motor
Zweistufige Getriebelibersetzung fiir eine kraft-

L Platz wolle Ubertragung der Motarleistung (850 W)
Gleichstrom-Motor mit permanenter
05.2008 Stromiberwvachung
Steuerelektronik
Uber eine integriene Relais-Steuerung
Drehzahlen

besteht die Miglichkeit lber den apti-
onalen CNC-Controller die Maschine
ein- und auszuschalten

Grofier, drehzahlregelbarer Drehzahlbereich
won 4o - 3000 minl

Gut ableshares digitales Drehzahldisplay
Rechts-Linkslauf

Start- Stop Verbindung
fiir optionalen CNC Conroller

Maschinenlampe
Im Bohr-Fraskopf integriert
Halogen-Stiftsockellampe, 12V - 10W

Pinolenhubanzeige
Digital
Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm
Umschaltbar mm/finch

Kegelrollenlager
Hohe Rundlaufgenavighkeit
Besser als 0,015 mm in der Pinole
gemessen

Siule
- Beidseitig um 30 mm versetzbar, dadurch auch
bei geschwenktem Kopf langere Verfahrwege
und zentrische Bearbeitung des Werkstlickes
auf dem Kreuztisch miglich

Z-58ule

+ Rilckseite mit Bohrung, dadurch
leichtes Qlen der Trapezspindel oder
Fetten der Kugelumlaufspindeln

Endanschlige
Mechanisch
Einstellbar

Lingsmefskala
Im Kreuztisch eingelassen
Gut leshar

Abb.: BF20 Vario

mit optionalen Zubehir
Abb.: BFzol Vario CNC
Informationen finden Sie ab Seite 130

+ Y-Achse Z-5Hule und X-Achse
Mit 2 eingefristen Taschen. - Vorbereitete o mm breite Nut fiir die nach-
Mittels Hiilsen kann der Magnetbandhalter trigliche Montage der Magnetb&nder durch
leicht angeschraubt werden einfaches Einkleben

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




OrnF40E

Universelle Prézisions-Bohr-Frismaschine mit Schaltgetriebe und 12 Geschwindigkeiten.

- Schwere, massive GuBausfiihrung

- Machstellbare Keilleisten

- Sehr grofer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min™t

- Iwei Stufen Motor

- Hohe Laufruhe durch geschliffene im Olbad laufende Getriebezahnréder

- Rechts-Linkslauf

« Schwalbenschwanzfiihrung

- Getriebekopf 60° schwenkbar

. Not-Halt-Schlagschalter Zubehdr Art-Nr, €zzgl. MwSt.

- Massiver Graugufsockel sorgt fiir Stabilitdt und nimmt Schwingungen auf - Hydraulischer Schraubstock HMS 125 335 5127 429,00
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-tlg. 335 4000 169,00

Parallel-Unterlegplatten-5atz, 20-tlg. 335 4001 95,00
« Universal-Kiihlmitteleinrichtung 400 V335 2001 189,00
- Hohenverstellbarer Reitstock RST 1 335 6155 89,00

+ Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RTigo 335 6150 210,00
« Spannzangenfutter-Satz MK 3/M12 335 2050 189,00
- Spannzangensatz MK 3/Miz, 6-tlg. 335 2014 89,00
Schaftfraser-Satz HSS zo-teilig 338 6200 105,00
10 Fraser DIN 327 D
Ausfiihrung mit 2 Schneiden
und
10 Frdser DIN 844 B

Ausfithrung mit 4 Schneiden Jﬂfﬂlwa /

Modell OenF 4o E
Artikel Nr. 333 8440 Prizisions-Schraubstock FMSN 125 335 4120 249,00
€ zzgl. Mwst. 2.190,00 Niederzugtechnik mit Drehteller
Gehirtete und geschliffene Backen
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Mator 1,1/1,5 kW foo ¥V ~50 Hz
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (5t.37) @ 32 mm . Spannwerkzeugsortiment SPW 10 335 2016 75,00
Dauverbohrleistung Stahl (5t. 37) @ 28 mm Metrische Gewinde
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme MK 3
Messerkopfgrofie max. @ 63 mm
Schaftfrisergrifie max. @ 28 mm
Pinolenhub 120 mm
Ausladung 265 mm - Kopier- und Planmesserkopf MK 3 3350213 209,00
Bohr-Fréskopf Universeller Einsatz
Schwenkbereich t 60° Zur Bearbeitung an allen Stahl
Verfahrweg Z-Achse 480 mm und NE-Metallen
Getriebestufen 2 % 6 Stufen
Spindeldrehzahl 95 - 3.200 min™
Kreuztisch
Tischldnge 750 mm
Tischbreite 210 mm Universal Tischvorschub Opti Vog 335 2020 459,00
Verfahrweg Y-Achse 200 mm Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung
Verfahrweg X-Achse 450 mm Eilgang
T-Nutengrasse [Abstand 12 mm/ 63 mm
Lange 1.120 mm i 3 q
Breite 8oo mm 19
Hiihe 1,350 mm m .
Gesamtgewicht 350 kg -
Lieferumfang Bedienwerkzeug Montagesatz Tischvorschub V gg 335 2026 69,00

=
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Bedienfeld

«  Bedienungsfreundlich
Mot-Halt-Schlagschalter

+ Wahlschalter Drehrichtung

il A

L sty

Geschwindigkeitswechsel
- Einfach liber Getriebewahlschalter Pinolenfeinvorschub
an der Frontseite - Handrad

Leicht zu bedienen

Pinolenvorschub

- Uber Sterngriff (Bohren)

+ Kupplung zum Umschalten
von Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

S#ule
+ Massive Schwalbenschwanz-
flihrung
Lamellen Schutzabdeckung - Handgeschabt
« I-5dule - Hiichste Stabilitt
- Edelstahl - GriBtmigliche Prazision

Lingsmefskala
- im Kreuztisch eingelassen

Abb.: FyoE

mit aptionalen Zubehor

Optionales Zubehr:

Stahlunterbau

« Abbildung mit Schalterkombination
der optionalen Universal-Kiihimittel-
einrichtung

- Spineauffangbleche

- Abmessungen L x B x H: 940 x 647 x 780 mm
Artikel-Nr. 335 3004
€ 449,00 zzgl. Mw5St.

Universal-Kithimitteleinrichtung
+ Behdltergrofie L x B x H: 370 x 245 % 170 mm -
Artikel-Nr. 335 2001 ‘&:

€ 189,00 zzgl. Mw5t.
—

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opm BF 30 Vario

Prdzisions-Bohr-Frdsmaschine mit elektro- Zubehir Art-Nr. €zzgl. MwSt.

nisch drehzahlregelbarem Antrieb und digitaler (- Hydeauiischer Scheap hetoek HWSnas) 355127 420,00
- Prézisionsschraubstock FMS 125 335 4125 149,00

Pmnlenhuhanzmge « Parallel-Unterlegplatten-Satz 18-tlg. 335 4000 169,00
« Universal-Klihimitteleinrichtung 230 V 335 2002 189,00

- Massive Schwalbenschwanzfilhrung des Getriebekopfes sorgt filr hichste - Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352016 75,00
Stabilitit und griBtmbgliche Prizision - Vibrationsddmpfer-Maschinenfu SE1 338 1012 21,00

- Massiver, exakter Kreuztisch, grof} dimensioniert und prizise - Schaftfraser-Satz HSS 20-tig. 338 6200 105,00
oberflichenbearbeitat - Spannzangenfutter 1ISO 30; ER25 335 2046 119,00

+ Schwere, massive GuBausfiihrung . Spannzangen-Satz 15-tlg. ER25 344 1100 149,00
- Nachstellbare Keilleisten . Spannzangenfutter-Satz 8-tlg. MK3 335 2050 189,00
» Sehr groBer Drehzahlbereich - Spannzangen-Satz 6-tlg. MK 3 335 2014 89,00

- Stufenloser Antrieb

- CNC vorbereitet (Spezielle Spindellagerung der Achsen und
Montageméglichkeit des Y-Achsen Gehduses von der Riickseite)

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,015 mm in der
Pinole gemessen

+ Getriehekopf £00% schwenkbar

- Digitaler Tiefenmesser, Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm,
umschaltbar mmfinch

- Bohrtiefenanschlag

- Lamellenedelstahlschutz der Z-S4ule

- Digitale Drehzahlanzeige

+ Gewindeschneidmodus

- Automatikmodus

- Universal Tischvorschub Opti Voo 335 2020 459,00
Stufenlose Geschwindighkeitsverstellung

Eilgang ; -

- Montagesatz Tischvorschub V g9 335 2026 69,00

- Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RTis50 335 6150 210,00
Schnecke gehirtet und geschliffen
Ubersetzungsverhiltnis go : 1
Skalenteilung am Handrad 2

Modell Oem BF 30 Vario

:T:;ll. h:*r;t“ b i 1363::3: - Kopier- und Planmesserkopf MK3 335 0213 209,00
Artikel-Nr. mit 1SO 30 Aufnahme 331 845t - Kopier- und Planmesserkopf ISO 30 335 0215 249,00
€ zzgl. MwSL. 2.790,00

Leistungsmerkmale

%@j{_@iﬂ@ 2,2 kW [ 230 V ~50 Hz . Pﬁizisian Ausdreh-Ausbohrkopf MK3 335 2083 229,00
Bohrleistung - Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf1S030 335 2085 229,00
Bohrleistung Stahl (5t.37) @ 24 mm

Dauverbohrleistung Stahl (St.37) @ z0 mm

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme MEK 3 oder 150 30

Messerkopfgrifie max. @ 75 mm

Schaftfrésergriie max. @ 30 mm Abmessungen

Pinolenhub Q0 mm

Ausladung 220 mm

Pinolendurchmesser 70 mm

Anzugsstange Miz —‘i.l—

Bohr-Friskopf - B

Schwenkbereich + gt ool

Verfahrweg Z-Achse 470 mm

Getriebestufen Vario 3 Stufen, drehzahlregelbar 87

Spindeldrehzahl langsam 80 - 1.100 min! i

Spindeldrehzahl mittel 160 - 1,700 min! =

Spindeldrehzahl schnell 320 - 3.100 min™

Kreuztisch

Kreuztischldnge x Breite 750 X 210 mm AR A

Verfahrweg X-Achse 450 mm T w I

Verfahrweg Y-Achse 200 mm

Abstand Spindel - Kreuztisch 470 mm

T-Mutengrésse [ Abstand 12 mm [ 63 mm [ Anzahl 3 =

Abmessungen == 1|

Linge x Breite x Hihe 1.075 X 795 X 1.245 mm mﬁ I:E o

Gesamtgewicht 265 kg >

Lieferumfang: Anzugsstange M 12

Bedienwerkzeug e
wE
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- - Leistungstarker Vario Antrieb

= ! DO TIAALIAL
Spindeldrehzahlen i- p U Getriebe
« Stufenlose Drehzahleinstellung Vi - Dreistufig
- Drehzahlen von 8o bis 3.100 min? . (ﬁ-
Bed!enfe!d =
Digitale Drehzahlanzeige
Potentiometer ; Pinnl.emorsthub
Not-Halt-Schlagschalter {ber Sterngriff (Bohren)

- Kupplung zum Umschalten van
Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub

« Wahlschalter Betriebsart/
Drehrichtung

Digitaler Tiefenmesser
Genauigkeit der Anzeige 0,01 mm
« Umschaltbar mm/finch

Siule

- Massive Schwalbenschwanz-
fithrung

+  Hiichste Stabilitat

- Grifitmagliche Prizision

Lamellen-Schutzabdeckung
= Z-5dule
« Edelstahl

Hreuzti sch
Massiv, exakt und grof dimensionien
- Prézise oberflichenbearbeitet
« Mit T-Nuten
+ MNachstellbare Keilleisten
Uber 3 Handrider verstellbar
- Eingearbeitete Lingsmefiskala
+ Einstellbare Endanschlige

Oplinnaler Stahlunterbau
+ Abbildung mit
Schalterkombination der
optionalen Universal-
Kiihlmitteleinrichtung
(nicht im Lieferumfang enthalten)

. Spaneauffangbleche

+ Abmessungen L x B x H;
Q40 % 647 X 7Bo mm

Artikel-Nr. 335 3004
3353 Abb.: BF30 Vario fbb.: BF30 Vario CNC

€ 449,00 zzgl. MwSt. 4 "
mit optionaken Fréser und Informationen finden Sie
Stahlunterbau ab Seite 132
PO IIMUM T Betriebsart ,,auto*
; s 1l auta| Im Automatikmodus [duft der Motor selbstindig nach Hebelbewegung
""":r’“"““"" an und stoppt wieder in der Ausgangsstellung. Dadurch muf bei sich
— wiederholenden Bohraufgaben nicht der Drucktaster Start und Stop
= betdtigt werden
\ Betriebsart ,,Gewindeschneiden®
| - - Motor wird durch Bewegen des Sterngriffs nach unten aktiviert,
‘ ! Wechseln der Drehrichtung erfolgt durch einen Endschalter am ein-
' D) - . J stellbaren Bohrtiefenanschlag

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opm BF 46 TC / BF 46 vaAriO

Universelle Prézisions-Bohr-Frasmaschinen fiir Zubehir At-Nr. €z2gl. MwSt.
den anspruchsmllen Anwender. BF 46 TC zusitz- - Hydraulischer Schraubstock HMS 125 335 5127 429,00
lich mit Z-Achsenvorschub und E)neumatischem sl M, Elon e, R o

- Parallel-Unterlegplatten-Satz 18-tlg. 335 fooo 169,00
Werkzeugwechsler

- Schwere, massive GuRausfilhrung

« Stufenloser Antrieb

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,015 mm in der

Pinole gemessen
- Getriebekopf £ 90® schwenkbar

+ Massive Schwalbenschwanzfiihrung des Getriebekopfes sorgt filr hdchste

Stabilitdt und griBtmigliche Prizision

- Optionaler massiver, schwerer Stahlunterbau sorgt filr Stabilitat

- Bohrtiefenanschlag
- Gewindeschneidmodus
- Automatikmodus

- BFg&Vario - CNC vorbereitet (Spezielle Spindellagerung der Achsen und
Montagemdglichkeit des Y-Achsen Gehduses von der Rilckseite)

- Preisgiinstig und wertbestandig

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt,

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. Mw5t.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St.37)
Dauerbaohrleistung Stahl (St.37)
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme
Messerkopfgrifie max.
Schaftfrasergrifie max.
Pinolenhub

Ausladung

Anzugsstange
Bohr-Friskopf
Schwenkbereich

Verfahrweg Z-Achse
Getriebestufen Vario
Spindeldrehzahl langsam
Spindeldrehzahl mittel
Spindeldrehzahl schnell
Kreuztisch

Kreuztischldnge x Breite
Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse

Abstand Spindel - Kreuztisch
T-Mutengrésse [ Abstand
Zentralschmierpumpe BF 46 TC
Abmessungen

Lange x Breite x Hihe
Gesamtgewicht

Lieferumfang:

Austausch: Spindel MK g im Tausch

Orpm BF 46 Vario

333 8453
3.890,00

Oen BF 46TC
333 B456
4.790,00

2,2 kW [ 230 V ~50 Hz

@ 28 mm
@ 24 mm

1S0 4o (DIN 2080, DIN 69871)
@ 80 mm
@ 32 mm
115 mm
260 mm
M6

£ ga®
541 mMm
3 Stufen, drehzahlregelbar
115 - 600 min™?
270 - 1.400 min™
590 - 3,100 min™

850 X 240 mm
500 mm
250 mm
470 mm
18 mm [ 8o mm / Anzahl 3
Firdermenge 6,3 ml (pro Takt)

1.210 X 950 X 1.520 mm
4Ba kg
Anzugsstange M 16
Bedienwerkzeug

Art. Nr.: goo 0430 € zzgl 150,00 MwSL.

+ Parallel-Unterlegplatten-Satz zo-tlg. 335 4001 95,00
- Universal-Kilthlmitteleinrichtung 230V 335 2002 189,00
- Spannwerkzeugsortiment SPW 16 335 2019 99,00
- Spannzangenfutter-Satz 18-tlg. 1IS040 335 2056 249,00
- Vibrationsddmpfer-Maschinenfu® SE1 338 1012 21,00
- Schaftfriser-Satz HSS 2o-tlg. 338 6200 105,00
« Universal Tischvarschub Opti Vog 335 2020 450,00

Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung

Eilgang : —
‘W 0

- Montagesatz Tischvorschub V g9 335 2027 79,00
- Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RT200 335 6200 349,00

Schnecke gehdrtet und geschliffen
(bersetzungsverhiltnis go : 1
Skalenteilung am Handrad 2°

+ Aufnahmedarn fiir Bohrfutter 335 2070 59,00

Kege| auien ISO 40
Bohrfutterkegel B16

- Aufnahmedaorn fiir Messerfraser 335 2071 55,00

Kegel auen IS0 40
Friseraufnahme @ 22 mm




Froduks des Jafres 2007

Spindeldrehzahlen
« Stufenlose Drehzahleinstellung
- Spindeldrehzahlen 115 bis 3.100 min™1

Bedienfe!d 0 ‘ ‘80
+ Digitale Drehzahlanzeige :

- Mot-Halt-Schlagschalter

+ Wahlschalter Betriebsart/Drehrichtung

- Potentiometer

« Z-hchsen Vorschub (BF 46 TC)

Tiefenmesser
- Digital

- Genavigkeit der Anzeige 0,01 mm
+ Umschaltbar mmfinch

BF 46 TC mit Z-Achsen Vorschub
- Motorischer Varschub der Z-Achse

I{reuztlsa:h
Massiv, exakt und grof dimensioniert

+ Prdzise oberflichenbearbeitet

+ T-Nuten

»  MNachstellbare Keilleisten

+ Ober 3 Handrider verstellbar

- Eingearbeitete
LingsmeBskala

- Einstellbare Endanschldge

BF46 Vario CNC
Infarmationen finden Sie ab Seite 134

Betriebsart ,auto"
auto - Im Automatikmodus [duft der Motor selbstindig
nach Hebelbewegung an, und stoppt wieder in
der Ausgangsstellung. Dadurch muf bei sich wie-
derholenden Bohraufgaben nicht der Drucktaster
Start und Stop betdtigt werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden*
| - Motor wird durch Bewegen des Sterngriffs nach
J unten aktiviert. Wechseln der Drehrichtung
erfolgt durch einen Endschalter am einstellbaren
Bohrtiefenanschlag

Maschinen si

E-Mormen gebaut

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

BF 46 TC mit pneumatischem Werkzeugwechsler

Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung
. Gerlnges Gewicht durch optimiente Struktur
- Sichere Verriegelung durch Kniehebelprinzip
- Prizise Fiihrung durch optimierte Geometrie
« Geringster Luftverbrauch

Pinnlenvorsdl ub
Uber Sterngriff (Bohren)
Kupplung zum Umschalten von
Handgrobvorschub
in Handfeinvorschub
Handrad fiir Pinolenfeinvorschub

Sdule

- Massive Schwalbenschwanzfilhrung

« Hiichste Stabilitdt und griftmig-
liche Prizision

Zentralschmierung
fiir Spindel, Mutter und
Flihrungen

ﬂpllonaler Stahlunterbau
- Abbildung mit Schalterkombination
der optionalen Universal-
Kiihlmitteleinrichtung
(nicht im Lieferumfang enthalten)

- Abmessungen Lx B x H:
1234 X 750 X 884 mm

- Gewicht: 130 kg

Art.-Nr. 335 3005
€ 719,00 zzgl. MwSt.

Abb.: Orn BF 46 Vario mit optio-
nalem Spannzangenhalter, Friser,
Maschinenschraubstock und Unterbau




Opm WF 20 Vario

Vielseitig einsetzbare Werkzeugmacher-

Frdsmaschine fiir horizontale und vertikale

Arbeiten

- Vielseitiger Anwendungshereich

+ Stirnfrdsen und Planfrdsen

+ Walzen- und Walzenstirnfrisen

- Zahnradfrdsen im Teilverfahren

+ T-Nuten- und Langlochfrdsen

- Alle Fithrungen gehartet

« Sehr hohe Zerspanleistung

- Verstellbare Anschldge an allen Achsen

Modell
Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motor

Dauerbohrleistung in Stahl (St.37)
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme
Messerkopfgrifie manx.
Schaftfrisergrifie max.
Pinolenhub

Anzugsstange

Bohr-Fréiskopf

Schwenkbereich

Verfahrweg Z-Achse

Gegenhalter Horizontalfrdsen
Getriebestufen Vario
Spindeldrehzahl langsam
Spindeldrehzahl mittel
Spindeldrehzahl schnell
Kreuztisch

Tischldnge x Tischbreite - vertikal
Verschiebebereich vertikal min.
Tischldnge x Tischbreite - horizontal
Verschiebebereich horizontal
Verfahrweg X-Achse

Verfahrweg Y-Achse
T-Nutengriisse [ Abstand

Ldnge x Breite x Hdhe
Gesamtgewicht

0rm1 WF 20 Vario
333 8620
3.990,00

1,5 kW 230V ~50 Hz

@ 25 mm
@ 20 mm

IS0 30 (DIN 208a0)
@ 63 mm
@ 20 mm
53 mm
M1z

+30°
310 mm
@22, Nuté x 2,5 mm

3 Stufen, drehzahlregelbar

100 - 1.250 min®
200 - 2.500 min™
300 - 3.750 min®

430 % 150 mm
240 mm
485 X 150 mm
330 mm
290 mm
175 mm
12 mm [ 45 mm

750 X 635 X 1.790 mm
270 kg

Zubehir Art-Nr. €zzgl. MwSL.

« Hydraulischer Schraubstock HMS 100 3355100 399,00
- Prazisionsschraubstack FMS 100 335 4100 120,00
+ Parallel-Unterlegplatten-Satz 18-tlg. 335 4000 169,00
- Parallel-Unterlegplatten-Satz zo-tlg. 335 4001 95,00

- Spannwerkzeugsortiment SPW 1o 335 2016 75,00
- Spannzangenfutter 150 30; ER25 335 2046 119,00
- Spannzangen-Satz 15-tlg. ER2g 3441109 149,00
- Vibrationsdampfer-Maschinenfuft SE1 338 1012 21,00
- Schaftfriser-Satz HSS zo-tlg. 338 6200 105,00

10 Fréser kurze Ausfilhrung DIN 327D

Ausfiihrung mit 2 Schneiden ,._-*'.:ff

10 Fréser kurze Ausfilhrung DIN B44 B\

Ausfithrung mit 4 Schneiden

- Horiz.-Vertikal-Rundteiltisch RT1o00 135 6110 215,00
« Horiz.-Vertikal-Rundteiltisch RT1i50 335 6150 210,00

Schnecke gehartet und geschliffen
Ubersetzungsverhiltnis go : 1
Skalenteilung am Handrad 2~

Gewindeschneidfutter Ms-Miz 335 2042 299,00
Eingebauter Schnellriicklauf

Mit Aufnahme B 16
Rutschkupplung 4-stufig verstellbar

Lieferumfang Tisch vertikal 150 x 430 mm
Tisch horizontal 150 x 48¢ mm
Gegenhalter fiir horizontale Frisposition
mit Aufnahme fiir Scheibenfraser
verstellbares Gleitlager
KiihImitteleinrichtung
Maschinenunterbau
Bedienwerkzeug




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Spindeldrehzahlen

. Stufenlose Drehzahlregelung
mit frequenzgeregeltem
Industriemotor 100 - 3.750 min-1

Schrigstellung
+ Frdskopf in beide Richtungen um 30°

Bedienfeld
- Schwenkbar und groft dimensioniert
- Drehrichtungsschalter mit Stellung
Aus
« Potentiometer zur
Drehzahleinstellung
Digitale Drehzahlanzeige

. Not-Halt-Schiagschalter Schwalbenschwanzfiihrung

- Stabil und prizise
+ Spielfrei nachstellbar

Kreuztisch
+ Massiv, exakt und prazise
oberflichenbearbeitet

+ Mit T-Nuten Mafib&nder und Skalierungen
- Vertikaler und horizontaler Tisch Deutlich ablesbar
serienmdfig an allen Handrddemn und
Bewegungsrichtungen
Kilhimitteleinrichtung
- serienmifig
Unterbau
Massiv
- Ablagefacher

Vertikale Stellung Horizontale Stellung

+ Bei Arbeiten wie z.B. Bohren, Schrigbohren und bei den « Bei Arbeiten mit Scheibenfrésern, insbesondere bei grofer
meisten Frasarbeiten Ausladung

- Die Fraseinheit wird mittels Drehplatte und Konsole auf - Mit Gegenhalter und Welle fiir Scheibenfriser
dem Querschlitten montiert « Der Friskopf wird direkt auf dem Querschlitten montiert

Maschinen sind gemdf CE-Normen gebaut




Opmt MF 1 VariO

Multifunktionelle Bohr-Frdsmaschine fiir den professionellen Einsatz mit sufenloser

Drehzahlregelung

- Schwere, massive Ausfilhrung aus hochwertigem Meehaniteguf

« Alle Achsen mit nachstellbarer Schwalbenschwanzfithrung

+ Rechts-Linkslauf

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, kleiner als 0,01 mm
in der Pinole gemessen

« Automatischer Pinolenvorschub

+ Hauptschalter, Rechts-Linkslaufschalter, Not-Halt-Schlagschalter
Digitale Drehzahlanzeige

- Schutzscheibe hdhenverstellbar mit Mikroschalter

- Zentralschmierung fir Spindel, Mutter und Filhrungen
Fraskopf jeweils links und rechts um 90®° schwenkbar

- Spindelkapftriger um = go® drehbar

- Manuelle Spindelbremse

Inklusive Digital Read Out DRO, digitale 3-Achsen-Positions-Anzeige (X-Y - 2Z)

zur Messung von Positionen

Modell Opn MF 1 Vario

Artikel Nr. 333 6015

€ zzgl. Mwst. 6.500,00

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufi

Motor 2,2 kW 230V ~50 Hz

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St. 37) @ 30 mm

Dauerbohrleistung Stahl (St. 37) @ 21 mm

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme SK 4o

Messerkopfgrifie max. @ 63 mm

Schaftfrisergrifie max. @ 2o mm

Pinolenhub 127 mm

Bohr- Friskopf

Neigbereich Spindelkopf +go®

Neigbereich Spindelkopftriger +180°

Verfahrweg Y - Achse Spindelkopftrager 330 mm

Drehzahlen/Vorschilbe

Getriebestufen Vario 6 Stufen, drehzahlregelbar

Spindeldrehzahl 50 - 6,300 min™?

Automatischer Pinolenvorschub a,04/0,08/0,16 mm U

Kreuztisch

Tischldnge x Tischbreite 915 X 200 mm

Traglast Kreuztisch (max.) 160 kg

Verfahrweg Z - Achse 365 mm

Verfahrweg X - Achse 570 mm

Verfahrweg ¥ - Achse 210 mm

T-Mutengrisse 16 mm

T-Muten Abstand &4 mmfanzahl 3

Abmessungen

Lange x Breite x Hihe 1.350 X 1.300 X 2.010 mm

Gesamtgewicht 930 kg

Lieferumfang Spanewanne
Bedienwerkzeug

- Marsekonus-Kegeldom 15040

- Spannzangenfutter IS0 40

Zubehir Art. Nr.
- Spannwerkzeugsortiment SPW 14 335 2018
- Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch 335 6200

RT 200
335 2070

- Aufnahmedorn fir Messerfriser 335 2071

IS0 40/22 mm

335 2056
mit 18 Spannzangen

- Vibrationsddmpfer-Maschinenfuf 338 1016

SE 2

+ Universal Tischvorschub V 250 335 2024

¥-und Y-Achse zur Selbstmontage;
inklusive Montagesatz

€z2gl. Mw5t

89,00
349,00

59,00

55,00

249,00

32,00

509,00



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Digital Read Out DRO

- Kompakte, digitale 3-Achsen-
Positions-Anzeige (X - Y- Z)
Individuell programmierbar
Dreizeiliges Finfsegment
Display

Spindeldrehzahlen
+ Stufenlose
Geschwindigheitsregelung mit
Frequenzumrichter
Besonders grofier Drehzahlbereich

Bedienfeld
Schwenkbar
Digitale Drehzahlanzeige ¥-Achse
Not-Halt-Schlagschalter grofie Ausladung

Potentiometer 132 bis 10 mm

Bohrtiefenanschlag
Einstellbar
mit Millimeterskala
Frontseitig ablesbar

Schutzscheibe
Hahenverstellbar
Grof# dimensionien

Zentralschmierung
Kreuztisch und Z- Achse

(B [ o — ®
L]

Kreuztisch

Massiv, exakt, groft dimensio-
niert und prizise oberflichenbe-
arbeitet

ormen gebaut




Opmi MF 2 Vario/Opn MF 4 Vario

Multifunktionelle Bohr-Frdsmaschinen fiir den professionellen Einsatz. Stufenlose Drehzahlregelung
mit Frequenzumrichter “Made in EU”

- Schwere, massive Ausfilhrung aus hochwertigem Meehanite-Guf
- Stabile rechteckige Filhrungsbahnen der Z-Achse (Opri MF 4 Varia)
- Alle Achsen mit nachstellbarer Schwalbenschwanzfithrung

- Rechts-Linkslauf

+ Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager, besser als 0,01 mm

in der Pinole gemessen

- Automatischer Pinolenvorschub

- Hauptschalter mit Motorschutz, Rechts-Linkslaufschalter, Not-Halt-

Schlagschalter

- Serienméfige Kithimitteleinrichtung

- Preisglinstig und wertbesténdig

- DPA-Version inklusive Digitale Positionsanzeige DPA 2000,
Glasmefistdbe fiir drei Achsen und Montage

Modell
Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst,

Modell
Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motor

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5t.37)
Dauerbohrleistung Stahl (5t.37)
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme
Messerkopfgrifie max.
Schaftfrisergrofe max.
Pinolenhub

Ausladung

Bohr- Friskopf

Neigbereich Spindelkopf
Getriebestufe Vario
Spindeldrehzahl
Automatischer Pinolenvorschub
Kreuztisch

Tischldnge x Tischbreite
Traglast Kreuztisch (max.)
Verfahrweg Y-Achse manuell
Verfahrweg X-Achse autom.
Verfahrweg Z-Achse
T-Nutengriisse [Abstand
Abstand Spindel-Kreuztisch
Abmessungen

Linge

Breite

Hihe

Gesamtgewicht
Lieferumfang

Oen MF 2 Vario
333 6020
9.400,00

OpT MF 2 Vario-DPA

333 60200PA
10.900,00

1,5 kW 400V ~50 Hz

Opmi MF 4 Vario

333 6040
12.400,00

OpT MF 4 Vario-DPA
333 6040DPA
13.900,00

3,75 kW 400 V ~50 Hz

@ 24 mm @32 mm
@ 20 mm @ 28 mm
IS0 4o (DIN 2080)
@ 76 mm @ 100 mm
@18 mm @ 20 mm
127 mm
213 - 533 mm 200 - 680 mm
£ 45°
6 Stufen, drehzahlregelbar 8 Stufen, drehzahlregelbar

10 - 5.100 min"! g - 6750 min'1

0,04/0,08/0,15 mm/fU

1244 % 230 mm

1370 X 254 mm

230 kg 275 kg
305 mm 400 mm
Boo mm

manuell £06 mm automatisch
16 mm/63 mm/Anzahl 3
57 - 463 mm 40 - 446 mm
1.400 mm 1500 mm
1.450 mm
2,150 mm 2.200 mm
950 kg 1150 kg

Kiihlmitteleinrichtung
Spdnewanne
Automatischer Tischvorschub x-Achse
Automatischer Tischvorschub z-Achse (MF4 Vario)
Bedienwerkzeug

Zubehir Art-Nr. €zzgl. MwSL.
- Hydraulischer Schraub-

stock HMS 125 335 5150 459,00
- Prazisionsschraubstock

FMS 150 335 4150 199,00
- Parallel-Unterlegplatten

Satz 18-tlg. 335 4000 169,00
+ Parallel-Unterlegplatten

Satz 20-tlg. 335 4001 95,00
« Spannwerkzeugsortiment

SPW 14 335 2018 89,00
- Spannzangenfutter-Satz

15040, ER 32, 18-tig. 335 2056 249,00
- Vibrationsddmpfer-

Maschinenfufs SE1 338 1012 21,00
- Schaftfriser-Satz

HSS zo-tlg. 338 6200 105,00
+ Universal Tischvorschub

OptiVzs0 335 2020 459,00

Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung

Y-Achse = -

Eilgang *ﬁ

Montagesatz L
3

« Aufnahmedorn fiir

Bohrfutter 335 2070 59,00

Kegel aufien IS0 40

Bohrfutterkegel Bi6 4
+ Aufnahmedomn fiir

Messerfraser 335 2071 55,00

Kegel aufen IS0 40

Frizeraufnahme @ 22 mm I

- Werkzeugspannsystem

IS0 4o
Kurze Wechselzeiten

Einhandbedienung
Hohes erreichbares Vakuum i
g
[

1 Info auf Seite 61

335 2394 590,00



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Spindeldrehzahlen
Stufenlose Geschwindigkeitsregelung
Frequenzumrichter aus deutscher
Produktion
Besonders grofer Drehzahlbereich

Bedienfeld
Schwenkbar

GroB dimensioniert
Obersichtlich

Bohr-Fréskopf
Neighar £ 45

+ Ausladung
215 - 533 mm MF 2 Vario
200 - 680 mm MF 4 Vario

Bohrtiefenanschlag
Einstellbar
mit Millimeterskala
Frontseitig ablesbar

Schutzscheibe
Hihenverstellbar
Grof dimensioniert

Vertikaler Verstellweg Kreuztisch
4o mm
automatisch bei MF 4 Vario
manugl| bei MF 2 Vario

Abb.: Oen MF 4 Vario

X-Achse

SerienmiBig mit auto-

Kreuztisch matischem Tischvorschub
+ Massiv + Stufenlose

Exakt Geschwindigkeitsregelung

Grof dimensioniert - Eilgang

Prizise oberflichenbearbeitet + Rechts-Links|auf

Elektrisch hBhenverstellbar mit

Eilgang (Orm MF 4 Vagio)

Abb.: Orn MF 2 Vario

Maschin ormen gebaut




Opmi UF 100 - DPA

- Neu
mit elektrische

Tischhdhenverstellung

Qualitdt durch Prazision. Die Universalfrdse sichert hohe Produktivitat

Einfache Bedienung der Schaltelemente fiir den Drehzahlwechsel
« Serienmaig mit o-stufigem Vorschub in X- und Y-Achse
- Schwere, massive Ausfilhrung aus hochwertigem Meehanite-Guf + Schwenkbare Bedieneinheit
- Alle Fithrungen gehdrtet und durch Keilleiste nachstellbar - Schwalbenschwanzfithrung mit nachstellbaren Keilleisten in allen 3
« Zentralschmierung Achsen
- Elektrische Tischh@henverstelung - Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad laufende
- Hauptschalter und Motorschutzschalter, Rechts-Linkslauf, Not-Halt- Getriebezahnrider
Schlagschalter + Serienméfig mit automatischem Tischvarschub in X- und Y-Achse
- Grof dimensionierte Handréder mit Skala - Prdzise oberflichenbearbeiteter Kreuztisch mit T-Nuten

- Vielseitiger Anwendungsbereich
- Robuster Maschinenaufbau

- SerienmdBige Maschinenlampe

+ Inklusive Digitale Positionsanzeige DPA 2000,
GlasmefRstdbe fiir drei Achsen und Montage

- Serienméfige Kiihimitteleinrichtung

Modell
Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss

Motar

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5t.37)

Dauverbohrleistung Stahl (5t.37)
Spindelaufnahme

Spindelaufnahme

Messerkopfgrofie max.

Schaftfrisergriie max.

Schaft fiir Scheibenfriseraufnahme
Anzugsstange

Bohr-Friskopf

Schwenkbereich

Drehbereich

Verfahrweg Y-Achse Spindelkopftrager
Abstand Spindel - vertikale Positition Kreuztisch
Getriebestufen

Spindeldrehzahl

Kreuztisch

Tischlinge x Breite

Verfahrweg Y-Achse automatisch

Verfahrweg X-Achse automatisch

Verfahrweg Z-Achse manuell

Tischvorschub (g Stufen)

T-Nutengrisse [ Abstand [ Anzahl

Traglast (max.)

Abmessungen

Linge x Breite x Hihe

Gesamtgewicht
Lieferumfang

Opm UF 100 - DPA
333 61030DPA
9.990,00

2,2 kW 400V ~50 Hz

@ 20 mm
@18 mm

150 g0 (DIN 2080)
@ 85 mm
@ 16 mm
32 mm
Mi6

360°
360°
630 mm
Qo0 - 520 mm
11 Stufen
40 - 1,600 min?

1,120 X 260 mm
270 mm
6oo mm
430 mm
24 - 4oz mm/min
15 mm 63 mm [ 3
350 kg

1.655 X 1.325 X 1.730 mm
1.350 kg

Spannzangenfutter ISO 40 mit 8 Spannzangen 4 - 16 mm

Gegenhalter fiir horizontale Frisposition

- Hydraulischer Schraubstock FMSN
- Parallel-Unterlegplatten-Satz 18-tlg.

- Aufnahmedorn fiir Bohrfutter

+ Aufnahmedorn fiir Messerfrdser

Zubehiir Art-Nr. €zzgl. MwSt.

3354130 279,00
335 4000 169,00

Parallel-Unterlegplatten-Satz 2o-tlg. 335 4001 95,00

« Vibrationsddmpfer-Maschinenfuf® SE1 338 1012 21,00
- Schaftfrdser-Satz H55 zo-tlg.
- Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch RTzo0 335 6200 349,00

338 6200 105,00

Schnecke gehdrtet und geschliffen
Ubersetzungsverhilinis go : 1
Skalenteilung am Handrad =2~

335 2070 59,00
Kegel aufen 150 40

Bohrfutterkegel B16

335 2071 55,00
Kegel auften IS0 40
Friseraufnahme @ 22 mm

mit Aufnahme filr Scheibenfriser
Verstellbares Gleitlager
Kithlmitteleinrichtung
Kithlmittelauffangwanne,
Maschinenlampe
Bedienwerkzeug



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

DPA 2000
Digitale Positionsanzeige

Fraskupf
Iwei Drehachsen
- Schwenk- und drehbarin
jedem raumlichen Winkel
« Skalen

KiihImitteleinrichtung
- Dosier- und Absperrhhahn
- Variabler Schlauch aus ein-

zelnen Kunsistoffelementen
Bedieneinheit

« Spindelantrieb und

Antrieb Tischvorschub
+ Ubersichtlich und schwenkbar
- Einfache Bedienung

Schutzscheibe
Hihenverstellbar

Grof dimensioniert
Maschinenlampe

+ Konzentriertes Halogenlicht
- Eloxierter, mittelbreitstrah-
lender Rundreflektor

Zentralschmierung
+ des Kreuztisches

Tischhihe

- elektrisch verstellbar

Kreu:tlsch

Massiv

= Exakt

- Grof dimensioniert

+ Prdzise oberflichenbearbeitet
= T-Nuten

= Nachstellbare Keilleisten

Abb.: UF 100

Sicherheitshandrider
« Grof dimensioniert
Einstellbare Skalenringe

Hmizuntale Frdsposition
Fiir Arbeitsoperationen in horizontaler
Frisposition mit Gegenhalter und Aufnahme
fiir Scheibenfriser,
verstellbares Gleitlager

Tischvorschub
- Motor mit Getriebe - Tischvorschub X- und Y-Achse
g Stufen, 24 - 402 [mm/min]

Abb.: UF 100
in horizontaler Frisposition <5

E-Mormen gebaut
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OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

" Frasmaschinenschraubsticke
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MASCHINENSCHRAUBSTOCKE

OPTIMUM Prizisions-Maschinenschraubstéicke FMS

- Robuster Aufbau zum Frisen, Bohren und Schleifen

« Schraubstockkirper aus hochwertigem Gufl hergestellt
Fithrungsflichen gehdrtet und geschliffen

- Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

+ Mit Drehteller, 360° drehbar

FMS 100 335 4100 129,00
Prismenbacke flr FMS 100 335 4102 29,00
FM5 125 335 4125 149,00
Prismenbacke fiir FMS 125 335 4127 39,00
FMS 150 335 4150 199,00
Prismenbacke fiir FMS 150 335 4152 39,00
FMS zo00 335 4200 329,00
Prismenbacke fiir FM5 zo0 335 4202 59,00
TechnischeDaten A B ¢ D E F | 6 H | | Kk

FMS100 mm| 13 150 124 | 178 62 30 | 395 100 270 292 100
FMS 125 mm 13 176 148 210 B 37 370 128 332 365 125
FMS1s0 mm| 13 210 1B | 258 14 40 462 145 400 445 150

FMS 200 mm 165 295 237 | 355 150 58 620 202 530 sbo 200

Prismenbacke

OPTIMUM Prizisions-Maschinenschraubstiicke FMSN

- Niederzugmechanik flir sicheres Spannen des Werkstlickes

- Schraubstockkdrper aus hochwertigem Guf hergestellt

- Fiihrungsflachen gehirtet und geschliffen

- Gehartete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

- Geschiitzte Spindel

- Durch Umsetzen der Spannbacken auch nach auffen spannend
- Mit Drehteller, 360° drehbar

MSN 100 335 4110 219,00
Prismenbacke fiir FMSN 100 335 4112 39,00
FMSN 125 335 4120 249,00
Prismenbacke fiir FMSN 125 335 4122 45,00
FMSN 150 335 4130 279,00
Prismenbacke fiir FMSN 150 335 4132 49,00
TechnischeDaten A B € D E F & H I |

FMSN 100 mm 210 18,5 101 36 240 119 325 310 100 154
FM5N 125 mm 248 165 108 | 36 278 128 355 369 135 185

FMSN1so mm 288 185 146 | 46 332 49 415 425 155 20

Prismenbacke

OPTIMUM Hydraulische Maschinenschraubstiicke HMS

- Robuster Aufbau zum Frésen, Bohren und Schieifen

« Schraubstockkirper aus hochwertigem Guf hergestellt

- Fidhrungsflachen gehdrtet und geschliffen

+ Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

+ Booster-System, wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim

Spannen - Geschiltzte Spindel

- Weiter Spannbereich durch Arretierbalzen mit verschiedenen

Lochabstdnden - Mit Drehteller, 3607 drehbar
HMS 100 335 5100 399,00
Prismenbacke fiir HMS 100 335 5102 39,00
HMS 125 3355127 429,00
Prismenbacke fiir HMS 125 335 5129 45,00
HMS 150 335 5150 459,00
Prismenbacke fiir HMS 150 335 5152 59,00
HMS 200 335 5200 849,00
Al Bl el D E] 6 [ M| & x| el L]k

HMS 106 mm 236 15 15 390 240 36 270 122 g35 1600 118 26
HMS 125 mm 254 16 18 goo 265 46 290 151 670 127 130 52
HMS 150 mm 298 17 17 sBo 303 51 328 169 Boo 150 1Bo 74

Spannweite Spannweite Spannweite Spanndruck Spanndruck
HMS 100 o-6o0 mm 57-115 MM 110-170 mm 2500 kg 24,5 kN
HMS 125 o-76 mm 72150 mm  146-225 mm 4000 kg 39,25 kN
HMS 150 o-100 mm g8-200 mm  195-300 mm 4500 kg 44,1 kN
HMS 200 0100 mm g8-200 MM 195-300 mm Fe00 kg 73,6 kN

Prismenbacke

OPTIMUM Drelachsenschraubstock DAS 100

- Hochwertiger Gu - Mit Drehteller, 360° drehbar

- Fithrungsflachen gehirtet und geschliffen

- Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

- Haorizontale Schwenkbewegung bis 9o

+ Vertikale Schwenkhewegung bis £ 45° liber Gewindespindel
- Gut lesbare Skalen fiir alle drei Achsen

335 5500 429,00

335 5502 45,00

] B
( e — | @ IE v .
: A 1
t Prismenbacke
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OPTIMUM Zweiachsenschraubstock ZAS 50 335 4170 Bg,00
- Neigbar bis -go°

« Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

- Gut lesbare Skalen filr alle zwei Achsen

- Mit Drehteller, 360° drehbar

- Nettogewicht 3,4 kg

OPTIMUM Dreiachsenschraubstiicke MV3

- Horizontale Schwenkbewegung bis go°

- Vertikale Schwenkbewegung bis = 45°

- Gut leshare Skalen fiir alle drei Achsen

- Gehirtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

- Mit Drehteller, 360° drehbar

MV3-75 335 4175 159,00
MV3-125 335 4178 209,00

Technische Daten A B C 3] E F G H 1 kg
MV375 mm 156 | 195 12 139 | Ba £ i50 195 75,5 11

MV3-125 mm 212 | 260 12 185 | g7 45 206 290 135 26

e gy Abib.: MV3-75

OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Hydraulischer Schraubstock
- Modular - Maschinenschraubstock mit hoher Genauigkeit und
Wiederholbarkeit fiir Serien und Einzelteilbearbeitung auf CNC-

Frasmaschinen und Bearbeitungszentren

+ Robuster Aufbau zum Frisen
- Filhrungsflachen gehartet und geschliffen
- Booster-System, wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim

Spannen

- Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen

Lochabstinden - Hohe Klemmkraft

- Hergestellt aus hochgualitativem Edelstahl
- Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat
- Spanndruck 2500 kg/24,5 kN

HCV 105 353 6210 590,00
HCV 125 353 6214 1.190,00

Technische Daten L B C i a T-Nuten Spanndruck Spannkraft kg
HCV 105 mm 443  10F 170 42 107 16 24,5 KN 2500 kg 32

HCVi1z25 | mm 4785 140 205 45 126 1B 40 KN 4oookyg | 354

Abrb.: HOV 105

OPTIMUM Prizisions-Modularschraubsticke PNM

+ Modularschraubstock fiir Serien- und Einzelteilbearbeitung auf CNC-

Frismaschinen und Bearbeitungszentren
Drehteller

- Besonders geeignet filr Werkzeug-, Formen- und Vorrichtungsbau
- Material aus legiertem Werkzeugstahl

+ Fiihrungen gehirtet und geschliffen

« Schnelle Ausrichtung auf den Maschinentisch tber Lings- und

Quernuten

+ Hohe Prédzision - Einfache Handhabung - Geringe Aufbauhéhe
- Universell einsetzbar - Horizontal und vertikal verwendbar

PNM 100 3355551 659,00
PNM 125 3355553 829,00
Technische Daten A B C D E F G H kg

PNM 100 M 184 108 Erie] 13 20 30 95 35 10,3

PHNM 125 mm 226 125 345 103 23 40 150 40 18,2




FRASEN ZUBEHOR

OPTIMUM Prizisions-S5chnellspannbohrfutter
+ Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm

o-8 mm; Bié 305 0608 25,00
o - 10 mm; B16 305 0610 29,00
o-13 mm; Bi6 J05 0623 31,00
o0 - 16 mm; B16 305 0626 39,00

ROHM Schnellspannbohrfutter
1-13 mm; B 16 305 0656 45,00
3-16 mm; B 16 305 0657 49,00

OPTIMUM Direkt-Schnellspannbohrfutter

MKz 1- 16 mm; bis 6.000 min™! 305 0571 69,00
MKz 1 -13 mm; bis 8.000 min1 305 0572 59,00
MK3 1 - 16 mm; bis 6.000 min? 305 0573 69,00
MK 1 - 16 mm; bis 6.000 min'1 305 0574 69,00

Verlingerungshiilsen
MK 2-MK3 305 0667 17,00
MK 3 - MK 4 305 0668 25,00

Aufnahmedorn filr Messerfriser 335 2071 55,00
Kegel auBen |50 40
+ Friaseraufnahme @ 22 mm

A

Aufnahmedorn fiir Bohrfutter

Kegel aussen MK 2 305 0670 14,90
+ Bohrfutterkegel M1o

kegel aussen MK g 335 0304 19,90
- Bohrfutterkegel B16

Kegel aussen 150 30 335 2069 49,00
- Bohrfutterkege| B16

Kegel aussen 150 4o 335 2070 59,00

- Bohrfutterkegel Bi6

= I ‘ Abb.: 150 40

Vibrationsddmpfer-Maschinenfu8 SE1 [ SE=2 [S5E3
- Maschinen und Gerdte kinnen ohne Verankerung installiert und per
Hiéhenverstellung genau nivelliert werden

- Maschinenfdhighkeit wird durch wirksame Stof- und
Vibrationsddmpfung verbessert E

Belastung SE1 SEz SE 3
Artikel Nr 3381012 3381016 3381018
€22gl HA‘SL 21,00 32,00 39,00
Frismaschinen 340 Kg 460 kg 1.600 kg
Sigen/ allgemeine Maschinen s70 kg 1460 kg 3.500 kg
Gewinde Miz M 16 M 20
Ful-@/Ful-Hihe 120/32 160/35 185/39




OPTIMUM Schaftfriser-S5atz
Titanbeschichtet

. Hahere Harte und Stabilitat mit 2- bis s-facher Standzeit

- Doppelte Zerspanungsleistung

+ Bessere Werkstiickoberfldche

- Mit zylindrischen Schaft und seitlichen Mitnahmeflichen

« Ausfithrung mit 2 Schneiden zum Frisen von Keil-/Bohrnuten
sowie Ausfrisungen aus der Werkstlickmitte

- Senkrechte oder seitliche Frasvorgdnge moglich

- Ausfithrung mit 4 Schneiden mit 30° Rechtsspirale filr gute
Spanabfubr fiir normale bis feste Werkstoffe

- Holzkiste

Schaftfriser Satz HSS 12-teilig 335 2113 55,00

- & Friser, kurze Ausfilhrung - Ausfilhrung mit 2 Schneiden.

- DIN 1835 B (812 x 73, 810 % 63, 88 X 61, 86 X 52, @5 X 52, @4 X 51 mm)
- & Fraser, kurze Ausfilhrung - Ausfithrung mit 4 Schneiden.

+ DIN 1835 B (912 x 83, @10 X 73, 88 X 6, @6 % 57, @5 X 57, @4 X 55 mm )

Schaftfriser Satz HSS 2o-teilig 338 6200 105,00

- 10 Frdser DIN 327 D - kurze Ausfiihrung - Ausfiihrung mit 2 Schneiden
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

und

- 10 Frdser DIN 844 B - kurze Ausfiibrung - Ausfihrung mit 4 Schneiden
- DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12 /14 /18 /20 mm)

i

Frharsatzﬂmmmll beschichtet 3352118 450,00
18-teilig; GraBen 3x3mm/3%x 4 mm/3 % 6 mm/3 % 8 mm/
3% 10 mmf3x1z mm

-+ Ausfiihrung mit 4 Schneiden

- Beschichteter Vollhartmetall Fraser (TIALN)

« Zentrumschnitt zum Eintauchen l

+ Spanwinkel 35°

Ratﬂus Frisersatz 335 2116 179,00
g-teilig; Grifen 3 x 4 mmf3 x 6 mm/3 x 8 mm

+ Ausfithrung mit 2 Schneiden

- Beschichteter Vaollhartmetall Fraser (TIALN)

- Stimschneidengeometrie zum Eintauchen

- Spanwinkel 30°

Alle Preise zzgl. giiltiger Mwst,

OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Sphltohm -Satz 13 mm 305 1010 33,00
Titanbeschichtet
« Hdhere Standzeit und Lebensdauer
- Hihere Hirte als Hartmetall
- Schnellere Arbeitsergebnisse
- Geringerer Verschleif}
« 25-teilig; Grifen 1- 13 mm
+ Metallbox

Spiralbohrer HSS mit Morsekonus
- g teilig; Grissen 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

- Holzkiste

Hohe Standzeit

+ Gute Spanabfuhr
- Rechtsschneidend

MK 2 305 1002 89,00
MK 3 305 1003 89,00

Taster-Satz 335 1170 65,00
+ 2 Stiick Taster, kurze und lange Ausfilhrung

Material: CV - Stahl

Genauigkeit 0,003 mm
+ Ldnge: 145 mm und 78 mm

" Linge >
|
03,2 @5
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FRASEN ZUBEHOR

H:npier und Planmesserkopf “Made in Germany™
Universeller Einsatz, zur Bearbeitung an allen Stahl- und NE-Metallen
- Zum Plan- und Kopierfrisen
. Aus Spezialstahl - hoch vergiitet Made j,
- Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit =an)
- Fraskdrper mit ungleicher Teilung fiir besonders ruhigen
Lauf und gleichm&Rigem Schnitt
- Grundkdrper und Einspannschaft bilden eine Einheit,
dadurch kurze Ausraglidnge und stabile Spannung
- Es wird kein zusdtzlicher Friseraufsteckdorn verwendet
+ Spezielle Geometrie zum Frisen mit hoher Geschwindigkeit
« Wirtschaftlich, da bei stumpfer Schneide die Platte einfach weiterge-
dreht werden kann (bis zu 12 mal nutzbar)
- Inklusive 5 Wendeplatten RDET 1003 MOSN Boz6
Inklusive Torx TX15

Humahmeschaft MK z/Mio 335 0212 189,00
Aufnahmeschaft MK 3/M12 335 0213 209,00
Aufnahmeschaft 150 30 335 0215 249,00
Technische Daten:

- 5 Schneiden

- AuBendurchmesser 52 mm
- Wendeschneidplatten @ 10 mm
. |50-Bezeichnung RDX. 1003 Dg2/Rs

Aufnahmeschaft IS0 4o 335 0216 289,00
Technische Daten:
- 5 Schneiden
« Aufendurchmesser 63 mm
- Wendeschneidplatten @ 10 mm
« 150-Bezeichnung RDX. 1003 D63/Rg

HM Wendeplatten RDET 335 0220 39,00
« RDET 1003 MOSNBoz26

- Positive Schneidgeometrie

+ PVD beschichtet

- Zur Bearbeitung van Stahl bis goo N/mm2, Edelstahl rostfrei, Alu,
Buntmetall, GuBeisen

- g Stiick

HM Wendeplatten RDHT 335 0221 35,00
- RDHT 1003 MO-FA HF7

- Stark positive Schneidgeometrie

+ Poliert

- Zur Bearbeitung von AL-Legierung, Kupferlegierung, Kunststoffen

- 5 Stilick

Abb.: RDET Abb.: ROHT

OPTIMUM Prizision Ausdreh-Ausbohrkopf-Satz

+ Werkzeugsatz fiir den universellen Einsatz bei Bohrungen/

Ausdrehaufgaben zur Herstellung von Passbohrungen, Einstichen,
Innengewinden usw,

« Auch fiir Aufen- und Vertikalbearbeitung geeignet
- Einsatzbereich von @ 10 mm bis @ 220 mm
+ Aus hochwertigem Qualitdtsstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen

Inklusive Ausdrehstahl, Schaft, Klemmhiilse, Steckschilissel

- Koffer

MK 3 335 2083 229,00
MK 4 335 2084 229,00
IS0 30 335 2085 229,00
150 40 335 2086 229,00

OPTIMUM Priizision Ausdreh-Ausbohrkopf-Satz

- Werkzeugsatz fiir den universellen Einsatz bei Bohrungen/

Ausdrehaufgaben zur Herstellung von Passbohrungen, Einstichen,
Innengewinden usw.

- Auch fiir AuBen- und Vertikalbearbeitung geeignet

Einsatzbereich von @ 5 mm bis @ 250 mm

« Aus hochwertigem Qualititsstahl, gehdrtet und prazisionsgeschliffen

Inklusive Ausdrehstihle, Schaft, Klemmhiilsen, Steckschlissel

« Koffer

MK 3 335 2073 950,00
IS0 40 335 2074 950,00




Spannzangenfutter-Satz MK 2/M1o/ER 25 335 zo52 269,00
- Spannzangenfutter

- 15 Spannzangen; Grissen @2 - @16 mm

. Hakenschlissel

- Holzkiste

Spannzangenfutter-Satz MK 2/M10/ER 32 335 2053 299,00
+ Spannzangenfutter

- 18 Spannzangen; Grissen @3 - fizo mm

- Hakenschliissel

« Holzkiste

Spannzangenfutter-Satz MK 3/M12/0Z25 335 2050 189,00
- Spannzangenfutter
. 7Spannzangen; Grissen @6 [ 08 [ @10 [ P12 [ @16 [ P20 [ @25 mm
- Hakenschlilssel
Kunststoffkoffer

Spannzangenfutter-Satz MK 4/M16/0Z25 335 2051 199,00
- Spannzangenfutter
+ 7 Spannzangen; Grissen @6 [ @8 [ @10 [ @12 [ @16 [ Pzo [ @25 mm
- Hakenschlilssel
Kunststoffoffer

Spannzangenfutter-Satz 150 30/ER32 335 2054 229,00

- Spannzangenfutter
- 18 Spannzangen Grossen @ 2 - 20 mm
1 Anzugsbolzen M1z/M12
1 Anzugsbolzen BT 30
- Hakenschlilssel
Metallkoffer
Spannzangenfutter-Satz 150 4o/ER32 335 2056 249,00
- Spannzangenfutter
- 18 Spannzangen Grossen @ 2 - 20 mm
1 Anzugsholzen M16/M16
1 Anzugsholzen BT 40
- Hakenschlissel
Metallkoffer

Spannzangenfutter ISO 30/ER25 335 2046 119,00

+ Hakenschliissel

Alle Preise zzgl. giiltiger Mwst,

OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM Spannzangen (einzeln)
MK 3 direktspannend / M 12

@ 4 mm 335 2004 15,00
@ 6 mm 335 zo06 15,00
@ 8 mm 335 2008 15,00
@ 10 mm 335 2010 15,00
@12 mm 335 2012 15,00
@16 mm 335 2013 15,00
OPTIMUM Spannzangensatz

MK 2 direktspannend [ M 10 335 1980 89,00

- ooteilig; Grissen @4 [ @6 [ @8 [ B1o [ @12z - Holzkiste

MK 3 direktspannend / M 12 3352014  Bg,00

- 6-teilig; Grissen @y / @6 / 08 [ P10 [ @12 [ @16 - Holzkiste

OPTIMUM Spannwerkzeugsortiment SPW 58-teilig

+ Metrische Gewinde - Praktischer Wandhalter

24 Stiick Anzugsbolzen

6 Stick T-Mutensteine

+ 6 Stiick Muttern

« 4 Stilck Verldngerungsmuttern

- 6 Stilick Spannstempel

- 12 Stiick Spannblicke

SPW B 335 2015 69,00
- T-Nutensteine (Gréfie 10 mm) Anzugsgewinde M 8

SPW 10 335 2016 75,00
- T-Nutensteine (Grife 12 mm) Anzugsgewinde M 10

SPW 12 335 2017 79,00
- T-Nutensteine (Grifie 14 mm) Anzugsgewinde M 12

SPW 14 335 2018 89,00
- T-Mutensteine (Grifie 16 mm) Anzugsgewinde M 14

SPW 16 335 2019 99,00

- T-Nutensteine (Grife 18 mm) Anzugsgewinde M 16

Anschlagwinkel go* 338 5052 THhoo

Fur Spannzwecke bei mechanischer Bearbeitung von Werkstilicken
Kontroll- und Anreiarbeiten

Prazision: Parallelitdt und Rechtwinkligkeit 0,01 auf 100 mm
Seitliche Versteifungsrippen - AuBenseiten sauber bearbeitet

« Abmessungen Lx B xH: 202 x 126 x isomm - Gewicht 7 kg




FRASEN ZUBEHOR

Horizontal-Vertikal-Rundteiltisch mit 3-Backenfutter Horizontal-Vertikal-Rundteiltische
- Qualitdts-Rundteiltische aus hochwertigem Meehanite-Guf « Qualitdts-Rundteiltische aus hochwertigem Meehanite-Guf
- Zuverldssig und prazise « Zuverldssig und prazise
- Prazisionskegelrollenlager - Prazisionslagerung
- Stabilitét auch unter hoher Beanspruchung + Stabilitdt auch unter hoher Beanspruchung
+ Grofie Spindelbohrung, zum Spannen von ldngeren Werkstiicken - GroBe Spindelbohrung, zum Spannen von lingeren Werkstiicken
- Direkt-Teilen (iber Rastscheiben fiir hihere - Schnellteilung Uber Rastscheiben filr hihere
Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen
- Grad-Teilen iiber 360°-Skala (RTE 165) - Schnecke gehirtet und geschliffen
- Grad-Teilen iiber 360°%5Skala mit Kurbel und Nonius (RTU 165) - Arbeitstisch ist 360° skaliert
Direkt-Teilen tiber Rastscheibe + 1 Umdrehung des Handrades 4° Drehung
- 24 Positionen (15° Teilung) - Skalenteilung am Handrad 2°
- Dreibackenfutter - Teilung liber skaliertes Handrad mit Nanius miglich
- 7 Rastscheiben fiir 2/3/4/6/8/12/24-er Teilungen Rundteiltisch RT 100 335 6110 215,00
- Inklusive Aufspannscheibe mit 3 Nuten Rundteiltisch RT 150 335 6150 210,00
RTE 165 335 6365 599,00 Futterflansch fiir RT 150 335 6154 65,00
RTU 165 335 4165 759,00 Dreibackenfutter 130 mm filr RT 150 335 6100 215,00
Rundteiltisch RT 200 335 6200 349,00
Technische Daten RTE 165 RTU 165 Futterflansch fiir RT 200 335 6254 79.00
Dreibackenfutter 165 mm fir RT 200 335 6235 239,00
Tischdurchmesser mm 165 165
Bauh@he mm 200 221 Technische Daten o BT 150 Fisnn
Breite mm 260 250
Linge P 218 235 Zentrierkegel Miz MKz ME3
Spitzenhtihe mm 130 130 Ubersetzungsverhiltnis Qo S0:1 f0:1
Aufspannscheiben mm 209 203 Tellergrife mm @ito @ is0 @210
Durchlass mm 36 36 Bauhiihe mm 72 il 104
Gewicht kg 325 48 Lange mm 138 204 265
Direkt-Teilschebe 2401 Teilung (= 157) Breite mm 118 156 199
Indirekt -Teilscheibe 2, 3, 4, 6, 8 und 12er Teilung Spitzenhihe mm B0 192 133
Teilgenauigheit der Direkt- a5" Mutenhreite mm 11 " 16
telleinrichiung
c = 3 5 Muténanzahl 3 & 'y
Aufspannmaghichkeit Horizontal und vertikal Indirekt-Telleinrichtung nein Ia ja
Aufspannfliche Mit Skala 3607 Nettogewicht kg F i 10

N \ Optional:
= A CNC Anbausatz
! ) siehe Seite 141

Abb.: RT 100
(P TIML el
Abb.: RTU 165 Abbu: BT 150-CNC
Indirekt-Teileinrichtung IT 150 335 6152 79,00
3 Stck. Teilscheiben
Sektorarm

Winkelschere mit Federblech
Passend filr RT 150

Indirekt-Teilefnrichtung IT 200 335 6205 99,00
2 Stck, Teilscheiben
Sektorarm
Winkelschere mit Federblech
Passend fiir RT zo0, RTU 165




Hihenverstellbarer Reitstock

Reitstock Rst 1 335 6155 89,00
- Spitzenhdhe 72 - 108 mm
- passend fiir RT 100, RT 150

Reitstock Rst 2 335 6157 99,00
- Spitzenhdhe 110 - 145 mm

- passend fiir RT 200, RTE 165, RTU 165

Druckluft-Werkzeugspannsystem

+ Inkl. Werkzeugspanner, Abdeckkappe, Wartungseinheit, Zahnkranz,
Anzugsstange, Schaltkasten, Bedienelement

« Hohes erreichbares Vakuum

- Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung

- Geringes Gewicht durch optimierte Struktur

+ Sichere Verriegelung durch Kniehebelprinzip

« Prdzise Fihrung durch optimierte Geometrie

- Geringster Luftverbrauch

Druckluft-Werkzeugspannsystem 150 30 335 2393 629,00
- Fiir BF30 Vario

Druckluft-Werkzeugspannsystem IS0 g0 335 2394 590,00
- Fiir MF 2 Vario | MF 4 Vario /BF 46 Vario

Werksmontage Werkzeugspannsystem GO0 0490 250,00

Adapterplatte zur Montage des Werkzeugwechslers

fiir BF 30 Vario 335 2301

fiir BF 46 Vario 335 2392 49,00
,00

Abb.: Anbaubeispiel BF 46 Vario

Alle Preise zzgl. giiltiger Mwst,

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Gewindeschneidapparat Ms - M12/B16 335 2042 299,00
Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der
Vorschubrichtung

- Rutschkupplung 4-stufig verstellbar

Lieferumfang:

- 2 flexible Spannzangen

2 Gabelschliissel

+ Haltegriff

Inbusschliissel

Technische Daten Gewindeschneidapparat
Ausklinkweg 4 mm
Frailauf 1.5 mm
Langenausgleich auf Zug 8,5 mm
Max. Drehzahl 1000 min‘?
Obersetzungsverhiitnis 11,75
Vor- und Rlicklauf
Schneidbereich M5 - M1z
Spannbeneich Ju5:10
Lange Baé DIN 238
Lingenausgleich auf Druck 156 mm
Schaftaufnahme 5 mm

Universal Teilkopf TA 125 335 6125 399,00

- Schwenkbar von -10° bis +g0°
- Gehirtete und geschliffene Schnecke
- Prézisionskegelrollenlager

- Gehdrtete und geschlifene Hauptteilscheibe (24 er Teilung),
um auf 15° exakt zu teilen

Lieferumfang

- Hdhenverstellbarer Reitstock Rst1

- Zentrierspitze 60° | MKz

- Mitnehmeraufsatz

- Futterflansch (@ 140 mm, t = 12 mm) fiir Mitnehmerstift oder
Drehfuttermontage

Technische Daten TA 125
Ubersetzung 4001

Bauhihe 175 mm

Breite mit Zentrierspitze 2045 mMm

Linge 230 mm

Spitzenhdhe 100 MM

Bohrung in der Aufnahmewelle (Durchlass) 18 mm

Nutenbreite 16 mm
]50

Direktteilscheibe (Teilung) @ 110 mm

15: 16; 177 18; 10; 20 21; 23; 27;
Indirekt - Teilschelben (Bohmung auf dem Teilkreis)
200 31 330370 390 4% 430 4T

Rundlaufgenauigkelt .05 mm

Nettogewicht 12 kg




FRASEN ZUBEHOR

OPTIMUM Universal Tischvorschub

- Frastischvorschub

- Horizontale Montage (Vog)

- Vertikale Montage (V250)

« Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung und Eilgang

- Rechts-Linkslauf

- Transformator, Uberlastungsschutz und Endpunktschalter

- Zur Selbstmontage

0rmV 99 335 2020 459,00
OrmV¥ 250 335 2024 509,00

Abb.:V og

Abb.: V 250

OPTIMUM Kreuztische KT

- Kiihimittelrinne

- Schwalbenschwanzfithrung nachstellbar

- Einstellbarer Handradskalierung mit 0,05 mm Einteilung

KT 120 335 6595 349,00
KT 179 3356596 429,00
KT 180 335 6591 549,00
KT 210 335 6600 669,00
EREEC KTazo KTizg  KTi8o | KTz10
Liinge i 506 748 Q45 1065
Breite mm 400 583 483 555
Hihe mm 140 148 169 200
T-Hutengrifie mm 10 12 12 15
Tischldnge mm 400 500 700 738
Tischbreite mm 126 186 180 210
Traglast Kreuztisch kg 40 55 5L Bo
Fusshbreite mim 220 274 274 280
Fussiinge mm 280 140 340 16z
Verfahnweg ¥-Achse mm 220 280 480 480
Verfahoweg Y-Achse mm 165 175 175 210
Hettogewicht kg 212 32 49 By

Niederhalter z-er-Satz
« Klemmhiihe einstellbar
- Messing-Platte unter Klemmarm schiitzt den Werkstoff var

Beschiadigung
Tischnut 16 mm/M 12 335 2031 49,00
- LxBxH:115 % 42 x 39 mm; Hihenverstellung: o - 89 mm
Tischnut 18 mm/M 16 335 2032 59,00

- Lx BxH:133 % 50 x 49 mm; Hohenverstellung: o - 101 mm

ny W
e "o

OPTIMUM Parallel-Unterlegplatten-Satz 335 4001 95,00

Bei Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken
in Maschinen, Schraubstéicken, auf Anreiiplatten oder
Werkzeugmaschinen

Feinstgeschliffen auf o,01 mm genau

Stérke 3 mm

Linge 150 mm

2o-teilig: Grissen 2 x 13 mm/2 x 16 mm/2z x 19 mm/2 x 2z mm/
2xzsmmfzx 28 mm/zx 31 mm/zx 35 mm/z % 38 mm/2 x 41 mm
In stabilem Holzkasten, griffbereit geordnet

OPTIMUM Parallel-Unterlegplatten-Satz 335 4000 169,00

Harte HRC 50 - 55

Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau

18-teilig; Gréissen von § X 16 X 100 bis 22 X 62 X 150
Kunststoffkoffer

Fﬂsma Winkel WP 30 einstellbar 335 2155 99,00

Robuste Ausflihrung filr den Einsatz auf Werkzeugmaschinen
Hochprizise Ausfihrung

Einstellbar von o° bis 60° und von o bis -30°

Gehirteter und geschliffener Carbonstahl

Prazision Rechtwinkligkeit 0,008 mm

Winkeltoleranz 0,01

Abmessungen L x B x H: 75 x 25 x 32 mm




Universal-Kilhimitteleinrichtung
- Firderhihe max. 2,5 m
- Férdermenge 8 [tr/min
+ Behélterinhalt 11 ler
+ Behdltergrife Lx B x H: 370 x 245 x 170 mm
- Komplett mit Behilter, flexiblem Rohr, Schlauch
+ Mit Schalter-Stecker-Kombination
MagnetfuRbefestigung des Kilhimittelschlauches
- Zur Selbstmaontage
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 335 2002 189,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung goo V 335 2001 189,00

;L- PN

Kiihlschmiernebler mit Magnetfu MMC1 335 6663 89,00
« FufigrdBe Lx B x H: 62 X 50 x 55,5 mm

- Magnetfufs Haftkraft 75 kg

- Flexibler Schlauch

- Lénge des Kiihlmittelschlauches soo mm

Kiihimittelschlauch KMS 2 335 6660 37,00

- Zwei variable Kiihimittelschlduche aus einzelnen
Kunststoffelementen

- Nicht elektrisch leitend

- Magnetfu Haftkraft bis so kg

+ Lénge der Kiihimittelschlduche 335 mm

- Flexibel und stabil

« Unempfindlich gegen die meisten Ldsungsmittel und Chemikalien

« Universell auf allen Werkzeugmaschinen einsetzbar

Alle Preise zzgl. giiltiger Mwst,

OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY
Universal-Unterbau 335 3003 239,00

- filr Frismaschinen BF zo Vario / BF zo L Vario
- Einlegeboden und Spdnewanne

- Abmessungen Lx B x H: 500 x 420 x 900 mm
- Gewicht: 35 kg

Stahlunterbau 335 3004 449,00

- fiir Frdsmaschinen BF 30 Vario / F40 E

- Spineauffangbleche

- Massiv und schwer sorgt flir Stabilist

- Abmessungen Lx B x H: 940 x 647 x 780 mm
- Gewicht: 85 kg

Abb.: Abbildung mit Schalterkombination der optionalen Universal-Kihimittelelnrichtung
(nicht im Lieferumfang enthatten)

Stahlunterbau 335 3005 719,00

- fiir Frdsmaschinen BF 46 Vario

- Spdneauffangbleche

- Massiv und schwer sorgt fiir Stabiliat

- Abmessungen Lx B x H: 1234 % 750 x 884 mm
- Gewicht: 142 kg
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OrpTi D180 x 300 VaARIO

Kompakte, vielseitig einsetzbare Drehmaschine mit digitaler

Drehzahlanzeige

- Gehartete und geschliffene
Bettfilhrungsbahnen

- Gehdrtete Spindelnase (DIN 6350)

+ Garantierte Rundlaufgenavigkeit der
Spindelnase besser als 0,009 mm

+ Rechts-Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

- Not-Halt-Schlagschalter und
Unterspannungsauslisung

- Automatischer Lings-/Leitspindelantrieb
+ Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert
-+ Mit Leitspindel zum Gewindeschneiden oder

automatischem Lingsdrehen
Durch Wechselrddersatz grofier
Gewindeschneidbereich

- Stark verripptes Prismenbett aus Stahlgu®,

induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen

OPTIMUM"

Argumente, die Oberzeugen

':l

Hauptsplmial

« Mit Lings -, Plan - und Oberschlitten

+ Hochprizise Verarbeitung

+ Spanschutz am Oberschlitten
Drucklager

- Waechselradgetriehe

 Abnahiaprotakol Gehirtet und in nachstellbaren prazi-

sen Kegelrollenlagern gelagert

« Kegelrollenlager in Ps Qualitat

- Zylindrische Zentrieraufnahme,
gehirtete Spindelnase mit 21 mm
Spindelbohmung

- Rundlaufgenauigkeit - Drehfutter
besser als 0,04 mm

+ Vierfach-Stahlhalter, drehbar

- Rollgewalzte Trapezgewinde Leitspindel

- Zum Kegeldrehen verstellbarer Schlitten

Modell D 180 x 300 Vamo
Artikel-Nr, 342 0301
€ ZZH. MwSt. 899,00
Leistungsmerkmale Lieferumfang
Elektrischer Anschluf FBAckenfuth A 160 mm
Motorleistung 600 W 230V ~g50 Hz - Feste Zentrierspitze MK 2
Maschinendaten . Fest_e Zentrierspitze MK 3
Spitzenhdhe 50 mm * Shitzwand Reltstock
- Spdnewanne Zum Kegeldrehen £ 2,5 mm ver-
Spitzenweite 3oomm - Drehfutterschutz schiebbar
Drehdurchmesser (max.) 180 mm . g-fach-Stahlhalter - Reitstock-Pinole und Handrad mit
Umlauf-@ iiber Planschlitten 110 mm - Wechselridersatz einstellbarer Feinskalierung
Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min'1 - Bedienwerkzeug
Sti.ltfenanzahl 2 Stufen, drehzahlregelbar Zubehir Arikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Spf"ddk""'”s MK3 - 4-Backenfutter @ 100 mm (zentrisch) 344 0711 119,00
Spindelbohrung 21mm . Futterflansch @ 100 mm 344 0312 70,00
Durchgang Dreibackenfutter 20 mm Plan-Aufspannscheibe @ 176 mm 344 0205 35,00
Bettbreite 100 mm - Feststehende Liinette @ max. 50 mm 344 0204 35,00
Verfahrweg Oberschlitten 55 Mmm - Mitlaufende Liinette @ max. 40 mm 344 0293 30,00
Verfahrweg Planschlitten 75 mm - Mitlaufende Kdrnerspitze MKz 344 0702 45,00
Reitstackkonus MK 2 + Spannzangenfutter ER 25 344 0305 70,00
Reitstock - Pinolenhub 65 mm * Spannzangenfutter ER 32 . 344 0306 79,00
Lingsvorschub 0,1/0,2 mm/U : g"“;"‘?g’?;“f“;;“;f" ““5[“1_;?'* sstelE a4a 1190 o
2 i 2 rehmeifielsatz mm, 7-teilig 344 1011 89,00
F;::::z :g : g:i:r{l;;:h (11) :;5. 1?1 "'l;::ra’; l;' Drehmeifielsatz 8 mm, 11-teilig 344 1008 59,90
: Drehmeifielsatz HM 10 mm, 7-teilig 344 1111 110,00
Vierfachstahlhalter - Drehmeifelsatz 10 mm, 11-teilig 344 1108 59,90
Aufnahmehdhe (max.) 8 mm - Schnellwechselhalter SWH-AA 338 4311 250,00
Abmessungen - Einzelstahlhalter 13x50 Typ D 338 4312 51,00
Lénge x Breite x Hihe 830 x 396 X 355 mm + Werksmontage SWH 900 0401 60,00
Mettogewicht 55 kg - Digitales MagnetmeBsystem MPA 3-5 338 3002 739,00

Mehr Zubehir finden Sie ab Seite 84

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opn D 240 x 500 G/Opni D 280 x 700 G/DC Vario

Drehmaschinen mit Vorschubgetriebe fiir den anspruchsvollen Anwender.
“Vario” - Ausfiihrung mit biirstenlosem Motor fiir stufenlose Drehzahlregelung

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungshahnen

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,009 mm

- Varig-Ausfiihrung mit laufruhigen und leistungsstarken Gleichstrom
Antrieb mit exzellenter Regelcharakteristik

+ Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter besser als 0,04 mm

- MNot-Halt-5chlagschalter und Unterspannungsausldsung

« Mit Ldngs -, Plan - und Oberschlitten

+ Mit Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischem
Léngsdrehen

- Handrader am Schlitten mit einstellbarer Feinskalierung o,04/0,01 mm

- Durch Wechselrddersatz grofier Gewindeschneidbereich

- Leichtgingiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnridern, im

- Mit Wechselrddersatz zum Gewindeschneiden
+ Drucklager

+ Hochprizise Verarbeitung

- Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

+ Rechts-Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

- Leistungsstarker, wartungsfreier Motar

+ Spanschutz am Oberschlitten

Olbad laufend
- Hochwertiger Drehfutterschutz

Modell D 240 x 500 G
Artikel-Nr, (230 V) 342 5001
Artikel-Nr, (500 V) 342 5003

€ zzgl. MwSt. 1.390,00
Modell D 250 x 500 DC Vario
Artikel-Nr. (230 V) 342 5006

€ zzgl. MwSt. 1.990,00
Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufi

Matar 750 W ~5o Hz
Motar Vario-Maschinen 1,5 kW ~50 Hz
Maschinendaten

Spitzenhiihe 125 mm
Spitzenweite 550 mm
Umlauf-@ iiber Maschinenbett 250 mm
Betthreite 135 mm
Spindeldrehzahl 125 - 2,000 min®
Stufenanzahl & Stufen

Spindeldrehzahl DC Vario-Maschinen

Stufenanzahl DC Vario-Maschinen

30 - 4.000 min"

4 Stufen, drehzahlregelbar

Spindelkonus MK 4
Spindelbohrung 26 mm
Verfahrweg Oberschlitten 70 mm
Verfahrweg Planschlitten 110 mm
Reitstockaufnahme MK 2
Reitstock - Pinolenhub 65 mm

Lingsvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Vierfachstahlhalter Aufnahmehihe
Abmessungen

Lange x Breite x Hohe

Lange x Breite x Hohe DC Vario
Nettogewicht

Lieferumfang

0,07 - 0,2 mm/LU
a,2 - 3,5 mm/U
56 - 8 Ggf1"
(max.) 13 mm

1.250 x 585 X 475 mm
1.250 X 650 X 420 mMm

125 kg

Heimwerker Test 05,2002

Maschinenbett stark verrippt aus Graugu®, induktiv
gehirtet (HRC 42-52) und
prazisionsgeschliffen

- Automatischer Lings-/Leitspindelantrieb
- Rollgewalzte Trapezspindeln
+ Abnahmepratokoll

D2Box700G
342 7001
342 7003
1.850,00

D 280 x 700 DC Vario
342 7006

2.390,00

850 W ~50 Hz
1,5 KW ~50 Hz

140 mm
700 mm
266 mm
180 mm
150 - 2,000 min®
6 Stufen
30 - 4.000 min’
4 Stufen, drehzahlregelbar
MK 4
26 mm
60 mm
160 mm
MK 2
85 mm
0,07 - 0,2 mm/fU
0,2 - 3,5 mm/U
56 - B Ggf1*
(max.) 13,5 mm

1.370 x 640 X 535 mm
1.370 X 660 X 440 mm
180 kg

3-Backenfutter @ 125 mm, Feste Zentrierspitze MKz

Feste Zentrierspitze MKy, Spritzwand, Spdnewanne
Drehfutterschutz, HSS DrehmeiBel, Drehherz, 4-fach Stahthalter

Wechselrddersatz, Bedienwerkzeug, Priifprotokoll



OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Optionales Zubehir
- Digitales Magnetmefisystem MPA 3-5

Art.-Nr. 338 3902; € 739,00 zzgl. MwSt. Schlitten
+ Vierfach-5tahlhalter
Info MPA 3-5 auf Seite 100 + Alle Fiihrungen durch Keilleisten spiel- !!eitstal:k

Zum Kegeldrehen ¢ 5 mm verstellbar

- Reitstock-Pinole und Handrad mit einstell-
barer Feinskalierung o,02 mm

- Schnelle und einfache Verstellung des
Reitstockes mittels Klemmhebels

frei nachstellbar
+ Rollgewalzte Trapezspindeln

Hauptspindel
' + Spanschutz am Oberschlitten

Gehdrtet und in nachstellbaren
Prazisions-Kegelrollenlagern gelagert
« Zwei Kegelrollenlager in Pg Qualitat
« Hurzkegel, gehirteter Spindelnase mit
26 mm Spindelbohrung

Drehzahlwechsel
- Einfach und schnell iiber Keilriemen GFTIMUM
« Variomaschinen leicht tber 0
Potentiometer einstelibar - ‘
Digitale Drehzahlanzeige =

bei Vardomaschinen

Vorschubgetriebe

- Leichtgdngig

+ Abgerundete Zahnrider
+ im Olbad laufend

Optionales Zubehiir
Maschinenunterbau mit Einlegebiden
Art.-Nr. 344 0408; € 280,00 zzgl. MwSt

Abb.: D 240 X 500 G Abb.: D 280 x 7oo DC Vario

CNC-Umbausatz finden Sie ab Seite 136

Zubehir D 240 x 500 G Artikel-Nr. € zzgl MwSt. Zubehir D 280 x 700 G Artikel-Nr. € zzgl MwsSt.
- Plan-Aufspannscheibe @ 240 mm 344 1352 50,00 - Plan-Aufspannscheibe @ 265 mm 44 1452 60,00
- Feststehende Liinette @ max. 50 mm 344 1315 45,00 - Futterflansch @ 160 mm 344 1413 79,00
- Mitlaufende Liinette @ max. 34 mm 344 1310 45,00 - Feststehende Liinette @ max. 55 mm 344 1415 55,00
- Mitlaufende Karnerspitze MK2 344 0702 45,00 « Mitlaufende Liinette @ max. 56 mm 344 1410 55,00
- DrehmeiBelsatz HM 8 mm, 7-teilig 344 1011 89,00 - Mitlaufende Kirnerspitze MKz 344 0702 45,00
+ Drehmeifelsatz 8 mm, 11-teilig 344 1008 59,90 - Drehmeielsatz HM 8 mm, 7-teilig 344 1011 89,00
- DrehmeiBelsatz HM 10 mm, 7-teilig 344 1111 110,00 - DrehmeiBelsatz 8 mm, 11-teilig 344 1008 59,90
- DrehmeiBelsatz 10 mm, 11-teilig 344 1108 59,90 + DrehmeiBelsatz HM 10 mm, 7-teilig 344 1111 110,00
- Drehmeiielsatz HM 12 mm, g-teilig 344 1211 129,00 - Drehmeifielsatz 10 mm, 11-teilig 344 1108 59,90
- Spannzangensatz ER 25, 1-16 mm 344 1109 149,00 - Drehmeifielsatz HM 12 mm, g-teilig 344 1211 129,00
- Spannzangensatz ER 32, 3-20 mm 344 1122 169,00 - Spannzangensatz ER 25, 1-16mm 344 1109 149,00
« Spannzangenfutter ER 25 44 1305 90,00 + Spannzangensatz ER 32,3- 20 mm A4 1122 169,00
- Spannzangenfutter ER 32 344 1306 99,00 - Spannzangenfutter ER 25 344 1305 90,00
« Schnellwechselstahlhalter SWH 1-A 338 5301 395,00 - Spannzangenfutter ER 32 344 1306 99,00
- Werksmontage SWH 900 0401 60,00 - Schnellwechselstahlhalter SWH 1-A 338 4301 395,00
- Anbauadapter zur Montage - Werksmontage SWH gao 0401 60,00
von Sdule und Fraskopf der BFzo(l) Vario 335 6572 99,00 - Anbauadapter zur Montage
- Anbauadapter zur Montage von Sdule und Fraskopf der BFzol(l) Vario 335 6572 99,00
von Sdule und Fraskopf der BF16 Vario 335 6568 99,00 « Anbauadapter zur Montage
von Sdule und Fraskopf der BF16 Vario 335 6568 99,00

Mehr Zubehir finden Sie ab Seite B4

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opn D 320 x 630/0pT D 320 X 920

Komplett ausgestattete Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen mit im Olbad laufenden
Vorschubgetriebe. “Vario”-Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU”

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungshahnen

- Camlock Spindelaufnahme ASA D1 - 47

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,015 mm
- Reitstock kann zum Kegeldrehen £ 10 mm verschoben werden

+ Rechts-Linkslauf am Bettschlitten iiber Schaltspindel schaltbar

- Spanschutz am Oberschlitten
- Maschinenlampe

- Mot-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschlieibarer

Hauptschalter
- Leitspindelabdeckung

Modell
Artikel-Nr.
€ 22gl. MwSt.

Modell
Artikel-Nr.
€ 22g1. MwSt.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschlufi
Motorleistung
Maschinendaten
Spitzenhihe

Spitzenweite

Umlauf-@ (iber Maschinenbett
Umlauf-@ tber Planschlitten
Umlauf-@ in der Bettbriicke
Drehldnge in der Bettbrilcke
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Spindeldrehzahl Vario-Maschinen
Stufenanzahl Vario-Maschinen

D 320X 630
340 0633
3.390,00

D 320 x 630-DPA
340 06330PA
4.300,00

1,5 kW 4ooV ~5o Hz

160 mm
630 mm
320 mm
190 mm
430 mm
230 mm
65 - 1.800 min1
18 Stufen
10 - 2.500 min?

8 Stufen, drehzahlregelbar

Spindelkonus ME 5
Spindelaufnahme Camlock ASA D1 - 4™
Spindelbohrung 38 mm
Bettbreite 181 mm
Verfahrweg Oberschlitten 85 mm
Verfahrweg Planschlitten 162 mm
Reitstockaufnahme MK 3
Reitstock - Pinolenhub 100 mm

Ldngsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich

0,052 - 1,392 mm/U 32 Stck. Vorschiibe
0,014 - 0,380 mm/U 32 Stck. Vorschiibe

D 320 x g20-DPA
340 09230PA

Maschinenunterbau mit Werkzeugfach

« “Vario" Ausfilhrung mit Frequenzumrichter “Made in EU", mit extrem

durchzugskriftigem und weitgehend konstantem Drehmomentverlauf

- “Vario™ Ausfilhrung mit Frequenziiberwachung gegen Fehlfunktion
+ DPA-Maschinen inklusive Digitale Positionsanzeige, Glasmefstibe

und Werksmontage

D 320 x 920

340 0923
3.490,00

4.450,00

920 mm

Steigung - Metrisch im Bereich a,4 - 7 mm 26 Stck. Gewindesteigungen

Steigung - Zoll im Bereich 56 - 4 Ggl1" 34 Stck. Gewindesteigungen

Vierfachstahlhalter Aufnahmehghe 16 X 16 mm

Abmessungen

Lange 1.420 mm 1.685 mm

Breite x Hihe 750 x 1.350 (DPA 1.550) mm

Mettogewicht 400 kg 410 kg .

Varioumbau nur fir D 320 x 630-DPA D 320 x 920-DPA r
Artikel-Nr. 340 2931 340 2932

€ zzgl. MwSt, 1.850,00 1.850,00 = dm:nl

- Inklusive Vario-Umbausatz 400V

- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA 2000 gegen eine DPA 20005

- Inklusive Werksmontage



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Schlitten
Hauptspindel - Priizise gearbeitet Halogen Maschinenlampe
- Gehdrtet und geschliffen - Werstellbereich Ober- : Ummante_l't_er GE"E"E“_"""
+ Im Glbad laufend schlitten £ ga® +  Hohe Positionsstabilitat
+In 2 nachstellbaren Prizisionskegelrollenlagem - Handridder mit einstellbarer
gelagert Feinskalierung Prismenbett
+ Vierfach-Stahihalter + Stark verrippt
Hauptspindelgetrieberdder + Rechts-Linkslauf am Schlitten Ober « Induktiv gehirtet
« Leichtgdngig, gehiiret und geschliffen Schaltspindel schaltbar - Prizisionsgeschliffen
- Geschlossenes Schnellschalt-Vorschubgetriebe
Filhrungen
Bettbriicke , - Alle FsUhrungen durch Reitstock
- durch Herausnahme wird Keillgisten nachstellbar - Zum Kegeldrehen +/- 10 mm
der Drehdurchmesser auf verstellbar

+ Reitstock-Finole und Handrad

430 mm erhiht

CNC-Umbausatz finden Sie ab Seite 138

mit einstellbarer Feinskalierung
0,025 mm

Abb.: D 320 X 920-DPA

Zubehir Artikel-Nr.  €zzgl. MwSt Lieferumfang

- AyHmM 3-Backenfutter Camlock @ 200 mm 344 1531 §29,00 - 3-Backenfutter @ 160 mm + Maschinenunterbau

- RicyHm 4-Backenfutter Camlock @ zoo mm 344 1532 579,00 - 4-Backenfutter @ 200 mm (nicht montiert)

- ReyHm Plan-Aufspannscheibe @ 260 mm mit universell einstellbaren - Spritzwand
Direktaufnahme Camlock D1 - 4™ 344 1538 555,00 Backen (nicht montiert)

- Drehmeifielsatz 16 mm, 11-teilig 344 1508 65,00 - Plan-Aufspannscheibe + Drehfutterschutz

- Drehmeifelsatz HM 16 mm, 7-teilig 344 1511 120,00 @ 250 mm + Maschinenlampe

- Universal-Spannzangeneinrichtung sC 344 1506 230,00 - Mitlaufende Zentrierspitze MK3 - Gewindeuhr

- Spannzangensatz 3 - 25 mm, 5¢, 17-teilig 344 1509 300,00 - Feststehende Liinette - g-fach Stahlhalter

- Positionsanschlag mit Feineinstellung 344 1524 60,00 Durchlass @ max. 7o mm - Wechselrddersatz

- Schnellwechselstahlhalter SWH 3-E 338 4303 549,00 - Mitlaufende Linette - Bedienwerkzeug

- Werksmontage SWH Q00 0400 95,00 Durchlass @ max. 5o mm - Ersthefiillung mit

- Vibrationsddmpfender Maschinenfu® SE2 338 1016 32,00 - Spinewanne hochwertigem Mohbil-61

Mehr Zubehiir finden Sie ab Seite 84

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opn D 330 x 1000

Komplett ausgestattete Mechanikerdrehmaschine mit geschlossenem Vorschubgetriebe, fiir
schnelles und bequemes Umschalten der Vorschubsteigungen.
“Vario”-Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU”

- Gehdrtete und geschliffene Bettflihrungsbahnen

- Camlock Spindelaufnahme ASA D 1 -4"

« Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,015 mm
- Zahnrider und Wellen gehirtet und geschliffen, im Olbad in

Prazisionslagern laufend

+ Reitstock kann zum Kegeldrehen £ 10 mm verschoben werden
« Rechts-Linkslauf am Bettschlitten iber Schaltspindel schaltbar

+ Spanschutz am Oberschlitten

- Mot-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschliefbarer

Hauptschalter

Modell
Artikel-Nr.

€ 22gl. MWSL.

Maodell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschlufé
Motarleistung
Maschinendaten
Spitzenhiihe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett
Umlauf-@ liber Planschlitten
Umlauf-@ in der Bettbriicke
Drehlinge in der Bettbriicke
Spindeldrehzahl
Spindeldrehzahl Vario-Maschine
Stufenanzahl

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung

Betthreite

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolenhub
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Trapezgewinde
Modulgewinde
Vierfachstahlhalter
Aufnahmehéhe (max.)
Abmessungen

Lange x Breite x Hihe
MNettogewicht

Varioumbau nur fiir
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

- Inklusive Vario-Umbausatz 4ooV

D 330 X 1000
340 1000
4.190,00

D 330 x 1000-DPA
340 10000PA

5.480,00

1,5 kW 4oo V ~5o Hz

165 mm
1.000 mm
330 mm
198 mm
516 mm
210 mm
70 - 2.000 min?
15 - 2.500 min1

8 Stufen; bei Vario drehzahlregelbar

MK 5
Camlock ASA D1 - 4"
38 mm
187 mm
95 mm
170 mm
MK 3
100 mm
0,082 - 2,711 mm/U
0,018 - 0,583 mm/U
0,4 -7 mmj/U
56 - 4 Gg/1"
8-120
0,2-3,5

16 mm

1.930 X 755 x 1.300 (DPA 1.550) mm

550 kg

D 330 x 1000-DPA

340 2933
2.400,00

- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA 2000 gegen eine DPA 20005

+ Inklusive Werksmontage

- Leitspindelabdeckung

+ Mechanische Fu-Spindelbremse

+ Abnahmeprotokoll

< "Wario™ Ausflihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU", mit extrem

durchzugskraftigem und weitgehend konstantem Drehmomentverlauf

+ "Wario™ Ausfilhrung mit Frequenzitberwachung gegen Fehlfunktion
- DPA-Maschinen inklusive Digitale Positionsanzeige, Glasmefistdbe

und Werksmontage

550




OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Hauptspindel

« 1 Qlbad laufend Schlitten

Prizise gearbeitet
« Verstellbereich Oberschlitten
a Halogen Maschinenlampe
g0
- Ummantelter Gelenkarm
- Hohe Positionsstabilitit

Reitstock

= Zum Kegeldrehen +/- 10 mm verstellbar

+ Reitstock-Finole und Handrad mit ein-
stellbarer Feinskalierung 0,025 mm

Hauptspindelgetrieberdder
Leichtgingig, gehdrtet und geschliffen
+ Geschlossenes Schnellschalt-

Vorschubgetriebe Handrider mit einstellbarer

Feinskalierung 0,04 /0,02 mm

516 mm erhdht

Zubehir

- Vierfach-Stahlhalter

Filhrungen
+ Alle Flihrungen durch
Keilleisten nachstellbar

Artikel-Nr. € zzgl. MwSL

+ Induktiv gehdrtet und
prdzisiongeschliffen

Bettbrilcke Unterbau
« durch Herausnahme wird Spanschutz am Oberschlitten Pﬁ;tr;iﬂuﬁﬂ . - Montiert
der Drehdurchmesser auf PP « Werkzeugfach
« Grauguf

- AbschlieBbare Tiren
+ Herausziehbare
Spanewanne

S S i L,

Lieferumfang

- RiSum 3-Backenfutter @ 200 mm Camlock 344 1531 429,00 + 3-Backenfutter @ 160 mm « Drehfutterschutz

- RisHm 4-Backenfutter @ zoo mm Camlock 344 1532 479,00 zentrisch spannend Spindelbremse

* mi{ynm Plan-Aufspannscheibe @ 260 mm 344 1538 555,00 - 4Backenfutter @ 200 mm - Maschinenunterbau
Direktaufnahme Camlock D1 - 4" mit universell einstellbaren montiert mit

- Mitlaufende Kdrnerspitze MK 3 344 OF03 50,00 Backen Werkzeugfach

- Drehmeifielsatz 16 mm, 11-teilig 344 1508 65,00 « Plan-Aufspannscheibe @ 250 mm « Spritzwand montiert

- Drehmeifelsatz 16 mm, 7-teilig 344 1511 120,00 Reduzierhiilse MK 5/MK 3 - Gewindeuhr

- Spannzangensatz 3 - 25 mm, 5¢, 17-teilig 344 1509 300,00 - 2 feste Zentrierspitzen MK 3 - y-fach Stahlhalter

+ Schnellwechselstahlhalter SWH 3-E 338 4303 449,00 Feststehende Linette Maschinenlampe

- Werksmontage SWH 500 0400 95,00 Durchlass bis @ 100 mm « Wechselrddersatz

- Positionsanschlag mit Feineinstellung 344 1524 60,00 - Mitlaufende Lilnette - Bedienwerkzeug

- Universal-Spannzangeneinrichtung sC 344 1506 230,00 Durchlass bis @ g5 mm « Erstbeflillung mit

- Vibrationsddmpfender Maschinenfuff SE2 338 1016 32,00 - Spanschutz am Oberschlitten hochwertigem Mobil-Ol

Mehr Zubehir finden Sie ab Seite B4

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opni D 360 x 1000

Neu

mit separatem Kilhimitteltank

Komplett ausgestattete Prazisions-Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit geschlossenem
Vorschubgetriebe fiir schnelles und bequemes Umschalten der Vorschubsteigungen.
“Vario"-Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU”

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungshahnen
+ Camlock Spindelaufnahme ASA D1 - 54"
- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,015 mm

- Leitspindelabdeckung

« Mechanische Fug-Spindelbremse

- Hauptspindelgetrieberdder leichtgdngig, gehirtet und geschliffen
+ Geschlossenes Schnellschalt-Vorschubgetriebe, Zahnrdder und Wellen

gehirtet und geschliffen, im Olbad in Prizisionslagern laufend
- Reitstock kann zum Kegeldrehen £ 5 mm verschoben werden

- Rechts-Linkslauf am Bettschlitten Gber Schaltspindel schaltbar

- Feststehende und mitlaufende Liinette

+ Skala der Gewindeuhr einstellbar

Kiihimitteltank separat mit Fiillstandsanzeige und Olabscheider; zur
leichten und vollstdndigen Entleerung und Reinigung

- Abnahmeprotokall
« “Varig” Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU”, mit extrem

durchzugskréftigem und weitgehend konstantem Drehmomentverlauf

< "Wario™ Ausfiihrung mit Frequenziilberwachung gegen Fehlfunktion

- Not-Halt-Schlagschalter, Motarschutzschalter, abschliefibarer

Hauptschalter

Modell
Artikel-Nr.
£ zzgl. MwSt.

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschlufi
Hauptmotorleistung, 2 stufig
Kihlmitteleinrichtung
Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett
Umlauf-@ iiber Planschlitten
Umlauf-@ in der Bettbriicke
Drehlénge in der Bettbrilicke
Spindeldrehzahl
Spindeldrehzahl Vario-Maschine
Stufenanzahl

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung

Bettbreite

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Reitstockaufmnahme

Reitstock - Pinolenhub
Léngsvarschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Vierfachstahlhalter
Aufnahmehihe (max.)
Abmessungen

Lénge x Breite x Hishe
Mettogewicht

Varioumbau nur fiir

Artikel-Nr.

€ zzgl. Mw5t.

- Inklusive Vario-Umbausatz ooV

D 360 x 1000
3140 1150
5.890,00

D 360 x 1000-DPA
340 11500PA
6.980,00

1,5/2,4 kW 400V ~s50 Hz
40 W

180 mm
1.000 mm
356 mm
220 mm
516 mm
250 mMm
45 - 1.800 min™
10 - 2.500 min™t

16 Stufen; bei Vario drehzahlregelbar 315

MK 5
Camlock ASA D1 - 4"
38 mm
205 mm
95 mm
180 mm
MK 3
120 mm

0,043 - 0,653 mm/U; 42 Stck. Vorschiibe
0,015 - 0,220 mm/fU; 42 Stck. Vorschiibe
37 Stck. Gewindesteigungen
28 Stck. Gewindesteigungen

0145 - mmfu;
112 - 4 Ggf1*;

16 mm

1.920 % 800 x 1.250 (DPA 1.490) mm
50 kg

D 360 x 1000-DPA

340 2936
2.400,00

- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA zooo gegen eine DPA zo005

- Inklusive Werksmontage

DPA-Maschinen inklusive Digitale Positionsanzeige, Glasmefistibe
und Werksmontage

9

1070

685

750

1820
1520




OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Schlttten
Prizise gearbeitet
Hauptspindel + Werstellbereich Oberschlitten Halogen-Maschinenlampe
+ Im Olbad laufend o - Ummantelter Gelenkarm
- Gehdrtet und geschliffen Hohe Positi ilits
+ Inz nachs!ellgaten ;rﬁzisiuns- + Handrdder mit einstellbarer Al Re{t&mr‘h
Feinskalierung 0,04 /0,02 mm Zum Kegeldrehen verstellbar
kegelrollenl lagert ’
bt - Wierfach-Stahlhalter l(lltfmilt:tlele;n]:ilchtlr.:ng & mm
Hauptspindelgetrieberider + Alle Filhrungen durch Keilleisten g e'l ko + Reitstock-Pinole und Handrad
ichtedngl h d nachstellbar aus einzeinen mit einstellbarer Feinskalierung
+ Leichtgdngig, gehdrtet un c . Kunststaffelementen
geschliffen + Spanschutz am Oberschlitten « oelarund 0,025 mm
-+ Geschlossenes Schnellschalt- Absperrhahn

Vaorschubgetriebe

Zubehir

H{'}Hm 3-Backenfutter @ 200 mm Camlock 344 1531
Hi_";‘;Hrn 4-Backenfutter @ zoo mm Camlock 344 1532
R{yHmM Plan-Aufspannscheibe @ 2660 mm

Direktaufnahme Camlock D1 - 4™
- Mitlaufende Kdrnerspitze MK 3
- DrehmeiBelsatz 11-teilig, 16 mm
- Drehmeifielsatz 7-teilig, 16 mm

- Spannzangensatz 3 - 25 mm, 17-teilig, 5¢

+ Schnellwechselstahlhalter SWH 3-E

+ Werksmontage SWH

- Positionsanschlag mit Feineinstellung
- Universal-Spannzangeneinrichtung sC

- Vibrationsddmpfender Maschinenfufi 5E 2

Mehr Zubehiir finden Sie ab Seite 84

Maschinen sind gem&fi CE-Normen geb

h messer auf 516 mm
erhiiht

o

Bettbriicke
+ durch Herausnahme
wird der Drehdurch-

Artikel-Nr. € zzgl. MwStL
429,00

479,00

344 1538 555,00
344 0703 50,00
344 1508 65,00
344 1511 120,00
344 1509 300,00
338 4303 449,00
900 0400 95,00
3441524 6o,00
344 1506 230,00
338 1016 32,00

Llafﬂmmfnng
3-Backenfutter @ 160 mm
zentrisch spannend

- 4-Backenfutter @ 200 mm
mit universell einstellbaren

Backen
- Plan-Aufspannscheibe
@ 320 mm
- Reduzierhiilse MK 5/MK 3
- 2 feste Zentrierspitzen MK 3
- Feststehende Liinette
Durchlass bis @ 100 mm
+ Mitlaufende Liinette
Durchlass bis @ 95 mm

Prismenbett
Stark verrippt
+ Grauguss
- Induktiv geharnet
- Prizisionsgeschliffen

+  Maschinenunterbau montiert
- Spindelbremse

- Spritzwand mantiert

- Drehfutterschutz

- Gewindeuhr

- 4-Fach Stahlhalter

Kithimitteleinrichtung

- Maschinenlampe
- Wechselrddersatz
- Bedienwerkzeug

- Ersthefilllung mit

hochwertigem Mobil-01




Opn D 420 x 1000/0Pn D 420 X 1500

Neu

mit separatem Kiihlmitteltank

Prézise Leit- und Zugspindeldrehmaschinen. Ausgereifte Technik, komplette Ausstattung,
leicht bedienbar. “Vario”-Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU”

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungsbahnen

- Camlock Spindelaufnahme ASA D1 - 6"

- Im Olbad laufende Hauptspindel, gehirtet und geschliffen mit 2 nach-
stellbaren Prizisionskegelrallenlagern gelagert

- Alle metrischen Gewindesteigungen im Bereich von 0,2 bis 14 mm/U
und alle Zollgewinde im Bereich von 72 - 2 Gewindeginge pro Zoll ahne
Austausch der Wechselrdder durch Schalthebel im Bedienfeld einstellbar

+ Garantierte Rundlaufgenauvigkeit der Spindelnase besser als 0,015 mm

- Zentralschmierung im Bettschlitten

- Bettbriicke herausnehmbar

« Rechts-Linkslauf am Bettschlitten dber Schaltspindel schaltbar

+ MWot-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschliefbarer

Hauptschalter

+ Kihlmitteltank separat mit Filllstandsanzeige und Olabscheider; zur

leichten und vollstandigen Entleerung und Reinigung

+ Leitspindelabdeckung

« Mechanische FuB-Spindelbremse

+ Skala der Gewindeuhr einstellbar

« Serienmdfige Halogen-Maschinenlampe mit Gelenkarm

+ SerienmaRige Kithimitteleinrichtung mit Dosier- und Absperrhahn
- Abnahmeprotokoll

Frequenziiberwachung bei Vario-Maschinen gegen Fehlfunktion

- “Vario™ Ausfilhrung mit Freguenzumrichter “Made in

Modell 130 X 1000 DATOX 1500 EU", mit extrem durchzugskriftigem und weitgehend

Artikel-Nr. 3401160 340 1165 konstantem Drehmomentverlauf

€ 2zgl. MwSt. 8.290,00 9.190,00 - DPA-Maschinen inklusive Digitale Positionsanzeige,
GlasmeRstibe

Modell D 420 x 1000-DPA D 420 x 1500-DPA und Werksmontage

Artikel-Nr. 340 11600PA 340 11650PA

€ zzgl. MwS5t. 9.480,00 10.780,00 Abmessungen

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufs - — -

Motorleistung 4,5 KW 400V ~50 Hz 1 @ BT P

Kithimitteleinrichtung go W 3

Maschinendaten L9%0e

Spitzenhidhe 210 mm k ‘

Spitzenweite 1,000 mm 1,500 mm ] s

Umlauf-@ iiber Maschinenbett 420 mm =

Umlauf-@ dber Planschlitten 250 mm "

Umlauf-@ in der Bettbriicke 590 mm

Drehldnge in der Bettbriicke 260 mm

Spindeldrehzahl 45 - 1.800 min?

Spindeldrehzahl Vario-Maschinen 10 - 1.800 min™ |

Stufenanzahl 16 Stufen; bei Vario drehzahlregelbar

Spindelkonus MK &

Spindelaufnahme Camlock ASA D1 - 6"

Spindelbohrung 52 mm 7

Bettbreite 250 mm

Verfahrweg Oberschlitten 140 mm

Verfahrweg Planschlitten 230 mm

Reitstockaufnahme MK 4 e

Reitstock - Pinolenhub 120 MM

Langsvorschub im Bereich 0,05 - 1,7 mm/U 2

Planvorschub im Bereich 0,025 - 0,85 mm,L

Steigung - Metrisch im Bereich 0,2 - 14 mm[U;30 Stck. Gewindesteigungen

Steigung - Zoll im Bereich 72 - 2 Ggf1*;45 Stck. Gewindesteigungen

Trapezgewinde im Bereich 8 - 444 21 Stck. Trapezgewinde

Modulgewinde im Bereich 0,3-3.5: 18 Stck. Modulgewinde

Vierfachstahlhalter

Aufnahmehdhe (max.) 20 X 20 mm

Abmessungen

Linge 2.025 mm 2,525 mm

Breite x Hihe 915 ¥ 1.375 (OPA 1.615) mm

Nettogewicht 1550 kg 1.800 kg

Artikel-Nr. 340 2041 340 2042

€ zzgl. MwSt 3.100,00 3.100,00

« Inklusive Vario-Umbausatz gooV

- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA zooo gegen eine DPA zoo005

- Inklusive Werksmontage S098 (D430 ¢ 1006 P36 (0430 x 18001




Hauptspindel

+ Gehdrtet und geschliffen

- Im Olbad laufend

« In 2 nachstellbaren Prazisionskegel-
rollenlagem gelagert

Hauptspindelgetrieberdder
- Leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen

Schnellschalt-Vorschubgetriebe

« Geschlossene Bauweise
Zahnrider und Wellen gehdrtet und
geschliffen

- Im Olbad in Prizisionslagern laufend

Zubehir

‘RiyHm 3-Backenfutter @ 200 mm Camlock
-RyHm 4-Backenfutter @ 200 mm Camlock
-R{HM 3-Backenfutter @ 250 mm Camlock
-RiyMm 4-Backenfutter @ 250 mm Camlock
-R{yHm Plan-Aufspannscheibe @ 400 mm

- Drehmeifelsatz HM 20 mm, 7-teilig

- Schnellwechselstahlhalter SWH 5 - B

- Werksmontage SWH

- Spannzangensatz 3 - 25 mm, 5C, 17-teilig

- Mitlaufende Kirmerspitze MK 4

- Vibrationsdampfender Maschinenfufs SE 2
+ Universal-Spannzangeneinrichtung 5C

Mehr Zubehiir finden Sie ab Seite 84

Maschinen sind gem&fi CE-Normen geb

Revolverkopf
Mit Feineinstellung als
Endanschlag Bettschlitten

Artikel-Nr. €zzgl MwSt

344 1535
344 1536
344 4020
344 4021
344 4038
344 4011
338 4305
QOO0 0400
344 1509
344 0704
333 1016
344 1507

Bettbriicke

- durch Herausnahme
wird der Drehdurch-
messer auf sgo mm
erhiiht

OPTIMUM

MASCHINEN -

Schlitten

«  Prdzise gearbeitet

+ Verstellbereich Ober-
schlitten = go®
Handréddar mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04/0,02 mm

+ Vierfach-Stahlhalter

« Alle Filhrungen durch Keilleisten
nachstellbar
Spanschutz am Oberschlitten

Reitstock

Unterbau und Maschinenbett
+ Meehanite-Guf
- In ginem Stiick gegossen

GERMANY

- Zum Kegeldrehen £ 13 mm verstel|bar
- Reitstock-Pinole und Handrad mit
einstellbarer Feinskalierung

#bb.: D 420 x 1000

Lieferumfang
459,00 + 3-Backenfutter @ 200 mm
525,00 - 4-Backenfutter @ 250 mm mit
990,00 universell einstellbaren Backen
1.080,00 - Plan-Aufspannscheibe
1.090,00 @ 350 mm
185,00 - Reduzierhiilse MK 6/MK 4
529,00 - 2 feste Zentrierspitzen MK 4 .
95,00 - Feststehende Linette +
300,00 Durchlass @ max. 145 mm
60,00 - Mitlaufende Liinette
32,00 Durchlass @ max. 75 mm
240,00 « Maschinenunterbau
- Spindelbremse

Spritzwand montiert
Drehfutterschutz

- Spanschutz am Oberschlitten

Revolveranschlag mit
Feineinstellung

« Gewindeuhr
« 4-fach Stahlhalter

KithImitteleinrichtung
Maschinenlampe

+ Wechselridersatz
+ Bedienwerkzeug
« Ersthefiillung mit

hochwertigem Mobil-01




Opn D 460 x 1000/0pn D 460 x 1500/0pT1 D 460 X 2000

Neu
mit separatem Kithlmitteltank

Schwere Leit- und Zugspindeldrehmaschinen komplett ausgestattet, besonders laufruhig und
vibrationsarm. Unterbau und Maschinenbett aus je einem Stiick gegossen. “Vario”-Ausfiihrung mit

Frequenzumrichter “Made in EU”

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungshahnen

- Camlock Spindelaufnahme ASA D1 - 6"

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,015 mm

- Geschlossenes Schnellschalt-Vorschubgetriebe, Zahnrdder und Wellen
gehiirtet und geschliffen, im Glbad in Prizisionslagern laufend

- Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der Vorschubgeschwindigkeiten

- Zentralschmierung im Bettschlitten

+ Rechts-Linkslauf am Bettschlitten ber Schaltspindel schaltbar

- Mechanische Langsvarschubabschaltung des Bettschlittens mit vier ein-
stellbaren Exzentern

- Reitstack kann zum Kegeldrehen 15 mm verschoben werden

- Not-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschliebarer
Hauptschalter

- Digitale Positionsanzeige DPA zooo zur prisizen Messung der

Verfahrwege

. Angebaute Glasmefistdbe - Genauigkeit 5 pm

- Schnellwechselhalter mit Stahlhalter fiir Vierkantmeissel

- Leitspindelabdeckung

- Kiihlmitteltank separat mit Fiillstandsanzeige und Olabscheider; zur

leichten und vollstandigen Entleerung und Reinigung nach DIN

+ Mechanische Fu-Spindelbremse
- Serienméfige Halogen-Maschinenlampe mit Gelenkarm und

Kihimitteleinrichtung mit Dosier- und Absperrhahn

- Skala der Gewindeuhr einstellbar
- Vorbereitet fiir den nachtréglichen Anbau eines Schnellvorschubes

“Rapid Speed”

+ “Vario™ Ausfiihrung mit Frequenziiberwachung gegen Fehlfunktion
- Abnahmeprotokoll

Maodell D 460 x 1000-DPA D 460 x 1500-DPA D 560 x 2000-DPA - “Vario™ Ausfiihrung mit

Artikel-Nr. 340 2100DPA-B 340 2150DPA-B 340 22000PA-B Frequenzumrichter “Made in EU", mit

izzg‘l MwSt. 11.800,00 12.900,00 14.100,00 extrem durﬂhzugﬁkréﬂigem und weitge-
hend konstantem Drehmomentverlauf

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluf

Motorleistung 5,5 kW 400V ~50 Hz

Kiihlmitteleinrichtung 1wo0W

Maschinendaten

Spitzenhihe 230 mm

Spitzenweite 1.000 mm 1.500 mm 2.000 mm

Umlauf-@ iiber Maschinenbatt 465 mm

Umlauf-@ iiber Planschlitten 270 mm

Umlauf-@ in der Bettbriicke 600 mm

Drehlédnge in der Betthriicke Z40 mm

Spindeldrehzahl

Spindeldrehzahl Vario-Maschinen
Stufenanzahl

Spindelkonus

Spindelaufnahme

MK &

Spindelbohrung 58 mm
Bettbreite 300 mm
Verfahrweg Oberschlitten 128 mm
Verfahrweg Planschlitten 285 mm
Reitstockaufnahme ME &
Reitstock - Pinolenhub 130 mm

Lingsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich

0,031 - 1,7 mm/ U

25 - 2.000 min"
10 - 2,000 min~
12 Stufen; bei Vario drehzahlregelbar

Camlock ASA D1 - &

40 Langsvarschilbe
0,014 - 0,784 mm/U 4o Planvorschilbe

Lieferumfang

- 3-Backenfutter @ 250 mm

- 4-Backenfutter @ 300 mm mit uni-
versell einstellbaren Backen

- Plan-Aufspannscheibe
@ 350 mm

- Reduzierhiilse MK 6/MK 4

- 2 feste Zentrierspitzen MK 4

- Feststehende Llnette
Durchlass bis @ 160 mm

- Mitlaufende Liinette

Steigung - Metrisch im Bereich 0,1 - 14 mm/U 53 Gewindesteigungen Durchlass bis @ 100 mm
Steigung - Zoll im Bereich 112 - 2 Gg/1* 40 Gewindesteigungen - Digitale Positionsanzeige
Trapezgewinde im Bereich &=112 50 Trapezgewinde DPA 2000
Modulgewinde im Bereich 0,1-7 34 Modulgewinde + GlasmeBstibe
Vierfachstahlhalter - Maschinenunterbau
Aufnahmehihe (max.) 25 X 25 mm - Spindelbremse
Abmessungen + Spritzwand montiert
Linge 2,200 mm 2.750 mm 3.250 mm : g:ﬂ'::;*:u?":hmz

Breite x H _i:rhe 1.245 % 1.370 (DPA 1.568)mm | ah e eaiialias
Nettogewicht 1.720 kg 1.977 kg 2.400 kg

Varioumbau nur fiir
Artikel-Nr. 340 2045
€ zzgl. MwSt, 3.200,00
- Inklusive Vario-Umbausatz 400V - Inklusive Werksmontage
- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA zoo0 gegen eine DPA 20005

D 460 x 1000-DPA D 460 x 1500-DPA D 460 x 2000-DPA

340 2946
3.200,00

+ Stahlhalter filir Vierkantmeissel

- Kithlmitteleinrichtung

- Maschinenlampe

- Wechselrddersatz

+ Bedienwerkzeug

- Erstbefiillung mit hochwertigem
Mobil-Gl

340 2947
3.200,00



OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Hauptspindel

+ Gehdrtet und geschliffen
+ Im Qlbad laufend

«In 2 nachstellbaren

Prazisionskegelrollenlagem gelager Schlitten
- Handrdder mit einstellbarer
Hauptspindelgetrieberdder Feinskalierung o,04 /0,02 mm Unterbau und Maschinenbett
+ Leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen - Schnellwechselhalter . Meehanite-GuB
Bettbriicke - Alle Fuhrungen durch Keilleisten « In einem Stiick gegossen
Schnellschalt-Vorschubgetriebe . durch Herausnahme  nachstellbar
+ Geschlossene Bauweise wird der Drehdurch- - Spanschutz am Oberschlitten
+ Zahnrider und Wellen gehdrtet und messer auf 6go mm - Zentralschmierung der
geschliffen erhiiht Fuhrungsbahnen Digitale Reitstock
+ Im Olbad in Prizisionslagern laufend - Verstellbereich Qber- Positionsanzeige - Zum Kegeldrehen £ 15 mm ver-
schlitten £ go® - Einfache Bedienung stellbar
Deutliche Reduzierung = Reitstock-Pinole und Handrad
der Fertigungszeiten mit einstellbarer Feinskalierung

0,025 mm

| L=

s —— % 1
Zubehir Artikel-Nr. €zzgLMWSL | T wY
- Ryum 3-Backenfutter @ 200 mm 344 1535 459,00 = W E.;.‘EL! | s
* RS Hm 4-Backenfutter @ 200 mm 344 1536 525,00 —3
- Riywm 3-Backenfutter @ 250 mm 344 020 990,00 i
* RACGHM 4-Backenfutter @ 250 mm 344 4021 1.080,00 P k= 2
- peyHm Plan-Aufspannscheibe @ 400 mm 344 4038  1.090,00 & 1By (&
- Universal-Spannzangeneinrichtung 5C 344 4006 259,00 -
- Spannzangensatz 3 - 25 mm, 17-teilig 5C 344 1509 300,00 -9
- DrehmeiBelsatz 20 mm, 7-teilig 344 4011 185,00
- Positionsanschlag &-fach verstellbar 344 4022 89,00
- Mitlaufende Kimerspitze MK 4 344 0704 60,00 ' —
- Vibrationsdampfender Maschinenfuff SEz 338 1016 32,00 .
- Vibrationsddmpfender Maschinenfu® SE3 338 1018 39,00 - TE - e .

00 TR TYNLMS BOMLO0 L0

FIO0SN PO ML TP OS

Mehr Zubehir finden Sie ab Seite B4 = 2

Maschinen sind gem&fi CE-Normen geb




Opn D 560 x 1500/0pTi D 560 X 2000/0Pn D 560 X 3000
Neu

mit separatem Kiihlmitteltank

Schwere Leit- und Zugspindeldrehmaschinen die sich durch hohe
Flexibilitdt, Prézision und Wirtschaftlichkeit auszeichnen.
“Vario"-Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU”

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungshahnen

- Camlock Spindelaufnahme ASA D1 - 8"

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,015 mm

- Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der Vorschubgeschwindigkeiten

« Zentralschmierung im Bettschlitten

- Rechts-Linkslauf am Bettschlitten iiber Schaltspindel schaltbar

- Mechanische Langsvorschubabschaltung des Bettschlittens mit vier ein-
stellbaren Exzentern

- Reitstock kann zum Kegeldrehen £ 15 mm verschoben werden

- "Warip” Ausfithrung mit Frequenzumrichter “Made in EU™, mit extrem
durchzugskriftigem und weitgehend konstantem Drehmomentverlauf

- Leitspindelabdeckung

+ Serienmifige Halogen-Maschinenlampe mit Gelenkarm

Digitale Positionsanzeige DPA 2000 zur prasizen Messung der
Verfahrwege

- Angebaute Glasmefistibe - Genauigkeit 5 pm

- Schnellwechselhalter mit Stahlhalter fiir Vierkantmeissel

. Kihimitteltank separat mit Filllstandsanzeige und Olabscheider: zur
leichten und vollstandigen Entleerung und Reinigung

- Serienmitige Kihlmitteleinrichtung mit Dosier- und Absperrthahn
Mechanische Fuft-Spindelbremse

- Skala der Gewindeuhr einstellbar

- Not-Halt-Schlagschalter, Motarschutzschaiter, abschliefbarer
Hauptschalter

- *“Varip™ Ausfilhrung mit Frequenziiberwachung gegen Fehlfunktion

+ Abnahmeprotokoll

Modell D 560 X 1500-DPA D 560 x 2000-DPA D 560 x 3000-DPA

Artikel-Nr. 340 2615DPA-C 340 26200PA-C 340 2630DPA-C

€ zzgl. MwSt. 15.750,00 17.550,00 20.390,00

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufi

Motorleistung 7,5 kW g4oo V ~50 Hz

Kilhimitteleinrichtung 100 W

Maschinendaten

Spitzenhiihe 280 mm

Spitzenweite 1.500 mm 2.000 mm 3.000 mm

Umlauf-@ ilber Maschinenbett 560 mm

Umlauf-@ Uiber Planschlitten 355 mm

Umlauf-@ in der Bettbriicke 790 mm

Drehldnge in der Betthriicke 270 mm

Spindeldrehzahl 25 - 1,600 min’!

Spindeldrehzahl Vario-Maschinen 10 - 1,600 minl

Stufenanzahl 12 Stufen; bei Vario drehzahlregelbar

Spindelkonus MK 7

Spindelaufnahme Camlock ASA D1 - 8"

Spindelbohrung 8o mm

Betthreite 350 Mm

Verfahrweg Oberschlitten 130 mm

Verfahrweg Planschlitten 316 mm

Reitstockaufnahme MK 5

Reitstock - Pinolenhub 180 mm

Langsvorschub im Bereich 0,050 - 1,646 mm U 35 Vorschilbe

Planvorschub im Bereich 0,020 - 0,573 mm/U 35 Vorschilbe

Steigung - Metrisch im Bereich 0,2 - 14 mm/U 47 Steigungen

Steigung - Zoll im Bereich 112 - 2 Gg/1" 6o Steigungen

Trapezgewinde im Bereich 4 - 112 50 Trapezgewinde

Modulgewinde im Bereich a,1 - 7 34 Modulgewinde

Vierfachstahlhalter

Aufnahmehihe (max.) 25 X 25 mm

Abmessungen

Lange 2.840 mm 3.340 mm 4.340 mm

Breite x Hiahe 1.150 X 1460 mm

Nettogewicht 2.302 kg 2.720 kg 3.000 kg
D 560 x 1500-DPA D 560 x 2000-DPA D 560 x 3000-DPA

Artikel-Nr. 340 2955 340 2950 340 2957

€ zzgl. Mw5t. 3.300,00 3.300,00 3.300,00

- Inklusive Vario-Umbausatz 4oaV - Inklusive Werksmontage
- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA 2000 gegen eine DPA 20005



Schlitten

Prazise gearbeitet

- Verstellbereich Oberschlitten £ go®
- Wellen und Rider im Olbad laufend

Hauptspindel

« Gehirtet, geschliffen und
im Olbad laufend

+ Im 3 nachstellbaren Prazisions-
kegelrollenlagern gelagen

- Spanschutz am Oberschlitten

Hauptspindelgetrieberdder
« Leichtgdngig, gehdrtet und
geschliffen

Bettbriicke
- Herausneh

Zubehir

+ 3-Backenfutter @ 315 mm, D1 - 8"
zentrisch und einzeln spannende B

- Weiche Blockbacken
fiir 3-Backenfutter @ 315 mm

- #-Backenfutter @ 400 mm D1 - 8"

« 4-Backenfutter @ 325 mm Kombi

« Futterflansch @ 325 mm D 1-8 ©
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 5

« Positionsanschlag 4-fach verstellbar

Drehmeifielsatz HM 2o mm, 7-teilig

« Vibrationsddmpfender Maschinenfuft SE3 338 1018

Handrdder mit einstellbarer
Feinskalierung o,04/0,02 mm

« Schnellwechselhalter
- Alle Filhrungen durch Keilleisten Halogen-Maschinenlampe
- Konzent
+  Eloxierter, mittelbreit-

nachstellbar

mbar

Artikel-Nr. €zzgl. MwSL
acken 344 4055 520,00
344 4056 139,00
344 4051 349,00
344 4052 795,00
344 4042 139,00
344 0705 79:00
344 4023 99,00
344 4011 185,00
39,00

Mehr Zubehiir finden Sie ab Seite 84

Maschinen sind gemaf

CE-Normen gebaut

strahlen

Li

OPTIMUM

MASCHINEN -

Kilhimitteleinrichtung
+ Positionsstabil
- Dasier- und Absperrhahn

riertes Halogenlicht

der Rundreflektor

Unterbau und Maschinenbett
- Meehanite-Guf
+ In einem Stlick gegossen

GERMANY

Reitstock

= Zum Kegeldrehen verstellbar

- Reitstock-Pinole und Handrad mit
einstellbarer Feinskalierung

Abb.: D 560 X 1500 DPA

eferumfang
Digitale Positionsanzeige
DPA 2000

- GlasmeBstdbe
- 3-Backenfutter @ 315 mm
+ 4-Backenfutter @ 400 mm mit

universell einstellbaren Backen

- Plan-Aufspannscheibe

@ 450 mm

- 2 feste Zentrierspitzen MK 5

Feststehende Lilnette
Durchlass bis @ max. 165 mm

« Mitlaufende Llnette

Durchlass bis @ max. 95 mm

- Reduzierhiilse MK 7/MK 5

- Maschinenunterbau

- Spindelbremse

- Spritzwand

- Drehfutterschutz

- Gewindeuhr

- Schnellwechselhalter

- Stahlhalter fir Vierkantmeissel
+ Kithimitteleinrichtung

- Maschinenlampe

- Wechselrddersatz

- Bedienwerkzeug

- Ersthefiillung mit hochwertigem

Maobil-t1




Opm D 660 x 2000-Dra /OPT1 D660 X 3000-DPA

Schwere Leit- und Zugspindeldrehmaschinen die sich durch hohe Flexibilitét, Prazision
und Wirtschaftlichkeit auszeichnen

SerienmdBige Kilhlmitteleinrichtung mit Dosier- und Absperrhahn
+ Mechanische Fug-Spindelbremse
+ Mit Siemens-Elektrik
- Abnahmeprotokoll
Digitale Positionsanzeige DPA 2000
- GlasmaBistdbe
+ Schnellwechselstahlhalter SWH g
- “Vario™ Ausfiihrung mit Frequenziiberwachung gegen Fehlfunktion
+ *Wario™ Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU",
mit extrem durchzugskrdftigem und weitgehend konstantem
Drehmomentverlauf

- Gehdrtete und geschliffene Bettfilhrungshahnen
- Camlock Spindelaufnahme ASAD 1 - B*
- Geschlossenes Schnellschalt-Vorschubgetriebe,
Zahnrdder und Wellen
gehdrtet und geschliffen, in Prizisionslagern laufend
- Ubersichtliche Wahlhebel zum Schalten der
Vorschubgeschwindigkeiten
- Zentralschmierung im Bettschlitten
- Rechts-Linkslauf am Bettschlitten liber Schaltspindel schaltbar
- Reitstock kann zum Kegeldrehen + 13 mm verschoben werden
- Mot-Halt-Schlagschalter, Motorschutzschalter, abschliefibarer
Hauptschalter
+ Leitspindelabdeckung
- SerienméiRige Halogen-Maschinenlampe mit Gelenkarm

Modell D 660 x 2000-DPA D 660 x 3000-DPA

Artikel-Nr, 340 2720 DPA 340 2730 DPA

€ zzgl. Mw5t. 20.900,00 22.900,00

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufi

Motorleistung 75 kW 400 V ~50 Hz

Maschinendaten

Spitzenhihe 330 mm

Spitzenweite 2.000 mm 3.000 mm

Umlauf-@ Gber Maschinenbett 660 mm

Umlauf-@ ohne Bettbriicke S00 mm

Drehldnge in der Bettbriicke 250 mm

Umlauf-@ dber Planschlitten &40 mm

Spindeldrehzahl 25 - 1.600 min’

Spindeldrehzahl Vario 10 - 1.600 min’?

Stufenanzahl 16 Stufen

Spindelkonus MK7 Lieferumfang

Spindelaufnahme Camlock ASAD1- 8" + 3-Backenfutter @ 315 mm / D1-8
Spindelbohrung 105 mm - 4-Bac ken_futter @ goomm [ D18
Battwelt SAnm Planscheibe @ gsomm [ D1-8
Oberschlitten Verfahrweg 230 mm :Ef::::zr:::fi::;éimf:xi
Planschlitten Verfahrweg 368 mm

Reitstockkonus MK 5 : I;ests;:zhen;l .E Eﬂ iga
Reitstock - Pinolenhub 235 Mm ) Ml:triiufa::dellen:tta:. 1semm

Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Gewindesteigung - Metrisch
Steigung - Zoll im Bereich
Trapezgewinde im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Schnellwechselstahlhalter
Aufnahmehdhe (max.)
Abmessungen

Linge

Breite x Hihe
Mettogewicht

Varioumbau
Artikel-Nr.
€ zzgl. Mw5t.

0,044 - 1,48 mm/U
0,022 - 0,74 mmfU

Durchlass bis @ max. 8o mm
- Maschinenunterbau

0,45 - 120 mmfU 54 Stck. Gewindesteigungen . Spindelbremse
Bo - 7/16 Gg/1® 6o Stck. Gewindesteigungen « Spritzwand
7/8 -160 D.P. 42 Trapezgewinde + Kiihimitteleinrichtung
0,25 - 60 M.P 46 Modulgewinde + Maschinenlampe
+ Bedienwerkzeug
32 mm + Wechselridersatz
+ Erstbefiillung mit hochwertigem
3.650 mm 4.650 mm Mabil-Ol
1,230 X 1,595 mm
2.900 kg 3.300 kg Zubehbr Art.Nr.  €zzgl.MwSt
- Vibrationsdampf. Maschinenfu® SE 3
D 660 x 2000-DPA D 660 x 3000-DPA 3351018 39,00
340 2966 340 2967 - Stahlhalter Typ D
3.300,00 3.300,00 338 4332 279,00

- Inklusive Vario-Umbausatz 400V - Inklusive Werksmontage
- Austausch Digitale Positionsanzeige DPA 2000 gegen eine DPA 20005

- Stahlhalter Typ H
338 4333 389,00




OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Schlitten
Hauptspindel ) - Prizise gearbeitet
- Gehirtet und geschliffen - Oberschlitten 360° drehbar

- In 3 nachstellbaren Prdzisions- . wellen und Rider im Olbad laufend

kegelrollenlagern gelagert - Handrider mit einstellbarer Re;t::':; K L
© Leichtgingige Feinskalierung 0,04/0,02 mm I.rerstellgar =
Hauptspindelgetrieberdder, . schnellwechselstahlhalter . i
gehdrtet und geschliffen - Alle Filhrungen durch Keilleisten Handrad mit einstellbarer
nachstellbar

Feinskalierun
+ Spanschutz am Oberschlitten Digitale Positionsanzeige DPA 2000 .

- Hahere Arbeitsgenauigkeit
Fehlerquote wird verringert
- Einfache Bedienung Unterbau und Maschinenbett
+ Meehanite-Gui
Bettbriicke Kiihlmitteleinrichtung + Inginem Stiick gegossen
- Herausnehmbar - mit Dosier- und
Absperrhahn
Halogen Maschinenlampe
+ im Aluminium Gehduse

Abb.: D 660 X 2000 DPA

Kithimitteltank Eilgang

- Separat mit Fiillstandsanzeige und Olabscheider - Drucktaster und Wahlhebel zum Aktivieren

- Leichte und vollstindige Entleerung des Eilgangs fir Plan- und Lingsrichtung
und Reinigung » Fiir noch rationelleres Arbeiten

Mehr Zubehir finden Sie ab Seite B4

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut
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Iﬂ:mrﬂansghﬁiﬁommtamhcknu | 34415{2 = — — | - — —_— 5] & @ - = oem | —
Futterflansch @200 mm Camlock Da-4* 344 1513 — -— | - e f— & @ =3 - - —
Iﬂlwﬂannhﬂawmnﬂﬂmlmturﬁ' 44 4012 -— e | e || - — - e — f— @ & sas ! —
Futterflansch G250 mm Camlock D16* 3444 | e e || = e - = | @ = | =
hmrﬂanuhﬂysmmtamlukm -B* 344 4041 - = — - [ — - R ] @
Futeflansch@ioomm 340310 | mm @ | @ | == | mm | mm | o | o | | wm e |-
Iﬂ.lwﬂamchﬂnsmm 4131 | - o |- @ e @ || | o = == | =
Futterflansch @125 mm 344 0511 - = e | = & L - - it [
Ifumrﬂansr;hﬂlzgmm 344 0313 — - | - - = | e — — = | —
;Fulte:ﬂansth B1bo mm | 34a13 — — — - [ ] = = — — — = -
pannzangenfurter ER16 344 0281 ® R R _EE — e — -— — — - —
Fipann:anml‘umrEﬂ.zs 44 1305 = = -— ] - | & - — — — | — e | =
pannzangenfutier ERzg B4 0305 = (] i) — — — — — = — = — —
Emnn:anunfﬂmrEﬂzs 440505 | wem | e | - =] 5] = — = — = L] | —
@ Spannzangenfutir ER32 | 30016 | wm | o [ | @ [ [ @ [ [ = = | = [ = | =] =
i Funn:anmlulmEﬂga 3440306 | = | @ @ | = | = | e | = = - = - aza | -
pannzangenfutter ER32 FLE0506 | | o | o | = & - - - — — — e —
Rishm Mitlaufende Kbmerspitze MKz 100} | wm | @ @@ O @ = = e = - -
?__ Rihm Mitlaufende Kimerspitze MK3 3441503 — e T e e ... (53 & 23 - — | ==
Rohm Milaufende ormerspize MKa | 3040007 | e | o | o o | | | [ om [ om | @ | @ | = | e
lquantum Mitlaufende Kimerspitze MKz 344 OF02 — L] @ o [ ] [ - — — — — - —
uantum Mitlaufende Kimerspitze ME3 344 0703 —_— e | - (=== = — [ [ ] @ — — e | —
ﬁ II‘._w.anturrl).Mt!auh!n.deKd-mers;]ll:.’.eI'|!b:.:. T4 0704 = - - — B B..... — — — L] 3 am= —
— guantum Mithufende Kimerspitze MKs | 3840705 | e | e | | | | | | | | = = | § ]| @
. pannzangensatz 5C THAIE0D | e | mm | owm | | oww [ @ @ L @ | @ L B
pannzangensatz ER 16 44 0282 ] ] = = = - -— - — - e | —
g Epannzangensalz ER 25 44 1105 — ] & | i ' 33 . ) —— -_— - — - -
oAl svosnmrsa e Tune [ = @ [0 [0 [0 @ = = =] = ===
Mhlaufendemrnmphzeﬁikz\'dechsel 44 OF 32 — [ ] & & & (] - — -_— — - —
= |I'b|?tlatul'ende Kemerspitze MK3 Wechsel | 3440733 | mem | me ___? - ___ @ @ @ = [ = = '| —
Huthufendetﬁrnmplh‘eﬂﬁﬂﬂhsel J48 OFT4 — f— — — - — - — — ] | @ o | —
I Wibrationsdiimpfer SE 1 PBwz | @ | O | @ @ | 9 == | mm | e == e | o=
i‘h’uhraﬂnnsda;npferSEz | 3381016 | e e | e | - @ =] e © @ | ® - -
—a Mibrationsdimpler SE 3 3351018 | wm | wm | o | - T — raza _— ®
,h [In ersal-!ﬁhhnll:elelnrlchtunszju\I' 335 2002 @ ® & | @ | @ @ ] & a =1 @ |
T Universal-Kihimitteleinrichtung 400 V 3352001 | w= | - | ) O ] @ @ ] & @ @ L L
E:ﬂpiﬂlbnmrsmﬂlanbeschkhlm w50 | @ | @ | ® | @ ® & ©® | o o ® (o o | @
5002 | @ | @ | @9 |® | @& @ = = = = |== ==
| 3051003 | == | = | = | == = = =] @ 0] 9] (8] | [ ]
’ répaﬂnhmkcaafﬁhsmhschmncm 46RO | | | o | | — O 8] 8] @ @ [ | =
ststehende Linette 44 0254 | i a2 — - — — — =l [E— == | —
Feststehande LOnette 44 1415 — o o | o — [ ] - | WS — — - —
e L 035 | wm | om [ | [ | o [ [ [ [ o [ [ |
Feststehende LOnette 344 1315 - [ p— L - fa— — | — — — — e —_—
IFe;tsnehende-L_l:;eiu 344 D5L5 = | | o | - @ e | | o= - — — = | —
Ih"lllaultndtlilntlbe 440283 @ et e el s - rrm = = — — |||
Mitlaufende Linette 344 0203 [ [ ] — — — fr— mma e — —— — = i f—
Mitlaufende Wnette | o130 | mm | e o | @ | | | | o | = e | e | e
Mitlaufende Linette | 3040310 | mem | mm | @ | | | o | - | - - == — e ! -
r'l'lltlal.lfendel.ﬂnelte 344 0510 p— — — - & p— e — — | [Fee - —
fn!hlaufendel.ﬂnelt! 44 1410 — | o | - = -] - | = - — | — — | —
e tn'rursaI-Spanmangeneinﬁthlung5,c 441506 | == = — — = = ] & & — — - —
niversal-Spanniangeneintichtung 5C 344 1507 | = = — - - e @ | - -— | —
’ Ii;r:ﬁ-_e.rsal Spannzangen-emnchlh-r;é;‘_l 44 4oob | = — | — - = — — —_ —_"_. i ||
anslﬂmsansclllagmllfeheirrsmlung T4 1524 | -— mm | o | em | e = @ [ ] o — ] e | -
J.—- IPosiIions.ans:Magq-fa-:h 3444022 | e -— o | - —-— = — —_— — — @ )
S Positionsanschiag 4 fach 3444023 | | wm | | | | [ [ | - |- @ [ -
Digitales MeBisystem MPAZ-S | 363902 | == @ | § [ ® @ = = | i B el s
Digitales MeBsystem MPAZ-L 3399908 | mm | e | e | | - | = ® @& @ s | = | ] -
@ Empfohlen O Bedingt empfohlen == Nicht empfohlen

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhangig vom Einzelfall kann eine dadiber hinaus gehende Verwendung von Zubehiérteilen dennoch sinnvoll sein.
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OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Zubehbrartikel Drehen S &S S S E _,fﬁ.;*‘/,--f@«:?/_,-'4,4*"'_,:;.:’_ (E AP
il sy | = | 8| =m| =] = =] = =] =] =] =] =] =
ISWH 1 - A 338 4301 — — @ @ | @ @ — — | — — — — —
; ISWH 3 - E 338 4303 | s - - el = [ [ ] | L ] i == = s I e
e 'IS'I'I'H-g-B jjaqj..us -— ‘ —‘ — —h - ‘ —I —I — I —I @ @ h — I - I
SWH 7« C 338 4307 S [ — —[ ey pp— -! —i — - L ] I -
[Drehmeifiel HM 8 mm s | @ @ @ o o [ ] - = = - - - e
_ﬁrehmelﬁel HM 10 mm 344 1111 | - (] @ o o o = = p— | = e | —
= :ﬁrehmlsel HM 12 mm I _.3-4..:;2:-1_ - — L ® ® _. - - - - - - -
ﬁ .t-lnehmelﬁﬂ HM 16 mm 344 1511 | o — = o - ] .__ L ! — — — | —
2 oommene o [ | = = = = == = = —[ o[ o &~
'q:; .Errehmelﬁel mit au!gelblehen HM 8 mm 344 1008 | g | ® | @ @ | @ | L | - = | - | e | L— = | — |
a2 Drehmeifiel mit aufgelBteten HM 10 mm Jah 1108 | = @ | @ ® | L @ = | _ | e [ __ _ __ . |
'-D-re;méls_err-l{l-laul:gaml.en HM16mm 344 1508 | - — — — | - = 8| ® | ® | e o i | -
FBackenfutter @ Bo mm 344 oz8y | ® j— — —_— e — — R — | — - -—
FBackenfutter 8 100 mm 344 0710 | o ® [ @ = | er — — = | = | el | e i —_
;sa:ken{uller B 125 mm 344 0712 - -— - @ @ @ o — | — - | - - -
FBackenfutter @ 160 mm 44 0715 | e = =] | e L] ® '._i ] | T | — - =
:-}Sackenfuller @ 200 mm 344 0718 — [ - - - ® I ] | L I 2 I @ | - =
IrBackenfutter @ 250 mm 344 0723 | - i | [ T —-— — — | — |_._| & = i —
s '-}Backenfullerngui mm 144 o7z | - - - - - U pe— — | — I - L [ ]
g .Rﬁihm 3-Backenfutter @ 100 mm Fijg 1013 | v ‘ [ ] | ® se] h fras ‘: — [ — E e i e | e | o . rriei | _— I
"E [Rishm 3-Backenfutter @ 125 mm | aaqrezs | )| - & L L ) ] - = -] -
£ botenecmect ooy | awons | = | =] =| =] = =| 6| 8 @] =| = ==
g ;}ﬁackenfmler Camiock @ 200 mm D1-4 15§ 0720 — — — ]l - — ] ® | @ L — —
# Sackentutter Camlock 200 mm D16 | sagozzz | = | wm | wm | wm| wm | | | e =] @ @ = -
:;-Bal:ken{uller Camlock o 250 mm Di-6 | 344 0725 | - — m—_ - - Ll - == @ | ® e beeo
DBackenfutter Camlock 9315 mm D18 | 3aadoss | = | = | = | = | = | = = = = = =] @ | |
[Réhm 3-Backenfutter Camlock @ 260 mm Di-4| 3441528 , — — - — — - e ® | ] [ - | — — —
.Rishm 3-Backenfutter Camlock @ 200 mm Di-g 44 1531 | _ - - _— - -] @ [ @ | @ | e | — _— | — I
:Riﬁhm 3-Backenfutter Camlock @ 200 mm D16 44 1535 | - — —_— _— — —— — — | - e | ® — —
Rishm 3-Backenfutter Camlock @ 250 mm D1-6i 344 4020 | L — — — | —= L — — — | ; | ] —=' | a—
&-Backenfutter @ 8o mm, einzel | 44 D288 @ - _— —] .- - _— - - — | - - _—
\a-Backenfutter 8 100 mm, einzel 344 0709 | - [ ] a - [ . - - | _— - | - | - ot | -
:;.Eackenfullerutzs mm, einzel . 44 D714 [ e = [ = [ ] [51) i ® 1 == 1 — | — I = | — | = -—
4-Backenfutter @ 160 mm Eombl, einzel 344 0717 | - I — == — | == ™ | ® ® | ° | = | = 1 = | ==
- ;-Eackenfulter @ zo00 mm Kombl, einzel | 344 0721 [ e — - = - — [ ] . e | & e | @ - =
g f;:aackenfuller @ 250 mm Knmh-l.- einzel 3_..“ ;;16 | s — [ — —. h - . | .-—- | ; | — | [ . | .: | — | — |
‘E 4-Backenfutter @ 315 mm Kombi, einzel I44 4052 I = -— — — i e — I — I — | — - — | [ ] —_—
% 4-Backenfutter @ 100 mm, zentrisch 344 011 i s ‘ . ! e s ' i ‘ e [ L [ i i — i e i — — i =
a s-Backenfutier @ 125 mm, 2entrisch 44 0713 == —_ = @ I EAn B — -— | [ I == —
'a- _;-Eackenfulleramn mm, zentrisch J44 0727 | = I w— I — - | =4 [ [ ] | & | =} | [ ] | - | — [ zom | - |
lg-Backenfutter 8 200 mm, zentrisch 3640738 | me -— e - o s @ e o o ® o -
:;;-Eau:kenfuller @ 250 mm, zentrisch J54 072D | i a— = - | — — — | & | [ ] - | —
.i-.Eaclt.enfulrerujlsmm. zentrisch 144 OFI0 o ‘ - | — — .~ e ‘ rm— | — | -— - I re— | — h " -
| oz | | = - = === ===
344 1027 e | | | ] i | ] [
drBackenfutter Camlock @ 160 mm Di-4 344 1520 | =] -] [ bl | = | — = | -
lBackenfutter Camlock @ 200 mm D14 | 3441532 | —| @] O] O| = | =] = | = |
s-Backenfutter Camlock @ 200 mem Di-6 344 1536 r— - - ] - ! [ ] | a8 @ ! —
;-“Eau:kenfuller Camlock @ 250 mm D1-6 3:,_1,_4_0;1_ —— —_— — i - [ ] | & & —
;Eackenfumer Camlock @ 400 mm D1-8 | 44 4051 | == = [ | — ! == | — ; | [

@ Empfohlen Hicht empfohlen

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhingig vom Einzelfall kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubehénteilen dennoch sinnvall sein.




3-BACKENDREHFUTTER

3-Backenfutter 3-Backenfutter Camlock
OPTIMUM  3-Backenfutter zentrisch spannend OPTIMUM 3-Backenfutter Camlock zentrisch spannend

Mit Wechselbacken - Rundlaufgenauighkeit besser als 0,05 mm - Mit Wechselbacken - DIN 55029 - ASA B 5.0 D1 - 150 7oz/l
« Mit zylindrischer Zentrieraufnahme nach DIN 6350 + Rundlaufgenavigkeit besser als o,05 mm
- Futterflansch erforderlich - Ohne Montage - Ohne Montage
# 8o mm 344 0287 69,00 @160 mm Camlock ASA D1 - 4" 344 0716 139,00
@ 100 mm 344 0710 79,00 @ 200 mm Camlock ASA D1 - 4" 344 0720 199,00
@ 125 mm J44 OF12 90,00 @ 200 mm Camlock ASA D1 - 6" 344 0722 195,00
@ 160 mm J44 OF15 139,00 # 250 mm Camlock ASA D1 - 6" 344 0725 260,00
@ 200 mm 344 0718 179,00 @ 315 mm Camlock ASA D1- 8" Kombi 344 4055 520,00
@ 250 mm 344 0723 225,00 Bz
@ 315 mm Kombi 44 0724 385,00 RiyHm 3-Backenfutter Camlock zentrisch spannend

- Mit Wendebacken - DIN 55029 - ASA B 5.9 D1 - IS0 oz/fll

RCyHm 3-Backenfutter zentrisch spannend - Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm
- Mit Wendebacken - Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm - Ohne Montage

Mit zylindrischer Zentrieraufnahme nach DIN 6350 @160 mm Camlock ASA D1 - 4" 344 1528 389,00

Futterflansch erforderlich - Ohne Montage # 200 mm Camlock ASA D1 - 4" 344 1531 429,00
@ 100 mm 344 1010 269,00 # 200 mm Camlock ASA D1 - 6" 344 1535 459,00
@ 125 mm 344 1025 295,00 # 250 mm Camlock ASA D1 - 6" 344 4020 990,00

.

ROHM @ 125 mm Optimum @ 125 mm ROHM 8 200 mm Camlock D 1-4 Optimum @ 250 mm Camlock D - 67
Weiche Elockbacken-Satz Weiche Blockbacken-Satz
« filr Optimum 3-Backenfutter - 3 Stiick Backen im Set - Fiir Optimum 3-Backenfutter - einteilig - 3 Stilck Backen im Set
@100 mm 344 0810 55,00 # 160 mm Camlock D1-4" 344 0816 70,00
- fiir Futter Art Nr.: 344 o710 - einteilig - fur Futter At Nr.: 344 0716
@125 mm 44 0812 59,00 # 200 mm Camlock D1-4"/D1 - 6™ 344 0820 85,00
- filr Futter Art Nr.: 344 o712 - einteilig - fiir Futter Art Nr.: 344 o720/22
@ 315 mm 344 4056 139,00 @ 250 mm Camlock D1-6" 344 0B25 90,00
- filr Futter Art Nr.: 344 0724 - Backenaufsatz - fiir Futter Art Nr.: 344 0725

Baclu;nauhatz einteilig

T“:;:“" anr | 0| Di | Dz |Da| d | W | WL | b | Drehzahl TechnischeDaten AtNr. D Dz Dy H M1 Drehzahl
# Bo mm 40287 Bo 55 66 16 | M6 66 50 3 §.000 @ 160 mm D1-4= w4oms | f60 | B2,5 40 100 7o 2.500
@100mMm 349719 100 72 By 22 MB 75 55 3 3.500 @ 200 mm 014" A 07I0 200 82,6 50 120 B6 2.000
B1ZE MM MA0TIZ 425 95 108 30 ME 84 58 3 3000 # 200 mim D1-6* Ma0FIr | 200 1334 60 128 92 1.000
@16omm 34409715 160 130 140 40 ME 93 65 5 2.500 @250 mm D1-6% 0TS | 250 | 133.4 7o 140 101 1600
gzoomm 3aonE 200 165 180 60 Mo 110 75 66 o000 #8315 mm D1.8% 344 4055 35 1FL4 100 180 110 875
@250mm | 3M40733 | 250 206 226 | Bo | Miz 121 80 55 1600 & 160 mm D1-4= 45528 | 160 | B2, _u | 92 . [ . 3.400
B35 MM MACTEE | 315 260 @ 285 | 100 | M16 141 90 & B7s @ 200 mm Di-4= 3441330 200 82,6 55 107 TS 2.800
g100mm @ 3441010 100 7o By | 20 1 ME . &8 l &0 3 4200 @ 200 mm D1-6* 344 1535 200 1334 55 107 ThiS 2.800
B125 MM 3441025 125 95 3.800 @250 mm D1-6% e 4oa0 250 1334 76 123 83 2.500
F
]
‘_"_:t;‘ . 1
i

o &
=




4~-BACKENDREHFUTTER O PT I M U M@:

MASCHINEN - GERMANY

g-Backenfutter g-Backenfutter Camlock
OPTIMUM g-Backenfutter einzeln oder/und zentrisch spannend n{'}l-lm;t—llackemmer Camlock zentrisch spannend

Mit zylindrischer Zentrieraufnahme nach DIN 6350 - DIM 55029 - ASA B 5.9 D1 - 150 7o2/1l

Inklusive Futterschlissel - Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm - Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm
- Futterflansch erforderlich - Ohne Montage - Inklusive Futterschliissel und Camlockbolzen - Ohne Montage
einzeln spannend @160 mm Camlock ASA D1 - 4" F44 1529 429,00
# 72 mm 344 0288 65,00 # 200 mm Camlock ASA D1 - 4" 344 1532 479,00
@ 100 mm 344 0709 70,00 @ 200 mm Camlock ASA D1 - 6" 344 1536 525,00
@ 125 mm 344 0714 85,00 @ 250 mm Camlock ASA D1 - 6" 344 4021 1.080,00
@160 mm Kombi eincein und sentisch spannend) 344 OFAF 349,00
@ 200 mm Kombi (einzein und rentriach spannend) 344 0721 470,00 OPTIMUM g-Backenfutter Camlock einzeln spannend
@ 250 mm Kombi einzein und zeatisch spannend) 344 0726 520,00 # 4oo mm Camlock ASA D1 - 8" 344 4051 349,00
@ 325 mm Kombi inzein und sentisch spannend) 344 4052 795,00
zentrisch spannend
@ 100 mm J44 0711 119,00
@ 125 mm 344 0713 135,00
# 160 mm 344 0727 155,00
# 200 mm 344 0728 195,00
@ 250 mm 344 0729 239,00
# 315 mm 344 0730 440,00

A{yHmM 4-Backenfutter zentrisch spannend g
Mit zylindrischer Zentrieraufnahme nach DIN 6350 ’éﬁiﬂ(ﬁ."ﬂ““‘ g:&'}r?[; s
Inklusive Futterschllissel - Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm

- Futterflansch erforderlich - Ohne Montage

@ 100 mm 344 1012 299,00 Weiche Blockbacken-Satz
@125 mm 344 1027 330,00 - Fir Optimum 4-Backenfutter - einteilig - 4 Stiick Backen im Set
@ 100 mm (filr Futter Art Nr.: 344 0709) 344 0832 45,00
@ 100 mm (Fir Futter Art Nr.: 344 0711) 344 0833 §5,00
@ 125 mm (flir Futter Art Nr.: 344 0713) 344 0836 49,00
@125 mm (fir Futter Art Nr.: 344 0714) 344 0837 49,00
@160 mm (flir Futter At Nr.: 344 0717) 344 0840 79,00
@160 mm (fir Futter Art Nr.: 344 0727) 344 0841 59,00
@ 200 mm (fiir Futter Art Nr.: 344 o721) 344 0842 99,00
@ 200 mm (filr Futter Art Nr.: 344 o728) 344 0843 69,00
@ 250 mm (fiir Futter Art Nr.: 344 0726) 344 0846 119,00
@ 250 mm (fiir Futter Art Nr.: 344 o729) 344 0By 89,00
i 3
Fseoomm it i @ 325 mm (Fir Futter Art Nr.: 344 0752) 344 0850 139,00
@ 315 mm (fiir Futter Art Nr.: 344 0730) 344 0851 159,00
Tachalsche! o, v | o | bs | D2 by | d | W | He | b Dreveshl g 4oo mm (Fir Futter At Nr: 344 4051) 344 0855 169,00
: @72 mm 40288 72 22 3 15 Mg 1 25 6,3 J.000 Michd mbglich fir Kombifutter
| B1oomm |3s46709) 100 | 72 | By 24 Ma I 54 4 3500 |
gizsmm | Mo | 125 | o5 | 108 30 | M3 84,5 58 35 3.000
@abo mm | MAO77 | 160 | 130 | 142 42 Mg 115 Er 5 2,500
i_n 200 mm | 34073 | 200 |§5 | 180 | _6§_ Mlgn 127 57 5 2.000 |
|Basomm |07 250 | 206 | 226 l Eo'| Mz | 142 | doz | 5 | 1630
P 325 mm |344053| 325 225 | 272 | 135 | M6 | 163 120 5 1.200
|p1oomm |40 |00 |72 | 84 | 22 | M8 | 752 | =5 4 | 3440
| #rzsmm |34ee7i3 | 125 | o5 | 108 | 30 | M8 | 845 | 58 35 | 2750 | Technische Daten At o 0z Dy H Hi  Drehzahl
| 0160 mm | 2440727 | 160 130 | 180 | 65 | M8 93 f5 5 2150 | @ 40 mm D1-8% Jas 405l 400 170 125 140 B3 150
pzo0mm |3440728| 200 | 165 | 180 | 6o | Mo | 130 75 6,6 | 1800 | P e ey F 825 I o I = = S
|@asomm | Ma0ye| 250 | 206 | 226 | Bo | Maz 121 8o 5.5 1,400
— + - t 1 ® 200 mm Di-4~ | M41532 | o0 82,6 55 107 66 2.800
|@315mm | Wa070| 15 | 260 | 285 | 100 | M6 141 50 & 875
gioomm 3s4w2 1p0 7o | B3 20 ME | 675 50 : ] 4200 BIOCTRNE LA il | x| A2 it i Saan
siasmm 47 125 o5 108 32 ME 8o 56 4 3800 masommDi-6" | M43m0 1334 76 123 745 2500

Alle Preise zzgl. Mwst.




ZUBEHOR DREHEN

Plan-Aufspannscheibe Artikel-Nr. €zzgl MwSt Spannzangenfutter Artikel-Nr.  €zzgl MwSt
@170 mm (D 180) 344 0294 35,00 - Mit Kurzkegelaufnahme
@ 200 mm (D 210) 344 0352 50,00 ER 16 344 0281 39,00
@ 240 mm (D 240) 344 1352 50,00 (D 140)
@250 mm (D 250) 34 0552 50,00 ER 25 344 1305 90,00
@ 265 mm (D 280) 344 1452 60,00 kurzkegel (D 240/D 280)
ER 25 344 0305 70,00
R{OHM Plan-Aufspannscheibe zylindrisch (D 180/D 210)
@ 260 mm (D 320 - D 360) 344 1538 555,00 ER 25 344 0505 8o,00
@ goo mm (D 420 - D 460) 344 4038 1.090,00 zylindrisch (D 250)
ER 32 344 1306 99,00
kurzkegel (D 240/D 280)
ER 32 344 0306 79,00
zylindrisch (D 180/D 210)
ER 32 344 0506 90,00

zylindrisch (D 250)

Futterflansch
- Zur Montage vom Drehfutter
@ 160 mm Camlock D1 - 4™ 344 1512 85,00
- filr Drehfutter 344 o717 ROHM Mitlaufende Kémerspitze
@ 200 mm Camlock D1 - 4 344 1513 99,00 MK 2 344 1003 75,00
- filr Drehfutter 344 o721 MK 3 344 1503 79,00
@ 200 mm Camlock D1 - 6" 344 4012 109,00 MK 4 44 4003 99,00
+ fiir Drehfutter 344 o721
@ 250 mm Camlock D1 - 6™ 344 4013 119,00 quantum Mitlaufende Kirnerspitze
- fiir Drehfutter 344 o726 max. Rundlaufabweichung 0,006 mm
@ 315 mm Camlock D1 - 8" I44 HO41 139,00 MK 1 344 0701 35,00
- filr Drehfutter 344 0724/344 0730 Drehzahl max. 5.000 min't; Radiallast max. 320 N
@ 325 mm Camlock D1 - 8 344 4042 139,00 MK 2 344 0702 45,00
« filr Drehfutter 344 4052 Drehzahl max. s.000 minY; Radiallast max. 400 N
MK 3 344 0703 50,00
Drehzahl max. 4.500 min; Radiallast max, 8oo N
Futterflansch MK 4 344 0704 60,00
- Zur Montage des Drehfutters Drehzahl max. 3.500 min; Radiallast max, 1.250 N
@ 100 mm 344 0312 70,00 MK s 344 0705 79,00
zylindrisch (D 180/D 210) Drehzahl max. 3.000 min*; Radiallast max. 1.500 N
@ 125 mm 344 1312 65,00 MK 6 344 0706 179,00
kurzkegel (D 240 Vario/D 280 Vario) fiir 3-Backendrehfutter Drehzahl max. 2.500 min%; Radiallast max. 1.8oo N
@ 125 mm 3441313 65,00
kurzkegel (D 240 Vario/D 280 Vario) fiir 4-Backendrehfutter
@ 125 mm 344 0511 70,00
zylindrisch (D 250) -
@ 125 mm 344 0313 70,00
(D 210)
@ 160 mm 344 1413 79,00

kurzkegel (D 280)

Mitlaufende Ktirnerspitze mit Wechselspitzen

+ Mit 7 auswechselbaren Spitzen

+ Korper aus gehartetem und geschliffenem Werkzeugstahl

- Prazisionsnadellager garantieren hohe Rundlaufgenauigkeit

MK 2 344 0732 120,00
3 3440733 140,00
MK 4 344 0734 150,00




Vibrationsddmpfender Maschinenfuf Artikel-Nr.
Maschinen und Gerdte kdnnen ohne Verankerung installiert und per
Hihenverstellung genau nivelliert werden
Maschinenfahigkeit wird durch wirksame Stofi- und
Vibrationsddmpfung verbessert

SE1 338 1012 21,00
SE2 338 1016 32,00
SE3 338 1018 39,00
Belastung SE1 SEz S5E3
Artikel Nr 338 1012 338 1016 338 1018
€221 MwSt. 21,00 32,00 39,00
Frasmaschinen 340 Kg 460 kg L6060 kg
Sdgen/ allgemeine Maschinen 570 kg 1.460 kg 3500 kg
Gewinde Miz M 16 M 20
Fuf-0/FuB-Hihe 120/32 160/35 185/39

Spannzangensatz SPZ - 5C
- Fiir Universal-Spannzangeneinrichtung
- Morm 385 E
+ 17~ teilig, Spannbereich 3- 2smm
- Holzkiste

3441509 300,00

-
-
-

344 0282

Spannzangensatz

- DIN 6499

SPZ - ER 16

« 12-teilig; Spannbereich @1 - 12 mm
- Holzkiste

SPZ - ER 25

- 15- teilig; Spannbereich@ 1 - 16 mm
« Kunststoffkoffer

SPZ -ER 32

- 18- teilig; Spannbereich @ 3 - 20 mm
- Holzkiste

179,00
344 1109 149,00

169,00

344 1122

Alle Preise zzgl. Mwst.

€z2gl. MWSL.

e

OPTIMUM"

MASCHINEN - GERMANY

Feststehende Liinette

fiir Drehmaschine Digo

-a= @40 mm; b =145 mm; ¢ = 70,5 mm
fiir Drehmaschine D18o

-a= @ go mm; b =200 mm; ¢ = g0 mm

fiir Drehmaschine Dz21o

-a= @55 mm; b=220mm; ¢ =105 mm
fiir Drehmaschine D240

ca= @ o mm; b =245 mm; c =125 mm
fiir Drehmaschine D250

-a= @55 mm; b =235 mm; ¢ =125 mm
fiir Drehmaschine D28o

-a= @ 55 mm; b= 250 mm; c = 140 mm

Mitlaufende Liinette
fiir Drehmaschine Dago
~a= @45 mm; b =155 mm; € = 76 mm
fiir Drehmaschine D18o

= @ 40 mm; b = 195 mm; c = ga,5 mm
fiir Drehmaschine D210
-a= @ 34 mm; b =200 mm; ¢ =86 mm
fiir Drehmaschine D2go
-a= @ 34 mm; b =220 mm; ¢ =107 mm
fiir Drehmaschine D250
-a= @35 mm; b= 216 mm; ¢ =107,5 mm
fiir Drehmaschine D280
-a= @56 mm; b=250mm; ¢=130 mm

Universal Spannzangeneinrichtung 5C
fiir Drehmaschine D320 - D360

fiir Drehmaschine Dg20

fiir Drehmaschine Dg6o

Artikel-Nr.

344 0284
344 0294
344 0315
344 1315

344 0515

344 1415

344 0283
344 0293
344 0310
344 1310
344 0510

344 1410

344 1506
344 1507
344 4006

€zzgl MwSt
15,00

35,00
45,00
45,00
45,00

55,00

1,00

30,00

45,00

45,00

45,00

55,00

230,00
240,00
259,00




ZUBEHOR DREHEN

Positionsanschlag Artikel-Nr, €zzgl. MwSL Schneidplattenblock CB1 344 0680 45,00
mit Feineinstellung fiir Abstechmeissel CH1

- fiir Drehmaschinen D 320 - D360 344 1524 60,00 + Dhne SWH ab D 420, mit SWH ab D 320

g-fach « Spannblock komplett

- fiir Drehmaschinen D 460 344 4022 89,00 + ohne Abstechmeissel

4-fach

- fiir Drehmaschinen D 560 4 4023 99,00

= a-fach mit Feineinstellung

Abstechmeissel CH1 344 0685 49,00
- bis 75 mm
Inklusive Schneidplatten
Titanbeschichteter Spiralbohrer-Satz 13 mm 305 1010 33,00
+ Titanbeschichtung
- Hihere Standzeit und Lebensdauer
- Hihere Hine als Hartmetall
- Schnellere Arbeitsergebnisse
- Geringerer Verschlei
« z5-teilig; Groen 1- 13 mm

- 3

_IH-S 1 I X

-

- Metallbox == Emas
—— 100 L e
o 4
Ersatzschneidplatten fiir CHa 344 0686 Bg,00
. 10 Stilck
Universal-Kilhimitteleinrichtung
+ Forderhihe max. 2,5 m
« Fardermenge & Itr/min
. Behdlterinhalt 11 ltr
- Behéltergrifie Lx B x H: 370 x 245 x 170 mm
- Komplett mit Behdlter, flexiblem Rohr, Schlauch
- Mit Schalter-Stecker-Kombination
« MagnetfuBbefestigung des Kiihlmittelschlauches
- Zur Selbstmontage
Universal-Kilhimitteleinrichtung 230V 335 2002 189,00
Spiralbohrer HSS mit Morsekonus Universal-Kilhimitteleinrichtung goo V 335 2001 189,00
- g-tellig; Grossen 14,5/16/18/20/22/24/26/28/ 30 mm
- Holzkiste
« Hohe Standzeit /__Q
« Gute Spanabfuhr /
- Rechtsschneidend f e
MK 2 305 1002 89,00 _— \
MK 3 305 1003 89,00 S e
Direkt-Schnellspannbohrfutter
Rundlaufgenauigkeit besser als 0,05 mm
0-8 mm mit Direktaufnahme MK 2 305 0582 69,00
0 - 13 mm mit Direktaufnahme MK 3 305 0585 Bg,00

0 - 13 mm mit Direktaufnahme MK 4 305 0587 95,00



SCHNELLWECHSELHALTER

Schnellwechselstahthalter

Artikel-Nr,

+ Wiederholgenauigkeit 0,01 mm - Winkelskala am Stahlhalterkopf
+ 4o verschiedene Winkelstellungen - Hohenjustierung iiber Randelschraube
- Stahlhalterkopf und Stahlhalter mit profilgeschliffener Verzahnung
- Spielfreies und wiederholgenaues Einspannen des Wechselhalters

Schnellwechselstahlhalter Satz SWH AA 338 4311
Bestehend aus :

- 1 Stahlhalterkopf A

- 3 Stahlhalter 13 x 50 Typ D fiir Vierkantmeifiel

+ 1 Stahlhalter 13 x 5o Typ H fiir Rundmeifiel

- Zur Selbstmontage

Ersatzstahlhalter 13 x 5o Typ D fiir Vierkantmeiel 338 4312
Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ H fiir Rundmeiel 338 4320
Schnellwechselstahlhalter Satz SWH1 - A 338 4301
Bestehend aus :

- 1 Stahlhalterkopf A

- 3 Stahlhalter zo x go Typ D fiir Vierkantmeifiel

- 1 5tahlhalter 20 x go Typ H fiir Rundmeifiel

+ Zur Selbstmontage

Ersatzstahlhalter 2o x go Typ D fiir Vierkantmeifiel 338 4302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifsel 338 4321
Schnellwechselstahlhalter Satz SWH 3 - E 338 4303
Bestehend aus:
- 1 Stahlhalterkopf E
- 3 Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeigel
+ 1 Stahlhalter 30 x 100 Typ H fiir Rundmeifiel
- Zur Selbstmontage

Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D filr Vierkantmeifiel 338 4304
Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H fiir Rundmeifel 338 4322
Schnellwechselstahlhalter Satz SWHs - B 338 4305
Bestehend aus:
- 1 Stahlhalterkopf B
- 3 Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifiel
- 1 Stahlhalter 30 % 120 Typ H fiir Rund meifel
+ Zur Selbstmontage

Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifel 338 4306
Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H fiir Rundmeifiel 338 4324
Schnellwechselstahlhalter Satz SWH 7 - C 338 4307
Bestehend aus:
- 1 Stahlhalterkopf C
- 3 Stahlhalter 32 x 150 Typ D fiir Vierkantmeifel
- 1 Stahlhalter 35 x 150 Typ H fir Rundmeifiel
- Zur Selbstmontage

Ersatzstahlhalter 32 x 150 Typ D fiir Vierkantmeifiel 338 4308
Ersatzstahlhalter 4o x 160 Typ H fiir Rundmeiel 338 4326
Werksmontage und Anpassung SWH 900 0400
+ Nur mit Maschinenneubestellung

Schnellwechselstahlhalter SWH g

Ersatzstahlhalter Typ D fiir VierkantmeiBel 338 4332
Ersatzstahlhalter Typ H fiir Rundmeifiel 338 4333
Stahlhalterkopf AA
Drehdurchmesser 120 - 220 mm
Motor Drehmaschine max. 1 kW
Schlittenbreite max. mm Go
Auflagenbreite fir Arbeitsstahl d mm 10

Arbeitsstahl max. h mm 1z

Bohrung normal v mm 12

Tiefe der Ausbohrung max. mm 12
Gesamtbreite u mm 74

Gesamthiihe t mm 37

Tiefe Ausbohrung max. t.max mm 30

Alle Preise zzgl. Mwst.

€ zzgl. MwSt.
- Eine aktuelle Aufstellung der Kompatibilitt mit den Drehmaschinen finden Sie auf Seite 83

250,00

51,00

58,00

395,00

69,00

64,00

459,00

79,00

87,00

529,00

82,00

90,00

869,00

129,00

165,00

95,00

279,00

389,00
A

150 = 300 mm
2,2 kW

100
14
20
20
31.
106
55
35

Stahthaler Typ D fie
Vierkantmeifel 3 Stidck

OPTIMUM

GERMANY

MASCHINEN -

ROckansicht
Stahthakter Typ D filr Vierkantmeifiel

Stahihalter Typ H fiir
Bundmaeifel 1 Stilck

E

200 - 400 mm

4,4 KW
120
15
20
20
3.1

132142
&8
35

Rikckansicht
Stahlhalter Typ H fir RundmeiBel

AbmEessUngen
Stahlhabierkopf

B C
300 - §00 MM §00 - 700 mm
6,6 kKW 13 kW
150 180

20 20/30
25 32
32 40
5'1 7O
150/155 202/210
78 110
45 90




ERSATZWENDEPLATTEN

HM-Ersatzwendeplatten Artikel-Nr.€ zzgl. MwSt.
5 Stck. Schneidplatten €/80® TiN-beschichtet 344 1164 39,00
Passend fir Drehmeiel 2/9/5/12(25-150 El-ezeichnung:l:CMTOGGZM

| =6,35 d = 6,35 i
s=260 d;=270 'D O‘ [
—t 5...

r =0,40
5 Stck. Schneidplatten C/80° ﬂN-heschlchtet 344 1572 39,00
Passend fiir Drehmeifel 32/33 - IS0 Bezeichnung: CCMTogT304

9,50 d = g,50 - Al

400 di= 4,40 ° L) < |

0,40 i e

5 Stck. Schneidplatten W/80° TiN-beschichtet 344 1165 39,00
Passend fiir Drehmeifel 1/8 + 150 Bezeichnung:WCMXoso308F

i |

|
s
r

| = 5,20 d= 6,50 I A
s = 3,35 d1= 315 d' b, H\
r = 0,80 R il

5 Stck. Schneidplatten D/s5® TiN-beschichtet 344 1166 49,00
Passend filr Drehmeifel 3/4/10/11 - 150 Bezeichnung- DCMTo7ozo4

| =730 d=6,35
5 =253 dy=270 ﬁ I/O T
r = 0,40

.._SJ...

g Stck. Schneidplatten 5/90® TiN-beschichtet 344 1571 39,00
Passend filr Drehmeifiel 3031 - 150 Bezeichnung: SCMTogT304

| =952 r=04 [ O 47
5 =410 dy=4,35 |
d =052 -:_I-E;.- el 54-.-
5 Stck. Schneidplatten 344 1280 39,00
Passend fiir Drehmeiiel 24/36 ISGI Eeze:chnung SCMTogT304
roimgay il §
| =g9,52 r =04 [/ \]
5 =410 dy=4,35 A\
dzgis? e
5 Stck. Schneidplatten 3441281 39,00

Passend filr DrehmeiRel 25/37 - IS0 Bezeichnung: DCMT11T304

|
| =116 d =g9,525

- o
N e ‘
& z - 4
r =04 . i k‘_\_o_.:-’J i % £

5 =397 d;=4,40

-— l——: e A
5 Stck. Schneidplatten 344 1282 39,00
Passend flir Drehmeifiel 26-28/38-40 - 150 Bezeichnung: CCMTooTog

B d = K NT 7
L_a.? =953 o ‘e F
=397 dy=4,40 L S|
s o .})
r =0,4 L e £
SN PR Ll
5 Stck. Schneidplatten W/80° 344 4073 15,90

Passend fiir Drehmeiel 41 < 150 Bezeichnung WNUMoénqooFL

| = 860 d =13,35 c L
5 = 450 d;= 5,16 d ; { )
r = 0410 (el

5 Stck. Schneidplatten 5/g0° 344 4074 15,90
Passend filr Drehmeiftel 42 - 150 Bezeichnung: SAUM1zo400FL

| =13,10 d =13,10 e ' ]

s = 4,50 dy= 5,16 O ) =

LS040 e P

5 Stck. Schneidplatten S/g0° 344 4075 15,90

Passend fiir Drehmeifiel 42/43/45 - 150 Bezeichnung: SAUM1zo404F
| =13,10 d =1310 5 lr;.]

5= 4,50 dy= 5,16 [O'I ® el

r = 0,10 s S5 e

L l=dd LSl

HM-Ersatzwendeplatten Artikel-Nr. €zzgl MwStL
5 Stck. Schneidplatten W/80° 344 4076 15,90
- Passend fir DrehmeiBel 44 - 150 Bezeuchnung WHNUMabGogooFR

| =860 d=1335 L

s =4,50 dy= 5,16 d Z*’n-.'r ) 24

r =0,10 Mt fee

S ar A5l

5 Stck. Schneidplatten 5/g90° 344 1267 8,50
- Passend fiir DrehmeiBel 19/20- 150 Bezeuchnung SAUMogT3ooF

| =10,00 d =10,00

§ = 3,55 dy= 5,16 IO

r = g,10 |_ [H ,I o 5..
5 Stck. Schneidplatten S/g0° 344 1269 8,50

- Passend fiir Drehmeifiel 18
|

- 150 Bezeichnung: SAUMogT300FL

5.40 d =10,00

5 = 3,55 dy= 4,10
r = 0,10
5 Stck. Schneidplatten W/80® 344 1268 8,50
- Passend fiir Drehmeifiel 21 - IS0 Bezeichnung: WAUMoGT300FR
Ay
| = 6,20 d =10,35 F Z
5 = 3,55 'd'|= 4,10
r = 0,10 d __';
= lal .
5 Stck. Schneidplatten W/80° 344 1270

- Passend fiir DrehmeiBel 16/17 - IS0 Eh;zmchnung WAUM06T3DDFL

| = 6,20 d =10,35 -
i
§ = 355 G 410 4] /‘ o |
r = 0,10 L e ,_;.:
l-——+ el Sl

5 Stck. Abstecheinsitze 344 1161 5,00

- Passend fiir DrehmeiBel 7 /14

b= 350 by
| = 12,14 |
fb= o,50 1—'13
5 Stck. Abstecheinsdtze 344 1261
- Passend flir DrehmeiBel 23/35
b= 400 b
| =14,00 | |
fh= 0,50 fb
5 Stck. Abstecheinsdtze 344 4071 15,90

- Passend fir DrehmeiBel 47

b= 400 b

| =16,00

fb= 1,00 ﬂ}
5 Stck. Gewindeschneiden 60° 344 1162 6,00
- Passend flir DrehmeiRel 6/13/15 e

b= 300 e

| =15,00 I

f = 300 |
5 Stck. Gewindeschneiden 60 344 1263 11,00

- Passend fiir DrehmeiBel 22/34

h ot q'?n I:.rflh
| =20,00 |
f = 500 fll
ol
5 Stck. Gewindeschneiden 60° 344 {OT2 15,90

- Passend fir Drehmeifiel 46

b= 750 f = 6,00
| =25,00 fb= 0,50

[ 4



DREHMEISSELSATZE

DrehmeiBelsatz HM 8 mm

- 7-teilig - Mit HM-Wendeplatten - TiN-beschichtet

Iso Bezeichnungen Klemmhalter
- Drehmeifiel 1: SWGCR/LoB10Dos
- Drehmeifiel 2: SCLCR/Log10Do6
+ Drehmeifel 3: SDICR/Lo810Do7
+ Drehmeifiel 4: SODNCN/Lo810Da7
- Drehmeifiel 5: SCLCLo810Doé

Drehmeifielsatz HM 10 mm
- p-teilig - Mit HM-Wendeplatten
Isg Bezeichnungen Klemmhalter

- Drehmeifiel 8: SWGCR/Lio10Eos

« Drehmeiel g: SCLCR1010E06
« Drehmeifiel 10; SDJCR/Lio10Eay
- Drehmeifiel 11:

Drehmeifielsatz HM 12 mm
- g-teilig - Mit HM-Wendeplatten
Iso Bezeichnungen Klemmbhalter
- Drehmeifiel 15: LN1215R/Log
- Drehmeifel 16: PWKNR/Lio12]06
- Drehmeifiel 17: PWUNR/Li012|06
- Drehmeifel 18: PSSNR/Lio12]log
- Drehmeifiel 19: PSSNR{L1zi5Hog
- Drehmeifiel 20: PSBNR/L1z15Ho9

- DrehmeiRel 21: PWGNR/L1215H06

Drehmeifielsatz HM 12 mm

- g-teilig - Mit HM-Wendeplatten

Iso Bezeichnungen Klemmbhalter
Drehmeifiel z4: SS5C R1z12j11
DrehmeiBel 25: 5CLC R1212]jog
Drehmeifiel 26: SONC Niz12)11

DrehmeiBelsatz HM 16 mm
- 7-teilig - Mit HM-Wendeplatten
Isa Bezeichnungen Klemmhalter

- TiN-beschichtet

SDMCN/Lio1oEoy

- Drehmeifiel 29:
- Drehmeifel 30:
- Drehmeifel 31:
- DrehmeiBel 32:
. Drehmeifel 33:

SCLCR1622Ko06
SSRCR1616H0G
SSRCR1616HO0g
SCGCR1616Hog
SCGCL1616HOY

DrehmeiBelsatz HM 16 mm

- g-teilig - Mit HM-Wendeplatten
Iso Bezeichnungen Klemmhalter
- Drehmeifiel 36: S55C R1616|11
- Drehmeifiel 37: SCLC Ri616)og
- Drehmeifiel 38: SDNC N1616/11

Drehmeifielsatz HM 20 mm
« p-teilig - Mit HM-Wendeplatten
Isg Bezeichnungen Klemmhalter

- Drehmeifel 41: PWUNR/L1518Mo8

- Drehmeifel 42: PSSNR/L1518M12
- Drehmeifiel g3: PSSNR/Lz020-12
- Drehmeifiel 44: PWGNR2020 o8

- Drehmeifel 45: PSRNR/L2020-12

344 1011 89,00

- Holzkiste

- Drehmeifiel 6: LWoB10R/L o4
- Drehmeifel 7: QAcB12R/Lo3

hi= 8 mm (DM 1-6)
hs =12 mm (DM 7)
44 1111 110,00
- Holzkiste

- Drehmeifel 13: LWio1oR/Log
- Drehmeifiel 14: QAr012R/Lo3
h: = 10 mm

344 1211 129,00

- Holzkiste

+ Drehmeifiel 22 LWi2isR/Lo6
- Drehmeiiel 23: QA1222R/Lo3

by =12 mm (DM 15,19-22)
h: =13 mm (DM 17-18)

hs = 14 mm (DM 16)

h: = 17 mm (DM 23)

344 1212 289,00

- Made in Germany

- Drehmeifiel 27: SDJC Rizazjin
- DrehmeiBel 28: SDJC L1212)11
hi=12 mm

344 1511 120,00

+ TiN-beschichtet - Holzkiste

DrehmeiBel 34: LW1616R04
- Drehmeifel 35: QA1622R[Los

h: =16 mm (DM 30 - 34)
b =22 mm (DM 2g9; 35)

44 1216 299,00

- Made in Germany

- Drehmeifiel 39: 50)C R1616J11
- Drehmeifiel 4o: SD)C L1616
hi =16 mm

344 4011 185,00

- Holzkiste

DrehmeiRel 46: LW2020R o8
Drehmeifel 47: QAzo27R/L 04

hi =16 mm (DM 41-42)
hi = 20 mm (DM 43-46)

DrehmeiBelsatz 8 mm 344 1008 59,90
- 1r-teilig - Mit aufgeldteten HM - Platten

+ Holzkiste

DrehmeiBelsatz 10 mm 344 1108 59,90
- 11-teilig

- Mit aufgeliteten HM - Platten

« Holzkiste

Drehmeifielsatz 16 mm 344 1508 65,00

« 11-teilig - Mit aufgelteten HM - Platten

Alle Preise zzgl. glltiger Mwst,

sise zzgl. Mwst.

- Holzkiste

- Drehmeiftel 12; SCLCR/Lio10E0é

Py
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e— OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

LED-Leuchte AL 12 335 1131 49,00
Energiesparend

. Lang!eblge LED Lampe

- Beleuchtungsstérke 250 - 330 Lux

- Optimale Beweglichkeit des Gelenkarmes

- Hohe Positionsstabilitédt
Ummantelter 400 mm langer Gelenkarm
Magnetfuft und Montageplatte

+ Integrierter Transformator - 6 W/230 V-Anschluss

Hulugen-m'bellslmhte AL 25 335 1145 79,00
Ummantelter Gelenkarm filr optimale Beweglichkeit des
Kapfes
+ Hohe Positionsstabilitdt
. Gelenkkopf %

- Schlagfestes, leicht zu reinigendes Kunststoffgehduse
Magnetfuff und Montageplatte

+ Arm 500 mm

< Schutzart IP20

« Integrierter Transformator - 20 W/ 230 V Anschluss Gelenkkopf

Hﬂugmﬁb&blw:hteﬂ 35 335 1152 99,00
Konzentriertes Halogenlicht durch eloxierten, mittelbreitstrah-
lenden Rundreflektor

- Montageplatte

- Verrippter stabiler Aluminium-Leuchtenkopf zum Schutz gegen
Wasser, 01, Staub und Stife

- Angenehme geringe AuBentemperatur

- Gelenkkopf

+ 12 V-Leuchtmittel

- Antiblendgitter fiir blendfreies Arbeiten

- Schutzart IP65 (Lampenkopf)

- Integrierter Transformator 55 W/230 V Anschluss Antiblendgitter

Ve

Neon-Arbeitsleuchte ALM 3 335 1160 119,00

- Mit 3-fach optischer Vergrifierung

« Grofie Lupe: 127 mm Durchmesser

- Gelenk durch Handschraube bequem verstell- und fixierbar

- Angenehmes, blendfreies Licht durch runde Leuchtstoffrohre
- B1cm Gelenkarm

- Schutzart IPzo

- 22 W/230 V Anschluss

Alle Preize zzgl. giiltiger Mwst,
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- OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Digitalpositionsanzeige DPA 2000 zur prizisen Messung der Verfahrwege und Positionieren an
Maschine und Antrieben

I!Igﬂalpositluns.amnige DPA 2000 338 4001 339,00 Messleiste fiir DPA 2000/DPA 2000 5
Deutliche Reduzierung der Fertigungszeiten - Voll gekapselte WegmeRsysteme mit hichstprazisem Glasmefistab
Einfache Bedienung - Genauigkeit 5 pm
+ Hidhere Arbeitsgenauigkeit « Abtastwagen mit Miniaturkugellagern gefilhrt und liber Kupplung mit
Fehlerquote wird verringert Montagefut verbunden
+ Ubersichtlich angeordnete Tastatur + Durch Gummidichtlippe vor Staub, Spdnen und Spritzwasser
- Blendfreies Display geschiitzt
- LED-Anzeige mit acht Stellen einschlieglich Vorzeichen - Flexibler Metallschutzschiauch schiitzt 3 bzw. 4 m langes
+ Permanentspeicher auch bei Stromausfall Verbindungskabel (ab ML 620 -5 m )
- Spritzwassergeschiitztes, geschlossenes Tastenfeld - Ohne Montage
- Hochwertiges Alugehiuse Messleiste Artikel Nr. € zzgl MwSt.
Umschaltbar flir Frismaschine und Drehmaschine mit frei ML 8o mm 338 4108 180,00
wihlbarer Auflisung ML 100 mm 338 4110 185,00
+ Anzeige: X, Y/Zo, Z-Achse mit jeweils &-stelliger LED-Anzeige ML 120 mm 338 4112 190,00
(erste Ziffer Vorzeichen) ML 170 mm 338 4117 195,00
ML 220 mm 338 4122 200,00
Migliche Funktionen ML 270 mm 338 4127 205,00
« Kalkulator ML 320 mm 338 4132 210,00
+ Absolut-/Inkremental Betrieb ML 370 mm 338 4137 215,00
+ Achskopplung (Summe Z) ML 420 mm 338 4142 220,00
- Sub D Stecker Buchsen ML 470 mm 338 4147 225,00
+ Wahlweise Anzeige der Werte in Zoll oder Millimeter ML 520 mm 338 4152 235,00
+ Lochkreisrechner (Kettenmaf) ML 570 mm 338 4157 240,00
- Koordinaten in Kreis (Teilkreis) ML 620 mm 338 4162 245,00
« Bohrungen im Kreis (Teilkreis) ML 670 mm 338 4167 250,00
- Auswahl der Zdhlrichtung ML 720 mm 338 4172 255,00
- Lineare Fehlerkompensation der Achsen ML 770 mm 338 4177 260,00
- Darstellung der Werte filr Z und Zo als Summe ist méglich ML 820 mm 338 4182 265,00
« Wahlweise Anzeige der Werte als Radius oder Durchmesser ML Byo mm 338 4187 270,00
ML 920 mm 338 4192 280,00
Technische Daten: ML g70 mm 338 4197 290,00
- Drei auswertbare Messeingiinge mit je sieben ML 1020 mm 338 4202 300,00
Korrekturspeichern flir Werkzeuge ML 1250 mm 338 4225 460,00 5
- Elektrischer Anschluss 230 V ~50 Hz ML 1400 mm 338 4240 580,00 4
- Abmessungen L x B x H: 2Bo x 7o x 190 mm ML 1520 mm 338 4252 620,00 %‘
- Gewicht: 2,6 kg ML 1670 mm 338 4267 650,00
ML 1940 mm 3384294 790,00
Lieferumfang ML 2010 mm 338 4205 850,00
- Wandhalter ML 3000 mm 338 4300 1.390,00

- Bedienungsanleitung
- Anschlusskabel 230 V
Werksmontage ML (pro Messleiste) 900 0410 250,00

Abb.: DPA 2000 Abb.: ML 670 mm

Alle Preise zzgl, giiltiger Mwst,



DPA 2000 S

Digitalpositionsanzeige DPA 2000 S mit Drehzahlanzeige.
Zur prazisen Messung der Verfahrwege und Positionierung an Maschinen und Antrieben

Abb.: Rilckansicht DPA 2000 5

Abb.: DPA 2000 S

Digitalpositionsanzeige DPA 2000 5 338 4010 480,00

+ Umschaltbar fiir Frdsmaschine und Drehmaschine, frei wihlbares
Eingangssignal (Sinus/Rechteck) filr .B. GlasmaBstibe undfader
Magnetbandsysteme zu verwenden

- Magnetband zur Montage an Maschinen bei welchen der Platz fiir
Magnetmalistabe nicht ausreicht

- Mitgelieferter Sensor zur Erfassung der Spindeldrehzahlen

- Hihere Arbeitsgenauigheit

« Deutliche Reduzierung der Fertigungszeiten

+ Fehlerquote wird verringert

- Einfache Bedienung

- Ubersichtlich angeordnete Tastatur

- Folientastatur spritzwassergeschiitzt, geschlossen, blendfrei

- Hochwertiges Alugehduse

- Anzeige: X, ¥/Zo, Z-Achse mit jeweils 8-stelliger LED-Anzeige (erste
Ziffer Varzeichen)

Lieferumfang

- Drehzahlsensor

+ Wandhalter

- Bedienungsanleitung
- Anschlusskabel 230 V

Abb.: Drehzahksensor

Zubehir

Magnetband MB 100 338 3941 0,69
- Preis pro 1. cm

« Mit Stahlschutzband

Lesekopf Aktiv 3383932 190,00
- fiir Magnetband

Werksmontage Magnethand Q00 0412 150,00
« je Achse

Lochscheibe 3383926 15,00

- fiir Drehzahlsensor
- Drehmaschine D 320 bis D 360

Lochscheibe 338 3927 19,00
- fiir Drehzahlsensor
+ Drehmaschine D 420 bis D 660

Migliche Funktionen

« Kalkulator

- Drehzahlanzeige

+ Achskopplung (Summe Z)

+ Sub D Stecker Buchsen

« Absolut-/Inkremental Betrieb

+ Umwandlung Zoll/metrisches Gewinde
- Lochkreisrechner (Kettenmaf)

+ Koordinaten in Kreis (Teilkreis)

- Bohrungen im Kreis (Teilkreis)

- Mefwerte Radius/Durchmesser umschaltbar
+ Mullriicksetzung/Datenvoreinstellung
- Selbstdiagnose

- Bezugspunkt

+ Linearfehlerkarrektur

- 7 Werkzeugspeicher

Technische Daten

- Drei auswertbare Messeingdnge mit je sieben
Korrekturspeichem fiir Werkzeuge

- Elektrischer Anschluss 230 V ~50 Hz

+ Abmessungen L x B x H: 280 % 7o x 185 mm

- Gewicht: 2,6 kg

Abb.: Magnetband MB 1m

Abb.: Lochscheibe

Abb.: Lesekopf Aktiv

Alle Preise zzgl. gliltiger Mwst.
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Vorschlag zur Montage

DPA 2000 S

Messen

Abb.: D 320 X 920 mit
Messanzelge DPA 2000 5

- Magnetband mit aktiven Sensor

« Magnetband mit aktiven Sensar

+ Drehzahlsensor



MPA - 3

Kompaktes digitales 3-Achsen-Positions-Magnetmefisystem MPA - 3 fiir Frds- und Drehmaschinen

Abb.: Magnetsensor

Abb.: Metallgehiiuse

Abb.: Hetzgeriit

e
~—

Abb.: Magnetband und Stahlschutzband

Abb.: MeRanzeige

Digitales Magnetmefsystem MPA 3 - Set

- Kompakte, digitale 3-Achsen-Positions-Anzeige fiir Frismaschinen
(% - Y- Z) und fiir Drehmaschinen (X, Z, Z)
Zur Messung von Positionen

- 3inkrementale Eingdnge

« Individuell programmierbar
Dreizeiliges Fiinfsegment Display

- Frontseitige Programmiertasten

- Freie Programmierung von Skalierungsfaktoren, Offset,
Referenzwert, ete
Beriihrungslos - wartungsfrel - robust

Einzelkomponenten aus dem Set
MeBanzeige MPA 3 3389920 450,00
- Kompakte, digitale 3-Achsen-Positipnsanzeige

Metallgehiiuse 338 3998 16,00
- Inklusive Magnetfuf
» LxBxH: 87 x110 x 125 mm

- Bedienerfreundliche Meniifilhrung Magnetsensor MS 100/1 338 39731 85,00
MPA3-Set S filr z.B. BF zo(l) Vario, D 180 - D 280 - Anzeigegenauigkeit 0,005 mm
- MPA3-Set L fiir 2.8. D320 - D360, BF30 Vario, BF46 Vario « Pro Stiick
Lieferumfang
- Magnetfufl Magnetband MB 100 338 3941 0,69
+ Metallrahmen - Preis pro cm

- Netzgerdt VOC 24 V + Inklusive Stahlschutzband

- Magnetband MB 100 - Linge MPA3-Set 5: 1100 mm

» Magnetband MB 100 - Linge MPA3-5et L: 2000 mm Netzgerit 338 3999 9,90
- Drei Magnetsenoren M5100/1 Anzeigegenauigkeit 0,005 mm - VDC 24V

- Edelstahlabdeckung, selbstklebend

MPA 3 Set- 5 338 3902 739,00

MPA 3 Set - L 338 3904 790,00

Werksmontage MPA 3 Inklusive Material 900 0420 390,00

#Abb.: D 240 x too DG Vario
mil MPA 3-S5 Messanzeige
und Magnethand MBioo

Alle Preise zzgl. glitiger Mwst.,



Maschinenwasserwaage 338 5064 79,00

- Mit prismatischer Sohle zum Ausrichten von waagrechten Flidchen
und Wellen

- Genauvigkeit o,02 mm/m

- Ldnge 200 mm

« Der kompakte und spannungsfreie Einbau der Lingslibelle
gewdhrleistet gleichbleibende Genauighkeit

- Keine zeitaufwendige Justierarbeit
Mit Querlibelle und Wirmeschutzgriff

- Holzkasten

MeBuhr 338 5090 16,00

- Genauigkeit nach DIN 878

- Metallgehduse mattverchromt

- Einspannschaft 8 mm

- Teilung 0,01 mm

- Messbereich 10 mm

-« AuBenring mit zwei
verstellbaren Toleranzmarken

- Skala lber den AuBenring
drehbar, fiir einfache Null-Stellung

Prizisions-Magnet-Mefistativ 335 6650 19,00

- Mefsdule @ 12 mm x 181 mm

- Querarm @ 10 mm x 160 mm

- Magnetbasis Lx B x H: 50 x 62 x 55 mm

- Haftkraft 50 kg

- MeBuhrhalter mit Aufnahme-Bohrung fiir MeBuhren, Feinzeiger,
elektrischer Lingenmefitaster

Abb.: Mefuhr und Mefistativ

Mefi- und Prilfplatte 338 5060 229,00
- Abmessungen Lx B x H: 630 x 400 x 100 mm

- Geanuigkeit 7 p

- Granit

- Thermisch und dynamisch stakbil

- Druckfestigkeit 250-260 Nfmm?

- DIN876/0

- Korrosionsfrei

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Bligelmessschrauben-Satz 6-teilig 338 5100 127,00

- & Aufienmikrometer von o - 150 mm
- MeRbereich o - 25 mm, 25 - 50 mm, 50 - 75 mm, 75 - 100 Mm,

100 - 125 mim, 125 - 150 mm

- Ab 25 mm MeRbereich mit Einstellmafi
« Genauigkeit nach DIN 863

< Ablesung 0,01 mm

- Skalen mattverchromt

MeBspindel @ 6,35 mm

- Mefiflichen aus Hartmetall
- Biigel mit Handschutz

- Mefitrommel @ 17 mm

«  Mit Ratsche

- Spindelsteigung 0,5 mm

- Holzkasten

Messen

Prizisions-Mefiwerkzeugsortiment MS 4 338 5030 39,00

- seteilig

- Aus Edelstahl

+ Messschieber 150 mm x 0,05 mm

- Haarwinkel DIN B75/110 mm x 7o mm
« Lineal 150 mm

- Biigelmefischraube o - 25 x 0,01 mm
- Kunststoff-Kassette

Alle Preise zzgl. gliltiger Mwst,



Metallbandsdgen

Metallkreissdgen




oot OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Leichte und handliche Metallbandsége. Ideal fiir den universellen Einsatz auf Baustellen,
Montage, im Kundendienst-PKW, in der Werkstatt, im Hobbyraum und in der Landwirtschaft

Kugelgelagerte Sdgebandflhrung
+ Schnellspannschraubstock fiir schnelle Werkstiickspannung
» Mikroschalter fiir automatische Endabschaltung
- Selbsttatige Absenkung des Sdgebiigels iiber dreistufig einstellbaren Sdgebiigelabsenkdruck
« Serienmifig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband
- Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausldser, Not-Aus-Schalter
. Sagehlgel fiir Transport feststellbar
« Grofier, handlicher Handgriff und geringes Gewicht erméglicht einen problemlosen Transport zur Baustelle
+ Platzsparend, da Gehrungsverstellung Uber Sdgebiigel
Einstellbarer Materialanschlag fiir Serienarbeiten

Maschinenuntergestell
« Stabil

+ Platzsparend

- Zusammenklappbar
+ Leicht transportabel
Art.-Nr. 335 1490

£ 69,00 zzgl. Mw5t.

Modell OrmS100G Schnittbereich o° 45°
Artikel-Nr. 330 0100

€ zzgl. MwSt. 529,00 Rundmaterial max. ~@ @ 100 mm @ 65 mm
Leistungsmerkmale Rechteck max m 100 x150 mm 100 X 60 mMm
Elektrischer Anschluss

Motorleistung 370 W 230 V ~50 Hz

Allgemein

Sdgebandgeschwindighkeit 45 m/min

Sdgebandabmessung 1.470 X 13 X 0,65 mm

Linge

mit geschlassenem Schraubstock 850 mm

mit gebffnetem Schraubstock Qg0 mm -
Breite e . : ,
ohne Materialanschlag 300 mm

mit Materialanschlag 660 mm Sigebinder HSS Bi-Metall M 42

Hihe Zdhnezahl 10 - 14 ZpZ; Zahnwinkel 0® 335 1110 16,90
untere Endlagestellung Sdgebigel 680 mm m A | . ‘ a ‘
obere Endlagestellung Sagebiige| 820 mm L0 O AF & .
Nettogewicht 23 kg Zdhnezahl 6 ZpZ; Zahnwinkel 10° 335 1109 16,90
Lieferumfang Bi-Metall-Sdgeband

Materialanschlag HOooeoD—veoaee0®

Bedienwerkzeug im praktischen Halter Zeichenerklinung 5.5, 116

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opm S 130 GH

Metallbandsdge ideal fiir leichte Sdgearbeiten.
Gehrungssdgen von -45° bis +60° iiber schwenkbaren Ségebiigel

- Gerduscharmer Lauf

+ 3 Sdgebandgeschwindigkeiten

- Kugelgelagerte 3-Punkt Sdgebandfiihrung

- Schneller Halt des Werkstiicks durch Schnellspann-Schraubstock
« SerienmdBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

- Grundplatte, Schwenkarm und Sigebiigel aus Grauguf}

- Materialanschlag

- Prézise, stufenlos einstellbare Absenkung iiber Hydraulikzylinder
+ Automatische Abschaltung der Sige nach Schnittbeendigung

- Inklusive Maschinenunterbau

- Materialstdnder MSR 4
Artikel-Nr.: 335 7610 € 149,00 zzgl MwSL
- Materialstinder MSR 7
Artikel-Nr.: 335 7611 € 239,00 zzgl MwSL

U Infa MSR auf Seite 114

Modell Opm 5 130 GH
Artikel-Nr. 330 0130

€ zzgl. MwSt. 579,00
Lelstungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Motorleistung 10W 230V ~50 Hz
Allgemein

Heben des Sigebiigels manuell
Vorschub stufenlos einstellbar
Sdgebandgeschwindigkeit 22/31/55 m min
Sdgebandabmessung 1.638 x 13 x 0,65 mm
Abmessungen

Lange 1.000 mm
Breite 530 Mmm

Hihe untere Endlagestellung Sdgebiigel 1.060 mm
Hihe obere Endlagestellung Sdgebiigel 1.320 mm
Nettogewicht 78 kg
Lieferumfang Bi-Metall-Sigeband

Maschinenunterbau
Materialanschlag

Sigebligel
- Beidseitig von
-45% bis +60° schwenkbar

kung
- Hydraulischer Zylinder, stufenlos
einstellbar
- Grundplatte, Schwenkarm und
Sdgebiigel aus stabilem Grauguf

Schnittbereich o® 45° 60
Rundmaterial max. -9 @128 mm @ 94 mm @ 56 mm
Rechteck max ‘M 100X 150 MM G4 %78 mm 56 X 56 mm
Sigebdnder HSS Bi-Metall M 42
Zdhnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkelo® 335 1512 17,00

Zihnezahl 10 - 14 ZpZ; Zahnwinkel o® 335 1518 17,00
ITMNOAY " O0eeee

Zéhnezahl 6 ZpZ; Zahnwinkel 10° 335 1511 17,00

HBoe(O—vcono060

Zeichenerklirung 5.5. 116




OprmS181 G

OPTIMUM'

Die Metallbandsdge fiir anspruchsvolle Sédgearbeiten mit
Schaltgetriebe und 3 Sdgegeschwindigkeiten

+ Stabile GuBausfilhrung

- Gerduscharmer Lauf

- Kugelgelagerte g-Punkt Sdgebandfiihrung

+ Schneller Halt des Werkstiicks durch
Schnellspann-Schraubstock, verstell-
bare Spannbacken von o® bis 45° fiir
Gehrungsschnitte

- Serienmafig mit hochwertigem Bi-Metall-
Sdgeband
Materialanschiag

- Spanebilrste

Prizise, stufenlos einstellbare Absenkung
liber Gegendruckzylinder

+ Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
nach IP 54 mit Unterspannungsausliser
Grofe Rider und handlicher Transporntbigel
ermoglichen problemlosen Standortwechsel
der Metallbandsige

- Automatische Abschaltung der Sage nach

! ; Drei Sigebandgeschwindighkeiten
Schmttbeendlgulng + 36/66/82 m/min. Ober Getriebe
Robuster Maschinenunterbau cchalthar

« Kiihimitteleinrichtung serienmigig

N\

Schnellspannschraubstock
+ Verstellbare Spannbacken von
a® bis 45° fiir Gehrungsschnitte

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Allgemein

Heben des Sigebiigels

Vorschub
Sdgebandgeschwindigkeit
Sédgebandabmessung

Linge max.

Breite chne Materialanschlag

Braite mit Materialanschlag

HOhe untere Endlagestellung Sigebiigel
Hihe obere Endlagestellung Sigebiigel
Mettogewicht

Lieferumfang

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut

OrmS181 G

Schnittbereich o 45°
330 0182
1.250,00 Rundmaterial max. -@ @ 180 mm @ 110 mm
Rechteck max - ’:’:::;::: 170 X 110 mm
750 W 400V ~go Hz
manuell
stufenlos einstellbar
39/66/82 m/min
2,362 X 19 X 0,9 mm A
LT Sigebinder HSS Bi-Metall M 42
450:mMim Zihnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel o® 335 7522 25,00
720 mm Zihnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkel o® 335 7521 25,00
1.050 mm
1.600 mm ITMNO0OAE @000
130 kg
Bi-Metall-Sdgeband
Hydraulik-Absenkzylinder Zihnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel 6” 335 7516 25,00

Maschinenunterbau
Materialanschlag
Kiithlmitteleinrichtung

HBOeoeX ITO—0vo000086

Zeichenerkldrung 5.5. 116




Opn S 210 G/OpPm S 210 G Vario/Opn S 275 G/OpTi S 275 G Vario

Bandsdgen fiir die Metallbearbeitung mit gehrungsschwenkbarem
Ségebiigel und 2 Sdgebandgeschwindigkeiten. “Vario” mit stufen-
loser Drehzahlregelung und Frequenzumrichter “Made in EU”

- Schwere GuBausflihrung

+ Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Lauf

- Gerduscharmer Lauf

- 2 Sigebandgeschwindigkeiten iiber 2-stufigen Motor schaltbar

+ "Vario"-Ausflihrung mit Frequenzumrichter in Industriequalitit “Made in EU™

- Kugelgelagerte 5-Punkt Sdgebandfithrung, langlebig, priazise und nachjustierbar

- 5275 GJS 275 G Vario mit einfacher Verstellung des Sagebiigels zum Gehrungsschneiden 60

«+ Schneller und sicherer Halt des Werkstiicks durch Schnellspann-Schraubstock mit zusétzlichem
Hebel

- SerienmdBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sageband

- Materialanschlag

«+ Spéneblrste

- Prdzise, stufenlos einstellbare Absenkung liber Hydraulikzylinder

urtsre Endiage 13320 / obere 1550

- Automatische Abschaltung der 5dge nach Schnittbeendigung

- Bedienfeld mit Ubersichtlicher Tastatur fir einfache Bedienung
- Robuster Maschinenunterbau

- SerienmdRig mit Kiihlmitteleinrichtung

- Kihlmittelauffangwanne

Modell Opn 5 210 G Oen S 275 G
Artikel-Nr. 330 0210 330 0275

€ zzgl. MwSt. 1.450,00 1.690,00
Modell Orm 5 210 G Vario Opn 5 275 G Vario
Artikel-Nr. 301 2210 301 2275

€ zzgl. MwSt, 2.590,00 2.890,00
Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Motorleistung 750 W 400V ~50 Hz 1,1 kW 400V ~50 Hz
Motor-Kithimittelpumpe 4o0W qo W
Allgemein

Heben des Sdgebiigels manuell manuell
Vorschub stufenlos einstellbar stufenlos einstellbar
Sdgebandgeschwindigkeit £0/80 m/min 4590 m/min

Sadgebandgeschwindigkeit Vario

12 - 120 m/min

14 - 120 m/min

Sdgebandabmessung 2.080 X 20 X 0,0 mm 2.480 X 27 X 0,0 mm
Mettogewicht 157 kg 200 kg
Mettogewicht Vario-Maschinen 160 kg 205 kg
Lieferumfang Bi-Metall-Sigeband
Hydraulik-Absenkzylinder
Maschinenunterbau
Materialanschlag
Schnellspannschraubstock
Spaneauffangwanne
S oy Tl . = — o
Rundmaterial max. . @ 1o mm @125 mm
Rechbeck max . 10 X 140 MM 125 X 100 mm
Schlberich S3796 o s 60°
Rundmaterial max. . @ 225 mm @ 160 mm @ 100 mm
Rechteck max. 245 X180 mm 160 % 160 mm 100 4 106 M

|__ B5I0FL 550

E00

il MstanalymLomiag S | ohee $10

]

gechlousrss Schew:butock 1300 » gedinet 1513

Abmessungen Oem S 275 G

untere Endlzge 1360/ obere 1700
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L5530/ B510
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Bedlonfold Geschwindigkeit
. U_hersichtlich:e Tastatur fiir . 5 CisshahanmEe AR
einfache Bedienung

s o {iber z-stufigem Motor schaltbar
’ ot Ausschaiter

+ Schalter Kilhimittelpumpe . Als *Vario™-Ausfihrung
+ Geschwindigkeitswahlschalter mit Frequenzumrichter in

- Industriequalitt
“Made in EU™

Sdgebandfiihrung

- 5-Punkt kugelgelagernt
- Prizise

+ Langlebig

+ Machjustierbar

- Spdneblrste

Kiihimitteleinrichtung

- Serienmifig

+ Dosier- und
Absperrhahn

- Behilterinhalt 10 Liter

Schnellspannschraubstock

- Verstellbar lber Handrad

- Festspannen des Werkstiicks mit handlichem
Schnellspannhebel

Materialanschlag
- Sdgeanschlag

Maschinenunterbau
- Robust
= Stabil

Abb:5 210G

52106/5210 G Hfa;n 5275G/5275 G _V!aEu o

Sd#gebdnder HSS Bi-Metall M 42 Sdgebnder HSS Bi-Metall M 42

Zihnezahl s - 8 ZpZ; Zahnwinkel 0® 335 7503 25,00 Zéhnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel 0® 3357511 29,00

Zdhnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkel 0® 335 7514 25,00 Zdhnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkel 0® 335 7524 29,00
IN0CAY n@Qe0ee IN0OAY Q@@ ®

Zdhnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel 6® 335 7505 25,00 Zdhnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel 6° 335 7512 29,00
HOeXTO—2200066 HMOOeXTO—000066 e

5.5, 116

Maschinen sind gem&f CE-Normen gebaut




Oprn S 290G

Metallbandsdge mit gehrungsschwenkbarem Sagebiigel fiir wirtschaftliches und prazises Arbeiten

- Schwere GuBausflihrung

+ Hohe Schnittgenauigkeit durch vibrationsfreien Lauf

- Gerduscharmer Lauf

- Gehrungsverstellung -45° bis 60° durch Schwenken des gesamten Sigebiigels

+ Prézise und langlebige Sdgebandfiihrung, nachjustierbar

- Schneller und sicherer Halt des Werkstiicks durch Schnellspann-Schraubstaock mit zusitzlichem Hebel, versetzbar Fir
grofie Materialien

+ SerienmdBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

- Materialanschlag mit Skalierung

- Endanschlige gradgenau einstellbar

- Spdnebiirste

- Prizise, stufenlos einstellbare Absenkung Uber Hydraulikzylinder

- Automatische Abschaltung der Sdge nach Schnittbeendigung

- Rollenauflage einstellbar filr lange und schwere Werkstiicke

- Bedienfeld mit Ubersichtlicher Tastatur fiir einfache Bedienung

- Robuster Maschinenunterbau

- SerienmdBig mit Kiihlmitteleinrichtung - Kiihimitteltank Fiillmenge 25 Liter

- Kihlmittelauffangwanne

Modell
Artikel-Nr,
€ zzgl. MwSt,

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Matorleistung
Kiihimittelpumpe

Allgemein

Vorschub
Sdgebandgeschwindigheit
Sdgebandabmessung
Abmessungen

Lange

Breite

ohne Materialanschlag

mit Materialanschlag

Hihe

untere Endlagestellung Sigebiigel
obere Endlagestellung Sagebiigel
Mettogewicht

Lieferumfang

Orn 5 200G
329 0290
3.090,00

1,5 kW 400V ~50 Hz
50 Watt

stufenlos einstellbar

35/70 m/min
2.750 X 27 X 0, mm

1.700 mm

880 mm
1.300 mm

1.320 mm
1.850 mm
335 kg
Bi-Metall-Sdgeband
Hydraulik-Absenkzylinder
Maschinenunterbau
Materialanschlag
Spdneauffangwanne,
Schnellspannschraubstock
Kilhimitteleinrichtung

Schnittbereich o - 60
Rundmaterial max. g @ 255 mm @135 mm
Rechteck max. - 310 X 210 mm 135 X 135 mm
Quadrat max. ‘W 210 mm 135 mm
Schnittbereich + 45° - 45°
Rundmaterial max. ~# @ 220 mm @ 230 mm
Rechteck max. - 220 X 200 mm 230 X 210 mm
Quadrat max. ::i 210 mm 210 mm

S#gebdnder HSS Bi-Metall M 42
Zihnezahl s - 8 ZpZ; Zahnwinkel 0° 335 7751 35,00
Zihnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkel o® 335 7753 35,00

INOAY > Qeeee®

Zdhnezahl s - 8 ZpZ; Zahnwinkel 107 335 7752 35,00

HOeoeX T O—veonee
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OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Drucktaster “Manueller S3gebandlauf”
+ Schaltet den Lauf des Sdgebandes

Manometer gin und aus
- Einfache und richtige Kontrolle der
Sigebandspannung s
Bedieneinheit
Grof dimensioniert
In Augenhdhe
Rollenauflage 7 l
«  Tum Abstiitzen fiir lange Materialien Heben EEIS‘Ehuﬂel
- Stabil - Zusdtzlicher Hebel

Sdgebandflihrung
Prizise

+ langlebig

+ MNachjustierbar

+ Spdnebiirste

S:hnellspanns:hrauhsmck
Verstellbar iiber Handrad

- Festspannen des
Werkstiicks mit handlichem
Schnellspannhebel

Spannhebel SiHgebligel
Sidgeschnitte im Bereich
von -45" bis +50*stufenlos ver-

stellbar Materialanschlag
+ Winkeleinstellung ablesbar - mit Skala
liber Skala - Lidnge 5o cm
Unterbau
+ Robust
- Stabil
Absenkgeschwindigkeit

+ Einfache Einstellung mittels
Varschubregelventil im Bedienfeld
+ Mot Aus-Schlagschalter

- Materialstinder MSR 4

Artikel-Nr.: 335 7610 € 149,00 zzgl MwSt.
- Materialstdnder MSR 7

Artikel-Nr.: 335 7611 € 239,00 zzgl MwSL.

t]. Info MSR auf Seite 114

Maschinen sind gem&f CE-Normen gebaut




Opn S 350G

Metallbandsdge in schwerer GuBausfiihrung

- Schwere Industrieausfithrung

+ Hohe Schnittgenauigkeit

- Gerduscharmer Lauf

- Gehrungsverstellung bis 60® durch Schwenken des gesamten Sigebiigels

+ Kombinierbare und einzeln einstellbare Hartmetall- und Kugellagerfilhrungen
des Sdgebandes

« SerienmdBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

- Schnellspannschraubstock versetzbar fiir grofe Materialien

- Materialanschlag mit Skalierung

- Endanschlige gradgenau einstellbar

- Spdnebiirste

- Einfache Einstellung der Absenkgeschwindigkeit im Bedienfeld

- Automatische Abschaltung der Sdge nach Schnittbeendigung

- Rollenauflage einstellbar filr lange und schwere Werkstiicke

- Stabiler Maschinenunterbau

+ SerienmadRig mit Kiihlmitteleinrichtung

untere Endlagestellung 1420 / obere 1800

[
=1 s
2| s 8
|
i — L . = | I
Modell Orn S 350G
Artikel-Nr. 329 0350
€ zzgl. Mw5t. §.690,00  —
o 1
Leistungsmerkmale .‘3_3 g
Elektrischer Anschluss g
Motorleistung 2,2 kW goo V ~5o Hz s
Motor-Kiihlmittelpumpe oW "'E"' E ;
Allgemein = =
Heben des Sdgebiigels manuell g
Vorschub hydraulisch {iber Absenkzylinder 4
Sdgebandgeschwindigkeit 36/72 m/min 5|
Sdgebandabmessung 2,925 % 27 X 0,9 mm E
Nettogewicht 550 kg =
Lieferumfang Bi-Metall-Sageband - |
Kiihimitteleinrichtung E|
Hydraulik-Absenkaylinder 1
Maschinenunterbau 345
Materialanschlag r -
Schnellspannschraubstock i 1750 .
Schnittbereich o® -60°
Rundmaterial max. -g @ zyo mm @ 150 mm
Rechteck max. - 350 X 240 mm 140 X 140 mm Sdgebdnder H55 Bi-Metall M 42
Zdhnezahl s - 8 ZpZ; Zahnwinkel o° 335 7541 37,00
- . {1
Quadratmax. 260 mm 140 mm ol 3357542 37,00
Schnittbereich -45° +45° TOOAX - @Qeeee®
Rundmaterial max. -~ @ 230 mm @ 200 mm
Zdhnezahl 4 - 6 ZpZ; Zahnwinkel 6° 335 7540 37,00
Rechteck max. ‘o 230 X 150 MM 200 X 140 mm . . ® ﬁ I O — 000006
Quadrat max. “H 210 mm 170 mm

Zeichenerklirung 5.5. 116




OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Bedieneinheit

Sigebandflihrung - Schwenkbar
+ Kugelgelagert mit « grofidimensioniernt

Hartmetallpléttchen fiir optimale » In Augenhihe

Sidgebandspannung Schnittergebnisse

Einfache und richtige Schnellspannschraubstock

Kontrolle der Sdgeband- « Verstellbar iiber Handrad

spannung mittels Manometer - Festspannen des
Werkstiicks mit handlichem Hydraulilzylinder
Schnellspannhebel . Stufenlos einstellbare

= Wersetzbar fir groBe Sdgebligelbewegung

Materialien

Materialanschlag
-+ Skala

Absenkgeschwindighkeit

« Einfache
Einstellung mittels
Vorschubregelventil im
Bedienfeld

+ Mot Aus

Kithimittelpumpe

Unterbau - Serienmifig im
« Robuste Ausfiihrung Lieferumfang

- Materialstinder MSR g

Artikel-Nr.: 335 7610 € 149,00 zzgl MwSL
+ Materialstinder MSR 7

Artikel-Nr.: 335 7611 € 239,00 zzgl MwSL

€D 1nfo MSR auf Seite 114

Maschinen sind gem&f CE-Normen gebaut



Opm S 350 GA

Halbautomatische Metallbandsdge mit zwei Geschwindigkeiten

- Manueller oder Halbautomatischer Betrieb

« Schwere Industrieausfithrung

- Hohe Schnittgenauigkeit

- Gerduscharmer Lauf

- Gehrungsverstellung bis 60° durch Schwenken des gesamten Sigebiigels
+ Kombinierbare und einzeln einstellbare Hartmetall- und Kugellagerfiihrungen de
- SerienmdBig mit hochwertigem Bi-Metall-Sdgeband

- Einfache und richtige Kontrolle der Sigebandspannung mittels Manometer
- Hydraulischer Schnellspannschraubstock versetzbar fiir grofe Materialien
- Materialanschlag mit Skalierung

- Endanschldge gradgenau einstellbar

- Spénebiirste

+ Einfache Einstellung der Absenkgeschwindigkeit im Bedienfeld

- Automatische Abschaltung der Sdge nach Schnittbeendigung

untere Endlagestellung 1420 / obere 1800

- Rollenauflage einstellbar fiir lange und schwere Werkstiicke.
- Stabiler Maschinenunterbau
+ Serienmafig mit Kiihlmitteleinrichtung [ - -

S . : 3 al g
Funktionsweise Halbautomatischer Betrieb o = =
- Schliefen des Schraubstocks und Aktivierung des Mators A
- Absenken des S3gebiigels zum Schnitt
- Anhalten des Motors und Riickkehr des Sdgebligels in Ausgangsposition 1 | i ¥ = 1k U b

525
Modell 01 5 350 GA | ™
Artikel-Nr. 320 2350 L L 1200/8 900 o
€ zzgl. MwSt. 6.290,00 —1
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss

Matorleistung
Motor-Kithimittelpumpe
Allgemein

Heben des Sdgebligels
manueller Betrieb
halbautomatischer Betrieb

Vorschub
Sdgebandgeschwindigkeit
Sdgebandabmessung
Nettogewicht
Lieferumfang
Schnittbereich
Rundmaterial max. -
Rechteck max. =
Quadrat max. N |
Schnittbereich
Rundmaterial max. @
Rechteck max. m
Quadrat max. |

2,2 kW gooV ~50 Hz
50 W

hydraulisch iiber Drucktaster
automatisch
hydraulisch (iber Absenkzylinder
36/72 m/min
2.925 X 27 X 0,9 mm
600 kg
Bi-Metall-Sdgeband
KiihImitteleinrichtung
Hydraulik-Absenkzylinder
Maschinenunterbau
Materialanschlag
Schnellspannschraubstock

0° -60°
@ 270 mm & 150 mm
350 X 240 mm 140 X 140 mm
260 mm 140 mm
o o
45 +45
@230 mm @ 200 mm
230 % 150 mm 200 X 140 mm
210 mm 1yomm

mit Materialanschlag 1415 / chne 1230

1345
1770

Sigebander HSS Bi-Metall M 42
Zihnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel 0*
Zihnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkel o®

335 7541 37,00
335 7542 37,00

I00CAY T0eeee

Zdhnezahl 4 - 6 ZpZ; Zahnwinkel 6° 335 7540 37,00

HOoeE T O—do20066
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OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Schnellspannschraubstock
bt Bedieneinheit
+ SelbstschlieBend HIne
- Versetzbar fir grofie Querschnitte - Ubersichtlich angeordnet
Sdgeschnitte im Bereich Sﬂgehand'mn rung - Schwenkbar
van -45° bis +60°stufenlos verstellbar . Kugelgelagert mit
+ Winkeleinstellung ablesbar liber Skala Hartmetallpldttchen fiir optimale
Schnittergebnisse
Sdgebandspannung erdraullltzyl]_nder
- Einfache und genaue Kontrolle gtule;lai :;n stellbare
dgebligelbewegung

mittels Manometer

N/ /

\ -’
s Y

-
o
/S

Absenkgeschwindigkeit

- Einfache
Einstellung mittels
Vorschubregelventil im
Bedienfeld

+ Mot Aus Schlagschalter

Kithimittelpumpe

Materialanschlag « Automatisch
+ Fiihrungsstange mit + Max. Flillmenge
Skala 35 Liter
Unterbau
- Robuste Ausfiihrung
+ Materialstdnder MSR 4
Artikel-Nr.: 335 7610 € 149,00 zzgl MwSL
« Materialstinder MSR 7

Artikel-Nr.: 335 7611 € 239,00 zzgl MwSt.

0 Info MSR auf Seite 114

Maschinen sind gem&f CE-Normen gebaut



Opm CS 275/CS 315

Manuelle Metallkreissdgen fiir Stahl, Eisen, Leichtmetalle, Vollmaterial und Profile

- Zentrisch spannender Schraubstock, 4-fach gefiihrt, mit einzeln einstellbaren

Spannbacken

- Schnitt erfolgt immer in optimaler Position zum Werkstiick

- 4-Hebelspannsystem

+ Funktionelie, allumschliefende bewegliche Schutzvorrichtung mit schnellem
OFfnungsmechanismus sorgt fiir eine optimale Sicherheit beim Schneiden

- Langer Handgriff erméglicht Sdgen ohne grofien Kraftaufwand

+ Schwenkbereich von £ 45°

- Gut ablesbare Winkelskala ermoglicht prazises Arbeiten
- Sekundenschnelle Verstellung der Gehrung

- Integrierter Ein fAus Drucktaster im Handgriff

- Geschiitzte Schraubstockspindel

- Massiver Maschinenunterbau 4 beidseitig mit Bohrungen filr den Anbau des

Materialstinders MSR

- Die Sdge wird ohne Kreissigeblatt ausgeliefert (Sigeblattteilung frei wahlbar)

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwStL.

Leistungsmerkmal
Elektrischer Anschluss
Motarleistung
Allgemein

Schnittwinkel
Schnittwinkelverstellung
Vaorschub
Schnittgeschwindigkeit
Ségeblattdurchmesser
Spannweite Schraubstock
Abmessungen

Linge

Breite

Hahe

Nettogewicht
Lieferumfang

Orn CS 275

330 2275
1.380,00

2,0f1,4 kW 4ooV ~50 Hz

Opn CS 315

330 2300
1.760,00

1,5/0,75 kW 400V ~50 Hz

45" - +45° 45" - +45°
{iber drehbaren Lagerbock {iber drehbaren Lagerbock
manuell manuell
41/82 min."? 19/38 min."1
@ 275 mm; Innen-@ 40 mm @ 315 mm; Innen-@ 40 mm
110 mm 135 mm
810 mm 910 mm
550 mm 546 mm
1.580 mm 1.759 mm
175 kg 235 kg
Kiihlmitteleinrichtung
Maschinenunterbau,

Schnellspannschraubstock
ohne Kreissdgeblatt

Kreissigeblidtter Informationen

. gTmm): I | | () Robr/Profile Wandstirke)

bis 1 mm: Alu / Bronze | Kupfer / Messing

bis 1,5 mm: Stéhle bis 1.500 N/m?/Rostfreie Stihle

bis 2 mm: Stdhle bis 1.200 Nfm?

. 6Tmm): [ [=]O Rahr/Profile (Wandstérke)

bis 1,5 mm: Alu / Bronze [ Kupfer / Messing

ab 3 mm: Stihle bis 1,800 Nfm?

Vallmaterial (Querschnitt)

~s1mm): M@

10-20 mm: Alu / Bronze [ Kupfer / Messing

20-40 mm: Stéhle bis 1.800 N/m*/Rostfreie Stidhle...

- 8 T(mm): TT] O Rohr/Profile (Wandstirke)

ab 3 mm: Alu [ Bronze [ Kupfer / Messing

Vallmaterial (Querschnitt)

8 T(mm): “

20-40 mm: Stdhle bis 1.800 N/m*fAlu/Bronze/Kupfer

4o-60 mm: Stéhle bis 1.200 N/m*/Rostfreie Stihle...

r Zahnteilung T(mm)
3 e Spanwinkel = 18*
< ~1 & ,'(
i L B :
\ :
gl - Freiwinkel =12°
\ _f'—f
Schnittbereich o° 45°
Rundmaterial
s i @ 6o mm @ 6o mm
max.
Rechteck max. “mm 100X 50 mm 703 GO mm
Quadratmax, @  ©omm 6o mm

CS 275 Metall-Kreissigeblatt HSS

- @ 275 mm; Innen-@ 40 mm x 2,5 mm

4 Zihne T(mm) 220 Zihne 335 7444  Bg,00
6 Zdhne T(mm) 140 Zdhne 335 7446  Bg,00
B8Z3hne T(mm) 110 Zdhne 335 7448 89,00
CS 315 Metall-Kreissédgeblatt HS5

< @ 315 mm; Innen-@ 40 mm x 2,5 mm

4 Zéhne T(mm) 250 Zdhne 1335 7454 119,00

6 Zihne T(mm) 150 Zihne 335 7456 119,00
8 Zihne T(mm) 120 Zihne 335 7458 119,00




OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Handgriff
Lang; ermiglicht Sigen aohne grof-
en Kraftaufwand
Integrierter Drucktaster (Ein/ Aus)

Schutzvorrichtung

- Funktionell
Allumschliefend
Beweglich
Schneller Offnungsmechanismus fiir
optimale Sicherheit beim Schneiden

Schraubstock
- Zentrisch spannend

« 4-fach gefiihrt ."’ '
Kilhimitteleinrichtung + Einzeln ginstellbare Spannbacken .
Automatisches Einschalten Schnitt erfolgt immer in optimaler

beim Sigen Position zum Werkstiick
Dosier- und Absperrhahn 4-Hebelspannsystem

Geschiitzte Schraubstockspindel

Abb.: CS 315

KithImittelpumpe
Herausnehmbarer
Kithlmittelbehdlter
Maschinenunterbau ; lmeim;ne i shing:
Mk starke Pumpe

+ AbschlieBbare Tir

abb.: CS 275

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




MSR 4/MSR 7

Hohenverstellbare Materialstédnder MSR als manuelle Hilfe fiir
das Abstiitzen und Bewegen von Werkstiicken an Metallségen

- Optimales Hilfsmittel zur Auflage von langen und schweren Werkstiicken

+ Universell einsetzbar fiir z.B. Metallbandsdgen, Kreissdgen, usw.

- Problemloser und rationeller Materialtransport filr das Zu- und Abfiihren von
Werkstiicken

+ Rollenauflage stufenlos hihenverstellbar und klemmbar

- Sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelasthare Stahlrollen

- Stahlrollen beidseitig kugelgelagert

- Zusétzliche Rollen mit PYC beschichtet montierbar

- Stabile Konstruktion aus Spezialprofil

- Endlos verlingerbar

- Anbaumdglichkeit der Lingenmefsysteme LMS

2egl)e)

Abb.: MSR 4 abb.: MSR 7
Modell MS5R g MSR 7
Artikel-Nr. 335 7610 335 7611
€ zzgl. MwS5t. 149,00 239,00
Technische Daten
Tragrollendurchmesser 60 mm 60 mm
Tragrollenbreite 360 mm 360 mm
Statische Tischbelastung 500 kg 700 kg
Abmessungen
Linge 1.000 mm 2.000 MM
Breite 440 mm 440 mm
Hiihe 650 - 950 MM 650 - 950 Mm
Nettogewicht 30 kg 58 kg
Lieferumfang Befestigungsmaterial fiir Verldngerung
Zubehdr PVC-Rollen 3 Stilck
Artikel-Nr. 335 7609
€ zzgl. MwSL. 99,00
Lieferumfang Wandhalter, Anbausatz

114

Abb.: PVC-Rollen
im praktischen Wandhalter

Rahmen

- Stabile Ausfilhrung

- Starkes Spezial Profil
Tragrollen

+ Stahl

- Beidseitig kugelgelagert

Auflagehiihe

-Variabel einstellbar von 650 - 950 mm

Optionale PVC-Rollen

- Zusétzlich montierbar

- Mit rutschfestem PVC beschichtet

« Rollen einfach in die vorhandene
Halterung einhingen




LMS1 / LMS2 / LMS3 / LMS4 0 PT I M U M

Léngenmefisysteme zum Anbau an Opnimum Materialstander
MSR fiir die perfekte Langenmessung und zur exakten
Positionierung

Magnetisches Messsystem mit Magnetband

+ Fiir wiederkehrenden Messaufgaben mit hoher Prizision 0,1 mm

+ Automatisches Einschalten der Anzeige

- Bei ldngeren Pausen schaltet das Mefisystem ab und behilt das letzte MaB gespeichert
Messgenauigkeit: £(o,025 + 0.02 x Messldnge [m])

- Batterielebensdauer bis zu 10 Jahren

Schilitten

« Leicht beweglich

- Prazise gefiihrt

- Austauschbare langlebige
Trockengleitlagern

- Anzeige: LCD

- Schaltfunktionen:
Anzeige nullen,
Reset,
Richtungsanzeige =,
MaBeinheit 0,01 mm

- AbsolutmaB- und
KettenmaBfunktion

Anschlagschieber
- Hochklappbar

Materialanschlag
+ Fiir grofe Durchmesser
« Leichte Selbstmontage

*

Abb.: Materialstinder MSR 7 mit Lingenmefisystem LMS 2

Modell LMS 1 LMS 2 LMS 3 LMS 4
Artikel-Nr. 338 3881 338 3882 338 3883 338 3884 Lineargleitfihrung
€ zzgl. MwSt. 499,00 619,00 739,00 859,00 - Schmierfrei
Sehr leiser Lauf

Technische Daten . Uerschlleiﬁfest -

i + Korrosionsbestindig
Schienenlange 1.000 mm 2.000 mm 3.000 mm 4.000 mm . Geringe Reibwerte
Mertshrwe £3040R B eI ZE303 =il - Hohe statische Tragfahigkeit

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




SAGEBANDINFOMATION

Allgemeine Sdgeband - Informationen

Werkstiick

Das zu bearbeitende Werkstiick muss fest eingespannt werden, so dass es nicht vibrieren oder sich drehen kann, Verwenden Sie keine beschi-
digten, verbogenen ader stark deformierten Werkstiicke. Der Schnitt wird um so exakter, je ndher die Bandsdgefithrungen an das Werkstiick fixiert
sind,

AL doch &

Zahnteilung (Verzahnung)

Die Zahnteilung bezeichnet die Anzahl der Zihne auf einem Zoll (25,4 mm).

Als allgemeine Regel gilt:

Je kiirzer die Schnittlinge (z.B: Profile), desto feiner die gewihlte Verzahnung. Je griiBer der Materialeingriff (z.B.

Vollmaterial), desto griiber die eingesetzte Verzahnung.

Eine zu grofe Zahnteilung kann Schnittverldufe verursachen, da Spéne die Schnittfinge verstopfen und das Sageband aus

seiner Schneidlinie gezwungen wird. Eine zu kleine Zahnteilung kann Zahnausbriiche mit sich bringen, da der Schnittdruck _

auf den einzelnen Zahn zu groff wird. Mindestens 3 Zihne sollen im Eingriff sein, um ein wirtschaftliches Ergebnis zu
AT ERIL
MATZRIAL

erzielen.
Vallmatesial Vierkant

Optimale Spanbildung

Sadgespdne sind der beste Indikator flir
einen richtig eingestellten Vorschub
und Sdgebandgeschwindigkeit. Sehen
Sie sich Ihre erzeugten Spine an und Tlps+
stellen Sie den Vorschub richtig ein.

Einfahren von Sigebindern
- Richtiges Einfahren garantiert eine lange Lebensdauer.

+ Scharfe Schneidkanten mit extrem kleinen Kantenradien sind die Voraus-
setzung filr hohe Schneidfihighkeit der Sdgebdnder.

- Um die optimale Standzeit zu erhalten, empfehlen wir, das Sdgeband ent-
sprechend einzufahren.

—

- Ermitteln Sie in Abhdngigkeit des Werkstoffs und der Dimension lhres
Schnittmaterials die richtige Schnittgeschwindigkeit (m/min) und den
Varschub (mm/min).

- Wichtig ist, das neue Sigeband sollte lediglich mit ca. 50% des ermittelten
Vorschubs eingesetzt werden. Hierdurch soll vermieden werden, dass die
extrem scharfen Zahnschneiden bei zu grofien Spandicken durch Mikro-
Absplitterungen beschidigt werden,

- Meue Sdgebdnder kinnen anfangs zu Vibrationen und Schwingungsgerdu-

yﬁ% B
g, 5 M

Diinne Spdne, die wie Puder aussehen
= Erhhen Sie den Vorschub,
oder reduzieren Sie die
Sdgebandgeschwindigkeit.

1 @0
E
g

schen neigen. Sollte dies eintreten, reduzieren Sie die Schnittgeschwindig- Bt

keit minimal. Bei kleinen Werstiickdimensionen sollte zum Einfahren @ '

ta.300 - 500 cm? des Schnittmaterials zerspant werden. O hinrbt e
- Sind grofe Werkstiickdimensionen zu bearbeiten, empfehlen wir das ‘ l. . 2 Bastahl

Einfahren iiber eine Zeitdauer von ca. 15 min. Nach dem Einfahren steigern Semnpiatd

Sie den Vorschub langsam auf den zuvor ermittelten Soll-Wert. Verbrannte, schwere Spine Pl 1
* Reduzieren Sie den Vorschub und/ mmﬁﬁ
oder die Sdgebandgeschwindigkeit. & Kuge|lager
Schnittgeschwindigkeit ek
T (M42) LA ,E - § Shreiebetiail
Baustahl/Automatenstahl 8o - go m/min é o 41 2
Ein 5at‘zstéihte,f‘.l’e rgﬁtu:igsstéh_l.e . 45-75 m,l'mlln ‘.hq‘i-‘ B (Pl gecantd
Unlegierte Werkzeugstshle/Wilzlagerstihle 40 - 60 m/min °
Legierte Werkzeugstihle/Schnellarbeitstihle 30 - 4o m/min Gekriuselte, silberne und warme Spéne =
Nichtrostende Stihle 20 - 35 m/min * Optimaler Varschub und B waciven
Hitzebestandige Stihle/hochwarmfeste Legierung 15 - 25 m/min Sdgegeschwindigheit.
Zahnteilungen beim Einsatz von HS5-Bi-Metallb3indern
Standard - Verzahnung Kombi - Verzahnung S#gen von Rohren und Profilen
Prafil- Anzahl der Zihne Profil- Anzahl der Zdhne Durchmesser 40 80 100 150 200 300
bt -\
s 0 cul il L Wandstirke Zahnteilung Z4hne (Zp2)
t12 mm 14 ZpZ <25 mm 10 -14 ZpZ 3 mm 8-12 B-12 B-12 B-12 6-10 6-10
12 - 30 mm 10 ZpZ 20 - 40 Mm 8-122pl & mm g-12 6-10 6-10 5-8 4-6 -6
30 - 50 mm BZpZ 25 - 70 mm 6-102Zpl 12 mm 6-10 5-8 5-8 &6 46 4-6
50 - Bo mm &6 ZpZ 35 - GO mm -8 ZpZ 15 mm 5-8 46 46 56 34 3-4
80 <100 mm 4 ZpZ 50 - 100 mm 4-6ZpZ 20 MM - A 46 A-5 4-5 A-E
110 = 200 mm 3 2pd 8o - 150 mm 3+ 4 ZpL 30 mm 3 3 3- 3 B
110 - 200 mm 3 2pd 120 - 350 mm -;Fp! 50 mm . . - 34 2-3
200 - 400 mm 2Zpd 250 - 600 mm 1,33 -2 2pZ 100 Frm 2.3 1,33-2

hellgraue Zahniellung nlcht im Programm
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Bohrerschleifgerat
Ba_ndé;-t!ﬁd@fl?liﬁtséh[elﬁnaschine
Doppelschleifmaschinen

~ Poliermaschinen



Opni SM 175/SM 200/SM 250/SM 300

Optionales Zubehdr

Doppelschleifmaschinen von OPTIMUM®, ein Qualitédtsprodukt
fiir Handwerk und Industrie.
“Vario"-Ausfiihrung mit Frequenzumrichter “Made in EU*

ikl %ﬁ W

Opn Absaugadapter ADC1/ADC2
Mennweite innen: @ 27 mm
Nennweiten aussen: @ 31/35/40/50 mm
- ADCa fiir SM 175/SM 200

- Schwere, langlebige Industrieausfiibrung mit
wartungsfreiem Motor filr den Dauereinsatz
Gehduse aus Aluminiumdruckgu®

- Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch
gewuchteten Rotor mit Qualitatskugellagern

- Sicherheitsschalter mit Unterspannungs-
ausléser und Mot-Halt-Schlagschalter
(bis SM 250)

- Sichtscheiben aus bruchsicherem Material

- Zwei breite Universal-Korundschleifscheiben

- Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

- Mach CE-Morm gebaut

Artikel-Nr. 310 7105 € 45,00 zzgl. MwSt.

- ADCz fiir SM 250
Artikel-Nr. 310 7106 € 45,00 22gl. MwSL.

K 36
Schleifscheiben
Normalkorund grob K 36
- @agsx25@32mm 3107180 11,00
- @zo0x30@32mm 3107210 14,00
. P2sox 40@ 32mm 310 7250 21,00
- @3ooxso@7smm 310 7270 45,00

K 8o

Schleifscheiben
Humllmmnd fein K 8o

« Pagsx25@32mm 310 7185 11,00
+ @zo0x30@ 32 mm 3107215 14,00
- @2s0x40@ 32 mm 310 7255 21,00
45,00

: @300x50@ 75 mm 310 7275

Abb.: SM 300
Modell Opmi SM 175 Opmi SM 200 Opm 5M 250 Orn SM 300
Artikel-Nr, 310 1175 310 1200 (230 V) 3 5
€ zzgl. MwSt. 119,00 129,00 -
Artikel-Nr. - 310 1203 (400 V) 310 1253 310 1303
€ zzgl. MwSt. 139,00 209,00 639,00
Modell Orn SM 200 Vario Op11 SM 250 Vamio
Artikel-Nr, 301 0205 (400 V) 301 0255
€ zzgl. Mw5t. - 820,00 1.150,00 -
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motorleistung 450 W 230V ~50 Hz 600 W ~50 Hz 1,5 kW 400V ~50 Hz 2,2 kW jooV-~50Hz
Schieifscheiben
Abmessungen @175 x 25 @32 mm @ 200 x 30 @32 mm @ 250 X 40 @32 mm @ 300 x 50 @75 mm
Drehzahl 2850 min’? 2850 min1 2850 min™ 1450 min1
Drehzahl “Vario” - 800 - 2850 min'1 800 - 2850 min“1 -
Abmessungen
Lénge x Breite x Hihe 456 X220 X 291 mm 461 X 246 X 310 mm 542 % 304 % 365 mm 736 X 365 X407 mm
Mettogewicht 14 kg 16 kg 37 kg 84 kg
Mettogewicht “Vario™ - 21 kg 45 kg -
Lieferumfang Schleifscheibe Normalkorund grob K 36

Schleifscheibe Normalkorund fein K 8o




SL-1/SL-2

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Opticnales Zubehdr
Schleifaufsatz fiir Doppelschleifmaschinen von OPTIMUM®

- Sinnvolle Erginzung zu unseren Optimum Doppelschleifern

+ Schnellen und exakten Schliff

« Graphitauflage verhindert Reibung und Hitze

- Anschlag oben erméglicht schnelles und bequemes Anschleifen der Werkstiicke

Wandhalterung
. fiir 5M 150 bis SM 250 Schleifaufsatz SL 75-1 fiir SM zo0 (400 V)
. Abmessungen L x B x H: 332 X 300 X 230 mm Schleifaufsatz 5L 75-2 fiir SM 250/5M 300

Art.-Nr. 310 7050 € 29,00 zzgl. MwStL.

I

Maschinenunterbau

+ filr SM 150 bis SM 250

- Abmessungen LxB x H: 320 x 270 x 820 mm
Art.-Nr. 310 7100 € 69,00 zzgl. MwSt.

LY '
Abb.: SM 200/SL-1 l | jl
Mas::hlnanumerhau S5M
fiir SM 150 bis SM 250
- Einlegeboden und Kilhiwasserschale Abmessungen
- Abmessungen L x Bx H: 345 % 300 x 785 mm £y
Art.-Nr. 310 7101 € 209,00 zzgl. MwSt.

Bandlaufeinstellung
« Ohne Werkzeug - nur dber
Griffschraube einstellbar

Absaugstutzen
SerienmiRig

- zum Anschluss einer
Absaugeinrichtung

|

Maschlnanunterbau 5M 300 " ! = = —=E_£3 . Apb: Sl
fiir SM 150 bis SM 300
- Einlegeboden und Kilhiwasserschale

=
e
o
] =
L]
7

+ Abmessungen L x B x H: 505 x 600 x 790 mm mlm St St-2
Art.-Nr. 310 7103 € 169,00 zzgl. Mw5t, Artikel-Nr. 3010205 JOL0255
€ zzgl. MwSt. Bg,00 99,00
Schleifbdnder SL-1 Artikel-Nr.€ zzgl MwSt.
Komung 40 335 7612 4,50 Eelsnmesparknls
: Kﬁmung 60 335 7614 4,50 Bandumlaufgeschwindigkeit
Kérnung 8o 335 7616 4,50 bei 2.850 min 16,4 m/sek. 16,4 mfsek.
Kiirnung 120 335 7618 4,50 Schleifband
Schleifbandldnge -breite 75 X762 mm 75 X 1016 mm
Schleifbénder SL-2 Abmessungen
Kérnung 40 335 7682 5,90 Nennweite Absaugstutzen @32 mm @32 mm
= Kdrnung 6o 335 7684 5,90 Schwenkbereich Schleifaufsatz go® go®
Kdrnung 80 335 7686 5,90 Gewicht 5,6 kg 2 kg
Kiirnung 120 335 7688 5,90 Lieferumfang Schleifband

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opmi BSM 75/0pmi BSM 150

Bandschleifmaschinen fiir Schrupp-, Fein- und Formschliffe verschiedenster Materialien

- Zeitsparendes Entgraten von Kanten, Verputzen von
Schweindhten

- Stabile und vibrationsfreie Konstruktion

- Leistungsstarker Mator

+ Schleiftisch 15° - 30° neigbhar

- Stufenlos einstellbarer Anschlag oben ermaglicht
schnelles und bequemes Anschleifen der Werkstiicke
Grofie Planschleiffiiche, verstellbare Anschlige fiir den
universellen Einsatz

- Bandlaufeinstellung ohne Werkzeug - sehr einfach und
exakt nur iber die Griffmutter einstellbar

- Hohe Bandumlaufgeschwindigkeit von 33 m/sek.

- Zwei serienmdBige Absaugstutzen zum Anschluss einer
Absaugeinrichtung

- Funkenschutz verringert den Funkenflug

- Bedienwerkzeug im praktischen Halter

Abmessungen

ERMESO - 35
BESMTS . 390
BSMESC - 575
FESRATS. . S0

{

- Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54
mit Unterspannungsausliser, Not-Halt-Schlagschalter

1045

Modell
Artikel-Nr.

€ zzgl. MwSt.

OrnBSM 75
332 1075
899,00

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motaorleistung

Technische Daten

Drehzahl
Bandumlaufgeschwindigkeit
Schleifband

Abmessung Schleifband

3 kW 400V ~50 Hz

33 m/sek

75 X 2.000 mm

OrT BSM 150
332 1150
1.099,00

4 kW go0V ~50 Hz

3.000 min?

150 X 2,000 mm

Mennweite Absaugstutzen innen
Mennweite Absaugstutzen aufien
Nettogewicht
Lieferumfang

@ 57 mm
@ 60 mm
102 kg 125 kg
Schieifband Kdrnung 60
Sechskantschliissel

Werkstiickauflage Artikel-Nr.  €zzgl. MwSL
- Stufenlos einstellbar; ermiglicht schnelles Anschleifen
der Werkstiicke

- Fiir BSM 75 335 7881 16,90

- Fiir BSM 150 335 7891 20,90
Schleifbdnder BSM 75 Artikel-Nr,  €zzpl. MwSL
- Kémung 4o 335 7642 35,00

- Kdrnung 60+ 335 7644 35,00

- Kérmung 8o+ 335 7646 35,00

+ Kérnung 120+ 33'5 7648 35;nu
Schleifbdnder BSM 150

- Kémung 40° 335 7672 59,00

- Kirnung 60- 335 7674 59,00

. Kérnung 8o 335 7676 59,00

- Kdrnung 120+ 335 7678 59,00

*Verpackungs- und Preisainhelt 5 Stck
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Bandlaufeinstellung = |
- Ohne Werkzeug - nur Gber ¢ ‘!

Rindelschraube einstellbar

Not Halt-Schlagschalter
Schalter-5tecker Kombination

Bedienwerkzeug
- Inklusive
- Praktischer Halter

Funkenschutz Planschleiffiiche
« Veringert den Funkenflug + Durchgehend und nach hinten offen
« Auch zum Bearbeiten ldngerer
Werkstiicke bestens geeignet

Rollen

+ Gummiert

« Leiser Lauf

+ Kein Durchrutschen des Bandes

=
<
=

b
Uy

Abb.: BSM 150

Absaugstutzen

+ Vome und Hinten

« Zum Anschluss einer
Absaugeinrichtung

> __;'.a' . [ 1
Hohe Bandlaufgeschwindighkeit

Abb.: BSM 75 - 33 mfsek.

- Dadurch schnelle Materialabnahme

Werkstlickauflage

- Verstellbare Nelgung

- Ermiglicht das Abschleifen im pas-

senden Winkel

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut




Opmi DBS 75

Universell einsetzbare Band- und Tellerschleifmaschine mit schwenk-
barem Schleifarm zum Entgraten, Flichen- und Konturschleifen

Abmessungen

- Schleifbandspannung manuell einstellbar

+ Schleifband leicht wechselbar

- Feinjustierung fiir parallelen Bandlauf

- Schwenkbarer Schleiftisch, iiber Klemmhebel einstellbar

« Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit
verriegelbarem Not-Halt-Schlagschalter

+ Leistumgsstarker Motor

+ SerienmdBig mit Absaugstutzen

- Mach CE-Normen gebaut

T65

;]

Modell OFn DBS 75 Schleifbdnder Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
Artikel-Nr. 3311075 - 75 %1180 mm
€ zzgl. Mw5t. 539,00 Kirnung 4o* 335 7622 24,90

Kdrnung 60+ 335 7624 24,90
Leistungsmerkmale Kisrnung 8So* 335 7626 24,90
Elektrischer Anschluss Kérnung 120* 335 7628 24,90
Motaorleistung 1,1 kW/ 400 V ~50 Hz
Drehzahl 1410 min1 Klettteller 335 7802 4,90
Bandlaufgeschwindigkeit 11 m/sek.
Schleifband
Abmessung Schleifband 75 % 1180 mm
Schleifteller ser Pack
Abmessung Schleifteller @ 150 mm Korn 4o bis Korn 120
Abmessungen ; :
Nennweite Absaugstutzen innen @ 47 mm
Nennweite Absaugstutzen aufien @ 50 mm Schleifteller
Schleifauflage 85 x 215 mm - @ 150 mm
Schwenkbereich Bandschleiftisch g0° Kérnung 4o* 335 7832 3,90
Lange x Breite x Hohe 665 X% 560 X 405 (765 ) mm Kdrnung 6o* 335 7834 3,90
Nettogewicht 62 kg Kérnung 8o* 335 7836 390
Lieferumfang Schleifband Kéimung 60 Kéirnung 1z0* 335 7838 3.90

Schleifteller Kéirnung 60 *Verpackungs- und Preiseinheit 5 Stck,




Opmi PSM 200 poLisH/Opi PSM 250 POLISH

Die robusten Poliermaschinen fiir die Oberflichenfeinst-

bearbeitung an metallischen Werkstiicken

- Schwere, langlebige Industrieausfiihrung mit wartungsfreiem Motor

+ Gehduse aus Aluminiumdrucksuft

+ Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit

Qualitdtskugellagern
« Stabile, verstellbare Werkstilckauflage
Magnetschalter mit abschlieffbarem Not-Aus Schalter
+ Zwei breite Polierscheiben im Lieferumfang
- Mach CE-Norm gebaut

Gewuchteten Rator
Lange Lebensdauer

+ Hohe Laufruhe

+ Qualitdtskugellagern

Lieferumfang
- Polierscheibe weich
= Polierscheibe hart

| 4

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Optionales Zubehir

Wandhalterung

« Kiihlwasserschale
- Abmessungen Lx B x H:
332 X 300 X 230 mm
Art.-Nr. 310 yo50 € 29,00 zzgl. MwSt.

)

Maschinenunterbau 1
- Abmessungen Lx B x H: 320 x 270 x 820 mm
Art.-Nr. 310 7100 € 69,00 zzgl. MwSL.

Maschinenunterbau SSM 2
- Einlegeboden und Kilhlwasserschale

+ Abmessungen L x B x H: 345 x 300 x 785 mm

Art.-Nr. 310 7101 £ 209,00 zzgl. MwSt.

=
e
=
W}
"
-
4 5 J
B hart . welch
Polierscheiben weich

- @ 200 x 20 @16 mm

Art.-Nr. 310 7320 € 15,90 zzgl. MwS5t.
- @ 250 x 25 @20 mm

Art.-Nr. 310 7330 £19,90 zzgl. MwSt.
Polierscheiben hart
- @ 200 x 20 @16 mm

-
T

Modeil Orn PSM 200 polish OFn PSM 250 polish
Artikel-Nr. (230 V) 310 1320 .
€ zzgl. MwSt. 179,00 -
Artikel-Nr. (400 V) 310 1323 310 1325
€ zzgl. MwSt. 189,00 249,00
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motorleistung 600 W ~50 Hz 1,5 kW 400V ~50 Hz
Technische Daten
Drehzahl 2850 min™? 2850 min™
Polierscheibengrifie @zo0 x 20 @ 16 mm @z50x 25 @ 20 mm
Abmessungen
Linge 200 mm 250 mm
Breite 550 mm 630 mm
Hihe 260 mm 320 mm
Mettogewicht 14 kg 23 kg
Lieferumfang Polierscheibe weich

Polierscheibe hart

Maschinen sind gem&fi CE-Normen gebaut

Art-Nr. 310 7321
- @ 250 x 25 @20 mm
Art.-Nr. 310 7331

€ 15,90 zzgl. MwSt.

€19,90 zzgl. MwSt.




Opni DG 20

Bohrerschleifgerdt mit stufenloser Drehzahlregelung und
exakter Wiederholgenauigkeit

- Grofer Schleifbereich von Spiralbohrern von 3 - 20 mm

- Massive GuR-Grundplatte mit hohem Eigengewicht filr vibrationsarmen Lauf

- Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit Qualitdtskugellagern
- Magnetschalter mit abschlieBbarem Mot-Aus Schalter

- Exakte Wiederholgenauigkeit iiber prismengefiihrten Vorschub

- Stufenlose Drehzahlregelung fiir unterschiedliche Werkstoffe

- Winkeleinstellung fur alle Spiralbohrertypen méglich G"*ﬁ‘_’-" Schleifbereich

- Prismenhalterung flir genaves Zentrieren des Werkstlicks » Spiralbohrer von 3 - 20 mm
- Gummiabdeckkappe zum Schutz gegen Staub und Wasser

Schleiftasse
« Selbstabrichtend
- Kein Abziehen notwendig

Modell Opm DG 20
Artikel-Nr. 310 0020 Pﬂ;::;'r““m
S oy Mack 550,00 - Zum genauen Zentrieren und
lanaaals sicheren Halten
Elektrischer Anschluss Zubehir
Motarleistung 6ooW 230V ~s50 Hz - Schleiftasse
TEd" nixhe Oaten Artikel-Nr. 310 7120
Drehzahl stufenlos 1400 - 7600 min't € 14,00 zzgl Mw5t.
Schlgifgeschwindigkeit 16 m/s :
Schleifkapazitat Bohrer 3-20 mm
Winkel der Spitzenschirfung 00° - 150°
Schleiftasse
Aussen-@ 40 mm
Innen-@ 26 mm
Gewinde-@ M 10
Tiefe der Schleiftasse 22 mm
Abmessungen
Linge 490 mm
Breite 270 mm
Hishe 235 mm
Mettogewicht 26 kg
Lieferumfang Kilhlwasserschale
Schleiftasse
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CNC-Controller Ill / CNC-Controller VI

die Schrittmotor-Komplettsteuerung vereint alle notwendigen Komponenten zur Automatisierung
einer CNC-Werkzeugmaschine in einem Gerét

- Kompaktes, durchdachtes Gehduse, inklusive leistungsstarkem Netzteil, Netzfilter und starker Zwangsbellftung

- Problemlose Aufriistung fiir bis zu 6 Steuerkarten flr den Betrieb von zum Beispiel zwei getrennten Maschinen

- Ideal geeignet fiir die Software pcdreh® und MegaNC und auch kompatibel zu dhnlicher Software

- 4 getrennt schaltbare, potentialfreie Relais-Ausgdnge im Leistungsteil (Contraller VI)

- Optische Achskontrolle durch verschiedenfarbige LEDs

+ Alle Anschliisse, Steckverbindungen und Servicestellen sind frontseitig ausgefiihit, dadurch Einbau in andere Gehduse leicht maglich

- Hochwertige Signalverarbeitung filr stdrungsfreien Betrieb

- Uberwachung aller Steuerkarten durch eine integrierte Kontrolle

- Einfache Montage der Steuerkarten nur durch Offnen des Einschubschachtes miglich

- Plug & Play-Steuerkarten

- Arbeitsstrom und Haltestrom fiir den jeweiligen Schrittmotor getrennt einstellbar

- Alle Ausgdnge zu Schrittmotoren in kurzschlussfester Ausfilhrung

v Iﬁtef%l:lerte Absc hallul’ls hEIIFEh IFfunktion einer Ste UE[kiTE fiir alle drei Achsen Zusitzliche Funktionen Controller VI zu Controller 11
- Grofi dimensionierter Ventilator, geringe Wirmeentwicklung
- Der Controller arbeitet in Halbschritt Betrieb HAmschiuse W Referargschietiry Adsen

- Signalaufbereitung ( Multisignal, Singlesignal (Rur il Fort 1)
. th:i:b”e. elung (Mulisdgna, Sing/sigeal) - 4. Achse ansteuerbar (z.B Rundteiltisch)

- LPT-Port-Zwischenstecker Multisignal/Singlesignal
+ LPT Anschlusskabel

CNC-Controller IlI oV CNC-Controller Vi oV

Artikel Nr. 357 1951 Artikel Nr. 357 1950

€ zzgl. Mwst. 220,00 £ zzgl. Mwst. 329,00

Leistungsmerkmale Leistungsmerkmale

Kartenpldtze 3 Kartenplatze [

Anschlufs 230 V ~50 Hz 300 VA Relaisausgdnge 4 potentialfreie

Abmessungen LxB xH: 295x 230 x 145 mm Eingang fiir Universal-Referenzschalter
Anschlu® 230 V ~50 Hz 300 VA

Abmessungen Lx B xH: 540 x275x125 mm

Universal-Referenzschalter-Satz Frisen 357 1980 129,00
- Fiir Controller VI/Contraller IV

- Mit Universal Anbauteilen

- Hohe Wiederholgenauigkeit

- Beriihrungslos

- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt

 Schutzar IP 65

Abb,: Referenzschalter Frisen

Universal-Referenzschalter-Satz Drehen 357 1966 129,00
+ Fiir Controller Vi

- Inklusive Anschlug fiir Inkrementalgeber

- Mit Universal Anbauteilen ‘ __,.{..-r -
- Hohe Wiederholgenauigkeit "—r _—

- Beriihrungslos _ J

- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt =

- Schutzart IP 65 Abb.: Referenzschalier Drehen
Werksmontage Referenzschalter-Satz Qo0 05086 99,00
CNC-Steuerkarte 357 1960 125,00

« %=, ¥- oder Z-Achse
- Steckbare Steuerkarte mit groff dimensioniertem Kithlkdrper
- Strom - und Haltemoment einstellbar

Abb.: Steverkarte
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295 mm

CNC - Controller I1I

0 230 mm

MU
8- (}P!I IUM

@ . ‘ P | . L ER ..-"“:“ .' I‘I\a

145 mm
Anschlussstecker Schrittmotoren 25-poliger D-Sub-Stecker  Netzstecker Ein-Ausschalter

Flir maximal drei Steckplatze + Anschluss am PC fiir + mit Sicherung + won der Frontseite
- Dptische Achskontrolle durch eine Maschine van vorne leicht bedienbar

verschiedenfarbige LEDs

CNC - Controller Vi

0 mm
i 275 mm

o)
- ' =y ® OPTIMUM ®

s WAL MR R - LT RMANY

. 3 p .
CNC Controlier V1 125 mm
A a.i
_ @ " - 4 L
& : e M CE @

CNC

Anschlussstecker Schrittmotoren 25-polige D-Sub-Stecker Relais-Anschliisse  g-poliger D-Sub-Stecker  Ein-Ausschalter

Zwei getrennte Ports mit je drei - Zwei getrennte - Zwei getrennte + Anschluss fir « von der Frontseite
Steckpléitzren Anschliisse am PC fiir Anschliisse Referenzschalter leicht bedienbar

- Optische Achskontrolle durch zwei verschiedene (Anschluss filr Netzstecker
verschiedenfarbige LEDs Maschinen 2.B. Lampe oder - mit Sicherung von

Staubsauger) vorne .




CNC-Controller IV "high power"

Moderne leistungsstarke Mikroprozessorsteuerung vereint alle notwendigen Komponenten zur
Automatisierung grofier CNC-Werkzeugmaschinen in einem Gerét

- Kompaktes, durchdachtes Gehzuse, inklusive leistungsstarkem
Netzteil, Netzfilter und starker Zwangsbeliiftung

- Ideal geeignet fiir die Software pcdreh® und MegaNC und auch
kompatibel zu dhnlicher Software

- 4 getrennt schaltbare, potentialfreie Relais-Ausgdnge im
Leistungsteil

- Optische Achskontrolle durch verschiedenfarbige LEDs

- Alle Anschliisse, Steckverbindungen und Servicestellen sind
frontseitig ausgefilhrt, dadurch Einbau in andere Gehiuse leicht
miglich

- Hochwertige Signalverarbeitung fiir stérungsfreien Betrieb

- Uberwachung aller Stewerkarten durch eine integrierte Kontrolle

+ Leistungswerte bis zu 130 Volt und 8A Arbeitstrom

- Plug & Play-5teuerkarten

CNC - Controller IV “high power" inkl. 3 CNC Steuerkarten

Artikel N, 357 1653

€ zzgl. Mwst. 1.490,00
Leistungsmerkmale

Kartenplitze 4

Anschluf 230V ~50 Hz 300 VA

Relaisausginge 4 potentialfreie, max. 10 A pro Relais
Externer Mot Aus-Eingang
Eingang fiir Universal-Referenzschalter

Abmessungen L x Bx H: 545 X 270 % 165 mm

Universal-Referenzschalter-Satz Frisen
« Fiir Contraller VIfController IV

- Mit Universal Anbauteilen

- Hohe Wiederholgenauigkeit

- Berithrungslos

- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt
+ Schutzart IP 65

Universal-Referenzschalter-Satz Drehen

- Filr Controller IV

+ Inklusive AnschluB fiir Inkrementalgeber
- Mit Universal Anbauteilen

- Hohe Wiederholgenauigkeit

- Berlihrungslos

- Filr den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt
- Schutzart IP 65

Werksmontage Referenzschalter-Satz

CNC-Steuerkarte "high power"
- Fiir alle Achsen universal (pro Achse wird eine Karte benfitigt)
- Steckbare Steuerkarte mit groff dimensioniertem Kilhikérper
- Strom - und Haltemoment einstellbar

128

357 1980 129,00

357 1967 129,00

900 0506 99,00

357 1962 295,00

- Arbeitsstrom und Haltestrom fiir den jeweiligen Schrittmotor

getrennt einstellbar

- Alle Ausgdnge zu Schrittmotoren in kurzschlussfester Ausfiihrung
- Integrierte Abschaltung bei Fehlfunktion einer Steuerkarte fiir alle

vier Achsen

- Grof dimensionierter Ventilator, geringe Warmeentwicklung
- Anschluss fiir Referenzschalter (3-Achsen)
- Der Controller arbeitet in Halb-, Achtel- und Sechzehntel-Schritt

Betrieb
Signalaufbereitung (Multisignal, Singlesignal)
Ein externer Not-Halt-Schlagschalter kann angeschlossen werden

NC. C':'"fm!!er

ikl 3 cye g

tEuEfkanen

uhfgh Powers

Lieferumfang

« 3 CNC-Steuerkarten “High Power™

- Netzkabel

« LPT-Port-Zwischenstecker Multisignal/Singlesignal
- LPT-Anschlusskabel

Abb.: Referenzschalter Frisen

Abb,: Beferenzschalter Drehen

Abl,; Steverkarte
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CNC - Controller IV "high power"

545 mm

270 mm

I
'1 - OPTIMUM

_ ; 7 , T & .
\ © © ° L3 ’ ] o -m EL. P 165 mm

[
& L il ! ® 1 o €@
| Resettaste [
25-poliger D-Sub-Stecker - in definierten Relais-Anschluss
- Anschluss am PC fiir Anfangszustand . T
Anschlussstecker P . i g Ansehsiss Rie
eine Maschine zuriicksetzen z.B. Lampe oder
Schrittmotoren 5'1 ¥ b Ein-Ausschalter
Z-Y-X-X2-Achse Anschlussstecker FHEREE - von der Frontseite
- Optische Achskontrolle durch -+ fiir Not-Halt- y leicht bedienbar
verschiedenfarbige LEDs Schlagschalter g-poliger D-SL!b-Ster.ker Netzstecker
* Anschluss fur . mit Sicherung von
Referenzschalter

vorne

Ventilator
- Grofs dimensioniert
- Geringe Warmeentwicklung

CNC

&4 Steuerkartenplitze

- Steuerkarten einfach zum montieren

- Einfach Einschubschacht &ffnen und
Steuverkarte in den Slot einschieben

Maschinen sind gemi® CE-Normen gebaut
Alle Preise zzgl. glltiger Mwst.




Produkt des Jahres

CNC-Hardware Opmi BF20 Vario / Opmi BF20L Vario

Komplett- und CNC - Anbausatz Frdsen L Modellbay
1. Plaix
passend fiir Opn BF20 Vario/Orn BF20 L VarIO | Bl

Drehmoment &4 Nm
an der Spindel Z-Achse

Verfahrgeschwindighkeit

- max. 12 mm/sek. mit Trapezspindel

- max. 24 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel
max. 14 mm/sek. mit Trapezspindel

- max. 24 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel

Drehmoment 2,75 Nm
an der Spindel X- und Y-Achse

Verfahrgeschwindigkeit
« max. 1§ mm/sek. mit Trapezspindel
- max. 25 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel

#bb.: OPT BF20L Vario-CHC

CNC-Komplettsatz Komplettsatz Kugelumlaufspindeln

fiir Opm BF20 Vario / Opn BF2ol Vario 3539020 1750,00 Bestehend aus:

Bestehend aus: - 3 % Kugelumlaufspindeln mit Spindelmutter

- 1% Controller VI - Vorbereitet fiir den Einbau

- 3% Steuerkarten 40 V

- 1% Referenzschalter-Satz Frisen fiir Opm BF20 Vario - ohne Montage 357 4450 790,00

+ 1% CNC - Anbausatz MK FzoDP fiir O BF20 Vario - mit Montage 3539220  1.230,00
Lieferumfang: Anbausatz MK FzoDP
- Drei Schrittmotoren 2,2 Nm, 34 (bipolar) fiir Opm BF20L Vario - ohne Montage 357 4451 810,00
- Drei Montagegehduse inkl. Deckel fiir Opm BF20L Vario - mit Montage 353 9221 1.250,00
- Drei Antriebsriemen
- Sechs Zahnriemenscheiben Kugelumlaufspindeln einzeln
- Zwei Abstandshalter - mit Spindelmutter
- Ein Montagering X - Achse X-Achse fiir Opn BF2o0 Vario (586 mm) 357 4303 269,00
- 7 Meter geschirmtes Kabel X-Achse fiir Opn BFzol Vario (788 mm) 357 4304 289,00
- Schraubensatz Y-Achse (350 mm) 357 4301 249,00

- Inklusive Montage (ohne Software) Z-Achse (458 mm) 357 4302 289,00

Wichtige Hinweise: Werksmontage Kugelumlaufspindel 900 0504 195,00

Die Geschwindigkeiten wurden mit Software “NC-Drive” und aktueller Oen BFzo
Vario ermittelt und kénnen abhiingig von dem verwendeten Softwaresystem und
der Betriebsweise des Motors nach oben oder unten abweichen.

" Die angegebenen Verfahrwege kinnen sich bei Verwendung von Kugelumlauf-
spindeln verindern,

- Die Morm ENzoo6/ 42 EG wird nur mit der Umhausung SHC, dem Elektranik Kit
und einer Werksmontage in einer autorisierten Werkstatt erfillit. .

- Ohne SHC und Safety kit ist die Maschine in CNC-Ausfilhrung unvollstindig, die x
CE-Richtlinie wird somit nicht erfulit, *_‘

- Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser Fachpersanal, ~ :

= Fir den optionalen Versand wird eine Verpackungpauschale von
€ 55, herechnet.

+ le Achse
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CNC - Anbausatz MK FzoDP
Schrittmotoren mit integriertem Klemmbrett
Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
Schutzart IP 54 - gekapselter Motor
Verldngerte Achswelle
4oo Schritte pro Umdrehung
Zahnriemen in HTD-Ausfiihrung (High Tork Drive) von Gates
Ueferumfang'
Drei Schrittmotoren 2,2 Nm 3A bipolar, drei Montagegehduse inkl
Deckel, sechs Zahnriemenscheiben, zwei Muttern,
drei Zahnriemen, eine Hiilse, ein Distanzring, Schraubensatz,
15 Meter geschirmtes Kabel, Muntageanleitung

é‘

357 0020 590,00

Werksmontage CNC - Anbausatz MK onl:ull
+ “Schrittmotoren® fiir alle 3 Achsen

goo o500 300,00

CNC - Controller Il 4oV
« Fiir 3 Kartenpldtze - ohne Steuerkarten
- Abmessungen L x B x H: 295 x 230 x 145 mm

357 1951 220,00

CNC - Controller V1 4oV
- Fiir & Kartenplatze - ohne Steuerkarten
+ Abmessungen L x B x H: 540 x 275 x 125 mm

3571950 328,00

CNC - Steuerkarte
- ¥-, ¥- oder £ - Achse: je eine Karte
(pro Achse wird eine Karte benttigt)

357 1960 125,00

[
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Abb.: Steverkarne

: Controller Vi

. W gy

Abb.: Controller il

Umhausung SHC 1 fiir Opmi BF20 Vario

Umhausung SHCz2 fiir Opn BF2ol Vario

- Das Design besticht durch Kompaktheit
und Bedienkomfort

- Gehduse oben abnehmbar

- Komplette Einheit fahrbar

« Klare Macrolonscheiben

- Sockel als Schrank filr
z. B. Controller ader Computer mit
Kabeldurchfiihrung

3539091 890,00
3539092 990,00

Sicherheitspaket "Safety kit"

« Schiitzt Bediener und Maschine
- Erfiillt mit der optionalen Umhausung SHC die Norm EN2006/42 EG
+ Inklusive Montage

- Sicherheits-PLC - Sicherheits-Schalter

3539085 2.490,00

OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

CNC Basissoftware “NCdrive” 358 2110 300,00
Dies ist ein Ausfilhrprogramm - kein Zeichnungsprogramm

MC Programme kiinnen importiert werden (aus 20- oder 30 Programm)
oderin DIN 66025 direkt eingegeben werden

« CD-Rom inkl. NClyzer

- Netzteil

« Verbindungskabel RS 232
« NCdrive als externe Box

Abl.: NCdrive als
exteme Box

MegaNC 2010 - 2D CAD-Programm 358 2112 750,00
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive” varhanden sein

MegaNC 2010 - 30 CAD-Programm 358 2114 980,00
« Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive” vorhanden sein

pedreh® fiir Windows Basis-Version

filir Frisen und Drehen -

+ Hardwareinterface

- Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss
+ CD-Rom

358 2025 380,00

pedreh® fiir Windows Frisen - Puws

Upgradesoftware von pcdreh® Basis-Version

Zusitzliche Funktionen;

- Achsen lber Schalter referenzieren

« Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch,
inkl, Werkzeugverwaltung

- DIN-ISO-Dateien laden und bearbeiten

- Vier-Achsenbearbeitung

358 2060 150,00

Abb.: Dongle
USB-Adapter RS232
- Fiir Computer ohne RS232-Anschluss

USB Adapter fiir NC Drive 357 1969 19,90
USB Adapter fiir PC Dreh und Siemens 357 1968 19,90
Universal Referenzschalter-Satz 3571980 129,00

- Fiir CNC-Controller IV / CNC-Controller VI

- Mit Universal-Anbauteilen fiir bis zu drei Achsen

+ Hohe Wiederholgenauigkeit

- Beriihrungslos

- Filr den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt
- Schutzart IP 65

Werksmontage Referenzschalter-Satz 900 0506 99,00
Abb.: Referenzschalter
CNC - Einweisung 900 0510 500,00

- Eintdgige Untenweisung, komplette Verkabelung und Konfiguration
der Steuerungshardware, das Installieren der CNC-Software auf
einem kundenseitigen Computer und eine Kurzeinweisung im
Einsatz von Hard- und Software, Einweisung im Haus

- Einweisung vor Ort zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubernachtung

CNC




CNC-Hardware Opm BF 30 Vario

Komplett- und CNC - Anbausatz Frisen

passend fiir Opni BF30 Vario

Drehmoment 11,6 Nm = P ORTIMUM ¢
an der Spindel Z-Achse E'e o
Verfahrgeschwindigkeit ® 2

- max. 14 mm/sek. mit Trapezspindel

- max. 18 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel | () @ ¢

Drehmoment ‘1‘1,6 Nm
an der Spindel X- und Y-Achse

Verfahrgeschwindighkeit
- masx. 16 mm/sek. mit Trapezspindel Y
- max. 20 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel

CNC-Komplettsatz
filr Orn BF30 Vario 3539023  2.B90,00
Bestehend aus:
- 1x Controller IV *high power”
- 3 x Steuerkarten “high power"
- 1 x Referenzschalter-Satz Frésen
« 1% CNC - Anbausatz MK F30DP
Lieferumfang: Anbausatz MK F30DP
- Drei Schrittmotoren 8 Nm
- Drei Montagegehduse inkl. Deckel
- Sechs Zahnriemenscheiben
- Drei Zahnriemen
- Ein Distanzring
- Iwei Muttern
- Eine Hilse
- 15 Meter geschirmtes Kabel
- Schraubensatz
- Inklusive Montage (ohne Software)

Wichtige Hinweise:

- Die angegebenen Geschwindigkeiten stellen einen Nominalwert dar, der an der
aktueller Opti BF30 Vario ermittelt wurde, Diese kinnen abhiingig von dem
verwendeten Softwaresystem und der Betriehsweise bzw. Beanspruchung des
Motors nach oben oder unten abweichen

" Die angegebenen Verfahrwege kiinnen sich bei Verwendung von
Kugelumlaufspindeln verdindern.

- Die Norm EN2006/ 42 EG wird nur mit der Umhausung SHC, dem Elektronik Kit
und einer Werksmontage in einer autorisierten Werkstatt erfiilly,

- Dhne SHC und Safety kit ist die Maschine in CNC-Ausfihrung unvollstindig, die
CE-Richtlinie wird somit nicht erfilit.

- Wir empfehlen dringend eine Einwelsung durch unser Fachpersonal.

- Fibr den optionalen Versand wird eine Verpackungpauschale von
€ 65,-- herechnet,

2

13

Tt

Komplettsatz Kugelumlaufspindeln

Bestehend aus:

+ 3% Kugelumlaufspindeln mit Spindelmutter

+ Montagesatz Kugelumlaufspindel fiir alle drei Achsen

Ohne Montage 357 4455 850,00
Mit Montage 3539223  1.490,00
Kugelumlaufspindeln einzeln

- mit Spindelmutter

X-Achse @ 20 mm 357 4311 299,00
Y-Achse @ 20 mm 357 4312 289,00
Z-Achse ) 25 mm 357 4313 289,00

Werksmontage Kugelumlaufspindel 900 0523 249,00

+ e Achse




CHC Anbausatz MK F30DP
Schrittmotaren mit integriertem Klemmbrett
Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
Schutzart IP 54 - gekapselter Motor
+ Verldngerte Achswelle
+ 400 Schritte pro Umdrehung
Zahnriemen in HTD-Ausfithrung (High Tork Drive) von Gates
Liefemmfang
Drei Schrittmotoren 8 Nm, Drei Montagegehiduse inkl. Deckel, sechs
Zahnriemenscheiben, drei Zahnriemen, eine Hillse, ein Distanzring,
awei Muttern, 15 Meter geschirmtes Kabel,
Schraubensatz, Montageanleitung

357 0030 890,00

Werksmontage CNC - Anbausatz MK F3oDP
- *Schrittmotoren™ fir alle 3 Achsen

900 0603 350,00

CNC - Controller IV “high power”

+ Inklusive 3 Steuerkarte “high power”

- Controller filr 4 Kartenpldtze

- 4 potentialfreie Relaisausgdnge

- Externer Mot-Aus-Eingang

+ Eingang fur Universal Referenzschalter

+ Anschluss 230V ~50 Hz, 300 VA

- Abmessungen Lx B x H: 545 % 270 % 165 mm

357 1953 L490,00

Optionale CNC - Steuerkarte “high power"
(pro Achse wird eine Karte bendtigt)

357 1962 295,00

I TIALS
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Abb.: Controller IV *high power®

Abb.: Steuerkarte

Umhausung SHC 3
Kompaktes Umhausungsdesign
+ Gehduseseitenteile klappbar,
dadurch leichter Zugang zur Maschine
- Der Arbeitsbereich ist von drei
Seiten gut einsehbar durch
klare Macrolonscheiben
Sockel ist zweiseitig ausgefiihrt
Ablagetisch fiir Laptop

3539093  1.B90,00

BN D
> g

3539085  2.490,00

Sicherheitspaket "Safety kit"

+ Schiitzt Bediener und Maschine
- Erfiillt mit der optionalen Umhausung SHC die Morm ENzoo6/42 EG
+ Inklusive Montage

- Sicherheits-PLC - Sicherheits-Schalter

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

CNC Basissoftware “NCdrive” 358 2110 300,00
Dies ist ein Ausfithrprogramm - kein Zeichnungsprogramm

NC Programme kiinnen importiert werden (aus 20- oder 30 Programm)
oder in DIN 66025 direkt eingegeben werden

« CD-Rom inkl. NClyzer

- Netzteil

- Verbindungskabel RS 232
- NCdrive als externe Box

Abb.: NCdrive als externe Box

MegaNC 2010 - 2D CAD-Programm 358 2112 750,00
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive™ vorhanden sein

MegaNC 2010 - 30 CAD-Programm 358 2114 980,00
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive" vorhanden sein

pcdreh® filr Windows Basis-Version

fiir Friisen und Drehen -

- Hardwareinterface

- Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss
- CD-Rom

358 2025 380,00

pcdreh® filr Windows Fréisen - Puws

Upgradesoftware von pcdreh® Basis-Version

Zusdtzliche Funktionen:

- Achsen liber Schalter referenzieren

- Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch,
inkl. Werkzeugverwaltung

- DIN-150-Dateien laden und bearbeiten

- Vier-Achsenbearbeitung

358 2060 150,00

Abb.: Dongle
USB-Adapter R5232
- Filr Computer ohne RS232-Anschluss
USE Adapter fiir NC Drive 357 1960 19,90
USE Adapter fiir PC Dreh und Siemens 357 1968 19,90
Universal Referenzschalter-Satz 357 1980 129,00

« Fiir CNC-Controller IV f CNC-Controller VI
- Mit Universal-Anbauteilen fiir bis zu drei Achsen
- Hohe Wiederholgenauigkeit
« Beriihrungslos
- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt
- Schutzart IP 65

Werksmontage Referenzschalter-Satz 900 0506 99,00
Abb.: Referenzschalter
CNC - Einweisung 900 0510 500,00

- Eintdgige Unterweisung, komplette Verkabelung und Konfiguration
der Steuerungshardware, das Installieren der CNC-Software auf
einem kundenseitigen Computer und eine Kurzeinweisung im
Einsatz von Hard- und Software, Einwelsung im Haus

- Einweisung vor Ort zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubernachtung

CNC




CNC-Hardware Opm BF 46 Vario

Komplett- und CNC - Anbausatz Frasen
passend fiir Opn BF46 Vario

s
Drehmoment 1 ,4 Nm ‘Eh i}:nu ol
an der Spindel Z-Achse i

Verfahrgeschwindigkeit
- max. 14 mm/sek. mit Trapezspindel

®s
0
« max. 18 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel
z 1«

Drehmoment 17,4 Nm
an der Spindel X- und Y-Achse

Verfahrgeschwindigheit
- max. 16 mm/sek. mit Trapezspindel
< max. 20 mm/sek. mit Kugelumlaufspindel

CNC-Komplettsatz Komplettsatz Kugelumlaufspindeln

fiir Orn BFy6 Vario 3539024 € 2.890,00 Bestehend aus:

Bestehend aus: - 3 % Kugelumlaufspindeln mit Spindelmutter

- 1 x Controller IV “high power” - Montagesatz Kugelumlaufspindel fiir alle drei Achsen

+ 3 x Steuerkarten *high power”

- 1 x Referenzschalter-Satz Frisen Ohne Montage 357 4456 850,00

- 1% CNC - Anbausatz MK F3oDP Mit Montage 353 9225 1.590,00
Lieferumfang: Anbausatz MK Fg6DP
- Drei Schrittmatoren 12 Nm
- Drei Montagegehiuse inkl. Deckel Kugelumlaufspindeln einzeln
- Sechs Zahnriemenscheiben - mit Spindelmutter
- Drei Zahnriemen X-Achse @ 25 mm 357 4321 319,00
- Ein Distanzring Y-Achse @ 25 mm 357 4322 299,00
- Zwei Muttern Z-Achse @ 25 mm 357 4323 249,00
- Eine Hiilse
- 15 Meter geschirmtes Kabel Werksmontage Kugelumlaufspindel 900 0524 290,00
- Schraubensatz - e Achse

- Inklusive Montage (ohne Software)

Wichtige Hinweise:
- Die angegebenen Geschwindigkeiten stellen einen Mominalwert dar, der an der

aktueller Opti BF46 Vario ermittelt wurde, Diese kinnen abhingig von dem
verwendeten Softwaresystern und der Betriebswelse bzw. Beanspruchung des W
Maotaors nach oben oder unten abweichen

° Die angegebenen Verfahrwege kiinnen sich bei Verwendung von Kugelumlauf- Mﬁ
spindeln verdndern,

- Die Norm ENz2oo6/ 42 EG wird nur mit der Umhausung SHC, dem Elektronik Kit
und einer Werksmontage in einer autorisierten Werkstatt erfiille. w

- Ohne SHC und Safety kit ist die Maschine in CNC-Ausfllhrung unvolistindig, die
CE-Richtlinie wird somit nicht erfilllt,

- Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser Fachpersanal.

- Filr den optionalen Yersand wird eine Verpackungpauschale van

€ 75, berechnet,
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l:l'ﬂ: Anbausatz MK F46DP
Schrittmotoren mit integriertem Klemmbrett
Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
Schutzart IP 54 - gekapselter Motor
Verlingerte Achswelle
f00 Schritte pro Umdrehung
Zahnriemen in HTD-Ausfiihrung (High Tork Drive) von Gates
Llafgrumfang
Drei Schrittmotoren 12 Nm, Drei Montagegehiiuse inkl. Deckel, sechs
Zahnriemenscheiben, drei Zahnriemen, eine Hiilse, ein Distanzring,
zwei Muttern, 15 Meter geschirmtes Kabel,
Schraubensatz, Montageanleitung

357 0046 970,00

Werksmontage CNC - Anbausatz MK F46DP
- “Schrittmotaren” fiir alle 3 Achsen

900 0605 350,00

CNC - Controller IV “high power”

- inklusive 3 Steuerkarte “high power"

- Controller fiir 4 Kartenplétze

- 4 potentialfreie Relaisausginge

+ Externer Not-Aus-Eingang

- Eingang fir Universal Referenzschalter

. Anschluss 230 V ~50 Hz, 300 VA

- Abmessungen Lx B x H: 545 x 270 x 165 mm

357 1953 1.490,00

Optionale CNC - Steuerkarte “high power” 357 1962 295,00

(pro Achse wird eine Karte bendtigt)

CHFTIMLA
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Abb.: Controller IV *high power*

Abb: Steerkarte

Umhausung SHC 3
Kompaktes Umhausungsdesign

- Gehduseseitenteile klappbar,
dadurch leichter Zugang zur Maschine

- Der Arbeitsbereich ist von drei

Seiten gut einsehbar durch

klare Macrolonscheiben
2.490,00

3530093  1.890,00

« Sockel ist zweiseitiz ausgefiihrt
«  Ablagetisch filr Laptop

Sicherheitspaket "Safety kit"

+ Schiitzt Bediener und Maschine
- Erfiillt mit der optionalen Umhausung SHC die Morm ENzoo06/42 EG
+ Inklusive Montage

+ Sicherheits-PLC - Sicherheits-Schalter

353 9085

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

CNC Basissoftware “NCdrive™ 358 2110 300,00
Dies ist ein Ausfilhrprogramm - kein Zeichnungsprogramm
MC Programme kannen importiert werden (aus 20- oder 30 Programm)
oderin DIN 66025 direkt eingegeben werden

+ CD-Rom inkl. NClyzer
« Netzteil
- Verbindungskabel RS 232
« NCdrive als externe Box

Abb.: NCdrive als externe Box

MegaNC 2010 - 2D CAD-Programm 358 2112 750,00
+ Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive” vorhanden sein

MegaNC 2010 - 30 CAD-Programm 358 2114 9Bo,00
- Zum Arbeiten mit der Maschine, muss die CNC - Basissoftware
“NCdrive" vorhanden sein

pedreh® fiir Windows Basis-Version

fiir Fréisen und Drehen -

- Hardwareinterface

« Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss
» CD-Rom

358 2025  3Bo,00

pecdreh® fiir Windows Frisen - Pus

Upgradesoftware von pcdreh® Basis-Version

Zusdtzliche Funktionen:

- Achsen iiber Schalter referenzieren

- Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch,
inkl. Werkzeugverwaltung

- DIN-150-Dateien laden und bearbeiten

- Vier-Achsenbearbeitung

358 2060 150,00

Abb.: Dongle

USB-Adapter RS232
- Fiir Computer ohne R5232-Anschluss

USB Adapter fiir NC Drive 357 1960 19,90
USB Adapter fiir PC Dreh und Siemens 357 1968 19,90
Universal Referenzschalter-Satz 357 1980 129,00

+ Fiir CNC-Controller IV / CNC-Controller VI
- Mit Universal-Anbauteilen fiir bis zu drei Achsen
- Hohe Wiederholgenauighkeit
+ Berlihrungslos
- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt
- Schutzart IP 65

Werksmontage Referenzschalter-Satz 900 0506 99,00
. Abb,: Refgrenzschalter
CNC - Elmﬁimg Q00 0510 500,00

- Eintdgige Unterweisung, komplette Verkabelung und Konfiguration
der Steuerungshardware, das Installieren der CNC-Software auf
einem kundenseitigen Computer und eine Kurzeinweisung im
Einsatz von Hard- und Software, Einweisung im Haus

- Einweisung vor Ont zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubemachtung

CNC




CNC-Hardware: D240/D280

Komplett- und CNC - Anbausatz Drehen
passend fiirOpmD 240 x 500G /D 280 x700 G

Abb,: D280-CHC
mit Kugelumlaufspindel

2,2 Nm 6,4 Nm

Drehmoment an der Spindel Drehmoment an der Spindel
X-Achse Z-Achse
Verfahrgeschwindigkeit* Verfahrgeschwindigkeit*

max. 10 mm/sek. max. 12 mm/sek.

CNC-Komplettsatz
fiir Opm1 D 240 x 500 G
fiir Opm D 280 x 700 G ohne Kugelumlzufspindeln 353 G033
Bestehend aus:
+ 1 x Controller VI
- 2 % Steuerkarten 40 V
+ 1 x Referenzschalter
- 1% CNC - Anbausatz MK Dz4DP
Lieferumfang: MK D24DP
- Schrittmotor bipolar X-Achse 2,2 Nm
- Schrittmotor bipolar Z-Achse 4,2 Nm
- Zwei Montagegehduse inkl. Deckel
= Zwei Antriebsriemen
- Vier Zahnriemenscheiben
- Eine Wellenverldngerung
- Ein Wellendichtring
- 5 Meter geschirmtes Kabel
- Schraubensatz
- Montageanleitung
+ Inklusive Montage (ohne Software)
Wichtige Hinweise:

CNC-Komplettsatz
filr 011 D 2B0 G bei Verwendung von Kugelumlaufspindeln 353 9031 1.550,00

Bestehend aus:

- 1 % Controller VI

- 2 % Steuerkarten 4o V

« 1 % Referenzschalter

+ 1% CNC - Anbausatz MK D21DP

Lieferumfang: MK D21DP

- Schrittmotor bipolar X-Achse 2,2 Nm
- Schrittmotor bipolar Z-Achse 4,2 Nm
- Zwei Montagegehduse inkl. Deckel

- Zwei Antriebsriemen

- Vier Zahnriemenscheiben

- Eine Wellenverlingerung

- Ein Wellendichtring

- 5 Meter geschirmtes Kabel

- Schraubensatz

- Montageanleitung

+ Inklusive Montage (ohne Software)

- Die angegebenen Geschwindigkeiten stellen einen Nominalwert dar, der an der aktueller Opti D 280 ermittelt wurde. Diese kinnen abh3ngig von dem verwendeten
Softwaresystem und der Betriebsweise bzw. Beanspruchung des Motors nach oben ader unten abweichen

° Die angegebenen Verfahrwege der Drehmaschine D 280 kinnen sich bei Verwendung von Kugelumlaufspindeln verdndern,

- Die Norm EN2o06/42 EG wird nur mit der Umhausung SHC, dem Elektronik Kit und einer Werksmontage in einer autorisierten Werkstatt erfiillt,

- Ohne SHC und Safety kit ist die Maschine in CNC-Ausfilhrung unvollstindig, die CE-Richtlinie wird somit nicht erfiille,

- Wir empfehlen dringend eine Einwelsung durch unser Fachpersonal.
- Fiir den optionalen Versand wird eine Verpackungpauschale von € 75, berechnet,
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CNC - Anbausatz MK D21DP

flir D 280 X 700 bei Verwendung van Kugelumlaufspindein
CNC - Anbausatz MK D24DP

firDz40x 500G /D2Boxyo0G

357 0210 490,00

357 0240 550,00

- Schrittmatoren mit integriertem Klemmbrett
« Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
- Schutzart IP 54 - gekapselter Motor, geschiitzt gegen Wasser, Spéne
- Verldngerte Achswelle
- 00 Schritte pro Umdrehung

Lieferumfang:

- Ein Schrittmotor bipolar X-Achse 2,2 Nm,

- Ein Schrittmaotor bipolar Z-Achse 4,2 Nm

- Zwei Montagegehduse inkl, Deckel,

- Zwei Antriebsriemen,

- Vier Zahnriemenscheiben,

- Eine Wellenverldngerung, ein Wellendichtring,

- g, Meter geschirmtes Kabel, Schraubensatz,

- Montageanleitung

Werksmontage CNC - Anbausatz

Q00 0500 300,00
- “Schrittmaotoren” fiir beide Achsen
=0y %

.:E'-'r 4
CNC - Umhausung
SHC 4 3539094 1.190,00
. Geeignet fiir die CNC Drehmaschinen D 240 x 500
SHCs 353 9095 1.290,00
. Geeignet filr die CNC Drehmaschinen D 280 % 7oo
Sicherheitspaket "Safety kit" 3539085  2.490,00

- Schiitzt Bediener und Maschine

- Erfilllt mit der optionalen Umhausung SHC die Morm EN20o6/ 42 EG
- Inklusive Montage

- Sicherheits-PLC - Sicherheits-5chalter

CNC - Controller Il goV
- Fiir 3 Kartenpldtze - ohne Steuerkarten
- Abmessungen L x B x H: 295 x 230 X 145 mm

CNC - Controller VI goV
- Fiir & Kartenplatze - ohne Steuerkarten
- Abmessungen L x B x H: 540 x 275 x 125 mm

CNC - Steuerkarte
- X- oder £ - Achse: je eine Karte

OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

CNC Basissoftware Mega NC - “NCdrive” 358 2110
Dies ist ein Ausfilhrprogramm - kein Zeichnungsprogramm

NC Programme kinnen in DIN 66025 direkt eingegeben werden
« CD-Rom inkl. NClyzer - Metzteil - Verbindungskabel RS 232
+ Nedrive als externe Box

300,00

pcdreh® Basts Version 358 2025 380,00
fiir Windows - Frésen und Drehen

- Hardwareinterface

- Metzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss - CD-Rom
pcdreh® Drehen - Puus 358 2061 150,00

fiir Windows - Upgradesoftware von pcdreh® Basis-Version
Zusdtzliche Funktionen:

+ Achsen liber Schalter referenzieren

- Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch, Werkzeugverwaltung
+ DIN-150-Dateien laden und bearbeiten

- Gewindeschneiden

357 1951 220,00

357 1950 329,00

357 1960 125,00

(pro Achse wird eine Karte benitigt)

D 280 x oo Kugelumlaufspindeln Komplettsatz 353 9310 1.090,00
Bestehend aus:

- 2 x Kugelumlaufspindeln

- Montagesatz Kugelumlaufspindel fir alle zwei Achsen

- inklusive Montage
CNC Encoder Satz 357 1964 489,00
fiir die Software PC Dreh D 280 x 700 Kugelumlaufspindeln einzeln
Hal‘dware zum Gewindeschneiden X-Achse 367 4421 269,00
Alu-Flansch zum Einbau in den Getriebekasten Z-Achse 357 4422 289,00

- Zahnriemenrad fiir den Encoder und fiir die Hauptspindel
- fahnriemen, Schraubensatz

+ Mach IP54 geschiltzt

« Durchmesser der Welle 8 mm

- Leichtmetall Gehduse, schwarz pulverbeschichtet

D 280 x yoo Montagesatz Kugelumlaufspindeln 357 4425 195,00
+ Fur beide Achsen

D 280 x 700 Montage Kugelumlaufspindeln 900 0532 249,00

- Prinzip: LED mit Glasschlitzscheibe - jede Achse
- Max. Wellenbelastung axial = 4o N, radial =6a N
L
=
(W@ Flexible Tastatur 357 1945 18,00 b
S o

- Wasser-, spiine- und staubdicht - Platz sparend
- Strapazierfahig - Leicht zu reinigen
+ Anschluss und Stromversorgung ber PS/2

Universal Referenzschalter-Satz Drehen

357 1966 129,00 USB-Adapter RS232
- Fiir Controller V| - Fiir Computer ohne RS232-Anschluss
- Inklusive Anschlu® fiir Inkrementalgeber USB Adapter fiir NC Drive 3571965 19,90
+ Mit Universal-Anbauteilen flr zwei Achsen USB Adapter fiir PC Dreh und Siemens 357 1968 19,90
- Hohe Wiederholgenauigkeit
- Berlihrungslos
« Flir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt CNC - Einweisung 900 0510 500,00

- Schutzart IP 65
Werksmontage Referenzschalter-Satz

- Einweisung im Haus - Information siehe Seite 147
+ Einweisung vor Ort zzgl, Fahrtkosten und ggf. (bernachtung

900 0506 99,00




CNC-Hardware D 320

Komplett- und CNC - Anbausatz Drehen

passend fiir optimum D 320 x 630 / D 320 % 920

4,2 Nm
Drehmoment an der Spindel
X-Achse
Verfahrgeschwindigheit*
max, 12 mm/sek.

CNC-Komplettsatz

fiir Drehmaschine D 320 x 630 / D 320 x 920 353 9036 €2.490,00
Bestehend aus:

- 1 x Controller IV “high power” Lieferumfang: MK D320P

Schrittmotor bipolar X-Achse 4,2 Nm
Schrittmotor bipolar Z-Achse 8 Nm
zwei Montagegehduse inkl. Deckel
zwei Antriebsriemen

vier Zahnriemenscheiben

eine Wellenverlingerung

ein Wellendichtring

5 Meter geschirmtes Kabel
Schraubensatz

Montageanleitung

- 3 x Steuerkarten “high power”
- 1 x Referenzschalter
+ 1 X CNC - Anbausatz MK D32DP
« Inklusive Montage

(ohne Software)

16,0 Nm

Drehmoment an der Spindel
Z-Achse
Verfahrgeschwindigkeit®
max. 8 mm/sek.

Wichtige Hinweise:

« Die angegebenen Geschwindigkeiten stellen einen Nominalwert dar,
der an der aktueller Opti D 320 ermittelt wurde. Diese kénnen abhingig
von dem verwendeten Softwaresystem und der Betriebsweise baw.
Beanspruchung des Motars nach oben ader unten abweichen

* Die angegebenen Verfahrwege der Drehmaschine D 320 kiinnen sich
bei verwendung von Kugelumlaufspindeln verdndern.

- Die Norm EM2006 /42 EG wird nur mit der Umhausung SHC, dem
Elektronik Kit und einer Werksmontage in einer autorisierten Werkstatt
erfillt,

- Qhne SHC und Safety kit ist die Maschine in CNC-Ausfilhrung unvoll-
stindig, die CE-Richtlinie wird somit nicht erfiill.

- Wirempfehlen dringend eine Einweisung durch unser Fachpersanal.

- Fiir den optionalen Versand wird eine Verpackungpauschale von
€ 75, berechnet.




CNC - Anbausatz MK D3zDP
- Schrittmotoren mit integriertemn Klemmbrett
- Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
- Schutzart IP 54 -gekapselter Motor, geschiltzt gegen Wasser, Spéne
- Verlingerte Achswelle
- foo Schritte pro Umdrebung

Lieferumfang:

- Schrittmotor bipolar X-Achse 4,2 Nm

- Schrittmotor bipolar Z-Achse 8 Nm

- fwei Montagegehduse inkl. Deckel

- Zwei Antriebsriemen

-Vier Zahnriemenscheiben

- Eine Wellenverldngerung

- Ein Wellendichtring

- 5 Meter geschirmtes Kahel

- Schraubensatz, Montageanleitung

3570285 590,00

Werksmontage CNC -Anbausatz MK D32DP
< “Schrittmotoren™ fiir beide Achsen

goo 0632 300,00

CNC Encoder Satz
fir die Software PC Dreh
Hardware zum Gewindeschneiden
< Encoder
- Alu-Flansch zum Einbau in den Getriebekasten
« Zahnriemenrad fir den Encoder
- Zahnriemenrad fiir die Hauptspindel
« Zahnriemen
Schraubensatz
Mach IPs4 geschiitzt
- Durchmesser der Welle 8 mm
+ Leichtmetall Gehduse, schwarz pulverbeschichtet
- Prinzip: LED mit Glasschlitzscheibe
+ Max. Wellenbelastung axial = go N, radial = 6o N

3571964 489,00

Kugelumlaufspindeln mit Mutter

x-Achse 357 4427 299,00
z-Achse [ 320 x 630 357 4428 389,00
z-Achse [ 320 x 920 357 6429 399,00
Montagesatz 357 4430 195,00

Werksmontage je Achse 9000530 590,00

-
e —_—

CNC - Einweisung
+ Einweisung im Haus
- Einweisung vor Ort zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubernachtung

900 0510 500,00

E-Normen gebaut

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

CNC Basissoftware Mega NC - “NCdrive® 358 2110 300,00
Dies ist ein Ausfihmprogramm - kein Zeichnungsprogramm

NC Programme kdnnen in DIN 66025 direkt eingegeben werden

« CD-Rom inkl. NClyzer - Netzteil - Verbindungskabel RS 232

« Nedrive als externe Box

pcdreh® Basis Version

filr Windows - Friisen und Drehen
- Hardwareinterface

« Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss + CD-Rom

358 2025 380,00

pcdreh® Drehen - Puus 358 2061 150,00
filr Windows - Upgradesoftware von pcdreh® Basis-Version
Zusitzliche Funktionen:

- Achsen liber Schalter referenzieren

- Werkzeugwechsel, manuell oder automatisch, Werkzeugverwaltung
+ DIN-ISO-Dateien laden und bearbeiten

+ Gewindeschneiden

CNC - Controller IV “high power"

- inklusive 3 Steuerkarte “high power”

- Controller fiir 4 Kartenplitze

- 4 potentialfreie Relaisausgdange

+ Externer Not-Aus-Eingang

+ Eingang fiir Universal Referenzschalter

- Anschluss 230 V ~50 Hz, 300 VA

- Abmessungen Lx B x H: 545 % 270 X 165 mm

357 1953  1.490,00

Optionale CNC - Steuerkarte “high power”
(pro Achse wird eine Karte benitigt)

357 1962 295,00

USB-Adapter RS232

- Fiir Computer ohne RS23z-Anschluss
USE Adapter fiir NC Drive

USB Adapter fiir PC Dreh und Siemens

Flexible Tastatur 357 1945 18,00
- Wasser-, spdne- und staubdicht - Platz sparend

« Strapazierfihig - Leicht zu reinigen
- Anschluss und Stromversorgung lber PS/2

357 1969 1,90
357 1968 19,50

Universal Referenzschalter-Satz Drehen

- Fiir Controller IV

- Inklusive Anschlu® filr Inkrementalgeber
- Mit Universal-Anbauteilen fiir bis zu drei Achsen

- Hohe Wiederholgenauigkeit - beriihrungslos

- Fiir den Anbau an die Maschine, Maschinennullpunkt
« Schutzart IP 65

357 1967 129,00

Werksmontage Referenzschalter-Satz 000 0506 99,00

Umhausung SHC 7
- Geeignet fiir die CNC Drehmaschinen D 320

3539097  1.390,00

Sicherheitspaket “Safety kit"

+ Schiitzt Bediener und Maschine
- Erfiillt mit der optionalen Umhausung SHC die Norm ENzoo6/ 42 EG
- Inklusive Montage

+ Sicherheits-PLC - Sicherheits-Schalter

3539085  2.490,00

CNC




Umhausungen SHC

Wartungsfreundliche Umhausungen SHC fiir CNC Frasmaschinen und Drehmaschinen

S

HC1/SHC2/SHC3
Geeignet fir Optimum CNC Frasmaschinen BF zo CNC bis BF 46 CNC

- Das Design besticht durch Kompaktheit und Bedienkomfort
- Bei SHC 1 und SHC 2 ist das Gehduse oben abnehmbar

Bei SHC 3 ist der Sockel zweiseitig ausgefiihrt

- Bei SHC 1 und SHC 2 ist die komplette Einheit fahrbar

+ Gehduseseitenteile klappbar, dadurch leichter Zugang zur Maschine

Umhausung SHC 1 fiir
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Nettogewicht

Umhausung SHC 2 fiir
Artikel-Nr.
€ 22g1. MwSL.

Abmessungen L x B x H
Nettogewicht

Umhausung SHC 3 fiir

Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Abmessungen L xB x H
Nettogewicht

Umhausung SHC 4 fiir
Artikel-Mr.
€ zzgl. MwSt.

Umhausung SHC 5 fiir
Artikel-Nr.
€ zzgl. Mw5t.

Umhausung SHC 7 filr
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwStL.

Wichtige Hinwelse:

Orn BF 20 CNC-Vario

353 9091
890,00

1,295 X 1,000 X 1.770 mm
200 kg

Orm BF 2o L CNC-Vario
353 9092
990,00

1.295 X 1,200 X 1.770 mm
220 kg

Op71 BF 30 CNCVario
Oen BF 46 CNCMario
353 9093
1.890,00

1.895 X 1.490 x 1.645 mm

300 kg

Opn D240 % 500

353 9094
1.190,00

Opm D280 x Foo

353 9095
1.290,00

Orn D320 x 630/920
353 9097
1,390,00

- Anbaumdglichkeit fir eine Ablage eines Laptops
- Der Arbeitsbereich ist von drei Seiten gut einsehbar durch eingesetzte

klare Macrolonscheiben

- Sockel als Schrank fiir z. B. Controller oder Computer mit

Kabeldurchfithrung

. Riickseitige Offnung fiir Kabeldurchfilhrung

Agg.: SHC 1/ SHC 2

BN

Safety kit

- inklusive Montage

« Sicherheits-PLC

- Sicherheits-Schalter

Artikel-Nr. 353 go8s € 2.490,00 zzgl. MwSt.

- Die Morm ENzoo6f42 EG wird nur mit der Umhausung SHC, dem Elektronik Kit und einer Werksmontage in einer autarisierten Werkstatt erfiilit,
- Ohne SHC und Safety kit sind die Maschine in CNC-Ausfilhrung unvollstdndig, die CE-Richtlinie werden somit nicht erfillt,

CNC - Einweisung im Haus

140

CNC-Einweisung - Information

Beim Kauf eines CNC-Komplettsatzes inklusive werkseitiger Montage empfehlen wir unseren Kunden die Einweisung bei einer unserer
beiden Firmenzentralen in Maintal/Frankfurt oder Hallstadt/Bamberg.

Im Rahmen einer eintdgigen Unterweisung an seiner Maschine erhilt der Kunde die komplette Verkabelung und Konfiguration der
Steuerungshardware, das Installieren der CNC-Software auf einem kundenseitigen Computer und eine Kurzeinweisung im Einsatz von
Hard- und Software.
Fir den optionalen Versand der fertig konfektionierten, anschlussfertigen CNC-Maschine wird gegebenenfalls eine Aufwandspauschale
fiir den erhthten Verpackungsaufwand berechnet.

Artikel-Nr.: goo o510 € 500,00 zzgl. Mwst. Einweisung vor Ort zzgl. Fahrtkosten und ggf. Ubemachtung




b OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Die Schrittmotorensteuerung Power-Drive 1 ist eine kompakte Lésung zum Ansteuern einer separaten,
durch einen Schrittmotor betriebenen Maschinenachse

+ Ansteuerung zum Antrieb eines Schrittmotors mit max. 3 A ohne CNC-

Controller = _
- Schrittmotarsteuerung arbeitet im Halbschrittbetrieb I
- Integrierte Steuerkarte ist gegen jede Art von Kurzschluss abgesichert | I ""I " " I "" I "
- Fehlfunktionen werden durch Aufleuchten der roten LED angezeigt
- Stufenlose Vorschubgeschwindighkeit o OPTIML ™

- Referenzschalter filr Endlageniiberwachung

- Rechts-Linkslauf
- Nothaltfunktion ® B

- Kiihlkirper |
- Einsatzbeispiel als Vorschubeinheit der
X-Achse einer BFzo Vario @ " w’
Power Driver | Lieferumfang « ® N -
Artikel-Nr. 357 1941 -+ Netzteil l @ o Rt e ar €
€ 22g1. MWSL. 229,00 - Referenzschalter —————
Verwendete Spannung/Strom 24V 3,58
Abmessungen L x B x H: 115 X 128 X 62 mm

CNC - Anbausatz MK F20X zur Steuerung der X-Achse der Bohr-Frasmaschine OPTI BF20 bzw. BF20 L

- Schrittmotoren mit integriertem Klemmbrett

- Besonders ruhiger Lauf, da geringe Eigenresonanz
IP 54 - gekapselter Motor geschiitzt
gegen Wasser, Spéne

- Verldngerte Achswelle

- foo Schritte pro Umdrehung

- Zahnriemen in HTD-Ausflihrung
(High Tork Drive) von Gates

Einsazbeizpiel als

Worschubeinheit der X-Achse
CNC Anbausatz MK F2oX Ueferumhng
Artikel-Nr. 357 D015 Schrittmotor 2,2 Nm, 34 (bipolar) - Abstandshalter
€ z2gl. MwSL. 199,00 - Montagegehiuse inkl. - Montagering X - Achse
Deckel . geschirmtes Kabel
- Antriebsriemen - Schraubensatz
- zwei Zahnriemenscheiben - Montageanleitung

CNC Anbausdtze MK RT1/MK RT2 zur Steuerung der Horizontal-Vertikal-Rundteiltische

CNC

Anbausatz MK RT 1 357 0510 199,00
- filr Horizontal-Vertikalen Rundteiltisch RTioo
« filr Horizontal-Vertikalen Rundteiltisch RTis0

Anbausatz MK RT 2 357 0514 249,00

"\-_\_‘_H_‘_._\- ]
- fiir Horizontal-Vertikalen Rundteiltisch RTzo0 Abb,: RTa50-CNC .

Lieferumfang:
Gehiduse

+ Kupplung

+ Schrittmotor 2,2 Nm, 3A

+ Schrauben [t o X

- Kabel 4 x 0,75 mm? > I

I1|nw 1 sind gemif CE-Normen gebaut

iltige




CNC-Sorrware MEGA NC 2010

MegalC 2D/3D Die leistungsfihige CAD / CAM Lisung

CNC Basissoftware

“NCdrive™ 358 2110 300,00
+ Inklusive Software NClyzer

+ Metzteil

- Verbindungskabel RS 232

- Adapterstecker

« NCdrive als externe Box

2 D CAD-Programm

MegaNC 2010 - 2D CAD-Programm 358 2112 750,00
Hierzu wird CNC Basissoftware NCdrive bendtigt

3 D CAD-Programm

MegaNC 2010 - 3 D CAD-Programm 358 2114 980,00
Hierzu wird CNC Basissoftware NCdrive bendtigt

MegaNC 2010 ist die konsequente Ldsung fiir alle, die ihre CAD-Daten
ohne Umwege fiir die Fertigung nutzen wollen. Leistungsfahige CAM
Funktionalitdt - integriert in die gewohnte 2D-/3D Konstruktions-
umgebung - sichert ein Plus an Bedienkomfort und Leistung.

Die Basis von MegaMC ist das bekannte, professionelle CAD-System
MegaCAD, Das moderne CAD-System stellt umfangreiche
Konstruktionsmiglichkeiten im 2D und 3D bei einfacher Bedienung zur
Verfiigung. Alle Funktionen fiir die Skizze, Konstruktion oder 30
Modellierung werden dem Anwender praxisnah zur Verfiigung gestellt.
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Funktionsvielfalt - immer das richtige Werkzeug

Matiirlich kdnnen in MegaNC auch Symbolbibliotheken genutzt
werden, bzw. eigene Konstruktionen oder Einzelheiten als Baugruppen
in Bibliotheken gepflegt werden.
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Baugruppen im SymbolManager

Mach der Konstruktion des Bauteils oder dem Datenimport {2D: .prt,
dxf, .dwg; 30: prt, .sat, .stl) wird mit CAD-Werkzeugen die Rohteil-
definition vorgenommen.

Den CAD-Geometrien werden direkt Frisstrategien zugewiesen. Im
2,5 [ sind dies Konturen, Taschen und Bohrungen sowie spezifische
Zyklen,

Im 3D kann geschruppt, achsparallel und winkelorientiert geschlichtet
werden. Hinzu kommen Strategien zur Ebenenbearbeitung und z-
konstantes Schlichten. Um die Werkzeuge zu schonen kinnen die
Frisbahnen mit Eintauchrampen und Anfahrzyklen versehen werden.

oo 2

Tz = [ el =]
Grgps l: | Ebene |II =m
Neme  [Oreewch Tule T Abbrechen i
inakiiy ™ Swlelrgl |? =

m_ - | Addhbogen fo - Erifesnen [
[T [2.00 mem Zomsachnesden) =] __| mrl“"* | _ Meven |

Vemschubs f500 menmin Zunteh W‘l'lﬂ_lﬁl
frvadtan
Rachiurgerh [
Direheatl |-u:m Ven ; -
Erisicteamps [
h.l‘aﬂ.k—dllﬂ L]
Sehnenicleanz |0 =m

Zuweisen von Frastechnologie an eine Kontur




OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

MegaNC-Features im Uberblick

- Professionelle 20-/30-Konstruktion

+ Schnittstellen zum Datenim- und export

+ Vollstindige CAD/CAM-Integration

- Geometriednderungen bewirken direkt eine neue Bearbeitung
- Leistungsfdhige Frisstrategien

- Direkte DNC-Bearbeitung mit Handsteuerung NCdrive

- Simulation und Optimierung

Fir alle Bearbeitungen wird die Werkzeugbahn-Korrektur und ggfs. ein
Schruppaufmag beriicksichtigt.

Der Anwender kann selne Werkzeuge in einer Bibliothek anlegen und
von dort fiir die jeweilige Frisaufgabe abrufen.
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Definition von Werkzeugen in der Bibliothek ,‘w
.

MegaNC - Frisbahnen im 2,5 D

Im TechnologieManager werden alle definierten Bearbeitungen iiber-
sichtlich aufgezeigt. Hier besteht auch nachtriglich die Maglichkeit,
Parameter zu veriindern oder auch die Reihenfolge der Abarbeitung zu

beeinflussen.
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CNC-Software MEGA NC 2010

NCdrive

Die universelle 4-Achs-Schrittmotorsteuerung

NCdrive ist eine PC-Basierende CNC-Steuerung filr Schrittmotaoren zur et e el o B
Ausgabe von Takt- und Richtungssignalen fiir bis zu 4 Achsen mit "'i' +0.00 "'é"' aiE— :C St 1 lad
unbegrenzter Bahnvorausschau, Y 'l'ﬂ'ﬂﬂ b s ';_::'r,“__ oy
z m'm By | v pr— P i
T
T Sl @ Iml_ @| |
NCdrive stellt die Bedienoberfliche zur direkten Ansteuerung der S &l ter— pr— 't
Maschine dar (DNC). Beim Einsatz der CAD/CAM-Komplettlisung 3 gt [;w Rt T — Stann :—::-_ ]
MegaNC-NCdrive wird der erstellte NC-Code mit allen Parametern und =T el Srlele
A . : L9 G55 | G54
Einstellungen zur Abarbeitung auf der Maschine bereitgestelit., _:—J—'—J-—‘-J—'J I_ - | |0 {}[
__l e i O 174083 TI00% s
|‘“+-++ o8 E;... 2 b
ela|se| 5la| o L
Intension B W L O
55D s-|s+] Po
NCdrive nutzt konsequent die hohe Leistungsfihigkeit modemer e
Hardware und des Windows-Betriebssystems. So wurde ein Leistungs- 3 =]
umfang realisiert, mit dem es sich mit den High-End-CNC-Steuerungen - )
der hochpreisigen Werkzeugmaschinen messen kann. Abbildung 2: NCdrive Zyklen
NCdrive Features im Oberblick
Genau wie diese verarbeitet NCdrive NC-Programme (DIN 66025, ande- + Fridsen & Drehen
re iiber optionale Priprozessoren), unterstiitzt vielfdltige zusatzliche . Windows-Benutzeroberfliche

NC-Befehle und -Zyklen und ermiglicht die Bedienung der Maschine
im Einricht- und Automatikbetrieb (Abb. 1). Als innovative Besonderheit
stehen darilber hinaus umfangreiche Funktionen fiir das direkte Frisen - unbegrenzte Bahnvorausschau
von Konturen und Taschen zur Verfiigung - durch einfache Eingabe von - Werkzeugradiuskorrektur
Parametern und ohne die Motwendigkeit, daflir NC-Programme erstellen . Werkzeugwechsel

u miissen (Abb. 2).
atlis @ ) - Werkzeuglingenmessung
- Helixinterpolation

- 4 Achsen simultan

- 3D-Simulation
i - Bearbeitungszyklen
—— ey - s
X +0.00 o e 2 K
B Pl e 44 onfiguration und Einstellungen
Y +0.00 o
z +0.00 EE_:-_ NCdrive erlaubt umfangreiche Konfigurationen der Maschinenfunktio-
e — nen. Diese betreffen die Definition von Voreinstellung von Parametern
3V e E:'-'_:%" - der Maschine und von optionalen Zusatzgerdten (Staubsauger,
T30 l_‘; wan Werkzeugwechsler, Werkzeugldngenmessung, ...). Selbstverstindlich
)= o el ist die CNC-Maschine ab Werk arbeitsfihig vorkonfiguriert. Dem
o mied oo 'E'nz::a“ 5054 E:': Anwender stehen damit Maglichkeiten der Anpassung und Optimie-
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Sicherheit

Bevor der erste Span fliegt kann die Frasbearbeitung in der grafischen
Simulation NClyzer light Uberpriift werden. So erhilt der Anwender die

Sicherheit, die entspanntes Arbeiten méglich macht.

FEE AE =™ S E

Hardware

MCdrive nutzt fiir die Benutzeroberfliche und alle rechenintensiven
Operationen den PC-Prozessor. Die hochdynamische Ansteuerung der
MC-Antriebsmotoren in Echtzeit wird von einem speziellen Controller
libernommen, der zusammen mit der Software zum Lieferumfang gehdrt.
Die Anbindung erfolgt ber die serielle Schnittstelle oder USB Adapter.
So kann auch eine Frismaschine mit Schrittmotoren die Dynamik und

Geschmeidigkeit einer Maschine mit Servoantrieben erreichen.

Systemanforderungen

¢ Betriebssysteme: Windows 2000/Windows XP Home/Professionell

= Mindestanforderungen: Pentium Il ab soo MHz | 256 MB RAM
Windows NT 4.0

=  Empfohlene Ausstattung:

AMD Athlon [ Pentium 1l ab 1 GHz [ 512 MB RAM

OPTIMUM
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Miglichkeiten

Durch den modularen Aufbau der NCdrive-Software stehen verschiedene
Méglichkeiten zur Bedienung der vorhandenen Maschine zur Verfiigung,
Die Bandbreite reicht dabei von einer umfangreichen Handbedienung
mit integrierten Bearbeitungsmakros und DIN-Programm-Import baw -
Interpretation bis zur kompletten 2D/3D-CAD/CAM Suite,

Durch die Integration wvon potential getrennten Eingdngen und
Relaisausgdngen sind auch Schaltvorginge filr Zusatzeinrichtungen
maglich.

Die Handsteuerung zum direkten DNC-Betrieb der Maschine ist auch Teil
des CAD/CAM-Werkzeugs MegaNC, das mit NCdrive um eine leistungsfi-
hige Schnittstelle zur direkten Maschinensteuerung erweitert wird.

WCdrive als externe Box

J
=
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CNC-Software pc d re h ®

pcdreh® fiir Windows Zerspanungsbereiche Frasen und Drehen

pcdreh® fiir Windows

fiir Frisen und Drehen - Basis 358 2025 380,00
- Hardwareinterface
+ Netzteil und alle Kabel fiir Seriellen Anschluss

-~ CD-Rom
Drehen Plus
pedreh® fiir Windows Frdsen - Pss 358 2060 150,00 pedreh® fiir Windows Drehen- Pws 358 2061 150,00
Upgradesoftware filr pcdreh® Basis-Version Upgradesoftware von pedreh® BasisVersion
Zusitzliche Funktionen: Zusdtzliche Funktionen:
- Achsen iiber Schalter referenzieren - Achsen iiber Schalter referenzieren
- Werkzeugwechsel, inkl. Werkzeugverwaltung - Werkzeugwechsel, inkl. Werkzeugverwaltung
- DIN-ISO-Dateien laden und bearbeiten + DIN-I50-Dateien laden und hearbeiten
- Vier-Achsenbearbeitung - Gewindeschneiden (nur mit optionalen Decoder)

Eine Dreh- Fraismaschinensteuerung aus einem Guss, CAD-CAM-Steuerung in Symbiose, einfache Bedienung
ohne Vorraussetzungen an die PC-Fdhigkeiten des Anwenders.
Zeichnen, Bearbeitung benennen, Simulieren und los geht’s. Ohne Umwege, ohne Zusétze.

Neueinsteiger werden dank der Werkstatt orientierten Programmierung Bereits varliegende Daten kiinnen in folgender Form importiert werden:
der grafischen Unterstiitzung und weitgehender Dialogfilhrung schnell HPGL, Bitmap und DIN-1SO-Code {(nur PLUS-Version).
zu ersten Erfolgen kommen,

Viele Ideen von Kunden sind mit in diese Software eingeflossen. In dem
Mit dem letzten Mausklick der gezeichneten Kontur erscheint direkt Zusammenhang méchte wir uns herzlich bei allen Kunden bedanken,
das CAM-Daten Fenster zur (lbernahme von Durchmesser, Schnittiefe die uns konstruktiv begleitet haben,
und Vorschub. Damit ist lhr Projekt fertig, nach erfalgreicher Simulation
kann die Maschine arbeiten. Es gibt bei pcdreh® kein Programm im
herkidmmlichen Sinne, Alles ist in der Zeichnung vereint,

Bildschirmdarstellung Drehen: Bildschirmdarstellung Frisen:
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CAD:

Hauptbestandteil des Programms ist das Zeichnen mit der Maus, D.h,
Eine Geometrie wird mit der Maus ,aufgezogen®; in dem neuen GEQ-
Parameterfenster kiinnen Sie dann optional deren MaBe und Position
dndern oder bestatigen.

Mit Mausunterstiitzung kidnnen Teile einer Zeichnung in einem Zug
bearbeitet werden z.B.: Rotieren, Skalieren oder Verschieben.

Die Tastaturbedienung ist vollstdndig integriert.

~ HEU-Paa
Ling o
Rleckieck -

Fieis | b

Bohaung

Abbildung: Geometrie

Funktion ,,Bitmap laden*

Eine Skizze, ein Foto oder ein Bauplan wird auf den Scanner gelegt und
als Zeichnungsvorlage importiert. Unregelméige oder nicht NC gerecht
bemafite Konturen kdinnen so einfach nachgezeichnet, also von ,Hand*
digitalisiert, werden. Bilder von Digitalkameras kinnen direkt geladen
werden,

Eine weitere Moglichkeit der Digitalisierung ist das ,teach in* Verfahren,
welches mit Hilfe der Maschine statt findet.

Mit beiden Arten der Digitalisierung werden jeweils Eckpunkte manuell
erfasst, auf denen die Zeichnung dann entwickelt wird,

OPTIMUM
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Hilfslinien, farblich abgesetzt, unterstiitzen genau so bei der
Konstruktion wie das Fangen von Gitterlinien, Knoten- baw.
Mittelpunkten oder auch das automatisches Duplizieren von Bohrungen
ader ganzen Baugruppen.

Die Werkstattskizze findet auf dem Bildschirm statt und ist sofort ohne
Umwege zu starten. Bleistift, Papier, ReiBnadel und Kdrner bleiben
schonend in der Schublade liegen, Der Flansch, die Schubstange, der
Zylinderdeckel oder die Kurbelwange werden direkt hergestellt. Zwei
ader vier gleiche Teile sind wirklich genau gleich, passen auf Umschlag
und Austausch.

= Menii: Neues Objekt ﬁ

Objakt Dupliziaren

CHEERTE &L
_ FOIEEESE M, B
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inea_| __Polar |
Anzahl Obi Objekte erzeugen 7

5 (3 == G ce |
Qi © - |

Abbildung: Duplizieren

Abbildung: Kreis
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CNC-Software pCd re h @

CAM:

Mit pcdreh® fiir Windows stehen lhnen alle Méglichkeiten fiir die
anspruchsvolle Zerspanung zur Verfligung. Von einfachen Dingen, wie
Bohren oder MWut frésen lber Rechteck und Kreistaschen bis hin zu
Taschenrdumen mit Inselerkennung oder Vier-Achsen-Frasen.

= Meni. Andern (F25) 5 CAM-Parameier | &
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Abbildung: CAM-Frdsen

Maschinen und Steuerungen:

Fur alle Optimum Maschinen liegen die Grundeinstellungen
(Spindelsteigung, Achsuntersetzung etc.) in Dateiform zum Anklicken
bereit. Ein Maschinenbild hilft Ihnen mehrere Einstellungen zu verwalten.
Der Abgleich der Maschine beschrénkt sich dann nur auf das Eingeben
des Spindelspiels.

Beispiel: Kurbelwelle

Abbildung: Zeichnung Kurbelwangen

Abbildung: Konstruktion Kurbelwangen

Beim Drehen stehen Ihnen samtliche Bearbeitungsrichtungen sowie
Strategien in beliebiger Kombination zur Verfligung. Z.B. Bearbeitung
der Aufien-, Innen- oder Planseite in einfachen Schnitten oder meh-
reren Stufen (automatisch vom Programm berechnet) zur Verfligung.
Einfaches oder mehrfaches Schlichten ist obligatorisch.

Wenn Sie die Ausgabe starten, werden lhnen alle Wege der Zerspanung
vorgerechnet und am Bildschirm in drei Ansichten/Fenstern angezeigt.
Somit haben Sie eine direkte Kontrolle dariiber ob alles, auch in der
Tiefe, nach Ihren Wiinschen ablaufen wird,

In den Plus-Versionen von Drehen und Frésen stehen lhnen eine voll-
stindige Werkzeugverwaltung sowie Werkzeugwechsel zur Verfligung.

Geometrie

EAE

Ji e e
I m[
T Platienhobe |

Abbildung: Drehen-Geometrie

Um die Echtzeitfdhigkeit des Windows PC zu erreichen, verwenden
wir einen Steuerrechner, im Donglegehiuse, der die Impulse fiir die
Elektronik der Schrittmotoren erzeugt. Hier kommt ein sehr schneller
Mikroprozessors zur Anwendung, der den Varteil hat, dass die Maschine
bei Geraden- Kreis- und Helixinterpolationen viel weicher und dyna-
mischer laufen kann, Die Ansteuerung geschieht seriell, alternativ via
USB.

Beispiel: Fertige Kurbelwange gefrist




Das Hilfesystem

1) Intelligent integrierte HTML-Seiten:

Die Handbuchseiten sind auf HTML-Basis erstellt und somit untereinan-
der verkniipft. Jedes Fenster hat seine eigene Hilfeseite, die grilne Taste.
Somit ist an allen Stellen, an denen Hilfe gebraucht wird, diese auch
direkt aufrufbar, Man kann diese Seiten im Ganzen oder einzeln ausdru-
cken. Dieses System wird stindig verbessert und ergénzt.

2) Statuszeile:
Informient (ber den Bearbeitungsfortschritt und fordent Eingaben vom
Benutzer an (Dialogfihrung).

3) Tooltip Texte bei jedem Eingabefeld bzw. Bedientaste

Jede Bedienfliche enthdlt eine weitere Beschreibung (Tooltips), wenn
Sie den Mauszeiger kurz darauf verweilen lassen.

Systemanforderungen

Betriebssystem: Alle Windows Betriebsysteme ab WINg8 inkl. Vista.
Windows 3.11 und WINgs wird nicht unterstiitzt,

Prozessor:

Minimal: PENTIUM | 133 MHz

Maormal: FENTIUM Il so0 MHz

Optimal: PENTIUM Il oo MHz.

Noch schnellere Prozessoren bieten einen schnelleren Bildschirmaufbau,
sonst aber keine weiteren wesentlichen Vorteile.

Schnittstellen:

Minimal: Eine serielle Schnittstelle (oder Uber USB 1.0 [ 2.0 mit einem
separatem Adapter).

Optimal: Eine zweite Schnittstelle flir MeBaufgaben, Elektronisches
Handrad oder Drehzahlregelung.

Hauptspeicher:

Minimal: 1t6MB

Optimal: 128 MB.

Mehr Speicher wire fiir iberproportional grofie Zeichnungen bazw.
30-CNC Programme sinnvoll,

Festplatte:

Minimal: 40 MB, Optimal: 120 MB

Auflisung Monitor:

Minimal: 1024 x 768 Punkte, Optimal: 1600 x 1200 Punkte

Restliches: Tastatur und Maus

Beispiel:

Fertige Kurbelwelle gedreht Beispiel: Zylinder

OPTIMUM
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4) 100% Klartext
Alle Bedienfelder sind in ungekiirzter verstdndlicher Form beschriftet.

g) Info Felder
Bestimmte wichtige Informationen sind direkt in den Fenstern verfiighar.

Versionen

Anforderungen und Bedarf unserer Kunden sind sehr unterschiedlich,
deshalb ist das Angebot pcdreh® Fiir Windows wieder deutlich struk-
turiert:

- Pedreh filr Windows Zerspanungsbereich Frisen
- Pedreh filr Windows Zerspanungsbereich Drehen

Beides gibt es in Basis- oder PLUS-Version,

Die Standardprogramme bieten alles zur Steuerung einer zwei- brw,
dreiachsigen Werkzeugmaschine.

Die PLUS-Versionen sind fiir erweiterte Anspriiche:

- Achsen ilber Schalter referenzieren

- Werkzeugwechsel, inkl. Werkzeugverwaltung

- DIN-ISO-Dateien laden und bearbeiten

- Vier-Achsenbearbeitung beim Frisen

- Gewindeschneiden beim Drehen (mit optionalem Decoder)

Beispiel: Turbine gedreht und gefrést

CNC




M2 CNC

Stabile CNC-Frasmaschine mit professioneller Siemens-Steuerung, ideal fiir Kleinserien

und Ausbildung

+ Kugelgewindespindel von ST WA
Stabile und prizise Schwalbenschwanzflihrung mit spielfrel nachstellbaren Keilleisten

Faltenbalg als Fiihrungsschutz

- Elektronischer regelbarer Antrieb

Kompaktes Umhausungsdesign
Schwenkbares Display

in allen drei Achsen

Elektronisches Handrad verklirzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum
Der Arbeitsbhereich ist von drei Seiten gut einsehbar durch klare, wiederstandsfidhige Makrolon-Scheiben
Sockel ist zweiseitig ausgefiihrt. Vorderseite mit Zugang zum Kiihlmitteltank; Rickseite mit Zugang zur Elektronik und zum Qptimum CNC-Controller 11l

Integrierte Sicherheitsschalter
2 Getriebestufen (L/H)

- Zentralschmierung
Signalleuchte

- Getriehestufe wird mit dem Gangwechsel auf der Siemens-Steuerung dargestellt
- Fronttlire mit Sicherheitsschalter

Modell
Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluss

Maotor

Kiihlmittelpumpe
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme
Messerkopferiife max.
Schaftfrisergrifie max.
Ausladung

Fraskopf

Getriebestufen

Verfahrweg Z-Achse
Vorschubgeschwindigkeit -Achse
Drehzahlen

Getriebestufe langsam
Getriebestufe schnell

Kreuztisch

Tischldnge

Tischbreite

Verfahrweg Y-Achse
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse
Verfahrweg X-Achse
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse
T-Nutengrifie [ Abstand

Traglast Kreuztisch {max.)
Abmessungen

Linge

Breite

Hishe

Gesamtgewicht

Mz CNC
350 0122
9.900,00

850 W 230V ~50 Hz
40 W

MK 2/M 10
@ 52 mm
@ 16 mm
185 mm

2 Stufen, drehzahlregelbar
280 mm
z.000 mm/min.

g0 - 1.480 min™l
150 - 3.000 mint

500 mm
180 mm
155 mim

2.000 mm;min.
280 mm

2.000 mm/min.

12mm / 63 mm

55 kg

1.300 mm

745 mm
1.760 mm

340 kg

Siemens 8025 base line
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Moderne Fristechnik mit Siemens
CNC-Steuerung

- Leistungsstérke und Flexibilitét

- Einfache Bedienung und Programmierung
- Leichtes Datenmanagment

Lieferumfang

Kegeldorn MK 2, B16 Mo
+ Anzugsstange M 10
Bedienwerkzeug

- Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser
Fachpersonal.
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m— . Signalleuchte

M2 CNC
OPTIMUM

MARCHINIS GIRRANY

« Kiihimittelbehilter im
Unterbau integriert
- Tankinhalt 15 Liter

(]
. Sfeueru ng der Achsan- S
triebe
Iweistufig
fiir eine kraftvolle Ubertra-
gung der Motorleistung

Elektronisches Handrad
verkiirzt die Einrichtungs-
zeit auf ein Minimum
Mot-Halt-Schlagschalter
Zustimmtaster

d gemifi CE-Normen gebaut




M3HS CNC

Stabile CNC-Frasmaschine mit professioneller Siemens-Steuerung, ideal fiir den Anwender im Formenbau

- Kugelgewindespindel von H/ WY in allen drei Achsen

- Massiver, exakter Kreuztisch, groB dimensioniert und prizise oberflichenbearbeitet

- Schwere, massive Gussausfilhrung

- Machstellbare Keilleisten

- Sehr groBer Drehzahlbereich 150 - 8.600 min™

- Stufenloser Antrieb
Signalleuchte
Elektronisches Handrad verkiirzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum

- Kompaktes Umhausungsdesign

- Gehduseseitenteile klappbar, dadurch leichter Zugang zur Maschine

- Der Arbeitsbereich ist von drei Seiten gut einsehbar durch klare wiederstandsfiahige Makrolon-Scheiben
Sockel ist zweiseitig ausgefiihrt. Vorderseite mit Zugang zum Kiihimitteltank; Riickseite mit Zugang zur Elektronik
und zum Optimum CNC-Contraller [V
Siemens-Micromaster als Frequenzumformer

- Fronttiiren mit Sicherheitsschalter
+ Zentralschmierung

Modell M3HS CNC

Artikel Nr. 350 0130

€ zzgl. Mwst. 14.900,00

Leistungsmerkmale . . :

Elektrischer Anschluss

Motor 3 kW [ 400 V ~50 Hz

Hauptspindel Drehmoment £,7 Nm

Kilhimittelpumpe 40 Watt

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme ER 32

Bohrleistung in Stahl (St.37) @13 mm

Dauerbohrleistung in Stahl (5t.37) @ 11 mm

Schaftfrésergriife max. @ 20 mm Moderne Fristechnik mit Siemens
CNC-5teuerung

Ausladung 220 mm . iz e

Bohr-Friskopf . Lemtungsstartke und Flexibilitat

Verfahrweg Z-Achse 460 mm - Einfache Bedienung und Programmierung

Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse*
Drehzahlen

2,000 mm/min,
150 - B.600 min !

Kreuztisch

Tischldnge 750 mm
Tischbreite 210 mm
Verfahrweg X-Achse 450 mm
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse* 2.000 mm/min.
Verfahrweg Y-Achse 200 mm
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse* 2.000 mm/min.
Abstand Spindel - Kreuztisch 470 mm

- Leichtes Datenmanagment

T-Nutengriisse | Abstand 12mm [ 63 mm [ Anzahl 3
Abmessungen
Lénge 1900 mm
Lieferumfan
Breite 1.160 mm o
the 1,500 mm BEdiEﬂw&rkIEug
Gesamtgewicht 760 kg - Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser

® Die angegebenen Vorschubgeschwindigkeiten wurden in 1f16 SchrittVerfahren ermittelt

2
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- Signalleuchte 1
[

. MIHS ENC [

OPTIMUM'

"M T

- Kiihimittelbehalter im
Unterbau integriert
Tankinhalt 15 Liter

Elektronisches Handrad
verkiirzt die Einrichtungs-
zeit auf ein Minimum
Not-Halt-Schlagschalter
Zustimmtaster

CNC

- Kabelfilhrung in einer
Energiekette

High power
Leistungsstarke Mikropro-
zessor-Steuerung
- Steuerung der Achsantriebe
+  Mikro-Schritt-Einstellung
mbglich




Mg CNC / M4HS CNC

Stabile CNC-Frdsmaschinen mit professioneller Siemens-Steuerung, ideal fiir den Anwender im Formenbau

- Kugelgewindespindel von /1T in allen drei Achsen
- Massiver, exakter Kreuztisch, groB dimensionient und prizise oberflichenbearbeitet
- Schwere, massive Gussausfilhrung
- MNachstellbare Keilleisten
- Sehr grofer Drehzahlbereich (MgHS CNO)
- Stufenloser Antrieb
Elektronisches Handrad verkilrzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum
- Kompaktes Umhausungsdesign
- Gehduseseitenteile klappbar, dadurch leichter Zugang zur Maschine
- Der Arbeitsbereich ist von drei Seiten gut einsehbar durch klare Macrolonscheiben
Sockel ist zweiseitig ausgefiihrt. Vorderseite mit Zugang zum Kiihlmitteltank; Rickseite mit Zugang zur
Elektronik und zum Optimum-CNC-Controller IV
Siemens-Micromaster als Frequenzumformer
- Fronttiiren mit Sicherheitsschalter
ER3z2: filr hohe Drehzahl und normaler Zerspanung
+ SK 40: zum Arbeiten mit Bohrern oder Messerkopf
Leichter Werkzeugwechsel mittels Pneumatik bei SK 4o
+ Zentralschmierung
Linearflihrung in der Z-Achse (Mg CNC)

Modell Mg CNC MgHS CNC

Artikel Nr. 350 0142 350 0140

€ zzgl. Mwst. 16.500,00 15.900,00

—

Elektrischer Anschluss

Matar 2,2 kW [ 230V ~50 Hz 3 kW/s00V ~50 Hz

Hauptspindel Drehmoment drei Getriebestufen Direktgetrieben

sa Nm [ 21 Nm [/ 9 Nm 4,7 Nm

Kihimittelpumpe 40 Watt

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme SK40 ER 32

Bohrleistung in Stahl {5t.37) @ 30 mm @ 13 mm

Dauerbohrleistung in Stahl (St.37) @ 21 mm @ 11 mm Moderne Fristechnik mit Siemens

Messerkopfgrifie max. @ 63 mm . CNC-Steuerung

Schaftfrisergrifie max. @32 mm @ 20 mm - Leistungsstdrke und Flexibilitat

Ausladung 260 mm - Einfache Bedienung und Programmierung

Anzugsstange Mg = - Leichtes Datenmanagment

Bohr-Friaskopf

Verfahrweg Z-Achse 530 mm

Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse*® 1.500 mm/min. 2.000 mm/min.

Drehzahlen 115 = 3.100 min’? 150 - B.600 min?

Kreuztisch

Tischlinge 750 mm

Tischbreite 210 mm

Verfahrweg X-Achse 500 mm

Vorschubgeschwindigkeit X-Achse* 2000 mm/min.

Verfahrweg Y-Achse 240 mm

Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse* 2.000 mm/min.

T-Mutengriifie [ Abstand 18 mm / 8o mm [/ Anzahl 3

Abmessungen

Linge 1.000 mm

Breite 1.160mm Ligforumfang

Hihe 1.900 mm - Bedienwerkzeug

Gesamigewicht 780 kg 8oo kg - Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser
* Die angegebenen Varschubgeschwindighkeiten wurden in 116 Schrint-Verfahren ermitelt Fachpersonal.
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Signalleuchte

]

M4 HS CNC

LG Ll

Abb.: M & HS CNC mit aptianalen
Vibrationsdi mpler SE

- Kiihlmittelbehalter
- Tankinhalt 2o Liter
- Olpumpe

Leistungsstarke Mikropro-
zess-Steuerung
- Steuerung der Achsantriebe
. Mikro-Schritt-Einstellung
miglich

CNC

[ - Kabelfilhrung in einer
' Energiekette

| - Micromaster von Siemens der
[ universelle Umrichter
- Integrierte Schutz-/Uberlast-
funktionen




F 100 CNC

CNC-Frasmaschine ideal fiir den Kleinbetrieb zur Einzelteilfertigung und fiir Kleinserien mit komplettem
CNC-Steuerungspaket von Siemens

- Schwere Ausfiihrung

- Leistungsstarker Antriebsmotar 4 kW mit stufenloser, elektronischer
Drehzahlregelung Siemens-Frequenzumrichter

-3 Schrittmotoren von Siemens fiir den separaten Antrieb der X-, Y- und Z-Achse

- Alle Achsen haben Kugelumlaufspindeln mit Zentralschmierung

+ Drucklufteinspeisung zur Werkzeugspannung

- Alle Flachbettfilhrungen mit Edelstahlabdeckungen

- Automatische Schmierung der Flachbettfilhrungen

- Integrierte Maschinenleuchte /integrierte Kilhimitteleinrichtung

- Werkzeugwechsel erfolgt mittels Knopfdruck (elektropneumatische

Werkzeugspanneinrichtung)

- Elektronisches Handrad verkilrzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum
- End- und Referenzschalter in beriihrungsloser Ausfiihrung

- Kraftvolle Motoren fiir schwere Zerspannung
- Kompakte Bauform

- Geschliffene Kugelumlaufspindeln in allen Achsen

- Leichter Werkzeugwechsel dank Pneumatik

+ Kihlmitteltank leicht zugdnglich von aufien, einfach zum reinigen

- 1 Jahr Siemens Garantie

Modell F 100 CNC

Artikel Nr. 350 1103

€ zzgl. Mwst. 24.900,00 Siemens Boz2S base line
Leistungsmerkmale -
Elektrischer Anschluss @go
Gesamtanschlussleistung 5,8 kW gooV ~5o Hz '? .:: =
Kihimittelpumpe 200 Watt

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme BT 40

Messerkopfgrifie max. @ 63 mm

Schaftfrasergrifie max. @ 20 mm

Ausladung 410 mm Moderne Fristechnik mit Siemens
Fréisgenauigkeit CNC-Steuerung

Wiederholgenauigkeit 0,007 mm + Leistungsstdrke und Flexibilitat
Positioniergenauigkeit 0,009 mm S e e U B eaneienhg
Bohr-Friskopf - Leic enmanagmen

Verfahrweg Z-Achse 400 mm

Vorschubantrieb/Drehmoment Motor Z-Achse
Abstand Spindel - Tisch

1.500 mm/min/iz Nm
110 - 510 mm

Spindeldrehzahl 100 - B.000 min!
Antriebsmotor & kW
Kreuztisch
Tischldnge 960 mm
Tischbreite 280 mm Siemens Garantiezeit (Steuerung)
Verfahrweg Y-Achse 300 mm wird von 12 Monate auf 24 Monate erhiht
Vorschubantrieb/Drehmoment Motor Y-Achse 3.000 mm,l’minfg Mm Aur in Verbindung mit einer Maschinenbesteliung
Verfahrwes X-Achse 450 mm Artikel-Nr. 900 1012
Vorschubantrieb/Drehmoment Motor X-Achse 3.000 mm/min/g Nm € zzgl. MwSt. 450,00
T-Nutengrisse/Abstand {Anzahl 14 mm/85 mm/3
Traglast (max.) 300 kg
Abmessungen Ll L
Ldnge 1965 mm - Fraseraufnahme BT 40/ER 32
Breite 1.650 mm - 7 Spannzangen (3- 12 mm)
Hiihe 2.300 mm - Verbindungskabel RS 232
Tankinhalt Kiihimittel 5o Liter ) ) ) )
. = Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser
Gesamtgewicht 1.100 kg Fachpereonal,
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CHFTIAMLIA

Abb.: F 100 CNC
mit aptionalen Zubehdr

- Massiver, exakter Kreuztisch, groft
dimensioniert und priizise oberfldchen-
bearbeitet !

- Mit T-Muten (Griifie 14 mm)

- Pneumatische Werkzeugspannein-
richtung fiir leichten Werkzeugwechsel

« |ntegrierte helle Maschinenleuchte

- Alle Bahnen mit beweglicher
Edelstahlabdeckung

CNC

- Siemens Antriebe
End- und Referenzschalter in beriih-
rungsloser Ausfilhrung

- Rollbarer Kilhlmittelbehalter

- Leistungsstarke Pumpe

- Tankinhalt 5o Liter
Filllstandsanzeige

sind gemdf CE-Normen gebaut




Fioo TC-CNC

CNC-Frdsmaschine mit Werkzeugwechsler und komplettem CNC-Steuerungspaket von Siemens

Schwere Ausfithrung
Kompakte Bauform
Hauptspindelantrieb durch leistungsstarken Siemens-Servomotor (12 kW)
- 3 Servomotoren von Siemens fiir den Antrieb der X-, ¥- und Z-Achse
« Alle Flachbettfithrungen mit Edelstahlabdeckungen
- Automatische Zentralschmierung der Maschine
- Alle Hauptachsen mit geschliffenen Kugelumlaufspindeln
Integrierte Maschinenleuchte/Integrierte Kihimitteleinrichiung
- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 10 Werkzeugplitzen
- Werkzeugwechsel erfolgt automatisch oder mittels Knopfdruck (elektro-
pneumatische Werkzeugspanneinrichtung)
Elektronisches Handrad verkiirzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum
End- und Referenzschalter in berihrungsloser Ausfiihrung
Spindelliberlastungsschutz, inklusive Anzeige
Massiver, exakter Kreuztisch, groff dimensioniert und prizise

< T-Muten-5tein 14 mm
KilhImitteltank leicht zugdnglich von auen, einfach zum reinigen
Maschine ist vorbereitet fiir den Anbau eines OMPyo Messtasten-
systems der Fa. Renishaw
Inklusive 1 Jahr Siemens Garantie

oberflichenbearbeitet
Modell OFi F 100 TC-CNC
Artikel Nr. 350 1113 )
€ zzgl. Mwst. 43.900,00 Siemens 802D SL Pro
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss

Gesamtanschlussleistung

17 kW 400V ~5a Hz

Spindelantriebsleistung 12 kW

Leistung der Kihimittelpumpe 200 Watt

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme 7:24 BT 40

MesserkopfgroBe max. @ 63 mm l‘.Hl:l-Steuerung\rnn Siemens
SchaftfrisergriBe max. Bt + Leichtes Datenmanagment

Blaiarechin 1- 5.000 mm/min. - Funktionelle und leicht bedienbare Steuerung
Ausladung 410 mm - Einfache Bedienung und Programmierung
Eilgang 10.000 mm/min.

Frisgenauigkeit

Wiederholgenauigkeit 0,007 mm

Pasitioniergenauigkeit 0,009 mm

Bohr-Friskopf

Verfahrweg Z-Achse 400 mm

Drehmoment Motor Z-Achse 11 Nm

Abstand Spindel - Tisch 110 - 510 mm

Drehzahlen

Spindeldrehzahl 100 - 8.000 min!

Antriehsmotor 12 kW (Sa-Betrieb; g kW)

e L Slemens Garantiezelt (Steuerung)
Tellerausfilhrung 10 Werkzeuge wird von 12 Monate auf z4 Monate erhiht
Zeit-Werkzeugwechsel 7-12 Sekunden nur in Verbindung mit giner Maschinenbestellung
Kreuztisch Artikel-Nr, 900 1012
Tischldnge x Tischbreite 6o x 280 mm € zzgl. MwsSt, 450,00
Verfahnweg X-Achse 300 mm '

Drehmoment Motor X-Achse 6 Nm

Verfahrweg Y-Achse §50 mm

Drehmoment Motor Y-Achse 6 MNm

T-Mutengriisse/Abstand /Anzahl 14 mm/85 mm/3 Lieferumfang

Traglast (max.) 300 kg - Fraseraufnahme BT 40/ER 32
Abmessungen + 7 Spannzangen (3 - 12 mm)

Lidnge x Breite x Hihe 1.965 X 1.650 X 2,300 mm - Verbindungskabel RS 232

Tankinhalt Kithimittel sa Liter -

Gesamtgewicht 1.700 kg - Wir empfehlen dringend eine Einwelsung durch unser

Fachpersanal,
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Abb.: F 100 TC- CNC

CNC

Werkzeugwechsel

- Automatisches
Werkzeugwechselsystem mit
Magazinteller filr 10 Werkzeuge

« Werkzeugwechselgeschwindigkeit
7-12 Sek.

« Werkzeugdurchmesser max. 63 mm

- Werkzeuglinge max. 300 mm

hinen sind gemif CE-Normen gebaut




F110 TC-CNC

CNC-Frdsmaschine mit Werkzeugwechsler ideal fiir den Kleinbetrieb fiir Einzelteilfertigung und /oder
Kleinserien mit komplettem CNC-Steuerungspaket von Siemens 828 D mit Sinumerik Operate

- Schwere Ausfiihrung
Kompakte Bauform

Hauptspindelantrieb durch leistungsstarken Siemens-Servomotar

(12 kW)

3 Servomotoren von Siemens fiir den Antrieb der X-, Y- und Z-Achse

- Alle Flachbettfiihrungen mit Edelstahlabdeckungen
+ Automatische Zentralschmierung der Maschine

- Alle Hauptachsen mit geschliffenen Kugelumlaufspindeln
Integrierte Maschinenleuchte/Integrierte Kiihlmitteleinrichtung
+ Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 10 Werkzeugplitzen
+ Werkzeugwechsel erfolgt automatisch oder mittels Knopfdruck (elektro-

Modell
Artikel Nr.
£ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Gesamtanschlussleistung
Leistung der Kithlmittelpumpe
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme
Messerkopfgrifie max.
Schaftfrisergrifie max.
Frasvorschub

Ausladung

Eilgang

Frisgenauigheit
Wiederholgenauigkeit
Paositioniergenauighkeit
Bohr-Fréskopf

Verfahrweg Z-Achse
Drehmoment Motor Z-Achse
Abstand Spindel - Tisch
Drehzahlen
Spindeldrehzahl
Antriebsmotor

Mator Drehmoment
Werkzeugwechsler
Tellerausfiihrung
Zeit-Werkze ugwechsel
Kreuztisch

Tischlidnge x Tischbreite
Verfahrweg X-Achse
Drehmoment Motor X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Drehmoment Motor Y-Achse

T-Nutengriisse/Abstand /Anzahl

Traglast (max.)
Abmessungen

Linge x Breite x Hihe
Tankinhalt Kilhimittel
Gesamtgewicht

F 110 TC-CNC
351 1110

46.900,00

18 kW 400V ~50 Hz
zo0 Watt

7:24 BT 40
@ &3 mm
@32 mm
10,000 mm/min.
410 mm
10.000 mm/min.

0,007 mm
0,009 mm

400 mm
11 Nm

110 - 510 mm

100 - 10.000 min'L

12 kW (S1-Betrieb; 9 kW)

57 Nm

10 Werkzeuge
7 -12 Sekunden

g60 x 280 mm
450 mm
6 Nm
300 mm
11 Nm
14 mm/&s mm/3
300 kg

1.965 X 1.650 X 2.300 mm

50 Liter
1.700 kg

pneumatische Werkzeugspanneinrichtung)
Elektronisches Handrad verkiirzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum
End- und Referenzschalter in berlihrungsloser Ausfiihrung

+ Spindeliberlastungsschutz, inklusive Anzeige

Massiver, exakter Kreuztisch, grofl dimensioniert und prizise oberfld-
chenbearbeitet

« T-Nuten-Stein 14 mm

Kilhlmitteltank leicht zugdnglich von aufen, einfach zum reinigen
Inklusive 2 Jahre Siemens Garantie

Siemens 828 D mit
SINUMERIK Operate

1.'.

-
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Siemens 828 D Hochleistungs-CNC-Steue-
rung fiir maximale Genauigkeit und Bearbei-
tungsgeschwindigkeit
Unsere Optionen inklusive:

= Safety Integrated (in Vorbereitung)

* Restmaterialerkennung und Bearbeitung

= ShopMill/ShopTum-Arbeitsschritt-

programmierung
o Netzlaufwerk verwalten
= 3-D Simulation

Lieferumfang

- Maschinenflisse 4 Stck.
- Spannzangensatz ER 32 mit
6 Stck. Spannzangen

= Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser
Fachpersonal.




- Pneumatische Werkzeugspanneinrichtung fiir

- Integrierte helle Maschinenleuchte
- Alle Bahnen mit beweglicher Edelstahlabdeckung

- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit
- Werkzeugwechselgeschwindigkeit 7 - 12 Sek.

+ Werkzeugdurchmesser max. 63 mm
- Werkzeuglénge max. 300 mm J

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abb.: F 110 TC- CNC

leichten Werkzeugwechsel

Magazinteller fiir 10 Werkzeuge

inen sind gemdf CE-Mormen gebaut

- Kompletter Schaltschrank von Siemens

- Hiachster europdischer Standard
Komponenten von namhaften Herstellern
End- und Referenzschalter in beriihrungs-
loser Ausfilhrung

- Anschliisse zugriffsfreundlich

leicht an die Maschine anschlieibar

- Ethemet
- Steckdose

uss

CNC




F 210 TC-CNC

CNC-Frdsmaschine mit Werkzeugwechsler - die kompakte Losung fiir Kleinserienfertigung oder
Serienfertigung im Mittelstand mit Siemens Steuerung 828 D mit Sinumerik Operate

- Robuste Ausfiihrung

- Geschliffene Kugelgewindespindel von /W iIN @ 4o mm,

- Hauptspindelantrieb mit leistungsstarkem Siemens-Servomotor (12 kW)

- Spindelmotor mit 10.000 min'? als Standard
3 Servomotoren von Siemens fiir den separaten Antrieb der ., Y- und Z-

Achse

+ Alle Linearfiihrungen mit Edelstahlabdeckungen
[ in allen drei Achsen
- Automatische Zentralschmierung der Maschine

Linearflihrung von

12 mm Steigung

- Kugelgewindespindeln mit Hochprézisionslagem van NSK

+ Alle Zugangstiiren sind sehr grofiziigig gestaltet um die Reinigungszeit

und Wartungszeit auf ein Minimum zu reduzieren

- Dervordere Rahmentrdger ist herausnehmbar und ermiiglicht so die

Integrierte Maschinenleuchte/Integrierte Kiihimitteleinrichtung
+ Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 16 Werkzeugplitzen
- Werkzeugwechsel erfolgt Automatisch oder mittels Knopfdruck

(elektropneumatische Werkzeugspanneinrichtung)

Elektronisches Handrad verkiirzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum
Massiver, exakter Kreuztisch, grofi dimensioniert und prizise

oberflichenbearbeitet

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. Mw5t.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Gesamtanschlussleistung
Leistung der Hauptkiihimittelpumpe
Leistung der Zusatzkiihimittelpumpe
Maschinendaten
Messerkopfgrife max.
Schaftfrasergrifie max.
Frasvorschub

Eilgang in allen drei Achsen
Prézision
Wiederholgenauigkeit
Positioniergenauigkeit
Spindelaufnahme
Bohr-Fraskopf

Verfahrweg Z-Achse
Drehmoment Motor Z-Achse
Abstand Spindel - Tisch
Drehzahlen
Spindeldrehzahl
Antriebsmotor

Drehmoment Antriebsmotor
Werkzeugwechsler
Tellerausfiihrung
Zeit-Werkzeugwechsel
Kreuztisch

Tischldnge = Tischbreite
Verfahrweg X-Achse
Drehmoment Motor X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Drehmoment Motor Y-Achse
T-Mutengriisse

Traglast (max.)
Abmessungen

Lidnge x Breite x Hihe
Tankinhalt Kiihimittel

F 110 TC-CNC

351 1125
64.900,00

20 kW g4ooV ~go Hz
Lo W
250 W

@ 63 mm

@ 32 mm
10.000 mm/min.
15,000 mm/min.

0,007 mm
0,000 mm
7:24 BT 40

600 mm
11 Nm
100 - 700 mm

20 - 10.000 mint
12 kW (S1-Betrieb; 9 kW)
57 Nm

16 Werkzeuge
2 Sekunden

1.000 X 450 mm
850 mm
&6 Nm
500 mm
11 Nm
18 mm
7oo kg

2.454 % 2,120 X 2.641 mm
250 Liter

Bestiickung mittels Deckenkran
Inklusive 2 Jahre Siemens Garantie

Siemens 828 D mit
SINUMERIK Operate

=
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Siemens 828 D Hochleistungs-CNC-Steue-
rung fiir maximale Genauigkeit und Bearbei-
tungsgeschwindigheit
Unsere Optionen inklusive:

* Safety Integrated (nVarbereitung)

+ Restmaterialerkennung und Bearbeitung
+ ShopMill/ShopTurn-Arbeitsschritt-

programmierung
* Netzlaufwerk verwalten
+ 3-D Simulation

SINUMERIK Operate vereint das bekannte
HMI-Advanced, ShopMill und ShopTurn unter
einer durchgéngigen, innovativen Bedien- und
Programmieroberfliche

Lieferumfang

« Maschinenfiisse & Stck.
- Handbuch

- Reinigungspistole

- Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser
Fachpersonal.
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Abb.: F 210 TC- CNC

+ Praktische Zufuhr des Kiihlmittels mittels
Ringverteiler

- Direkt an der Spindel

+ & Diisen

+ Zuschalten von Druckluft verstdrkt die Wirkung

- Schmierintervall in Hiufigkeit und Dauer
einstellbar
- Akustisches Signal bei leerem Tank

CNC

. Automatisches Werkzeugwechsel-
system mit Magazinteller fiir 16 Werkzeuge
- Werkzeugwechselgeschwindigkeit 2 Sekunden
« Werkzeugdurchmesser max. 8o mm
+ Werkzeuglange max. 300 mm

- Kompletter Schaltschrank von Siemens

« Hochster europdischer Standard

- Elektro-Komponenten von namhaften
Herstellern

T




L 28 CNC

CNC-gesteuerte Flachbett-Drehmaschine mit Siemens-Steuerung, ideal fiir Kleinserie und Ausbildung

Prazise Verarheitung
- Durch den leistungsstarken Antrieb ist eine hohe Zerspanleistung miglich
+ Verstrebtes Maschinenbett aus Grauguss
- Bettfilhrungsbahnen induktiv gehirtet (HRC 42-52) und prazisionsgeschliffen
- Aufwendige Spindellagerung
- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase kleiner als 0,009 mm
Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter kleiner als 0,04 mm
- Leistungsstarker, wartungsfreier Motor
« Biirstenloser Gleichstromantrieb, stufenlos regelbar
Mot-Halt-Schalter
- Zentralschmierung
Inkrementalgeber zur Spindelpositionierung (Gewindeschneiden)
Rechts-Linkslauf
- Kugelgewindespindel von 171971
Referenzschalter
- Zwei elektronische Handrider ermiglichen das manuelle Arbeiten
- Automatischer g-fach-Werkzeugwechsler flir Kleinserien
- Wartungsfreundliche Schutzumhausung
Riickseitige Zugangsklappe fiir Wartungsarbeiten
- Sicherheitsschalter an der Fronttiire

Kilhimitteleinrichtung
+ Maschinenlampe

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwS5t.

Leistungsmerkmale

Elektrische Daten

Anschluss

Leistung des Spindelmotors
Leistung der Kiihlmittelpumpe
Spitzenhthe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett
Bettweite

Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Spindelkonus

Spindelbohrung
Vierfachstahlhalter Aufnahmehthe
Vorschub

Verfahrweg X-Achse

Verfahrweg Z-Achse
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse
Varschubgeschwindigkeit Z-Achse
Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolenhub
Abmessungen

Lénge x Breite x Hishe (gedffnet)
Frontklappe Linge x Breite
Nettogewicht

L 28 CNC

350 4110
12.500,00

230 V~50 Hz
1,5 kW
4o0W

150 mm

700 mm

266 mm

180 mm

30 - 4.000 min1
4 Stufen, drehzahlregelbar
MEK 4
26 mm
(max.) 12 mm

180 mm
465 mm
3.000 mm/min.
2,500 mm/min.

MK 2
85 mm

1.085 x 750 1 1520 (1080) mm
1.360 x 670 mm
420 kg

Moderne Drehtechnik mit Siemens
CNC-Steuerung

+ Leistungsstdrke und Flexibilitdt

+ Einfache Bedienung und Programmierung
+ Leichtes Datenmanagment

Lieferumfang
- 3-Backenfutter @ 125 mm
- Feste Zentrierspitze MKz /MK
« H55 Drehmeifiel
« Drehherz
- Bedienwerkzeug

- Wir empfehleﬁ ringem:t eine Einweisung durch unser
Fachpersonal.
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OPFTIMLIM

=

CHFTIMLIM

Stufe 1 2 4 3
Drehzahl 30 - 300 min* 140 - 1400 min* | 300 - 3000 min* | 400 - 4000 min®
Drehmoment 98 Nm 21 Nm 9,8 Nm 7 Nm

- 4-fach-Werkzeugwechsler

- Stellmotor mit Schneckengetriebe

- Werkzeugwechsel angesteuert Uber CNC-Programm
+ Siemens-Steuerung in schwenkbarem Gehiuse

M . Handrédder fiir manuelles Verfahren

« Ablagefach

- Not-Halt-Schalter

Fidr Kilhlmittelsystem (40 W)
- Tankinhalt 12 Liter

Controller Il
Steuerung der Achsantriebe

Ausziehbare Spdneschublade -
« Teleskopschienenfilhrung v e a
+ Kithimittelablauf ﬁu““t""i'_

lid bl o

hinen sind gemf CE-Normen gebaut




L33 CNC

CNC-gesteuerte Flachbett-Drehmaschine mit Siemens-Steuerung, ideal fiir Kleinserie und Ausbildung

Prazise Verarheitung
- Verstrebtes Maschinenbett aus Grauguss
- Bettfilhrungsbahnen induktiv gehdrtet (HRC 42-52) und prizisionsgeschliffen
- Aufwendige Spindellagerung
Not-Halt-Schalter
- Zentralschmierung
Inkrementalgeber zur Spindelpositionierung (Gewindeschneiden)
Rechts-Linkslauf
+ Geschliffene Kugelgewindespindeln
Referenzschalter
+ Zwei elektronische Handridder ermiiglichen das manuelle Arbeiten
- Automatischer 6-fach-Werkzeugwechsler flir Serienfertigung
- Wartungsfreundliche Schutzumhausung
Riickseitige Zugangsklappe filr Wartungen
Sicherheitsschalter an der Fronttiire
- Siemens Micromaster als Frequenzumrichter

Kiihimitteleinrichtung
- Steuerung tiber Controller IV
- Maschinenlampe

Modell L33 CNC
Artikel-Nr. 350 4115

€ zzgl. MwSL. 19.900,00
Leistungsmerkmale

Elektrische Daten

Gesamtanschluss 3,5 kW 400V ~50 Hz

Leistung des Spindelmotors

3 kW 400V ~50 Hz

Leistung der Kilhlmittelpumpe 4o W
Maschinendaten

Spitzenhihe 165 mm
Spitzenweite 750 mm
Bettweite 187 mm
Anzahl Werkzeuge 6
Werkzeugwechsler Aufnahmehiihe 16 mm

Spindeldrehzahl “L*
Spindeldrehzahl "H*®

80 - 1.200 min™!
500 - 3.000 min™t

Drehmoment-Spindelmotor *L* 36 Nm
Drehmoment-Spindelmotor "H" 16 Nm
Spindelkonus Camlock D 1-4"
Spindelbohrung 38 mm
Vorschub

Verfahrweg X-Achse 165 mm
Verfahrweg Z-Achse 600 mm
Steigung der Kugelumlaufspindel Z-Achse & mm
Steigung der Kugelumlaufspindel X-Achse 4 mm
Drehmoment Motor Z-Achse 10 Nm
Drehmoment Motor X-Achse 8,4 Nm
Positioniergenauigkeit X-Achse 0,015 mm
Positioniergenauigkeit Z-Achse 0,02 mm
Wiederholgenauigkeit X-Achse 0,007 mm
Wiederholgenauigkeit Z-Achse 0,009 mm

Vorschubgeschwindigkeits
Reitstock

Reitstockaufnahme MK3
Reitstock - Pinolenhub 120 mm
Abmessungen

Linge x Breite x Hihe 1.595 % 845 X 1.560 mm
Nettogewicht 1.000 kg

2,000 mm/min.

* Die angegebenen Varschubgeschwindigkeiten wurden in 116 Schritt-Verfahren ermittel

166

Siemens 8025 base line

Moderne Drehtechnik mit Siemens
CNC-Steuerung

+ Leistungsstirke und Flexibilitat

- Einfache Bedienung und Pragrammierung
- Leichtes Datenmanagment

Siemens Garantiezeit (Steuerung)

wird von 12 Monate auf 24 Monate erhdht

muer in Verbindung mit einer Maschinenbestellung
Artikel-Nr. 900 1012
€ zzgl. Mw5t. £50,00

- Bedienwerkzeug

= Wir empfehlen dringend eine Einweisung durch unser
Fachpersonal.
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L33 CNC

OPTIMUM’

e e e e
MALCHINIES ClavMany

- Schneller und sicherer Werkzeugwechsel
- &-fach Werkzeugwechsler
- Hohe Wiederholgenauigkeit

CNC

- Kabelfiihrung zentral iiber Energiekette
- Referenzschalter in mechanischer Ausfilhrung

- Zweistufige Getriebeiibersetzung
fiir eine kraftvolle Obertragung der
Motorleistung

+ Spindel Encoder




SYMplus Frésen

flirein kosten-, zeitreduziertes und wirtschaftliches Arbeiten

CNC-Software SYMplus Frisen
Version 5.2
Artikel Nr.: 358 3850 € 2.200,00 zzgl. Mw5t

Upgrade SYMplus Frisen - Bo2 D 5L Pro
+ Simulator und Postprozessor
Artikel Nr.: 358 3851 € 750,00 zzgl. MwSt

Upgrade SYMplus Frisen (828 D) 840 D SL
- Simulator und Postprozessor
Artikel Nr.: 358 3856 € 750,00 zzgl. MwSt

SYMplus Frisen : Modul WERKSTATT

SYMplus Frasen ist die ideale Software-Ergdnzung fiir alle Siemens gesteuerten Optimum
Frédsmaschinen,

Als Trainingssoftware unterstiitzt es die schnelle Einarbeitung in die Bedienung der Steuerung
Simumerik 8025, Mitarbeiter mit wenig CNC-Effahrung kiinnen mit SYMplus-Grundlagen der DIN-
Programmierung lernen und schliefilich auch Programme mit 8o25-Zyklen schreiben und testen, Vor
allem aber ist SYMplus ein besonders leicht zu erlernendes 2%2D-CAD/CAM-System, mit dem Sie
Programmierzeit sparen, Crashs vermeiden und Fertigungszeit reduzieren,

Die Software ist in vier Module gegliedert:

5 I
=i

-4 (Jben 5ie hier typische Handlungsfolgen

Trainieren Sie interaktiv auch Tastenfolgen zum p=
Programmieren der Sinumerik-Steuerung.

Die realitdtsnah gestaltete Maschine
{mit Gerduschen) gibt lhnen dabei das
Gefiihl, ganz nah an der Praxis zu
trainieren —ohne den Stress

echter Crashgefahr.

SYMplus Frésen : Modul DIN/PAL

_KELLER|ISHE

Py m—— T e - [

zum Einrichten der Sinumerik 8025 ein.

Iilnr wrde sriemih b 0000 Ser T PevedSepuret vor 0
noeange werworsen

TR

Erim e

T BIRCTSL, wird der EadpahD Ga 4basliien Lusrd Dasbra, S ASLUSTjmall
el |n imkremeataies seyies s Bemng snl Aem S EspEEs R e
| I98 dar Shanasi wwlackes des Sal g wed SRicelpeeki b Biskbg 3,
[3 (a0 166 Aansmt mulseben i st wims- ol NENLSApoakd ba Bldbives T

| bow Bond Inmsy dow Borsedolos Mr 0 sl 1 gill besor
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-« In diesem Modul lassen sich die
geametrischen Grundlagen der DIN-
Programmierung erlernen oder auffri-
schen,

-4 Es gibt eine Kontexthilfe und grafische
Unterstiitzung bei der Fehleranalyse.

—
TR - * |

ElaE - [ —— ..Iﬂm
- Komplette DIN-Programme kénnen in p 7 i — 1

einem gefiihrten Editor geschrieben, auf
Fehler Uberprilft und simuliert werden,

Fiir Ihre Azubildenden ist ein P>
Priifungsmodul enthalten,
Die Auswertung erfolgt automatisch.
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SYMplus Frasen : Modul STEUERUNG

CKELLERINS

Hier kiinnen Sie Programme mit = = —
8025-Zyklen und -Befehlen LT, Tae L e
& . & [ Wi
schreiben und simulieren, . rmme— :J:.l'uul
LW -
o | ]
R " Mchprebenm K e
Der libersichtliche Editor e Lt
s . . LB O 1 G40 WP ¥
erlaubt ein effizientes Arbeiten, T @
- &1 .
Ll [_':'“_ Hitinlpesbi ¥ E-: :Evﬁ“vn.u: il T
Hilfsgrafiken gibt es zu e Abtaslywabt ¥ £ M TS chs
allen Befehlen und Zyklen. W L= L i i
Y . B [ ey b T 40 1 WS v
ETE v i SEEEY (mm [ [T T o R —
= mn [ TMee. Bustali-Tinte [| 5005 ¥
| s [ - S 'lllnl. " :1:1.._‘
my [0 b et Air40 W=D
T T LTE0 WP T
ey i 1B Ly bl g
P L,
"
M Ty
[ =,
BABL-F B
R W
W IRE2D WINT T
Simulator zur 802D als Upgrade

Unerreicht schnell und einfach kinnen =
Sie mit SYMplus Werkstilcke grafisch
programmieren, auch wenn die Zeichnung
nicht NC-gerecht bemaBt ist.

Alternativ kinnen Sie CAD-Konturen B= B
laden und auch ausgeben,

e T TEE R
Geometrie-Makros gibt es fiir B g‘ +57

B
Rechteck, Kreis, Viel-Eck, — :
= = =

Bohrhild d Text X [
QNroilder un exrgravuren g - g 1 =

= =
Wert-Eingaben werden sofort I % # -
dynamisch umgesetzt, "Ej E
: | ibrasiee

CNC

-4 Auch nachtraglich kiinnen

Konstruktionsdaten schnell Unlcha Uarta sallen = |
gesindert werden, gens it wories T | ’E;’j
Symmetrische Konturen lassen sich lEr. _.!; IEI;' L ;’ ’j t} ~}
durch Spiegeln/Drehen etc. erzeugen, Wte | | ¥de | |5 Lte| Lo id At
Auch Aufmag-Geometrien sind - 1  &=n
mit wenigen Mausklicks erzeugt. @ Moo £
_hdmch |




SYMplus Frasen

Flache

Arbeitsplan 0D:e8:03
FLACHE T2
FLACHE T8
KONTUR T8
TEILKONTUR T8
ANFASEN T1
F 1' Fb I

- i —!:‘IE r—_ 13

<l Auch die Bearbeitung wird grafisch Uber
Piktogramme festgelegt, Ganz bequem
lassen sich dabei Fertigungsstrategien
vergleichen und so die Bearbeitung
optimieren.

Die Zeitberechnung hilft bei der Kalkulation. ™
Luftspdne gibt es nicht (die roten
Flichen zeigen das Restraterial an).
Alle Wege werden auf Kollision iiberpriift.

=i Die 20-Simulation zeigt in der Draufsicht
viele Details wie 2. B, Aufmafe und die
Schneidspur jeder einzelnen Frasbahn.

Die 3D-Simulation gibt den besten B
Uberblick iiber die Bearbeitung. Auch Fasen
und Senkungen sind hier gut zu erkennen,

SYMplus Frisen

Einrichten von Werkzeugen etc.

LHELLER =3

<o A Per Mausklick wird das NC-Programm flir
die 8025 erzeugt. Ein Postprozessor fiir die
Steverung 802D der Maschine Orni Froo TC
CNC ist als Teil eines Upgrades erhiltlich
Weitere Postprozessoren auf Anfrage.

- Die Dateniibertragung erfolgt direkt von
SYMplus zur Steuerung an der Maschine.

i B s

[T Epam- i ]

=

- Werkzeuge lassen sich mit Schaft
und Halter geometrisch eingeben -
wichtig fiir die Crashiiberwachung.

Abhingig vom Werkstoff und der =
Bearbeitungsart kiinnen zu jedem Werkzeug
Schnittdaten hinterlegt werden.

-4 Auch die bevorzugte Eintauchstrategie
beim Taschenfrisen (hier helikal mit max. 5°
kann vordefiniert werden),

Die Werkzeuge lassen sich individuell
zu Magazinen zusammenstellen.

el (5 [eleis

[C] ety esttorme [ rarsmie-saton gmicrs
[ mapemie v iniern [Cjartmttngtarfugasin Tates
B d-




OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

SYMplus Frisen : CAD/CAM-Funktionalitét im Uberblick

Geometrie

* Kontur-Erstellung interaktiv iiber Piktogramme, beliebiger Konturzug, F2 FSl
Rechteck, Kreis, Vieleck, Bohrbilder, Text — . (_l

* Variantenkonstruktion zum einfachen Andern von Konturen, S
CAD-Schnittstelle bidirektional (DXF, IGES) Stiecke Huugn

Arbeitsplan

inkl. Volumen- und Masseberechnung

Messfunktion, 3D-Darstellung zu jedem Zeitpunkt der Konstruktion %‘ F5I

hl lﬂ Iq--lu ml' L]

Fertigungszeitreduzierende Strategien durch Restmengenerkennung iliber den
gesamten Bearbeitungsprozess, Arbeiten mit beliebigen Rohteilen

Planfrisen, Flichenfrisen (Taschen, Inseln), konturparallel oder schraffiert mit verschiedenen Eintauchstrategien (Helix, Rampe, Senkrecht),
Konturfrisen, Anfasen, Nutfrdsen, Text gravieren, Handrad (Teachen), Spannen, Bohren, Senken, Reiben, Gewindebohren

Umfassende Kollisionskontrolle, Berlicksichtung von Spannmitteln
2D- und 3D-Simulation mit gdngigen Maschinen-Bautypen, Echtzeit, Einzelsatzvorschau, Lupe
Zeitberechnung filr die Kalkulation und zur Arbeitsplan-Optimierung, automatisch erzeugtes Einrichteblatt

Postprozessorlen) zur Generierung von NC-Programmen fiir lhre Steuerung

Werkzeugverwaltung, Datenilbertragung

Werkzeugverwaltung (geometrisch und technologisch, werkstoffabhingig)
NC-Editor zum bequemen Editieren (Kopieren, Ausschneiden, Suchen, Ersetzen)

Bidirektionale Dateniibertragung liber die serielle Schnittstelle (RS232)

SYMplus Frdsen : Versionen, Lizenzen, Lieferumfang

SYMplus Frasen : Systemanforderungen

SYMplus Frisen ist in den Sprachen Deutsch, Englisch, Franzisisch, Spanisch, Italienisch, Niederldndisch, Polnisch, Ungarisch und Slowakisch
erhiltlich. Weitere Sprachen auf Anfrage.

S¥YMplus wird auf CD-ROM ausgeliefert. Die Lizenz wird iiber einen USB-Dongle geschiitzt. Zur Software erhalten Sie einen Handbuch-Ordner und
ein 4-farbiges Arbeitsheft mit Gber 130 Seiten.

Zur Software gehirt immer auch ein SIEMENS-Postprozessor (passend zur Steuerung der Fioo CNC bzw. F 100 TC CNC) zur automatischen Erzeugung
von NC-Programmen flir lhre Maschine, Ebenfalls standardmiBig integriert ist ein Simulator zur Steuerung SINUMERIK 8025 und eine RS232-
Schnittstelle fiir die Dateniibertragung. Zusétzliche Postprozessoren und/oder Simulatoren sind optional erhéltlich,

CNC

Handelsiiblicher PC ab z. B. Intel Pentium® IV,
empfohlene Betriebssysteme Microsoft Windows® zoo0o0/XP

Microsoft DirectX® ab Version 7 oder OpenGL ab 1.1.2, Macromedia SHOCKWAVE PLAYER® Version 10.1.0.11 (im Lieferumfang enthalten),
Direct3D-kompatible 30-Grafikkarte (z.B. GeForce 2, 3, 4), Bildschirmauflisung min 1024 x 768

Min. 512 MB Hauptspeicher, ca. 280 MB freier Festplattenspeicher

PC-Tastatur und Maus, CD-ROM- oder DVD-Laufwerk, Soundkarte und Lautsprecher
Serielle Schnittstelle fiir die Dateniibertragung, alternativ USB-Schnittstelle, USB-Schnittstelle fiir den Dongle




SYMplus Drehen

SYMplus Drehen

Werkstattgerechtes CAD/CAM-System mit 802S-Training

CNC-Software SYMplus Drehen 802 5
Version 5,2
Artikel Nr.: 358 3852 € 2.200,00 zzgl. Mw5St

SYMplus Drehen :  Modul WERKSTATT

SYMplus Drehen ist die ideale Software-Ergdnzung zu den CNC-Drehmaschinen L 28 CNC und L 33 CNC
von OPTIMUM.

Als Trainingssoftware unterstiitzt es die schnelle Einarbeitung in die Bedienung der Steuerung Sinumerik
8o2S. Mitarbeiter mit wenig CHC-Erfahrung kiinnen mit SYMplus Grundlagen der DIN-Programmigrung
lernen und schlieflich auch Programme mit 8025-Zyklen schreiben und testen,

Vor allem aber ist SYMplus ein besonders leicht zu erlernendes CAD/CAM-System, mit dem Sie
Programmierzeit sparen, Crashs vermeiden und Fertigungszeit reduzieren.

Die Software ist in vier Module gegliedert:

L

ETW T

Die realitdtsnah gestaltete Maschine (mit B
Gerduschen) gibt Ihnen dabei das Gefiihl,
ganz nah an der Praxis zu trainieren -
ohne den Stress echter Crashgefahr.

Trainieren Sie interaktiv auch Tastenfolgen zum M-

| KELLERI S

g —— Y Y b N L1

-4 (ben Sie hier typische Handlungsfolgen
zum Einrichten der Sinumerik 8025 ain.

Programmieren der Sinumerik-Steuerung.
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SYMplus Drehen Modul DIN/PAL
IOEEE
< |ndiesem Modul lassen sich die
=] = J:] | geometrischen Grundlagen der
B Lo Y L] ?‘:'.l. e DIN/PAL-Programmierung erlernen
‘ i* i sl oder auffrischen,
fet| px. -
Nonl ,
| I’ =T
] o
by R T E e bty < Es gibt eine Kontexthilfe und grafische
- :&;.j;gél::::::gm_ o = @:-“" I Unterstiitzung bei der Fehleranalyse.

-4 Komplette DIN/PAL-Programme kiinnen in L ___E
einem gefihrten Editor geschrieben, auf FERLA
Fehler iberpriift und simuliert werden, "_"'_": ;_

- e
=i
da.
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Fiir Ihre Azubis ist ein Prifungsmodul ent- =
halten. Die Auswertung erfolgt automatisch.
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SYMplus Drehen :  Modul STEUERUNG

Hier kiinnen Sie Programme o o= M@,— o

| Bakat
mit 8025-Zyklen und -Befehlen [ aewesus
schreiben und simulieren, " [:'

Der ibersichtlicher Editor e [sme [3  |sesteiteman
erlaubt ein effizientes Arbeiten. R

Hilfsgrafiken gibt es zu o
allen Befehlen und Zyklen.

Simulatoren fiir andere
Steuerungen auf Anfrage
(z.B. SINUMERIK 840D, 8a2D).

I — W

Unerreicht schnell und einfach kinnen Sie mit =
SYMplus Werkstiicke grafisch programmieren,
auch wenn die Zeichnung nicht NC-gerecht
bemafit ist.

Alternativ kiinnen Sie CAD-Konturen = =
laden und auch ausgeben,

Geometrie-Makros gibt es u.a, fiir
Einstiche und Freistiche.
Fiir Gewindefreistiche ist eine Tabelle
nach DINy& hinterlegt.

Wert-Eingaben werden sofort e =
dynamisch umgesetzt,

CNC

<d Auch nachtriglich kéinnen ﬁ“m
Konstruktionsdaten schnell
gedndert werden. S—

Passmafe (etwa 48h7) lassen sich

unmittelbar eintippen, Mitte Toleranz wird [ w7 |
automatisch als Sollmaft vorgeschlagen




SYMplus Drehen

Arbeitsplan 00:05:08
PLANEN T1
SCHRUPPEN T1

SCHLICHTEN T3
GEWINDEDREHEN I?

SPANNEN
T1
B [x6] = ks
Cll
Schruppen | | Berechnen | 3

RILLIRIE =

R

- Auch die Bearbeitung wird grafisch liber
Piktogramme festgelegt. Ganz bequem las-
sen sich dabei Fertigungsstrategien verglei-
chen und so die Bearbeitung optimieren.

Die Zeitberechnung hilft bei der Kalkulation.

Luftspdne gibt es nicht (die roten Flichen W=
zeigen das Restmaterial an). Alle Wege
werden auf Kollision Uberpriift.

E:.“.“‘ L =

-4 Dije 2D-Simulation zeigt viele Details wie
z.B. AufmaRe. Hier kann das Werkstiick
auch vermessen werden

Die 3D-Simulation gibt den besten W
Uberblick dber die Bearbeitung.

=

CTLLEN s
- EILL e

7 4 Per Mausklick wird das NC-Programm fiir
Ihre SIEMENS-Steuerung erzeugt
(Postprozessoren fiir viele andere CNC-
Steuerungen sind zudem optional erhilt
lich).

444
TR

-l Die Dateniibertragung erfolgt direkt von
SYMplus zur Steverung an der Maschine.

SYMplus Drehen Einrichten von Werkzeugen etc.

m—— e IR R =!
s . - Werkzeuge lassen sich inkl, Einstellwinkel, Epsiatanain o | e
hankdaiiags [ 14 % - : i [ ST a——T——y (i, | emis =
e (T Schaft und Aufnahme geometrisch eingeben - -

T wichtig fiir die Crashiiberwachung. Bk b oo }=-
Eht e T ‘ﬁ e r“—!_
Srmatinte T —
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[TeeTa—y .
e s 8 -
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e N T -
L =
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i . .
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Abhdngig vom Werkstoff und der =
Bearbeitungsart kinnen zu jedem Werkzeug
Schnittdaten hinterlegt werden.

- Das Werkzeug kann fiir verschiedene
Bearbeitungen freigegeben oder auch
gesperrt werden.

Anschliefend wird der Revolver B
bestlickt. lede Bestlickung kann indivi-
duell gespeichert werden
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SYMplus Drehen  :  CAD/CAM-Funktionalitdt im Uberblick

-

Geometrie .EI l Lj

Kontur-Erstellung interaktiv Uber Piktogramme, Beliebiger Konturzug,Zylinder, Stufenbolzen,
Rahr, Einstich,

5
&
el
Variantenkonstruktion zum einfachen Andern von Konturen, CAD-Schnittstelle bidirekti- Strecke Bagen

nal (DXF, IGES) F1| l F2|
Messfunktion, 30-Darstellung zu jedem Zeitpunkt der Konstruktion inkl. Volumen- und 5

Masseberechnung
Schruppen || Schlichten

Arbeitsplan

Fertigungszeitreduzierende Strategien durch Restmengen-Erkennung lber den
gesamten Bearbeitungsprozess, Arbeiten mit beliebigen Rohteilen

Schruppen plan und ldngs, Schlichten, Stechen, Konturstechen, Stechschruppen, Abstechen, Bohren, Gewindebohren, Gewindedrehen, Handrad
(Teachen), Umspannen

Umfassende Kollisionskontrolle
2D- und 30-Simulation, Echtzeit, Einzelsatzvorschau, Lupe
Zeitberechnung filr die Kalkulation und zur Arbeitsplan-Optimierung, automatisch erzeugtes Einrichteblatt

Postprozessor(en) zur Generierung von NC-Programmen fiir lhre Steuerung

Werkzeugverwaltung, Dateniibertragung

Werkzeugverwaltung (geometrisch und technologisch, werkstoffabhingig)
NC-Editor zum bequemen Editieren (Kopieren, Ausschneiden, Suchen, Ersetzen)

Bidirektionale Datenlibertragung tiber die serielle Schnittstelle (R5232)

Versionen, Lizenzen, Lieferumfang

Systemanforderungen

SYMplus Drehen ist in den Sprachen Deutsch und Englisch erhiltlich, Weitere Sprachen auf Anfrage.

SYMplus wird auf CD-ROM ausgeliefert. Die Lizenz wird dber einen USB-Dongle geschiitzt. Zur Software erhalten Sie einen Handbuch-Ordner und
ein 4-farbiges Arbeitsheft mit Giber 130 Seiten.

Zur Software gehiirt immer auch ein SIEMENS-Postprozessor (passend zur Steuerung der Optimum-Maschinen) zur automatischen Erzeugung
von MC-Programmen fiir Ihre Maschine. Ebenfalls standardma&fig integriert ist ein Simulator zur Steverung SINUMERIK 8025 und eine RS232-
Schnittstelle filr die Datenibertragung. Zusétzliche Postprozessoren und/oder Simulatoren sind optional erhaltlich.

CNC

Handelsiiblicher PC ab z. B. Intel Pentium® IV, empfohlene Betriehssysteme Microsoft Windows® 2o00/XP
Microsoft Direct¥® ab Version 7 ader OpenGL ab 1.1.2, Direct3D-kompatible 3D-Grafikkarte, Bildschirmauflisung min. 1024 X 768

Min. 512 MB Hauptspeicher, ca. 280 MB freier Festplattenspeicher
PC-Tastatur und Maus, CD-ROM- oder DVD-Laufwerk ggf. Soundkarte und Lautsprecher

Serielle Schnittstelle fiir die Dateniibertragung, alternativ USB-Schnittstelle, USB-Schnittstelle fiir den Dongle




Sinumerik 802 S base line

Die SINUMERIK zum Einstieg in die CNC-Welt

SINUMERIK 802z S base line

Sinumerik 802 S base line

Die ideale CNC fiir Standardapplikationen

=
(%]
(- |
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EE
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Die perfekte Steuerung fiir den Einstieg:

# Einfach zu bedienen und zu programmieren
» S5chnelles, einfaches Einrichten der Werkzeuge und Werkstiicke
* Zyklus- und konturunterstiitztes Programmieren.

Die CNC-Steuerung fiir die verschiedensten Anwendungen:

# Stewert bis zu 3 Achsen und 1 Spindel

+ Komplette Einheit mit kompakten Abmessungen

* Wartungsfrei, da ohne Batterien und Liifter

* Einfache Anbindung durch Puls-/Richtungsschnittstelle
(Vorschubachsen) bzw. £ 10 V Analogschnittstelle
(Spindel)

* Standard-Lisung mit weltweitem Service bei verschiedensten
Anwendungen.

Die SINUMERIK Bo25 base line bietet lhnen viele Vorteile:

* Einfache CNC-Programmierung in DIN 66025

+ Leichtes Werkzeug vermessen per Ankratzen

* Konturelemente als Programmierhilfe

# Fyklenunterstiitzung fiir komplexe Anwendungen

* Spindelsteigungsfehler-, Lose- und Messystemfehlerkompensation
fiir prézise Bearbeitungsergebnisse.

*abh&ngig von Maschinentyp

aa
s = | Drehzyklen:
aa y
ag
* Einstich
H  Freistich
* Abspanen

s Gewindeschneiden*

* Bohren, Plansenken

* Tieflochbohren

» Gewindebohren mit/ohne Ausgleichsfutter®
* Aushohren

Fraszyklen:

» Tieflochbohren

* Gewindeschneiden mit/ohne Ausgleichsfutter
* Lachreihe = Kreis

* Lochreihe - Linie

s Bohren, Senken

» Frdsen von Taschen, Nuten und Kreistaschen

Weitere Features:

* Abarbeiten von Extern - bearbeitet auch grifere
CHC-Programme (ber die RS 232 € (V.24)-Schnittstelle

* Manuelle Maschine - Bedienung einer Drehmaschine auch
als konventionelle (Zyklen-) Maschine.

* Teach-In-Funktion (Option) — Programmeingabe mit Hilfe
von Handrddern oder Richtungstasten

* Extrem robust — durch kompakte Bauform

* Leistungsstarke PLC - zur perfekten Anpassung an die
Werkzeugmaschine (SIMATIC 57-200 kompatibel)

& 256kb Programmspeicher
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PR RESET [J0G 18868 INC
DEMC :
ingabenaske: Kreis/Kreis

62163 698 617 E:X | "Bs vV o

POI: tang. v Programmierung
H1:X ABS U * Programmeingabe geméR DIN 66025
1 Y * Hochsprachenelemente und R-Parameter zur modularen
\T-.{l “.2 E und effizienten Programmierung
M1 : B R1 ® rafische Programmierung mittels Konturzugunterstiitzung
S R2
HZ:X ABS U # Integrierte Dreh- und Frdszyklen mit grafischen Eingabemasken
v & Teach in (Option) zur Programmeingabe mit Hilfe von

Handrddern oder Richtungstasten

Achs1-Wert fir Konturendpunkt Kreis 2

P RESET |AUTOD

Verkzeugkorrekturdaten T-Typ : 568 Werkzeugverwaltung
Schneidenzahl : 1 .!_"”" = « 15 Werkzeuge und 30 Schneiden
D - Nunner -1 Schneidenl age: 10U » Werkzeuglingenkompensation
s s * 2D-Werkzeugradiuskompensation
nn Geonetrie Verschl c]‘ﬁ * Messzyklen fiir einfaches Werkstiick- und Werkzeugmessen
L1 Lange 8 .888 B.888
Linge2 8.888 a.880
L2 i
Radius 8.888 B.88a

«KD D > «K1I T >> |Suchen

Werkzeugkorrekturen

L=
=
wJ




Sinumerik 802 D SL

Die SINUMERIK-Steuerung bietet alle notwendigen Funktionen
fiir den Werkzeug- und Formenbau mit 3-Achsen.

SINUMERIK 802 D 5L

Manuelles Werkzeugmessen im J0G-Betrieb - R DRBE

# Grafische Unterstiitzung zur Messung der Werkzeugldnge und des Werkzeugdurchmessers et

= Einfach die Spindel drehen lassen, das Werkstiick mit dem Werkzeug beriihren und die -
Position der Kante eintragen

* Die Werkzeugkorrektur wird automatisch berechnet und in die Werkzeugliste ibernommen

XiE ——
Automatisches Werkzeugmessen im J0G-Betrieb i SEMENS
] ] e ¥ ==y
* Das Werkzeug einfach neben den Messtaster bewegen und auf ,Start* driicken. Die Werkzeuggeometrie wird i E g _—F B
5@ it | M 4

von der Steuerung automatisch bestimmt
= Kalibrierung des Werkzeugmesstasters auch mit grafischen Anweisungen fir die einzelnen Arbeitsschritte

Werkzeugliste und Standzeitiiberwachung

i

= ==

« Werkreuggeometrie und VerschleiB in einer gemeinsamen Liste
s Symbole fiir Werkzeugtyp Friser bzw. Bohrer

¢ Individueller Passwortschutz, z.B. max. 0,5 mm als Eingabewert fiir Werkzeugverschleifh zulassen, um Kollisionen zu vermeiden
& Standzeit- und Stilckzahliiberwachung schon im Standard

Werkstlickmessen

# Grafische Unterstiitzung zum Einstellen des Werkstlicknullpunkts

* Per Dialog auswdhlen, in welche Nullpunktverschiebung die Ergebnisse geschrieben werden sollen, 2.B. G54

= Direkt Springen zwischen der Maske zum Werkstiickmessen und der Liste der Nullpunktverschiebungen - Ergebnisse in kiirzester Zeit priifen

Planfrisen des Rohteils im MDA-Betrieb SITALENS

= Dialoggefiihrte Eingabe von Bearbeitungsparametern, komplett mit Werkzeug, Vorschub, Spindel-drehzahl
und Bearbeitungsstrategie

# Bearbeitung ohne ein Teileprogramm erstellen zu milssen: Durch Driicken der QOK-Taste wird das Programm
automatisch erstellt

* Die MDA-58tze kinnen als Programm abgespeichert werden

T”

-

Handling von Teileprogrammen

= Handhabung von Teileprogrammen wie am PC, mit Funktionen wie Kopieren, Einfiigen, Umbenennen

* Vor dem Editieren kiinnen die ersten Zeilen eines Teileprogramms im Vorschaufenster kurz geprilft werden
 Alle Teileprogramme an der Maschine dank riesigem Anwenderspeicher: 3MB Standard

® Durch Klartextnamen kdnnen Programme leicht erkannt werden

s Unterverzeichnisse miglich

CF-Karten Funktion standardm&fig enthalten

* Steckplatz fir die CF-Karte direkt an der Vorderseite der Bedientafel, kein Adapter niitig
= Karte kann im laufenden Betrieb gesteckt werden und wird sofort erkannt

* Abdeckung bei gesteckter Karte schlieBbar, dadurch optimaler Schutz 3

= Abarbeiten von der Karte (DNC Betrieb) ohne Verluste an Geschwindigkeit im Vergleich zu Programmen im NC T — T
Speicher

Simulation von Programmen ;

= Grafische Simulation der Werkzeugbahn zur Priifung des Teileprogramms vor der Ausfilhrung i ;__

= (Ibersichtliche Darstellung durch Verwendung verschiedener Farben: Eilgang = rot, Vorschub = blau P ' = =

* Tipp: Mit Probelaufvorschub kann das Ergebnis der Simulation in kilrzester Zeit angezeigt werden =% ,/' J

Programmieren mit G-Code

s Kompletter G-Code Editor. Bequeme Programmierung mit den Funktionen Block Kopieren, Einfiigen, Ldschen,
Suchen, Automatisch nummerieren [ Neu nummerieren

* Programmierung nach DINGGo 25 und im |SO-Dialekt inklusive IS0 Zyklen. Mischprogrammierung mit den ' !
Befehlen G2go /G291 miglich = i s
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* Unbegrenzte Anzahl an programmierbaren Nullpunktverschiebungen Verschieben, Skalieren, Spiegeln, Drehen mit den Befehlen TRANS,
SCALE, MIRROR, ROT

* R-Parameter 300 vordefinierte Rechenvariablen im Gleitkommaformat, 2.B. Go X=R100 Y=R101

= Anwendervariablen mit Namensanzeige in Klartext. Lokale Benutzerdaten kinnen mit Namen und Typ definiert werden

* Systemvariablen Zugriff auf Werkzeugkomekturen, Achspositionen, Messwerte usw., 2.B. Ri=3AA_MWI[X] fiir Position der X-Achse im
Werkstiick-Koordinatensystem

= Verkniipfung von Variablen. Rechenoperationen: + - * [ sin cos exp, logische Operationen: == 0 = usw.z.B. G1 X=R1 Y=30*SIN(R1)

Technologiezyklen fir Standardbearbeitungen

= Frdsen, Planfrisen, Konturfrisen, Rechtecktasche und -zapfen, Kreistasche und -zapfen, Langlicher
auf einem Kreis, Nuten auf einem Kreis, Kreisnuten, Gewindefrdsen

# BohrenZentrieren, Bohren, Ausbohren, Reiben, Tieflochbohren,Gewindebohren, Bahrmuster Linie /
Kreis

L] | e | |
HITTHT

HLELELTEETEL L] |
L}
|

Konturrechner

# Einfache Eingabe der Werkstiickgeometrie: ,Malen nach Zahlen® wie in ShopMill

» Ermittlung von Konturen auch bei vielen unbekannten Zwischenwerten méglich

» (Iber die Taste ,Rilckiibersetzen® kiinnen die Eingabewerte jederzeit nachtrdglich in der Dialogmaske gedndert werden, 2.B. um Radien
und Fasen zu dndern

Integrierter Taschenrechner

= Anwendungsbeispiel: Anderung der Nullpunktverschiebung Gsg fiir die X-Achse

* Eingabefeld in Offset-Tabelle auswidhlen, dann *=" auf der CNC-Tastatur driicken, um den Taschenrechner zu 8ffnen. Aktueller Wert wird
ibernommen

» Berechnung durchfllhren und Ergebnis wieder in das Eingabefeld der Offset-Tabelle speichern

* Keine Rechen- oder Tippfehler

Integriertes Benutzerhandbuch

* Dokumentation zur Bedienung & Programmierung direkt an Bord

» Durch Driicken der Hilfe-Taste an der CNC-Tastatur wird das Inhaltsverzeichnis angezeigt

* Kontextsensitive Hilfe: Die Hilfetaste driicken, wenn sich der Cursor liber einem Zyklenparameter befindet. Die betreffende Seite des
Benutzerhandbuchs dffnet sich

Leistungsstarke Funktionen fiir dieBearbeitung mit der 4. Achse

= Volle Funktionalitét fiir Bearbeitungszentren mit Rundtisch oder Teilapparat

» Mantelflachenbearbeitung: Verlauf einer beliebigen Nut einfach bezogen auf die abgewickelte, ebene
Zylindermantelfldche programmieren. Anschliefiend setzt die Funktion TRACYL den Bearbeitungsschritt auto-
matisch in Linear- und Rundachsbewegungen um

= Weitere typische Anwendungen: Mehrere Werkstiicke werden an einen Teilapparat geklemmt, 4-Achs-
Teileprogramme aus CAD-CAM Systemen

s TRACYL und 4-Achsinterpolation sind Standard

Wartungsfreier Betrieb und komfortable Diagnosemiglichkeiten

* Besonders zuverldssig, weil SINUMERIK 802D sl keine Festplatte, keine Batterie und keinen Liifter hat

* Komplette Datensicherung auf CF-Karte, mit allen Antriebsdaten, durch Driicken einer einzigen Taste

= SPS-Kontaktplan mit zwei Fenstern und E/A-Status. Voller Komfort wie am PC mit Zoomen, Suchen, Symbolinformationen und
Querverweisen

Ferndiagnose

CNC

» RCS8o2 Software fiir PC zur Ferndiagnose iiber serielle Schnittstelle. Mit der 8o2D sl pro sogar iiber Ethernet
* Auch bei Vernetzung des PCs mit mehreren Maschinen ist nur eine PC-Lizenz fiir die Ferndiagnose liber Ethernst nitig
* Tipp: Ferndiagnosefunktion ist als Bildschirmabzug am PC auch fiir Trainingszwecke niitzlich




Sinumerik 828D

Hochleistungs-CNC-Steuerung fiir maximale Genauigkeit und Bearbeitungsgeschwindigkeit

SINUMERIK 828D

Frontschnittstellen - Anschlisse zugriffsfreundlich
+ Rl4s Ethernet + leicht an die Maschine anschliefbar
. USB2.0 - Ethernet
+ CF Karte - Steckdose
- UsB

- 3/8" Gewinde fiir
Zusatzkomponenten

fe
=
M

< 10,4"
TFT Farbdisplay

Tyags
-
g

Panelfront aus
Magnesium-
druckguss

« Vollwertige QWERTY-
Tastatur

i = W p + Mechanische Tasten

: mit Schutzfolie

- Schutzklasse IP 65

« Keine Batterie (dauerhafte
Datenpufferung dank Nv-
RAM Technology)

- Kein Lifter

« Keine Festplatte

Alle relevanten Funktionen auf einen Blick dank horizontaler und vertikaler Softkeys.
Einfaches Datenhandling durch leicht zugdngliche Steckplatze fiir die Speichermedien USB und Compact Flash Card an der Vorderseite

Mit der SINUMERIK 828D steht Ihnen eine fiir den Einsatz in Dreh- und Frasmaschinen maBgeschneiderte CNC-Steuerung zur Verfilgung, CNC, PLC,
Bedienoberfliche und die Achsregelung fiir sechs CNC-Messkreise sind in einer kompakten Einheit zusammengefasst.

Die Steverung verfligt iiber umfangreiche CNC-Funktionen, wie Unterstiitzung der Gegenspindelbearbeitung und eine leistungsfihige Werkzeugver-
waltung.

Speziell fiir Drehmaschinen bietet die SINUMERIK 8280 umfangreiche Drehoperationen sowie Bohr- und Frésoperationen auf der Stirn- und der
Mantelflache van Werkstiicken. Die Performance der Steuerung und die neue Bewegungsfilhrung ermdglichen lhnen

spiegelglatte Oberflachen bei einem Minimum an Bearbeitungszeit.

Auf unnistige Funktionalititen wurde bei der SINUMERIK 828D verzichtet, was sich u. a. in der grafischen Bedienoberfliche bemerkbar macht, Des-
halb eignet sie sich optimal auch filr den Einsatz in der Werkstatt. Auch Bedienung, Programmierung und Wartung sind ohne

groBen Schulungsaufwand schnell beherrschbar,

Leistung | Leistungsumfang

Die 8280 steht lhnen folgende Leistung zur Verfligung: Minimale Block-Zykluszeit ~6ms
CHC-Arbeitsspeicher 3 MB
Maximale Anzahl Werkzeuge/Schneiden 128256

Maximale Anzahl Achsen/Spindeln &
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CNC-Bedienung im manuellen Betrieb (JOG)
xE:

TSM-Universalzyklus ot el i
Im Einrichtebetrieb steht ein Universalzyklus fiir die am hiufigsten verwendeten Maschinenfunktionen zur Verfligung: 3 T e
* Werkzeugwechsel mit direktem Zugriff liber die Werkzeugtabelle (T) $ i LT

= Spindeldrehzahl und -richtung (5)

e M-Funktionen (M)

Aktivieren von Nullpunktverschiebungen

Ausdrehzyklus

Im Einrichtebetrieb steht ein komfortabler Ausdrehzyklus zur Verfiigung. Mit diesem Zyklus
kiinnen beispielswelise weiche Spannbacken ausgedreht werden,

Folgende Parameter kinnen vorgegeben werden:

*  Schruppen baw. Schlichten

* Freistich fiir weiche Spannbacken

Werkstiick messen
Die Werkstiicke kdnnen Sie wie folgt messen:
* Referenzwerkzeug

Nullpunktverschiebungen

Die folgenden einstellbaren Nullpunktverschiebungen stehen Ihnen zur Verfiigung:
& Eine Basisverschiebung

*  Maximal gg Nullpunktverschiebungen (Gs4, G55 ...)

¢ |ede Nullpunktverschiebung mit Achsrotation und Feinverschiebung
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Werkzeugverwaltung

Werkzeugtabelle
In der Werkzeugliste kinnen Sie Werkzeuge mit ihren vollstindigen Einsatzdaten verwalten,
Die maximale Anzahl der Werkzeuge/Schneiden betrigt 128 /256

* Mit der Funktion Beladen werden die Werkzeuge den gewlinschten Magazinpléat-
zen zugeordnet.

* Folgende Daten kinnen Sie pro Werkzeug hinterlegen:

- Werkzeugtyp: z. B. Schrupper, Schlichter, Stecher, Bohr- und Friswerkzeuge

s hu Uk G0 Lk L ? Rl (@) .

it ok i -
- Eindeutiger Werkzeugname im Klartext, Beispiel: SCHRUPPER_BoGRAD ; e e e ﬁ:::::'g
- Max. 9 Schneiden pro Werkzeug L et L o e o
- Werkzeuglingen und Schneidplattengeometrie fioimnia  [hH o s amict sl
- Spitzenwinkel bei Bohrern oder Anzahl der Zahne bei Frasern 7 = wnosi 11 AW wom som e |
- Spindeldrehrichtung und Kithimittel (Stufe 1 und 2) : g ::.i:*.:g!_g_u : : :: Eﬁ :; i e b 'i
= Direkte Ubernahme des Werkzeugs aus der Liste in das Programm bzw. zum Ver- B e e — I )
messen g |

(1] |
Standzeit- und Stiickzahlilberwachung 4 |

Sie kinnen mit der SINUMERIK 8280 die Standzeit |hrer Werkzeuge und die Anzahl
der Einwechselungen liberwachen. lhren Werkzeugen konnen Sie verstindliche Na-
men anstelle von wenig aussagekriftigen Nummern geben, Spitestens wenn Sie das
CNCProgramm lesen, werden Sie diesen Komfort zu schiitzen wissen.

= Eingriffszeit (T) in Minuten oder Anzahl der Einwechselungen (C) iiberwachen

= Vorwarngrenze zur rechtzeitigen Bereitstellung neuer Werkzeuge

* Sofern das gewlinschte Werkzeug nicht im Magazin ist, fordert Sie die SINUMERIK 8280 zum Handwechsel auf.

CNC

Ersatzwerkzeuge

Bei Bedarf kitnnen Sie mit der SINUMERIK 828D auch Ersatzwerkzeuge (Schwesterwerkzeuge) verwalten, Werkzeuge mit gleichem Namen
werden als Ersatzwerkzeug angelegt. In der Spalte ST werden die Ersatzwerkzeuge mit einer aufsteigenden Nummer gekennzeichnet.




Sinumerik 828D

Anwenderspeicher

Gepufferter CNC-Arbeitsspeicher CNC-Arbeitsspeicher 3 MB
Speichererweiterung durch Compact Flash-Karte

In der SINUMERIK 8280 befindet sich direkt an der Vorderseite der Bedientafel ein Steckplatz flir eine Compact Flash-Karte,
* Abdeckung zum Schutz vor Schmutz bei gesteckter Karte schliefbar
* Keine besondere Software zum Lesen bzw. Schreiben der Karte am PC niitig

Dateniibertragung
Schnittstellen

Die SINUMERIK 8280 verfligt iber folgende Schnittstellen auf der Gerdtevorderseite. Auf die jewei-

L4
ligen Speichermedien kinnen Sie Ober den Programm-Manager zugreifen. las

USE 2.0
Programmmanager CF-Card
Der Programmmanager bietet Ihnen eine optimale Ubersichtlichkeit der Verzeichnisse und Pro-

gramme und ein sehr komfortables Dateihandling. Er unterstiitzt Klartextnamen filr Verzeichnisse

und Dateien mit bis zu 24 Zeichen. Auf den externen Speichermedien wie CFKarte und USB-Stick

kinnen auch Unterverzeichnisse verwaltet werden. Alle Speichermedien einschlieflich der Netzlaufwerke sind im Prngrammmanager 5|chtbar
Die Teileprogramme kdnnen Sie auf allen Medien editieren.

Dateniibertragung durch serielle Schnittstelle

Die SINUMERIK 8280 ermiglicht lhnen liber die RSz32C-5chnittstelle einen einfachen Daten-
transfer vom und zum PC. Der Hauptanwendungsfallist die Datensicherung von Teileprogram-
men

Dateniibertragung durch USB-Speicherstick bzw. Compact Flash Card

RCS-Commander

Der RCS-Commander ist ein leistungsfihiges und kostenloses PC-Tool, mit dem Sie via Drag & Drop die Daten einfach auf die CNC-Steuerung
libertragen kinnen. Darliber hinaus kinnen Sie auch bequem Bildschirminhalte der CNC auf dem PC anschauen. Schliefien Sie lhren PC oder
Motebook mit installiertem RCS-Commander einfach an die frontseitige Ethernet-Schnittstelle an, Die Netzwerkkonfiguration libernimmt die 51-
MUMERIK 828D automatisch. Netzwerkkenntnisse sind nicht nitig. Mit der SINUMERIK 8280 ist auch eine Ferndiagnose iiber Ethernet miglich.
Bei Vernetzung des PCs mit mehreren Maschinen bendtigen Sie nur eine PC-Lizenz fiir die Ferndiagose iiber Ethernet. Alle Diagnosefunktionen
der Werkzeugmaschinensteuerung stehen lhnen auch bei Ferndiagnase zur Verfilgung.

Ethernet-Vernetzung

Die SINUMERIK 828D ist fiir Vernetzung iiber Ethernet (TCP/IP) vorbereitet (R]4s-Anschluss).

+ Die Datenlibertragungsrate liegt bel 10 / 100Mbit/s.

* Remote-Zugriff auf die Steuerung liber den RCS Commander z. B. fiir Inbetriebnahme und Ferndiagnose

* Der Zugriff auf die Netzlaufwerke erfolgt direkt aus dem Programmmanager. Es ist keine zusétzliche Software auf dem Server notwendig.

Easy Message

Mit Easy Message kinnen Sie sich per SM3 ginfach mit den Prozessinformationen, z. B. liber den VerschleiBzustand von Werkzeugen, auflhr
Handy versorgen lassen.

Grafische Unterstiitzungsfunktionen

Animated Elements

ZurVeranschaulichung welche Parameter was in der Bearbeitung bewirken, steht lhnen mit
der SINUMERIK 828D eine neue Eingabeunterstiitzung mit Bewegtbildsequenzen zur
Verfilgung. 2. B. wird der Unterschied zwischen konstanter und wechselnder Schnitttiefe
beim Abspanen oder die Drehrichtung von Haupt- und Gegenspindel bei der (Ibernahme
des Werkstlicks fiir die Rlckseitenbearbeitung gezeigt.
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- - —
Onboard-Dokumentation m ::-.nn_m

Bt L L . Sl e
Zu jedem Eingabefeld der Bedienmasken blendet die SINUMERIK B28D automatisch eine P
Hilfe in Form eines "Cursor-Texts” ein. Fir weitere Informationen steht Ihnen mit der s e Wi =

SINUMERIK 828D ein komplettes kontextsensitives Hilfesystem mit vielen niltzlichen Details

und Grafiken zur Verfiigung. /Ll\l i‘?i

CNC-Bedienung im automatischen Betrieb (AUTO)

Satzsuchlauf

Im Maschinenzustand Reset, z.B. nach einem Programmabbruch oder zum gezielten Wiedereinstieg in die Bearbeitung, kann ein Satzsuch-
lauf durchgefithrt werden. Dabei werden die Programmdaten so aufbereitet, dass beim Einstieg in das Programm alle relevanten Parameter
(Werkzeug, Nullpunktverschiebungen, M-Funktionen etc.) zur Verfligung stehen.

Folgende Suchlaufvarianten stehen zur Verfligung:

¢ Gezielt auf die Unterbrechungsstelle

= Auf beliebige CNC-5dtze in DIN/ISO-Programmen

* |n beliebige Unterprogrammebenen bei DIN/ISO-Programmen

* |n Arbeitsplanprogrammen )
¢ |n Positionsmustern bei der Arbeitsplanprogrammierung E‘__ COAESE =

= Beschleunigter Satzsuchlauf bei groBen Formenbauprogrammen Eh“‘:_h

Mitzeichnen

Wahrend der Bearbeitung der Maschine kdnnen die Werkzeugbahnen auf dem Bildschirm der
Steuerung in Seitenansicht, Stirnansicht, 2 Fenster Ansicht und 30-Ansicht mitgezeichnet werden.
Die Darstellung und die Ansichten des Werkstiicks entsprechen der grafischen Simulation. o

CNC-Leistungsfahigkeit und Optimierungsfunktionen
Bobit NANO FP-Genauigkeit

Die Genauigkeit des Werkstiicks wird nicht nur durch die Mechanik der
Maschine bestimmt. Auch die CNC-Steuerung trégt in entscheidendem
Mafie zur Prazision der Werkstlicke bei. Die SINUMERIK 8280 bietet hier-
fiir eine Vielzahl von CNC-Funktionen,

Die SINUMERIK 8280 und der SINAMICS Antrieb rechnen mit einer 8o bit
Floating Point Genauigkeit, Dies ermdglicht eine rechnerische Genauig-
keit weit unterhalb eines Manometers, Diese Exaktheit steht nicht nur
bei der Lageregelung, sondern auch in der Strom- und Drehzahlregelung
sowie der Geberauswertung des Antriebs zur Verfiigung,

Allerhtichste Prazision der Werkstiickergebnisse aufgrund extrem
hoher Rechengenauigkeit

Ruckbegrenzung

An Stelle einer sprunghaften Anderung der Beschleunigung errechnet die Steuerung ein stetiges Beschleunigungsprofil. Dies erméglicht
einen ruckfreien Geschwindigkeitsverlauf der beteiligten Bahnachsen. Die Ruckbegrenzung kann auch direkt im Teileprogramm per
MC-Sprachbefehl »SOFT« aktiviert werden,

s Lingere Lebensdauer der Maschine durch Schonung der Mechanik

= Hihere Bahngenauigkeit durch weichere Beschleunigung

CNC

Dynamische Vorsteuerung

Ungenauigkeiten der resultierenden Werkstiickkontur, bedingt durch Schleppfehler, lassen sich durch die dynamische Vorsteuerung FF-
WOMN nahezu eliminieren. Dadurch ergibt sich auch bei hohen Bahngeschwindigkeiten eine hervorragende Bearbeitungsgenauigkeit. Dies
verdeutlicht sich bei einem Kreisform-Test auf der Maschine.

s Hihere Bahngenauigkeit durch Kompensation des Schleppfehlers




Shop Mill

ShopMill ist ein mafgeschneidertes Technologiepaket fiir alle weltweit verwendeten Standard-CNC-Frasmaschinen.

Der Schwerpunkt bei diesen Maschinen liegt bei der Fertigung von Einzelteilen und Kleinserien. ShopMill bietet eine einfache, Facharbei-
ter gerechte Badienung der Werkzeugmaschine.

Sdmtliche Bedienhandlungen werden durch grafische Hilfebilder unterstiitzt.

Die Funktionen im manuellen Mode ermiéglichen ein schnelles, praxisgerechtes Einrichten der Maschine fiir die Bearbeitung. Dies sind im
speziellen die Ermittlung der Werkstiicklage in derMaschine sowie die Pflege und die VermaBung der verwendeten Werkzeuge.

Fiir die Programmierung bietet ShopMill zwei unterschiedliche Programmierwerkzeuge.

= [Der DIN/ISO-Editor dient zu Erstellung von DIN/ISO-Programmen an der Maschine sowie zur Korrektur van extern erstellten DIN/ 1SO-
Programmen.
* Der Arbeitsplan-Editor dient zur grafischen Programmierung an der Maschine.
M “an
ShopMill bietet somit eine einheitliche Steuerungskonfiguration, die ohne nachtrég- s s s _____SIEMENS
liche Inbetriebnahme-Aufwdndungen an alle weltweit geforderten Einsatzgebiete = e
abdeckt:

* Einfache Bedienoberfldche fiir alle Maschinenfunktionen

* DIN/ISO-Programmierung an der Maschine oder offline liber CAD/CAM-System
s Grafische Programmierung

* Formenbauanwendungen

*  Messfunktionen

ShopMill - Highlights

* Flexible Programmierung durch graphisch-interaktive (ohne DIN/
ISO-Kenntnisse) oder textuelle Programmiereingabe mit praxisnahen
Zyklen, auch fiir den Einsatz im Werkzeug- und Formenbau

¢ Anwenderfreundliche Bedienung durch praxisgerechte Einrichte- und
Messfunktionen, bersichtliche Werkzeugverwaltung und 3-D-Simu-
lation

s Produktivititssteigerung durch unterstiitzende PC-Software fiir die
Arbeitsvorbereitung ohne Maschinenbelegung.
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Maschinen werden mit ZnomShopTurn schnell eingerichtet und Werkstiicke sowie Werkzeuge rasch vermessen. Die Bedien- und
Programmiersoftware ShopTum zeichnet sich durch eine grafisch unterstiitzte Programm- und Arbeitsplanerstellung aus, mit deren
Hilfe ein zu fertigendes Werkstiick auch ohne Kenntnis von DIN/IS0-Programmbefehlen méglich ist.

Aus dem Arbeitsplan heraus kann per Knopfdruck eine grafische Gesamtdarstellung des Werkstlicks aufgerufen werden. Mit Hilfe
dieser dynamischen Strichgrafik lassen sich Programmierfehler erkennen und schnell korrigieren.

Besonderer Pluspunkt: Mittels Simulation ist es miglich, den erstellten Arbeitsplan zu testen. Wdhrend des Simulationslaufes wird
parallel die Fertigungsdauer des Drehteils ermittelt. Damit ldsst sich nach der Angebotsanfrage von der Zeichnung aus das Werk-
stiick in kiirzester Zeit mit ShopTurn programmieren, simulieren und zusdtzlich anhand der ermittelten Fertigungsdauer eine Preis-
aussage erstellen: eine Zeitersparnis fiir den Kunden.

3| & |
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ShopTum - Highlights

Folgende Grundelemente stehen zur Verfiigung:

s Gerade X/Z auch mit C-Achse

s Schrige in X/Z oder unter Winkel, auch mit C-Achse

¢ Kreis parametrierbar durch Radius/ Endpunkt oder
Mittelpunkt

Manuelle Funktionen/Einrichtfunktionen

Werkstiick vermessen » Werkstiick ankratzen in Z-Achse
Werkzeug vermessen > Werkzeug messen mitTooleye
Werkzeug messen durch Ankratzen

Automatikfunktionen

Satzvorlauf (auch auf einzelne Bohrungen eines Bohrmusters)

Satzfolge (Automatikbetrieb)

Arbeitsplantest (Dry-Run)

Wiederanfahren an die Kontur

Satzsuchlauf

Operator Panel OP o10 mit ShopTurn-Maske

Weitere Funktionen

Die schrittweise Arbeitsplanerstellung ermiglicht Ihnen mit leicht verstédndlichen Symbolen jeden Schritt
zu charakterisieren, Arbeitsplanerstellung ohne DIN/IS0-Kenntnisse einfaches Andern, Einfiigen und Ent-
fernen von Sonderbefehlen (z.B. M-Funktionen) & Einfiigen von Ubergangselementen, satzweises Abarbei-
ten (single step)

Zusdtzliche Mbglichkeiten

Leichtverstdndliche Hilfebilder fiir jeden Zyklus

Mafstabliche Grafik zur Eingabeunterstiitzung

Grafischer Arbeitsplantest/Testlauf

Erstellen/Einlesen und Abarbeiten kompletter DIN/1S0-Programme
Technologieeingabe Werkzeugdefinition pro Arbeitsplanschritt
miglich

Werkzeug- und Verschlei@daten fiir bis zu 250 (PCU 20) bzw. goo
Werkzeuge (PCU 50)

CNC




STARTERSATZ - CNC

Abb.: Hoheneinstellgerat

Abb.:
Planfriseraufnahme

Startersatz fiir Orn Froo CNC/F110 TC-CNC/F210 TC-CNC

Abb.: @

Schnellspannbohrfutter

Abb.: Spannzangenhalter

Abb.:

Planfriser

bestehend aus:

@

Stlick Hiheneinstellgerst

Analoge Ausfithrung

- Zur schnellen und einfachen Bestimmung des Referenzpunktes

in der Z-Achse und/oder zum Einstellen der Werkzeuge “auf
Null” (z.B. beim Frisen oder Bohren) ohne Beschadigung des
Werkstiickes

. Hisheneinstellgerdt auf den Maschinentisch oder das Werk-

stilck stellen und mit dem Werkzeug die federnde Tastfldche
anfahren

+ Gehdusehdhe so mm

@

Stiick Parallel-Unterlegplatten-Satz

Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau

- Ldnge 150 mm
+ Breite 8,5 mm
- 18 Stck. Griissen 2 x 14 mm /2 x 16 mm/2 % 20 mm/2 x 24 mm

/2 x 30 mm/2 x 32 mm/z x 36 mm/2 x 40 mmM/2 x 44 mm

+ Kunststoffkoffer

@ 1

Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe BT 4o

- Zum einfachen und genauen Einstellen der Werkzeuge

- Gewicht 13 kg
- Vertikale Aufnahme fiir Werkzeuge mit Steilkegelschaft

1

Stiick Frasfutter - BT 4o 5LA 20 - go

- Zur Aufnahme des 3-D Tasters
« Seitenverschluf
- Seitlicher Spannflache

353 6105

Abb.: Spannzangensatz @

Abb.: Anzugsbolzen

© @

@

G apb: (@)
Frésfutter

Abb.: Montage- und

Werkzeugeinstellhilfe

Abb,:
Adapter Morsekonus

@

.: Werkzeugablage @

1.250,00

1 Stlick Schnellspannbohrfutter o - 13 mm - BT 4o
Inklusive Hakenschliissel zum Verriegeln

2 Stiick Spannzangenhalter BT 40/ER 32

- Prdzision 0,005 mm

1 Stiick Spannzangensatz ER 32
Bestehend aus:

- 18 Spannzangen 3 - 20 mm
+ Holzkiste

1 Stiick Adapter Morsekonus BT 40 - MK 3

1 Stilick Planfrseraufnahme - BT 40

- 27 mm
1 Stiick Planfrdser Ersatzschneidplatten

- 63mm fiir Planfriser (10 Stilck)

- Bohrung 27 mm Art. NI, 353 0196

- Inklusive Schneidplatten € 95,00 zzgl. Mwst.

6 Stiick Anzugsbolzen BT 4o - 40 x 45°

1 Stiick Werkzeugablage fiir BT 40 Werkzeuge

- Abmessungen Lx B xH: 505 x 143 x 225 mm
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Hiheneinstellgerit 3536180 199,00 Spannzangenhalter BT 40/ER 32 353 6182 95,00
« Analoge Ausfilhrung - Prdzision 0,005 mm
+ Zur schnellen und einfachen Bestimmung des Referenzpunktes in

derZ-Achse und/oder zum Einstellen der Werkzeuge “auf Null* (z.B.
beim Frisen oder Bohren) ohne Beschddigung des Werkstiickes

+ Hoheneinstellgerat auf den Maschinentisch oder das Werkstlick stel- [
len und mit dem Werkzeug die federnde Tastflache anfahren

+ Gehdusehdhe go mm

Spannzangensatz ER 32 344 1122 169,00
- 18 Spannzangen 3 - 20 mm - Holzkiste

Parallel-Unterlegplatten-Satz 353 6191 129,00
« Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
Lange 150 mm x Breite 8,5 mm Adapter Morsekonus BT 40 - MK 3 353 6184 69,00

18 Stck. Grifssen 2 X 14 mmjf2 x 16 mm/2 x 20 mm /2 % 24 mm/

2 X 30 mmy2 x 32 mm/2 x 36 mm/2 x 40 mm/2 x 44 mm
Kunststoffkoffer
Planfriseraufnahme - BT 4o (27 mm) 353 6190 70,00

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe BT 40 353 6187 119,00 .!

« Zum einfachen und genauen Einstellen der Werkzeuge

+ Vertikale Aufnahme fiir Werkzeuge mit Steilkegelschaft

+ Gewicht 13 kg
Planfrédser 353 6189 109,00
« G3mm - Bohrung 27 mm - Inklusive Schneidplatten
Ersatzschneidplatten 353 0196 95,00
+ 10 Stiick

Frasfutter - BT 40 S5LA 20 - g0 353 6186 70,00

+ Zur Aufnahme des 3-D Tasters

Seitenverschlufy

Seitlicher Spannfliche

Anzugsbolzen BT 40 - 40 X 45° 353 6185 7,90
Anzugsbolzen Sk 5o M16 353 6179 190
Anzugsbolzen BT 40 HC 40 353 6178 7,90

filr F210 TC CNC Handwerkzeug

CNC

Schnellspannbohrfutter o - 13 mm - BT g0 353 6183 149,00
Inklusive Hakenschliissel zum Verriegeln Werkzeugablage fiir BT 40 Werkzeuge 353 6188 65,00
+ Abmessungen L x B x H: 505 x 143 x 225 mm




Maschinenschraubsticke fiir Serien- und Einzelteilfertigung auf CNC-Frismaschinen und

Bearbeitungszentren

Hydraulischer Schraubstock

- Modular - Maschinenschraubstock mit hoher Genauigkeit und Wiederholbarkeit
- Robuster Aufbau zum Frisen

- Fiihrungsfldchen gehirtet und geschliffen

- Booster-System, wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim Spannen

+ Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen Lochabstinden

- Hohe Klemmkraft

- Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl

- Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat

- Spanndruck 2500 kgf24,5 kN

Technische Daten L B C | & T-MutenSpanndnuck Spannkralt kg
HCV 105 mm 442 107 170 42 107 16 24,5 KN 2500 kg ]

HCV1iz5  mm  478.5 140 205 45 126 18 40 KN 4o00 kg 354

OPTIMUM Pridzisions-Modularschraubstiicke PNM

- Modularschraubstock

- Drehteller

+ Besonders geeignet fiir Werkzeug-, Formen- und Vorrichtungsbau

- Material aus legiertem Werkzeugstahl

- Filhrungen gehdrtet und geschliffen

- Schnelle Ausrichtung auf den Maschinentisch lber Ldngs- und Quernuten
- Hohe Prizision - Einfache Handhabung - Geringe Aufbauhdhe

- Universell einsetzbar - Horizontal und vertikal verwendbar

Technische Daten A B £ o E F G H kg
PHNM o0  mm | 180 100 270 | 85 EL] 30 95 35 10,3

PHM 125 mm | 226 135 45 | 103 | 23 40 e 40 1832

Modell HCV 105
Artikel-Nr. 353 6210
€ zzgl. Mw5t. 590,00
Modell HCV 125
Artikel-Nr. 353 6214
€ zzgl. MwSt. 1.190,00

Modell
Artikel-Nr.

€ zzgl. Mw5t.

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. Mw5t.

Abb.: HCV 125

PNM 100
335 5551
659,00

PNM 125

335 5553
B29,00

Abb.: PNM 100
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quantum B 140 T Vario/quantum B 160T Vario

Tischbohrmaschinen mit stufenlos einstellbarer Drehzahl

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,03 mm in der Bohrpinole gemessen

- Bohrspindel mit Prizisionskugellagern

- Vorschubrad ergonomisch konstruiert

- Gezahnte Qualitdtskeilriemen fir erheblich bessere Kraftibertragung

- laufruhiger und leistungsstarker Elektromotor

- Hohe Laufruhe durch Aluminium-Riemenscheiben

- SerienméfBig hochwertiges Schnellspannbohrfutter

- Hohe Laufrube durch Aluminium-Riemenscheiben und geschliffenen Vielzahnmitnehmer

- Durch gezahnten Qualitdtskeilriemen erheblich hdhere Kraftilbertragung

- Bohrtiefenanschlag

Modell quantum B 140 T Vario quantum B 160 T Vario Zubehdr Artikel-Nr. €zzgl MwSt

Artikel Nr. 301 1714 3011716 - Spannwerkzeugsortiment

€ zzgl. Mwst. 279,00 369,00 SPW12 Metrische Gewinde 335 2017 79,00

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschlufy

Motar 450 W 230V ~50 Hz cooW 230V ~s0Hz

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5t. 37) @15 mm @16 mm

Dauerbohrleistung Stahl (St. 37) @12 mm @ 14 mm + Spiralbohrer HS5 MK 2 305 1002 89,00

Spindelaufnahme Rechtsschneidend

Spindelaufnahme B16 MK 2 o-teilig

Pinolenhub 45 mMm 60 mm

Ausladung 102 mm 126 mm '

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 180 - 3.000 min? 180 - 3.000 min™? I

Stufenanzahl 2 Stufen 2 Stufen :
drehzahlregelbar drehzahlregelbar

Bohrtisch « Titan-Spiralbohrer Satz 305 1010 33,00

TischgriBe (L x B) ausziehbar

195x 170 ( 270 ) mm

240 % 200 ( 340) mm

Abb.: Bigo T Vario

25-teilig 1-13 mm

Nutenbreite Tisch 14 mm 14 mm

Bohrtisch neigbar 45° 452

Bohrtisch drehbar 360° 360°

Abstand Spindel - Tisch (max.) 350 mm 400 mm

Arbeitsfliche FuB Lx B 165 X 166 mm

T- Nutengrifie Ful 16 mm

Abstand Spindel - FuB (max.) 530 mm » Maschinenschraubstock

Abmessungen BSl 100 300 0210 119,00
SHilandiirchmesser 50 mm So-mm Auswechselbare Pr‘ismenbac‘ken

Linge 410 mm 510 mm lange Fiihrungen der beweglichen Backe, dadurch

= kein Kippen

Breite 270 mm 380 mm ﬁ" :

Hihe 730 mm 8oo mm ~= -

Gesamtgewicht 26 kg 40 kg = ‘.\Q»J’f
Lieferumfang Schnellspannbohrfutter Schnellspannbohrfutter - f

0 =13 mm 0-16 mm ’
Bohrerkassette Morsekonus MK 2 - B 16

190

2 T-Mutensteine
Bohrerkassette

Zubehiir finden Sie ab Seite 25
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Keilriemenabdeckung
+ Mit Sicherheitsschalter

Drehzahlregelung
= Mittels Potentiometer =
drehzahlregelbar 180 - 3.000 min Elektromotor @
- Laufruhig 'E
Leistungsstark =a]
Bohrtiefenanschlag
- Skala
Maschinenlampe Vorschubrad
- Integriert Ergonomisch konstruiert
Bohrfuttesschutz Hihenverstellung Bohrtisch
= Griftmbglicher Schutz des Ober Zahnst (B 160 T Vario)
PRI, er Zahnstange (B 1 ario
- Hihenverstellbar
= Mikroschalter
Stahls3ule
Dickwandig
Bohrspindel - sorgt filr hohe Kraftaufnahme
- Garantierte und Stabilitdt
Rundlaufgenauigkeit
besser als 0,03 mmin
der Bohrpinole gemessen =T Bohrtisch
+  Prizisionskugellagern Prizise gearbeitet
- Hochwertiges + Ausziehbar
Schnellspannbohrfutter - Neigbar 45°
serienmiBig +  Drehbar 360°
Bodenplatte
Bearbeitet
+ T-Muten fiir
Schraubstockbefestigung
(B 160 T Varia)
Bohrerkassette
- Integriert
= Praktisch
g Abb.: B 160 T Vario

Qu;:}ltitskeh : ilriemen Sicherheitsschalter
- Gezahn
« Schutzart IP 54
. Em:;'.“m bessere - Unterspannungsausliser
Kraftiibertragung - Mot-Halt-5chlagschalter
- Bedi dlich
Aluminium-Riemenscheiben el e

- Hohe Laufruhe

Maschinen sind gemaft CE-Normen gebaut 191



quantum B 13/B 14/B 16/B 20/B 25/B 32

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen - Robust und Preisgiinstig

« Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,03 mm in der Bohrpinole gemessen
- Prdzise gearbeiteter Arbeitstisch mit diagonal verlaufenden T-Nuten (B13 - 16 Nuten),
+ 45° neighar und 360° drehbar
- Bohrspindel mit Prizisionskugellagern
+ Hohe Laufruhe durch Aluminium-Riemenscheiben und geschliffenen Vielzahnmitnehmer
- Durch gezahnten Qualititskeilriemen erheblich bessere Kraftiibertragung
+ Langer, ergonomisch konstruierter Sterngriff mit Softgrip-Griffen fiir sicheres Arbeiten
- Serjenmifig hochwertiges Schnellspannbohrfutter
+ Laufruhige und leistungsstarke Aluminium-Elektromotoren (ab B 14)
- Massive, groB dimensionierte Bodenplatten mit Nuten, riickseitig stark verrippt
- T-Nutensteine fiir Schraubstockbefestigung serienmifig (ab B 14
+ oo Volt Modelle zusétzlich mit
Rechts-Linkslauf-Hockenschalter
- Bohrtiefenanschlag
+ Millionenfach bewdhrte Qualitat

Abb.: B13 Abb.: B 14

Modell quantum B 13 quantum B 14

Artikel Mr. 300 8131 300 B1g1

€ zzgl. Mwst. 99,00 149,00

Artikel Nr. - .

€ zzgl. Mwst. - -

Leistungsmerkmale

Elektrischer Anschluf

Motor 300 W 230V ~50 Hz 350 W 230 V ~50 Hz

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5t. 37) @13 mm @14 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5t. 37) @12 mm @12 mm

Spindelaufnahme

Spindelaufnahme fest/Bi6 fest/Bi6

Ausladung 104 mim 104 mm

Pinolenhub 50 mm 50 mm

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 520 - 2.620 min’1 520 - 2.620 min1

Stufenanzahl 5 Stufen 5 Stufen

Bohrtisch

Tischgriifie Linge x Breite 160 X 160 mm 160 X 160 mm

T-Nutengrifie (Nutenbreite) 14 mm 14 mm

Bohrtisch neigbar/drehbar + 45° [ 360° + 45° [ 360°

Abstand Spindel - Tisch (max.) 240 mm 330 mm

Arbeitsfldche Fuf (L x B) 135 X 175 mm 140 X 180 mm

Abstand Spindel - FuB (max.) 325 mm 440 mm

Abmessungen

Sadulendurchmesser 46 mm 46 mm

Ldnge x Breite x Hahe 420 X 220 X 580 mm 420 X 230 X FOO mm

Mettogewicht 19 kg 21 kg

Lieferumfang Zahnkranzbohrfutter 55-BF (o - 13 mm)
{1-13 mm) 2 T-Mutensteine

192

quantum B 16
300 8161

239,00

450 W 230 V ~50 Hz

@16 mm
@ 15 mm

MK 2
125 mm

65 mm

660 - 2,500 min'1

Abb.: B 20

quantum B 20
300 8201 (230 V)
319,00
300 8203 (400 V)
349,00

0,56 kW ~50 Hz

@ zo mm
@ 18 mm

ME 2
170 mm

8o mm

210 - 2220 min'!

5 Stufen 12 Stufen
200 X 200 MM 275 % 275 mm
14 mm 14 mm
= 45° [ 360° +45° [ 360°
390 mm 450 mm
160 X 170 mm 205 X 200 mm
525 mm &35 mm
60 mm 70 mm
510 % 270 x 820 mm 700 % 300 X 990 mm
36 kg . 53 kg
SS-BF (o -16 mm)
2 T-Nutensteine
Morsekonus MK 2



Abb.: B 25 Abb.:B 32
Modell quantum B 25
Artikel Nr. 300 8253
€ zzgl. Mwst. 399,00
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschlufi
Maotor 0,55 kW sooV ~50 Hz
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (St. 37) @ 20 mm
Dauerbohrleitung Stahl (St. 37) @18 mm
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme MK 3
Ausladung 170 mm
Pinolenhub 80 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 210 - 2,220 min1
Stufenanzahl 12 Stufen
Bohrtisch
Tischgrife Linge x Breite 275 X 275 mm
T-Nutengrifie 14 mm
Bohrtisch neighar * 45°
Bohrtisch drehbar 360°
Abstand Spindel - Tisch (max.) 760 mm
Arbeitsflache Fuf 235 X 220 mm
Abstand Spindel - Fuft (max.) 1.210 mm
Abmessungen
Sdulendurchmesser 70 mm
Linge x Breite x Hohe 690 X 390 X 1.570 mm
Nettogewicht &0 kg
Lieferumfang 55-BF (o - 16 mm)

2 T-Nutensteine
Morsekonus MK 3

Maschinen sind geméf CE-Normen gebaut

quantum B 32
300 8323
669,00

1,1 kW 400V ~50 Hz

@ 32 mm
@ 28 mm

MK 4
225 mm
125 mm

140 - 2.020 min™!
g Stufen

360 X 360 mm
14 mm
£ 45°
3607
Hoo mm
260 x 270 mm
1,170 mm

92 mm

790 X 400 X 1.730 mm

135 kg

55-BF (0 - 16 mm)

2 T-Nutensteine
Morsekonus MK4

quantum’
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- Hohe Laufruhe durch Aluminium-
Riemenscheiben mit geschliffenen
Vielzahnmitnehmer

- Gezahnte Qualitdtskeilriemen fiir
bessere Kraftibertragung

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit
besser als 0,03 mm in der Bohrpinole
gemessen

+ Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

» Hochwertiges Bohrfutter serienmaBig

« Lange, ergonomische Sterngriffe mit
Softgrip-Griffen fiir sicheres Arbeiten
+ Bohrtiefenanschlag

- Bedienungsfreundlicher
Sicherheitsschalter nach IP 54 mit
Unterspannungsausliser,
Mot-Halt-5chlagschalter

- Rechts-Linkslauf bei 4o0-Volt oder
Vario-Maschinen

Zubehir finden Sie ab Seite 25

193




quantum RB 6T/quantum RB 85

Leichte Radialbohrmaschinen mit grofier Ausladung
fiir Holz, Kunststoff, Aluminium

- Hohe Laufruhe durch Aluminium-Riemenscheiben und geschliffenem

Vielzahnmitnehmer

+ Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausliser
- Garantierte Rundlaufgenauigkeit besser als 0,03 mm in der Bohrpinole gemessen

- Bohrspindel mit Prizisionskugellagern

- Hochwertiges Zahnkranzbohrfutter serienmafig

- Bohrfutterschutz

- Massive, groft dimensionierte Bodenplatte mit Nuten, riickseitig stark verrippt
- Durch gezahnten Qualititsriemen sehr hohe Kraftibertragung

- Not-Halt-Schlagschalter

- Langer, ergonomisch konstruierter Sterngriff mit Softgrip-Griffen fiir sicheres Arbeiten

- Optimales Preis-Leistungsverhiltnis

- Wertbestandig

Modell
Artikel Nr.
€ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (St.37)
Dauerbohrleistung Stahl (St.37)
Spindelaufnahme
Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenhub

Drehzahlen
Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Bohrtisch

Tischgriife Lange x Breite
Nutengrifie

Bohrtisch neighar

Abstand Spindel - Tisch (max.)
Abstand Spindel - Fuft (max.)
Abmessungen
Saulendurchmesser

Linge x Breite x Héhe
Gesamtgewicht

Lieferumfang

194

quantumRB 6 T quantum RB & 5
300 9161 300 9181
279,00 319,00

750 W 230V ~50 Hz

@ 16 mm
@ 12 mm

MK 2
115 = 430 mm

8o mm

390 - 3.000 min?

5 Stufen
225 X 230 mm 262 % 262 mm
14 mm
t 45°
380 mm F40 mm
550 mm 1.250 mm
60 mm 70 mm
820 x 290 X 930 mm 820 % 290 X 1.640 mm
40 kg 63 kg

Zahnkranzbohrfutter (1-16 mm) B 16
Mor;eknr_uus MKz2-B16
Bohrfutterschutz

- Spiralbohrer HSS MK 2

Zubehir

- Spannwerkzeugsortiment

SPW1z Metrische Gewinde 335 2017 79,00

305 1002 89,00
Rechtsschneidend

g-teilig I

- Titan-Spiralbohrer Satz 305 1010 33,00
25-teilig 1-13 mm

- Maschinenschraubstock
BSl 100 300 0210 119,00

Auswechselbare Prismenbacken
lange Fiihrungen der beweglichen Backe, dadurch
kein Kippen ,f

Artikel-Nr.  €zzgl. MwSL



quantum’

MASCHINEN - GERMANY

Qualitétskeilriemen
- Gezahnt
« [Erheblich hhere Kraftlibertragung

Elektromotor

« laufruhig

- Leistungsstark

« Aluminiumgehduse

Sicherheitsschalter

+  Bedienungsfreundlich
Schutzart IP 54

- Unterspannungsausliser

+  Hot-Halt-Schlagschalter

Bohrtiefenanschlag
Bohrspindel
- Garantierte Rundlaufgenauigkeit
besser als 0,03 mm in der
Bohrpinole gemessen Sterngriff
« Prizisionskugellagem « Lang und ergonomisch
+ Hochwertiges Zahnkranzbohr- 1 konstruiert
futter serienmafig LTI + Softgrip-Griffe fiir sicheres
- Bohrfutterschutz mit Arbeiten
Sicherheitsschalter
Arbeitstisch
- Prdzise gearbeitet Tischhiihenverstellung
- Befestigungslichemn fiir vergrd- . iiber Zahnstange
ferte Tischauflage (REGT)
Stahlsdule
+ Hohe Laufruhe und
Stabilitat
Bodenplatte
« Massiv und grofi
dimensioniert
+ Nuten fiir T-Mutensteine
« Riickseitig stark verrippt
SRR Abb.:RB 6 T
- DerBohrkopf ist £ 45° neigbar - Ausladung durch Verschieben des Bohrkopfes variabel - Der Arbeitstisch ist £ 45° neigbar

Maschinen sind gemifi CE-Normen gebaut 195



quantum BF16 Vario

Kleine preiswerte Bohr-Frismaschine fiir den anspruchsvollen Modellbauer

- Vielseitige Einsatzméglichkeit

- Zweistufige Getriebellbersetzung

- Mit dynamisch stufenlos regelbarem Antrieb 100 - 3,000 min™t

- Bohr-Friaskopf beidseitig um go® neigbar, ermbglicht dadurch Fris- und
Bohrarbeiten in jeder Winkellage

- Sdule seitlich versetzbar fiir erweiterten Einsatzbereich

- Einfache und iibersichtliche Bedieneinheit

- Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit

Unterspannungsausliser

- Feststellmbglichkeit aller Verfahrwege

- Werkzeugaufnahme MKz

- Hohe Rundlaufgenauigkeit durch Kegelrollenlager besser als o,015 mm in der

Pinole gemessen

- Stabile und prazise Schwalbenschwanzfiihrung iiber Keilleisten nachstellbar an

allen 3 Achsen

- Sauberes Frisbild durch einzeln festklemmbare Filhrungen

- Massiver, prizise gearbeiteter Kreuztisch mit T-Nuten und Kiihlmittelrinne
- Hohenverstellbare Schutzscheibe
- Alle Verfahrwege Uber Skalen ableshar

- Gefertigt nach Werkzeugmachergenauigkeit mit Prilfprotokoll

- Preisglinstig und wertbestédndig

Modell
Artikel Nr.
£ zzgl. Mwst.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschlufi
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (5t.37)
Dauerbohrleistung Stahl (5t.37)
Spindelaufnahme
Messerkopfgriifie max,
Schaftfrisergrife max.
Pinolenhub

Ausladung
Bohr-Fréiskopf
Schwenkbereich
Verfahrweg Z - Achse
Getriebestufe langsam
Getriebestufe schnell
Tischlinge

Tischbreite

Verfahrweg Y - Achse
Verfahrweg X - Achse
T-Nutengrisse/Abstand
Abmessungen

Linge

Breite

Hihe

Gesamtgewicht

Lieferumfang
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quantum BF16 Vario
333 8116
789,00

o0 W 230V ~50 Hz

@16 mm
@12 mm

MK 2/M 10
@ 63 mm
@ 20 mm

50 mm
175 mm

+90*
210 mm
100 - 1.500 min1
200 - 3.000 min?

400 mm
120 mm
160 mm
220 mm

10 mm 35 mm

505 mm
465 mm
795 mm

6o kg
Anzugsstange M 10
Kegeldorn MKz2/B16

Bedienwerkzeug

Zubehbr Artikel-Nr. € zzgl MwSt
+ Spannzangensatz MK2/Muo, s-teilig 335 1980 89,00
- Spannzangensatz ER 25, 15-teilig 344 1109 149,00

- Frasersatz TiN-beschichtet, 12-teilig 335 2113 55,00
- Schnellspannbohrfutter (o-13 mm) B16 305 0623 31,00
- Fraseraufnahmedorn 16 mm MKz/M1o 335 2102 39,00
- Aufnahmedom flir Bohrfutter MK2/M1o  3Jos o670 14,90

- Spannwerkzeugsortiment SPW 8 335 2015 69,00
- Dreiachsenschraubstock MV3-75 335 4175 159,00
- Zweiachsenschraubstock ZAS 5o 335 4170 89,00
- Anbauadapter 335 6568 99,00

Zur Montage von Saule und
Fraskopf an das Maschinenbett
der Drehmaschinen: D 240/D 280/D 250

- Anbauadapter johne Moter) 335 6567 99,00

Zur Montage eines High speed Motors
(bis 26.000 min™Y)
LxBxH: 120 x 195 x 185 mm
Aufnahme: @ 43 mm

- Digitales Magnetmefsystem MPA 3-5 338 3002 739,00
- Werksmontage MPA 3-5 900 0420 390,00

Info MPA 3-5 auf Seite 98
Mehr Zubehdr Ainden Sie ab Seite 53
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Bedieneinheit
- Einfach
. [Ibersichtlich

Sicherheitsschalter
Bedienungsfreundlich

« Schutzart IP 54

- Unterspannungsausldser
Mot-Halt-Schlagschalter

Drehzahleinstellung
Stufenlos regelbar
von 100 bis 3.000 min™

Hohe Rundlaufgenauighkeit
Durch Kegelrollenlager
besser als 0,015 mm in der
Pinole gemessen

Kreuztisch
+  Massiv und prazise gearbeitet
- T-Muten
Kithimittelrinne
- Einstellbare Endanschlige

Vorschubspindel
+ Spiel in der Vorschubspindel
einstell- und nachstellbar

Maschinen sind gem&f CE-Normen gebaut

quantum’

MASCHINEN - GERMANY

Getriebelibersetzung
+ Iweistufig

Bohr-Friskopf

- Beidseitig um + 9o0° neighar
fiir Frds- und Bohrarbeiten in
Winkellage nach Bedarf

Filhrungen
Sauberes Frasbild durch einzeln
festklemmbare Filhrungen

Winkeleinstellung
Im Bohr-Friskopf

Sdule
Stabil und pridzise gearbeitet
Schwalbenschwanzflihrung
Uber Keilleisten nachstellbar an
allen 3 Achsen

Handréder

- Genaue Zustellung durch posi-
tionierbare Skalenringe an allen
Handridern

Lingsmefiskala
+ Eingearbeitet im
Kreuztisch

Optionales Zubehir
Universal-Unterbau
+ Einlegeboden
- Spdnewanne
- Abmessungen Lx B x H:
500 X 420 X Boomm
Art.-Nr, 335 3003
£ 219,00 zzgl. MwSt.

197



Ubersicht - Bohren

A SN
Zubehirartikel Bohren SESE o S S S S S & S
(/S S S

DirekeSchnelsparei.o-8 mim/MK 2 wsostz | =m | @[ =|=|@0[@ 0[O0 [0 [ 0@
[irekt-Schnelispannib. o- 13mm/MK 3 gosoily; | e | wm | g | g ] | owm | @) | Q) | - ] -
Direit-Schnelispannb, 0 - 13mm MK 4 305 0587 — - | - | — - - -] - —
Schnelspannbohrfutter MKz 3505 | = | @ | = | = | @ | § | = | = | @ @
Schnefspannbohutior MKz jos 0572 | - @ | == | = ® @ | - - & L ]
[Schnefspannbohrutter M3 3050573 | = | e | m= | omm | e | omm | | = L
Schnefspannbohutter MKy 305 0574 — =i — — -— — — & f— —
Priz.Sehnelspannk, - 8 mm, B16 305 0608 [ ] [ ] ® | & | O Q| Q Q|- -_—
Praz.-Schnelspannh. o -10 mm, Bié 305 0610 & e | @ & O Q| 0| 0 — -
Priz.Schnelispannb. 8- 13mm, B16 308 0623 @ & @ [ ] O w) Q O — —
Priiz.Schinelspannb, - s6mm, B 050626 | w= | @ | == | @ I L#] Q| O Q — —
' [ohm SchneBspannt. 1- 13mim, 816 305 D656 [ ] e @ ® | O o| 0 8] - —
o Schneepannt. 3- 16 mm, 815 ;ca6s; | @ | | @ | @ | Q|0 || Q | = —
Reduzierhiilsen MK 3- MK 2 3050663 | mem | wm | mm | | - e | | = | == -
{Reduzierhilsen MK 4 - MK 3 3050664 | == | wmm | = e | - e o - —
Reduzierhilsen MK § - MK 2 308 O66L — e == — | — — = & — -
Wiorsekonus MK 2 - B1& 3050659 | ® | == | - I [ ] @ | - - @ ]
Marsekanus MK 3+ B16 3050660 | = | mm | wm | | o | @ = | e | -
Morsekonus MK 4 - B16 050661 | mm | e | | | o o = | @ | e [
P‘Mtkﬂnmlll(s-mﬁ 3060676 | wem | wm | owwm | o | | | o | | o e
Lﬁuseknmslll{&-ﬂiﬁ 305 0676 - - | = = — Lorsald| Ut o o _—
Gpiralbohrer-Satz titanbes, 13 mm 3051010 & ] L ] @ | @ ] & [ ] L] [ ]
i Spiralbakrer HSS | MK 2 365 1062 — B | == - [ ] ® 0| o @ @
t Spiralbohrer HSS | MK 3 305 1003 — L — — — - & o I — L
Gewindeschneidfutter Ms-Msz wez | 9 | @ | @ | @ | 0| @ | 0 @ | @ ®
\ Konusaustreiber MSP1 305 0636 — @ = =] ] @ — [ 3 [ ]
Konusaustreiber MSP2 305 0637 - e e | e | e - - L] — —
Spannwerkzeugsortiment SPW 8 335 2015 — — — - - - - L —
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 335 2016 My L — | — =R e - e — —
- SpannwerkzeugsoMiment SPW 12 335 2017 [ ] [ ] ] & & ® o o | o ®
Spannwerkzeugsoniment SPW 15 335 2018 - = wm | o — - — f—
Spannwerkzeugsortiment SPW 16 3352009 — gl e el e ] E- p— - -
&’&‘q Universal-Kiihimitteleinr, 230V 135 2002 [ ] [ ] @ @ O o | o @ ]
Universal-Kiihimitteleinr. goo V 335 2001 — — — - — ] L] [ [ —
m q Kilhlschmiemmebler MMC 1 as6esy (@ | @ (O |0 | @ | @ | @ | @ @ @
Kihimittelschlauch KMS 2 wwesko | @ | O | O (9 | O | 0| @ @ ® ®
Pﬁuhhemhuuwk M50 75 300 0075 ] @ 2] L] @ e @ o & =]
bhschlnnnschrauhswf.k M50 100 300 0100 [ ] @ @ @ ] ] ] 0 ] ]
Maschinenschraubstock M5S0 125 300 0125 @ ® [ [ ] @ -] -] =] | [ ] [ ]
Praschinenschraubstock MSO 150 oo | O | @ | O| O | @ oo o | @ ®
aschinenschraubstack BMS 85 joecces | @ e | e |0 ® e/ o o | o ®
Masehinenschraubstack BMS 10e 300 00t [ ] @ & [ ] ] e @ @ i3 [ ]
Maschinenschraubstock BMS 120 ooz | ® | @ | @ | @ | @ | @ | @ | ® | @ | @
Waschinenschraubstock BMS 150 300 6018 o @ O o ® e | @ e | @ ®
Maschinenschraubstock BMS 200 3000020 | == | ) | wm | m— | & |0 L (@) O
& _f\\ Maschinenschraubstock BSI oo 300 0310 & ] @ @ | @& a8 @ (-] [ ] &
2 .q;i"' Maschinenschraubstock BSI 140 moozy | O | O| O | O O| e | @ | @ (&) (2]
o , P.hschlngnsd]muh\stuckﬂﬁlzm 300 0220 — e — - | == 9] O ® - L

@ Empfohlen O Bedingt empfohlen w  Nicht empfohlen *} Morsekonus MK - B16 erforderligiibehir finden Sie ab Seite 25

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen, Abhingig vom Einzelfall kann eine dariber hinaus gehende Verwendung von Zubehérteilen dennoch sinnvall sein.
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quantum D 140 x 250 Vario

Die Kompakt-Drehmaschine. Ideal fiir den Modellbauer

+ Prdzise Verarbeitung

- Gleichstrommotor mit permanenter

Drehzahliiberwachung

- Vemipptes Prismenbett aus Grauguf, induktiv
gehiinet und prazisionsgeschliffen
+ Gehirtete und geschliffene

Bettfiihrungsbahnen

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase besser als 0,015 mm

- Rundlaufgenauigkeit - Drehfutter max 0,05 mm

- Mit Lings-, Plan- und Oberschlitten

« Automatischer Lings-fLeitspindelantrieb

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschiuf
Motorleistung
Spitzenhihe
Spitzenweite
Drehdurchmesser (max.)
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl
Spindelkonus
Spindelbohrung
Bettweite

Oberschlitten - Verfahrweg
Planschlitten - Verfahrwes
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolenhub
Léngsvorschub

Steigung - Metrisch
Vierfachstahlhalter
Aufnahmehihe (max.)
Abmessungen

Lidnge x Breite x Hihe
Nettogewicht

- Grofer Gewindeschneidbereich durch

Wechselrddersatz

- Mit Leitspindel zum Gewindeschneiden

oder autormnatischem Lingsdrehen
- Drehfutterschutz

+ Rechts-Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

- Prédzise gearbeitete Schlitten aus Grauguss

- Handrader mit einstellbarer Feinskalierung
0,04/0,01 mm

- Zweifach-Stahlhalter

- Alle Fithrungen durch Keilleisten spielfrei
nachstellbar

- Umfangreiches Zubehidr

D 140 x 250 Vario
342 0251
569,00

450 W 230 Volt ~go Hz

70,5 mm
250 mm
141 mm
120 - 3.000 min~!
drehzahlregelbar
MEK 1
11 mm
70 mm
40 mm
70 mm
MK 1
30 mm
0,05 - 0,1 mm /U
0,5 - 1,5 mm/U

12 mm

560 X 320 X 250 mm

22 kg

Lieferumfang 3-Backenfutter @ 8o mm, Feste Zentrierspitze MK 1,
Drehfutterschutz, Spritzwand, Spanewanne, 2-fach Stahlhalter
Wechselridersatz, Abnahmeprotokall

Maschinen sind gemaf CE-Normen gebaut

Z

- Abnahmeprotokoll

quantum

MASCHINEN - GERMANY

+  Elektronisch stufenlose
Drehzahlregelung mit dynamisch
nachregelnder Steuerung,
besonders durchzugskriftig
bereits ab 120 min™

+ Zu- und abschaltbare Leitspindel

« Mit Wechselrddersatz zum
Gewindeschneiden

+ Einfacher und schneller
Drehzahlwechsel Uber Keilriemen

ubehiir
3-Backenfutter @ 8o mm

- 4-Backenfutter @ 8o mm
+ Mitlaufende Liinette
- Feststehende Liinette

-+ Mitlaufende Kidrmnerspitze MK 1

- Spannzangenfutter ER 16

- Spannzangensatz ER 16, 1- 10 mm, 12-teilig
- Drehmeifelsatz 8 mm, 11-teilig
- Drehmeifelsatz HM 8 mm, 7-teilig

Artikel-Nr. € zzgl. MwSt.
344 0287 69,00
344 0288 65,00
344 0283 11,00
344 0284 15,00
344 0700 35,00
44 0281 39,00
344 0282 179,00
344 1008 59,90
344 1011 8g,00

Mehr Zubehir finden Sie ab Seite 84
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quantum D 210 x 400/quantum D 250 X 550

Drehmaschinen fiir den anspruchsvollen Anwender.
“Vario” - Ausfiihrung mit stufenloser Drehzahlregelung.

+ guantum D 250 *Vario™ Ausfiihrung mit extrem durchzugskraftiger und weitgehend konstanter Drehmomentverlauf
- Mit Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischem Lingsdrehen

- Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besser als 0,009 mm

- Gehédrtete und geschliffene Bettfllhrungshahnen
- Rundlaufgenauigkeit - Drehfutter besser als 0,05
« Prdzise Verarbeitung

- Automatischer Lings-fLeitspindelantrieb
- Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

+ Durch Wechselridersatz grofier
Gewindeschneidbereich
+ Hochwertiger Drehfutterschutz

- Rechts-Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

- Not-Hailt-Schlagschalter und
Unterspannungsauslisung

- Umfangreiches Zubehir

- Abnahmeprotokoll

+ Wertbestandig

Modell D 210 x 400 D 250 x 550

Artikel-Nr. (230 V) 342 0321 342 0550 AL 0 X §00 VaKlo
Artikel-Nr. (400 V) - 342 0553

€ zzgl. Mw5t. 1.050,00 1.190,00

Modell D 210 x oo Vario D 250 % 550 Vario

Artikel-Nr. 342 0324 342 0556

€ zzgl. MwS5t, 1.250,00 1.450,00

Leistungsmerkmale Abmessungen
Elektrischer AnschluB

Motor 750 W 230V ~50 Hz 750 W ~50 Hz

Motor “Vario-Maschinen” 750 W 230V ~50 Hz 1,1 kW 230 V ~50 Hz

Maschinendaten

Spitzenhihe 105 mm 125 mm

Spitzenweite 400 mm 550 mm

Umlauf-@ iber Maschinenbett 210 mm 250 mm

Bettweite 125 mm 135 mm

Spindeldrehzahl 125 - 2.000 min*

Stufenanzahl 6 Stufen

Spindeldrehzahl “Vario”
Stufenanzahl “Vario-Maschinen™

150 - 2.200 min®

150 - 2.800 min*

2 Stufen, drehzahlregelbar

370 g0 400 w1 _|

Spindelkonus MK 3

Spindelbohrung 1.0 880 2o/ 1110 D5t .
Oberschlitten - Verfahrweg 70 mm §65 pua0y/1250 pase) -
Planschlitten - Verfahrweg 110 mm |

Reitstockkonus MK 2

Reitstock - Pinolenhub 7O mm

Langsvarschub 0,1-0,2 mmfU =

Steigung - Metrisch 0,4 - 3,5 mmjfU 5 ;E

Steigung - Zoll 44 - 10 Ggfh® =

Vierfachstahlhalter Aufnahmehihe 12,5 mm 13 mm &

Abmessungen 1% —=ﬁi

Linge x Breite x Héhe 965 X 585 X 475 mm 1.250 X 600 X §75 mm L 300 Py 280 5034 |

Nettogewicht 110 kg 125 kg i _530__'!*_?3!"-'5'?9 piig.

Lieferumfang: 3-Backenfutter @ 100 mm (Dz10), 3-Backenfutter @ 125 mm (Dz50)
Feste Zentrierspitze MKz, Feste Zentrierspitze MK3, Drehfutterschutz,
Drehherz, HSS DrehmeiRel, Spritzwand, Spdnewanne, Vierfachstahlhalter
Bedienwerkzeug, Wechselrddersatz, 10 Stk. von 0,4 bis 3 mm und zélliges
(44-10 G/™) Gewinde, Prilfprotokall
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quantum’

Die Arbeit mit der D21 enlthslt ginen hohen Sucht- U0 MASCHINEN - GERMANY

faktor. Wer einmal anfingt sich mit dieser Maschine i 1 2
2u beschiftigen, der hin so schnell nicht wieder auf, W L]
Im Test wurden alle gingigen Varianten des Drehens LA

ausproblert. Die Ergebnisse waren schon bel den o et

ersten Versuchen gut., Helmwerker Test 02,2005
Fazit Heimwerkertest
Schlitten
+ Prdzise gearbeitet
indeln Fpa"s;:m hiitt - Handrdder mit einstellbarer i K
Trapezspin am A emHIEn Feinskalierung 0,04/0,01 mm Reitstoc
- Rollgewalzt . Vierfach-Stahlhalter - Zum Kegeldrehen verstellbar

+ Reitstock-Finale und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

- Alle Filhrungen durch Keilleisten

Wechselrddersatz nachstellbar

- Zum Gewindeschneiden

« Einfacher und schneller
Drehzahlwechsel liber
Keilriemen

Kegelrollenlager
« Dwei Stlick
+ Ps Qualitit

Drucklager

Leitspindel
« In zwei Sinterlagern gelagen

Prismenbett

- Massiv und gealtert aus Grauguf

+ Mindestens sechs Monate
abgelagen

« Induktiv gehdrtet (HRC 42-52)

+ Prdzisionsgeschliffen

Optionaler Maschinenunterbau mit Einlegebdden
+ D2soxsggo: LxB x H: 1000 x 380 x 748 mm
+ Art.-Nr. 344 o507; € 230,00 zzgl. MwSt

Abb.: D 250 X 550

Zubehir D 210 Artikel-Nr € zzgl MwSL Zubehdr D 250 Artikel-Nr. €zzgl MwSL
: m,jum 3-Backenfutter @ 100 mm 344 1010 269,00 ‘ m_,"‘}ﬂm 3-Backenfutter @ 125 mm 344 1025 295,00
- R{yHM g4-Backenfutter @ 100 mm 344 1012 299,00 - R{yHmM 4-Backenfutter @ 125 mm 344 1027 330,00
+ Futterflansch @ 100 mm 344 0312 70,00 - Futterflansch @ 125 mm 344 0511 70,00
+ Futterflansch @ 125 mm 344 0313 70,00 « Plan-Aufspannscheibe @ 250 mm 44 0552 50,00
+ Plan-Aufspannscheibe @ zoo0 mm 344 0352 50,00 - Mitlaufende Kdmerspitze MKz 344 0702 45,00
- Mitlaufende Kdrnerspitze MK 2 344 0702 45,00 « Feststehende Linette 344 0515 45,00
- Feststehende Liinette 344 0315 45,00 « Mitlaufende Linette 344 0510 45,00
- Mitlaufende Liinette 344 0310 45,00 - Drehmeifielsatz HM 8 mm, 7-teilig 344 1011 89,00

Drehmeifelsatz HM 8 mm, 7-teilig 344 1011 89,00 - Drehmeifielsatz 8 mm, 11-teilig 344 1008 59,90
Drehmeifelsatz 8 mm, 11-teilig 344 1008 59,90 - DrehmeiBelsatz HM 10 mm, 7-teilig 344 1111 110,00
Drehmeifielsatz HM 10 mm, 7-teilig 344 1111 110,00 « Drehmeifelsatz 10 mm, 11-teilig 344 1108 55,90
DrehmeiBelsatz 10 mm, 11-teilig 344 1108 59,90 « DrehmeiBelsatz HM 12 mm, g-teilig 344 1211 129,00

- Drehmeifielsatz HM 12 mm, g-teilig 344 1211 129,00 - Spannzangenfutter ER 25 344 0505 80,00
+ Spannzangenfutter ER 25 344 0305 70,00 - Spannzangenfutter ER 32 344 0506 90,00
« Spannzangenfutter ER 32 344 0306 79,00 « Spannzangensatz ER 25, 1 - 16 mm 344 1109 149,00
- Spannzangensatz ER 25, 1- 16 mm 344 1109 149,00 - Spannzangensatz ER 32, 3- 20 mm 344 1122 169,00
- Spannzangensatz ER 32, 3 - 20 mm 344 1122 169,00 - Schnellwechselstahlhalter SWH 1-A 338 4301 395,00
- Schnellwechselstahlhalter SWH 1-A 338 4301 395,00 - Werksmontage SWH 900 0401 60,00
- Werksmontage SWH 900 0401 60,00 + Anbauadapter zur Montage von 335 6572 99,00

Séule und Friskopf der BF2o(L) Vario
- Anbauadapter zur Montage von 335 6568 99,00
Mehr Zubehiir finden Sie ab Seite 84 S#ule und Friskopf der BF16 Vario

Maschinen sind gemafi CE-Normen gebaut 201




quantum S 91 G/quantum S 121 G

Leichte Bandsdgen fiir die Metallbearbeitung mit schwenkbarem Sagebiigel fiir
Gehrungsschnitte, ideal fiir den Baustelleneinsatz

- 3-fach kugelgelagerte Filhrung des Sigebandes

+ Drei Geschwindigkeitsstufen fiir eine breit angelegte Werkstoffauswahl

- S121 G mit automatische Endabschaltung nach Beendigung des Sigevorganges

- Sdgebiigel von o° bis 45° schwenkbar, um winkelige Sdgeschnitte zu erméglichen
+ Gut leshare Skala zur Winkeleinstellung

- 5121 G mit serienméfigem Schnellspannschraubstock

- Vorschub mit einer Feder einstellbar

- Sdgebandspannung frontseitig liber Handrad

- Materialanschlag

- S121 G inklusive praktischem Untergestell

Schrds::-:;fdth o° 45°
Modell quantum 5 91 G quantum 5 121 G
Artikel-Nr, 330 0091 330 0121 Rundmaterial max » @ oo mm @ &5 mm
€ zzgl. Mw5t, 269,00 369,00

Rechteck max m Soxiomm 65 x50 mm
Leistungsmerkmale
Elelﬁﬂicherm;chluss Schnittbereich = 3
Motorleistung o0 W 230V ~50 Hz 550 W 230V ~50 Hz 121G o 45
Allgemein
Heben des Sagebiigels manuell manuell Rundmaterial max g @ 115 mm @ 100 mm
Vorschub Absenken liber eine Feder Absenken lber eine Feder
Sidgebandgeschwindigheit zof29/s0 m/min 21/31/54 m/min Rechteck max m iooxisomm 85 x65mm
Sdgebandabmessung 1300 X 12,7 X 0,5 mm 1.638 x 13 x 0,65 mm
Abmessungen g
Linge 730 mm 950 mm A
Al Sugebinder HSS Bi-Metall M 42
ohne Materialanschlag 270 mm 550 mm s9:6) Zdhnezahl1io- 142pZ; Zw. 0° 3351509 14,00
mit Materialanschlag 430 mm 620 mm is1216) Zdhnezahl 10 - 14 ZpZ; Zw. 0° 3351518 17,00
Hahe is1216) Zdhnezahl 6 - 10 ZpZ; Iw.0° 3351512 17,00
untere Endlagestellung Sdgebiigel A50 mm 1.060 mm
obere Endlagestellung Sigebilgel 650 mm 1.430 mm i ﬁ O oy o . 209 ®
Nettogewicht 26 kg 56 kg
Lieferumfang Untergestell ts116) ZBhnezahl 6 ZpZ; Zw. 10° 3351511 17,00

Bi-Metall-Sdgeband
Materialanschlag Bo®e O —doe00ee

Zeichenerklirung 5.5, 116
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quantum S 181

quantum

MASCHINEN - GERMANY

Robuste Bandsdge fiir die Metallbearbeitung mit stufenloser,
hydraulischer Absenkung

- Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach IP 54 mit Unterspannungsausliser

+ Vier Geschwindigkeiten durch Umlegen des Antriebsriemen einstellbar

+ Grofie Riéder mit handlicher Transportbiige| erméglichen problemlosen
Standortwechsel der Metallbandsige

« Stabile GuBausfithrung

- Automatische
Endabschaltung

- Gerduscharmer Lauf

+ Spanebirste ‘

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSL.

Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Allgemein

Heben des Sidgebiigels
Vorschub
Sdgebandgeschwindighkeit
Sdgebandabmessung
Abmessungen

Linge

Breite

ohne Materlalanschlag

mit Materialanschlag

Hihe

untere Endlagestellung Sdgebligel
abere Endlagestellung Sigebiigel
MNettogewicht

Lieferumfang

Maschinen sind gem&f CE-Normen gebaut

quantum 5 181
330 0181
1.090,00

750 W 4ooV ~50 Hz

manuell
stufenlos einstellbar
21/33,5/45/50 m/min
2362 X 19 X 0,9 MM

1295 mm

450 mm
600 mm

1060 mm
1550 mm
130 kg
Bi-Metall-Sdgeband
Maschinenunterbau
Materialanschlag
Kilhlmitteleinrichtung

- Absenkung des Sageblgels liber
Hydraulik-5titzzylinder stufenlos
ginstellbar

e

+ Kugelgelagerte 3-Punkt-53geband-
fiihrung, langlebig und leicht justierbar
- SerienmiRige Kilhimitteleinrichtung

— -

- Schnellspannschraubstock
mit gehrungsschwenkbaren
Spannbacken von 0° - 45°

Schnitthereich o” 45°
Rundmaterial max @ @178 mm @110 mm
178 X 240 mm
Rechteck max . 170 % 110 mm
50 X 300 mm

hy

Sidgebdnder HSS Bi-Metall M 42
Zihnezahl 6 - 10 ZpZ; Zahnwinkel 0® 335 7521 25,00
Zihnezahl 5 - 8 ZpZ; Zahnwinkel 0® 335 7522 25,00

IMNOAY T @0@® e

Zdhnezahl s - 8 ZpZ; Zahnwinkel 6° 335 7516 25,00

HOeOO—2000oed

Zeichenerklirung 5.5, 116
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quantum QSM 150/QSM 175/QSM 200

Doppelschleifmaschinen von quantum®, Optionales Zubehgr

ein Qualitdtsprodukt mit ausgezeichnetem Preis-Leistungsverhidltnis

- Robuste Qualitits-Doppelschleifmaschinen fiir die professionelle Bearbeitung von Metall
- Schwere, langlebige Ausfiihrung mit wartungsfreien Motoren fiir den Dauereinsatz

- Gehduse aus Aluminiumdruckgufi

- Lange Lebensdauer und hohe Laufruhe durch gewuchteten Rotor mit Qualitdtskugellagern
+ Funkenschutz an jeder Schleifscheibe verringert den Funkenflug

- Stabile, verstellbare Werkstiickauflage

« Sicherheitsschalter mit Unterspannungsausldser und Not-Aus

- Zwei Universal-Korundschleifscheiben im Lieferumfang enthalten

Wandhalterung
+ LxBxH: 332 % 300x 230 mm
Art.-Nr. 310 7o50 € 29,00 zzgl. MwSL.

Maschinenunterbau
+ LxBxH:320x 270 x 820 mm
Art.-Nr. 310 7100 € 69,00 zzgl. MwSt.

Maschinenunterbau S5M
- Einlegeboden und Kiihlwasserschale
+ LxBxH: 345 x 300 x 785 mm
Art.-Nr. 310 7101 € 209,00 zzgl. MwSt.

abb.: QSM 175
K36

Schleifscheiben

Normalkorund grob K 36

-@150x 20 @16 mm 3107150 7,00

-@i75x20 @32 mm 310 7170 10,00
Modell quantum Q5M 150 quantum Q5SM 175 quantum QSM zoo @ 200x 25 @32 mm 310 7200 13,00
Artikel-Nr. 310 1815 310 1817 310 1820
€ zzgl. MwSt. 99,00 109,00 119,00
Leistungsmerkmale
Elektrischer Anschluss
Motorleistung 450 W 230V ~50 Hz 450 W 230V ~50 Hz 450 W 230V ~50 Hz
Schleifscheiben
Abmessungen @150 % 20 @16 mm @ 175 % 20 P32 mm @ 200 x 25 @32 mm
Drehzahl 2850 min~t 2850 mint 2850 min? Schleifscheiben
ﬁ_bmﬂm ) Normalkorund fein K 8o
Hihe x Ldnge x Breite 200 % 410 X 295 mm 220 X 420 X 300 mm 245 X 450 X 330 mm \Bisox20 B16mm 3107155 7,00
Nettogewicht 12 kg . 14 kg ; 16 kg -@175x20 @32 mm 3107175 10,00
Lieferumfang Schleifscheibe Mormalkorund fein K8o

‘@ 200x25 @32 mm 3107205 13,00
Schleifscheibe Normalkorund grob K36
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quantum TS 305 q u a n t u mm

MASCHINEN - GERMANY

Tellerschleifer zur Oberflichenbearbeitung von Metallen

S

S5

- Vielseitige Anwendungsgebiete

+ Fiir Schrupp-, Fein- und Formschliffe
Serienméfiger Absaugstutzen zum Anschluss einer
Absaugeinrichtung

. Schleiftisch * 55° neigbar Flach im WEﬂkﬂ'l
Serienméfiger Gehrungsanschlag £ 60° neigbar “Laufruhig, krifig, vielseitig und
Maschinenkorper stabil und standsicher duferst standfest:
. Gewuchteter Aluminiumschleifteller fiir ruhigen Lauf Die T5 305 von quantim wird . SerienméRiger Absaugstutzen
. Leistungsstarker Motor In jeder Werkstatt zu den oft mit zwei Durchmessern
« Schleifscheiben mit Klettauflage haften sehr gut und RPAMIEIAT. GERE R A zum Anschluss einer
kiinnen leicht ausgewechselt werden Eazit aus Heimverker Test - Absaugeinrichtung

Ein aufgeklebter Schleifteller in der Erstausrlistung —— T!‘ Feb.2003 - Mennweite innen = 23/30 mm
+ Nennweite aussen + 30/38 mm

=iy

. Serlenmaﬁlger Gehrungsanschlag
von £ 60® schwenkbar
+ Schleiftisch von = 45° neighar

- Schleifscheiben auf Klettauflage

=
haften sehr gut und kinnen leicht i
ausgewechselt werden %
Modell quantum T5 305 A
Artikel-Nr. 331 0305
€ zzgl. MwSt. 189,00
/ ser Pack
Leistungsmerkmale Klettauflage it
Kérnun bis Ktirnung 150
Elektrischer Anschluss e L
Motorleistung goo W 230 V ~50 Hz
Allgemein :
. : Zubehir Artikel-Nr. € zzgl MwSt.
Schleifscheibendurchmesser 305 m_m . Kiettauflage 335 7801 12100
Drehzahl 1420 min*1
Tischauflage 155 X 440 mm Schleifteller - KlettverschluB
Verstellung des Winkelanschlages + 45° - Kérmung 40* 335 7854 9,90
Abmessungen - Kornung 60* 335 7856 9,90
Lénge x Breite x Hihe 360 X 440 X 400 mm - Kirnung Bo* 335 7858 8,90
Nettogewicht 30 kg + Kdrnung 100" 335 7860 8,90
Lieferumfang Verstellbarer Winkelanschlag + Kirnung 120* 335 7862 8,90
Schleifscheibe auf - Kornung 150* 335 7865 B,90
Schleifteller selbstklebend #erpackungs- und Preiseinheit 5 Stck.
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quantum FP 30/quantum BM 3

Abkantmaschine quantum FP 30 - Universell einsetzbar

- Abkantmaschine quantum FP 30 zum Biegen und Abkanten von Blechen
+ Herausnehmbare Biegewangensegmente

- Bequeme Schwenkbewegung der Biegewange (ber den Hebelgriff

- Fiir den Einsatz am Schraubstock

- Biegesegmentstiicke
150 mm [ 75 mm / 50 mm [ 25 mm
herausnehmbar

+ Hochwertige Qualitidtsbiegewange

Abb.: Abkantmaschine FP 30

auf optionalen WBS 135 - -_f"fgﬁ
=
¢
Modell quantum FP 30
Artikel-Nr. 324 4028
€ zzgl. MwSt. 119,00
Abkantleistung (max.)
Leistungsmerkmale Alu/Kupfer 300 X 2 mm
Materialbreite (max.) 320 mm Stahlblech 300 X 1 mm
Blechstirke (max.) 2,5 mm Nettogewicht 10 kg

Drei-Walzen-Rundbiegemaschine quantum BM 3 - Universell einsetzbar

- Biegen und Rollen von Drdhten, Rohren und Blechen

- Geschliffene Biegerollen

- Gelagerte Stahlseitenwangen (selbstschmierend)

- Zwei abnehmbare Abrollwalzen

- Getrennte Einstellméglichkeit fiir Materialstirke und Rollradius
- Fiir den Einsatz am Schraubstock

- Stabile Auflagefldche =

- Drahleinlegerillen

Abb,: Rundbiegemaschine BM 3

auf optionalen WBS 135 @1-2-3-4-5mm
&
Modell quantum BM 3 Walzstiirke (max.)
Artikel-Nr. 324 4030 Stahlblech St. 37 1imm
€ zzgl. MwSt. 129,00 Edelstahl 1imm
Alu/Kupfer 2z mm
Leistungsmerkmale Messing 1mm
Materialbreite (max.) 310 mm Gold/Silber/Weissblech 2 mm
Biege-2 (min.) 35 mm Schmale Breiten 3 mm
Biege-g (max.) unbegrenzt Rundmaterial 1-5mm
Nettogewicht 10 kg Abrollwalzen-g 30 mm 492
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quantum WBS 135

Der qualitativ hochwertige Werkbankschraubstock mit
Pedal fiir ein sicheres und schnelles Einspannen

Die hervorragende Qualitédt, die vielseitige Ausstattung sowie die praktische
Handhabung machen den WBS 135 zu einem Multitalent in jeder Werkstatt

+ Werkbankschraubstock nach hinten Gffnend

- Machstellbare Schwalbenschwanzfilhrung gewihrleistet hiichste Parallelitat
auf lange Zeit

- Sichere Fiihrung des Werkstiickes auch in weit aufgeschraubtem Zustand

+ Schraubstock mit eingearbeiteter Skala

+ Sehr hohe Lebensdauer durch sphirischen GuR mit einer Festigkeit von 500 Nm/mm?2

- Mit den serienmadRig mitgelieferten Spannbacken kann eine Vielzahl von Werkstiicken
und Materialien korrekt, sicher und schonend eingespannt werden

- Dieses System erlaubt lhnen
ein schnelles und einfaches
Wechseln der individuell
bendtigten Spann- oder
Werkzeugbacken.

~<

+ Das Werkstiick kann mit den
Hénden gehalten werden.
Mit dem FuBpedal wird das

Werkstiick vorgespannt
Modell WBS 135
Artikel-Nr. 300 0513
€ zzgl. MwSt. 289,00
Technische Daten
Backenbreite 135 mm
Backentiefe bis Unterteil (a) .. 110 mm
Backentiefe bis Spindelhillse (s) ) 72mm
Werkzeuggewicht (max.) 50 kg
Spannweg FuBpedal (max.) 45 mm
Spannweite 195 mm
Arbeitsplattenstiirke (max.) 40 mm
Mettogewicht 26 kg
Zubehiér Spannbacken

Al Schonbacken

Hob.: geriffeite Backen aiws, Akl m #bb.: Prismenbacke of | go®

Abk.; glatte Backen

Maschinen sind gemaf CE-Normen gebaut

Zubehir

quantum

MASCHINEN - GERMANY

300 0518 129,00
- Blechschere - Biegebacken - Rohrbacken - Kantbacken

Blechschere

- Material kann wahlweise mit dem Pedal oder
mit dem Spannhebel geschnitten werden

+ Abschnittsbreite 60 mm

- Abschnittsstirke (Stahlblech) 1,5 mm

.

Material kann bis zu einer Blechbreite von
max, 200 mm gekantet werden

+ Schenkelldnge nach oben unbegrenzt.

- Schenkelldnge nach unten begrenzt durch die
Kirperkanten des Schraubstockes und der Spindel

Biegebacken

- Mit dem Zubehir-Satz Biegebacken kann Vollmaterial
bis 5 mm oder ungehirtetes Kupferrohr von
& - 12 mm Durchmesser gebogen werden

S

Rohrbacken

- Die seitlich verlangerten Rohrbacken ermioglichen
ein problemloses Einspannen von Stangen und
Rohren in vertikaler Lage

- Seitlicher Oberstand 30 mm

»

Winkelanschlag

+ Einstellmdglichkeit von 30° bis go®

- Winkelanschlag als Sagefiihrung besonders
geeignet fiir wiederkehrende Sidgearbeiten.
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quantum PS 125/quantum PS 150/quantum PS 300

'I_,'I L~ 19

|

Argumente, die liberzeugen

Die Hebelblechscheren von quantum®, ein Qualitdtsprodukt fiir
das Handwerk

Zum Schneiden von Blechen und Blechprofilen
+ Stabiler Scherenkéirper
- Ergonomisch gute Schneidgeometrie
+ Leichtes, kraftschonendes Schneiden iiber
die gesamte Schnittldnge
- Zusitzlich mit einer Durchlassbohrung
unter dem Messer zum exakten Trennen von
Rundmaterial
- Robuster Handgriff sichert einen guten Halt
- Hochwertige Messer

1
U

¥

FLAN }
S 4
-t ) 0

'S 300

]

ak

- Das zu schneidende Werkstlick wird durch den ein- - Hochwertiges Messer mit hoher
stellbaren Niederhalter in der horizontalen Position Standzeit
gehalten - Einstellbarer Niederhalter

- Starke Feder verhindert selbsttdtiges SchlieBen der
Schere

- Sicherer Standfull und Bohrungen 2ur stationdren
Befestigung

- Durchlassbohrung unter dem
Messer zum exakten Trennen

Modell quantum PS 125 quantum PS150  quantum PS 300

Artikel-Nr. 324 1006 324 1007 324 1012

€ zzgl. MwSt. 99,00 139,00 199,00

Schneidkapazitét

Rundmaterial @6 mm @8 mm @ 10 mm Ersatzmessersatz, 2-teilig
Materiallingen 95 mm 115 mm 235 mm - fiir PS 125
Materialstédrken 3 mm 4 mm &4 mm - filr PS 150
MNettogewicht 10 kg iz kg 25 kg - fiir PS 300
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Artikel-Nr.

324 1025
324 1026
324 1028

von Rundmaterial bis @ 10 mm

- Starke Feder verhindert selbst-
titiges Schliefen der Schere

€ zzgl MwSt.
3500
45.00
99,00



quantum DDP1/quantum DDP2/quantum DDP3 q u a n t u m®

MASCHINEN - GERMANY

Prédzisions-Drehdornpressen in robuster und solider Bauart.
Fiir mechanische Werkstdtten und Reparaturbetriebe

+ Zum Ein- und Auspressen von Lagern, Dornen, Biichsen, Spindeln, Stiften
« Stabile Konstruktion

- Kirper aus hochwertigem Grauguss
- Variabel einstellbare Hebelstange

. 4-fach positionierbare Grundplatte
« Zum Befestigen auf einer Werkbank
- 3 verschiedene Ausfiihrungen

Modell DDP 1 DDP 2 DDP 3
Artikel-Nr. 335 9oo1 335 gooz 335 goo3
€ zzgl. MwSt. 69,00 135,00 219,00
Technische Daten s S 3
Werkstiickhidhe max. 123 mm 195 mm 310 mm
Ausladung g5 mm 135 mm 160 mm
Abmessungen
Linge x Breite x Hihe 270 X 130 X 325 mm £30 X175 X 445 mm £55 X 205 X 575 mm
Stiifelgrife (L x B x H) 25 % 25 X 245 MM 31X 31% 336 mm 40 X 40 X 455 mm
Aufnahmebohrung fiir
Werkzeug im Stofel @ 10 mm; 26 tief @ 13 mm; 28 tief @ 13 mm; 32 tief
Gewicht 16 kg 38 kg 67 kg
Lieferumfang Hebelarm
4-fach positionierbare Platte
Kraftauswirkung DDP 1 | DDP 2 DDP 3
392.4 N 490,5 N 589 N 3924 N 490,5 N 589 N 392,4 N 490,5 N 589 N
Handkraft F1
ok | (s0k | Goke) | Goke | Goke | 6ok | (oke | Goka | (6oke) |
Lidnge Hebelarm S1 305 mm i 405 mm 540 mm
7480 N g350 N 11220 N | 8364 N 10455 N 12555 N 7ros N g63z N 11566 N
Kraftauswirkung Fz == 7 1= =+ = T : -
G639 | G3skd | Guskd | Bs3ke) | Gobske) | G280k | (B6ke) | (982kd) | (ke |
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quantum SAR 1000

Rundbiegen
Blechbearbeitungsmaschinen 3 in 1. Rundbiegen, Abkanten und

Schneiden. Ideal geeignet fiir den anspruchsvollen Anwender

+ Moderne Bauform in stabiler Stahlkonstruktion
- Hohe Gestaltungsflexibilitdt durch segmentierte Abkantschiene
+ Herausnehmbare Segmentstiicke aus der Abkantwange
+ Bedienung lber zwei seitlich angeordnete Hebel
Lange Auflagefldche
- Ausziehbarer Auflagearm fiir sicheres Auflegen von grofformatigen Blechen
Scherentisch mit eingelegten Mafibdndern und rechtwinkligem Anschlag auf beiden Seiten
- Leicht verstellbare Ober-, Hinter- und Unterwalze
- Grofie, verstellbare und leicht bedienbare Hebelarme
- Ausziehbarer Hinteranschlag und vordere Materialauflage flir sicheres Auflegen

- Einstellschrauben fiir

die Materialstirke mit Skalierung

- Geschliffene Biegerollen mit
Drahteinlegerillen auf der Unter- und
Vorderwalze fiir das Biegen und Rollen
yon Drihten, Rohren und Blechen
@1omm/ @7 mm/ @ 4,5 mm

Abkanten

- Hochwertige Abkantwangen

+ Federniederhalter

- Segmentaufgeteilte Abkantschiene

« Herausnehmbare Segmentstiicke aus
der Abkantwange 40 mm/50 mm/
65 mm/100 mm/180 mm/255 mm/

Modell SAR 1000 380 mm zum Kassettenbiegen
Artikel-Nr. 324 2100
€ zzgl. MwSL. 1.390,00 Optionales Zubehisr Schneiden
Unterbau
Technische Daten + Ahmessungen L x B x H:
Materialbreite (max.) 700 mm 1.185 x 500 X 700 mm
Rundbiegen Art-Nr. 324 2107

@ Rundbiegen (min.) 48 mm € 289,00 zzgl. Mw5t.
@ Rundbiegen (max.) unbegrenzt
Stahlblech St. 37 bis 1 mm
Edelstahl bis 0,5 mm
Alu/Kupfer bis 1,5 mm
Messing bis 1 mm ]
Gold/Silber/Weissblech bis 1,5 mm ¢ Suner N ot
Arvaers

Abkanten
Blechstarke (max.) 2,5 mm*
Alu/Kupfer bis 1,5 mm Abmessungen
Stahlblech St. 37 his 1 mm
Segmentanzahl 7

Schneiden
Schneidkapazitat (max.) bis 1 mm
Nettogewicht 290 kg B
Lieferumfang
Verstellbarer Hinteranschlag
Vardere Materialauflage

Werkzeug

*nicht dber die gesamte
Bearbeitungsbrelte realisierbar
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OPTIMUM

Mit Erscheinen dieses Preiskataloges werden alle bisherigen Listen ungiltig,

Die Preise sind freibleibend, in Euro, zuziglich der gesetzlich giiltigen Mehnwertsteuer, zuziiglich Versand-, Transport-
und gegebenenfalls Entladekosten,

Fiir Druckfehler, Imtdmer oder fehlerhafte Darstellung wird nicht gehaftet.

Technische und optische Anderungen vorbehalten.

Abbildungen zum Tell mit optionalem Zubehir

Lieferung erfolgt ausschlieflich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen.

Die Maschinen werden aus transporttechnischen Griinden teilzerlegt geliefert.

Der Verkauf erfolgt Uber den Fachhandel.

Die Ware bleibt bis zur vollstdndigen Bezahlung unser Eigentum.

Bel WeiterverduBerung an Dritte blelbt unser Eigentumsvorbehalt bestehen.

Im gewerblichen Bereich gelten die gesetzlichen Garantiebestimmungen

Vervielfaltigung und Nachdruck auf jede Weise,auch auszugsweise, bediirfen unserer schriftlichen Genehmigung.

OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Technische Hotline og oo - 19 68 220
(0,49 €/min. aus dem deutschen Festnetz)
email: info@optimum-maschinen.de

Weitere Informationen zu unseren Produkten erhalten
Sie bei ihrem Fachhdndler

www.optimum-maschinen.de




