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E.W. NEU STELLT SICH VOR

Willkommen im Werkzeugmaschinen-

Katalog 2022-2024

In unserem Werkzeugmaschinen-Katalog finden Sie eine
Ubersicht Uber unser Lieferprogramm an Werkzeugma-
schinen von namenhaften deutschen und internationalen

Herstellern.

Unsere langjahrige Erfahrung im Bereich der Werkzeug-
maschinen sehen wir als Basis fiir eine fachgerechte und
individuelle Beratung bei Ihnen vor Ort, bei uns im Vorflhr-
zentrum auf liber 400 m? oder per Telefon.

Gerne steht einer unserer Fachberater oder unserer Au-
Bendienstmitarbeiter flr einen persodnlichen Beratungster-

min zur Verfligung.
Vielen Dank fur Ihr Vertrauen.
Herzlichst,

Ihre Inhaberfamilie Neu / von Wihl

Werkzeugmaschinen-Showroom

E.W. NEU Zentrale Worms mit unserem Showroom fir

Werkzeugmaschinen in separater Halle

Zentrale Worms

Geschaftsfluihrende Gesellschafter Elfriede von Wihl -
Dipl.-Betriebswirtin (FH) und Eric von Wihl - Dipl.-Wirtsch.-Ing.

Zukunft

levEl

|sustainabity
Rating

Niederlassung Speyer

TL_IV DINENISO 9001
AUSTRIA Qualitdtsmanagement
o Zertifiziert von TUV Austria

TS ISO 14001 Interimszertifikat
- Umweltmanagement
I o=l TUV Hessen
'CERT

@“NMMW"’«,, . o .
é’m‘éﬁ'&rﬁ?.én% Gesicherte Nachhaltigkeit
N Deutsches Institut fiir

PROFSIEGEL 2022 Nachhaltigkeit und Okonomie

2022 ecovadis-Zertifizierung
ecovadis mit Silber-Medaille

Zentrale Worms
Cornelius-Heyl-StraBe 58
67547 Worms

Tel. +49 (0) 6241-9102-0

info@werkzeug-neu.de

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Offnungszeiten
Montag - Freitag
7:30 —12:00 Uhr
13:00 - 17:15 Uhr
Fax +49 (0) 6241-9102-99 Samstag

8:00 - 12:00 Uhr

Niederlassung Speyer
TullastraBe 47

67346 Speyer

Tel. +49 (0) 6232-6423-0
Fax +49 (0) 6232-6423-24
speyer@werkzeug-neu.de

Fragen Sie gerne Ihr individuelles Angebot an.

Offnungszeiten
Montag - Freitag
7:30 - 12:00 Uhr
13:00 - 17:00 Uhr
Samstag

8:00 - 12:00 Uhr

www.werkzeug-neu.de



Drehmaschinen

CNC-Drehmaschinen
Zyklengesteuerte Drehmaschinen
Konventionelle Drehmsachinen
Fras-Drehzentren

Frasmaschinen

3- & 5-Achs-Bearbeitungszentren
Fahrstanderfrasmaschinen
Bettfrasmaschinen
Portalfrasmaschinen
HSC-Frasmaschinen
Zyklen-Frasmaschinen
Konventionelle Frdsmaschinen
Be- und Entladesysteme

Bohrmaschinen

Tischbohrmaschinen
Saulenbohrmaschinen

Halb- und Stéanderbohrmaschinen
Schnellradialbohrmaschinen
Radialbohrmaschinen
Reihenbohrmaschinen
Gewindeschneidemaschine

Messtechnik

Zerspanung
Werkstlickvermessung
Werkzeugvermessung
Spanntechnik

Lasertechnik

Laser-Gravieren
Laser-Schneiden
Laser-ReparaturschweiBen
Laser-SchweiBen

Sagen

Tragbare Bandsdgemaschinen
Bands@gemaschinen
Bandsageautomaten

Vertikale Bandsagemaschinen
Kappsagen
Kreisdgemaschinen
Kreissdageautomaten

Blechbearbeitung

Tafelscheren
Abkantpressen
Rundbiegemaschinen
Schwenkbiegemaschinen
Profilstahlscheren
Ringbiegemaschinen

Schleifmaschinen

Flach- und Profilschleifmaschinen
Rundschleifmaschinen
Rundtischschleifmaschinen
Schleif- und Entgratmaschinen
Bandschleifmaschinen

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

EQUIPTOP:.

EQUIPTOP HITECH CORP.

IBARMIA.

IBARMIA.

Z\WEILER

Zmetalllsraft

Metallbearbeitungsm:

Reteigicarrics dal 1755

Fragen Sie gerne Ihr individuelles Angebot an.
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4 KONVENTIONELLE DREHMASCHINEN /Ge,;"nag:,g", % WEI LER

Prazisions-Getriebe-Drehmaschine
Praktikant GSD, konventionell

- Spitzenweite 650 mm
-
3 Spitzenhthe 160 mm
S Spindelbohrung 43 mm

Antriebsleistung 3,1kw
@ Drehzahlbereich 48 - 2.500 min-!
s
-
(1]
= Optional

Numerische Positionsanzeige ¢ Reitstock-Schrdgrevolverkopf «

2 Hebel-Schnellspannfutter fiir Druckspannzangen ¢
2 Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspannzangen
e
=
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2 Prazisions-Getriebe-Drehmaschine
g DA210 / DA260, konventionell
2
T
o
-
5 DA210 DA260
“ Spitzenweite 1.000/1.500 mm  1.000/1.500/2.000 mm

Spitzenhdhe 210 mm 260 mm
[’
2 Spindelbohrung 52 mm 71 mm
[ Antriebsleistung 5,5 kW 75kW
5
2 Drehzahlbereich 44-2.000 min" 33 -1.500 min'

Optional

Mitlaufende Liinette * Feststehende Liinette mit Rollenbacken «
Verfahrbare, umfassende Spanespritzschutzhaube «
KiihImitteleinrichtung (bei DA und Commodor inkl.)

Abbildung: DA210

Prazisions-Getriebe-Drehmaschine
Commodor GSD, konventionell

Spitzenweite 1.000 mm
Spitzenhdhe 180 mm
Spindelbohrung 56 mm
Antriebsleistung 4kw
Drehzahlbereich 25-2.000 min”!

Optional
Numerische Positionsanzeige * Hebel-Schnellspannfutter fiir Druckspannzangen

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



% WEI LER ,Ger#fg:,‘;; KONVENTIONELLE DREHMASCHINEN 5

Prazisions-Drehmaschine
Primus VCD, stufenlos, konventionell

Spitzenweite 500 mm =
Spitzenhghe 140 mm _§
Spindelbohrung 43 mm i
Antriebsleistung 4kwW
Drehzahlbereich 30 -4.000 min'' [5.000] c
[
£
[-]
Optional a
Numerische Positionsanzeige ¢ Reitstock-Schragrevolverkopf « Hebel-Schnellspann-
futter fiir Druckspannzangen « Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspann- e
zangen * Mitlaufende Liinette « Feststehende Liinette mit Rollenbacken « vc-konstant b
3
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Prazisions-Drehmaschine 3
. . =
Praktikant VCD, stufenlos, konventionell S e 2
3
2
=
o
Spitzenweite 650 mm %
Spitzenhche 160 mm
Spindelbohrung 43mm -
Antriebsleistung 7,5kw 2
Drehzahlbereich 30 - 4.000 min"" [5.000] %
[1]
»n

Optional

Numerische Positionsanzeige * Reitstock-Schragrevolverkopf « Hebel-Schnellspann-
futter fir Druckspannzangen « Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspann-
zangen * Mitlaufende Liinette « Feststehende Liinette mit Rollenbacken * vc-konstant

Prazisions-Drehmaschine Commodor 180 VCD /
Commodor 230 VCD, stufenlos, konventionell

Commodor 180 VCD Commodor 230 VCD

Spitzenweite 1.000 mm 1.000 mm

Spitzenhdhe 180 mm 230 mm

Spindelbohrung 56 mm 56 mm

Antriebsleistung 75kw 12,5 kw

Drehzahlbereich 25-2.000 min! 25-2.000 min”
Optional

Numerische Positionsanzeige « Reitstock-Schragrevolverkopf * Hebel-Schnellspannfut-
ter fiir Druckspannzangen « Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspannzan-
gen « Mitlaufende Liinette ¢ Feststehende Liinette mit Rollenbacken « vc-konstant

Abbildung: Commodor 180 VCD

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



6 KONVENTIONELLE DREHMASCHINEN /Ge,;",,ag:,g", % WEI LER

Prazisions-Drehmaschine DA210AC / DA260AC,
stufenlos, konventionell

- DA210AC DA260AC
ﬁ: Spitzenweite 1.000/1.500mm  1.000/1.500/2.000 mm
o Spitzenhéhe 210 mm 260 mm
Spindelbohrung 52mm 71 mm
- Antriebsleistung 5,5 kw 5,5 kw
S Drehzahlbereich 25 -2.500 min”' 20 - 2.500 min”'
S
Optional
= Numerische Positionsanzeige ¢ Reitstock-Schragrevolverkopf « Hebel-Schnellspannfutter
2 fiir Druckspannzangen * Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspannzangen ¢
@ Mitlaufende Liinette « Feststehende Liinette mit Rollenbacken ¢ vc-konstant
5
C Abbildung: DA 260 ACx2.000
]
o
5
[7)
D:
@
]
3
Prazisions-Drehmaschine primus VCPlus,
w konventionell mit stufenloser Drehzahl und Vorschub
8
3
T
3
& Spitzenweite 500 mm
2. Spitzenhdhe 140 mm
é Spindelbohrung 43 mm
Antriebsleistung 5,5 kw
Drehzahlbereich ~ 25-5.000 min”!
e
=
2 Inklusive Optional
S Digitalanzeige « LED-Maschinenleuchte = KiihImitteleinrichtung « Liinette (fest und mitlaufend)
Spritzschutzhaube (verfahrbar) * Hebel-Schnellspannfutter fiir Druckspannzangen ¢

Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspannzangen

Prazisions-Drehmaschine Praktikant VCPlus,
konventionell mit stufenloser Drehzahl und Vorschub

Spitzenweite 650 mm
Spitzenhthe 160 mm
Spindelbohrung 43 mm
Antriebsleistung 8kw
Drehzahlbereich 25-5.000 min”!

Inklusive Optional

Digitalanzeige  LED-Maschi- KiihImitteleinrichtung e Liinette (fest und Abbildung: Optionaler
nenleuchte ¢ Spritzschutz- mitlaufend) « Hebel-Schnellspannfutter fiir 15" Touchscreen
haube (verfahrbar) Druckspannzangen « Hebel-Kugel-Schnell-

spanneinrichtung fiir Zugspannzangen

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



% WEI LER ,Ger#fgﬁi; KONVENTIONELLE, ZYKLEN- UND CNC-DREHMASCHINEN 7

Prazisions-Drehmaschine Condor VCPlus,

konventionell mit stufenloser Drehzahl und Vorschub @ CONDDRVCFWS

—— o
—

Spitzenweite 800 mm -
Spitzenhohe 180 mm o
Spindelbohrung 57 mm 'E
Antriebsleistung 10,5 kw
Drehzahlbereich 25 -4.000 min! e
[
£
[-]
Inklusive Optional @
Digitalanzeige « LED-Maschinenleuchte «  KiihImitteleinrichtung « Liinette (fest und mitlaufend)
Spritzschutzhaube (verfahrbar) * Hebel-Schnellspannfutter fiir Druckspannzangen -
Hebel-Kugel-Schnellspanneinrichtung fiir Zugspannzangen ]
3
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Prazisions-Drehmaschine £
C35"Pservokonventionell 2
3
K-
=
H
Drehlange/Spitzenweite 800 mm o
Umlaufdurchmesser iiber Bett 360 mm
Spindelbohrung 57mm c
Spindelkopf DIN 55027 (DINIS0 702:3) 6 £
Antriebsleistung 60% / 100% ED 9/7kw %
Drehzahlbereich 1-4.500 min”! ®n
Abmessungen (L x B x H) 2.200x 1.780 x 1.750 mm

Abbildung mit Optionen

Prazisions-Drehmaschine
C50"P, servokonventionell

Drehldnge/Spitzenweite 1.000/2.000 mm
Umlaufdurchmesser iiber Bett 570 mm

Spindelbohrung 83mm

Spindelkopf DIN 55027 (DIN1S0 702-3) 8

Antriebsleistung 60% / 100% ED 15712 kw

Drehzahlbereich 1-2.500 min*

Abmessungen (L x B x H) 2.850/3.850 x 2.350 x 1.900 mm

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



8 AUSBILDUNGSMASCHINEN /Ge,ﬁ:g:{; IZ WEI LER

Das WEILER Ausbildungskonzept EDUCATION 4.0 ist ein nach
didaktischen-methodischen Prinzipien entwickeltes System zur
Unterweisung und Schulung im Bereich der Zerspanung.

EDUCATION .-

4 THE WHOLE WORLD o Benutzerimport aus dem Benutzermanagementsystem des

T ; OF D Kunden ist moglich (MS-Active-Directory).
g WEILER bietet fur alle Bereiche der Ausbildung das passende
Paket. Virtuelle Lerninhalte direkt an der Maschine, fur Horsale,
w Schulungsraume oder mobil fur unterwegs, inkl. passender
H Lernaufgaben.
=
: Digitalisierte
@ L . L
gita . Individual learning
Ausbildungsmaschinen
3 FUr eine moderne Ausbildung in Zuge
von Industrie 4.0 ZWEILER pcunzuans
[
g:
g L =
w . A
] | = L :
=
; .
S e
g EDUCATION. "
g 403;5 WHOLE v{‘olngr
«Q
[l
s
)
g

Virtuelle Lerninhalte fiir Schulungsrdume
Lerninhalte zur Nutzung im Schulungsraum

Maschinenzubehor und Lehrsaal, basierend auf den Daten des
digitalen Zwillings in der Lernplattform.

Individuelles Lernen unterwegs

Lerninhalte zur mobilen Nutzung mit
jederzeitigen Zugriff, basierend auf den Daten
des digitalen Zwillings.

Zubehor fur die Ausbildung

Ausbildungsmaschine WEILER EDUCATION 4.0

Primus VCPlus Praktikant VCPlus  Condor VCPlus
EDUCATION 4.0 EDUCATION 4.0 EDUCATION 4.0
Spitzenweite 500 mm 650 mm 800 mm
Spitzenhthe 140 mm 160 mm 180 mm
Spindelbohrung 43 mm 43 mm 57mm
Antriebsleistung 5,5 kW 8 kw 10,5 kw
Drehzahlbereich ~ 25-5.000 min 25-5.000 min”! 25-4.000 min!
Inklusiv Optional
* 19" Touch Screen « Virtualisierte Schulungselemente zu den Maschinengrundlagen*®
 EDUCATION4.0 BoxPC  Virtualisierte Schulungselemente fiir fortgeschrittenen Bedienung*
* State Viewer « Virtualisierte Schulungselemente zur Maschinenwartung

* e-LISSY Maschinenberechtigungssystem
« WCM (WEILER Condition Monitoring)

* Die virtualisierten Schulungselemente ersetzen keine Einweisung
durch den Betreiber

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



% WEl LER ey ZYKLEN-DREHMASCHINEN 9

Prazisions-Drehmaschine
E30/E40/EBO, zyklengesteuert

S
[
E30 E40 E60 2
Spitzenweite 750 mm 1.000 mm 1.000-2.000 mm s
Umlaufdurchmesser iiber Bett 330 mm 435mm 650 mm
Spindelbohrung 43 mm 66 mm 83mm S
Antriebsleistung 60% / 100% ED  11/9 kW 20/17 kw 25/20 kW 3_;
Drehzahlbereich 1-4500min®  1-3.500min"  1-2.500 min" @
GroBere Drehdurchmesser und Spitzenweiten auf Anfrage.
S
Abbildung: E40 mit Optionen b
3
=
c
Prazisions-Drehmaschine E507° / E70P / ESQHP, g
zyklengesteuert e s
<
(]
=]
:®
n
o
E50" E70% s
Spitzenweite 1.000-2.000 mm  1.000 - 6.000 mm  1.000 - 6.000 mm '§
Umlaufdurchmesser iiber Bett 570 mm 720 mm 800 mm &
Spindelbohrung 83-165mm 128-216 mm 128-216 mm é
Antriebsleistung 60% / 100% ED 20 / 17 kW 37/30 kW 37730 kw [
Drehzahlbereich 1-2.500 min”! 1-1.800 min” 1-1.800 min”' o
GroRere Drehdurchmesser und Spitzenweiten auf Anfrage. Abbildung: E70HD x 3000
$
s
=
[1]
n

Prazisions-Drehmaschinen
E90 / EN10, zyklengesteuert

OWEILER -
E90 E110
Spitzenweite 2.000 - 12.000 mm | 2.000 - 12.000 mm
Umlaufdurchmesser iiber Bett 900 mm 1.100 mm
Spindelbohrung 128-362 mm 128-362 mm
Antriebsleistung 60% / 100% ED 45 /37 kW 45 /37 kW
Drehzahlbereich 1-1.120 min! 1-1.120 min*!

GroBere Drehdurchmesser und Spitzenweiten auf Anfrage. Abbildung: ES0

CNC-Prazisions-Drehmaschine DZ45

Drehdurchmesser max. 240 mm
Verfahrweg Z 530 mm
Materialdurchlass im Zug-/Druckrohr 42 mm
Drehzahlbereich 1-6.000 min”'
Antriebsleistung 21,5 kw

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



10 UNIVERSAL-FRAS- UND BOHRMASCHINEN KUNZMANN®
FRASMASCHINEN
P Cerians
o
(1]
E’ Universal-Frias- und Bohrmaschine Universal-Frias- und Bohrmaschine

uaseiq

w
)
=
)
3

ulase uasso

uabesg

Bunjiaqieaqyoalg

uayIa|yos

WF 410MA /410 M

Bedienung Manuell / Streckensteuerung
Verfahrweg (X/Y/Z)  410/350 / 450 mm
Antriebsleistung 8,5kW /100 % ED
Drehzahlregelung 1-4.500 min”!

Steuerung Digitalanzeige /
Heidenhain TNC 128

Universal-Fris- und Bohrmaschine
WF 410 MC

KUNZMANN :
S W 410 M

Bedienung manuell / CNC
Verfahrweg (X/Y/Z) ~ 410/350 /450 mm
Antriebsleistung 6,8 kW /100 % ED
Drehzahlregelung 1-5.000 min!
Steuerung Heidenhain TNC 620
SIEMENS 840D sI

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

610 MA/610 M

Bedienung Manuell / Streckensteuerung
Verfahrweg (X/Y/2) 610 /400 /450 mm
Antriebsleistung 8,5kW /100 % ED
Drehzahlregelung 1-4.500 min”!
Steuerung Digitalanzeige /

Heidenhain TNC 128

Universal-Frias- und Bohrmaschine
WF 610 MC

Bedienung manuell / CNC
Verfahrweg (X/Y/Z) 6107400/ 450 mm
Antriebsleistung 6,8 KW /100 % ED
Drehzahlregelung 1-5.000 min!
Steuerung Heidenhain TNC 620
SIEMENS 840D s

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



KUNZMANN® AUSBILDUNGSMASCHINEN

"

FRASMASCHINEN

’ made in (p 14001
Germany ISO

Mit EDUCATION4.0 die Ausbildung an Frés- und Drehmaschinen
auf ein neues digitales und interaktives Level heben

Digitalisierte Ausbildungsmaschine

L
D%D far eine moderne Ausbildung im Zuge

; Was wird bendtigt?
-E'_J-// von Industrie 4.0 Lernplattform MLS

Software zur Einbindung der
digitalen Lerninhalte

Individual learning

Virtuelle Lerninhalte fir Schulungsraume Was ist méglich?
9 und fir unterwegs, basierend auf Digitale Lerninhalte:

den Daten des digitalen Zwillings der .

Maschine + Maschinengrundlagen

+ Fortgeschrittene Bedienung
« Ausbildungsinhalte fur
Das Ausbildungskonzept EDUCATIONA4.0 ist ein nach didaktischen- LIndustriemechaniker”
methodischen Prinzipien entwickeltes System zur Unterweisung
und Schulung im Bereich der Zerspanung.

+ Ausbildungsinhalte fur
.Mechatroniker”

Haben Sie Fragen zur Férderfahigkeit von Maschinen und
Lerninhalten? Melden Sie sich bei uns - wir beraten Sie gerne.

Universal- Frias- und Bohrmaschine
WF 410 / WF 610 MC TNC 620 EDUCATION 4.0

KUNZman

——
ar

WF 410 MCTNC 620 WF 610 MCTNC 620

EDUCATION 4.0 EDUCATION 4.0
Bedienung Bahnsteuerung Bahnsteuerung
Verfahrweg (X/Y/Z) ~ 410/350 /450 mm 610 /400 / 450 mm
Antriebsleistung 6,8 kW /100% ED 6,8 kW /100% ED
Drehzahlregelung 1-5.000 min”! 1-5.000 min”!
Steuerung Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de

Frasen

Bohren




12

UNIVERSAL-WERKZEUGFRASMASCHINEN

Universal-Werkzeugfrasmaschine WF 610 CNC

Antriebsleistung 55/83kW
Drehzahlregelung 5.000-12.000 min!
Verfahrweg (X/Y/Z) 610/ 400/ 450 mm
Steuerung Heidenhain TNC 620
Highlights

Die WF 610 CNCist ein flexibler
Allrounder filr Frés- und Bohraufgaben
in der anspruchsvollen Teilefertigung
sowie der 3D-Bearbeitung. In der
handgesteuerten Betriebsart lassen
sich zudem Einzelteile schnell und
rationell auf einfache Art konventionell
bearbeiten.

Die Maschine basiert auf einer vibrations-

armen FEM-optimierten Gusskonstrukti-

on mit Linear-Rollenfiihrungen. Das
garantiert eine hohe Stabilitdt bei
gleichzeitig deutlich mehr Dynamik
und hdhere Geschwindigkeiten.

Ein schneller Werkzeugwechsler mit
zeitsparender hauptzeitparalleler

KUNZMANN

StateViewer

Das neue digitale Dashboard fir

lhre Fradsmaschinen

StateViewer

Cockpit

StateViewer
Service-
Manager

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Bestiickungsmdglichkeit sowie eine
Innenkiihlung durch die Spindel heben
die WF 610 CNC auf ein neues
Produktivitdtslevel.

Das Konzept der WF 610 CNC stellt
den Bediener in den Mittelpunkt.

Die Maschine wird von Praktikern fiir
Praktiker entwickelt und gebaut. Auch
zeichnet sich die WF 610 CNC durch
eine sehr kompakte Bauweise aus.

UNZMA

Ergdnzende digitale Tools wie der
KUNZMANN StateViewer machen die
WF 610 CNCfit fiir digitale Aushildungs-
inhalte und eine vernetzte Fertigung in
der Zukunft.

Digitalisierung Ihrer Frasmaschinen und
Organisation Ihres ganzen Maschinenparks

Mit dem KUNZMANN StateViewer eigenverant-

wortliches Arbeiten der Auszubildenden fordern
und den Uberblick iiber Ihre Fris- und Bohrma-
schinen behalten.

KUNZMANN"®

FRASMASCHINEN
L i ,Germgf\i;

Handelsiibliche Software zur Digitalisierung
sowie Vernetzung von Maschinen und Betriebs-
einrichtungen gibt es zuhauf.‘Oftmals mangelt es
an der individuellen Passgenauigkeit.

KUNZMANN entwickett daher eigene kompatible
Losungen und verbessert stetig die Anwendungs-
gebiete und die reale Nutzbarkeit.

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

Ein/Aus Tor i i
/! Auf/Zu Ersatteilliste Betriebsanleitung
Vorschub/Drehzahl Potentiometer Steuerungs-
Video-Tutorials Handbicher 5
Maschinen- Temperatur STaTeVIEWEI’
funktionen Elektroschaltplane
Betriebsarten $§ I nfothEk
Transferverzeichnis
Anzeige 'gé'
Fillstand VNC
Kamera-
Livestream Dokumente
(Option)
KUNZMANN .
StafeViewer
Fehler- @
Fremd-
meldung maschinen
Cé/ StateViewer
Praventive
Wartung Maschinenspezifische =
S Offline-
Ersatz- und =
Wortungszvstands Funktionen
Shop
Austausch von Kamera-
Organisation Daten livestream
Wartungszustande VNC e

www.werkzeug-neu.de
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FRASMASCHINEN

,G made in

ermany

Universal-Werkzeugfrasmaschine
CNC / WF 650 (3-Achs/5-Achs)

<
[}
=
[
-
=]

Verfahrweg (X/Y/Z) 650 /500 / 450 mm

Tischabmessung 1.100 x 600 / @ 400 mm

Antriebsleistung 23 kW /100 % ED

Drehzahlbereich 1-12.000 min-1[18.000]

Werkzeugaufnahme SK40 / HSK 63

Werkzeugwechslerplatze  38/60 -

Steuerung Heidenhain TNC 640 @
3
=
£
[
("]
1]
-
<
(]
(=2
:®
n
o
S
z
‘©
2
1]
[
R
=
o
9
o
S
&

Vertikal-Bearbeitungszentrum %
BA 1100 | 1300 | 1500 3

BA 1100 BA 1300 BA 1500
Verfahrweg (X/Y/1) 1.100 /750 / 650 (900) mm  1.300 / 750 /900 mm 1.500 /750 / 900 mm
Tischabmessung 1.350 x 700 mm 1.750 x 700 mm 1.750 x 700 mm
Antriebsleistung 13,5 kW /100 % ED 13,5kW /100 % ED 13,5kW /100 % ED
Drehzahlbereich 1-8.000 min”! 1-8.000 min"! 1-8.000 min"!
[10.000/ 14.000 / 18.000]  [10.000/ 14.000/ 18.000] ' [10.000 / 14.000 / 18.000]
Werkzeugaufnahme SK 40/ HSK 63 SK40 / HSK 63 SK40 / HSK 63
Werkzeugwechslerplétze 38 /60 38/60 38/60
Steuerung Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620
Heidenhain TNC 640 Heidenhain TNC 640 Heidenhain TNC 640
Siemens 840D sl Siemens 840D s Siemens 840D s

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



14 CNC-DREHMASCHINEN

CNC-Drehmaschine OPTlturn L 44

Elektrischer Anschluss

Antriebsmotor (S1-Betrieb)
Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb
Max. Spindeldrehzahl
Spindelaufnahme

Steuerung

Spindelbohrung

Abmessungen (LxBxH)
Gesamtgewicht

CNC-Drehmaschine

400V /3 Ph~50 Hz

8 KW (7kW)

31Nm

10-3.000 min”'

DIN IS0 702-1 Nr. 5

SIEMENS 828 D

52mm

2.530 % 1.600/2.300 x 1.795 mm
2.620 kg

OPTturn S 620, mit Gegenspindel

OPTIMUM

OPTIMUM

Elektrischer Anschluss

Antriebsmotor S1-Betrieb

Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb
Antriebsmotor S6-30%-Betrieb
Drehmoment Antriebsmotor S6-30%-Betrieb
Drehzahlbereich Hauptspindel/Gegenspindel
Spindelaufnahme

Steuerung

Futterdurchlass

Stangendurchlass @

Hydraulik-Drehfutter @

Abmessungen (LxBxH)

Lange ohne Spaneforderer

Lange mit Spaneforderer

Gesamtgewicht

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

400V /3Ph~50 Hz
11kw

15 KW

98,7 Nm

199,2 Nm
4.000/5.000 min-1
DIN IS0 702-1Nr. 6
SIEMENS 828 D

66 mm

52 mm

200 mm
3.135%1.950 mm
4.020 mm

4.485 mm

6.000 kg

OPTIMUM’

GERMANY

MASCHINEN -

CNC-Schrigbrett-Drehmaschine OPTlIturn S 600

oPpTjus
Seo0

Elektrischer Anschluss

400V /3 Ph~50 Hz

Antriebsmotor 12kw

Drehmoment Antriebsmotor 115 Nm

Max. Spindeldrehzahl 40-4.000 min”!
Spindelaufnahme DINISO 702-1 Nr. 6
Werkzeugrevolver 12xVDi30

Steuerung SIEMENS 828 D
Spindelbohrung 75mm

Abmessungen (LxBxH) 2.322 % 1.948 x 1.930 mm
Gesamtgewicht 3.070 kg
CNC-Drehmaschine

OPTlIturn S 500

Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor S1-Betrieb

Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb

Antriebsmotor S6-30%-Betrieb

Drehmoment Antriebsmotor S6-30%-Betrieb

Drehzahlbereich
Spindelaufnahme
Steuerung

Futterdurchlass
Stangendurchlass @
Hydraulik-Drehfutter @
Abmessungen (LxBxH)
Ldnge ohne Spaneforderer
Lange mit Spaneforderer
Gesamtgewicht

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

400V /3 Ph~50 Hz
17 kW

162 Nm

25,5 kw

463 Nm

10 - 4.500 min”!
DINISO702-1Nr.6
SIEMENS 828 D

66 mm

52mm

200 mm

1.856 x2.016 mm
3.015mm

4114 mm

5.600 kg

www.werkzeug-neu.de
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MASCHINEN - GERMANY

CNC-Frasmaschine OPTImill F 105 CNC-Frasmaschine
Sinumerik 808D ADVANCED ; OPTImill F 150HSC

Art.-Nr. 3501100

Art.-Nr. 3511212

OPTIMUM

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz
Gesamtanschlussleistung 15 kVA Gesamtanschlussleistung 31kVA
Antriebsmotor S1-Betrieb 7,5 kw Antriebsmotor S1-Betrieb 9kw
Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb 43 Nm Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb 57Nm
Antriebsmotor $6-30 % Betrieb 11kw Antriebsmotor $6-30 % Betrieb 21,2 kW
Drehmoment Antriebsmotor S6-30 % Betrieb 70 Nm Drehmoment Antriebsmotor S6-30 % Betrieh 135 Nm
Max. Spindeldrehzahl 10.000 min"! Max. Spindeldrehzahl 12.000 min-!
Spindelaufnahme BT 40 Spindelaufnahme SK 40 DIN 69871
Steuerung SIEMENS 802 D Steuerung SIEMENS 828 D
Tankinhalt KiihImittel 1201 Tankinhalt KiihImittel 2101
Abmessungen (LxBxH) 2.164 x 1,860 x 2.200 mm Abmessungen (LxBxH) 3.000x1.950 x 2.310 mm
Gesamtgewicht 2.800 kg Gesamtgewicht 4350 kg
CNC-Frasmaschine OPTImill F 310HSC / F 410HSC CNC-Frasmaschine OPTImill F 120X

Art.-Nr. 3515120

DT milr
F 3I0HSC

F310HSC F 410HSC
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Antriebsmotor S1-Betrieb 1M kw 11kw Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz
Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb 70Nm 70 Nm Antriebsmotor S1-Betrieb 12kw
Antriebsmotor S6-30 % Betrieb 31,4kw 31,4kwW Drehmoment Antriebsmotor S1-Betrieb 38 Nm
Drehmoment Antriebsmotor S6-30 % Betrieb 200 Nm 200 Nm Antriebsmotor S6-30 % Betrieb 22,8 kW
Max. Spindeldrehzahl 12.000 min”* 12.000 min”* Spindelaufnahme 1S030/BT 30
Spindelaufnahme SK 40 DIN 69871 SK 40 DIN 69871 Abmessungen (LxBxH) 2.315%2.194 x2.325 mm
Steuerung SIEMENS 828 D SIEMENS 828 D Gesamtgewicht 3.800 kg
Tankinhalt KiihImittel 5201 8601
Verfahrweg X-/Y-/Z-Achse 1.050 /600 / 600 mm 1.200 /730 / 650 mm
Drehmoment Motor X-/Y-/Z-Achse 18/18/27Nm 18/27/36Nm
Frastisch Abmessungen (LxB) 1200 x 600 mm 1.400 x 710 mm
Frastisch Traglast max. 800 kg 1.000 kg
Abmessungen (LxBxH) 3.265x%2.600x2.735mm  4.280 x 2.600 x 2,735 mm
Gesamtgewicht 7.000 kg 8.800 kg
Artikelnummer 3511232 3511242

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



16 FRAS- / DREHZENTREN IBARMIA
o

your machine-tool paint

SERIE ZV EXTREME 5-Achs-Bearbeitungszentrum
in Fahrstanderbauweise

X-Achse (langs) 1.600-12.000 mm Vorschub Eilgénge (X-Y-Z)  45-45-45 m/min
Y- Achse (quer) 600-1.100 mm NC- Schwenkopf optional
I-Achse (vertikal) 800-1.300 mm NC - Rundtisch optional

Max. Leistung 28-84 kw Steuerung Heidenhain,
Max. Drehmoment 151-700 Nm Siemens, Fanuc
Max. Drehzahl 7.000-24.000 min-1

—

= D

SERIE ZVH MULTIPROCESS 5-Achs-Fras-Drehzentrum
in Fahrstanderbauweise

X-Achse (langs) 1.600-12.000 mm Vorschub Eilgange (X-Y-Z)  45-45-45 m/min

Y- Achse (quer) 600-1.100 mm NC - Schwenkopf Standard

Z-Achse (vertikal) 800-1.300 mm NC - Rundtisch optional

Max. Leistung 28-84 KW Steuerung Heidenhain, Siemens,
Max. Drehmoment 151-700 Nm Fanuc

Max. Drehzahl 7.000-24.000 min-!

 IBARMIA.

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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[ )

your machine-tool paint

SERIE THREXTREME 5-Achs-Universal-Fraszentrum
optional mit Palettenmanagement

X-Achse (langs) 1.200 - 1.600 - 2.200 - 3.000 - 3.600 mm
Y- Achse (quer) 1.300 - 1.600 - 2.000 - 2.300 mm -
1-Achse (vertikal) 1.000-1.200 - 1.700 - 1.900 mm 3
Max. Leistung 75-84 kW :E
Max. Drehmoment 452-871Nm
] Max. Drehzahl 7.000-12.000 min™! c
' Vorschub Eilgdnge (X-Y-Z) = 30-40-30 m/min g
= NC - Schwenkopf Standard 2
NC - Rundtisch Standard

Steuerung Heidenhain, Siemens, Fanuc

SERIE THC MULTIPROCESS 5-Achs-Fras-Drehzentrum
in Fahrstanderbauweise optional mit Palettenautomation

X-Achse (langs) 1.200 - 1.600 - 2.200 - 3.000 - 3.600 mm
Y- Achse (quer) 1.300-1.600 - 2.000 - 2.300 mm
I-Achse (vertikal) 1.000-1.200 - 1.700 - 1.900 mm
Max. Leistung 75-84 kW

] Max. Drehmoment 452-871Nm

| Max. Drehzahl 7.000-12.000 min-1
Vorschub Eilgénge (X-Y-Z)  30-40-30 m/min

= NC - Schwenkopf Standard

NC - Rundtisch Standard

Steuerung Heidenhain, Siemens, Fanuc

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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Autom. Profilbearbeitungszentrum
AP3000/ 4000/ 6500-B
flr Stahl, Edelstahl und Aluminium

Arbeitsbereich (X/Y/Z)  [3.000, 4.000, 6.500] / 420 / 300 mm

w (Option 400 mm)

_°=; Spindel 5,5 kW / 14 kw

g Werkzeugaufnahme SK40
Werkzeugwechsler bis 24 WzP

z Bohrleistung in St60 bis 25 mm (mit HSS Bohrer)

2 Steuerung Heidenhain TNC 620

e

=

-

D

[

o

E

[

g:

8 Portalfrasmaschine PF6500

% Arbeitsbereich (X/¥/Z)  [3.000, 4.000, 6.500] / 625 / 350 mm

s Spindelleistung 5,5 kW /14 kW

§ Werkzeugaufnahme SK40

% Werkzeugwechsler bis 24 WZP

g Bohrleistung in ST60 bis 25 mm

a Steuerung Heidenhain TNC620

7]

(1)

E3

)

)

=

Fraszentrum UF3000

Arbeitsbereich (X/Y/Z)  [3.000, 4.500, 6.000] / 700 / 500 mm

Spindel 14/15/25 kW
Werkzeugaufnahme SK40

Werkzeugwechsler bis 40 WzP

Bohrleistung in ST60 bis 35 mm (mit HSS Bohrer)
Steuerung Heidenhain TNC 620/640

Portalfraszentrum UP6000
3-, 4- oder 5-Achstechnologie

Arbeitshereich (X/Y/Z) ~ [3.000, 4.500, 6.000] 1.200 / 650 mm

Spindel 25kw

Werkzeugaufnahme SK40

Werkzeugwechsler bis 40 Wzp

Bohrleistung in ST 60 bis 35 mm (mit HSS Bohrer)
Steuerung Heidenhain TNC 620/640

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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s

RNOONAU

FLEXIBEL BOHREN

Schnellradialbohrmaschine r,
DONAUFLEX 135 /145

Schnellradialbohrmaschine
DONAUALPHA 30

Drehen

Frasen

<
[
I
<
[-]
o0

<

(7]

7]

7]

()]

=

£

[]

7]

c

-

Abbildung: DONAU-Alpha inkl. e

optionaler Positionsassistenz-Funk- Abbildung mit Optionen o

tion zum Lochkreis-Bohren ;%’

DONAUFLEX 135 DONAUFLEX 145 ?

Bohrleistung Stahl E 335 (ST60) 30 mm Bohrleistung Stahl E335 (ST60) 35 mm 45 mm .-g

Bohrleistung Guss EN-GJL 200 32mm Bohrleistung Guss EN-GJL 200 42 mm 55 mm 2

[

Auslegerverfahrweg 900 mm Auslegerverfahrweg 1050 mm 1050 mm 8

Saulenhub (W) / Pinolenhub (Z) 400 mm / 140 mm Saulenhub (W) / Pinolenhub (Z)  425mm/165mm  425mm /220 mm 5

Aufspannflache 1.200 x 600 mm Aufspannfldche 1.200 x 750 mm 1.200 x 750 mm g
Antriebsleistung 1,1/1,6 KW Antriebsleistung 4 kW 5,5 kW

Drehzahlbereich (18 Stufen) 60 - 3.050 min"! Drehzahlbereich (stufenlos) 20 -3.200 min" 15 - 2.800 min”! -

Gewicht ca.2.250 kg Gewicht ca. 2.350 kg ca. 2.700 kg 2

(7]

=

Q

n

CNC-Schnellradialbohrmaschine
DONAUPORT 540

CNC-Schnellradialbohrmaschine
DONAUMERIC 440

e

.a"

Bohrleistung Stahl E 335 (ST60) 40 mm
Bohrleistung Stahl £ 335 (ST60) 40 mm Bohrleistung Guss EN-GJL 200 50 mm
Bohrleistung Guss EN-GJL 200 50 mm Auslegerverfahrweg 1.050 mm
Auslegerverfahrweg 1050 mm Saulenhub (W) / Pinolenhub (Z) 400 mm /200 mm
Saulenhub (W) / Pinolenhub (Z) 410 mm /200 mm Aufspannflache 4,000 x 800 mm [bis 16.000 mm]
Aufspannflache 1.800 x 600 mm Einheitenverfahrweg (U) 2.600 mm [bis 14600 mm]
Antriebsleistung 5,5 KW Antriebsleistung 5,5 kKW
Drehzahlbereich (stufenlos) 15 -2.800 min”! Drehzahlbereich (stufenlos) 15 -2.800 min”!
Gewicht ca.2.950 kg Gewicht ca. 6.500 kg

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

www.werkzeug-neu.de



20 TISCH- UND SAULENBOHRMASCHINEN ALZME-I-ALL

we drive productivity

Siulenbohrmaschine Halbstinderbohrmaschine

o AB 40/SV AB 40/HST AB 40/SV AB 40/HST
° — — Bohrleistung Stahl E335 (St 60) * 40 mm 40 mm
§ Bohrleistung Guss EN-GJL-200 (GG20) * 46 mm 46 mm
Bohrvermdgen Stahl E335 (St 60) * 50 mm 50 mm
- Gewindeschneiden Stahl E335 (St 60) optional M 30 optional M 30
ﬁ: Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG20)  optional M 36 optional M 36
o Kurzspindel MK 4 MK 4
Ausladung 300 mm 330 mm
= Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 615x 430 mm 742 x 460 mm
g. T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x224 mm 2x14%224 mm
§ Abstand Spindel-Tisch min. / max. 147/ 688 mm 266 /928 mm
Sdulendurchmesser/Standerquerschnitt (b xt) = 145 mm 290 mm
z Spindelhub 160 mm 160 mm
2 Vorschiibe 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U 0,1-0,2-0,3-0,4 mm/U
4 Maschinenhghe ohne Optionen 1.885mm 2.110 mm
- Nettogewicht ca. 470 kg 760 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
g Motor: n=750/1500 min"' [mit Getriebe]
g Leistung 18/29kW[1,8/29kWw]  1,8/2,9kW[1,8/2,9kW]
Spindeldrehzahl 100-1.600 [70-4.000] min"" ' 100-600 [70-4.000] min”'
4 * Die Leistungsangaben beziehen sich auf die Ausfiihrung mit Motor n=750/1500 mit Getriebe.
E
Saulenbohrmaschine  Halbstinderbohrmaschine
% AB 40 iTRONIC AB 40 iTRONIC-HST AB 40iTRONIC AB 40 iTRONIC-HST
S Bohrleistung Stahl E335 (St 60) * 40 mm 40 mm
§ Bohrleistung Guss EN-GJL-200 (GG20) * 46 mm 46 mm
% Bohrvermdgen Stahl E335 (St 60) * 50 mm 50 mm
é-' Gewindeschneiden Stahl E335 (St 60) M30 M30
,3 Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG20) M 36 M 36
Kurzspindel MK 4 MK 4
» Ausladung 300 mm 330mm
% Maschinentisch, nutzbare Auflage (b x t) 615x 430 mm 742 x 460 mm
‘:",; T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14x224 mm 2x14 %224 mm
S Abstand Spindel-Tisch min. / max. 147/ 688 mm 266 /928 mm
Saulendurchmesser/Standerquerschnitt (b xt) = 145 mm 290 mm
Abbildungen Spindelllhub 160 mm 160 mm
mit Optionen Vorschiibe 0,1-0,2-0,3-0,4mm/U 0,1-0,2-0,3-0,4mm/U
Maschinenhdhe ohne Optionen 1.885 mm 2110 mm
Nettogewicht ca. 470 kg 760 kg
Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n =750/1500 min"' [mit Getriebe]
Leistung 1,8/2,9kW[1,8/2,9kw] 1,8/2,9kKW[1,8/2,9kw]
Spindeldrehzahl 100-1.600 [70 - 4.000] min™ ' 100-1.600 [70-4.000] min~'

* Die Leistungsangaben beziehen sich auf die Ausfiihrung mit Motor n=750/1500 mit Getriebe.

Siulenbohrmaschine Siulenbohrmaschine

Bohrvermdgen Stahl E335 (St 60) 55mm 55 mm
Gewindeschneiden Stahl E335 (St 60) optional M 42 optional M 42
Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG20)  optional M 56 optional M 56
Kurzspindel MK 4 MK4
Spindelhub 140 mm 140 mm
Nutzbare Ausladung 300 mm 300 mm
Saulendurchmesser 145 mm 145 mm
Maschinentisch, nutzbare Auflage 615x 430 mm 615x 430 mm
Abstand Spindel-Tisch min./max. 150 /735 mm 150 /735 mm
T-Nuten, Anzahl x Breite x Abstand 2x14%x224 mm 2% 14 %224 mm
Vorschub 0,1+0,3mm/U 0,1+0,3mm/U
Maschinenhdhe ohne Optionen ca. 1.850 mm 1.850 mm
Nettogewicht ca. 380 kg 380 kg

Antrieb stufenlos stufenlos
Motor: n =1.500 min"'

Leistung 3,0 kW 3,0 kw
Spindeldrehzahl 70-2.400 min™! 70-2.400 min!

Alle Preise zzgl. Versand- und Verpackungskosten.

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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we drive productivity

Tischbohrmaschine Alztronic i6 / Alztronici9 /

ALZTRONIC i12 Alztronic i14 / Alztronic i16 E
&
ALZTRONIC i6 ALZTRONIC i9 ALZTRONICi12  ALZTRONICi14* ALZTRONICi16*
Bohrvermdgen 6mm 9mm 12mm 14 mm 16 mm 5
Stah! E 335 (St 60) 2
Gewindeschneiden M6 M8 M10 M 10 M 12 i
Stahl E 335 (St 60)
Spindelaufnahme B16 Kegeldorn B16 Kegeldorn B16 Kegeldorn MK2 MK2 c
Spindelhub 40 mm 40 mm 40 mm 80 mm 80 mm E
Antrieb stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos 5
Antriebsleistung 0,7 kW 0,7 kw 0,7 kw 0,7 kW 0,7 kW

Spindeldrehzahl 700-10.000 min"  390-6.500 min" | 250-5.000 min"  230-4.000 min' _ 100-2.000 min’

<

2

*NEUHEIT: Optional mit Gewindeschneideinrichtung é

£
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Tischbohrmaschine Siulenbohrmaschine >

ALZSTAR 18-T/S ag NDTARIES ALZSTAR 30 iTRONIC @

== ] e
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[
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=
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2

Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 18 mm Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 30mm @
Gewindeschneiden Stahl E 335 (5t 60) M 12 Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M 16

Antrieb stufenlos Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) M 20 :f_,

Antriebsleistung 0,37 /0,55 kW Kurzspindel MK 3 ©

Spindeldrehzahl 225-4.300 min” Antriebsleistung 1,0/1,6 kW é

Spindeldrehzahl 225-4.300 min”

NEUHEIT poeepy  AUTIONC

Saulenbohrmaschine
AX 3siTRONIC

Saulenbohrmaschine
ALZSTAR 40 iTRONIC-V

Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 40 mm Bohrvermdgen Stahl E 335 (St 60) 30 mm

Gewindeschneiden Stahl E 335 (St 60) M24 Gewindeschneiden Stahl E 335 (5t 60) M 16

Gewindeschneiden Guss EN-GJL-200 (GG 20) = M 30 Antrieb stufenlos

Kurzspindel MK 3 Motor: n=750/1.500 min”

An.triebsleistung 145/1.9 kW. é;itrzlsglﬂfe!ﬁyar;lglen ;'205/—14.635\3’min"

Spindeldrehzahl 160 -2.250 min- Motor: n=1.500/3.000 min-
An_triebsleistung 1,0/1,6 kW N Abbildungen
Spindeldrehzahlen 100-1.800 min”! mit Optionen
inkl. Gewindeschneideinrichtung g

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



22 RADIALBOHRMASCHINEN AAZM=TALL [ZAWEILER
we drive productivity
, made in
Germany
o ALZMETALL WEILER
] . 0 0 .
3 Radialbohrmaschine AB 30-R 1000 / AB 30 R-1400 Radialbohrmaschine VO75/ VO100 / VO104
=
m
o:
w .
S
o
g- WEILER
)
H]
=
o
]
[
(]
=
-
8
[
o
=
7]
Q:
@
[]
= Abbildungen
mit Optionen
-
[1]
S AB 30-R 1000 AB 30 R-1400 V075 V0100 V0104
§ Bohrleistung Stahl E 335 (5t60)  32mm 40 mm Bohrdurchmesser in Stahl max. 75 mm 100 mm 100 mm
=3 Kurzspindel MK4 MK4 Armverstellung, senkrecht max. = 950 mm 1.155mm 1.535mm
% Durchmesser Mantelsdule 220mm 300mm Ldnge der Bohrschlitten- 1.641 mm 2.015mm 3.470 mm
a Spindelhub 160 mm 160 mm be\./vegung max.
Motor 1,5 kW 30 kW Sp!ndelaufnahme Kegel 5 . 6 ' 6 '
Y Spindeldrehzahlen 56— 2.500 min" 56— 2.500 min" Spindeldrehzahlbereich 11,2-2.000 min"  9-2.800 min"  9-2.800 min"
S Gewicht @.1.250 kg . 1.650 kg
)
)
=
WEILER

Montagebohrmaschine VOM50

Bohrdurchmesser in Stahl max.
Spindelaufnahme Kegel
Spindeldrehzahlbereich
Leistung

Bettabmessungen (Hx B x L)

50 mm

MK5

16 - 800 min”!

4,0 kw

260 % 1.050 x2.610 mm

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

.
:
(T

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Mechanikerdrehmaschine
OPTlIturn TH 3610D

Motorleistung 1,5 kw
Spitzenhghe 180 mm
Spitzenweite 980 mm

Umlauf-@ iiber Bett = 356 mm
Spindeldrehzahl 70 -2.500 min”!
Spindelaufnahme | DIN IS0 702-2 Nr. 5
Spindelkonus MK 6

Ausstattung Vario-Antrieb, Digitale Drehzahlan-

zeige, DPA, Schnellwechselhalter

BOHREN, FRASEN, DREHEN

23

Mechanikerdrehmaschine
OPTlIturn TH 4010V

Motorleistung 4kW

Spitzenhghe 205 mm
Spitzenweite 1.000 mm
Umlauf-@ iber Bett 410 mm
Spindeldrehzahl 30-3.000 min!
Spindelaufnahme  DINISO 702-2 Nr. 5
Spindelkonus MK 6

Ausstattung Vario-Antrieb, Digitale Drehzahlan-

zeige, DPA, Schnellwechselhalter

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
OPTIturn TH 4615V, schwer

OPTIMUM

Spitzenhghe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett
Antriebsmotor Spindel
Spindeldrehzahl

Nettogewicht

230 mm

1.500 mm

460 mm

7.5 KW
30-2000 min”'
1.977 kg

Frasen

Drehen

<
[
I
<
[-]
o0

Prazisions Leit- und Zugspindel-
drehmaschine OPTIturn TZ 4

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
OPTlturn TH 5620V, schwer

Motorleistung 7,5kW Motorleistung 3/45kw

Spitzenhche 280 mm Spitzenhthe 200 mm

Spitzenweite 1910 mm OPTIMUM Spitzenweite 800 mm OPTIMUM

Umlauf-@ iiber 560 mm Umlauf-@ iiber 400mm |

Maschinenbett Maschinenbett */
Spindeldrehzahl  25-1.600 min™ Spindeldrehzahl ' 45 -1.800 min! ==
Spindelaufnahme ~ Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 Spindelaufnahme  Nr.5- Form A2

Spindelkonus MK7 Spindelkonus MK 6

Ausstattung Vario-Antrieb, Digitale Drehzahlan- DPA, Schnellwechselhalter

zeige, DPA, Schnellwechselhalter

Ausstattung

Bohr-Frasmaschine
OPTImill MF 4V

Universalfrasmaschine
OPTImill MT 50

Werkzeugfrasmaschinen
OPTIMIllMZ 2 /MZ 4

Bohrleistung Stahl (5235)R) @30 mm

Antriebsmotor vertikal 1.1/2,2kW

Antriebsmotor horizontal 1,5 kw MZ2 MZ 4

Tischlange x Breite 1.000< 240 mm Bohrleistung Stahl (S235JR) | 20 mm 020 mm
Traglast Kreuztisch (max.) 160 kg Bohrleistung Stahl (S235)R) @32 mm Antriebsmotor 22 kW 375 kW
T-Nutengrosse/Anzahl 14mm/4 Antriebsmotor 2,2 kw spindeldrehzahlen 50-1.890 min-1  30-2.250 min-
Verfahrweg X/Y/Z 580/200/340 mm Spindeldrehzahlen 9-6.750 min”! Verfahrweg X/Y/Z max. 400/200/365 mm | 600/480/385 mm
Tischvorschub X-Achse (8 Stufen) ' 24 -720 mm/min Verfahrweg X/Y/Z 9307400/ 406 mm Linge x Breite x Hohe 1.239%1168%  1.610%1.825 x
Abmessungen (L x B x H) 2.270x1.500 % 2.100 mm Ldnge x Breite x Hohe 1.500 = 1.450 x 2.200 mm 1.900 mm 1.885 mm
Gesamtgewicht 900 kg Gesamtgewicht 1.150 kg Gesamtgewicht 1.180 kg 1.450 kg

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



24 MESSWERKZEUGE

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Modulares Auswuchtsystem

Schrumpfgerat Power Clamp Comfort i4.0 Tool Dynamic TD Comfort Plus
Art.-Nr. PC400-121-C10-EU Art.-Nr. TD103-H01-EU

e '

Anschluf 3% 400-480 Volt, 16 Ampere, 13 kW Gewicht 450 kg
Max. Ldnge des Schrumpffutters 570 mm Spindeldrehzahl 300- 1100 U/min
Abmessungen 850 x 660 x 970 mm Messgenauigkeit <0,5gmm
Gewicht 15kg Stromversorgung 230/50- 60 V/Hz
Werkzeuge HM und HSS Leistungsaufnahme 0,4kwW
Werkzeugdurchmesser 3-32mm Druckluft 6 bar

Max. Werkzeugldnge 400 mm

Max. Werkzeugldnge (auf Wunsch) 700 mm

Max. Werkzeugdurchmesser 380 mm

Max. Werkzeugdurchmesser (auf Wunsch) 425 mm

Max. Werkzeuggewicht 30kg

UNO 20140

35,062
REs HAIMER.

Werkzeugvoreinstellgerat
UNO autofocus

Max. Werkzeugdurchmesser 400 mm
Max. Werkzeugdurchmesser Rachenlehre ' 100 mm
Max. Werkzeugldnge Z-Achse 400 - 700 mm
Max. Werkzeuggewicht 30kg
a o Gewicht 240(20(40),
‘ 255(20]70) kg
Art.-Nr. 20/40: M-G1140

20/70: M-G1150

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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<
[]
Lasermarkiersystem EASY-GO g
200F 300F
Mittlere Laserleistung 20W 30W §
Wellenlange 1.060 - 1.085 nm 1.060 - 1.085 nm ®
Pulsenergie 1 mJ (bei 20 kHz) 1 mJ (bei 20 kHz) *
Pulsdauer 120 ns (bei 20 kHz) 120 ns (bei 20 kHz)
Strahlgiite M2 <1,8 M?<1,8 §
Ziellaser roter Diodenlaser der Klasse 2M roter Diodenlaser der Klasse 2M S
A =650 nm; 2 mW \=650 nm; 2 mW @
Betriebstemperatur 10°C-35°C 10°C-35°C
Kiihlung Aktive Luftkiihlung Aktive Luftkiihlung 5
Verfahrweg Z-Achse 340 mm 340 mm §
Drehachse optional optional =
Stromanschluss 230V £ 15% 50/60 Hz 1Ph 230V £ 15% 50/60 Hz 1Ph
Abmessungen (BxTxH) 555 % 685 x 795 mm 555 % 685 % 795 mm
Gewicht 110kg 110kg
<
o
:luc’
Lasermarkiersystem EASY .
5
100 200F 200F EP 300F 400F 500F g
Mittlere Laserleistung 10w 20W 20W 30w 40w 50 W ;":
Wellenlange 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 2
Pulsfrequenz 1-200 kHz 1-500 kHz 1-1.000 kHz 1-500 kHz 1-1.000 kHz 1-500 kHz §
Pulsdauer 30ns 260 /40 ns 3-500ns 260/ 40 ns 10-240 ns 250/40ns “
Maximale Pulsenergie 0,5m) 1/021m) 0,03-1m) 1/021m) 0,16-1,33m]  1/021m|
Strahlgiite M?<1,8 M?<1,6 M?<1,6 M?<1,6 M?<3,5 M?<1,6 §
Fokus-@ bei F160 25pm 20 pm 20 pm 20 pm 40 pm 20 pm %
roter Ziellaser A=650 nm A=650 nm A=650 nm A=650 nm A=650 nm A=650 nm 2
Diodenlaser Klasse 2M 2mw 2mw 2mw 2mw 2mw 2mw
Betriehstemperatur 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C
Kiihlung Luft Luft Luft Luft Luft Luft
Verfahrweg Z-Achse 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm
Stromanschluss 0,8 kW, 230V 0,8 kW, 230V 0,8 kW, 230V 0,8 kW, 230V 0,8kw, 230V 0,8 kw, 230V
50/60 Hz, Tph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph
Abmessungen (BxTxH)  560x760x770 560760770 ' 560x760x770  560x760x770 560760770 560 x 760 x 770
mm mm mm mm mm mm
Gewicht 85kg 85kg 85kg 85kg 85kg 85kg

Lasermarkiersystem BIG SMARKY

Laserleistung
(je nach Modell)

Wellenlénge
Stromanschluss

Kiihlung

Arbeitsbereich
Abmessungen (B x T x H)
Gewicht

Optional

10/20/30/40/50/70W
GREEN / UV

1.064 nm

230V, 50/60 Hz, 1 ph
Aktive Luftkiihlung
500 x 500 mm

555 x 945 x 955 mm
150 kg

* Kamera- und Bildverarbeitungstechnologie

* Modul zur Markierung von Typenschildern (22 x 22 mm bis 100 x 100 mm)
* Modul zur Beschriftung von Bandmaterial von einer Rolle (Breite 40 - 120 mm)
* automatischer Plattenvorschub mit Durchfiihrungen (Breite 10 - 100 mm)

Irrtlimer und Druckfehler vorbehalten.

SMARKY

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

www.werkzeug-neu.de
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o .
g Lasermarkiersystem BIG SMARK
E
- Laserleistung 10/20/30/40/50/70 W
= (je nach Modell) GREEN / UV
§ Wellenlénge 1.064 nm
Stromanschluss 230V, 50/60 Hz, 1ph
. Kiihlung Aktive Luftkiihlung
S Arbeitsbereich 500 x 500 x (H) 380 mm
§ Abmessungen (BxTxH) 650 1.040 x 1.760 mm
Gewicht 240 Kg
2
2 Optional
2 * Kamera- und Bildverarbeitungstechnologie
= * Modul zur Markierung von Typenschildern (22 x 22 mm bis 100 x 100 mm)
* Modul zur Beschriftung von Bandmaterial von einer Rolle (Breite 40 - 120 mm)
« automatischer Plattenvorschub mit Durchfiihrungen (Breite 10 - 100 mm)
7
D:
Q
S
Lasermarkier- und Gravursystem BSP, 3-achsig
w
o
% 200F 200F EP 300F 400F 500F 700F
e Mittlere Laserleistung 20W 20W 30W 40w 50 W nw
% Wellenlédnge 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm 1.064 nm
= Pulsfrequenz 1-500 kHz 1-500 kHz 1-500 kHz 1-500 kHz 1-500 kHz 1-500 kHz
a Pulsdauer 260 /40 ns 3-500ns 260 /40 ns 10-240 ns 250 /40 ns 260 /40 ns
Maximale Pulsenergie 1/021m) 0,03-1m) 1/021m) 0,16-1,33m]  1/0,21m| 1/021m)
» Strahlgiite M2<1,6 M2<1,6 M?<1,6 M2<35 M2<1,6 M2<1,6
‘;’ roter Ziellaser \=650 nm \=650 nm \=650 nm \=650 nm A=650 nm A=650 nm
o Diodenlaser Klasse 2M 2mwW 2mwW 2mwW 2mwW 2mwW 2mwW
] Betriehstemperatur 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C 10°C-35°C
Kiihlung Luft Luft Luft Luft Luft Luft
Verfahrweg Z-Achse 360 mm 360 mm 360 mm 360 mm 360 mm 360 mm
Verfahrweg X-Y-Achsen 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Stromanschluss 1kW, 230V, kW, 230V, kW, 230V, kW, 230V, kW, 230V, kW, 230V,
50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, 1ph  50/60 Hz, Iph  50/60 Hz, 1ph
Abmessungen (BxTxH)  775x1.088x  775x1.088x  775x1.088x  775x1.088x  775x1.088x  775x1.088 %
1.800 mm 1.800 mm 1.800 mm 1.800 mm 1.800 mm 1.800 mm
Breite mit Monitorarm 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm
Gewicht 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg 500 kg

Lasermarkier- und Gravursystem LWS, in Portalbauweise

LWS-M LWS-A
I-Achse (motorisch) 400 mm 500 mm
X-/Y-Achse 450 /350 mm (manuell) 510/ 400 mm (motorisch)
Arbeitsebene fest absenk-/abnehmbar
Schwenkbarer Markierkopf = optional optional
Ausfahrbare Arbeitsflache - optional
Verfiighare Laserquellen 10/20/30/40/50/70/ 10/20/30/40/50/70/

Stromanschluss

100 WIR, UV, GREEN

TKW, 230V £15%
50/60 Hz,1 ph

100 WIR, UV, GREEN

TKW, 230V £ 15%
50/60 Hz,1 ph

Abmessungen (B x T x H) 1.200 x 1.350 x 2.020 mm 1.200 x 1.350 x 2.050 mm
Hohe (gedffnet) 2.620 mm 2.650 mm
Gewicht 500 kg 500 kg

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

www.werkzeug-neu.de
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Automatische Markierstation E
WH-64-P, mit 64 Paletten g
Die automatische Markierstation WH-64-P verfiigt iiber ein integriertes Ka- : §
merasystem zur Unterscheidung von Werkstiicken, Erkennung der korrekten . ‘s
Fokuslage, automatischen und hochprézisen Positionierung der Markierung L =
und Uberpriifung von Markierungen inklusive DMCs. il
i
Laserquellen 10/20/30/40/50/70/100 W ) g
Palettenabmessungen 300 % 300 MM preet—— 3
Maximale Werkstiickhohe 40 /150 mm —
Dedizierte Software inklusive Verwaltungsfunktion und Datenbankschnittstellen = -
Vision-System inklusive Kamera- und Bildverarbeitungstechnologie . o
zur Lageerkennung der Bauteile und vollautomatischer — H
Positionierung der Markierung | =
Stromanschluss 1,5 kW, 230V £ 15%, 50/60 Hz, 1ph =
Abmessungen (BxTxH)  2.400x 1.100 x 2.130 mm
8
:g,
Universelles LaserschweiBsystem LM-B / LM-C L
180 210 £
Wellenlinge 1.064 nm 1.064 nm =
Mittlere Laserleistung 30w 85 W %
Max. Spitzenleistung 9kw 10,5 kw 2
Max. Pulsenergie 180 (bei 20 ms) 210] (bei 20 ms) §
Pulsdauer 0,3-20ms 0,3-20ms @
Fokus-@ 0,2+2mm (0,1 mm opt.) 0,2+2mm (0,1 mm opt.)
Vorschub X-/Y-Achse 150 x 150 mm 150 x 150 mm £
Vorschub Z-Achse 175 mm 175 mm 5
Geschwindigkeit der Achsen 0,1-15mm/s 0,1-15mm/s %
Max. Beladung 25 kg 25 kg i e @

Max. BauteilgréBe (L x B x H)

Stromanschluss
Gewicht
Abmessungen (B x T x H)

Lasersystem zum SchweiBen und ReparaturschweiBen SWT

300 x 300 %270 mm

3kW, 230V 10%, 50/60 Hz, 1 ph

200 kg

LM-B: 698 x 801 x 1.465 mm
LM-C: 1.136 x 801 x 1.465 mm

300 X300 X270 MM
3 kW, 230V + 10%, 50/60 Hz, 1 ph
200 kg

LM-B: 698 x 801 x 1465 mm
LM-C: 1.136 x 801 x 1.465 mm

SWT 100 SWT 150 SWT 150F SWT 300F SWT 450F
Laserquelle Nd:YAG Nd:YAG Faserlaser Faserlaser Faserlaser
Wellenlange 1.064 nm 1.064 nm 1.070 nm 1.070 nm 1.070 Nm
Mittlere Laserleistung 100 W 150 W 150 W 300 W 450 W
Max. Spitzenleistung 75kw 10,5 kw 1,5kw 3,0kw 4,5 kW
Max. Pulsenergie 60 75) 15) 30) 45
Pulsdauer 0,2-20ms 0,2-20 ms 0,2-20ms 0,2-20ms 0,2-20ms
kontinuierlich kontinuierlich kontinuierlich
Fokus-@ 0,3-2mm 0,3-2mm 0,3-2mm 0,3-2mm 0,3-2mm
Vorschub X-/Y-Achse 300 x 200 mm 300 x 200 mm 300 x 200 mm 300 x 200 mm 300 x 200 mm
Vorschub Z-Achse 320mm 320 mm 320 mm 320mm 320mm
Geschwindigkeit der 0,1-25mm/s 0,1-25mm/s 0,1-25mm/s 0,1-25mm/s 0,1-25mm/s
Achsen
Max. Beladung 70kg 70kg 70 kg 70kg 70kg
Max. BauteilgroRe 400 X 400 MM 400 400 MM 400 % 400 mm 400 X 400 MM 400 X 400 MM
Sicherheitsklasse (Version) | 1 (geschlossen) 1 (geschlossen) | 1 (geschlossen) 1 (geschlossen) 1 (geschlossene)
4 (offen) 4 (offen) 4 (offen) 4 (offen) 4 (offene)
Stromanschluss 380V £10%, 380V £10%, 230V£10% 230V+10% 230V+10%
50/60 Hz, 3ph 50/60 Hz, 3ph 50/60 Hz, 1ph 50/60 Hz, 1ph 50/60 Hz, 1ph
Abmessungen (BxTxH) 850 1.200 x 850 % 1.200 % 850 x 1.200 X 850 x 1.200 x 850 x 1.200 %
1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm 1.500 mm
Gewicht 530 kg 530 kg 530 kg 530 kg 530 kg

Irrtlimer und Druckfehler vorbehalten.

Fragen Sie gerne ihr ir
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Halbautomatische Biligelsdgen KASTOhbs 1/ KASTOhbs 2

KASTORDs 2 ABL AGER

KASTOhbs 1

L x B x H (Oberteil abgesenkt) 1.435x564 x949 mm  1.435 x 564 x 949 mm
Hohe, Oberteil in Hochststellung | 1.185 mm 1.261mm
Materialauflagehdhe 500 mm 500 mm
Gesamtgewicht 210kg 215kg
Sageblattabmessung 400%30x1,5mm 450 x40 x2 mm
Schnittgeschwindigkeit 16 /32 m/min 16 /32 m/min

KASTOhbs 1 KASTOhbs 2

e mu [ ] e mu [ ]
90° 210  240x160 | 200 x 200 250 280x180 | 230x230

+45°

150  150=100  145x145
130%210

180 170 %200
155%235

Bandsiagemaschine KASTOwin A3.3/A 4.6

« Iwei Schnittgeschwindigkeiten
« Sagevorschub stufenlos regulierbar
* Pendelspannstock

170x170 « Kiihimittelanlage

* Automatische Endabschaltung

KASTOwinA 3.3 KASTOwin A 4.6
Schnittbereich 330mm 460 mm
Kleinster zu sdgender @ 10mm 10 mm
Kiirzeste Reststiicklange im 60 mm 35mm
Automatikbetrieb
Kiirzeste Abschnittldnge 10 mm 10 mm
Schnittbereich flach Hx B 330 x 350 mm 460 x 460 mm

Schnittgeschwindigkeit
Anschlusswert

12 - 150 m/min (stufenlos)
6,0 KW

Sagemotor, frequenzgeregelt 4,0 kW
Materialvorschubldnge einfach ~ 500 mm
Mehrfachvorschub 9.999 mm
Sagebandabmessung 5.090 x 34 x 1,1 mm
Materialauflagehhe 700 mm

MaRe (L x Bx H) 1.360 x 2.330 x 1.850 mm

Gewicht 2.2

* Einsatzspezifische Anpassung durch modu-

lare Systemgestaltung

« Schnelle Bewegung durch Servoantriebe
und Kugelrollspindeln fiir Materialvorschub

und linear gefiihrten Sdgerahmen
* Automatische Bandfiihrungsarmverstellung ~ schnitte

Vollhydraulischer Vertikal-Bandsidgeautomat KASTOverto A 2

00 kg

12 - 150 m/min (stufenlos)
6,0 KW

4,0 kw

500 mm

9.999 mm

6.096 x 54 x 1,3 mm

700 mm

1.650 x 2.900 x 2.030 mm
3.000 kg

« Schnelle und einfache Programmierung

Giber Farb-Touchscreen

« Intelligente Steuerung fiir hohe Standzeiten
der Sagebander mit SmartControl

* KettenmaBvorschub fiir kurze Serienab-

Kiirzeste Abschnittldnge

Kleinster zu sagender Durchmesser
Kiirzeste Reststiicklange im Einzelschnitt 15mm
Kiirzeste Reststiicklange Automatikbetrieb 40 mm

6 mm
10 mm

Materialvorschublénge im Einfachhub 850 mm
Materialauflagehdhe 950 mm
Gesamtgewicht 1.260 kg

Platzbedarf ohne Spénefdrderer (LxBxH)

Gesamtanschlusswert / Sagemotorleistung  2,5/1,5 kW
Schnittgeschwindigkeit stufenlos
Sagebandabmessungen

12-120 m/min

90° 260 320x260 260 x 260

2.365x 1.350 x 1.767 mm

3.180x 27 x 0,9 mm

« Leicht bedienbare BasicControl Steuerung  « Stufenlose Sagebandarmverstellung
« Frequenzgeregelter, stufenlos regulierbarer + Sdgebandspannung hydraulisch

Sdgeantrieb

* Iwei hydraulische Horizontalspannsttcke + Maschinenvollverkleidung nach der aktu-
* Elektromotorischer Materialvorschub iiber

Kugelrollspindel

* KiihImittelanlage
* Stufenloser, hydraulischer Sdgevorschub « Angetriebene Spaneraumbiirste

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

ellsten Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

Abb.: KASTOhbs 1

‘ KASTOverto A2

www.werkzeug-neu.de
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KASTO’

Schwenkrahmen-Bandsdage KASTOmicut P 2.6 /E2.6 /U 2.6

S
2
[
Reststiickldnge im Einzelschnitt = 30 mm KASTOmicut P 2.6 a
MaRe (L < B x H) 760 x 1,620 x 1.690 mm * Einstellbarer Sdgevorschub tiber Eigengewicht
TrE—— 950 - - » Schnittleiste als Materialauflage
aterlalautiagenone mm * Manuelle Materialspannung 5
Gesamtgewicht 510 kg 2
Gesamtanschlusswert 2,0 kw KASTOmicut E 2.6 i x
s tor. Leist 15 kW * Hydraulisch gesteuerter Sagevorschub
dgemotor, Leistung ! * Drehtisch als Materialauflage
Schnittgeschwindigkeit 20-110 m/min « Manuelle Materialspannung <
Sagebandabmessung 3180 27%0,9 mm _2:;
. . KASTOmicut U 2.6
Merkmale Stufenlose Schnittgeschwindigkeit : R (]
Beidseitiger Gehrungswinkel ?/on +60° bis -45° * Hydra_ullsch gesteugrter Sagevorschub
* Drehtisch als Materialauflage
* Hydraulische Materialspannung iiber einen <
cl|e - o u Kurzhubzylinder @
90° 260 160 310x260 260x260 160 160 3
+45° 220 - 200%200 200x200 - =
+60° 140 - 140x140 140%140 - AB LAGER
-45° 240 - 200%260 210%210 - £
- Abb.: KASTOmicut U 2.6 a
1]
-

Beidseitige Schwenkrahmen-Bandsédge KASTOmicutE 4.6 / U 4.6

KASTOmicut E 4.6 KASTOmicut U 4.6 KASTOmicut E 4.6 ) ) g
Materialauflagehohe 700 mm 700 mm . F[equenzgeregelter, st'ufenlos einstellbarer Sdgeantrieb 2
Kiirzeste Reststiickldnge 30mm 30mm " Sagevorschub hydrau_l isch gesteuert . 'g

+ Uberfahrspannstock lineargefiihrt, mechanisch spannend ®

Kiirzeste Abschnittlange - 10mm + Stufenlose Gehrungseinrichtung (90° bis +60°) 2
Kleinster zu sagender Durchmesser 10 mm 10 mm + Stufenlose Sigebandarmverstellung y §
Reststiicklange im Einzelschnitt 30mm 30mm } @B
Gesamtanschlusswert 2,0kw 5,0 kw KA;LT;';J‘;EJS?E angetrieben
Sagemotor, Leistung 1,5kW 4kw + Uberfahrspannstock lineargefiihrt, hydraulisch . : c
Schnittgeschwindigkeit 20-110 m/min 12-150 m/min spannend ) M :%
Sagebandabmessung 3.830%27x0,9 mm 6.190 x34 x 1,1 mm : Egegqel;enrg%ebregelter, stufenlos einstellbarer . & %
MaBe (Lx BxH [Hochststellung]) | 855%2.200%1.240  1.540x 3.010 x 1.560 « Stufenloser, hydraulischer Sgevorschub ' ]

[1.950] mm [2.360] mm mit KASTO-Universalhydraulik
Gewicht 755 kg 2.000 kg * leicht bedienbare SmartControl Steuerung

* Frei aufstellbares Bedienpult
. . * Hartmetallbandfiihrungen
KASTOmicut E 4.6 KASTOmicut U 4.6 .
c e I ] u O ® ] g L) Abb.: KASTOmicut E 4.6

90° 335 160 460x335 335x335 160x 160 335 335 520%335 335x335 335x335
+45° 1320 - 280%335  300%300 - 335 390%335 335x335 -
+60° 210 - 180%335 200%200 - 280 - 260%335 | 260%260 -

Vollautomatische Schwenkrahmen-Bandsage KASTOmicut A 2.6

Materialauflagehdhe 950 mm

Gesamtanschlusswert 2,5kw

Sdgemotor, Leistung 1.5kw

Schnittgeschwindigkeit 20- 110 m/min

Sdgebandabmessung 3.180 %27 % 0,9 mm

Materialvorschub, einfach 500 mm

Materialvorschub, Mehrfachvorschub 9.999 mm

Kiirzeste Abschnittlange bei Einzelschnitt und Automatik 6 mm '
Kiirzeste Reststiickldnge im Einzelschnitt / Automatik- 30/60 mm o
betrieb

MaBe (L x B x H [Hochststellung]) 2.120 = 2.885 x 1.690 [2.040] mm

Gesamtgewicht 1.300 kg

« Stufenlose Gehrungseinstellung (-45° - +60°)
* Stufenlose Sdgebandarmverstellung

« Leicht bedienbare SmartControl Steuerung
* Frequenzgeregelter, stufenlos einstellbarer

o e [ |

O

Sdgeantrieb * Kiihimittelanlage mit zwei Kiihimitteldiisen 90° 260 160 310x260 260x260 160 x160
« hydraulischer Sagevorschub stufenlos regulierbar  « Schnitthéhenerkennung iber Memory-Funktion +45° 220 - 200%200 200 %200
* Iwei hydraulische Horizontalspannstécke * Materialvorschubspannstock mit Materialen- F60° 140 - 140x140 140 140
. i i i de-Taster

Elektromotorischer Materialvorschub iiber 50 240 - 200%260 210x210

Kugelrollspindel + Mindestdrehzahl-Uberwachung (SpeedControl)

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



30 SAGEN
5 Montagebandsige PBS 90 ESC / 130 ESC /171 ESC
)
=
o
=
PBS 90 ESC PBS 130 ESC PBS 171 ESC
3 o o O O O [ o O O
H 90° 105 100 100x105 130 130 130x125 172 170 170x170
- 45 i 70 70 70x70 95 95 9595 130 130 130%130
60° li - - 60 60 60 x50 85 80 80x90
g
E
)
=
PBS 90 PBS 130 ESC PBS 171 ESC
2 Sdgeantrieb 230 V//50 Hz 950 W 1,2 kW 1,5kw
ﬁ Sdgebandgeschwindigkeit  30-80 min™ 30-80 min"! 30-80 min-!
g Sdgebandabmessung 1.335x 13 x 0,65 mm 1.440x13x0,65mm  2.035x20%0,9 mm
Gewicht 18 kg 19kg 38kg
- Art.-Nr. 20309 20317 20327
b
o
=
2 Montagesage
= Mini-Compact
2
D
g
o
£ o o &
“ 90° 85 75 100x65
45° i 80 75 90 x 60
»
(1)
=
)
g Motor 0,8kW/230V
Drehzahl (stufenlos) 54 min-1
Sageblattdurchmesser ~ HSS 250 x 2 x 32 mm
Art.-Nr. 20005
Gewicht 38kg

Hochleistungs-Vertikalkreissidge
VKS 315 Manuell / 370 Manuell

VKS 315 VKS 370
o N | o N |
90° 108 93  150x90 120 100 180x100
45°0 108 93 105x90 120 100 130100
60°li 93 80  75x<90 110 90  90x100
45°re 108 93 105x80 105 100 130x100

VKS 315 VKS 370
Motor 1,5/1,8kW-400V  1,8/2,2/3,0 kW - 400V
%ﬁf_‘_ﬁa“'e" 17433 33466 15+30 30+60 15-70
Sigeblatt- | HSS315%2,5x 20
durchmesser 40 mm HS$ 370 3,0 * 40 mm
Gewicht 328 kg 392 kg
Art.-Nr. 20150 20152 20178 20177 20179

Auch als Halb- und Vollautomat lieferbar.

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

K}

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Metallkreissidge
Compact 275

©) o O
90° 90 80 100x70
sl 75 70 80x60

Motor 1,1/1,3KW - 400V

Drehzahl 33+ 66 min!
Sdgeblattdurch-  HSS275x2x32mm
messer

Art.-Nr. 20050

Gewicht M2kg

Aluminium-Kreissage
Velox 350 PN inkl. Sockel

o O O

90° 120 110 20088

o 150 x 80
45° i 115 110 135% 100
45° Schrdg- "
stellung 65 60 180 x50
Motor 1,5/1,8 KW - 400V
Drehzahlen 1.800 +3.600 min"!
(stufenlos)
Sageblattdurch-  HM 350 x 32 mm
messer
Art.-Nr. 20205
Gewicht 213kg

Auch als Halb- und Vollautomat oder
Sonderausfiihrung lieferbar.

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

www.werkzeug-neu.de
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Gehrungsbhandsige
GBS 218 AutoCut

o O

90° 220 210 230 % 185
45° 0 150 150 150 %210
60° i 90 90 90 % 100

GBS 218 ECO GBS 218 ECO

AutoCut AutoCut
Motor Motor 1,2 kKW - 400 V
Sdgebandabmessung 2.455 %27 x0,90 mm
Schnittgeschwin- 35+70 m/min. 25-80 m/min.
digkeit
Gewicht ca. 240 kg
Art.-Nr. 20342 20343

Doppel-Gehrungsbandsage
DGS 350/450 HA-Easy

(@) O (|

90° 350 330 450 %320
45°li+re 340 320 320 %300
60° i 210 200 180 %270
60°re 160 150 150 x 270
Motor 2,2kW-400V
Sdgebandabmessung 4.250%34x1,1mm
Schnittgeschwindigkeit 15-100 m/min
Gewicht 985 kg

Art.-Nr. 20 467

Irrtlimer und Druckfehler vorbehalten.

SAGEN 31
Hochleistungs-Gehrungsbandsige -
GBS 250 Super AutoCut 2
5
[
[}
0
Ho )
e
[
[
£
[-
0
o N | 5
]
90° 255 240 300 x 180 8
45° i 210 190 210 % 160 =
60°li 135 110  140x90 (130 % 100)
45°re 180 160 180 x100/200x70 £
b
3
GBS 250 GBS 250
Super AutoCut Super AutoCut
Motor 1,5/1,8 kW - 400V
Sdgebandabmessung 2.765%27x0,9 mm
Schnittgeschwin- 37+74 m/min. 18-110 m/min.
digkeit
Gewicht 349 kg 2
Art.-Nr. 20431 20437 2
8
S
3
=
o
2
o
Gehrungsbandsige 5
GBS 310/400 VA-I CNC T

90° 310 280
45° i 280 270
60°li 210 200

Motor
Sdgebandabmessung
Schnittgeschwindigkeit
Gewicht

Art.-Nr.

|
400 %250
300 x 200
200 x 200

2,2 KW - 400V
4.020x34x1,1mm
18-100 m/min

990 kg

20475

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



32  SAGEN, SCHLEIFEN UND BLECHBEARBEITUNG P
@ PEDRAZZOLI Asunrise

2 PEDRAZZOLI PEDRAZZOLI

E Manuelle Bandsage Manuelle Kreissidge
BROWN SN 300 SUPER BROWN 2000 MRM

T

o:

[

(1]

=

w0

(-]

=

)

=

5 o o O o O

2 45° 160 120 160%130 45° 80 65  70x65

- 0 20 290 330x150 0 80 80  100x70
45° 200 150 160x130 45°); 80 70 75x70

5 60°li 130 110 110x110

e

= Motor 1,6/2,0kW - 230V
Motor 1,25/1,75 kW -400V 1,6/2,0 kW - 400V

Drehzahlen (stufenlos) 43 /86 RPM
Sdgeblattdurchmesser 300 mm

Sdgebandabmessung 2.825%27,0%0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit  35-70 m/min

(%]
2:
«Q
[]
3

Gewicht 430 kg Gewicht 280 kg
auch als NC erhltlich, auch als NC und CNC erhaltlich,
-] weiteres Zubehor auf Anfrage weiteres Zubehor auf Anfrage
8
s
T
o
o
T
o,
-
5
<« ERCOLINA SUNRISE
Rohrausschleifmaschine Stanzmaschine und Profilschere
ERA-NOTCH 100-1V IW-45K, hydraulisch

usyio|yos

MaRe Standard-Schleifband | 2.000 x 100 mm Stanzdruck 45t
Aufklinken @76 mman 0° Stanzdurchmesser 40x8/22x15mm

g gg mm E:: 2(5): Ausladu.ng 165 mm
Motorgeschwindigkeit 2.800 min! Motorleistung 37k
Dreiphasenmotor 4k Abm.essung (BxHxT)  1.050 =750 x 1.490 mm
Anschlussspannung 400/220V, 3 ph Gewicht 840kg
Abmessung (BxHxT) 500 x 1.550 x 1.500 mm
Gewicht 200 kg

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



BLECHBEARBEITUNG (BIEGEN, WALZEN, SCHLEIFEN) 33

€D Tay

Walzenbiegemaschine Walzenbiegemaschine S

CE40M2A-V2 CE40MR3 g

g

Wellendurchmesser 40 mm Wellendurchmesser 40mm -

Anzahl der Wellen 2 angetriebene Wellen Anzahl der Wellen 3angetriebene Wellen =
Arbeitsposition Horizontal/Vertikal Arbeitsposition Horizontal/Vertikal

Steuerung manuell Steuerung manuell, 5

Leistung Stahlrohr 70 x 1,5 mm ' Digitales Display %

Abmessungen (BxHxT) | 700 x 1.460 x 600 mm Leistung Rundrohr70>1,5mm a

Okonomisches” Modell Abmessungen (BxHxT) 560 x 1.430 x 980 mm

Zustellung mit Handrad Gewicht 300 kg c

Zustellung mit Getriebeiibersetzung §

Q

=

£

[

("]

1]

-

<

(]

(=2

:®

n

Dornlose Biegemaschine
TBOSOEDTP-M

Dornlose Biegemaschine
MB42EDT-PLUS

Die Ercolina MB42 Medi Bender EDTP-M ist die ideale
Maschine zur Biegung von Rohren, hydraulischen
Rohren, Leitungen, Kupfer und anderen Materialien.

Biegeradien R10 bis R300
kleinster Radius: 2xD

Biegegeschwindigkeit = Max. 1.3 /2,5 min”'

-
£
Fi

=
o

2
-
&
o

2

=
°

o

o

(zuriick)

Biegemodul 10cm? Anzahl der Programme 1 S
AuBendurchmesser min. 10mm - 1/8" Gas Steuerung einfache Steuerung E
Biegeradius max. / min. 260/10 mm ohne Speicher 5
Biegegeschwindigkeit max. = 2.5 min? Leistung INOX AISI 304 @
Antriebsmotor 1.5kw 60>3mm
Anschlussspannung Einphasig 110/200V Abmessungen (BxH=T) | 363 » 900 595 mm
Abmessungen (Bx HxT) 363 x 900 % 595 mm Gewicht 130kg
Gewicht 80kg Mobil durch Fahrvorrichtung

Dornbiegemaschine

MGO30V2T-A3/H76

Biegeradien R10 bis R200 (kleinster Radius = 1,5xD)

Max. Biegegeschwindigkeit ' 2 /3,2 min”!

Bedienung NC Soft-Touch-Bedienfeld in 8 versch.
Sprachen und FuBpedal

Anzahl der Programme 30 je 9 Biegungen

Steuerung NC1 Soft-Touch

Biegerichting gegen den Uhrzeigersinn

Leistung Stahlrohr 60 x 3 mm

Nutzldnge 3.000 mm

Abmessungen (B x HxT) 800 = 1.100 x 3.850 mm

Gewicht 600 kg

« Vorzeitiger Dornriickzug
* Positionierung und Verdrehung mit mechanischen Anschldgen und préziser Digitalanzeige
* Pneumatisches Vierbackenfutter

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



5 Flach-, Profil- und Flach-, Profil- und Profilstahlschere,
e Stabstahlschere Stabstahlschere Stanze, Abkantstation
E' Hydracrop 55 S, hydraulisch Minicrop 45, hydraulisch Bendicrop 50, hydraulisch
T
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Hiibe pro Minute 25/min Stanzkraft 450 kN Flachstahlschere 350 10 mm
mit 20 mm Hub Lochstanze 27 mm in 13 mm Matrize Messerldnge 356 mm
Stanzkraft 550kN Flachstahlschere | 300 x 10 mm Lochstanze 31 mmin 12 mm Material
Lochdurchmesser und Stdrke  bis max. 4010 mm Winkelstation 80x80x8mm Abkantstation 100 10 mm
Flachstahl bis max. 30015 oder 200 x 20 mm Ausklinken bis max. 7 mm Ausklinkeinrichtung (TxBxS)  bis max. 10 mm
Motorleistung 3Jkw Gewicht 760 kg Winkelstation 90° 80 %80 x8mm
Gewicht 1.518kg
Profilstahlschere Stanzmaschine Stanzmaschine
Bendicrop 85 S, hydraulisch PP50, fahrbar, hydraulisch Puma 55 S, hydraulisch

Flachstahlschere 450 x 22 mm Stanzkraft 500 kN Stanzkraft 550 kN
Lochstanze 40x15mm/24x24mm Max. Stanzleistung 27x13 mm Maximale Stanzleistung 40x10 mm
Winkelstation 130x 130 x 13 mm Ausladung 130 mm Ausladung 500 /750 mm
Ausklinken bis max. 15 mm Motorleistung 2,2kw Motorleistung 5kw
Abkantstation 200% 15 mm Hubzahl mit 20 mm Hub 25/min Hubzahl mit 20 mm Hub 38/min
Gewicht 2.900 kg maximaler Hub 30 mm maximaler Hub 60 mm

Gewicht 295 kg Gewicht (bei Ausladung: 500 / 750) | 1.150/ 1.885 kg

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Tafelblechschere MTBS B, motorisch,
NC-gesteuerter Hinteranschlag

Tafelblechschere HTBS Basic S, hydraulisch

mit NC-gesteuertem
Hinteranschlag und
motorischer Schnittspalt-
verstellung

MTES 1350.308

'Y
Basic 2006 Basic 3006 Basic 3010

MTBS 1350-30B  MTBS 1540-40B MTBS 2100-40B Arbeitsbreite 2.060 mm 3.060 mm 3.060 mm
Schnittdnge 1.350 mm 1.540mm 2.050 mm Schnittleisung 400 und 700 N/mm? 6 /4 mm 6/4mm 10/6mm
Schnittleisung 450 und 700 N/mm? ' 3/1,5mm 4/2,5mm 4/2,5mm Hinteranschlag Verstellbereich max. = 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm
Verfahrweg Hinteranschlag 5-750 mm 5-750 mm 5-750 mm Hiibe/min bei ganzer Schnittlinge  max. 24 max. 20 max. 12
Hiibe/min bei ganzer Schnittlange ~ max. 40 max. 40 max. 38 Schnittwinkel 1,5° 1,5° 1,5°
Schnittwinkel 2,2° 2,0° 1,8° Schnittspaltverstellung 0,05-0,6mm 0,05-0,6mm 0,05-1mm
Schnittspaltverstellung manuell 0,05-0,25mm 0,05-0,35m 0,05-0,35mm Anzahl der Niederhalter 12 17 16
Antriebsleistung 3,0 kW 5,5 kKW 7,5 kw Antriebsleistung 11,0 kW 11,0 kW 22,0 kw
Gewicht 1.150 kg 2.200 kg 2.600 kg Gewicht 5.100 kg 6.550 kg 10.200 kg

Werkstattpresse WPP HBK, hydraulisch,
seitlich verschiebbarer Zylinder

Schwenkbiegemaschine MSBM, teilmotorisch,
manuelle Klemmung und motorische Biegewange

-
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/m MSEM 302015

MSBM 1520-30 MSBM 2020-25 MSBM 2520-20

Biegeldnge 1.520 mm 2.020 mm 2.520mm
Biegeleistung (450N/mm?) 3mm 2,5mm 2,0mm
WPP60HBK  WPP 100HBK  WPP 160HBK Durchlag zw. Ober- und Unterwange 140 mm 140 mm 140 mm
Presskraft 60t 100t 160t Motorleistung Biegewange 1,1kW 1,1kW 1,1kW
Pressgeschwindigkeit 1,5mm/s 1,5mm/s 1,5mm/s Gewicht 1.060 kg 1.450 kg 1.780 kg
Vorschubgeschwindigkeit 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Motorleistung 1,5 kw 1,5 kw 1,5 kw
Gewicht 480 kg 980 kg 1.480 kg

Gesenkbiegepresse GBP Basic S, hydraulisch,
CNC-gesteuert

Schwenkbiegemaschine MSBM Pro SH, motorisch
mit segmentierter, hoher Oberwange

Mit graphischer 2D-CNC-
Steuerung CybTouch 12,

3 angetriebenen Achsen und
motorischer Bombierung
und manueller Oberwerk-
zeug-Schnellklemmung

Basic 2065

Basic 20100 Basic 30135
Presskraft 65t 100t 135t

MSBM1520-  MSBM2020-  MSBM 2520- Biegelange 2.070 mm 2,070 mm 3.150 mm

50Pro SH 40Pro SH 35Pro SH Standerdurchlass 1.600 mm 1.600 mm 2.600 mm
Biegeldnge 1.520 mm 2.020 mm 2.520mm Verfahrweg Hinteranschlag 650 mm 650 mm 650 mm
Biegeleistung (450N/mm?) 5,0 mm 4,0mm 3,5mm Hub / Einbauhdhe 200/380 mm 250 / 445 mm 250 / 445 mm
Durchla zw. Ober- und Unterwange - 90 mm 90 mm 90 mm Eilgang Presshalken 140 mm/s 160 mm/s 160 mm/s
Motorleistung Klemmung 1,1kw 1,1kw 1,1 kW Biegegeschwindigkeit / Riickzug | 10/140mm/s  10/100mm/s 10/ 100 mm/s
Motorleistung Biegewange 4,0 kw 4,0 kw 4,0 kw Antriebsleistung 7,5kw 11kW 15 kW
Gewicht 3.400 kg 3.900 kg 4.500 kg Gewicht 4.100 kg 6.500 kg 8.800kg

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de



36 BOHR- UND SCHLEIFMASCHINEN FLV!:TT
Werkzeugmaschinen
- Tischbohrmaschine TB-Serie TB 13 Plus mit MK I TB 15 Plus
o Spindel MKII MK II
g Bohrtiefe 60 mm 60 mm
TB 10 Eco Plus Gewindeschneidleistung max. M10 M12
o Spindel B16 Drehzahlanzeige Digital Digital
3 Drehzahlanzeige Digital Bohrtiefenanzeige Digital Digital
S Bohrtiefenanzeige Skala Bohrtiefenanschlag Anschlagring (Formschluss)  Anschlagring (Formschluss)
Bohrtiefenanschlag schnell verstellbarer Vorschub von Hand von Hand
@ Anschlagring Tischhdhenverstellung mit Zahnstange mit Zahnstange
5 Vorschub von Hand Motor Drehstrom - 0,54 kw 0,75 kw
g Stahl @ 12mm frequenzgeregelt,
- Netzanschluss 230 V
Aluminium @ 20 mm -
- Weichholz @ 40mm Dauer-/Normalbohrleistung  13/15 mm 15/18 mm Abb. TB 13 Plus / TB 15 Plus
2 ] Ausladung 220 mm 220 mm
2 Bohrtiefe 50 mm =
] Sdulendurchmesser 70 mm 70 mm
o Ausladung 180 mm -
s . Nutzbare Tischfldche (BxL) 300 x 250 mm 300 x 250 mm
Saulendurchmesser 50 mm deinaseTith ; ;
~ Nutzbare Arbeitsflache (B<) 300 x 200 mm zpf"delnase'Tf“h 2203 Ormim ii; O
3 T-NutengroRe Anzahl 2, Abstand 100 mm pinde na?e- isch (unten) mm mm
)] Abmessung Breite 12/20 mm T-NutengroRe (Arm) Anzahl 2, Abstand 125 mm Anzahl 2, Abstand 125 mm
E] Maschinen-Abmessung 400 % 248 x 460 mm ' Abmessung Breite 14/26 mm  Abmessung Breite 14/26 mm
[mit VP] (BxTxH) [430 x 680 x 810 mm] T-NutengroRe (FuB) Kreuznuten, Anzahl 2 Kreuznuten, Anzahl 2
p Abmessung Breite 14/26 mm  Abmessung Breite 14/26 mm
7] Bohrkopf-Hohenverstellung  von Hand - . .
& Gewicht 30k Spindeldrehzahl stufenlos 40-4.000 1/min 40-4.000 1/min
2 eW'c 9 elektronisch
Spindel/Ful 105-245 mm Maschinen-Abmessung 400 %520 850 mm 400 520 % 850 mm
Motor Wechselstrom 230 V0,45 kW [mit VP] (BxTxH) [452 700 x 1.130] mm [452 % 700  1.130] mm
% Spindeldrehzahlen stufenlos  250-3.000 1/min Gewicht 62kg 65 kg
S
-3
4 Abb.: TB 10 Eco Plus mit Optionen
z . ,
2. Saulenbohrmaschine SB-Serie
5
«Q
SB 18 Plus SB 23 Plus SB 30 PLUS SB 40 NC PLUS
Dauer-/Normalbohrleistung = 18/20 mm 23/25 mm 25/30 mm 35/40 mm
Gewindeschneidleistung M12 M16 max. M 20 max. M 36x4
(steigungsabhangig)
Spindel MKII MKIIT MKIV
Bohrtiefe 100 mm 125mm 160 mm
Ausladung 240 mm 260 mm 300 mm
Sdulendurchmesser 82mm 110 mm 125mm 140 mm
Nutzbare Tischflache (Bx L) 340 x 280 mm 420 %340 mm 590 x 450 mm
T-NutengroBe Anzahl 2, Abstand 125 mm, Abmessung Breite 13/26 mm Anzahl 2, Abstand 160 mm, Abm. Breite 14 mm
Drehzahlanzeige Digital Digital
Bohrtiefenanzeige Digital Digital
Bohrtiefenanschlag schnell verstellbarer Anschlagring mit Feineinstellung
Vorschub von Hand von Hand 0-1,5 m/min stufenlos
Tischhohenverstellung mit Zahnstange mit Zahnstange
Motor-Drehstrom 230V mit Frequenzumrichter | 3x 400V mit Frequenzumrichter - 3 kW 4kw
0,75 kW 1,5 kw
Spindeldrehzahlen 30-3.000 1/min 20-2000 1/min R1 (1-Stufig) 0-1.000 1/min
stufenlos R2 (1-Stufig) 0-1.600 1/min Abb.: SB 18 Plus mit Optionen
R3 (2-Stufig mit Vorgelege) 0-4.000 1/min
Spindel/Tisch 160-880 mm 230-850 mm 150-700 mm Abb.: SB 40 NC Plus mit Optionen
Maschinen-Abmessung 355 %705 = 1.825 mm 550 x 750 % 1.800 mm 610900 = 1.980 mm
[mit VP] (BxTxH) [572%936x 2.142mm ] [637 % 1.069 x 2.120 mm ] [670 % 1.100 x 2.140 mm]
Gewicht 195kg 290 kg 300 kg 440 kg

Bandschleifmaschine

BSM 150 A

Motorleistung 3,75 kW /7 400V
Bandgeschwindigkeit 30 m/s

Bandabmessung 150 x 2.000 mm

Absaugleistung a.630m*/h

Absaugmotor 0,37 kW

Gewicht 100 kg

inklusive Absaugung Abb.: BSM 150 A

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

Doppelschleifmaschine
TS 200 SD P, mit Maschinenstander,
Bremse und Absaugung

Abmessung der Schleifscheibe = 200 x 32 x 32 mm

Abmessung Maschine 250 x 470 x 230 mm
[mitVP] [300 x 480 x 275 mm]
Drehzahl 2.550 1/min
Gewicht 20kg .
Absaugstutzen @ 42 mm Abb'ld“,”g

mit optionaler
Motor Drehstrom 400 VKW 1,0 Sonderausstattung

www.werkzeug-neu.de
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

Bandschleifmaschinen BSM 75 / BSM 150 BSM 75 BSM 150 BSM 75 A BSM 150 A
mit Motorbremse, optional mit Absaugung Bandabmessung 2.000x75mm  2.000x150mm | 2.000x75mm  2.000x 150 mm
Planschleifbereich 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm
Bandgeschwindigkeit 30m/s 30m/s 30m/s 30m/s
Motor-Drehstrom 400 V 3,75 kw 3,75 kw 3,75 kw 3,75 kW
Gewicht 80 kg 90 kg 90 kg 100 kg
Absaugleistung - - @.630m*/h . 630 m*h
Absaugmotor - - 0,37 kw 0,37 kW
Artikel-Nr. 374000 374020 374001 374021
8
BSM 75 /150 £
inkl. Schleifband Korn 60, mit Schalter- Stecker-Kombination inkl. Phasenwender ]
BSM75A/BSM 150 A
inkl. Schleifband Korn 60, Staubsack, 2 Absaugschlduche, mit Schalter-Stecker-Kombination und Phasenwender 5
2
=
£
Bilirstenentgrater Biirstenentgrater 3
BEM 250 Plus BEM 250 Pro =
Art-Nr. 373150 Art-Nr. 373155 -
o
:‘U‘)
Arbeitshohe 930 mm Arbeitshhe 1.050 mm
Drehzahl 2.800/1.400 1/min Drehzahl 600 - 2.700 1/min
Gewicht 85 kg Gewicht #10kg g
Maschinen-Abmessung 500 x 560 x 1.250 mm Maschinen-Abmessung = 680 x 1.200 x 1.380 mm -E
ohne Verpackung ohne Verpackung 2
Leistung 2,1/1,8 kw Leistung 3kw E
Elektroanschluss 400/50 V/Hz Elektroanschluss 400/50 V/Hz =
Biirstendurchmesser 250 mm Biirstendurchmesser 250 (3 Stiick) mm %
Biirstenbreite normal 60 mm Biirstenbreite normal 60 mm
Aufnahmebohrung 50,8 mm Aufnahmebohrung 50,8 mm a
Max. Materialabmessung 70 x 140 mm i
=
@
Drehmaschine Flott-XYZ RLX 355
Art-Nr. 625201
Spindelmotor 5,0 KW (stufenlos mit Umlaufdurchmesser iiber = 225 mm
Frequenzumrichter) Querschlitten
Spindeldrehzahlen 50 -4.000 1/min stufenlos  Verfahrweg X-Achse 185 mm
Spindelbohrung 52mm Spitzenweite 1.000 mm
Futteraufnahme D1-6 Camlock Maximale Drehldnge 900 mm
Getriebestufen High 100 - 4.000 / Pinolenweg 150 mm
Low 50 - 1410 1/min Konus Pinole MK4
Spindelkonus MK4in Hulse Pinolen Durchmesser 60 mm
Drehdurchmesser 355 mm Bettbreite 300 mm
3-Achs-Frasmaschine Flott-XYZ RMX 3500
Art-Nr. 625401
Spindel 3,7kW Max. Auskragung 520 mm
Drehzahlbereich 40 -5.000 1/min Max. Tischbelastung 600 kg
Getriebestufen 2 (40-600 & 300-5.000 1/min) Anzahl Pinolenvorschiibe 3
Spindelkonus SK40 Fithrungstyp Gehdrtete Flachfiihrungen
@ Pinole 105 mm Aufstellflache ohne Verfahrwege = 1.600 x 1.450 mm
Tischabmessungen 1.370 mm x 355 mm Aufstellfldche inkl. Verfahrwege  2.362 x 1.450 mm
T Nuten 4 Stiick Arbeitshohe 2.500 mm
TNuten Breite 15,9 mm Maschinen Gewicht 2.430kg
X Achs Verfahrweg (X/Y/Z) 787/508/500 mm AnschluBwert 15A
Pinolenweg 127 mm LuftanschluB 6 bar (220 L/min)
Schwenkbereich Kopf Links-Rechts +45° / -45°

Irrtlimer und Druckfehler vorbehalten.

Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an.

www.werkzeug-neu.de
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AN\
Prézisions-Flachschleifmaschine ;T‘ =
FS 420 SD/FS 640 SD/ FS 840 SD i s \
= i .

FS 420 SD FS 640 SD FS 840 SD

Schleiffldche 400=200 mm 600400 mm 800 x 400 mm
Schleifhdhe (optional) 300 (500) mm 375 (575)mm 375 (575) mm
Tischbelastung 150 kg 600 kg 700 kg
Tischantrieb Hydraulisch Hydraulisch  Hydraulisch
Schleifspindelmotor 2,0 kW 3,7kw 3,7kw
verstarkt 3,7 kW 7,0 kW 7,0 kW

Abbildung: FS 640 SD

Prazisions-Flach- und Profilschleifmaschine
FS420ZCB/FS640ZCB/FS840ZCB

FS420ZCB FS640Z (B FS840Z (B
Schleifflache 400 % 200 mm 600 x 400 mm 800 x 400 mm
Schleifhdhe (optional) ' 300 (500) mm 375 (575) mm 375 (575) mm
Tischbelastung 150 kg 600 kg 700 kg
Tischantrieb Elektromechanisch | Elektromechanisch = Elektromechanisch
Schleifspindelmotor 2,0 kW 3,7kw 3,7kwW
verstarkt 3,7kw 7,0 kw 7,0 kW

Flachschleifmaschinen von Geibel+Hotz erhalten Sie bis zu einer Schleifflache von
2.000 x 1.000 mm und 3.100 kg Tischbelastung!

Abbildung: FS 8407 CB

Prazisions-Rundschleifmaschine
RS 600 CCL / RS1000CCL

RS 600 C CL RS 1000 C CL

Spitzenweite 600 mm 1.000 mm
Gewicht 100 kg 100 kg
Schleifspindelmotor 5,5 kW 5,5 kw

Rundschleifmaschinen von Geibel + Hotz erhalten Sie
bis zu einer Spitzenweite von 6.000 mm und 4.000 kg
Werkstiickgewicht!

Abbildung: RS 1000 C CL

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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EQUIPTOP HITECH CORP.

Rettificatnic dal 1955

EQUIPTOP

Hochpréizisions-Flachschleifmaschine ESG-2448TD
ESG-2448 TD / CNC

TischgroRe 600 x 1.200 mm

Max. Schleifldnge/-breite  1.260/610 mm

Spindelantrieb 1.750 U/min

Antriebsleistung 2,0 kW

Gewicht 6.500 kg
EQUIPTOP DELTA
Hochprazisions-Flachschleifmaschine Manuelle Rundtischschleifmaschinen
ESG-1020-TD LB 300 /LC 400/LC 500

€D Ty

LB 300 LC 400 LC500 |

Abstand Achse 300 mm 315mm
Schleifscheibe 315mm
und Achse Sdule
Max. Abstand - 205 mm 205 mm
wischen Mag-
netspannplatte
(normal) und
Schleifscheibe N
AN

GroRte Schleiff- 140330 mm @400 mm 500 m N
liche §’
Feinzustellung 0,01 mm 0,00 mm 0,001 mm §
durch den Mikro- <
meter
Abmessungen 178 x 78 x 200 x 80 x 200 = 80 »
Topfscheibe 78 mm 78 mm 78 mm
Drehzahl Schleif-  2.840 min”! 2.840 min! 2.840 min"!
scheibe
Drehzahl des - 20-40U/min  15-30 min”

TischgroRe 508 x 254 mm Tisches

Max. Schleifldnge/-breite  520/280 mm Leistung Spindel- 2,2 kW 3,0 kW 3,0kw

Spindelantrieb 2.850 min”! motor A 5 "

P Leistung Tisch- - 0,33-0,48kW 0,15-0,48 kW

Antrllebslelstung 2,2kw schwingungsmotor

Gewicht 1810k leistung Elektro-  006kW  006kW 006 KkW
pumpe
Gewicht 750 kg

Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Fragen Sie gerne ihr individuelles Angebot an. www.werkzeug-neu.de
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Dieser Werbeprospekt, seine grafische Gestaltung und das verwendete Artikelnummernsystem sind urheberrechtlich geschiitzt.
Nachdruck und jede Art von Vervielfaltigung — auch auszugsweise — ist nur zulassig mit schriftlicher Genehmigung der E.W. NEU GmbH.

Alle im Prospekt dargestellten Maschinen konnen aufpreispflichtige Optionen enthalten, welche nicht im Grundpreis der angezeigten
Maschinen enthalten sind.

Fragen Sie gerne lhr individuelles Angebot an. Alle Preise sind Sonderpreise in EUR zzgl. MwSt., Versand- und Verpackungskosten
und sind guiltig von 01.10.2022 — 30.09.2024.

Zwischenverkauf, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Es gelten unsere AGB: www.werkzeug-neu.de/agb




