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WERKZEUG
HANDEL

PREMIUM Partner
mit starken Marken

Prézision und Genauigkeit sind wichtige
Faktoren in der Metallbearbeitung. Nur mit
dem richtigen Werkzeug erreichen Sie ein
optimales Ergebnis.

Wir haben Ilhnen mit vorliegendem Katalog
attraktive Prazisionswerkzeuge als Auszug
aus dem Gesamtkatalog PREMIUM
WERKZEUG HANDEL zusammengestellt.
Dabei haben wir uns auf fihrende Marken-
hersteller mit hochstem Qualitatsanspruch
konzentriert.

Fur die Metallbearbeitung bieten wir lhnen
somit ganz gezielte Sortimente zumThema
Zerspanung, Bohren, Frasen, Drehen und
Messen. Fast alles mit schneller Lieferung
innerhalb von 24 Stunden.
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Bohrwerkzeuge

Automatenbohrer (Kurzbohrer) mit zyl. Schaft

1063  Ausfiihrung: HSS Co5, Typ GU 500 DZ, DIN 1897. . hss |paul| DIN GUHRING
TiN Profilgeschliffen, Oberflache TiN-beschichtet, rechtsschnei- Co5 | 150002 1897
dend, mit prazisem Spitzenanschliff und ausgepragter 118° 38°

Warmbhartebesténdigkeit. Mit Spezialausspitzung.
Seitenspanwinkel groRer als normal, Kerndicke normal

und Kernanstieg normal. P ol %—-:
- — 5
— "=ﬂ-‘

Anwendung: Besonders flr den Einsatz auf Automaten und
Revolverbanken geeignet. Fiir NE-Metalle, Bau- und Kohlen- 10963
stoffstahle, hochlegierte Stahle, Werkzeugstéahle, Guss und

Guss-Legierungen, Kunststoffe und Aluminium TiN
verwendbar.
1066 Ausfiihrung: HSSE-PM, Typ GT 500 DZ, DIN 1897. nss-g fvoat! | DIN B
TiN Profilgeschliffen, Oberflache TiN-beschichtet, rechtsschnei- PM 536%DZ 1897 }\{\'@
dend, mit prazisem Spitzenanschliff und ausgepragter 180° 25-30° <3xd

Warmhartebestandigkeit. Mit Spezialausspitzung.

Seitenspanwinkel groRer als normal, Kerndicke normal, /-
kein Kernanstieg.

Anwendung: Besonders fiir den Einsatz auf Automaten und 1066
Revolverbénken geeignet. Fiir NE-Metalle, Bau- und Kohlen-

stoffstéhle, hochlegierte Stahle, Werkzeugstahle, Guss und TN
Guss-Legierungen, Kunststoffe und Aluminium verwendbar.
Stahle Stahle Stahle Stahle stahle Stahle Stahle Hart- Rost. und i, Ti-Leg. Kupfer
bis bis bis " ; - . andi und Gusseisen-; Al, Al- und o
z‘:.Ste"- N0 N0 2 o, 42br||sRc 52b:nc 56b:Rc eoblasnc sgb:F"C (slN"’[')')'g S wetkstoffe Martes Bronzen
1063 18 40 15 18 45 70 32
1066 25 40 20 15 50 50
Bestell- ?h8 1063 1066 Spiral- Gesamt- Bestell- ?h8 1063 1066 Spiral- Gesamt-
Nr. [GUHRING [l GUHRING | lange lange Nr. [GUHRING I GUHRING | lange lange
mm TiN TiN mm mm mm TiN TiN mm mm
0100 1,00 4,05 7.80 6 26 0560 5,60 6,40 10,20 28 66
0110 1,10 4,05 7.70 7 28 0570 5,70 6,90 10,90 28 66
0120 1,20 4,20 7,90 8 30 0580 5,80 6,60 11,10 28 66
0130 1,30 4,40 8,40 8 30 0590 5,90 6,90 10,90 28 66
0140 1,40 4,00 7,70 9 32 0600 6,00 5,80 9,00 28 66
0150 1,50 3,85 740 9 32 0610 6,10 6,80 10,80 31 70
0160 1,60 3,95 7.50 10 34 0620 6,20 6,80 10,80 31 70
0170 1,70 4,00 7,60 10 34 0630 6,30 7.10 11,30 31 70
0180 1,80 3,95 7,70 11 36 0640 6,40 7.10 11,20 31 70
0190 1,90 3,95 7,60 1 36 0650 6,50 6,80 9,40 31 70
0200 2,00 3,35 6,30 12 38 0660 6,60 7.50 11,90 31 70
0210 2,10 4,05 7.00 12 38 0670 6,70 7.70 12,20 31 70
0220 2,20 4,05 7.70 13 40 0680 6,80 8,30 11,00 34 74
0230 2,30 345 7.70 13 40 0690 6,90 8,20 12,90 34 74
0240 2,40 4,10 8,10 14 43 0700 7.00 7,60 14,40 34 74
0250 2,50 3,65 6,90 14 43 0710 7.10 9,20 15,90 34 74
0260 2,60 4,25 8,10 14 43 0720 7.20 9,40 15,70 34 74
0270 2,70 4,50 7,60 16 46 0730 7.30 9,40 15,70 34 74
0280 2,80 4,20 8,40 16 46 0740 740 9,50 15,80 34 74
0290 2,90 4,45 740 16 46 0750 7.50 7.90 15,10 34 74
0300 3,00 3,80 7.00 16 46 0760 7,60 10,10 16,70 37 79
0310 3,10 4,00 740 18 49 0770 7.70 10,20 16,90 37 79
0320 3,20 3,85 7.90 18 49 0780 7.80 10,20 14,40 37 79
0330 3,30 3.85 8,10 18 49 0790 7.90 10,10 16,70 37 79
0340 340 4,40 7.20 20 52 0800 8,00 9,40 15,70 37 79
0350 3,50 3,85 7.70 20 52 0810 8,10 12,00 19,90 37 79
0360 3,60 4,75 6,30 20 52 0820 8,20 12,60 20,50 37 79
0370 3,70 4,35 6,90 20 52 0830 8,30 12,70 21,00 37 79
0380 3,80 4,65 7.70 22 55 0840 8,40 12,70 21,00 37 79
0390 3,90 5,30 8,80 22 55 0850 8,50 11,00 17,60 37 79
0400 4,00 4,30 7.10 22 55 0880 8,80 13,80 24,50 40 84
0410 4,10 5,00 8,30 22 55 0900 9,00 11,20 19,20 40 84
0420 4,20 4,30 740 22 55 0930 9,30 12,70 29,00 40 84
0430 4,30 4,95 8,20 24 58 0950 9,50 12,30 23,00 40 84
0440 4,40 5,30 8,80 24 58 0980 9,80 14,70 25,00 43 89
0450 4,50 4,95 7,20 24 58 1000 10,00 12,10 22,00 43 89
0460 4,60 5,00 9,30 24 58 1020 10,20 15,40 33,00 43 89
0470 4,70 5,30 8,80 24 58 1050 10,50 14,60 31,50 47 95
0480 4,80 5,60 9,40 26 62 1100 11,00 16,20 31,50 47 95
0490 4,90 5,70 9,50 26 62 1150 11,50 18,70 33,50 47 95
0500 5,00 4,75 8,10 26 62 1200 12,00 18,30 38,50 51 102
0510 5,10 5,30 8,30 26 62 1250 12,50 20,00 42,00 51 102
0520 5,20 5,70 9,70 26 62 1300 13,00 20,00 42,00 51 102
0530 5,30 5,90 9,30 26 62 1350 13,50 21,50 44,50 54 107
0540 5,40 6,30 10,00 28 66 1400 14,00 26,50 55,00 54 107
0550 5,50 5,40 8,60 28 66 (115) (115)
(115) (115)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

1002  Ausfiihrung: HSS, Typ N, DIN 338. Profilgeschiiffen, Oberfliche blank, GUHRBING
ab 2,4 mm dampfangelassen. Rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff.
Ausspitzung < @ 2,4 mm &hnlich Kreuzschliff. Seitenspanwinkel, Kerndicke und @
18° 25-30°

Kernanstieg normal. DIN

338

Typ

HSS N

Anwendung: Besonders fir Stahl und Stahlguss (legiert und unleg.), Grauguss,
Temperguss, Spharoguss, Sintereisen und Grafit verwendbar.

Hinweis: Als Satz erhaltlich (Bestell-Nr. 1002 auf Seite 1/17) “

1014  Ausfithrung: HSS Co5, DIN 338. Oberfliche blank. Seitenspanwinkel gréRer als 1002
normal (35°). Kerndicke starker als normal. Stabiles, kraftiges Modell, profil-
geschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff sowie Spezialaus-
spitzung und ausgepragter Warmhartebestandigkeit. Kernanstieg normal.

Anwendung: Bei kurzen Bohrtiefen bis 3 x D verwendbar. Besonders fiir Titan- HSS Typ DIN @ @7/
und Titanlegierungen, rost-/séure-/hitzbestandige und austenitische Stahle, Co5 Ti 338
hochfeste/kurzspanende Stéhle ab 900 N/mm? Festigkeit, Sonderlegierungen
wie Hastelloy, Inconel und Nimonic verwendbar

Hinweis: Als Satz erhaltlich (Bestell-Nr. 1014 auf Seite 1/22) W

130° 35°

1014
1018  Ausfithrung: HSS Co5, DIN 338. Oberfliche TiN-beschichtet. Seitenspanwinkel
TiN groRer als normal (38°). Kerndicke normal. Stabiles, kraftiges Modell, profilgeschlif-
fen, rechtsschneidend, mit prézisem Spitzenanschliff sowie Spezialausspitzung und
ausgepragter Warmhartebesténdigkeit. Kernanstieg normal. HSS |TypGU|| DIN @ @/
Anwendung: Bei kurzen Bohrtiefen bis 3 x D verwendbar. Besonders fir Titan- Co5 ||500DZ|| 338 X e

und Titanlegierungen, rost-/séure-/hitzbestandige und austenitische Stahle,
hochfeste/kurzspanende Stihle ab 900 N/mm? Festigkeit, Sonderlegierungen

wie Hastelloy, Inconel und Nimonic verwendbar. !m

1021  Ausfithrung: HSSE-PM, Typ GT 500 DZ, DIN 338. Oberfliche TiN-beschichtet, 1018
TiN rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Ratio-Ausspitzung. Seitenspanwinkel TiN
normal, Kerndicke stérker als normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfligt

iber ein sehr gutes Eigenzentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei

langspanenden Werkstoffen. Stabiles, kréftiges Modell, profilgeschliffen, rechts- HSS-E|| DIN |[TypGT @ @/
schneidend, mit préazisem Spitzenanschliff sowie Spezialausspitzung und ausge- PM 338 ||500DZ ) 8 E@DE
préagter Warmhértebestandigkeit. Kernanstieg normal. 130 5
Anwendung: Bei Bohrtiefen bis 5 x D verwendbar. Geeignet fiir NE-Metalle, = . - ~
Bau- und Kohlenstoffstahle, hochlegierte Stahle, Werkzeugstéhle, Guss und %ﬁm@
Guss-Legierungen, Magnesium-Legierungen, Kunststoffe sowie Aluminium. 1021

1026 Ausfihrung: HSS Co5, Typ INOX, DIN 338. Oberflache blank. Besonders stabiles TiN
Modell. Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit préazisem Spitzenanschliff und aus-
gepragter Warmhartebesténdigkeit. Ohne Ausspitzung. Seitenspanwinkel groRer
als normal, Kerndicke schwacher als normal und Kernanstieg normal. — oI
Anwendung: Besonders fiir rost-/séure-/hitzebesténdige und austenitische Stéhle Co5 338 &%px @ @/
(INOX) verwendbar. 130° 35°

Hinweis: Als Satz erhaltlich (Bestell-Nr. 1026 auf Seite 1/27).

1026
stahte stahle Stale Stahle Stahle Stihle Stahle Hart- Moo Ti, Ti-Leg. Gussei AL Al und Kupfer,
is is is is is is bearbeiten bestandige usseisen- , Al- un essing,
z(:Ste“- &0 Nz N‘,‘,',?,‘,’,z a2hRe 520 se R s01C o (S"‘q%‘;f)g ss‘izﬁ.ee’ weretete Martes onzen
1002 16 30 30 50
1014 15 40 16 4 18 10 35 920 40
1018 18 40 15 18 45 70 32
1021 25 40 20 15 50 80 50
1026 15 40 16 4 18 10 35 920 40
Bestell- & 1 002 1 01 41 01 81 021 1 026 Spiral- Gesamt-  Bestell- @ 1 002 1 01 41 01 81 021 1 026 Spiral- Gesamt-
Nr. h8 EEELE ENENE ENERE ENENE IR linge  lange Nr. h8 EIELE ELENE ENENE ENENE EEIEnE linge  lange
mm TiN TiN mm mm mm TiN TiN mm mm
0020 0,2 5,10 - - - - 2,5 19 0150 15 1,57 3,37 3.35 8,20 449 180 40
0030 03 3,63 - - - - 30 19 0160 1.6 154 3,63 3,35 8,30 545 20,0 43
0040 04 3,11 - - - - 50 20 0170 1,7 154 371 3,65 8,40 555 20,0 43
0050 05 240 - - - - 60 22 0180 18 142 3,63 3,60 830 494 220 46
0060 06 240 - - - - 70 24 0190 19 146 371 3,60 840 5565 220 46
0070 0,7 2,17 - - - - 90 28 0200 20 1,16 3,03 3.45 7.00 404 240 49
0080 0.8 2,06 = - - - 100 30 0210 21 1,39 3,97 3,65 7.70 585 240 49
0090 09 1,95 - - - - 11,0 32 0220 22 1,46 3,97 3,80 8,60 585 270 53

0100 10 191 3,60 3,20 860 530 120 34 0230 23 150 3,97 3,70 850 6,05 270 53
0110 11 1,87 371 3,55 850 545 140 36 0240 24 146 397 3,45 880 590 300 57
0120 12 191 4,04 3,45 870 540 160 38 0250 25 146 3,22 3,55 760 434 300 57
0130 13 184 3,89 3,55 920 570 160 38 0260 26 154 4,04 3,70 930 605 300 57

0140 14 1,76 3,63 3,60 850 545 180 40 0270 2,7 154 4,04 3,90 870 6,05 330 61
(105) (107) (115) (115) (107 (105) (107 (115) (115)  (107)

Fortsetzung néachste Seite

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe tick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung

Bestell- @& 1 002 1 01 41 01 8 1 021 1 026 Spiral- Gesamt-  Bestell- @ 1 002 1 01 41 01 8 1 021 1 026 Spiral- Gesamt-
Nr. h 8 EIILE EIELE EIENE ECERE L linge  lange Nr. h 8 EIInE EIENE [ENENE [ENERE EDERE lange  lange
mm TiN TiN mm  mm mm TiN TiN mm  mm

0280 28 154 4,12 3,85 9,60 6,15 330 61 0770 7,7 525 1250 10,80 2050 1835 750 117
0290 29 154 4,12 3,90 8,50 560 330 61 0780 7.8 510 1250 1090 17,00 1835 750 117
0300 30 1,31 3,22 3,75 8,10 434 330 61 0790 79 540 1265 11,40 20,00 1835 750 117
0310 31 1,65 4,27 4,10 8,50 6,35 36,0 65 0800 80 442 980 1040 1880 13,10 750 117
0320 32 1,65 3,63 4,00 9,20 494 36,0 65 0810 81 560 1250 11,30 2500 1835 750 117
0330 33 1,65 371 4,10 930 494 36,0 65 0820 82 560 1310 11,20 26,00 1760 750 117
0340 34 165 4,49 4,40 8,40 6,05 39,0 70 0830 83 6,15 1325 11,20 26,00 1945 750 117
0350 35 1,46 3,60 4,45 880 479 390 70 0840 84 6,15 13,65 11,80 26,00 2020 750 117
0360 36 1,80 4,57 4,50 7,20 6,90 39,0 70 0850 85 560 980 10,70 22,00 1295 750 117
0370 3,7 187 4,64 4,50 7,90 6,90 390 70 0860 86 6,75 14,55 - - 21,30 81,0 125
0380 38 191 4,72 4,75 8,80 710 430 75 0870 87 6,75 14,55 - - 21,30 81,0 125
0390 39 1,98 4,94 490 10,20 725 43,0 75 0880 88 695 1535 1250 3050 2320 810 125
0400 40 154 3,89 4,65 820 515 430 75 0890 89 720 16,50 - - 24,00 81,0 125
0410 41 217 4,94 4,75 9,50 725 430 75 0900 90 6,15 1280 11,80 2450 1685 810 125
0420 42 1,87 4,94 4,75 8,50 6,75 430 75 0910 91 7,20 16,85 - - 26,20 81,0 125
0430 43 217 4,94 5,10 9,40 6,75 470 80 0920 92 735 1835 - - 27,30 81,0 125
0440 44 217 5,10 510 10,20 750 47,0 80 0930 93 750 1870 12,70 36,00 = 810 125
0450 45 1,95 4,94 5,00 840 6,60 470 80 0940 94 750 20,60 - - - 810 125
0460 46 225 5,30 530 10,70 785 47,0 80 0950 95 705 1490 1230 2900 1985 810 125
0470 47 2,28 5,30 530 10,20 8,00 47,0 80 09%60 96 815 21,30 - - - 870 133
0480 48 225 5,45 540 10,80 725 52,0 86 0970 9,7 830 21,00 - - 2880 87,0 133
0490 4,9 240 5,55 550 11,00 845 52,0 86 0980 98 860 21,00 1440 3100 3180 870 133
0500 50 1,91 4,79 5,30 9,30 6,35 52,0 86 0990 99 870 21,00 - - - 87,0 133
0510 51 240 5,65 550 10,00 770 520 86 1000 100 7,40 1440 1390 2800 1870 870 133
0520 52 243 5,70 550 11,60 770 52,0 86 1010 10,1 - 25,10 - - 3560 870 133
0530 53 247 5,70 6,00 11,10 870 520 86 1020 102 935 2020 16,10 4250 27,00 870 133
0540 54 288 6,30 6,60 12,00 - 570 93 1050 105 950 21,00 1620 4150 2850 870 133
0550 55 2,66 6,65 6,30 10,30 9,15 570 93 1080 10,8 13,65 44,20 - - 57,70 94,0 142
0560 56 2,96 6,45 6,70 1220 960 570 93 1100 11,0 11,00 2280 16,70 4150 30,70 940 142
0570 57 2,96 6,35 6,70 13,00 9,60 57,0 93 1120 11,2 13,95 44,20 = = 5920 940 142
0580 5.8 296 6,35 6,70 13,40 960 570 93 1150 11,6 1205 29,60 1860 4350 39,70 940 142
0590 59 311 6,45 6,80 13,00 960 570 93 1180 11,8 1535 52,40 - - 6820 940 142
0600 6,0 2,66 6,20 6,40 10,90 840 570 93 1200 12,0 1355 3330 1980 50,00 4420 1010 151

0610 6,1 3,33 7.10 720 1290 1065 63,0 101 1220 12,2 1835 53,20 - - - 101,0 1561
0620 6,2 3,33 7,10 710 12,90 9,65 630 101 1250 125 1500 3890 2050 54,00 = 101,0 151
0630 6,3 341 7.10 700 1360 1065 63,0 101 1280 12,8 20,60 47,20 - - - 101,0 1561
0640 64 3,60 7,85 710 1350 11,70 63,0 101 1300 13,0 1650 41,90 22,00 54,00 = 101,0 1561
0650 6,5 3,26 7,05 770 11,30 935 630 101 1320 13,2 24,00 - - - - 101,0 151
0660 6,6 3,60 780 790 1420 11,70 63,0 101 1350 135 19,10 48,70 - 58,00 - 108,0 160
0670 6,7 374 7.80 810 1470 11,70 63,0 101 1380 13,8 30,70 5840 = = = 108,0 160
0680 6,8 442 8,60 870 1450 1155 690 109 1400 14,0 21,70 55,40 - 72,00 - 1080 160
0690 6,9 4,42 8,70 880 1550 1165 690 109 1420 14,2 31,80 - - - 1140 169
0700 7,0 3,97 740 870 17,20 10,05 690 109 1450 145 22,80 68,20 - - - 1140 169
0710 71 464 10,10 960 1900 1500 690 109 1480 14,8 36,70 - - - - 1140 169
0720 7.2 479 10,10 960 1880 1500 690 109 1500 15,0 24,70 70,40 = = = 1140 169
0730 73 487 1020 10,10 1880 1500 69,0 109 1520 15,2 46,40 - - - - 1200 178
0740 74 510 10,20 10,10 1890 1500 69,0 109 1550 1555 27,00 80,90 - - 1200 178
0750 75 4,42 7,95 920 1810 11,90 690 109 1580 15,8 44,90 - = = = 1200 178
0760 7.6 525 13,95 11,00 20,00 750 117 1600 16,0 29,20 87,60 - - 1200 178

(105) (107) (115) (115) (107) (105) (107) (115) (115) (107)

SWITE
CNC-PréZisions_ nlzlslunjr.fnllu

Bohrfutter

Prazisions-Bohrfutter finden Sie auf der Seite 48

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.



MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang

1046 Ausfithrung: HSS, Typ N, DIN 340. . oI GUHRING
Profilgeschliffen, Oberflache blank, ab 2,5 mm dampfan- HSS ’zl/p 340
gelassen. Rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff. 118° 25-30°

Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und Kern-
anstieg starker als normal.

Anwendung: Besonders fir tiefe Bohrungen in legierte/

unlgierte Sighle nd Gussartn tber 800 N/ Ssssssca———

Spharoguss, Sintereisen, Neusilber und Grafit verwendbar.

1046
1053 Qusfﬁhrung: HSS Co5, Typ GU 500, DIN 340. hss [ypau| DN @ @/
rofilgeschliffen, weite Spannuten. Seitenspanwinkel Co5 500 340
groBer als normal, mit Spezialprofil. 118° 25-30°
Anwendung: Besonders fiir verschiedene Gussarten,
Kunststoffe und NE-Metalle verwendbar.
D xS e S S
1053
TiN
stahle Stahle Stahle Stahle Stale Stahle Stahle Hart- R and Ti, Ti-Leg. ) Kupfer,
bis bis bis is is is is estindige und Gusseisen- Al, Al- und essing
z?s{e“' %0, oo, N azbrlmc 52bHRC 56bHRC eObHRC PR ° :E‘%‘%g Sonder: werkstoffe Mg-Leg. oo
1046 14 27 27 54
1053 18 40 15 18 45 70 32
Bestell- ?h8 1046 1053 Spirallénge Gesamtléange
Nr. [GUHRING| [GUHRING|
mm TiN mm mm
0100 1,0 5,15 5,70 33 56
0150 1.5 3,63 6,00 45 70
0200 2,0 247 5,90 56 85
0250 2,5 2,62 6,00 62 95
0300 3,0 2,66 6,60 66 100
0310 3.1 3.33 7.80 69 106
0320 3.2 2,85 7.30 69 106
0330 &3 322 7.70 69 106
0350 35 3,15 7.80 73 112
0400 4,0 348 8,30 78 119
0410 41 4,04 8,40 78 119
0420 4,2 3,52 8,10 78 119
0450 4,5 3,97 8,50 82 126
0500 50 4,42 9,50 87 132
0510 5,1 4,87 10,50 87 132
0520 52 4,94 10,30 87 132
0550 5,5 5,10 9,90 91 139
0580 5,8 5,15 12,50 91 139
0600 6,0 5,45 11,90 91 139
0650 6,5 5,90 12,30 97 148
0680 6,8 845 15,60 102 156
0700 7,0 6,90 14,70 102 156
0750 7,5 8,25 17,90 102 156
0800 8,0 8,15 16,30 109 165
0850 8,5 9,35 19,10 109 165
0900 9,0 9,80 20,00 115 175
0950 915 11,90 20,00 115 175
1000 10,0 11,60 28,00 121 184
1020 10,2 16,50 33,00 121 184
1050 10,5 16,50 36,00 121 184
1100 11,0 16,85 42,50 128 195
1150 11,5 19,10 43,00 128 195
1200 12,0 21,70 43,50 134 205
1250 12,5 21,70 48,00 134 205
1300 13,0 22,80 52,00 134 205
(101) (115)

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe tick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit Morsekegelschaft

1081 Ausfiihrung: HSS, Typ N, DIN 345. Profilgeschliffen, Oberflache dampf- GUHRING
; } S Typ DIN =
angelassen, mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Rechts- HSS ¢ 345
schneidend, mit prazisem Spitzenanschliff. Ausspitzung nach DIN 1412, MK 1-4 118°

Form A. Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. @7
Anwendung: Besonders fiir Stahl und Stahlguss (legiert und unleg.), m
Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen und Grafit verwendbar. 280" 1081

1082 Ausfiihrung: HSS Co5, Typ INOX, DIN 345. Profilgeschliffen, Oberfliche | |,oq o | DIN
blank, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff und ausgepragter Co5 | INOX | 345 [
Warmhaértebesténdigkeit. Ohne Ausspitzung. Seitenspanwinkel groRer als MK 1-4 130°
normal, Kerndicke schwécher als normal und Kernanstieg normal.

Anwendung: Besonders fiir rost-/séure-/hitzebestandige und auste- -
nitische Stahle (INOX) verwendbar. 38° 1082

Rost- und
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- sure- Ti, Ti-Leg. ) Kupf
Bestell- £ 1660 1360 bis bis bis bis Y bestandige | | | cund “f | [ Gusseisens| | AL ar undl | yioceing,
Nr N/mm? N/mm? N/mmme 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRG (Sl:fgf) prit : Bronzen
1081 16 30 30 50
1082 15 40 16 4 18 10 35 920 40

Bestell- ?h8 1081 1082 Spirallange Gesamtlange MK Bestel- @ h8 1081 1082 SplraIIange Gesamtlange MK

Nr. mm | GUHRING lil GUHRING]| mm Nr. mm | GUHRING Il GUHRING]
1000 10,00 19,45 51,50 87 168 1 2250 22,50 56,20 150,00 155 253 2
1020 10,20 - 52,90 87 168 1 2275 22,75 64,40 - 1565 253 2
1025 10,25 30,30 - 87 168 1 2300 23,00 60,70 132,00 155 253 2
1050 10,50 20,20 48,00 87 168 1 2325 23,25 80,10 - 155 276 3
1075 10,75 28,80 - 94 168 1 2350 23,50 59,90 164,00 155 276 Bl
1080 10,80 - 68,20 94 175 1 2375 23,75 84,60 - 160 281 B
1100 11,00 21,00 54,90 94 175 1 2400 24,00 63,70 154,50 160 281 Bl
1120 11,20 - 73,00 94 175 1 2425 24,25 90,60 - 160 281 3
1125 11,25 34,10 - 94 175 1 2450 24,50 65,20 157,00 160 281 3
1150 11,50 24,00 67,50 94 175 1 2475 24,75 92,10 - 160 281 3
1175 11,75 29,20 - 94 175 1 2500 25,00 70,40 203,00 160 281 B
1180 11,80 = 63,30 94 175 1 2525 25,25 93,60 - 165 286 B
1200 12,00 21,70 58,40 101 182 1 2550 25,50 71,90 224,00 165 286 3
1220 12,20 - 79,30 101 182 1 2575 25,75 95,10 - 165 286 3
1225 12,25 31,80 - 101 182 1 2600 26,00 80,10 182,00 165 286 3
1250 12,50 22,80 60,50 101 182 1 2625 26,25 111,50 - 165 286 &
1275 12,75 29,60 = 101 182 1 2650 26,50 7790 228,00 165 286 B
1300 13,00 23,60 59,80 101 182 1 2675 26,75 123,00 - 170 291 3
1325 13,25 31,10 - 108 189 1 2700 27,00 80,10 201,50 170 291 3
1350 13,50 26,60 70,20 108 189 1 2725 27,25 126,50 - 170 291 B
1375 13,75 32,20 - 108 189 1 2750 27,50 82,40 246,00 170 291 3
1380 13,80 - 87,60 108 189 1 2775 27,75 119,00 - 170 291 3
1400 14,00 24,70 63,30 108 189 1 2800 28,00 87,60 224,00 170 291 3
1425 14,25 38,90 104,50 114 212 2 2825 28,25 122,00 - 175 296 B
1450 14,50 26,20 74,40 114 212 2 2850 28,50 108,50 296,50 175 296 Bl
1475 14,75 42,70 103,50 114 212 2 2875 28,75 156,00 - 175 296 3
1500 15,00 27,70 75,80 114 212 2 2900 29,00 95,10 225,50 175 296 B
1525 15,25 38,90 107,00 120 218 2 2925 29,25 144,00 - 175 296 3
1550 15,50 30,00 73,00 120 218 2 2950 29,50 98,90 - 175 296 B
1575 15,75 37,40 89,70 120 218 2 2975 29,75 126,50 - 175 296 B
1600 16,00 30,00 78,60 120 218 2 3000 30,00 95,10 214,00 175 296 3
1625 16,25 47,20 118,00 125 223 2 3025 30,25 129,00 - 180 301 3
1650 16,50 32,20 81,40 125 223 2 3050 3050 117,00 316,00 180 301 3
1675 16,75 41,20 96,00 125 223 2 3075 30,75 136,50 - 180 301 3
1700 17,00 33,70 75,80 125 223 2 3100 31,00 114,00 292,00 180 301 B
1725 17,25 44,20 - 130 228 2 3125 31,25 178,50 - 180 301 3
1750 17,50 34,50 83,50 130 228 2 3150 31,50 12950 311,50 180 301 3
1775 17,75 42,70 84,20 130 228 2 3175 31,75 134,00 - 185 306 B
1800 18,00 36,00 85,50 130 228 2 3200 32,00 119,00 329,50 185 334 4
1825 18,25 48,70 112,00 135 233 2 3250 32,50 138,00 - 185 334 4
1850 18,50 38,90 84,20 135 233 2 3300 33,00 129,00 329,50 185 334 4
1875 18,75 47,20 106,50 135 233 2 3350 33,50 144,00 - 185 334 4
1900 19,00 38,90 88,30 135 233 2 3400 34,00 150,00 332,00 190 339 4
1925 19,25 54,70 126,00 140 238 2 3450 34,50 166,50 - 190 339 4
1950 19,50 44,90 96,00 140 238 2 3500 35,00 153,00 389,50 190 339 4
1975 19,75 52,40 131,00 140 238 2 3550 3550 180,00 - 190 339 4
2000 20,00 41,20 95,30 140 238 2 3600 36,00 165,00 - 195 344 4
2025 20,25 61,40 150,00 145 243 2 3650 36,50 186,00 - 195 344 4
2050 20,50 44,20 103,00 145 243 2 3700 37,00 180,00 - 195 344 4
2075 20,75 59,20 146,00 145 243 2 3750 37,50 202,00 - 195 344 4
2100 21,00 46,40 113,50 145 243 2 3800 3800 190,00 - 200 349 4
2125 21,25 64,40 - 150 248 2 3850 3850 229,00 - 200 349 4
2150 21,50 53,20 117,50 150 248 2 3900 39,00 211,00 - 200 349 4
2175 21,75 60,70 171,00 150 248 2 3950 39560 262,00 - 200 349 4
2200 22,00 51,70 121,00 150 248 2 4000 40,00 217,00 - 200 349 4
2225 22,25 64,40 - 150 248 2 (101) (116)
(101) (116) Weitere Abmessungen oder Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

Aufbohrer mit Morsekegelschaft

Ausfiihrung: HSS, Typ N, DIN 343. (GUHRING
Profilgeschliffen, Oberflache dampfangelassen, rechtsschneidend. HSS e ol I Z @

Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und ohne Kernanstieg. it 343 MK 1-3 3 120°

Anwendung: Zum Aufbohren vorgebohrter, vorgegossener oder @/

vorgestanzter Locher. Die stabile Konstruktion und die 3 Schneiden

bewirken, dass Fluchtungsungenauigkeiten und Unrundheit der 22

vorgefertigten Bohrungen korrigiert werden. AuRerdem wird die
Bohrwandoberflache soweit verbessert, dass mit einer Reibahle
anschlieRend einwandfrei fertiggerieben werden kann.

Beachten Sie die Spalte ,kleinster @ des vorgebohrten Loches”.

Hinweis: Der Anschnittdurchmesser muss unbedingt kleiner sein E
als das aufzubohrende Loch.

) - N - oot und m—
Stahle Stahle Stahle Stahle Stihle Stahle Stahle Hart ey Ti, Ti-Leg. Kupfer,
Bestell ois pis s bis bis bis bis andi ound Gusseisen- ALA und upter,
= 850 1000 vl " - erkstoffe 2 . ’
N N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC e e Stahle s o-Leg Bronzen
r.
1085 30 25 10 45

Bestel- #h8 1085 spiral- Gesamt Kleinster des MK Bestel- ¢h8 1085 Spiral- Gesamt Keinster ¢ des MK

Nr. EEE  lange lange vorgebohrten Loches Nr. [GuHRING IR FT e[ lange vorgebohrten Loches
mm mm mm mm mm mm mm mm
0780 780 29,20 75 156 5,6 1 1970 19,70 53,20 140 238 14,0 2
0880 880 38,90 81 162 6,3 1 2000 20,00 49,40 140 238 14,0 2
0980 980 32,20 87 168 7,0 1 2070 20,70 63,70 145 243 14,6 2
1000 10,00 34,50 87 168 7.0 1 2100 21,00 59,20 145 243 14,6 2
1075 10,75 43,40 94 175 7,7 1 2170 21,70 63,70 150 248 15,3 2
1100 11,00 32,20 94 175 7,7 1 2200 22,00 59,20 150 248 15,3 2
1175 11,75 36,30 101 182 84 1 2270 22,70 66,70 155 253 16,0 2
1200 1200 32,20 101 182 84 1 2300 23,00 65,90 155 258 16,0 2
1275 12,75 41,90 101 182 9,1 1 2370 23,70 72,70 160 281 16,6 3
1300 1300 35,60 101 182 9:1 1 2400 24,00 68,90 160 281 16,6 3
1375 13,75 41,90 108 189 9,8 1 2470 24,70 74,90 160 281 17,3 3
1400 1400 36,00 108 189 9,8 1 2500 25,00 72,70 160 281 17,3 3
1475 1475 46,40 114 212 10,5 2 2570 25,70 80,90 165 286 18,0 B
1500 1500 40,40 114 212 10,5 2 2600 26,00 77,90 165 286 18,0 3]
1575 1575 46,40 120 218 11,2 2 2670 26,70 109,50 170 291 18,6 3
1600 16,00 41,20 120 218 11,2 2 2700 27,00 89,10 170 291 18,6 3
1675 16,75 51,70 125 223 11,9 2 2770 27,70 92,10 170 291 19,3 3
1700 17,00 44,20 125 223 11,9 2 2800 28,00 89,90 170 291 19,3 3
1775 17,75 50,90 130 228 12,6 2 2870 28,70 111,00 175 296 20,0 3
1800 1800 44,90 130 228 12,6 2 2900 29,00 98,90 175 296 20,0 3
1870 18,70 54,70 135 233 13,3 2 2970 29,70 103,50 175 296 20,5 3
1900 19,00 50,20 135 233 133 2 3000 30,00 103,550 175 296 20,5 3
(109) (109)

Weitere Abmessungen oder Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar.

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Zwischenhiilse

L1244
Zwischenhlilsen finden Sie auf der Seite 44

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe ick (soweit t anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

Kurzstufenbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: HSS, Typ N, nach Werksnorm. ) 3 [E:m
Sehr torsionsstabiles Modell, profilgeschliffen, Oberflache blank, HSS le\qp Sglsl\-lA Werks
rechtsschneidend, mit préazisem Spitzenanschliff. Kurze Bauform nach IS 118°

DIN 1897, Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel,
Kerndicke und Kernanstieg normal. Bohrung und Senkung werden in
einem Arbeitsgang zueinander fluchtend gefertigt. @-Toleranz: d, =h 6.

Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem groRen
Durchmesser, der Vorschub nach dem kleinen.

Rost- und
Stahle Stihle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Saure Ti, Ti-Leg. _ Kunfer
Bestell- 280 1000 1260 bis bis bis bis tor andi samd Gussersen! | JAsauna) | f wssing,
Nr N/mm? N/mm? N/mim? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRG 3;?0“; stahle - Bronzen
1101 18 33 33 65
1104 18 33 33 65
1107 18 33

Kurzstufenbohrer 90° fir Durchgangsbohrungen

Ausfiihrung: Senkwinkel 90°, fein. TiN-beschichtet.

Anwendung: Fir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 und Schraubenkopf-
senkungen 90°. Form A und B nach DIN 74, Teil 1. Fir Schrauben nach DIN 963 und DIN 964.
Besonders fiir den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen geeignet.

Bestell- fiir 1101 d; xd, I I, Iy
Nr. Gewinde [GUHRING| A o0
TiN mm mm mm mm A 7 \g %
0030 M3 19,10 32x 60 66 28 9 2@3 E =
0040 M4 21,00 43x 80 79 37 11 AR, S
0050 M5 27,00 5,3x10,0 89 43 13 LY NN
0060 M6 30,30 6,4x11,5 95 47 15 h &
0080 M8 38,90 8,4x 15,0 111 56 19
0100 M10 58,40 105x 19,0 127 64 23
(109)

Kurzstufenbohrer 90° fiir Gewindekernbohrungen

Ausfiihrung: Senkwinkel 90°. TiN-beschichtet.

Anwendung: Fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Teil 1 und Freisenkungen 90°
entsprechend den Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273. Besonders flir den Einsatz
auf CNC- bzw. NC-Maschinen geeignet.

Bestell- fiir 1104 d, xd, I I, I,
Nr. Gewinde [GUHRING|

TiN mm mm mm mm Py AL -
0030 M3 16,50 25x 34 52 20 8,8 go‘,f;%\ §g— ]
0040 M4 16,50 33x 45 58 24 11,4 N T e .
0050 M5 18,00 42x 55 66 28 13,6 N sl </ o
0060 M6 19,10 50x 6,6 70 31 16,5 L 7
0080 M8 22,80 68x 9,0 84 40 21,0 b
0100 M10 29,20 85x11,0 95 47 25,5
0120 M12 37,40 10,2x135 107 54 30,0

(109)

Kurzstufenbohrer 180° fiir Durchgangsbohrungen

Ausfiihrung: Senkwinkel 180°, mittel. TiN-beschichtet.

Anwendung: Fiir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 und Schraubenkopf-
senkungen 180°. Form H, J und K nach DIN 84 DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 und DIN 7984.

Bestell- fiir 1107 d; xd, I I, Iy
Nr. Gewinde (GUHRING|
TiN mm mm mm mm X
A TN\& -

0030 M3 18,35 34x 6 66 28 9 /A N
0040 M4 20,60 45x 8 79 37 11 58 )
0050 M5 25,80 55x 10 89 43 13 Ll ‘ |
0060 M6 30,00 6,6x11 95 47 15 ' b, AN
0080 M8 37,40 9,0x15 111 56 19 ’
0100 M10 57,70 11,0x18 123 62 23

(109)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 3 x D
Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ RT 100 U, DIN 6537. [\ [ Typ | )y @ (GUHRING

Oberflache Fire-beschichtet, rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und RT
UF | 1pou | 6937

Ratio-Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke stérker als
normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfligt Giber ein sehr gutes
Eigenzentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanen-
den Werkstoffen.

Hartmetall-Anwendungsgruppe: K/P — universell einsetzbar.
(Ultra-Feinstkorn KO5-K50/PO5-P50) - I -

Anwendung: Fur fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleranzen l2 i
und guten Oberflachen. Zum Bohren von Lochern bis zu 3 x D mit
hoéchsten Schnittwerten geeignet. Besonders fiir lang- und kurzspanende
Werkstoffe wie GGS und ADI, Gusswerkstoffe, Grauguss, Spharoguss
und Temperguss hochlegierte AlSi-Legierungen und legierte Stahle

bis 1200 N/mm? Festigkeit verwendbar.

Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen und
nachbeschichtet werden.

WY
da

1200  schaft nach DIN 6535-HA, ohne Innenkiihlung.
CFire Lon ]
6535-HA
1200 SN
1203  Schaft nach DIN 6535-HE, ohne Innenkiihlung. - “
- 6535-HE 1 203 -
1206  schaft nach DIN 6535-HA, mit verdrallter Innenkiihlung 3 E
BB  durch die Stege. Lo ] 0
6535-HA 1 206 -
1209 schaft nach DIN 6535-HE, mit verdrallter Innenkiihlung R ﬂ
R  durch die Stege. Con] | N
6535-HE 1 209 -
Bestell stahie sianle 51%: stahe stahie stane stahle o, Ea%:‘; T Tileg. cussoar| | fo s e
Nr. Ny oo, N/mm2 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC egtﬁ&c m;‘;f) e werkstofte kes: Bronzen
1200 110 105 85 45 25 25 25 25 45 35 155 180 85
1203 110 105 85 45 25 25 25 25 45 35 155 180 85
1206 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105
1209 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105
Bestel- o d, 1200 1203 1206 1209 spiral- Ge- Schaft- Bestel- 3d, 1200 1203 1206 1209 spiral- Ge- Schaft-
Nr. = [EOONE EDGRE ELERE EOERE lange samt- @ d, Nr. = [[OINE EIEDE EOENE EDERE lange samt- @ d,
m7 il DN BN Bl |, ldngel, =h6 m7 il BN B BEEm |, lingel; =h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
0300 3,00 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0516 5,16 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0310 3,10 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0520 5,20 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0317 3,17 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0530 5,30 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0320 3,20 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0540 5,40 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0325 3,25 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0550 5,50 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0330 3,30 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0555 5,55 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0340 340 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0556 5,56 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0350 3,50 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0560 5,60 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0357 3,57 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0570 5,70 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0360 3,60 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0580 5,80 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0370 3,70 28,00 29,00 35,00 36,00 20 62 6 0590 5,90 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0380 3,80 28,00 29,00 35,00 36,00 24 66 6 0595 5,95 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0390 3,90 28,00 29,00 35,00 36,00 24 66 6 0600 6,00 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6
0397 397 28,00 29,00 35,00 36,00 24 66 6 0610 6,10 28,00 29,00 52,00 54,00 28 79 8
0400 4,00 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0620 6,20 28,00 29,00 52,00 54,00 28 79 8
0410 4,10 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0630 6,30 28,00 29,00 52,00 54,00 28 79 8
0420 4,20 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0635 6,35 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0430 4,30 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0640 6,40 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0437 4,37 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0650 6,50 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0440 4,40 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0660 6,60 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0450 4,50 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0670 6,70 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0460 4,60 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0675 6,75 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0465 4,65 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0680 6,80 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0470 4,70 28,00 29,00 38,00 39,50 24 66 6 0690 6,90 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0476 4,76 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6 0700 7,00 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0480 4,80 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6 0710 7,10 28,00 29,00 52,00 54,00 34 79 8
0490 4,90 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6 0714 7,14 28,00 29,00 52,00 54,00 41 79 8
0500 5,00 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6 0720 7,20 28,00 29,00 52,00 54,00 41 79 8
0510 5,10 28,00 29,00 38,00 39,50 28 66 6 0730 7,30 28,00 29,00 52,00 54,00 41 79 8
(112) (112) (112) (112) (112) (112) (112) (112) Fortsetzung néchste Seite

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. per k (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 3 x D

Fortsetzung

Bestel- 3 d, 1200 1203 1206 1209 spiral- Ge- Schaft-  Bestell- d, 1200 1203 1206 1209 Spiral- Ge- Schaft-

Nr. = [EIENE ENETE ENEDTE EEETE linge samt- @ d, ([N G uHAING | GUHRING f GUHRING | GuHRING T 1) SRR 8
m7 N BN BB BN |, lingel, =h6 m7 i BN BN BN |, langel, =h6
mm mm mm mm mm mm mm mm

0740 7,40 28,00 2900 52,00 5400 41 79
0750 7550 28,00 29,00 52,00 5400 41 79
0754 7,54 2800 2900 52,00 5400 41 79
0760 7,60 28,00 29,00 52,00 5400 41 79
0770 7,70 28,00 2900 52,00 5400 41 79
0780 7,80 2800 29,00 5200 54,00 41 79
0790 7,90 28,00 29,00 52,00 54,00 41 79

1060 10,60 46,50 4850 83,00 8600 55 102 12
1070 10,70 46,50 4850 83,00 8600 55 102 12
1080 10,80 46,50 4850 83,00 8600 55 102 12
1090 10,90 46,50 4850 83,00 8600 55 102 12
1100 11,00 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
1110 11,10 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
1111 11,11 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0794 7,94 2800 29,00 5200 54,00 41 79 1120 11,20 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0800 8,00 28,00 29,00 5200 54,00 41 79 1130 11,30 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0810 8,10 31,00 3250 5800 60,00 41 89 10 1140 11,40 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0820 820 31,00 3250 5800 6000 41 89 10 1150 11,50 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0830 830 31,00 3250 5800 60,00 41 89 10 1160 11,60 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0833 833 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1170 11,70 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0840 840 3100 3250 5800 60,00 47 89 10 1180 11,80 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0850 850 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1190 11,90 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0860 860 3100 3250 5800 60,00 47 89 10 1191 11,91 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0870 8,70 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1200 12,00 4650 4850 83,00 8600 55 102 12
0873 873 3100 3250 5800 60,00 47 89 10 1220 12,20 62,00 6500 116,00 12000 55 107 14
0880 880 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1250 12,50 62,00 6500 116,00 12000 60 107 14
0890 890 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1270 12,70 6200 6500 116,00 12000 60 107 14
0900 9,00 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1300 13,00 62,00 6500 116,00 12000 60 107 14
0910 9,10 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1350 13,50 6200 6500 116,00 12000 60 107 14
0913 9,13 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1370 13,70 6200 6500 116,00 12000 60 107 14
0920 9,20 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1400 14,00 62,00 6500 116,00 12000 60 107 14
0925 9,25 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1420 14,20 80,00 84,00 141,00 14700 60 115 16
0930 9,30 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1429 14,29 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0940 9,40 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1450 14,50 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0950 9,50 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1470 14,70 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0952 9,52 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1500 15,00 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0960 9,60 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1520 15,20 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0970 9,70 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1550 15,50 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0980 9,80 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1570 15,70 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0990 9,90 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1600 16,00 80,00 84,00 141,00 14700 65 115 16
0992 9,92 31,00 3250 5800 60,00 47 89 10 1650 16,50 137,00 147,00 226,00 23600 73 123 18
1000 10,00 31,00 3250 5800 6000 47 89 10 1700 17,00 137,00 147,00 226,00 23600 73 123 18
1010 10,10 46,50 4850 83,00 8600 47 102 12 1750 17,50 137,00 147,00 226,00 23600 73 123 18
1020 10,20 4650 4850 8300 8600 55 102 12 1800 18,00 137,00 147,00 226,00 23600 73 123 18
1030 10,30 4650 4850 8300 8600 55 102 12 1850 18,50 150,00 159,00 248,00 25800 79 131 20
1032 10,32 4650 4850 8300 8600 55 102 12 1900 19,00 150,00 159,00 248,00 25800 79 131 20
1040 10,40 4650 4850 8300 8600 55 102 12 1950 19,50 150,00 159,00 248,00 25800 79 131 20

1050 10,60 4650 4850 8300 8600 55 102 12 2000 20,00 150,00 159,00 24800 25800 79 131 20
(12) (12) (112) (112) (12) (112) (112) (12)

0O 00 00 0O CO 0O 0O O CO

HAIMER.

Qualitdt gewinnt.

Spannzangen -

futter Typ ER

[mmyy |
Spannzangenfutter finden Sie auf der Seite 41

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 5 x D
Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ RT 100 U, DIN 6537. [\ [ Typ | o)\ @ (GUHRING

Oberflache Fire-beschichtet, rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und RT
UF | 1pou | 6987

Ratio-Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke stérker als
normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfligt Giber ein sehr gutes
Eigenzentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanen-
den Werkstoffen.

Hartmetall-Anwendungsgruppe: K/P — universell einsetzbar.
(Ultra-Feinstkorn KO5-K50/P05-P50)

Anwendung: Fur fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleranzen
und guten Oberflachen. Zum Bohren von Léchern bis zu 5 x D mit
héchsten Schnittwerten geeignet. Besonders fiir lang- und kurzspanende
Werkstoffe wie Bau- und Einsatzstéhle, Stahlguss, Vergiitungsstahle,

Kohlenstoffstahle, Bronzen, Guss, hochlegierte AlSi-Legierungen und

legierte Stahle bis 1200 N/mm? Festigkeit verwendbar. T om ) m
Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen und 6535-HA 1212 R

nachbeschichtet werden.

}\.-'
/8
Ira
!

\)

Wi
d;

Schaft nach DIN 6535-HA, ohne Innenkiihlung. —

1212
e | ron] o

1215  schaft nach DIN 6535-HE, ohne Innenkiihlung. B 1215

[ Fire |

1218  Schaft nach DIN 6535-HA, mit verdrallter Innenkiihlung || ¥ E
BB  durch die Stege. 6535-HA 1218 NN

1221  Schaft nach DIN 6535-HE, mit verdrallter Innenkiihlung

[ Fire | durch die Stege.
’ - -
Con] || N

6535-HE G 1221 -

Hart- Rost- und

Stb'a'itsﬂe Stb'a'irslle St;?lilsﬂe sn:ir:e Stl;a'il';le sc:'ir:e St:ir:e earboiten be:?:r:z}ge i, Iir;[‘-e@ Gusseisen Al Al- und N}I<up(er.
zﬁﬂe“' N oo, e 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ng:;C m;‘;f) S wetkstoffe Ma-teg: Bronzen
1212 110 105 85 45 25 25 25 25 45 35 155 180 85
1215 110 105 85 45 25 25 25 25 45 35 155 180 85
1218 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105
1221 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105
Bestel- od, 1212 1215 1218 1221 spiral- Ge- Schaft- Bestel- gd, 1212 1215 1218 1221 spiral- Ge- Schaft-
Nr. = [@EOONE ENGRNE RGN EREE lange samt- @ d, Nr. = [ELONE [ENTNE ERGNH RN lange samt- @ d,
m7 EEES SN BN BN |, lingel, =h6 m7 EEEE EEEN EEEE BN |, lingel =h6
mm mm mm  mm mm mm mm mm
0300 3,00 3150 3350 45,50 4650 28 66 6 0540 5,40 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0310 3,10 3150 33,50 45,50 4650 28 66 6 0550 5,50 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0317 3,17 3150 33,50 45,50 4650 28 66 6 0555 5,55 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0320 320 3150 3350 45,50 4650 28 66 6 0556 5,56 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0325 325 3150 33,50 45,50 4650 28 66 6 0560 5,60 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0330 330 3150 3350 45,50 4650 28 66 6 0570 5,70 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0340 340 3150 3350 45,50 4650 28 66 6 0580 5,80 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0350 350 31,50 33,50 45,50 4650 28 66 6 0590 5,90 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0357 357 3150 3350 45,50 4650 28 66 6 0595 595 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0360 3,60 3150 33,50 45,50 4650 28 66 6 0600 6,00 31,50 33,50 48,50 51,00 44 82 6
0370 3,70 3150 33,50 45,50 4650 28 66 6 0610 6,10 32,50 34,50 54,00 56,00 44 91 8
0380 380 3150 3350 45,50 4650 36 74 6 0620 6,20 32,50 34,50 54,00 56,00 44 91 8
0390 390 31,50 33,50 45,50 4650 36 74 6 0630 6,30 32,50 34,50 54,00 56,00 44 91 8
0397 397 3150 3350 45,50 4650 36 74 6 0635 6,35 32,550 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0400 4,00 3150 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0640 6,40 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0410 4,10 3150 33,50 4850 5100 36 74 6 0650 6,50 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0420 4,20 3150 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0660 6,60 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0430 430 3150 3350 48,50 5100 36 74 6 0670 6,70 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0437 4,37 31,50 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0675 6,75 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0440 4,40 31,50 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0680 6,80 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0450 4,50 31,50 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0690 6,90 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0460 4,60 31,50 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0700 7,00 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0465 4,65 31,50 33,50 48,50 51,00 36 74 6 0710 7,10 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0470 4,70 3150 3350 48,50 51,00 36 74 6 0714 7,14 3250 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0476 4,76 3150 33,50 48,50 51,00 44 82 6 0720 7,20 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0480 4,80 3150 3350 48,50 51,00 44 82 6 0730 7,30 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0490 490 3150 3350 48,50 51,00 44 82 6 0740 7,40 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0500 5,00 3150 3350 48,50 51,00 44 82 6 0750 7,50 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0510 5,10 3150 3350 48,50 51,00 44 82 6 0754 754 3250 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0516 5,16 3150 33,50 48,50 51,00 44 82 6 0760 7,60 3250 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0520 520 3150 3350 48,50 51,00 44 82 6 0770 7,70 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
0530 530 3150 3350 4850 5100 44 82 6 0780 7,80 32,50 34,50 54,00 56,00 53 91 8
(112) (112) (112) (112) (112) (112) (112) (112)  Fortsetzung nachste Seite

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. per k (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 5 x D

Fortsetzung

Bestell- gd, 1212 1215 1218 1221 spiral- Ge- Schaft-

Nr. Sl GUHRING | GUHRING | GUHRING | GUHRING| Iénge samt- @ dz
m7 NEEE SN BEEN EEEN |, lngel =h6
mm mm mm mm

0790 7,90 3250 3450 54,00 5600 53 91 8
0794 794 3250 3450 54,00 5600 53 91 8
0800 8,00 3250 3450 54,00 5600 53 91 8
0810 8,10 3550 3850 62,00 6500 53 103 10
0820 820 3550 3850 62,00 6500 53 103 10
0830 830 3550 3850 6200 6500 53 103 10
0833 833 3550 3850 6200 6500 61 103 10
0840 840 3550 3850 6200 6500 61 103 10
0850 850 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0860 860 3550 3850 6200 6500 61 103 10
0870 8,70 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0873 873 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0880 880 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0890 890 3550 3850 6200 6500 61 103 10
0900 9,00 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0910 9,10 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0913 9,13 3550 3850 6200 6500 61 103 10
0920 9,20 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0925 9,25 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0930 930 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0940 9,40 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0950 9,50 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0952 952 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0960 9,60 3550 3850 6200 6500 61 103 10
0970 9,70 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0980 9,80 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0990 9,90 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
0992 9,92 3550 3850 6200 6500 61 103 10
1000 10,00 3550 3850 62,00 6500 61 103 10
1010 10,10 53,00 5700 90,00 9300 61 118 12
1020 10,20 53,00 57,00 90,00 9300 71 118 12
1030 10,30 53,00 57,00 90,00 9300 71 118 12
1032 10,32 53,00 5700 90,00 9300 71 118 12
1040 10,40 53,00 57,00 90,00 9300 71 118 12
1050 10,60 53,00 5700 90,00 9300 71 118 12
1060 10,60 53,00 57,00 90,00 9300 71 118 12
1070 10,70 53,00 57,00 90,00 9300 71 118 12
1080 10,80 53,00 57,00 90,00 9300 71 118 12

1090 1090 5300 57,00 90,00 9300 71 118 12
(112) (112) (112) (112)

HG-Spannfutter

HG-Spannfutter finden Sie auf der Seite 45

Bestell- pd, 1212 1215 1218 1221 spiral- Ge- Schaft-

Nr.

1100
1110
1111
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1190
1191
1200
1220
1250
1270
1300
1350
1370
1400
1420
1429
1450
1470
1500
1520
1550
1570
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1905
1950
2000

[GUHRING | GUHRING ] GUHRING | GUHRING [ T &

m7 [Fm] [OFw] O] CFE

mm

11,00
11,10
11,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
11,91
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
13,70
14,00
14,20
14,29
14,50
14,70
15,00
15,20
15,50
15,70
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,05
19,50
20,00

53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00

158,00

158,00

158,00
(112)

57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
75,00
97,00
97,00
97,00
97,00
97,00
97,00
97,00
97,00
97,00
155,00
155,00
155,00
155,00
168,00
168,00

168,00

168,00
(112)

90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00

260,00

260,00
(12)

93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00

270,00
(12)

I,
mm

@ d,
langel; =h 6
mm  mm
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
118 12
124 14
124 14
124 14
124 14
124 14
124 14
124 14
133 16
133 16
133 16
133 16
133 16
133 16
133 16
133 16
133 16
143 18
143 18
143 18
143 18
153 20
153 20
153 20
153 20
153 20

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 7 x D

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ RT 100 U, nach Werksnorm. VHM Typ Werks-

Oberflache Fire-beschichtet, rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und UF RT @ﬂ 0
Ratio-Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke starker als normal 100y | orm
und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt tiber ein sehr gutes Eigenzentrier-
verhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanenden Werkstoffen. ron ]
Hartmetall-Anwendungsgruppe: K/P — universell einsetzbar.
(Ultra-Feinstkorn KO5-K50/P05-P50) B555-HA

Anwendung: Fiir fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleranzen ; . = ™
und guten Oberflachen. Zum Bohren tiefer Locher bis zu 7 x D mit hochsten : = i
Schnittwerten geeignet. Besonders fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe =~ [6535-HE '
wie Bau- und Einsatzstéhle, Stahlguss, Vergiitungsstahle, Kohlenstoffstahle, *
Bronzen, Guss, hochlegierte AlSi-Legierungen und legierte Stéhle bis

1200 N/mm? Festigkeit verwendbar. 1224

Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen und nach- m

beschichtet werden. 1227 HEEE
1224  Schaft nach DIN 6535-HA, mit verdrallter Innenkiihlung 1227  Schaft nach DIN 6535-HE, mit verdrallter Innenkiihlung
[Fire | durch die Stege. [ Fire | durch die Stege.
stihle Stahle stahle Stahle Stahle Stahle stahle Hart- Moo Ti, Ti-Leg. K

bis bis bis is is is is bearbei estindige und Gusseisen- Al, Al- und upfer
ﬁ?ﬂe“- N/ Nl N 42bHRC 52bHRC 56bHRC 60bHRC e ’ ﬁ'ﬁ%‘%g S erketofe Morteo. ‘ornah
1224 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105
1227 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105

Bestel- ¢d= 1224 1227 Spiral- Gesamt- Schaft-¢  Bestel- @d,= 1224 1227 spiral-  Gesamt- Schaft-@

Nr. m7 EInnE ErEnE  léangel,  langel,  d,=h6 Nr. m7 EOGnE oo léngel,  langel,  d,=h6

mm [Fhm | [ Fie | mm mm mm mm [ Fie | [Fhm | mm mm mm
0300 3,00 100,00 102,00 30,0 70 6 0760 7,60 116,00 118,00 76,0 116 8
0310 3,10 100,00 102,00 30,0 70 6 0770 7,70 116,00 118,00 76,0 116 8
0317 317 100,00 102,00 30,0 70 6 0780 7.80 116,00 118,00 76,0 116 8
0320 3,20 100,00 102,00 30,0 70 6 0800 8,00 116,00 118,00 76,0 116 8
0325 3,25 100,00 102,00 30,0 70 6 0810 8,10 140,00 143,00 76,0 131 10
0330 3.30 100,00 102,00 30,0 70 6 0820 8,20 140,00 143,00 76,0 131 10
0340 3,40 100,00 102,00 35,5 75 6 0840 8,40 140,00 143,00 76,0 131 10
0350 3,50 100,00 102,00 35,5 75 6 0850 8,50 140,00 143,00 87,0 131 10
0357 3,57 100,00 102,00 35,5 75 6 0860 8,60 140,00 143,00 87,0 131 10
0360 3,60 100,00 102,00 8515, 75 6 0870 8,70 140,00 143,00 87,0 131 10
0370 3,70 100,00 102,00 35,5 75 6 0880 8,80 140,00 143,00 87,0 131 10
0380 3,80 100,00 102,00 37,5 75 6 0900 9,00 140,00 143,00 87,0 131 10
0390 3,90 100,00 102,00 37,5 75 6 0910 9,10 140,00 143,00 87,0 139 10
0397 397 100,00 102,00 37,5 75 6 0920 9,20 140,00 143,00 87,0 139 10
0400 4,00 100,00 102,00 375 75 6 0930 9,30 140,00 143,00 87,0 139 10
0410 4,10 100,00 102,00 37,5 75 6 0940 9,40 140,00 143,00 87,0 139 10
0420 4,20 100,00 102,00 37,5 75 6 0950 9,50 140,00 143,00 95,0 139 10
0430 4,30 100,00 102,00 37,5 85 6 0952 9,52 140,00 143,00 95,0 139 10
0437 4,37 100,00 102,00 45,0 85 6 0970 9,70 140,00 143,00 95,0 139 10
0440 4,40 100,00 102,00 45,0 85 6 0980 9,80 140,00 143,00 95,0 139 10
0450 4,50 100,00 102,00 45,0 85 6 0990 9,90 140,00 143,00 95,0 139 10
0460 4,60 100,00 102,00 45,0 85 6 1000 10,00 140,00 143,00 95,0 139 10
0465 4,65 100,00 102,00 45,0 85 6 1020 10,20 185,00 189,00 106,0 155 12
0470 4,70 100,00 102,00 45,0 85 6 1050 10,50 18500 189,00 106,0 155 12
0476 4,76 100,00 102,00 50,0 90 6 1080 10,80 185,00 189,00 106,0 155 12
0480 4,80 100,00 102,00 50,0 90 6 1100 11,00 185,00 189,00 106,0 155 12
0490 4,90 100,00 102,00 50,0 90 6 1120 11,20 185,00 189,00 106,0 163 12
0500 5,00 100,00 102,00 50,0 90 6 1150 11,50 185,00 189,00 114,0 163 12
0510 5,10 100,00 102,00 50,0 90 6 1180 11,80 185,00 189,00 114,0 163 12
0516 5,16 100,00 102,00 50,0 90 6 1200 12,00 185,00 189,00 114,0 163 12
0520 5,20 100,00 102,00 50,0 90 6 1220 12,20 262,00 266,00 114,0 182 14
0530 5,30 100,00 102,00 50,0 90 6 1250 12,50 262,00 266,00 133,0 182 14
0540 5,40 100,00 102,00 50,0 97 6 1270 12,70 262,00 266,00 133,0 182 14
0550 5,50 100,00 102,00 57,0 97 6 1300 13,00 262,00 266,00 133,0 182 14
0570 5,70 100,00 102,00 57,0 97 6 1350 13,50 262,00 266,00 133,0 182 14
0580 5,80 100,00 102,00 57,0 97 6 1400 14,00 262,00 266,00 133,0 182 14
0590 5,90 100,00 102,00 57,0 97 6 1420 14,20 328,00 334,00 133,0 204 16
0600 6,00 100,00 102,00 57,0 97 6 1450 14,50 328,00 334,00 152,0 204 16
0620 6,20 116,00 118,00 57,0 106 8 1500 15,00 328,00 334,00 152,0 204 16
0630 6,30 116,00 118,00 57,0 106 8 1550 1550 32800 334,00 1520 204 16
0635 6,35 116,00 118,00 66,0 106 8 1600 16,00 328,00 334,00 152,0 204 16
0650 6,50 116,00 118,00 66,0 106 8 1650 16,50 410,00 420,00 171,0 223 18
0660 6,60 116,00 118,00 66,0 106 8 1700 17,00 410,00 420,00 171,0 223 18
0670 6,70 116,00 118,00 66,0 106 8 1750 17,50 410,00 420,00 171,0 223 18
0680 6,80 116,00 118,00 66,0 106 8 1800 18,00 410,00 420,00 171,0 223 18
0690 6,90 116,00 118,00 66,0 116 8 1850 18,50 482,00 492,00 190,0 244 20
0700 7.00 116,00 118,00 76,0 116 8 1900 19,00 482,00 492,00 190,0 244 20
0710 7.10 116,00 118,00 76,0 116 8 1905 19,05 482,00 492,00 190,0 244 20
0720 7.20 116,00 118,00 76,0 116 8 1950 19,50 482,00 492,00 190,0 244 20
0750 7,50 116,00 118,00 76,0 116 8 2000 20,00 482,00 492,00 190,0 244 20

(112) (112) (112) (112)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 12 x D

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ RT 100 U,

nach Werksnorm. Oberflache Fire-beschichtet, rechtsschneidend,

mit Spezialanschliff und Ratio-Ausspitzung. Mit verdrallter Innen-
kiihlung durch die Stege. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke starker
als normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt iber ein sehr
gutes Eigenzentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei lang-
spanenden Werkstoffen.

Hartmetall-Anwendungsgruppe: K/P — universell einsetzbar.
(Ultra-Feinstkorn KO5-K50/P05-P50)

Anwendung: Fir fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleran-
zen und guten Oberflachen. Zum Bohren tiefer Lécher bis zu 12 x D mit
hochsten Schnittwerten geeignet. Besonders fiir die rationelle Fertigung
tiefer Bohrungen in Stahl, Guss und NE-Metallen.

Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen und nach-
beschichtet werden.

VHM
UF

T
AT | Werks-| o)
100 U || MO || gsasia | | 1260

140°

Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart Mo Ti, Ti-Leg. ! Kupfer,
bis bis bis i i i i bearbeiten estandige und Gusseisen- Al, Al- und essing
z‘:Ste"' Ny oo N, 42b:Rc 52b|:snc 56br||sRc sob:Rc e ° E‘I"El’ﬂ’g%g Sonder- werkstoffe Mg-Leg. ot
1228 80 90 60 50 40 120 150 40
Bestel- @ d;=m7 1228 Spiral- Gesamt-  Schaft-¢ Bestel- @d;=m7 1228 Spiral- Gesamt-  Schaft-@
Nr. [GUHRING| lange I, lénge I d,=h6 Nr. [GUHRING| lange |, lange I d,=h6
mm Fim mm mm mm mm Fim mm mm mm
0300 3,00 134,00 50 90 6 0770 7,70 157,00 108 146 8
0310 3,10 134,00 50 90 6 0780 7.80 157,00 108 146 8
0317 317 134,00 50 90 6 0790 790 157,00 108 146 8
0320 3,20 134,00 50 90 6 0800 8,00 157,00 108 146 8
0330 3,30 134,00 50 90 6 0810 8,10 199,00 108 162 10
0340 340 134,00 50 90 6 0820 8,20 199,00 108 162 10
0350 3,50 134,00 50 90 6 0830 8,30 199,00 108 162 10
0360 3,60 134,00 50 90 6 0840 8,40 199,00 108 162 10
0370 3,70 134,00 50 90 6 0850 8,50 199,00 120 162 10
0380 3,80 134,00 64 102 6 0860 8,60 199,00 120 162 10
0390 3,90 134,00 64 102 6 0870 8,70 199,00 120 162 10
0400 4,00 134,00 64 102 6 0880 8,80 199,00 120 162 10
0410 4,10 134,00 64 102 6 0890 8,90 199,00 120 162 10
0420 4,20 134,00 64 102 6 0900 9,00 199,00 120 162 10
0430 4,30 134,00 64 102 6 0910 9,10 199,00 120 162 10
0440 4,40 134,00 64 102 6 0920 9,20 199,00 120 162 10
0450 4,50 134,00 64 102 6 0930 9,30 199,00 120 162 10
0460 4,60 134,00 64 102 6 0940 9,40 199,00 120 162 10
0470 4,70 134,00 64 102 6 0950 9,50 199,00 120 162 10
0480 4,80 134,00 64 116 6 0952 9,52 199,00 120 162 10
0490 4,90 134,00 64 116 6 0960 9,60 199,00 120 162 10
0500 5,00 134,00 78 116 6 0970 9,70 199,00 120 162 10
0510 5,10 134,00 78 116 6 0980 9,80 199,00 120 162 10
0520 5,20 134,00 78 116 6 0990 9,90 199,00 120 162 10
0530 5,30 134,00 78 116 6 1000 10,00 199,00 120 162 10
0540 5,40 134,00 78 116 6 1020 10,20 262,00 156 204 12
0550 5,50 134,00 78 116 6 1050 10,50 262,00 156 204 12
0560 5,60 134,00 78 116 6 1100 11,00 262,00 156 204 12
0570 5,70 134,00 78 116 6 1150 11,50 262,00 156 204 12
0580 5,80 134,00 78 116 6 1200 12,00 262,00 156 204 12
0590 5,90 134,00 78 116 6 1250 12,50 326,00 182 230 14
0600 6,00 134,00 78 116 6 1270 12,70 326,00 182 230 14
0610 6,10 157,00 78 146 8 1300 13,00 326,00 182 230 14
0620 6,20 157,00 78 146 8 1350 13,50 326,00 182 230 14
0630 6,30 157,00 78 146 8 1400 14,00 326,00 182 230 14
0635 6,35 157,00 108 146 8 1450 14,50 460,00 208 260 16
0640 6,40 157,00 108 146 8 1500 15,00 460,00 208 260 16
0650 6,50 157,00 108 146 8 1550 15,50 460,00 208 260 16
0660 6,60 157,00 108 146 8 1600 16,00 460,00 208 260 16
0670 6,70 157,00 108 146 8 1650 16,50 510,00 234 285 18
0680 6,80 157,00 108 146 8 1700 17,00 510,00 234 285 18
0690 6,90 157,00 108 146 8 1750 17,50 510,00 234 285 18
0700 7.00 157,00 108 146 8 1800 18,00 510,00 234 285 18
0710 7.10 157,00 108 146 8 1850 18,50 730,00 234 310 20
0720 7,20 157,00 108 146 8 1900 19,00 730,00 258 310 20
0730 7.30 157,00 108 146 8 1905 19,05 730,00 258 310 20
0740 740 157,00 108 146 8 1950 19,50 730,00 258 310 20
0750 750 157,00 108 146 8 2000 20,00 730,00 258 310 20
0760 7,60 157,00 108 146 8 (112)

(112)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

VHM-Spiralbohrer 3 x D, Typ VA
Ausfiihrung: Vollhartmetall, Typ RT 100 VA, DIN 6537 K. vim | oI | TP [ : @ @t/ (GUHRING

Oberflache TiAIN-beschichtet, rechtsschneidend, mit Spezialanschliff UF 6537 RT
und Kreuz-Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal 100 VA

6535-HA 140° 30°

und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfligt (iber ein sehr gutes Eigen- A

zentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne. @E N

Anwendung: Fur fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleran- ey

zen und guten Oberflachen. Zum Bohren von Léchern bis zu 3 x D mit | -é't

hoéchsten Schnittwerten geeignet. Besonders geeignet fiir die Zerspa-
nung von nicht rostenden Stahlen.

Hinweis: Die Bohrer kdnnen mehrfach nachgeschliffen und nach-
beschichtet werden.

Rost- und
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- siure- Ti, Ti-Leg. Kupf
bis bis bis i i i i i Andi und Gusseisen- Al, Al- und upfer,
Bestell- 850 1000 1400 bis bis bis . b bestandige Sonder- werkstoffe Mg-Leg. Messing,
Nr N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 0 HeF'{C (f;‘ﬂ(;';g stahle Bronzen
1210 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105

Bestel- @d;=m7 1210 Spiral- Gesamt-  Schaft-@ Bestel- @d;=m7 1210 Spiral- Gesamt-  Schaft-@

Nr. [GUHRING| lange I, lange I d,=h6 Nr. [GUHRING! lange I, lange I d,=h6

mm TiAIN mm mm mm mm TiAIN mm mm mm
0300 3,00 55,20 20 62 6 0820 8,20 87,20 41 89 10
0310 3,10 59,20 20 62 6 0830 8,30 87,20 41 89 10
0320 3.20 59,20 20 62 6 0840 8,40 87,20 47 89 10
0330 3,30 59,20 20 62 6 0850 8,50 87,20 47 89 10
0340 3.40 59,20 20 62 6 0860 8,60 87,20 47 89 10
0350 3,50 59,20 20 62 6 0870 8,70 87,20 47 89 10
0360 3,60 59,20 20 62 6 0880 8,80 87,20 47 89 10
0370 3,70 59,20 20 62 6 0890 8,90 87,20 47 89 10
0380 3,80 59,20 24 66 6 0900 9,00 80,00 47 89 10
0390 3,90 59,20 24 66 6 0910 9,10 87,20 47 89 10
0400 4,00 60,00 24 66 6 0920 9,20 87,20 47 89 10
0410 4,10 64,00 24 66 6 0930 9,30 87,20 47 89 10
0420 4,20 64,00 24 66 6 0940 9,40 87,20 47 89 10
0430 4,30 64,00 24 66 6 0950 9,50 87,20 47 89 10
0440 4,40 64,00 24 66 6 0960 9,60 87,20 47 89 10
0450 4,50 64,00 24 66 6 0970 9,70 87,20 47 89 10
0460 4,60 64,00 24 66 6 0980 9,80 87,20 47 89 10
0470 4,70 64,00 24 66 6 0990 9,90 87,20 47 89 10
0480 4,80 64,00 28 66 6 1000 10,00 87,20 47 89 10
0490 4,90 64,00 28 66 6 1010 10,10 121,00 47 102 12
0500 5,00 60,00 28 66 6 1020 10,20 121,00 55 102 12
0510 5,10 64,00 28 66 6 1030 10,30 121,00 55 102 12
0520 5,20 64,00 28 66 6 1040 10,40 121,00 55 102 12
0530 5,30 64,00 28 66 6 1050 10,50 121,00 55| 102 12
0540 5,40 64,00 28 66 6 1060 10,60 121,00 55 102 12
0550 5,50 64,00 28 66 6 1070 10,70 121,00 55 102 12
0555 5,55 64,00 28 66 6 1080 10,80 121,00 55 102 12
0560 5,60 64,00 28 66 6 1090 10,90 121,00 55 102 12
0570 5,70 64,00 28 66 6 1100 11,00 113,00 b5 102 12
0580 5,80 64,00 28 66 6 1110 11,10 121,00 55 102 12
0590 5,90 64,00 28 66 6 1120 11,20 121,00 55 102 12
0600 6,00 60,00 28 66 6 1130 11,30 121,00 55 102 12
0610 6,10 75,20 28 79 8 1140 11,40 121,00 55 102 12
0620 6,20 75,20 28 79 8 1150 11,50 121,00 55| 102 12
0630 6,30 75,20 28 79 8 1160 11,60 121,00 55 102 12
0640 6,40 75,20 34 79 8 1170 11,70 121,00 55 102 12
0650 6,50 75,20 34 79 8 1180 11,80 121,00 55 102 12
0660 6,60 75,20 34 79 8 1190 11,90 121,00 55 102 12
0670 6,70 75,20 34 79 8 1200 12,00 113,00 55 102 12
0675 6,75 75,20 34 79 8 1220 12,20 153,50 55 107 14
0680 6,80 75,20 34 79 8 1250 12,50 153,50 60 107 14
0690 6,90 75,20 34 79 8 1270 12,70 153,50 60 107 14
0700 7.00 69,60 34 79 8 1300 13,00 143,00 60 107 14
0710 7.10 75,20 34 79 8 1350 13,50 153,50 60 107 14
0720 7.20 75,20 41 79 8 1370 13,70 153,50 60 107 14
0730 7.30 75,20 41 79 8 1400 14,00 143,00 60 107 14
0740 7.40 75,20 41 79 8 1420 14,20 189,00 60 115 16
0750 7.50 75,20 41 79 8 1450 14,50 189,00 65 115 16
0760 7.60 75,20 41 79 8 1470 14,70 189,00 65 115 16
0770 7,70 75,20 41 79 8 1500 15,00 177,50 65 115 16
0780 7.80 75,20 41 79 8 1520 15,20 189,00 65 115 16
0790 7.90 75,20 41 79 8 1550 15,50 189,00 65 115 16
0800 8,00 69,60 41 79 8 1570 15,70 189,00 65 115 16
0810 8,10 87,20 41 89 10 1600 16,00 177,50 65 115 16

(117) (117)

Weitere Abmessungen finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge auf Seite 1/54.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

VHM-Spiralbohrer 5 x D, Typ VA

Ausfiihrung: Vollhartmetall, Typ RT 100 VA, DIN 6537 L. vem || o | TP (GUHRING
Oberflache TiAIN-beschichtet, rechtsschneidend, mit Spezialanschliff UF || 6537 10%TVA {on ]

und Kreuz-Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal
und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfligt iber ein sehr gutes Eigen-
zentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne. 0

6535-HA 140° 30°

Anwendung: Fir fluchtungsgenaue Bohrung mit engen @-Toleranzen und oD ~

4 o . . o -1 (o —
guten Oberflachen. Zum Bohren von Léchern bis zu 5 x D mit hchsten 1_-,_;_

Schnittwerten geeignet. Besonders geeignet flr die Zerspanung von nicht
rostenden Stdhlen, Titan und Ti-Legierungen und Sonderlegierungen.

Hinweis: Die Bohrer konnen mehrfach nachgeschliffen und nach-

beschichtet werden. TiAIN
Rost- und
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- sure- Ti, Ti-Leg. Kupf
bis bis bis i i i i i Andi und Gusseisen- Al, Al- und upfer,
Bestell- 850 1000 1400 bis bis bis bis iib besténdige Sonder- werkstoffe Mg-Leg. Messing,
Nr N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRG (sl::g;; pritin Bronzen
1223 145 120 85 60 35 35 35 35 55 40 160 220 105

Bestel- @ d;=m7 1223 Spiral- Gesamt-  Schaft-¢ Bestel- @d;=m7 1223 Spiral- Gesamt-  Schaft-@

Nr. [GUHRING] lange I, lénge I d,=h6 Nr. [GUHRING! lange I, lange I d,=h6

mm TiAIN mm mm mm mm TiAIN mm mm mm
0300 3,00 67,20 28 66 6 0820 8,20 106,50 53 103 10
0310 3,10 71,20 28 66 6 0830 8,30 106,50 53 103 10
0320 3,20 71,20 28 66 6 0840 8,40 106,50 61 103 10
0330 3,30 71,20 28 66 6 0850 8,50 106,50 61 103 10
0340 3,40 71,20 28 66 6 0860 8,60 106,50 61 103 10
0350 3,50 71,20 28 66 6 0870 8,70 106,50 61 103 10
0360 3,60 71,20 28 66 6 0880 8,80 106,50 61 103 10
0370 3,70 71,20 28 66 6 0890 8,90 106,50 61 103 10
0380 3,80 71,20 36 74 6 0900 9,00 97,60 61 103 10
0390 3,90 71,20 36 74 6 0910 9,10 106,50 61 103 10
0400 4,00 72,80 36 74 6 0920 9,20 106,50 61 103 10
0410 4,10 76,80 36 74 6 0930 9,30 106,50 61 103 10
0420 4,20 76,80 36 74 6 0940 9,40 106,50 61 103 10
0430 4,30 76,80 36 74 6 0950 9,50 106,50 61 103 10
0440 4,40 76,80 36 74 6 0960 9,60 106,50 61 103 10
0450 4,50 76,80 36 74 6 0970 9,70 106,50 61 103 10
0460 4,60 76,80 36 74 6 0980 9,80 106,50 61 103 10
0470 4,70 76,80 36 74 6 0990 9,90 106,50 61 103 10
0480 4,80 76,80 44 82 6 1000 10,00 97,60 61 103 10
0490 4,90 76,80 44 82 6 1010 10,10 145,50 61 118 12
0500 5,00 72,80 44 82 6 1020 10,20 145,50 71 118 12
0510 5,10 76,80 44 82 6 1030 10,30 145,50 71 118 12
0520 5,20 76,80 44 82 6 1040 10,40 145,50 71 118 12
0530 5,30 76,80 44 82 6 1050 10,50 145,50 71 118 12
0540 5,40 76,80 44 82 6 1060 10,60 145,50 71 118 12
0550 5,50 76,80 44 82 6 1070 10,70 145,50 71 118 12
0555 5,65 76,80 44 82 6 1080 10,80 135,00 71 118 12
0560 5,60 76,80 44 82 6 1090 10,90 145,50 71 118 12
0570 5,70 76,80 44 82 6 1100 11,00 145,50 71 118 12
0580 5,80 76,80 44 82 6 1110 11,10 145,50 71 118 12
0590 5,90 76,80 44 82 6 1120 11,20 145,50 71 118 12
0600 6,00 72,80 44 82 6 1130 11,30 145,50 71 118 12
0610 6,10 91,20 44 91 8 1140 11,40 145,50 71 118 12
0620 6,20 91,20 44 91 8 1150 11,50 145,50 71 118 12
0630 6,30 91,20 44 91 8 1160 11,60 145,50 71 118 12
0640 6,40 91,20 53 91 8 1170 11,70 145,50 71 118 12
0650 6,50 91,20 53 91 8 1180 11,80 145,50 71 118 12
0660 6,60 91,20 53 91 8 1190 11,90 145,50 71 118 12
0670 6,70 91,20 53 91 8 1200 12,00 135,00 71 118 12
0675 6,75 91,20 58] 91 8 1220 12,20 185,50 71 124 14
0680 6,80 91,20 53 91 8 1250 12,50 185,50 77 124 14
0690 6,90 91,20 53 91 8 1270 12,70 185,50 77 124 14
0700 7,00 91,20 53 91 8 1300 13,00 176,00 77 124 14
0710 7.10 84,80 53 91 8 1350 13,50 185,50 77 124 14
0720 7.20 91,20 53 91 8 1370 13,70 185,50 77 124 14
0730 7.30 91,20 53 91 8 1400 14,00 176,00 77 124 14
0740 7.40 91,20 53 91 8 1420 14,20 227,00 77 133 16
0750 7.50 91,20 53 91 8 1450 14,50 227,00 83 133 16
0754 7.54 91,20 53 91 8 1470 14,70 227,00 83 133 16
0760 7.60 91,20 58 91 8 1500 15,00 213,00 83 28] 16
0770 7.70 91,20 53 91 8 1520 15,20 227,00 83 133 16
0780 7.80 91,20 53 91 8 1550 15,50 227,00 83 133 16
0790 7.90 91,20 53 91 8 1570 15,70 227,00 83 133 16
0800 8,00 84,80 53 91 8 1600 16,00 213,00 83 133 16
0810 8,10 106,50 53 103 10 (117)

(117)

Weitere Abmessungen finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge auf Seite 1/58.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
'd:‘ Bohrwerkzeuge
a.

Tieflochbohrer

Samtliche Tieflochbohrer miissen beim Anbohren
gefiihrt werden. Tieflochbohrer diirfen nie mit voller
Drehzahl frei im Maschinenraum bewegt werden.

Vorgehensweise RT 100 T:
* Anfrasen einer Flache rechtwinklig zum Eintrittswinkel der Bohr-
bearbeitung.

* Herstellen einer zylindrischen Pilotbohrung (Toleranz F9) mit einer
Bohrtiefe von mindestens 1 x D.

« Einfahren in Pilotbohrung mit ca. 300 U/min bei f = 500 mm/min.
« Einstellen des Kuhlschmierstoffdruckes und der Drehzahl.
« Kontinuierliches Bohren auf volle Bohrtiefe ohne Entspanzyklus.

* Bei Durchgangsbohrungen mit schragem Austritt die Vorschub-
geschwindigkeit v; ca. 1 mm vor dem Durchbrechen auf 40 %
reduzieren.

* Nach Erreichen der Bohrtiefe Drehzahl und Kiihischmierstoff Verdrallte Innenkihlung. Das Kiihimittel kommt direkt an die Schneiden
abschalten, Ausfahren im Eilgang. und splilt die Spane aus der Bohrung.
* Konventionelle Kiihlschmierung mind. 40 bar.

Hinweis: Die Bohrer kdnnen mehrfach nachgeschliffen werden.

Tieflochbohrer, 20 x D

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Werksnorm. Oberflache Typ Werks [E}m
TiAIN-beschichtet, rechtsschneidend. Spezielle Nutenform mit Doppel- VHM RT ~||{ o ]

fasen, Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Mit verdrallter Innen- 100 || MOM || asssia || 2000 135°

kiihlung durch die Stege. Seitenspanwinkel 30°, Kerndicke starker als 5

normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt Giber ein sehr gutes N

Eigenzentrierverhalten.

Hartmetall-Anwendungsgruppe: K

Anwendung: Fiir Bohrungen mit sehr engen @-Toleranzen und sehr
guten Oberflachen. Zum Bohren extrem tiefer Locher bis zu 20 x D, mit
hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet. Besonders fiir kurzspanende
Werkstoffe wie Gusseisen, Grauguss, verglitetem Grauguss, Temper-
und Kugelgrafitguss und Aluminium-Legierungen mit hohem Silizium-
gehalt.

Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rost und Ti, Ti-Leg. K
bis bis bis is is is is ar saure- und Gusseisen-; Al, Al- und :sps'iin
ﬁ(:ISteII' NS0 oo oo, 42bHRC 52bHRC 56bHRC GDbHRC e;lﬁc ﬁ‘,fg;f) S wetkstoffe Mo-tes oronzon
1234 110 100 110 50 50 50 50 50 100 100 120
Bestell- ¢m7/h7 1234  sSpira-  Gesamt-  Schaft-¢ Bestel- ¢m7/h7 1234  Spira-  Gesamt-  Schaft-@
Nr. [GUHRING] lange I, lange I d,=h6 Nr. [ GUHRING| lange I, lange I d,=h6
mm TIAIN mm mm mm mm TIAIN mm mm mm
0300 3.0 196,00 70 100 6 0700 7.0 304,00 162 202 8
0350 35 196,00 96 136 6 0750 75 329,50 183 223 8
0400 4,0 208,50 96 136 6 0800 8,0 355,00 183 223 8
0450 45 233,50 118 158 6 0850 85 391,50 205 249 10
0500 5,0 237,50 118 158 6 0900 9,0 398,00 205 249 10
0550 55 248,00 140 180 6 1000 10,0 398,00 227 271 10
0600 6,0 274,00 140 180 6 1200 12,0 438,50 274 323 12
0650 6,5 299,50 162 202 8 1400 14,0 631,50 318 367 14
(114) (114)

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

HAIMER

“ | H M |' _ Schrumpfgerit

= - Schrumpfgeréte finden Sie auf der Seite 46

L) 46

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe ick (soweit t anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

Tieflochbohrer, 25 x D

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Werksnorm. Oberflache P | [Werks- (GUHRING
TiAIN-beschichtet, rechtsschneidend. Spezielle Nutenform mit Doppel- VHM RT oS- 1o )

fasen, Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Mit verdrallter Innen- 100 || MO || sasia | 2500 135°

kiihlung durch die Stege. Seitenspanwinkel 30°, Kerndicke starker 5

als normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt iiber ein sehr R

gutes Eigenzentrierverhalten.

Hartmetall-Anwendungsgruppe: K

Anwendung: Fiir Bohrungen mit sehr engen @-Toleranzen und sehr
guten Oberflachen. Zum Bohren extrem tiefer Locher bis zu 25 x D, mit
hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet. Besonders fir kurzspanende -

Werkstoffe wie Gusseisen, Grauguss, verglitetem Grauguss, Temper- I2
und Kugelgrafitguss und Aluminium-Legierungen mit hohem Silizium-

|
1

Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen werden.

Rost- und
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- saure Ti, Ti-Leg. Kupf
bis bis bis . " . " bearbeiten Andi und Gusseisen- Al, Al- und upfer,
Bestell- 850 1000 1400 bis bis bis bis b bestandige Sonder- werkstoffe Ma-Leg. Messing,
Nr N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC o peitind Bronzen
1235 100 100 100 50 50 50 50 50 100 90 120

Bestell- ¢m7/h7 1235  Spiral-  Gesamt-  Schaft-@ Bestell- @m7/h7 123D  Spira-  Gesamt-  Schaft-g

Nr. [GUHRING| lange I, léange I d,=h6 Nr. [GUHRING| lange |, lange I d,=h6

mm TIAIN mm mm mm mm TIAIN mm mm mm
0300 3.0 216,00 85 125 6 0700 7.0 340,50 197 237 8
0350 35 216,00 116 156 6 0750 715 379,00 223 263 8
0400 4,0 233,50 116 156 6 0800 8,0 413,00 223 263 8
0450 4,5 261,00 143 183 6 0850 85 449,50 250 294 10
0500 5,0 272,00 143 183 6 0900 9,0 509,50 250 294 10
0550 55 284,50 170 210 6 1000 10,0 509,50 277 321 10
0600 6,0 323,00 170 210 6 1200 12,0 578,00 337 386 12
0650 6,5 336,00 197 237 8 (114)

(114)

Tieflochbohrer, 30 x D

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Werksnorm. Oberflache Typ
TiAIN-beschichtet, rechtsschneidend. Spezielle Nutenform mit Doppel- VHM RT
fasen, Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Mit verdrallter Innen- 100T
kiihlung durch die Stege. Seitenspanwinkel 30°.

Werks-
norm

o | @EE]]I]II[E

6535-HA 30xD 135°

Anwendung: Fir Bohrungen mit sehr engen @-Toleranzen und sehr
guten Oberflachen. Zum Bohren extrem tiefer Locher bis zu 30 x D, mit
hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet. Besonders flr kurzspanende |
Werkstoffe wie Gusseisen, Grauguss, verglitetem Grauguss, Temper- — 1 -
und Kugelgrafitguss und Aluminium-Legierungen mit hohem Silizium- Iz

gehalt.

|
1
Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen werden. U_imj?i

Rost- und
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- saure- i, Ti-Leg. Kupfer,
bis bis bis i i i " bearbeiten| bestandige und Gusseisen- Al, Al- und M pfer,
Bestell- 850 1000 1400 bis bis bis bis tiber oania? Sonder werkstoffe Mg-Leg. essing,
Nr N/mm? N/mm? N/mm2 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC m;‘;; Stahls Bronzen
1236 80 80 80 50 50 50 50 50 80 80 120

Bestell- @ m7/nh7 1236 Spiral- Gesamt- Schaft-@ Bestell- @ m7/h7 1236 Spiral- Gesamt- Schaft-@

Nr. [GUHRING] lange |, lange I, d,=h6 Nr. [GUHRING! lange I, lange I, d,=h6

mm TIAIN mm mm mm mm TIAIN mm mm mm
0300 3,0 244,00 100 140 6 0650 6,5 400,00 232 272 8
0350 35 244,00 136 176 6 0700 7.0 400,00 232 272 8
0400 4,0 265,50 136 176 6 0750 7.5 449,50 263 303 8
0450 4,5 308,00 168 208 6 0800 8.0 479,50 263 303 8
0500 5,0 314,50 168 208 6 0850 85 509,50 295 339 10
0550 55 331,50 200 240 6 0900 9,0 533,00 295 B89 10
0600 6,0 370,00 200 240 6 1000 10,0 533,00 327 371 10

(114) (114)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Gewindeschneidwerkzeuge

MIUM
P
Q.

Durchgangsloch-/Sackloch-Maschinengewindebohrer

Ausfiihrung: HSS-E, DIN 371 bzw. DIN 376,
Toleranzfeld ISO 2/6H, Typ N.

Anwendung: Fiir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13.

GUHRING

M | |HSS-E

21N

< 3xd

ISO2 || Typ
6H N

Besonders fir allg. Stéhle, Baustéhle, Automatenstahle, Einsatzstahle DIN DIN
und Verglitungsstéhle verwendbar. 371 376
1678 Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer mit m =
TiN Schalanschnitt Form B (4-5 Gédnge)
M1 —M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft. 1678
M12-M30 DIN 376 mit Uberlaufschaft, TiN
Oberflache TiN-beschichtet.
1671 sackloch-Maschinengewindebohrer mit Anschnitt %7 ,m‘Lﬁ 3
TiN Form C (2-3 Génge)
M2 —M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft, 40° 1671
M12-M30 DIN 376 mit Uberlaufschaft, Ti
Oberflache TiN-beschichtet.
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rost und Ti, Ti-Leg. _ Kuper,
bis bis bis is is is is estandige und Gusseisen-. Al, Al- und essin'
z‘:Ste“- N?ri?n’ l\l“/?r?rgf J/ﬁge 42brlmc 52bHRC SGbHRC GDbHRC sglﬁéc ’ :ﬁ%‘%g s&:ﬂfé werkstofte Marteo. ’g“’"zg‘y
1678 12 10
1671 12
Bestell- Gewinde 1678 1671 Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-Vierkant Kernloch-@
Nr. |GUHRING| | GUHRING|
TiN TiN mm mm mm mm mm
0014 M1,4 45,60 - 0,30 40 2,5 2,1 1,10
0016 M1,6 37,90 - 0,35 40 2,5 21 1,25
0018 M1,8 40,40 - 0,35 40 2,5 2,1 1,45
0020 M2 23,10 23,80 0,40 45 2,8 21 1,60
0025 M2,5 22,10 28,60 0,45 50 2,8 2,1 2,00
0030 M3 19,25 19,25 0,50 56 85 2,7 2,50
0040 M4 20,50 20,90 0,70 63 4,5 34 3,30
0050 M5 20,90 21,20 0,80 70 6,0 49 4,20
0060 M6 26,60 27,60 1,00 80 6,0 4,9 5,00
0080 M8 29,50 30,50 1,25 90 8,0 6,2 6,80
0100 M10 36,00 37,90 1,50 100 10,0 8,0 8,50
0120 M12 41,10 62,30 1,75 110 9,0 7,0 10,20
0140 M14 57,80 61,00 2,00 110 11,0 9,0 12,00
0160 M16 58,40 98,20 2,00 110 12,0 9,0 14,00
0180 M18 93,10 104,00 2,50 125 14,0 11,0 15,50
0200 M20 99,50 44,30 2,50 140 16,0 12,0 17,50
0220 M22 151,50 151,50 2,50 140 18,0 14,5 19,50
0240 M24 119,50 124,50 3,00 160 18,0 14,5 21,00
0270 M27 163,50 165,50 3,00 160 20,0 16,0 24,00
0300 M30 194,00 206,50 3,50 180 22,0 18,0 26,50

(165) (165)

Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer-Satz

Ausfiihrung: Oberflache TiN-beschichtet.
Lieferung in robuster, qualitativ hoch-
wertiger Kunststoffkassette mit auto-
matischer Aufrichtfunktion der Bohrer
beim Offnen.

M3-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft.

M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft.
TiN
Bestell- Groke 1790 Inhalt
Nr. | GUHRING|
TiN
Satz
1001 M3-M12 152,50 7 Stiick Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1678)

M3; 4;5;6;8;10;12
(165)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. pe

Sackloch-Maschinengewindebohrer-Satz

Ausfiithrung: Oberflache TiN-beschichtet.
Lieferung in robuster, qualitativ hoch-
wertiger Kunststoffkassette mit auto-
matischer Aufrichtfunktion der Bohrer
beim Offnen.

M3-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,

M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft.
TiN
Bestel- GroRe 1790 Inhalt
Nr. | GUHRING
TiN
Satz
2001 M3-M12 158,00 7 Stiick Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1671)

M3; 4;5;6;8;10;12
(165)

ick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidwerkzeuge

Durchgangsloch-/Sackloch-Maschinengewindebohrer

Ausfiihrung: HSS-E, DIN 371 bzw. DIN 376, [ own [ o [iso2!] = (GUHRING|
Toleranzfeld SO 2/6H, Typ N. M e | ae llen || NS
Anwendung: Fiir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13. ;
Besonders fiir universelle Werkstoffe wie Baustahle, Automatenstahle, TN
Einsatzstahle, Vergltungsstahle, Nitrierstéahle und Kugelgrafitguss AN
verwendbar. = o
1672 Durchgangsloch-Maschinengewindeschneider H
TiN mit Schalanschnitt Form B (4-5 Gange) HSS-E
M3 -M10 DIN 371 mit verstérktem Schaft, 1672
M12-M20 DIN 376 mit Uberlaufschaft, TiN

Oberflache TiN-beschichtet.

1674 Sackloch-Maschinengewindeschneider mit HSS-E . W
TiN Anschnitt Form C (2-3 Génge) PM —
HSS-E PM, Oberflache TiN-beschichtet. 1674
Hinweis: HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe TiN
Zahigkeit (hohere Kantenstabilitat, verschleilfester)

und einen héheren Standweg aus.

stahle stahlo stahie Stahle Stahle Stahle Stihle Hart- Ao und Ti TiLeg. uecol L AL und Kupfer,
is is is is is is is " bestandige un; usselsen- Al un essing,
ﬁ(:.s'te"' o0, N0, oo, 42an0 52bHRC SGbHRC GObHRC e:t:_‘eéc (Slifg;gg e werkstofte Mo-tes: ronzen
1672 14 12
1674 12 10
Bestell- Gewinde 1672 1674 Steigung Gesamtlénge Schaft-¢ Schaft-Vierkant Kernloch-@
Nr. |GUHRING| |GUHRING|
TiN TiN mm mm mm mm mm
0030 M3 23,80 24,40 0,50 56 45 2,7 2,50
0040 M4 21,80 24,10 0,70 63 4,5 34 3,30
0050 M5 24,40 24,70 0,80 70 6,0 4,9 4,20
0060 M6 29,90 30,50 1,00 80 6,0 4,9 5,00
0080 M8 32,70 34,00 1,25 90 8,0 6,2 6,80
0100 M10 44,30 44,90 1,50 100 10,0 8,0 8,50
0120 M12 52,60 55,20 1,75 110 9,0 7,0 10,20
0140 M14 77,70 84,70 2,00 110 11,0 9,0 12,00
0160 M16 74,50 77.00 2,00 110 12,0 9,0 14,00
0180 M18 123,50 110,50 2,50 125 14,0 11,0 15,50
0200 M20 129,50 116,00 2,50 140 16,0 12,0 17,50
(165) (165)
Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer-Satz Sackloch-Maschinengewindebohrer-Satz
Ausfiihrung: Oberflache TiN-beschichtet. Ausfiihrung: Lieferung in robuster,

Lieferung in robuster, qualitativ hoch-
wertiger Kunststoffkassette mit auto-

matischer Aufrichtfunktion der Bohrer
beim Offnen.

M3-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,

qualitativ hochwertiger Kunststoffkassette
mit automatischer Aufrichtfunktion der
Bohrer beim Offnen. Oberflache
TiN-beschichtet.

M3-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,

M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft. M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft.
TiN TiN
Bestel- GroRe 1791 Inhalt Bestel- GroRe 1791 Inhalt
Nr. | GUHRING] Nr. | GUHRING
TiN TiN
Satz Satz
3001 M3-M12 248,50 7 Stiick Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1672) 2001 M3-M12 181,00 7 Stiick Gewindebohrer (Bestell-Nr. 1674)
M3; 4;5;6;8;10; 12 M3; 4;5;6;8;10;12
(165) (165)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM . .
E Gewindeschneidwerkzeuge

Durchgangsloch-/Sackloch-Maschinengewindebohrer

Anwendung: Fiir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13. Besonders | [ @m
flr rost-/saurebesténdige Stéhle wie geschwefelte Stahle, austenitische M lg;l;l g% @g)x ISO 2 HEE’A'E
Stéhle, martensitische Stahle und ferritische Stahle verwendbar. 6H

HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zahigkeit (héhere ; .
Kantenstabilitdt, verschleil3fester) und einen hoheren Standweg aus. ZII§

< 3xd

1699  Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer g M
TiN 60° VR e — :

Ausfiihrung: DIN 371 bzw. DIN 376, Toleranzfeld
ISO 2/6H, Typ INOX, mit Schalanschnitt Form B 1699
(4-5 Géange). TiN

M2 —-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,
M12-M30 DIN 376 mit Uberlaufschaft.

HSS-E PM (Pulvermetallurgischer Hochleistungs-
Schnellstahl), Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer.

1704  sackloch-Maschinengewindebohrer 1SO %/ m
TiN

Ausfiihrung: DIN 371 bzw. DIN 3786, DIN13|| 4
Toleranzfeld 1SO 2/6H, Typ INOX, mit Anschnitt Form C 1704
(2—-3 Géange). TiN

M3 —-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,
M12-M20 DIN 376 mit Uberlaufschaft.

1707  sackloch-Maschinengewindebohrer ,Synchro® 1SO %/ g m
TiN 60° :

Ausfiihrung: DIN 371 bzw. DIN 376, Toleranz- DIN 13 “
feld ISO 2/6H, Typ INOX, mit Anschnitt Form C (2—-3 Génge). 1707
M3 —M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft, TiN

M12-M20 DIN 376 mit Uberlaufschaft.

Verwendung nur in Verbindung mit Synchro-Gewinde-
schneidfutter sowie nur fiir die CNC-Bearbeitung.

Hinweis: Verwendung nur mit Gewindeschneidfutter

SYNCHRO T auf Seite 49.
Stahle Stihle Stahle Stihle Stihle Stahle Stahle Hart- Rost and Ti, Ti-Leg. , Kupfer,
bis bis bis i i i i estindige und Gusseisen- Al, Al- und essing
:‘:Ste“' o, N0 . N 42b|1|snc 52br||sRc 5sb;|sRc eobll-lsnc e " ﬁ:}g%g i verkstofe Mortes. B
1699 10
1704 10
1707 12
Bestell-  Gewinde 1699 1704 1707 Steigung Gesamtléange Schaft- Schaft-Vierkant ~ Kernloch-
Nr. [GUHRING| [GUHRING] [GUHRING] @ @
TiN TiN TiN mm mm mm mm mm
0020 M2 19,25 - - 0,40 45 2,8 2,1 1,60
0030 M3 15,40 18,95 27,30 0,50 56 35 2,7 2,50
0040 M4 15,75 20,50 27,60 0,70 63 4,5 34 3,30
0050 M5 16,70 20,90 29,50 0,80 70 6,0 4,9 4,20
0060 M6 16,70 26,60 34,70 1,00 80 6,0 4.9 5,00
0080 M8 18,95 28,90 41,70 1,25 90 8,0 6,2 6,80
0100 M10 21,80 39,80 50,10 1,50 100 10,0 8,0 8,60
0120 M12 27,60 42,40 57,10 1,75 110 9,0 7.0 10,20
0140 M14 51,60 - - 2,00 110 11,0 9,0 12,00
0160 M16 50,70 53,90 82,80 2,00 110 12,0 9,0 14,00
0180 M18 68,10 - - 2,50 125 14,0 11,0 15,50
0200 M20 76,50 106,00 109,00 2,50 140 16,0 12,0 17,50
(165) (165) (165)

FAHRION® Gewindeschneid-
futter mit Minimal-

langenausgleich
SYNCHRO T

Gewindeschneidfutter finden Sie auf der Seite 49

L1049

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe ick (soweit t anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidwerkzeuge

Durchgangsloch-/Sackloch-Maschinengewindebohrer
Ausfiihrung: DIN 371 bzw. DIN 376, Toleranzfeld ISO 2/6H, ' ' DIN DIN |1S02 | Typ %
60°

41N

< 3xd

Typ H, Oberflache TiAIN-beschichtet. M 371 376 6H Y

Anwendung: Fir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13.
Besonders fiir hochfeste Stahle wie Vergiitungsstéhle, leg.
Kaltarbeitsstéhle und Schnellarbeitsstahle verwendbar.

1709 Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer m
TiAIN HSS-E, mit Schélanschnitt Form B (4-5 Gange). HSS-E

M2 —M10 DIN 371 mit verstérktem Schaft. 1709

M12-M24 DIN 376 mit Uberlaufschaft. TiAIN

1715  sackloch-Maschinengewindebohrer i HSS-E E
TiAIN HSS-E PM, mit Anschnitt Form C (2-3 Gange). PM Z
M3 —M10 DIN 371 mit verstirktem Schaft, 1715
M12-M20 DIN 376 mit Uberlaufschaft. TiAIN

Hinweis: HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe
Zahigkeit (hohere Kantenstabilitat, verschleiRfester)
und einen héheren Standweg aus.

stale stahle stale Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rost. und i TiLog. v L AL und Kupfer,
is is s is is is is __ bestandige un usselsen- L Al Unt essing,
z‘:.Ste"' o, oo, oo, 42anc 52bHRC 56bHRC GObHRC Ggl:f,;c (Sl:fg;gg o werkstofe Mortes. Lt
1709 12 12 10 6
1715 14 12 8
Bestell- Gewinde 1709 1715 Steigung Gesamtléange Schaft-@ Schaft-Vierkant Kernloch-@
Nr. |GUHRING| |GUHRING|
TIAIN TIAIN mm mm mm mm mm
0060 M6 37.20 39,20 1,00 80 6,0 4.9 5,00
0080 M8 37,20 39,80 1,25 90 8,0 6,2 6,80
0100 M10 47,50 50,10 1,50 100 10,0 8,0 8,50
0120 M12 59,10 61,00 1,75 110 9,0 7.0 10,20
0140 M14 100,50 - 2,00 110 11,0 9,0 12,00
0160 M16 82,80 79,60 2,00 110 12,0 9,0 14,00
0200 M20 128,50 132,50 2,50 140 16,0 12,0 17,50
0240 M24 173,50 - 3,00 160 18,0 14,5 21,50
(165) (165)

FAHRION®

PRAZISION

Klemmbhiilse fir

Gewindebohrer

Klemmbhdilsen finden Sie auf der Seite 3/32 [ 3/32
im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Gewindeschneidwerkzeuge

MIUM
P
Q.

Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer

Ausfiihrung: HSS-E PM, DIN 371, Toleranzfeld 6HX, Typ H, Form E
(1,5-2 Gange) mit Innenkihlung, Oberflache TiAIN-beschichtet.

M5-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft.

Anwendung: Fiir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13. Besonders
fiir hochfeste Stahle wie Verglitungsstéhle, leg. Kaltarbeitsstéhle und
Schnellarbeitsstéhle verwendbar.

HSS-E
PM H

DIN

M 371

6HX

;

< 3xd

Hinweis: HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zhigkeit (héhere TIAIN
Kantenstabilitét, verschleiRfester) und einen héheren Standweg aus.
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rost- und Ti, Ti-Leg. K
bis bis is . . y " bearbeiten andi und Gusseisen- Al, Al- und upfer,
Bestell_ 850 1000 1400 bis bis bis bis iib. bestandige Sonder st Ma-Leg, Messing,
Nr N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC (?ﬁ:ag;f) et werkstotle g-Leg Bronzen
1711 14 12 8 20 25

Bestell- Gewinde 1711 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-
|GUHRING]

lange [0} Vierkant [0)}
TiAIN DIN 371 DIN 371
Nr. mm mm mm mm mm
0500 M5 37,20 0,80 70 6 4,9 4,20
0600 M6 37,20 1,00 80 6 49 5,00
(165)

Sackloch-Maschinengewindebohrer

Ausfiihrung: HSS-E, DIN 371 bzw. DIN 376, Toleranzfeld 6HX, Typ H,
Form C (2-3 Génge) mit Innenkiihlung, Oberflache TiAIN-beschichtet.

M5-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,
M12 DIN 376 mit Uberlaufschaft.

Anwendung: Fir metrische Regelgewinde nach 1ISO DIN 13.
Besonders fiir hochfeste Stahle wie Verglitungsstéhle,
leg. Kaltarbeitsstahle und Schnellarbeitsstahle verwendbar.

Hinweis: HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zéhigkeit (h6here
Kantenstabilitédt, verschleil3fester) und einen hoheren Standweg aus.

Bestell- Gewinde 1711 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-
|GUHRING|

lange @ Vierkant [0)
TiAIN DIN 371 DIN 371
Nr. mm mm mm mm mm
0800 M8 46,20 1,25 90 8 6,2 6,80
1000 M10 61,60 1,50 100 10 8,0 8,50
(165)
HSS-E | T DIN || DIN HIRIN
- yp
M 1"pm | H || 371 || a7e || BHX
0
S TiAIN
<3xd

B - n - Rost- und o
Slba_hle Stba_hle s«ba.me Stahle Stahle Stahle Stahle Hart o i, T'-keg- Gusssisen AL Ak und Kupfer,
is IS IS bis bis bis bis pearberen bestandige un 1 e Messing
Bestell- 850 1000 1400 iber 2 Sonder werkstoffe Mg-Leg. g,
Nr N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC (S.&“S'xe, stahle Bronzen
1711 14 12 8 20 25

Bestell- Gewinde 1711 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-

Bestell- Gewinde 1711 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-

Nr. IGUHRING] lange [0} Vierkant [0)} Nr. [GUHRING| lénge @ Vierkant [0)
TiAlN mm mm mm mm mm TiAIN mm mm mm mm mm
0050 M5 34,70 0,80 70 6 4,9 4,20 0100 M10 57,10 1,50 100 10 8,0 8,50
0060 M6 34,70 1,00 80 6 4,9 5,00 0120 M12 52,60 1,75 110 9 7,0 10,20
0080 M8 41,70 1,25 90 8 6,2 6,80 (165)
(165)
VHM-Durchgangsloch-Maschinengewindebohrer
Ausfiihrung: VHM, Werksnorm, Toleranzfeld 1ISO 2/6H, Typ H, ' VHM ) (GUHRING
mit Anschnitt Form D (4—5 Gange). M | Ko/ Vngrk; '%%2 Tzlp -
Anwendung: Fir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13. — K20
Besonders flr gehartete Stéhle bis 62 HRC verwendbar. ZREN
o . Z 1N
Oberflache TiCN-beschichtet. <15xd -
Hinweis: Kernloch-@ abweichend (Tabelle beachten). |
Den passenden Spiralbohrer (Bestell-Nr. 1180) finden Sie auf
Seite 1/45. TiCN
scl)ahle Stb'a'_hle Stb'a'_hle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- R i, Ti"éeg- ussei AL Al- und Kupfer,
is is is is is is is " bestandige un; usseisen- Al un essing,
I?I(:Ste“- Ny N0, oo, 42anc 52bHRC 5GbHRC GObHRC e;ﬁr‘c (SI;‘%‘;?)Q e werkstofte Ma-teo. Bronzen
1717 4 2 2

Bestell- Gewinde 1717 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-

Nr. | GUHRING| lange [} Vierkant [}
TIGN mm mm mm mm mm
0030 M3 11800 0,50 56 45 2,7 2,60
0040 M4 11250 0,70 63 45 34 3,40
0050 M5 12950 0,80 70 6,0 49 4,30
0060 M6 156,50 1,00 80 6,0 49 5,10
(165)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. pe

Bestell- Gewinde 1717 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-

Nr. | GUHRING| lénge @ Vierkant [0)
TGN mm mm mm mm mm
0080 M8 185,00 1,25 90 8,0 6,2 6,90
0100 M10 23000 1,50 100 10,0 8,0 8,60
0120 M12 257,00 1,75 110 9,0 7.0 10,40
(165)

ick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidwerkzeuge

Maschinengewindeformer (mit Schmiernuten)

Ausfiihrung: HSS-E, DIN 371 bzw. DIN 376, Typ N, Toleranz- ' on |l oin | T N GUHRBING
feld 6HX, mit Einlauflinge Form C (2-3 Gange). M HSS-E| P %p o AN

Oberflache TiCN-beschichtet. | >1,0xd

M3 —-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft,

M12-M16 DIN 376 mit Uberlaufschaft. 6HX

Anwendung: Fiir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13.
Besonders fiir alle formbaren Werkstoffe wie Baustahle,
Automatenstahle, Einsatzstéhle, Vergltungsstéhle, Kaltarbeits-
stahle, Warmarbeitsstahle, Nitrierstdhle, nichtrostende Stéhle,
Aluminium, Al-Legierungen, Kupfer, Cu-Legierungen, Messing

B _—_——

~TiCN
Stbéi_hle Stbé_hle Stbé‘hle Stihle Stihle Stahle Stahle Hart- R‘;;trg?d i, Ti-('i-eg- Gussei AL Al- und Kupfer,
i s IS bis bis bis bis bestandige un eSS Ao un essing,
ﬁ‘:s'te“' N N0, NpaA 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ng:F'{C (SI;‘%';SQ Sonder- werkstoffe Mg-Leg. e
1784 12 10 8 8 15 15
Bestell- Gewinde 1784 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-
Nr. [GUHRING] lange [0)] Vierkant [0]
| TiGN mm mm mm mm mm
0001 M3 35,30 0,50 56 3BIb) 2,7 2,80
0003 M4 30,80 0,70 63 45 34 3,70
0005 M5 32,10 0,80 70 6,0 4.9 4,65
0007 M6 37,20 1,00 80 6,0 49 5,65
0009 M8 41,70 1,25 90 8,0 6,2 7,40
0011 M10 57,10 1,50 100 10,0 8,0 9,25
0013 M12 66,10 1,75 110 9,0 7.0 11,20
0015 M16 100,00 2,00 110 12,0 9,0 15,00

Maschinengewindeformer (mit Schmiernuten)

Ausfiihrung: HSS-E PM, DIN 371 bzw. DIN 376, Toleranz- ' (GUHRING
feld 6HX, Typ INOX, mit Einlauflnge Form C (2-3 Gange). M Hgfﬂ‘E 'g;’;‘ 2'7’:1) 6HX &yopx %@

Oberflache TiN-beschichtet. |

M3 —-M10 DIN 371 mit verstarktem Schaft, . -

M12-M16 DIN 376 mit Uberlaufschaft. AN

Anwendung: Fir metrische Regelgewinde nach ISO DIN 13. e

Besonders fiir alle formbaren Werkstoffe wie Baustahle,

Automatenstéhle, Einsatzstahle, Vergiitungsstahle, Kaltarbeits-

stahle, Warmarbeitsstéhle, Nitrierstéhle, nichtrostende Stahle,

Aluminium, Al-Legierungen, Kupfer, Cu-Legierungen, Messing

und Bronzen verwendbar. i

Hinweis: HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zéhigkeit

(h6here Kantenstabilitat, verschleif3fester) und einen héheren TiN

Standweg aus.

Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- RS and Ti, Ti-Leg. K
bis bis bis is s s s bearbeiten cctimdiae und Gusseisen- Al Al- und e“spsfif"’
ﬁ?sm"- N?rf‘?nz r:/?:.)r?.z J/ﬁ)r?.z 42bHRC 52bHRC 56bHRC SObHRC sngegc ’ ﬁiﬁ;‘%g S:lgafer. wetketofte Mo-tes ’g"’"ze%
1787 12 10 8 8 15 15
Bestell- Gewinde 1787 Steigung Gesamt- Schaft- Schaft- Kernloch-
Nr. | GUHRING| lange [0] Vierkant @
TiN mm mm mm mm mm
0001 M3 46,90 0,50 56 35 2,7 2,80
0003 M4 43,70 0,70 63 4,5 34 3,70
0005 M5 47,50 0,80 70 6,0 4,9 4,65
0007 M6 55,90 1,00 80 6,0 4,9 5,65
0009 M8 62,30 1,25 90 8,0 6,2 7,40
0011 M10 80,90 1,50 100 10,0 8,0 9,25
0013 M12 96,30 1,75 110 9,0 7,0 11,20
0015 M16 156,50 2,00 110 12,0 9,0 15,10
(165)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM »
g:d Fraswerkzeuge
a.

Schaftfraser
Ausfithrung: HSS-E PM, Typ N, DIN 844-K, 30/32°,
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zihigkeit
(hohere Kantenstabilitat, verschleif3fester) und
einen hoheren Standweg aus.

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher
als bei unbeschichteten Werkzeugen.
Trockenbearbeitung mdoglich.
Anwendung: Einsetzbar zum Umfangs- und
Stirnfrasen.

HSS-E | Typ z DIN 11755 ] %/ @m

PM N 4 |844-K

1835-B 30/32° 12°

= i

d

stehle sianle stanie stahie stahle Stahle Stahle Hart- “;’-qu}:? . Ti, TiLeg. cusseisen | Ba A und Kupfer,
z‘:Ste“' Nyt oo, N 42brl|snc 52b||45nc 5ebr||SRc sob:nc Egb:;c (Sl:fg;z S wetkstoffe Mo-tes oronzen
2168 45 30 20 25 20 40 100 80
Bestell- [0} 21 68 Schneiden- Gesamt- Schaft-¢
Nr. d,=k 10 [GUHRING| lange I, lange I, d,=h6
mm D mm mm mm
0080 8,0 43,30 19 69 10
0100 10,0 46,00 22 72 10
0120 12,0 49,80 26 83 12
0140 14,0 67,40 26 83 12
0160 16,0 65,30 32 92 16
0200 20,0 83,50 38 104 20
(205)
Schruppfraser

Ausfiithrung: HSS-E PM, Typ HR, DIN 844-K, 30°,
Fire-beschichtet, bis @ 28 mm mit Zentrumschnitt.
HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zahigkeit
(hohere Kantenstabilitat, verschleil3fester) und
einen hoheren Standweg aus.

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei bis ¢ 28 mm
unbeschichteten Werkzeugen.

Trockenbearbeitung moglich.
Anwendung: Besonders geeignet zum Schruppen von S B |
Stahlen > 1000 N/mm?.

s [ [ 2 |[on | [ [ | EOTIONTH

PM || HR || 4-6 ||/844K

1835-B 30° 10°

S i
X

[ Fire |
Stb'a’_hle Stbé'\_hle Stbé-hle Stahle Stahle Stéhle Stahle Hart- “‘;-:-‘u}:.“ . i, Ti-geg- s AL Al- und Kupfer,
2 S o bis bis bis bis bestandige un A o un essing,
E?Ste“' N N0, oo, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC sgtﬁ;ac (SI';?'(')';SQ Sonder- werkstoffe Mg-Leg. oy
2218 70 60 35 30 50 30 65 180 120
Bestell- ) 2218 Schneiden- Gesamt- Schaft-gs Zihne-
Nr. d, =k 12 [GUHRING| lange I, lange |, d,=h6 zahl
mm EmI mm mm mm
0060 6,0 34,80 18 57 6 4
0080 8,0 42,30 19 69 10 4
0100 10,0 44,40 22 72 10 4
0120 12,0 50,80 26 83 12 4
0140 14,0 70,60 26 83 12 4
0160 16,0 85,60 32 92 16 4
0180 18,0 101,50 32 92 16 4
0200 20,0 102,50 38 104 20 4
0250 25,0 144,50 45 121 25 4
0320 32,0 199,00 53 133 32 6
(205)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe 1] icht anders gekennzeichnet).




Fraswerkzeuge

Vollhartmetall-Schaftfraser mit 41°/43°/45° Drallsteigung

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, (GUHRING
41°/43°/45°, Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt. VEM) | e | 2 o | |
Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten 6535-HB
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich.
Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfréasen sowie fir die universelle %/ E ds
Bearbeitung. Zum Schrupp-, Nuten- und Schlichtfrasen verwendbar. A58 L A
Durch die ungleiche Drallsteigung 41°/43°/45° entsteht ein besonders % S 3
ruhiger Lauf und somit eine sehr gute Oberflachenqualitdt des Werk- é : = I
stlicks bei Schlichtoperationen. Weiterhin konnen beim Nuten- und 2
Schruppfrasen bis zu 60 % hoéhere Vorschiibe erzielt werden. Gegen- s
Uber herkdmmlichen Werkzeugen wird eine wesentlich héhere Stand-
zeit erreicht. Der 3-Schneider verfiigt iber einen groReren Spanraum I
und ist somit auch fiir sehr hohe Schnitttiefen einsetzbar.
= PWe
Sll;i_hle Stb'a'_hle Stb'a'_hle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- “‘;2‘;,2."“ i, Ti-'aeg- Gussei AL Al- und Kupfer,
is is is is is is is bestandige un usseisen- ) Al un essing
ﬁeSte"- &0, oo, N a2hRe s2hRC seHRC 0 rRc P (S”':ag;f)g SSane ertofte Martes Soneen
r.
2371 200 160 140 100 70 70 180 350 200
Bestell- @ 2371 Hals-¢ Schneiden- Gesamt- Freizone Schaft-@
Nr. d, =e8 | GUHRING| d; lange I, lange I [ d,=h6
mm Fim mm mm mm mm mm
0300 3,0 24,80 2,7 8,0 57,0 15,0 6,0
0400 4,0 24,80 3,7 11,0 57,0 18,0 6,0
0500 5,0 24,80 4,7 13,0 57,0 18,0 6,0
0600 6,0 30,80 55 13,0 57,0 21,0 6,0
0800 8,0 41,90 75 19,0 63,0 27,0 8,0
1000 10,0 62,50 9,2 22,0 72,0 32,0 10,0
1200 12,0 80,50 11,2 26,0 83,0 38,0 12,0
1600 16,0 138,00 15,0 32,0 92,0 44,0 16,0
2000 20,0 209,50 19,0 38,0 104,0 54,0 20,0
(221)
Vollhartmetall-Schaftfraser
Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, 30°, (GUHRING
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt. pHE Ve v4 DIN 5 ]
UF N 4 6527 6535-HB

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung moglich.

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfréasen sowie fiir die universelle
Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 2 x D. Auch zum Besdumen und
Schlicht-frasen verwendbar.

Hinweis: Die Fraser konnen mehrfach nachgeschliffen und
nachbeschichtet werden.

£
7

LANNIE
ey

Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- HZ;-:},:? d Ti, Ti-Leg. Kupfer,
bis bis bis i i i i bearbeiten| estandige und Gusseisen- Al, Al- und essing
ﬁ‘:s'te“' a0 N, N, Azbrlfnc 52br|15nc 5sbr||sRc sobrlfnc e ’ ﬁifg%g S wetkstofte Mo-te Bronzen
2470 180 140 120 80 60 60 50 130 250 150
Bestell- @ 2470 Schneiden- Gesamt- Schaft-@
Nr. d,=h10 [GUHRING| lange I, lange I, d,=h6
mm - mm mm mm
0200 2,0 24,00 7 57 6
0300 3,0 25,00 8 57 6
0400 4,0 25,00 11 57 6
0500 5,0 26,00 13 57 6
0600 6,0 26,00 118 57 6
0700 7,0 30,50 16 63 8
0800 8,0 30,50 19 63 8
0900 9,0 39,50 19 72 10
1000 10,0 48,50 22 72 10
1200 12,0 66,00 26 83 12
1400 14,0 84,00 26 83 14
1600 16,0 111,00 32 92 16
1800 18,0 142,00 32 92 18
2000 20,0 176,00 38 104 20
(220)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Fraswerkzeuge

MIUM
P
Q.

Vollhartmetall-Schaftfriser mit 35°/38° Drallsteigung

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, 35°/38°, =
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

=m
5/
¥

DIN
6527

VHM | Typ || Z

1
UF | N 4 Coni]

6535-HB

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich. Luftkithlung empfohlen.

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfrasen sowie fiir die universelle s
Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 1 x D. Auch zum Bes&dumen und Schlicht-
frasen verwendbar. %

X i
*
Ji

>
»

Zum Schrupp-, Nuten- und Schlichtfrasen einsetzbar. Durch die
ungleiche Drallsteigung 35°/38° entsteht ein besonders ruhiger
Lauf und somit sehr gute Oberflachen am Werkstiick. Gegeniiber
herkdmmlichen Werkzeugen wird eine wesentlich h6here Standzeit
sowie hochste Stabilitat bei der Bearbeitung erreicht. Zudem kénnen

bis zu 60 % hdhere Vorschiibe erzielt werden.

[ Fire |
Stéhle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- S trand Ti, Ti-Leg. K
bis bis bis s s s s rbei ectindige und Gusseisen-| | Ml Al- und upfer

zes{ell' N, N0 o A 42bHRC 52bHRC SGbHRC 60bHRC ng:;c ° (sl:fg%g e werkstofte Mgrtes. Bronzen

r.
2460 200 160 140 100 80 60 70 70 180 350 200

Bestell- @ 2460 Schneiden- Gesamt- Schaft-@

Nr. d,=h10 [GUHRING| lénge I, lénge I d,=h6
mm DEm mm mm mm

0600 6,0 21,50 10 54 6

0800 80 30,50 12 58 8

1000 10,0 43,00 14 66 10

1200 12,0 57,00 16 73 12

1400 14,0 70,00 18 75 14

1600 16,0 93,00 22 82 16

1800 18,0 136,00 24 84 18

2000 20,0 142,00 26 92 20

(220)
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 35°/38° Drallsteigung
Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, 35°/38°, [I—E]m
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt. VLIJ-IILVI e i [on ] 6%'217
6535-HA

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich. Luftkithlung empfohlen.

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfréasen sowie fir die universelle
Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 2 x D. Auch zum Besdumen und Schlicht-
frasen verwendbar.

Zum Schrupp-, Nuten- und Schlichtfrésen einsetzbar. Durch die
ungleiche Drallsteigung 35°/38° entsteht ein besonders ruhiger

Lauf und somit sehr gute Oberflachen am Werksttlick. Gegenuber
herkémmlichen Werkzeugen wird eine wesentlich hohere Standzeit
sowie hochste Stabilitét bei der Bearbeitung erreicht. Zudem kénnen

X

bis zu 60 % hohere Vorschibe erzielt werden.

B

dy

l4

stahle Stahle Stahle Stahle stahle Stanle Stanle Hart- oS B | i Ti-Leg. X
bis bis bis s s s is rbei cstindige und Gusseisen-| | Ml Al- und upfer
zfﬂe“' o, N0 . AR 42bHRC 52bHRC 56bHRC 60bHRC 63":;(: " ﬁ:fg%g e werkstofte Mo-tes. ronzen
2448 200 160 140 100 80 60 70 70 180 350 200
Bestell- [0} 2448 Schneiden- Gesamt- Schaft-¢
Nr. d,=h10 [GUHRING| lénge I, lénge I, d,=h6
mm EEEE mm mm mm
0600 6,0 24,50 13 57 6
0800 8,0 34,50 19 63 8
1000 10,0 51,00 22 72 10
1200 12,0 66,00 26 83 12
1400 14,0 88,00 26 83 14
1600 16,0 114,00 32 92 16
1800 18,0 160,00 32 92 18
2000 20,0 177,00 38 104 20
(220)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwsSt. pe

icht anders gekennzeichnet).




Fraswerkzeuge

Vollhartmetall-Schaftfriser mit 35°/38° Drallsteigung

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, 35°/38°,
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich. Luftkithilung empfohlen.

YRR I CUHRING

UF N 4 6527

6535-HB

N
s

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfrasen sowie fiir die universelle
Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 2 x D. Auch zum Besaumen und Schlicht-
frasen verwendbar.

35/38°

7N 1
Zum Schrupp-, Nuten- und Schlichtfrasen einsetzbar. Durch die A 5m <
ungleiche Drallsteigung 35°/38° entsteht ein besonders ruhiger I,
Lauf und somit sehr gute Oberflachen am Werkstick. Gegeniber I
herkémmlichen Werkzeugen wird eine wesentlich hohere Standzeit 4

sowie hochste Stabilitat bei der Bearbeitung erreicht. Zudem kénnen

bis zu 60 % hoéhere Vorschiibe erzielt werden.

G
Stahle Stahle Stahle Stle Stahle Stale Stahle Hart- B | | i Ti-Les. «
bis bis bis is s s s bearbeiten ostandige und Gusseisen- | AL Al- und upfer
z«:stell- B0, oo N, w21 521G so e 60 o e ’ j:‘%‘%g S wetketofte Me-tes ronzen
2462 200 160 140 100 80 60 70 70 180 350 200
Bestell- [0/} 2462 Schneiden- Gesamt- Schaft-¢
Nr. d,=h10 [GUHRING| lénge I, lange I d,=h6
mm Fim mm mm mm
0600 6,0 26,00 13 57 6
0800 8,0 36,00 19 63 8
1000 10,0 53,00 22 72 10
1200 12,0 68,00 26 83 12
1400 14,0 91,00 26 83 14
1600 16,0 119,00 32 92 16
1800 18,0 164,00 32 92 18
2000 20,0 181,00 38 104 20

(220)

Vollhartmetall-Schaftfraser-Satz

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, 35°/38°,
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung moglich. Luftkithlung empfohlen.

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfrasen sowie fir die universelle
Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 2 x D. Auch zum Besdumen und Schlicht-
frasen verwendbar.

Zum Schrupp-, Nuten- und Schlichtfrasen einsetzbar. Durch die unglei-
che Drallsteigung 35°/38° entsteht ein besonders ruhiger Lauf und
somit sehr gute Oberflachen am Werkstiick. Gegeniiber herkémmlichen
Werkzeugen wird eine wesentlich hdhere Standzeit sowie hochste Sta-
bilitat bei der Bearbeitung erreicht. Zudem kdénnen bis zu 60 % hohere
Vorschiibe erzielt werden.

Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Aot and Ti, Ti-Leg. Kupf
bis bis bis bi bi bi bi bearbs iten bestindi und Gusseisen- Al, Al- und M up! .E""

ﬁ?sm"- N/ Nl N 42 HRG s2HRG ssHRC 60 HRG e e(%%;gge Sonder- werkstoffe Mg-Leg. Bronzon
2462 200 160 140 100 80 60 70 70 180 350 200

Bestell- Ausfiihrung 2462 Inhalt-¢@

Nr. [GUHRING| mm
[Fim T
0020 5-teilig 198,00 6;8; 10; 12; 16 (Bestell-Nr. 2462)
(220)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM »
g:d Fraswerkzeuge
a.

Vollhartmetall-Schaftfriser mit 40°/42° Drallsteigung
Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ W, DIN 6527 L, é MR R (GUHRING
-D\N
w

40°/42°, mit Zentrumschnitt. UF 4 6527

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfrasen sowie fiir die universelle

6535-HB

Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 2 x D. Auch zum Besaumen und @; '
Schlichtfrasen verwendbar. Zum Schrupp-, Nuten- und Schlichtfrasen
einsetzbar. Durch die ungleiche Drallsteigung 40°/42° entsteht ein 407/422 9° S 5
besonders ruhiger Lauf und somit sehr gute Oberflachen am Werksttick. %
Gegeniiber herkémmlichen Werkzeugen wird eine wesentlich héhere 4 : = 2
Standzeit sowie héchste Stabilitat bei der Bearbeitung erreicht. Zudem I
kénnen bis zu 60 % hohere Vorschibe erzielt werden. 1
- - ‘!-\
stahle Stahle Stahle Stale stahle Stanle Stanle Hart- oS B | i, Ti-Leg. X
bis bis bis s s s s rbei estindige und Gusseisen-| | Ml Al- und upfer
zfﬂe“' o, N0 . A 42bHRC 52bHRC SSbHRC 60bHRC 63":;(: i ﬁ:fg%g S werkstofte Mortes: Bronzen
2455 150 80 120 350 180
Bestell- [0} 2455 Schneiden-  Gesamt-  Schaft-@ Bestell- @ 2455 Schneiden- ~ Gesamt-  Schaft-¢@
Nr. d,=h10 [ GUHRING| lange I, lange |, d,=h6 Nr. d,=h10 [GUHRING| lange |, lange I, d,=h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
0400 4,0 22,30 11 57 6 1000 10,0 42,40 22 72 10
0500 5,0 22,30 13 57 6 1200 12,0 59,10 26 83 12
0600 6,0 22,30 13 57 6 1600 16,0 98,40 32 92 16
0800 8.0 25,70 19 63 8 2000 20,0 162,00 38 104 20
(221) (221)

Vollhartmetall-Schaftfraser
Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, nach VHM || T m
yp A Werks-
’

Werksnorm, 30°, Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

UF N norm || .
Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung moglich. %/ : I
Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfréasen sowie fiir die e o
universelle Bearbeitung. Fiir Frastiefen bis 3 x D. Optimal im E - - - — ] ¢
Formenbau verwendbar. Auch zum Besdumen und Schlichtfrasen %.,
geeignet. || 5 L
[Fire |
Stahle Stahle Stahle Stahle Stale Stanle stanle Hart- oS B | i Ti-Leg. X
bis bis bis s s s s rbe i und Gusseisen- Al Al- und upfer
EI?_Ste“- oS0 oo R 42bHRC 52bHRC 56bHRC 60bHRC e stavle Sonder- werkstofie Mg-Leg. Broneen
2471 140 120 100 80 60 60 50 130 250 150
Bestell- [0)] 2471 Schneiden- Gesamt- Schaft-¢ Bestell- [0] 2471 Schneiden- Gesamt- Schaft-¢
Nr. d,=h10 @EmEDE lange I, lange I d,=h6 Nr. d,=h10 @ECEE lange |, lange I d,=h6
mm [Eim mm mm mm mm [FmY mm mm mm
0300 3,0 25,00 20 75 3 1200 12,0 91,00 45 150 12
0400 4,0 28,50 25 75 4 1400 14,0 109,00 45 150 14
0500 5,0 30,50 30 75 5 1600 16,0 136,00 65 150 16
0600 6,0 38,50 30 75 6 1800 18,0 153,00 65 150 18
0800 8.0 39,50 40 100 8 2000 20,0 179,00 65 150 20
1000 10,0 57,00 40 100 10 (220)
(220)

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Flachen-

spannfutter
System Weldon

L1243

Flachenspannfutter finden Sie auf der Seite 43

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe ick (soweit t anders gekennzeichnet).




Fraswerkzeuge

Vollhartmetall-Schaftfraser fiir die Hartbearbeitung

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall (K50),
Typ H, DIN 6527, 55°, Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich.

Anwendung: Einsetzbar zum Umfangsfrasen, Besaumen und Feinst-
schlichten. Durch die extrem hohe Drallsteigung sowie den verstérkten

Kern entsteht ein besonders ruhiger Lauf und somit eine geringe
Formabweichung sowie eine sehr gute Oberflaiche am Werksttick.

Fiir die HSC-Bearbeitung bis 62 HRC geeignet.

VHM || Typ Z DIN |g
= %: g HSC
55° -5° bis -10°

@ 1

-

G
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rogt und i, Ti-Leg. K
bis bis bis is s is s bearbeiten| ctandige und Gusseisen- Al Al- und upfer

ﬁ(:.sm“- Nimn? Nimm N 42bHRC 52bHRC 56bHRC EObHRC e ’ (Slifg)%g S werkstofe Morteo. oo
2385 100 80 50 50 150

Bestell- [/} 2385 Schneiden- Gesamt- Schaft-@  Zahne- Bestell- [0) 2385 Schneiden- Gesamt- Schaft-@  Zahne-

Nr. d,=h10 mmmmmE™ langel, langel, d,=h6 zahl Nr. d,=h10 ErmmmE  léangel, langel, d,=h6 zahl
mm [IFimT mm mm mm mm DEm mm mm mm

0300 3.0 38,50 8 57 6 6 1000 10,0 68,50 22 72 10 6

0400 4,0 36.40 11 57 6 6 1200 12,0 93,30 26 83 12 6

0500 5,0 34,70 13 57 6 6 1600 16,0 164,50 32 92 16 6

0600 6,0 34,70 13 57 6 6 2000 20,0 234,50 38 104 20 8

0800 8,0 39,80 19 63 8 6 (221)

(221)
Vollhartmetall-Radiusfraser

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ N, DIN 6527, 30°, (GUHRING
Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt. VJ‘ 'LVI T,)\‘/p g 6D5|£l7
Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten o
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich. y > |
Anwendung: Einsetzbar zum Kopier- und Nutenfrasen sowie fiir die > R

universelle Bearbeitung.

dq

:

®

2465  Schaft HA. [on ] e
6535-HA
2465
[Fire |
2464 sounro - -
6535-HB
2464
[ Fire |
stahle stahle stahte Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rost- und i TrLog. uecol L AL un Kupfer,
IS s IS is is is is D T“ en bestandige uns usseisen- , Al- unt essini ,
z?Ste"' N?ﬁ?nQ ,\‘1,?,?,?12 ,\:/‘:r?:\z 42bHRC 52bHRC 56bHRC SObHRC sgb:; c (Sntl'a'g;;g sggﬂ,e; werkstoffe Mg-Leg. 'gmnzegn
2465 160 140 120 100 80 100 200 300 200
2464 160 140 120 100 80 100 200 300 200
Bestell- [0)] 2465 2464 Schneiden- Gesamt- Schaft-@ Bestell- [0] 2465 2464 Schneiden- Gesamt- Schaft-@
Nr. d;=h10 ETnnE EnonE  léangel, langel, d,=h6 Nr. d;=h10 ETmnnE EnomeE  langel,  léangel;, d,=h6
mm OFimT  [CFimT mm mm mm mm OFimT  OFimT mm mm mm
0050 05 31,00 - 1 38 3 0500 50 26,00 28,00 10 57 6
0100 1,0 27,00 - 2 38 3 0600 6,0 26,00 28,00 10 57 6
0150 15 25,50 - 3 38 3 0800 8,0 33,50 35,50 16 63 8
0200 20 26,00 - 6 57 6 1000 10,0 43,00 47,00 19 72 10
0300 3,0 26,00 - 7 57 6 1200 12,0 60,00 62,00 22 83 12
0400 4,0 26,00 28,00 8 57 6 (220) (220)
(220) (220)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM »
g:d Fraswerkzeuge
a.

Vollhartmetall-Kugelfraser fiir die Hartbearbeitung

VHM
UF

Anwendung: Einsetzbar zum Kopierfrasen. Der Halsfreischliff ermog- % T
licht eine optimale Reichweite des Werkzeuges und ist somit fiir <6 6-16
Anwendungen im Formenbau geeignet. Die Standzeit erhoht sich bei ? o ? m

Werks- [on ] [E]m

norm

<
ge)
NN

30°, Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt.

6535-HA

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten
Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich.

| =
vy
{1

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ H, nach Werksnorm, é
%/ HSC
30°

Minimalmengenschmierung oder Luftkiihlung. Das Werkzeug kann B ¢ B AR K R
wahlweise mit geschwenkter oder gerader Spindel eingesetzt werden. @ ] 5 \
Fiir HSC-Bearbeitung bis 62 HRC geeignet. a st |2 I |
I3 ‘
2423  Lange Ausfiihrung. n = Iy
[Fire | 2423
2426 Extralange Ausfiihrung. [eire ]
— = GEEE—————
[Fira |
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rost. u?d Ti, Ti-Leg. K
bis bis bis s s s s arbe ~chmdi und Gusseisen- Al Al- und (upfer
z?.Ste“- s N, R 42bHRC 52bHRC 56bHRC GObHHC e;l:frrzc fl‘:fé‘;g e werkstofte Mo-tes: ronzon
2423 250 200 150 120 120 300
2426 200 180 150 120 80 80 100 220 350 180
Bestel-  GroRe 2423 2426 Radius Hals-¢  Schneiden-  Gesamtlange |, Freizone |, Schaft-g
Nr. $d;=h8 [GUHRING | GUHRING| r+0,015 ds lénge I, mm mm d,=h6
mm CEmT EmT mm mm mm 2423 2426 2423 2426 mm
0050 05 34,20 - 0,25 04 0,75 38 - 10 - 3
0080 0.8 34,20 - 04 0,7 1,20 38 - 10 - 3
0100 1.0 32,10 - 0,5 0,9 1,50 38 - 10 - 8
0150 15 31,20 - 0,75 1,4 2,25 38 - 10 - 3
0200 2,0 31,20 - 1,0 1,9 3,00 57 - 21 - 6
0300 3,0 32,10 51,40 1,5 2,7 5,00 57 75 21 39 6
0400 4,0 33,40 56,50 2,0 37 6,00 57 75 21 39 6
0500 5,0 33,40 59,10 25 4,7 8,00 57 75 21 39 6
0600 6,0 34,20 62,50 3,0 5,7 9,00 57 75 21 39 6
0800 8,0 42,80 76,20 4,0 7,7 12,00 63 100 27 64 8
1000 10,0 58,20 98,40 5,0 9,5 15,00 72 100 32 60 10
1200 12,0 77.90 148,00 6,0 11,5 18,00 83 150 38 105 12
1600 16,0 131,00 227,50 8,0 15,5 24,00 92 150 44 102 16
(221) (221)

Vollhartmetall-Torusfraser fiir die Hartbearbeitung

Ausfiihrung: Ultra-Feinstkorn-Vollhartmetall, Typ H, nach Werksnorm, ~ [E]m

30°, Fire-beschichtet, mit Zentrumschnitt. VIR R |2 (erks

Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei unbeschichteten L e

Werkzeugen. Trockenbearbeitung méglich. Eg %_’ @~10-20° @ <6mm . ® 6-16 mm
=

Anwendung: Einsetzbar zum Kopierfrasen. Der Halsfreischliff ermog- soml © S < = ﬁﬁBﬂ i

licht eine optimale Reichweite des Werkzeuges und ist somit fiir

Anwendungen im Formenbau geeignet. Die Standzeit erhoht sich bei
MMS- oder Luftkiihlung. Das Werkzeug kann wahlweise mit geschwenk-
ter oder gerader Spindel eingesetzt werden. Fir die Bearbeitung von

*_
*<
5

geharteten Werkstoffen bis 62 HRC geeignet. 2434

2434 Lange Ausflihrung. E [ Fire |

[“Fire | ==

2435
2435 Extralange Ausfiihrung. E [
[Fire |
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- o Strand i, Ti-Leg. p
bis bis bis s s is is arbei i und Gusseisen- Al Al- und upfer

KI(:SteII' N o o, 42bHRC 52bHRC 56bHRC GObHRC agtﬁc ﬁﬁfg)'f) S wetkstoffe Ma-tes oronzon

2434 180 150 100 70 70 250

2435 180 150 100 70 70 250
Bestell- @ 2434 2435  Eckradius Hals-¢@ Schneiden- Gesamtlange I Freizone |5 Schaft-@

Nr. d,=h8 [GUHRING Il GUHRING] r+0,02 d; lange I, mm mm d,=h6
mm EimT [Fim mm mm mm 2434 2435 2434 2435 mm
0305 3,0 33,80 - 0,5 2,7 5,0 57 - 21 - 6
0405 4,0 34,20 - 0,5 3,7 6,0 57 - 21 - 6
0505 50 34,20 - 0,5 4,7 8,0 57 - 21 - 6
0610 6,0 36,80 67,60 1,0 5,7 9,0 57 75 21 39 6
0810 8,0 46,20 82,20 1,0 7,7 12,0 63 100 27 64 8
1015 10,0 62,50 106,00 15 9,5 15,0 72 100 32 60 10
1215 12,0 84,70 158,50 1,5 11,5 18,0 83 150 38 105 12
1620 16,0 140,50 246,50 2,0 15,5 24,0 92 150 44 102 16
(221) (221)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe tick (soweit ni anders gekennzeichnet).




Bohrwerkzeuge

Kernbohrer HSS-Co

Ausfiihrung: HSS-Co RQX-beschichtet mit Weldonschaft-@ 19 mm, HSS F
2 Mitnahmeflachen und 1 Senkung fiir Rota-Quick®. “"’F“J
Co5 A
Innenbohrung 6,35 mm.
Anwendung: Einsetzbar in Magnetstéander- und Saulenbohrmaschinen
mit MK-Aufnahme. Der Kernbohrer zerspant nur einen diinnen Material-
ring. Der stehen gebliebene Bohrkern wird tiber einen Fiihrungs- und
Auswerfstift durch Federkraft ausgestoBen. Die Spane werden schnell
nach oben abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert. Selbst groRRe
Bohrdurchmesser bendétigen nur relativ wenig Energie.
1326 25 mm Schnitttiefe. ——
[ AlCroNa |
1327 50 mm Schnitttiefe.
[ AlCroNa |
stahle stihle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- RSt rond Ti, Ti-Leg. K
bis bis bis s s s s i ectindige und Gusseisen- | AL, Al- und ‘upfer
z‘:.Ste"' N N0 o N 42bHRC 52bHRC 5ebHRc SObHRC e i (slsfg%g Sonder- werkstoffe Mg-Leg. Mo
1326 30 20 12 8 6 15 22 40 42
1327 28 18 10 6 4 13 20 38 40
Bestell- Bohrer-@ 1 326 1 327 Bestell- Bohrer-@ 1 326 1 327
Nr. mm o D) Nr. mm fumi s
| AICroNa | | AICroNa | | AICroNa | | AICroNa |
0121 12 22,20 31,50 0321 32 55,40 78,60
0131 13 22,20 31,50 0331 33 60,00 83,60
0141 14 22,20 31,50 0341 34 66,80 89,00
0151 15 26,10 37.60 0351 35 73.20 90,40
0161 16 26,80 40,00 0361 36 79,30 97.30
0171 17 27,90 42,60 0371 37 82,20 99,10
0181 18 28,60 45,00 0381 38 85,10 102,00
0191 19 30,80 47,90 0391 39 87,60 104,50
0201 20 32,20 48,90 0401 40 90,00 108,00
0211 21 33,60 51,50 0411 41 93,70 112,00
0221 22 31,10 48,30 0421 42 97,30 116,50
0231 23 36,10 54,00 0431 43 101,00 120,00
0241 24 37,60 55,40 0441 44 106,50 123,50
0251 25 39,00 56,50 0451 45 111,00 124,50
0261 26 40,00 59,30 0461 46 116,50 126,50
0271 27 41,10 61,90 0471 47 122,00 131,50
0281 28 42,60 64,30 0481 48 125,50 136,00
0291 29 44,00 66,80 0491 49 130,00 139,50
0301 30 44,30 71,50 0501 50 133,00 142,00
0311 31 50,00 73,60 (125) (125)
(125) (125)
Kernbohrer-Satz in Kunststoffkassette
1328 Lieferung in Kunststoffkassette, 7-teilig.
EEZE  ermbohrer-Satz (Bestell-Nr. 1328 0101)
bestehend aus Kernbohrern 1326.
Kernbohrer-Satz (Bestell-Nr. 1328 0151)
bestehend aus Kernbohrern 1327.
Bestell- Inhalt 1328 Schnitttiefe
Nr. fumd mm
| AICroNa |
0101 Je 1 Stiick ¢ 12,0; 14,0; 16,0; 18,0; 22,0; 26,0; 1 Auswerfstift 178,50 25
0151 Je 1 Stiick ¢ 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 22,0; 26,0; 1 Auswerfstift 228,50 50

Zubehor fir Kernbohrer finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
g:d Senkwerkzeuge
o.

Kegel- und Entgratsenker ,Advanced”, 90° mit 3-Flachenschaft

Ausfiihrung: Ahnlich DIN 335-C. Neuartiges, innovatives Hinterschliff- : EXACT
verfahren. Optimierte Zerspanungsgeometrie, dadurch bis zu 25 % Hes |Werks § FRAZIBICNEWERKZEUGE
hohere Standzeiten in blank; TiAIN-beschichtet, sogar bis zu 40 %. el 90°

Mit geraden, u-formigen Spannuten und aus dem Vollen geschliffenen
Spanrdumen. Zudem mit Span- und Feinwinkeln fiir die meistgebrauch-
lichsten Werkstoffe versehen.

Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk- —
und Entgratarbeiten fiir Senkschrauben DIN 963, DIN 964, DIN 965 \
und DIN 966 in einem Zug geeignet. Bitte beachten Sie den groRen 1431
Senkbereich! Die hervorragenden Schneideigenschaften und der

problemlose Spanablauf ergeben sich aus dem kegeligen Hinterschliff

an Mantel und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groem Vorschub

und kleiner Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse.

Hinweis: Ausreichende KihImittelzufuhr unbedingt erforderlich bei \
den unbeschichteten Ausfiihrungen. 1435  TiN

1431 HSs, Oberfliche blank.

1435 Hss, Oberflache TiN-beschichtet.
TiN

1438 Hss, Oberflache TiAIN-beschichtet.

TiAIN 1438 NN
Stahle stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- RO und Ti, Ti-Leg. Kupfer,
bis bis bis i i i i Andi und Gusseisen- Al, Al- und Py
z‘:-Ste“' o, oo, N Azbrlfnc 52b||4$Rc sebrlisnc eoblfnc Ggﬁm ::fg;g o werkstofe Mo-tes. oronzen
1431 @ ®
1435 ® O O o
1438 [ ) @) @) [ ) O
Bestell- Nenn- 1 1 1435 1438 kleinster Gesamt- Schaft-
Nr. o) EXACT EXACT EXACT linge @
mm TiN TiAIN mm mm mm
0630 6,3 12,15 15,25 16,10 1,5 45 5
0830 83 13,65 17,05 18,05 2,0 50 6
1040 10,4 16,35 20,40 21,80 2,5 50 6
1240 12,4 17,65 22,10 23,60 2,8 56 8
1500 15,0 20,00 25,00 26,50 32 60 10
1650 16,5 21,20 26,50 28,60 32 60 10
1900 19,0 30,20 37.80 40,00 3,5 63 10
2050 205 31,00 38,70 41,00 &2 63 10
2300 23,0 37,40 46,80 49,60 3.8 67 10
2500 25,0 42,70 53,40 56,00 3,8 67 10
3100 31,0 57,60 72,00 75,60 5,0 80 15
(135) (135) (135)

Kegel- und Entgratsenker-Satz ,,Advanced”, 90° mit 3-Flachenschaft

1440 Hss, Oberfliche blank.
Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1431).

1442 uss, Oberflache TiN-beschichtet.
TiN Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1435).

1444 Hss, Oberfliche TiAIN-beschichtet.
BB  Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1437).

1440
Bestell- Nenn-@ 1440 1442 1444 Ausfiihrung
Nr, EXACT EXACT EXACT
TiN TiAIN
mm Satz Satz Satz
0050 6,3;83;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 107,50 138,50 150,50 6-teilig
0055 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 112,50 145,50 157,50 5-teilig
(135) (135) (135)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwSt. pe tick (soweit ni anders gekennzeichnet).
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Relbahlen h",‘;‘ﬁﬁ‘éﬁ
(- W

Hochleistungs-Reibahle HNC

Ausfiihrung: Hochleistungs-Reibahle HNC mit IK fir Durchgangs- und ~ 0 .
Sackloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, rechtsschneidend, VHM Werkni 0 BEGK @
EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochge- NOMM || es3s-1a Prézisignswerkzauge

nauigkeitsfuttern. Oberflache TiAIN-beschichtet.

1583  Fiir Durchgangsloch, drallgenutet. E
TiAIN

1583
1584  Fir Sackloch, geradegenutet. =
1584
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- A Sand T, Ti-Leg. Kupf
Bestell- o5 o 5 bis bis bis bis phod ound “F | Jousseisen | oA unal | | SR
Nr. N/mm? N/mm? N/mim2 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRG (Sl:fg;g stihle Bronzen
1583 25 15 15 10 30 80 60
1584 25 15 15 10 30 80 60

Bestell-  Nenn- 1583 1584 Schneiden- Gesamt- Schaft-@ Bestell-  Nenn- 1583 1584 Schneiden- Gesamt- Schaft-@

Nr. @ BECK ©> BECK ©®  lange lénge h6 Nr. 0] BECK &> BECK ©  lange lange h6
mm AN AN mm mm mm mm AN TEAIN mm mm mm
0397 3,97 91,60 91,60 12 75 6 0802 8,02 103,50 103,50 16 100 8
0398 3,98 91,60 91,60 12 75 6 0803 8,03 10350 103,50 16 100 8
0399 3,99 91,60 91,60 12 75 6 0850 8,50 118,00 118,00 20 100 10
0400 4,00 85,10 85,10 12 75 6 0900 9,00 111,50 111,50 20 100 10
0401 4,01 91,60 91,60 12 75 6 0950 9,50 118,00 118,00 20 120 10
0402 4,02 91,60 91,60 12 75 6 0997 9,97 118,00 118,00 20 120 10
0403 4,03 91,60 91,60 12 75 6 0998 9,98 11800 118,00 20 120 10
0450 4,50 95,60 95,60 12 75 6 0999 9,99 118,00 118,00 20 120 10
0497 4,97 95,60 95,60 12 75 6 1000 10,00 13750 137,50 20 120 10
0498 4,98 95,60 95,60 12 75 6 1001 10,01 144,00 144,00 20 120 10
0499 4,99 95,60 95,60 12 75 6 1002 10,02 144,00 144,00 20 120 10
0500 5,00 87,70 87,70 12 75 6 1003 10,03 144,00 144,00 20 120 10
0501 5,01 95,60 95,60 12 75 6 1050 10,50 178,00 178,00 20 120 12
0502 5,02 95,60 95,60 12 75 6 1100 11,00 17800 178,00 20 120 12
0503 5,03 95,60 95,60 12 75 6 1150 11,50 178,00 178,00 20 120 12
0550 5,50 98,20 98,20 12 75 6 1197 11,97 19250 192,50 20 120 12
0597 5,97 98,20 98,20 12 75 6 1198 11,98 192,50 192,50 20 120 12
0598 5,98 98,20 98,20 12 75 6 1199 11,99 19250 192,50 20 120 12
0599 5,99 98,20 98,20 12 75 6 1200 12,00 183,50 183,50 20 120 12
0600 6,00 90,30 90,30 12 75 6 1201 12,01 19250 192,50 20 120 12
0601 6,01 98,20 98,20 12 75 6 1202 12,02 19250 192,50 20 120 12
0602 6,02 98,20 98,20 12 75 6 1203 12,03 19250 192,50 20 120 12
0603 6,03 98,20 98,20 12 75 6 1300 13,00 196,50 196,50 22 130 14
0650 6,50 94,30 94,30 16 100 8 1400 14,00 203,00 203,00 22 130 14
0700 7.00 87,90 87,90 16 100 8 1500 15,00 203,00 203,00 22 130 16
0750 7,50 103,50 103,50 16 100 8 1600 16,00 209,50 209,50 25 150 16
0797 7,97 103,50 103,50 16 100 8 1700 17,00 209,50 209,50 25 150 18
0798 7,98 103,50 103,50 16 100 8 1800 18,00 242,00 242,00 25 150 18
0799 7.99 103,50 103,50 16 100 8 1900 19,00 242,00 242,00 25 150 20
0800 8,00 95,60 95,60 16 100 8 2000 20,00 259,00 259,00 25 150 20
0801 8,01 103,50 103,50 16 100 8 (143) (143)
(143) (143)

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Schrumpffutter

L1046
Schrumpffutter finden Sie auf der Seite 46

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM ¥ .
gg Bandséageblatter
Q.

Bandsadgeblatt HSS Bimetall
Ausfiihrung: VerschleiRfeste Zahnschneiden aus HSS in M42-Qualitéat, '
kombiniert mit hohen Zahnspitzenhéarten. i ":"”s
WIKUS MARATHON" M42: Zahnteilung bis 5-8 Zzhne pro Zoll.
WIKUS VARIO" M42: Zahnteilung ab 6—10 Zihne pro Zoll.

Anwendung: 7

WIKUS MARATHON" M42: Zum Sagen samtlicher Stahle bis 45 HRC,
fur Lagen- und Biindelschnitte groRerer Werkstiickdimensionen, fiir
grofRe Profile und Vollmaterialien und fiir NE-Metalle.

WIKUS VARIO® M42: Zum Ségen samtlicher Stéhle bis 45 HRC, fiir
Profil- und Blindelschnitte, fir kleine, mittlere Werkstiickdimensionen.

Bimetall

Prizision an der Schnittstetie

VARIO® M42

MARATHON" M42
Stbia'iI;Ie Stb'a'igle srb'a'igle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- :Z%;%?d Ti, Il;ld-eg. Gusseisen. AL AL und Kupfer,
Bestell- | | . || L || Ll | | Lt || Lot | | Lssmne | | | oomme f | | i | | £/3E" | Lo || 155 | s | | o
r.
2761 50-100 | 30-70 35-45 25 45 120 110
Bestell- Léange 2761 Breite Stérke Zahne Bestell- Lange 2761 Breite Stérke Zahne
Nr. mm mm mm pro Zoll Nr. mm Gwinus mm mm pro Zoll
0001 1138* 10,70 13 0,65 8-12 0133 2950 28,90 27 0,90 5- 8
0004 1138* 10,70 13 0,65 10-14 0136 2950 28,90 27 0,90 6-10
0007 1325* 12,00 13 0,65 8-12 0139 2950 28,90 27 0,90 8-12
0010 1325* 12,00 13 0,65 10-14 0142 2950 28,90 27 0,90 10-14
0013 1330* 12,00 13 0,65 8-12 0145 3150 30,70 27 0,90 3- 4
0016 1330* 12,00 13 0,65 10-14 0148 3150 30,70 27 0,90 4- 6
0019 1440* 12,75 13 0,65 8-12 0151 3150 30,70 27 0,90 5- 8
0022 1440* 12,75 13 0,65 10-14 0154 3150 30,70 27 0,90 6-10
0025 1470* 12,95 13 0,65 6-10 0157 3150 30,70 27 0,90 8-12
0028 1470* 12,95 13 0,65 8-12 0160 3150 30,70 27 0,90 10-14
0031 1470* 12,95 13 0,65 10-14 0163 3320 32,20 27 0,90 4- 6
0034 1638* 14,10 13 0,65 6-10 0166 3320 32,20 27 0,90 5- 8
0037 1638* 14,10 13 0,65 8-12 0169 3320 32,20 27 0,90 6-10
0040 1638* 14,10 13 0,65 10-14 0172 3320 32,20 27 0,90 8-12
0043 1745 16,30 20 0,90 5- 8 0175 3660 35,10 27 0,90 3- 4
0046 1745 16,30 20 0,90 8-12 0178 3660 35,10 27 0,90 4- 6
0049 2000 18,20 20 0,90 5- 8 0181 3660 35,10 27 0,90 5- 8
0052 2000 18,20 20 0,90 8-12 0184 3660 35,10 27 0,90 6-10
0055 2140 19,25 20 0,90 5- 8 0187 3660 35,10 27 0,90 8-12
0058 2140 19,25 20 0,90 8-12 0190 3660 35,10 27 0,90 10-14
0061 2360 20,90 20 0,90 6-10 0193 3830 36,60 27 0,90 3- 4
0064 2360 20,90 20 0,90 8-12 0196 3830 36,60 27 0,90 4- 6
0067 2360 20,90 20 0,90 10-14 0199 3830 36,60 27 0,90 5- 8
0070 2375 21,00 20 0,90 5- 8 0202 3830 36,60 27 0,90 6-10
0073 2375 21,00 20 0,90 8-12 0205 3830 36,60 27 0,90 8-12
0076 2465 21,70 20 0,90 5- 8 0208 3830 36,60 27 0,90 10-14
0079 2465 21,70 20 0,90 8-12 0211 4200 46,30 34 1,10 2- 3
0082 2700 26,70 27 0,90 4- 6 0214 4200 46,30 34 1,10 3- 4
0085 2700 26,70 27 0,90 5- 8 0217 4200 46,30 34 1,10 4- 6
0088 2700 26,70 27 0,90 6-10 0220 4400 48,40 34 1,10 2-3
0091 2700 26,70 27 0,90 8-12 0223 4400 48,40 34 1,10 3-4
0094 2700 26,70 27 0,90 10-14 0226 4400 48,40 34 1,10 4- 6
0097 2750 27,20 27 0,90 4- 6 0229 4640 50,80 34 1,10 2- 3
0100 2750 27,20 27 0,90 5- 8 0232 4640 50,80 34 1,10 3- 4
0103 2750 27,20 27 0,90 6-10 0235 4640 50,80 34 1,10 4- 6
0106 2750 27,20 27 0,90 8-12 0238 4115 64,20 41 1,30 2-3
0109 2750 27,20 27 0,90 10-14 0241 4115 64,20 41 1,30 3- 4
0112 2835 27,90 27 0,90 4- 6 0244 4115 64,20 41 1,30 4- 6
0115 2835 27,90 27 0,90 5- 8 0247 4640 71,80 41 1,30 2- 3
0118 2835 27,90 27 0,90 6-10 0250 4640 71,80 41 1,30 3- 4
0121 2835 27,90 27 0,90 8-12 0253 4640 71,80 41 1,30 4- 6
0124 2835 27,90 27 0,90 10-14 0256 5334 82,00 41 1,30 2- 3
0127 2950 28,90 27 0,90 3-4 0259 5334 82,00 41 1,30 3- 4
0130 2950 28,90 27 0,90 4- 6 0262 5334 82,00 41 1,30 4- 6
* VE 5 Stiick (261) (261)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Bandsadgeblatter/Sagebander

HM-Bandsédgeblatt DUROSET

Ausfiihrung: Geschranktes, hartmetallbestlicktes Sdgeband fiir . '
die Bearbeitung von Stahlen. [ WiKU.
Prézision an der Schnittsteiie
Anwendung: Zum universellen Einsatz auf sémtlichen Bandsage-
maschinen geeignet und zur Leistungssteigerung gegentiber
Bimetallbandern.
DUROSET
Stb'a'_hle Stb:a'_hle Stb'a'.hle Stéhle Stahle Stahle Stahle Hart- o i, Ti';eg- Gussei AL Al- und Kupfer,
IS s IS is bis is is D “:'U en bestandige uni usseisen- , Al- unt lessini ,
zeSte“- Nimm® Nim Nime 42bHRC 52 HRC SGbHRC SObHRC s;b:;ac ﬁﬁg;gg S wetkstoffe Mo-tes. Bronzen
r.
2763 50-120 | 50-100 | 20-65 20-65 55-75 70 70 120 120
Bestell- Lange 2763 Breite Starke Zahne pro Zoll
Nr. mm mm mm
3601 3660 182,00 27 0,9 3-4
3801 3830 190,00 27 0,9 3-4
4401 4400 237,50 34 1,1 3-4
4501 4570 246,00 34 1.1 3-4
4101 4115 205,50 41 1.3 2-3
4601 4640 230,50 41 1,3 2-3
5301 5334 263,50 41 1.3 2-3
4102 4115 237,00 41 1.3 3-4
4602 4640 266,00 41 1,3 3-4
5302 5334 305,00 41 1.3 3-4
(263)
Sagebandrolle Wikus DIAMANT
Ausfiihrung: Aus legiertem Werkzeugstahl fiir eine gute VerschleilR- '
festigkeit an den Zahnspitzen als auch am Grundkérper. Zudem verfigt L
das Sageband Uber einen speziell vergiiteten Bandriicken, wodurch Prézision an der Schnittstetie
dieser eine erhohte Festigkeit und eine geringe VerschleiReigenschaft
besitzt, die hohere Zerspanungsparameter zulassen. Lieferung in
30,5-m-Rollen.
Anwendung: Fur allgemeine Sagearbeiten bei einfach und niedrig
legierten Stahlen.
Vorzugsweise fiir kleinere und mittlere Querschnitte bis max. 70 mm
Eingriffslange geeignet.
N = Normalzahn, Spanwinkel 0°.
H = Klauenzahn, Spanwinkel 10°.
Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Stahle Hart- Rogt und i, Ti-Leg. p
bis bis bis is is is is bearbeiten eza_prei e und Gusseisen- Al, Al- und e”sps'if""
zeSte"- N?ri?n’ rf/?;?,?]z b:/‘r‘v?r?? 42bHRC 52bHRC SGbHRC 60bHRC agb:,;(: ’ ﬁgg%g Ssotr"a'ﬂ?er. wetkstofte Mo-tes: ’g"’"ze%"
r.
2765 L J L)) ®)
Bestell-  Breite 2765 Strke Zihnezahl Bestell-  Breite 2765 Starke Zshnezahl
Nr. mm mm pro Zoll Nr. mm mm pro Zoll
0001 6 54,90 0,65 6N 0037 10 54,90 0,65 6 H
0004 6 54,90 0,65 8N 0040 10 54,90 0,65 8N
0007 6 54,90 0,65 10N 0043 10 54,90 0,65 10N
0010 6 54,90 0,65 14N 0046 10 54,90 0,65 14N
0013 6 54,90 0,65 18N 0049 10 54,90 0,65 18N
0016 6 54,90 0,65 24N 0055 13 63,70 0,65 4H
0019 8 54,90 0,65 8N 0058 13 63,70 0,65 6H
0022 8 54,90 0,65 10N 0061 13 63,70 0,65 8N
0025 8 54,90 0,65 14N 0064 13 63,70 0,65 10N
0028 8 54,90 0,65 18N 0067 13 63,70 0,65 14N
0034 10 54,90 0,65 4 H 0070 13 63,70 0,65 18N
(262) (262)

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM
E Keilstangen-Drehfutter und Zubehoér

Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO-T
Mit zylindrischer Zentrieraufnahme DIN 6350, Form A. DIN R\-‘c')-}llm

Ausfuihrung: Futterkérper komplett oberflaichengehértet und statisch 6350
ausgewuchtet. Hohe Steifigkeit (garantiert Genauigkeit bei hoherer
Belastung), bei bis zu 20 % hoheren Spannkréften. Die Rund- und
Planlauftoleranz ist doppelt so genau wie bei DIN 69386/l vorge-
schrieben. Hohe Bedienerfreundlichkeit sowie hohe Backenwechsel-
wiederholgenauigkeit, mit Sichtmarkierung fiir Backen-Schnellver-
stellung und ansprechender AuRenform inklusive Spritzwasserkante.
Sehr hoher Korrosionsschutz durch sehr gute Schmiermaglichkeiten
der stark beanspruchten Gleitflachen wie:

* Spindelgewinde und Spindel-Absttzflache

« Keilstangen

* Treibring

* Gleitsteine

Lieferumfang: Mit Grundbacken und Umkehr-Aufsatzbacken sowie
Sicherheitsschlissel.

Anwendung: Fiir Drehmaschinen. In Verbindung mit einer Grund-
platte ist das Keilstangenfutter auch stationar auf Frasmaschinen,
Teilapparaten und Bearbeitungszentren einsetzbar.

Bestell- GroRe 3090 Zoll Durchgangsbohrung-@ D Drehzahl max. min™' Drehmoment*  Spannkraft*
Nr. mm RSHM mm mm Nm kN
0001 160 1.700,00 6.1/4 42 63 5400 40 30
0004 200 1.976,00 8 52 81 4600 60 48
0007 250 2.527,00 10 62 92 4200 70 66
* bei Erhalt der Genauigkeit (302)

Weitere Abmessungen und Ausfliihrungen finden Sie im Hauptkatalog ab Seite 3/9.

Ersatzbacke fiir Keilstangen-Dreibacken-Drehfutter DURO
3100 Umkehr-Aufsatzbacke gehartet, 3-teiliger Satz.
3102 Ungestufte Aufsatzbacke ungehartet, 3-teiliger Satz.
3104  Grundbacke mit Befestigungsschrauben, 3-teiliger Satz.

Bestell- GroRe 3100 3102 3104

Nr. R&HM R&HM RSHM
mm UB-Satz AB-Satz GB-Satz
0160 160 128,00 31,00 157,00
0200 200 169,00 38,30 196,00
0250 250 191,00 58,60 237,00
(302) (302) (302)

Zubehor fiir Dreibacken-Drehfutter DURO

3108 Befestigungsschraube.
3110 schiiissel.
3112 Ssicherheitsschliissel mit Aushebestift.

Bestell- Gewinde 3108 GroRe

Nr. RGHM

Befestigungsschraube mm
0001 M8 x1 x22 0,35 160/200
0004 M12x 1,5 x 30 0,40 250 3108
(302)

Bestell- GroRe 3110 3112 Vierkant

Nr. RCEHM RSHM

mm Schlissel Sicherheitsschliissel mm
0001 160 28,80 58,40 10
0004 200 35,00 66,60 12
0007 250 54,80 82,30 14
(302) (302)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Kdrnerspitzen

Mitlaufende Kornerspitze mit kleinem Gehdusedurchmesser

Ausfiihrung: Kérper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehértet und
geschliffen. Die Laufspitze ist mehrfach nachschleifbar und schaftgelagert,
mit Spitzenwinkel 60°. Durch die spezielle Lippendichtung ist das
Prézisions-Walzlager vor Schmutz und KiihImittel geschiitzt.

Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir einfache Demontage.

Der kleine Gehdusedurchmesser vermeidet Behinderungen flir Supporte,
Stahlhalter und Drehstahle. Die radiale Tragféhigkeit ist gleichwertig den
anderen Konstruktionen. Die axiale Tragfahigkeit ist konstruktiv bedingt
geringer.

Anwendung: Fiir alle Dreharbeiten, insbesondere zur Bearbeitung von
Werkstlicken, die einen kleinen Kopfdurchmesser erfordern.

Bestell-Nr. 0005 0010
Morsekegel MK 2 3
3300 r&um 119,00 141,00
GroRe 02 04
MaR A mm 62 62
MaR B mm 32 34
MaR D mm 15 15
MaR G mm 17,78 23,825
Mal K mm 18 18
max. Rundlaufabweichung  mm 0,005 0,005
max. Werkstlickgewicht kg 200 400

Mitlaufende Kornerspitze mit verlangerter Laufspitze

Ausfithrung: Kérper und Spitze im Gesenk geschmiedet, gehartet und
geschliffen. Die Laufspitze ist mehrfach nachschleifbar und schaftgelagert,
mit Spitzenwinkel 60°. Durch die spezielle Lippendichtung ist das
Prazisions-Walzlager vor Schmutz und KihImittel geschiitzt.

Der Schaft ist geschliffen, mit Bohrung fiir einfache Demontage.

Durch die verléangerte Laufspitze verringert sich die zuldssige Belastung.
Mit kurzer Auskraglénge und schwingungsarmem Lauf.

Anwendung: Zum Feindrehen und Schruppen, auf allen Arten von
Drehmaschinen universell einsetzbar. Besonders geeignet zum Kopier-
drehen. Die verlangerte Spitze ermdglicht ein ungehindertes Anfahren
der Supporte.

Bestell-Nr. 0005 0010
Morsekegel MK 1 2
3306 r&um 129,00 173,00
GroRe 101 102
MaR A mm 70,5 15
MaR B mm 36 45
MaR D mm 15 20
MaR G mm 12,065 17,78
MaR J mm 9 10
Mal K mm 27 34
max. Rundlaufabweichung  mm 0,01 0,005
max. Werkstlickgewicht kg 80 140

Mitlaufender Zentrierkegel

Ausfiihrung: Aufnahmeschaft, Kérper und Kegel gehértet.
Der Kegel ist spitz auslaufend, 60°, stabile Lagerung.

Anwendung: Als Zentrierkegel fiir Hohlkérper und
als Zentrierspitze zur Bearbeitung normaler Werkstiicke.

23,825
12
47

0,005
400

A
Bestell-Nr. 0005 0010
Morsekegel MK 2 3
3320 r&um 180,00 216,00
GroRe 272 273
MaR A mm 61 79
MaR B mm 42 56
MaR G mm 17,78 23,825
Rundlaufabweichung mm 0,01 0,008
max. Werkstlickgewicht kg 200 400

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

0015

281,00
274
100

31,267
0,008
800

31,267
14
53

0,005
500

44,399
16
65
0,005
1200
(309)

RGHM

0020

472,00
275
115,5

44,399
0,008

1600
(309)




MIUM . » .
el Maschinenschraubstécke und Zubehor

a.

Prazisions-Bohrmaschinen-Schraubstock
Ausfiihrung: GroBer Spannbereich, Korper aus Spezialguss. R§ HmM
Die auswechselbaren und umkehrbaren Spannbacken sind gehartet, W

geschliffen und briniert, eine Backe ist glatt, die andere mit L&ngs-
und Querprismen. Beide Backen mit Auflageflache zum Spannen
flacher Werkstlicke. Mit universeller Befestigungsmaoglichkeit durch
Spannschlitze und Langlécher. Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.
Zudem ideal zur Fixierung von Werkstlicken auf Messmaschinen
geeignet.

Hinweis: Winkelantrieb auf Anfrage.

Bestel-  Backen- 3810 Spann- Schlitz-  Gewicht
Nr. breite R&HM weite abstand
mm mm mm kg
1110 110 258,00 130 140 9,6
1135 135 338,00 160 170 13,5
1160 160 539,00 220 210 25
(331)

NC-Kompaktspanner RKG-L

Ausfithrung: Mit Spannsystem mechanisch/mechanisch. Der stabile Anwendung: Ideal fir den Einsatz auf R§ HmM
Guss-Grundkorper ist allseitig gehartet und geschliffen, alle Fihrungen Bearbeitungszentren und Frasmaschinen. L)

sind gehartet und geschliffen, die Spannschieber mit Quernuten sind
allseitig geschliffen und die Funktionsflachen sind gehéartet. Mit einer
festen und beweglichen Stufenbacke, umkehrbar, gehartet und
geschliffen. Mit Spannflachen fiir Spannpratzen und einem stabilen
Spaneschutz gegen das Eindringen von Spéanen in den Innenraum
des Korpers.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz
siehe (Bestell-Nr. 3851).

Lieferumfang: NC-Kompaktspanner mit Stufenbacken.

Bestell- Backen- 3858 Backen- Spann-  Spann-  Gewicht

Nr. breite R&GHM hohe weite kraft
mm mm mm kN kg
0000 125 1.763,0068 40 0-216 40 41
0002 160  2.902,0045 50 0-320 60 79
(333)

NC-Kompaktspanner RKE-L

Ausfiihrung: Spannsystem bei Gr68e 92 mechanisch/hydraulisch Anwendung: Ideal fir den Einsatz auf Bearbeitungs- R;O‘ HmM
(ab GréBe 125 mechanisch/mechnisch) mit Kraftiibersetzer, manu-  zentren. Grundseitig aufspannbar. \’

ell betatigt. Der stabile Stahl-Grundkorper und alle Fihrungen sind
gehartet und geschliffen, die Spannschieber mit Quernuten sind allseitig
gehartet und die Funktionsflachen geschliffen. Die Antriebsspindel
verfligt Gber eine Spannkraftvoreinstellung. Mit Spannflachen fir
Spannpratzen und einem stabilen Spéneschutz gegen das Eindringen
von Spéanen in den Innenraum des Korpers. Mit beidseitig angebrachten
Schmiernippeln zur Fettung aller dem Verschleil3 unterliegenden
Komponenten.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz
siehe (Bestell-Nr. 3851).

Lieferumfang: NC-Kompaktspanner RKE-L mit einer festen und einer
beweglichen Stufenbacke.

Bestell- Backenbreite 3845 Backenhohe Spannweite Gewicht

Nr. mm REHM mm mm kg
2125 125 2.095,00 &8 40 216 11
4160 160 3.188,00 @8 50 320 79

(333)

NC-Kompaktspanner RKE

Ausfiihrung: Spannsystem mechanisch/mechanisch mit Kraftiiber-  Lieferumfang: NC-Kompaktspanner RKE mit einer Il;o‘ HmM
setzer, manuell betéatigt, horizontal, vertikal oder seitlich aufspannbar.  festen und einer beweglichen Stufenbacke. W

Der stabile Stahl-Grundkérper und alle Fiihrungen sind allseitig gehértet
und geschliffen, die Spannschieber mit Quemuten sind allseitig gehartet Durch den DUO-Aufspannturm besteht die Moglichkeit der stirnseitigen
upd die Funktlonsflaphen geschllffen. Die A__ntrlebs§p|ndel verfiigt iber Aufspannung mit zwei NC-Kompaktspannern, Riicken an Riicken.

eine Spannkraftvoreinstellung. Mit Spannflachen fir Spannpratzen und

einem stabilen Spaneschutz gegen das Eindringen von Spanen in den Hinweis: Spannpratze und

Innenraum des Korpers. Mit Gewindebohrungen zur Aufnahme aller Nutensteinsatz siehe
ROHM-Flachspannbacken mit Backenbreite 125/160 mm und einem (Bestell-Nr. 3851).
Gewinde fiir Winkeltriebbefestigung. Mit beidseitig angebrachten

Schmiernippeln zur Fettung aller dem Verschleif3 unterliegenden Kom-

ponenten.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren.

Bestell- Backenbreite 3844 Backenhohe Spannweite Gewicht

Nr. mm R&HM mm mm kg
0125 125 2.477,00 & 40 216 41
0160 160 4.049,00 @§ 50 320 79

(333)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehor

Flachenspannfutter System Weldon

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl mit
einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm? und einer Hartetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

SK 50, Wuchtgiite G2,5 22000 min™'.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Gehiartet 60 -2 HRC.

Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Lieferumfang: Flachenspannfutter mit Spannschraube.

Anwendung: Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

3212  sK 40, Wuchtgiite G2,5 22000 min™.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Gehartet 60 -2 HRC.

Alle Funktionsfldchen bearbeitet.

3214 sk 50, Wuchtgiite G2,5 22000 min".

Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Gehértet 60 -2 HRC.

Alle Funktionsflachen bearbeitet.
Bestell- ® D1 3212 A @ D2

Nr. mm HAIMER. mm mm

0001 6 60,00* 50 25
0004 6 69,00* 100 25
0010 8 60,00* 50 28
0013 8 69,00* 100 28
0019 10 55,00* 50 35
0022 10 69,00* 100 35
0028 12 55,00* 50 42
0031 12 69,00* 100 42
0037 14 55,00* 50 42
0040 14 69,00* 100 42
0045 16 76,00 85 48
0046 16 69,00 63 48
0049 16 75,00 100 48
0055 18 69,00 63 48
0058 18 75,00 100 48
0063 20 76,00 40 52
0064 20 69,00 63 52
0067 20 75,00 100 52
0072 25 76,00 60 65
0073 25 94,00 100 65
0075 32 93,00 70 72
0076 32 94,00 100 72

(394) * auch fiir ANSI-CAT geeignet

Spannzangenfutter Typ ER

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, aus legiertem Einsatzstahl mit
einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm? und einer Hértetiefe
von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254. Gehéartet 60 —2 HRC.

Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Wouchtgiite: G2.5 22000 min™'.

Lieferumfang: Spannzangenfutter komplett mit Spannmutter
(gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhohte Spannkraft).

Anwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen nach DIN 6499.

3224 sk40
3225 sk50
Bestell-  Spann- 3224 3225 Spann- L A
Nr. bereich  HAIMER.  HAIMER.  zange ER
mm mm mm
0001 05-10,0 67,00* 104,00* 16 * 70
0004 05-100 69,00* 121,00* 16 * 100
0007 05-10,0 83,00* 143,00* 16 * 160
0010 1,0-16,0 67,00 116,00* 25 62 70
0013 1,0-16,0 79,00* 121,00* 25 57 100
0016 1,0-16,0 107,00* 143,00* 25 57 160

(394) (394)

* auch fur ANSI-CAT geeignet

** durchgebohrt

Form

il | ADB
A
A
i —

8 a ! ) T f

of *HEJP M L/‘:L/
Bestell- @ D1 3214

Nr. mm HAIMER.

0001 6 98,00*
0004 6 114,00*
0007 6 140,00
0010 8 98,00"
0013 8 114,00*
0016 8 140,00
0019 10 98,00*
0022 10 114,00*
0025 10 140,00
0028 12 98,00*
0031 12 114,00*
0034 12 140,00
0037 14 98,00*
0040 14 114,00*
0043 14 140,00
0046 16 108,00*
0049 16 114,00*
0052 16 152,00*
0055 18 108,00*
0058 18 126,00
0061 18 152,00*
0064 20 108,00*
0067 20 126,00
0070 20 152,00
0073 25 118,00*
0074 25 126,00
0076 25 152,00
0079 32 124,00
0082 32 157,00
0085 40 124,00
0088 40 181,00

DIN
69871

Form
ADB

Il

T >
=
HD

(394

Bestell-
Nr.

0019
0022
0023
0025
0028
0031

oD
%ﬂ
e

Spann-
bereich
mm

1,5-20,0
1,5-20,0
1,5-20,0
2,5-26,0
2,5-26,0
2,5-26,0

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

3224 3225
HAIMER. HAIMER.
67,00 116,00°
81,00  121,00*
112,00  143,00*
77,00  126,00°
9300 132,00°
124,00 154,00

(394) (394)

HAIMER.

Cualitdt gewinnl

A
mm

63
100
160

63
100
160

63
100
160

63
100
160

63
100
160

63
100
160

63
100
160

63
100
160

80
100
160
100
160
100
160

*auch fur ANSI-CAT geeignet

Spann-
zange ER

HAIMER.

Qualitit gawinnt.

L A
mm mm
64 70
64 100
64 160
73 70
73 100
73 160

*auch fur ANSI-CAT geeignet




MIUM "
gg Werkzeugaufnahmen und Zubehor
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Messerkopfaufnahme
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, feingewuchtet. Aus legiertem HAIMER.
" Y Lo . 2 DIN Form vl
Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm el | ADB Oualitét gewinal

und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.
Gehartet 60 —2 HRC. Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Kegeltoleranz AT3. A
Rundlaufgenauigkeit: < 0,006 mm.

Wouchtgiite: G2.5 22000 min™'.

Lieferumfang: Messerkopfaufnahme komplett mit Fréaseranzugs- P r&

schraube. 8 g “ﬁ

Anwendung: Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Fréasern mit

Quernut DIN 1880 sowie ab Spanndurchmesser 40 Aufnahme nach

DIN 2079 méglich (4 zusatzliche Gewindebohrungen). Lo
Bestel- @D1 3220 sk ® D2 L A Bestel- @D1 3220 sk ® D2 L A

Nr. mm HAIMER. mm mm mm Nr. mm HAIMER. mm mm mm

0001 16 79,00 40 36 17 35 0028 22 114,00* 50 48 19 35
0002 16 92,00 40 36 17 100 0029 22 134,00* 50 48 19 100
0004 22 79,00 40 48 19 35 0031 27 118,00* 50 60 21 35
0007 22 93,00 40 48 19 100 0032 27 140,00* 50 60 21 100
0010 27 79,00 40 48 21 35 0034 32 121,00 50 78 24 85
0013 27 97,00 40 60 21 100 0035 32 158,00 50 78 24 100
0016 32 92,00 40 78 24 50 0037 40 137,00 50 89 27 50
0019 32 124,00 40 78 24 100 0038 40 158,00 50 89 27 100
0022 40 107,00 40 87 27 50 (394) " auch fiir ANSI-CAT geeignet

(394)

Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfiithrung: DIN 69871, Form AD/B, feingewuchtet. Aus legiertem oNn G HAIMER.
. Y S h 2 orm Fekcdier
Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm el | ADB Oualitat gewinal.
und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Gehértet 60 -2 HRC.
Alle Funktionsflachen bearbeitet. Kegel nach DIN 254.
Kegeltoleranz: AT3. A
Rundlaufgenauigkeit: < 0,006 mm.
Wouchtgiite: G2.5 22000 min™.
Lieferumfang: Aufsteckfrasdorn komplett mit Fraseranzugs- s 21
schraube, Mitnehmerring und Passfeder. ] -
Anwendung: Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und T
DIN 1880 sowie Winkelstirnfrasern DIN 842 und Messerképfen L
DIN 1830.
Bestel- ¢D1 3221 sk @¢D2 L1 L2 A Bestel- ¢D1 3221 sk gD2 LU L2 A
Nr. mm  HAIMER mm mm mm Nr. mm  HAIMER mm mm mm
4160 16 83,00 40 32 27 17 55 5220 22 121,00 50 40 31 19 55
4220 22 88,00* 40 40 31 19 55 5270 27 125,00* 50 48 33 21 55
4270 27 92,00 40 48 33 21 55 5320 32 139,000 50 58 38 24 55
4320 32 99,00 40 58 38 24 60 5400 40 149,00* 50 70 41 27 55
4400 40 120,00 40 70 41 27 60 (394) " auch fir ANSI-CAT geeignet
(394) * auch fir ANSI-CAT geeignet
Zwischenhiilse
Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD, gewuchtet. Aus legiertem DIN Ea HAIMER.
Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm? 69871 AD Dualitat gewinnt.
und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.
Gehartet 60 —2 HRC. Alle Funktionsflachen bearbeitet.
Kegeltoleranz: AT3. A
Rundlaufgenauigkeit: < 0,008 mm.
Wouchtgiite: G6.3 8000 min™.
Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften a
mit Austreiblappen nach DIN 228-1, Form B. Q
3217 sk40
3219 sks50
Bestell- MK 3217 3219 @D A Bestell- MK 3217 3219 @D A
Nr. HAIMER. HAIMER. mm mm Nr. HAIMER. HAIMER. mm mm
0001 1 66,00" - 25 50 0007 3 69,00* 114,00* 40 70
0004 2 66,00* 112,00* 32 50 0010 4 74,00 118,00* 48 95
(394) (394) *auch fir ANSI-CAT geeignet (394) (394) *auch fiir ANSI-CAT geeignet

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehor

Flachenspannfutter System Weldon

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, aus legiertem DIN JiSB S, HAIMER.
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm? 6339 HIINSY:) Dualitit gewinnt.
und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254. (MAS-BT)

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Wouchtgiite G2.5 22000 min™".
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Gehiartet 60 -2 HRC.

Alle Funktionsflachen bearbeitet.

2 D2
0 D1
T

Lieferumfang: Flachenspannfutter mit Spannschraube.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache nach
DIN 1835-B und DIN 6535 HB.

Bestell- @ D1 3232 BT A % D2 Bestell- % D1 3232 BT A @ D2
Nr. mm HAIMER. mm mm Nr. mm HAIMER. mm mm
4006 6 66,00 40 50 25 4020 20 74,00 40 63 52
6106 6 74,00 40 100 25 6120 20 80,00 40 100 52
4008 8 66,00 40 50 28 4025 25 94,00 40 90 65
6108 8 74,00 40 100 28 4032 32 100,00 40 100 72
4010 10 66,00 40 63 35 5006 6 107,00 50 63 25
6110 10 74,00 40 100 35 5008 8 107,00 50 63 28
4012 12 66,00 40 63 42 5010 10 111,00 50 70 35
6112 12 74,00 40 100 42 5012 12 111,00 50 80 42
4014 14 66,00 40 63 44 5016 16 111,00 50 80 48
4016 16 66,00 40 63 48 5020 20 126,00 50 80 52
6116 16 80,00 40 100 48 5025 25 126,00 50 100 65
4018 18 74,00 40 63 50 5032 32 132,00 50 105 72
(394) (394)

Spannzangenfutter Typ ER

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, feingewuchtet. DIN JISB
Aus legiertem Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 6339
950 N/mm und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Gehartet (MAS-BT)
60 -2 HRC. Alle Funktionsflachen bearbeitet.

HAIMER.

Qualitit gewinnt.

Kegeltoleranz: AT3.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm.

Wuchtgiite: G2.5 22000 min™.
Lieferumfang: Spannzangenfutter komplett mit Spannmutter L

Form
(gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir erhéhte Spannkraft). - 7 %
[ 1l
||

T

@D
%ﬂ

Anwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499.

Bestell-  Spann- 3234 BT Spann- A L Bestell-  Spann- 3234 BT Spann- A L
Nr. bereich  HAIMER zange Nr. bereich  HAIMER zange

mm mm mm mm mm mm
4160 0,5-10 67,00 40 ER 16 70 * 5160 0,5-10 111,00 50 ER 16 70 *
4161 0,5-10 72,00 40 ER 16 100 * 5161 0,5-10 126,00 50 ER 16 100 *
4162 0,5-10 92,00 40 ER 16 160 * 5162 0,5-10 152,00 50 ER 16 160 *
4250 1,0-16 67,00 40 ER 25 70 57 5250 1,.0-16 121,00 50 ER 25 70 57
4251 1,0-16 79,00 40 ER 25 100 57 5251 1,0-16 126,00 50 ER 25 100 57
4252 1,0-16 117,00 40 ER 25 160 57 5252 1,0-16 163,00 50 ER 25 160 57
4320 1,5-20 70,00 40 ER 32 70 64 5320 1,5-20 121,00 50 ER 32 70 64
4321 1,5-20 82,00 40 ER 32 100 64 5321 1,5-20 126,00 50 ER 32 100 64
4323 1,5-20 119,00 40 ER 32 160 64 5322 1,5-20 176,00 50 ER 32 160 64
4400 2,5-26 80,00 40 ER 40 70 73 5400 2,5-26 132,00 50 ER 40 70 73
4401 2,5-26 93,00 40 ER 40 100 73 5401 2,5-26 137,00 50 ER 40 100 73
4402 2,5-26 130,00 40 ER 40 160 73 5402 2,5-26 187,00 50 ER 40 160 73

(394) * durchbohrt (394) * durchbohrt

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Messerkopfaufnahme

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, feingewuchtet.
Aus legiertem Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind.
950 N/mm? und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Gehértet

60 -2 HRC. Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Kegeltoleranz: AT3.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,006 mm.
Wuchtgiite: G2.5 22000 min™'.

Lieferumfang: Messerkopfaufnahme komplett mit
Fréaseranzugsschraube.

Anwendung: Zur Aufnahme von Messerképfen und Frasern
mit Quernut DIN 1880.

Bestel- @D1 3236 BT @ D2 A L
Nr. mm HAIMER. mm mm mm
4022 22 76,00 40 48 35 19
4027 27 76,00 40 48 35 21
4032 32 99,00 40 78 65 24
4040 40 111,00 40 87 70 27
(394)

Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form AD/B, feingewuchtet.
Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Kegeltoleranz: AT3.
Wuchtgiite: G2.5 22000 min™'.

Lieferumfang: Kombi-Aufsteckfrasdorn komplett mit Fraseranzugs-
schraube, Mitnehmerring und Passfeder.

Anwendung: Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841
und DIN 1880 sowie Winkelstirnfrasern DIN 842 und Messer-
kopfen DIN 1830.

Bestel- ¢D1 3238 BT gD2 A L1 L2

Nr. mm HAIMER. mm mm mm mm
4016 16 86,00 40 32 55 27 17
4022 22 90,00 40 40 55 31 19
4027 27 9400 40 48 55 33 21
4032 32 101,00 40 58 60 38 24
4040 40 12200 40 70 60 4 27

(394)
Zwischenhiilse

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A/AD, aus legiertem
Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 950 N/mm? und
einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Bohrungstoleranz: H5.

Form AD, Wuchtgiite G6.3 bei 12000 min™'.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,008 mm.

Gehirtet 60 -2 HRC.

Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaft
und Austreiblappen.

Bestel-  InnenMK 3237 BT @D A
Nr. HAIMER. mm mm
4001 1 67,00 40 25 50
4002 2 67,00 40 32 50
4003 3 70,00 40 40 70
4004 4 75,00 40 48 95
(394)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice.

Alle Preise in €uro ohne MwSt. per Stii

Werkzeugaufnahmen und Zubehor

DIN JISB
Form
6339
oy | ADB
A
3 ET [
oo [ Y
L
Bestel- @D1 3236 BT
Nr. mm HAIMER.
5022 22 125,00 50
5027 27 126,00 50
5032 32 133,00 50
5040 40 137,00 50
(394)

DIN JISB
6339
(MAS-BT)

Form
ADB

R

L2

—

L1

Bestel- ¢D1 3238 BT
Nr. mm  HAIMER
5016 16 12600 50
5022 22 12600 50
5027 27 13100 50
5032 32 20000 50
5040 40 221,00 50
(394)

DIN JISB

Form | Form
6339
(MAS-BT) A AD

gD

ﬂ%
==

Bestell- Innen MK 3237
Nr. HAIMER.
5002 2 124,00
5003 3 129,00
5004 4 135,00
(394)

HAIMER.

Qualitat gewinnt

A L

mm mm

55 19

55 21

55 24

55 27
HAIMER.

Qualitdt gewinnl

L1 L2
mm mm
27 17

31 19
33 21

38 24

41 27
HAIMER.

Qualitat gewinnt.

k (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Werkzeugaufnahmen und Zubehor

HG-Spannfutter
Ausfiihrung: DIN 69871, SK 40, Form AD/B, feingewuchtet. Form HAIMER.
69871

Aus legiertem Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. ADB Dualitat gewinnt.
950 N/mm? und einer Hartetiefe von mind. 0,5 mm. Kegel nach DIN 254.
Gehartet 60 -2 HRC.

Alle Funktionsflachen bearbeitet.

Kegeltoleranz: AT3.

Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm am Werkzeug (3 x d).
Schafttoleranz: h6.

Wuchtgiite: G2.5 25000 min™.

Lieferumfang: HG-Spannfutter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange. A

Anwendung: Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit

Zylinderschaft mit speziellen Spannzangen. Auch fiir Schéafte mit

Spannflachen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. ol B—r
a i

Bestell-  Spann- 3213 HG @D A
Nr. bereich HAIMER.

mm mm mm
0001 2- 8 109,00* 01 30 65
0004 2- 8 126,00* 01 30 100
0007 2- 8 152,00* 01 30 160
0010 10-14 109,00* 02 35 70
0013 10-14 126,00* 02 35 100
0016 10-14 152,00* 02 35 160
0019 16-20 109,00 03 48 75
0022 16-20 126,00 03 48 100
0025 16-20 152,00 03 48 160

(394) * auch fiir ANSI-CAT geeignet

HG-Spannzange

Anwendung: Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit
zylindrischem Schaft in HG-Futtern.

Bestell- @D 3295 HG @ D1 L
Nr. mm HAIMER. mm mm
0102 2 98,00 01 14,7 52,5
0103 3 98,00 01 14,7 52,5 e
0104 4 98,00 01 14,7 D25
0105 5 63,00 01 14,7 52,6
0106 6 63,00 01 14,7 52,5
0108 8 63,00 01 14,7 b2,
0110 10 63,00 02 17,87 64,2
0112 12 63,00 02 17,87 64,2
0114 14 63,00 02 17,87 64,2
0116 16 63,00 03 26,147 69,7
0118 18 63,00 03 26,147 69,7
0120 20 63,00 03 26,147 69,7
(394)

HG-Spannfutter Kompakt Set HGO1

Ausfiihrung: DIN 69871, Form AD/B, feingewuchtet.
Alle Funktionsflachen bearbeitet. Genauer als DIN.
Wouchtgiite: G2.5 25000 min™'.

Lieferumfang: 1 HG-Futter, Spannbereich 2-8 mm, HGO1
3 HG-Spannzangen (@ 5, 6 und 8 mm)

1 HG-Wischer
Bestell- Typ 3213
Nr. HAIMER.
0100 SK 40 280,00

(394)

Weitere Schaftarten finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Schrumpfgerat Power Clamp Economic Plus

Ausfiihrung: Hochleistungsschrumpfgerat fiir alle Werkzeuge. Anwendung: Fiir HM- und HSS-Werkzeuge HAIMER.
Mit Standard-Spule, Einplatzsystem und integrierter Kontaktkiihlung. von @ 3-32 mm. ORRbi41 aewtnl,

Leistung: 13 kW.
Anschluss: 3 x 360-500V, 16 A.
Max. Lange des Schrumpffutters: 550 mm.

Bestell- Abmessung 3429
Nr. mm HAIMER
0100 500 x 670 x 700 7.349,00 O

(393)

Schrumpfgerat Power Clamp Economic Plus NG
HAIMER.

Qualithl gewinal,

Ausfiithrung: Hochleistungsschrumpfgerét fiir alle Werkzeuge. Mit intel-
ligenter NG-Spule, Einplatzsystem und integrierter Kontaktkiihlung.

Leistung: 13 kW.
Anschluss: 3 x 360-500V, 16 A.
Max. Lange des Schrumpffutters: 550 mm.

Anwendung: Fiir HM- und HSS-Werkzeuge von ¢ 3-32 mm.

Bestell- Abmessung 3429
Nr. mm HAIMER. HAIMER

0110 500 x 670 x 700 8.399,00 0 PR S
(393) : o 647

Aufnahmehalter

Ausfiihrung: Aufnahmehalter fiir Einplatzsystem.

Bestell- Typ 3429
Nr. HAIMER.

0530 SK 30 73,00

0540 SK 40 73,00

0550 SK 50 73,00 ¢

0650 HSK 50 73,00 ¢

0663 HSK 63 73,000

0610 HSK 100 73,009

(393) = -
Schrumpffutter

Ausfiihrung: DIN 69871, SK 40, Form AD/B, feingewuchtet. on . HAIMER.
Alle Funktionsflachen bearbeitet. Aus hitzebestandigem Warmarbeits- sl | ADB DUt cesintl
stahl, gehéartet 54 —2 HRC. Feinwuchten mit Wuchtschrauben.

Fir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet.

Kegeltoleranz: AT3.
Schafttoleranz: h6.
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003 mm am Werkzeug (3 x d).

Wouchtgiite: G2.5 25000 min™'.
Lieferumfang: Schrumpffutter mit Langeneinstellschraube.

9 D3

Q D2
o 01|

Anwendung: Fir Induktiv-, Kontakt- und HeiRluftschrumpfgerate geeignet.

Bestel- ¢D1 3445 gDp2  gD3 L A Bestel- ¢D1 3445 gD2  ¢D3 L A
Nr. mm HAIMER. mm mm mm mm Nr. mm HAIMER. mm mm mm mm
0308 3 135,00* 10 - 9 80 1413 14 152,00 ¢ 27 34 47 130
0408 4 135,00* 10 - 12 80 1416 14 163,00 ¢ 27 34 47 160
0508 5 135,00* 10 - 15 80 1420 14 161,00 ¢ 27 34 47 200
0608 6 104,00 21 27 36 80 1608 16 104,00 27 34 50 80
0613 6 152,00 ¢ 21 27 36 130 1613 16 152,00 ¢ 27 34 50 130
0616 6 163,00 ¢ 21 27 36 160 1616 16 163,00 ¢ 27 34 50 160
0620 6 161,00 ¢ 21 27 36 200 1620 16 161,00 ¢ 27 34 50 200
0808 8 104,00 21 27 36 80 1808 18 104,00 &Y 42 50 80
0813 8 152,00 ¢ 21 27 36 130 1813 18 152,00 ¢ 33 42 50 130
0816 8 163,00 O 21 27 36 160 1816 18 163,00 ¢ 33 42 50 160
0820 8 161,00 ¢ 21 27 36 200 1820 18 161,00 ¢ 33 42 50 200
1008 10 104,00 24 32 42 80 2008 20 104,00 B3 42 52 80
1013 10 152,00 ¢ 24 32 42 130 2013 20 152,00 ¢ 33 42 52 130
1016 10 163,00 ¢ 24 32 42 160 2016 20 163,00 ¢ 83 42 52 160
1020 10 161,00 ¢ 24 32 42 200 2020 20 161,00 0 33 42 52 200
1208 12 104,00 24 32 47 80 2510 25 111,00 44 53 58 100
1213 12 152,00 ¢ 24 32 47 130 2513 25 152,00 ¢ 44 53 58 130
1216 12 163,00 ¢ 24 32 47 160 2516 25 163,00 ¢ 44 58 58 160
1220 12 161,00 ¢ 24 32 47 200 2520 25 161,00 ¢ 44 53 58 200
1408 14 104,00 27 34 47 80 3210 32 116,00 44 53 58 100
(394) (394) * Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben,

mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr.

Weitere Futter sowie Zubehor finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




3D-Taster/Zentriergeréte

Universal-3D-Taster, IP 67

Ausfiihrung: Praziser Universal-3D-Taster zum Einbau in die Frasspindel HAIMER.
bzw. den Senkkopf, die Spindelachse wird exakt an Werkstiick- oder IP 67 QUi gwintl,
Vorrichtungskanten positioniert. Die Anfahrrichtung ist beliebig

(X-, Y-, Z-Achse). Die Messuhr schlagt immer in die gleiche Richtung
aus und zeigt den Abstand zwischen Spindelachse und Werkstiickkante
an. Sobald die Anzeige auf Null steht, befindet sich die Spindelachse
auf Anhieb, ohne langes Probieren, ohne Rechnung, ohne Vorzeichen-
probleme, genau an der Werkstiickkante. Das reduziert die Nebenkosten,
steigert die Produktivitat und entlastet die Mitarbeiter.

Der Tasteinsatz wird ohne Werkzeug gewechselt, eine Neukalibrierung
des Tasters ist nicht erforderlich. Zusatzliche Sicherheit bieten der
vergroBerte Uberfahrweg in Verbindung mit der bewéhrten Soll-
Bruchstelle im Tasteinsatz. Fiir hdchste Messgenauigkeit werden alle
Universal-3D-Taster bei der Montage einzeln vermessen und ab-
gestimmt. Fir einfachste Handhabung gibt es den Universal-3D-Taster
mit einer integrierten Steilkegelaufnahme (Bestell-Nr. 3770 0010).
Steilkegel (DIN 69871, SK 40) und Universal-3D-Taster bilden eine
Einheit.

Lieferumfang: In Styropor mit Umkarton, Batterie und kurzem
Tasteinsatz, 4 mm @.

Anwendung: Zum Setzen von Werkstlck-Nullpunkten und Langen-
messungen an Fras- und Erodiermaschinen (isolierter Tasteinsatz)
sowie zum Zentrieren und Ausmitteln von Bohrungen und Wellen.

Hinweis: Die Tasteinsatze der neuen Generation passen auch in die
alten Universal-3D-Taster.

Bestell- Schaft-@ 3770 Tastkugel-@ Anzeigegenauigkeit Gehause-¢ Lange ohne Einspannschaft
Nr. HAIMER mm mm mm mm
0005 20 mm 247,00 4 0,01 65 113
0010 SK 40/DIN 69871 268,00 4 0,01 65 113
(392)

Ersatz-Tasteinsatz fiir 3D-Taster

Anwendung: Passend fiir Universal-3D-Taster (Bestell-Nr. 3770) und
digitale 3D-Taster (Bestell-Nr. 3775).

Bestel-  Tastkugel-¢ 3777 Lange
Nr. mm L HAIMER mm
0004 4 17,00 25
0008 8 29,00 65
(392)

Prazisions-Zentriergerat Centro

HAIMER.

Quabilhl gewinal,

Ausfiihrung: Die Messuhr dreht sich nicht mit der Spindel und bleibt
somit immer im Blickfeld des Bedieners. Eine Justierung ist nicht
notwendig. Bei langsamer Drehzahl wird die Spindel in die Nahe der
gesuchten Achse gebracht. Der Tasteinsatz gleitet entlang der Wand der
Bohrung bzw. der Welle. Solange Spindel und gesuchte Achse nicht
Uibereinstimmen, schléagt der Tasteinsatz wahrend der Drehung aus und
libertragt die Bewegung auf eine grol3e Messuhr. Die Position der Spin-
del kann nun so lange korrigiert werden, bis die Zeiger der Messuhr
stillstehen. Rundlauffehler der Spindel oder der Einspannung werden
ausgeglichen.

Lieferumfang: In Styropor mit Umkarton und geradem Tasteinsatz
@ 5 mm.

Anwendung: Zum Ausmitteln von Bohrungen und Wellen zentrisch zur
Arbeitsspindel an Frasmaschinen.

Bestell- Gehause-¢ 4276 Messbereich Bohrung Messbereich Welle Ablesung Zentriergenauigkeit max. Drehzahl
Nr. mm HAIMER. mm mm mm mm 1/min
0125 80 300,00 3-125 0-125 0,01 0,003 150
(392)

Tasteinsatz fiir Prazisions-Zentriergerdt Centro

Bestell- Ausfiihrung 4276 Tastkugel-@
Nr. REAIMER mm
1001  Tasteinsatz gerade 21,00 5
2001 Tasteinsatz gebogen 27,00 5
(392)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN 69871, Form A. Kurze Bauform, Futter und Schaft ‘e.
aus einem Teil. Mit der Spannung (liber Sechskantschlissel) lasst sich 6%8?}11 Form WTE

PRAZISIONSTECHNIN

die Spannkraft gegentiber herkémmlichen Bohrfuttern wesentlich
erhohen. Gleichzeitig wird damit das Futter gegen Losen bei Linkslauf
oder bei schnellem Abbremsen von héheren Drehzahlen gesichert.
Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschlissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3. 2! ==l ‘@'
Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm. :

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™". L

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Bestel-  Spannbereich 3534 SK D L L, max.
Nr. mm <'WTE mm mm mm

0002 03- 8 261,00 40 36 70 73

0005 0,5-13 219,50 40 50 90 96

0010 2,5-16 230,00 40 57 95 101

0015 0,5-13 271,50 50 50 106 172

0020 2,5-16 283,50 50 57 111 117

(325)

CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

ADB

Ausfiithrung: DIN 69871, Form AD/B. Kurze Bauform mit zentraler ‘e.
Kiihlmittelzufuhr, Futter und Schaft aus einem Teil. Mit der Spannung 632?1 el WTE
PRAZISIONSTECHNIN

(Uber Sechskantschliissel) lasst sich die Spannkraft gegentiber her-
kommlichen Bohrfuttern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig wird damit
das Futter gegen Losen bei Linkslauf oder bei schnellem Abbremsen
von hoheren Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschlissel.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™".

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit
Innenkihlung.

Bestell- Spannbereich 3535 SK D L L, max.
Nr. mm <WTE mm mm mm

0002 03- 8 285,00 40 36 73 76

0001 0,5-13 262,50 40 50 90 96

0007 25-16 275,00 40 57 95 101

0004 0,5-13 316,00 50 50 106 112

0010 25-16 328,50 50 57 11 117

(325)

CNC-Prazisions-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfiihrung: DIN JISB 6339 (MAS-BT), Form A, aus legiertem DIN JISB [[{FSN. ‘OWTE
Einsatzstahl, mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung 6339 ADB
von ca. 980 N/mm?, einer Harte von 58 + 2 HRC und einer Hartetiefe (MAS-BT) PRRZISIONSTECHNIN

von mind. 0,5 mm. Kurze Bauform mit zentraler Kiihimittelzufuhr,
Futter und Schaft aus einem Teil. Mit der Spannung (iiber Sechskant-
schlissel) lasst sich die Spannkraft gegenliber herkdmmlichen Bohr-
futtern wesentlich erhéhen. Gleichzeitig wird damit das Futter gegen
Losen bei Linkslauf oder bei schnellem Abbremsen von héheren
Drehzahlen gesichert. Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Oberflachenrauigkeit des Kegels: RA < 0,001 mm.
Rundlaufgenauigkeit: 0,03 mm.

Max. zul. Drehzahl: 7000 min™.

«

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit

Innenkihlung.

3529 BT40

3530 BTS50
Bestell-  Spannbereich 3529 3530 D L mm L, max. mm

Nr. mm <WTE <WTE mm 3529 3530 3529 3530

0002 03- 8 285,00 - 36 81 - 84 -
0005 0,5-13 262,50 316,00 50 98 110 104 116
0010 25-16 275,00 328,50 57 98 110 109 121

(325) (325)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Gewindeschneidfutter und Zubehor

Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO T

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft nach DIN 1835 B+E. BIX
Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter ST-GB. [i82olEE

Form
AD

Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschlissel
(Bestell-Nr. 3657 auf Seite 3/61). Passende Spannzangen finden
Sie auf Seite 3/79 (Bestell-Nr. 3597).

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 Aufnahmeschaft-
Nr. FAHRION® mm

1100 M3-M12 242,00 25

1110 M3-M20 249,00 25

1120 M4-M27 290,00 25

1130 M4-M33 290,00 32

(181)

AulRen-¢ D

mm

Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO T

Ausfiihrung: Mit Steilkegelschaft nach DIN 69871, Form AD/B. on I

Wouchtgiite: G6.3 12000 min™'. Seial | ADB

Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter ST-GB.

Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschlissel

(Bestell-Nr. 3657 auf Seite 3/61). Passende Spannzangen finden

Sie auf Seite 3/79 (Bestell-Nr. 3597).
Bestell-  fiir Gewindebohrer 1871 Schaft SK AuBen-@ D

Nr. FAHRION® mm

1140 M3-M12 370,00 40 30
1150 M3-M20 380,00 40 40
1160 M4-Mm27 380,00 40 50
1170 M4-M33 380,00 40 63

(181)

Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO T

Ausfiihrung: Mit Steilkegelschaft nach DIN JISB 6339 (MAS-BT), DIN JISB |F=ies
Form AD/B. (Miasagn

Wouchtgiite: G6.3 12000 min™'.
Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter ST-GB.

Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschlissel
(Bestell-Nr. 3657 auf Seite 3/61). Passende Spannzangen finden
Sie auf Seite 3/79 (Bestell-Nr. 3597).

1)

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 Schaft BT AuRen-@ D
Nr. FAHRION® mm
1180 M3-M12 370,00 40 30
1190 M3-M20 380,00 40 40
1200 M4-M27 380,00 40 50
1210 M4-M33 380,00 40 63

(181)

-

Iy

Auskraglange
mm

i\

J

W

Auskragléange
mm

84
89
110
115

Weitere SYNCHRO Gewindebohrer und GER Spannzangen finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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MIUM -
E Spannelemente und Zubehor

Senkrechtspanner mit waagerechtem Ful3

Ausfiihrung: Senkrechtspanner mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB. Verzinkt und [

passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehéarteten Lagerbuchsen, platzbedingt

nicht bei den GroRen O und 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, 6lbestdndiger Handgriff mit .
groRer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstiick mit Fingerschutz. Verlier-
sicherung fiir die Andriickschraube am Spannarm-Ende.

T

3936 Verzinkt und passiviert. gl g
Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit vergiiteter, verzinkter Andriickschraube. 1™t i Hi& F: j Z
3
3935 Nicht rostender Stahl, poliert. ‘%’T | L2

Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit nicht rostender Andriickschraube.
Auch fiir die Lebensmittelindustrie geeignet.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe (Bestell-Nr. 3946). 3936 + 3935

EneLsTANL
Ros;
GréBe 0 GréBe 1 GréBe 2 GréBe 3, 4 GréBe 5 GréBe 6 fre

D e
s = r T
i ,
k_llc
Bestell- GroRe 3936 3935 F, G F, Spannhebelldnge mm Spannarmlange
N Ame® AMe® KN KN 3936 3935 mm
0000 0 11,95 21,80 0,5 0,7 90 90 49
0010 1 13,60 23,90 0,6 1.1 105 105 60
0020 2 17,90 30,60 0,8 1,2 144 144 82
0030 3 21,20 42,70 1,2 2,5 206 206 112
0040 4 28,30 - 1,7 3,0 230 - 140
0050 5 45,50 - 3,0 5,0 300 - 195
0060 6 61,60 - 3.5 5,5 347 - 230
(342) (342)
Maftabelle
GroBe A B © D E F H H1  HW min. HW max. | K L L1 L2 M M1 N P a a*
0 4 31110 45 14 56 180 81,0 -1,5 3,5 8 55 - 49 50 23 - 32 22 95° -
1 5 39 16,0 45 18 6,0 190 985 -40 20 10 55 - 61 b9 24 - 35 27 95° -
2 6 52 200 55 25 110 230 1300 -30 45 12 6,0 125 78 80 27 27 43 32 105° 60°
3 8 79 200 75 36 190 330 1860 2,0 11,0 18 75 - 12 112 32 - 46 35 105° 60°
4 10 101 320 86 54 16,0 425 2210 -6,0 225 20 130 - 141 130 45 - 64 53 105° 60°
5 14 140 450 85 73 340 558 2810 -30 275 25 95 290 195 185 49 45 70 65 115° 60°
6 14 165 505 130 89 260 810 3320 -25 550 30 245 - 231 207 71 - 100 90 140° 60°

*Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.

Waagrechtspanner mit waagerechtem Ful3

Ausfiihrung: Waagrechtspanner mit offenem Haltearm und waagerechtem FuR. Verzinkt und
passiviert. Die Niete aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehéarteten Lagerbuchsen, platzbedingt
nicht bei den GroRen O und 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, 6lbestédndiger Handgriff

mit groBer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstiick mit Fingerschutz.
Verliersicherung fiir die Andriickschraube am Spannarm-Ende.

,/ >
3939  Verzinkt und passiviert. E Ve /‘}ﬁ g\/ / P
/ NV
Lieferumfang: Komplett mit verglteter, verzinkter Andriickschraube. |- &/ rad C L( :
Bl }n PONS (
3949  Nicht rostender Stahl, poliert. ';F'E, ( 3939 + 3949

Lieferumfang: Komplett mit nicht rostender Andriickschraube.
Auch fiir die Lebensmittelindustrie geeignet.

T frei

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe (Bestell-Nr. 3946).

Bestell- GroRe 3939 3949 F1 ﬁ F2 Spannhohe Gesamtlange
Nr. AME® AME® kN kN mm mm

0000 0 10,55 19,60 0,25 04 23 85

0010 1 15,25 27,60 0,80 1,1 30 130

0020 2 17,00 30,70 1,00 1,2 44 176

0030 3 21,20 37,90 1,80 25 48 221

0040 4 27,40 = 2,50 3,0 74 293

0050 5 43,70 = 3,00 5,0 71 338

(342) (342)

MaRtabelle

GsRe A B C D DI E F H Hl H2 HWmin. HWmax. | K L LI M M1 N P o
O 4 28135 46 - 90 55 145 230 34 -55 00 75 63 - 79 136 - 250 255 90°

1 5 42 140 52 - 187 80 190 300 49 -30 25 100 55 - 120 203 - 340 340 90°
2 6 64 260 56 56 320 160 240 450 68 -15 50 132 6,0 127 162 245 285 420 380 90°
3 8 73 257 65 51 380 140 320 485 86 -20 90 150 70 130 206 268 316 445 500 90°
4 10 113 410 85 85 630 270 450 750 115 -40 240 200 80 205 287 360 430 580 570 90°
5

10 123 415 85 - 780 160 46,0 730 128 -15 250 250 125 - 321 415 - 580 770 90°

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Taschenmessschieber/Uhrmessschieber

TESA Taschenmessschieber SWISSCAL 2

Ausfithrung: DIN 862, aus rostfreiem Stahl, gehértet. Skalenhintergrund DIN || Konfor- | 5 e
matt verchromt, Hauptteilung gegen Abnutzung leicht vertieft liegend, 862 mitats- il INOX
mit rundem TiefenmalR. erklarung TR

Lieferumfang: Im Kunststoffetui mit Priifbericht und Konformitats-
erklarung.

Anwendung: Fiir Innen-, Au3en-, Tiefen- und Stufenmessung.

Bestell- Messbereich 4011 Ausfiihrung Schnabellange Nonius unten Nonius oben
Nr. mm = mm mm mm
1150 150 59,00 mit Feststellschraube 40 0,02 -
(495)

TESA Uhrmessschieber CCMA-M

Ausfithrung: DIN 862, aus rostfreiem Stahl, gehértet. Mit Feststell-
schraube, drehbarem Skalenblatt Durchmesser 32 mm und recht-
eckigem TiefenmaR. Schieber mit Metallgehause.

Konfor-
mitats-
erklarung|

Priif-
bericht

Lieferumfang: Im Kunststoffetui mit Priifbericht und Konformitéts-
erklarung.

Anwendung: Fir Innen-, Au3en-, Tiefen- und Stufenmessung.

Patentierter StoRschutz
des Uhrwerks.

Bestell- Messbereich 4015 Nonius Zeigerumdrehung
Nr. mm = mm mm
1150 150 112,00 0,02 2
1151 150 112,00 0,01 1
(495)

TESA Digitaler Taschenmessschieber Cal IP 67 magna p. system

Ausfiihrung: DIN 862, aus rostfreiem Stahl, gehéartet, mit rundem DIN || Konfor-

Tiefenmafd mit Durchmesser 1,5 mm. Ziffernh6he der LCD-Anzeige 862 mitats- bz:tgf;t INOX ROSpZth F—@
7,0 mm, mit und ohne Datenausgang Opto RS 232, Schutzart IP 67. erkldrung otemm
Lieferumfang: Im Kunststoffetui, mit Prifbericht und Konformitats-

erklarung. IP 67

Funktion: Nullstellen an beliebiger Stelle, Umrechnung mm/inch.
Sparschaltung AUTO-OFF nach 10 Minuten, Abschalten nach
2 Stunden.

Anwendung: Fiir Innen-, Au3en-, Tiefen und Stufenmessung.

Hinweis: Ersatzbatterie (Bestell-Nr. 4166 0050)
Datenkabel Opto RS 232 (Bestell-Nr. 4025 0005)

Patentiertes Messsystem,
unempfindlich gegen
magnetische Einfliisse.

Bestell- Messbereich 4024 Datenausgang RS 232 Antriebsrad Schnabellénge Nonius
Nr. mm = mm mm/inch
0010 150 151,00 - - 40 0,01/0.0005
0015 150 151,00 - X 40 0,01/0.0005
0020 200 234,00 - X 50 0,01/0.0005
0030 300 343,00 - X 64 0,01/0.0005
1150 150 189,00 X X 40 0,01/0.0005
1200 200 245,00 X X 50 0,01/0.0005
1300 300 398,00 X X 64 0,01/0.0005

(495)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM . i . .
gg Werkstattmessschieber/Tiefenmessschieber/Biigelmessschrauben
a.

TESA Digitaler Werkstattmessschieber IP 67

Ausfiihrung: DIN 862, aus rostfreiem Stahl, gehartet. Ziffernh6he der DIN | Konfor- Priif- opto
LCD-Anzeige 7 mm. Mit gerundeten Messflachen fir Innenmale und 862 mitats- | icht|| INOX || Rgozo
schneidférmigen Messflachen fiir AuRenmaRe. Schutzart IP 67, erklarung

Datenausgang Opto RS 232. Malstab mit inkrementaler, magnetischer

Teilung. IP 67 @

Lieferumfang: Im Holz- bzw. Kunststoffetui entsprechend der

Ausflihrung, mit Priifbericht und Konformitatserklarung.

Funktion: Nullstellen an beliebiger Stelle, Umrechnung mm/inch. Spar- l
schaltung AUTO-OFF nach 10 Minuten, Abschalten nach 2 Stunden. i l” [
Anwendung: Fir Innen- und AuRBenmessungen.
Hinweis: Ersatzbatterie (Bestell-Nr. 4166 0050) = | Patentiertes Messsystem
Datenkabel Opto RS 232 (Bestell-Nr. 4025 0005) ? AT
S ”I L
L
| o= _5_ f
|
.‘II = ff.
i
Bestell- Messbereich 405 Schnabelbreite A Schnabellénge B Schnabellange C
Nr. mm = mm mm mm
0030 300 403,00 5 90 37
0060 600 907,00 10 150 60
0100 1000 1.295,00 10 150 56
(495)
TESA Digitaler Tiefenmessschieber IP 67 magna p. system
Ausfiihrung: DIN 862, aus rostfreiem Stahl, gehértet. Ziffernhohe der DIN Konfor- Priif- G
LCD-Anzeige 7 mm, mit abgesetzter Messflache bzw. Messschenkel, 862 mitéts- bl INOX || IP 67 RSpQSQ
Schutzart IP 67, Datenausgang Opto RS 232 (weitere Losungen zur erklarung

Datenubertragung auf Anfrage). Querschnitt der Messschiene
12 x4 mm.

Lieferumfang: Im Holz- bzw. Kunststoffetui entsprechend der
Ausfiihrung, mit Prifbericht und Konformitétserklarung.

Funktion: Nullstellen an beliebiger Stelle, Umrechnung mm/inch. Spar-
schaltung AUTO-OFF nach 10 Minuten, Abschalten nach 2 Stunden.

Hinweis: Ersatzbatterie (Bestell-Nr. 4166 0050)
Datenkabel Opto RS 232 (Bestell-Nr. 4025 0005)

Bestell- Messbereich 4081 Briickenlange A  Briickenbreite B

Nr. LuTu] = D DL Patentiertes Messsystem
0015 200 350,00 100 8
0025 250 371,00 100 8
0030 300 389,00 150 8 *_ o
0050 500 462,00 150 8 5 \
(495)

Mit abgesetzter Messflache

=

TESA Digitale Biigelmessschraube Micromaster capa p. system

Ausfiihrung: DIN 863, Messflachen hartmetallbestiickt. Ziffernhohe
der LCD-Anzeige 7 mm. Schutzart IP 54, Spindelsteigung 0,5 mm.

Lieferumfang: Im Kunststoffetui mit SCS-Kalibrierschein.

SCS
Kalibrier-
schein

DIN
863

opto

Re23p | P 54

Funktionen: Umrechnung mm/inch, Nullstellung an jeder Position
moglich, automatisches Abschalten nach 10 Minuten. Anzeige-
einstellung bleibt jedoch erhalten, solange die Stromversorgung intakt ist.
Messkraft max. 10 N.

Hinweis: Ersatzbatterie (Bestell-Nr. 4166 0050)
Datenkabel Opto RS 232 (Bestell-Nr. 4025 0005)

4109 ohne Datenausgang
4111 Mit Datenausgang Opto RS 232

micromaster®

Bestel-  Messbereich 4109 4111 Patentiertes Messsystem
Nr. mm @ @
0001 0- 30 252,00 273,00
0003 25- 50 307,00 343,00
0005 50- 75 352,00 411,00
0007 75-100 402,00 450,00
(495) (495)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Elektronische Messuhren/Messtaster

TESA Elektronische Messuhr DIGICO

Ausfiihrung: LCD-Anzeigefeld, 6 Dekaden + Minus-Vorzeichen, mit kombinierter Skalen- und DIN || Priif- Konfor-
Ziffernanzeige. Ziffernhéhe 10 mm, mechanische Toleranzmarken, Abmessungen nach DIN 878. . mitats-
878 bericht erklarung|
Funktionen: Umrechnung mm/inch, automatisches Ausschalten, Ausgabe der Messwerte, mit
umschaltbarer Zahlrichtung und blockierbarem Tastenfeld. opto || 51 || 1p 54
Lieferumfang: In Transportverpackung mit Prifbericht, Konformitatserklarung und Batterie. RS232
Hinweis: Ersatzbatterie (4166 0050)
Datenkabel Opto RS 232 (4025 0005)
Bestell- Messbereich 4241 Ablesung Fehlergrenze ~ Schutzart Modell
Nr. mm m@_\ mm/inch pm
0010 12,5 193,00 0,01/0.0005 20 IP51 DIGICO 205 MI
0030 12,5 309,00 0,001/0.00005 8 IP 51 DIGICO 305 MI
0035 12,5 336,00 0,001/0.00005 8 IP 54 DIGICO 305 MIE
(495)

TESA Elektronische Messuhr DIGICO

Ausfithrung: Messmodus ABS/REL, LCD-Anzeigefeld, 6 Dekaden + Minus-Vorzeichen, mit Abb.
kombinierter Skalen- und Ziffernanzeige. Ziffernhéhe 10 mm, mechanische Toleranzmarken, Modell

Abmessungen nach DIN 878. Anzeige-/Tastenfeld auf 270° drehbar, graphische Anzeige der 505 MIE
eingegebenen Grenzwerte.

Funktionen: Umrechnung mm/inch, automatisches Ausschalten, mit umschaltbarer Zahlrich-
tung und blockierbarem Tastenfeld. = Preset-Funktion (Messwertvoreinstellung), Datenausgabe,
Nullstellen der Anzeige, Grenzwerteingabe, metrische bzw. Inch-MaReinheiten.

Lieferumfang: In Transportverpackung mit Priifbericht, Konformitatserklarung und Batterie.

Hinweis: Ersatzbatterie (4166 0050)
Datenkabel Opto RS 232 (4025 0005)

Bestell- Messbereich 4241 Ablesung Fehlergrenze ~ Schutzart Modell
Nr. mm = mm/inch um
0040 12,5 242,00 0,01/0.0005 20 IP51 DIGICO 405 Ml
0045 25 366,00 0,01/0.0005 20 IP 51 DIGICO 410 MI
0050 12,5 342,00 0,001/0.00005 4 IP 51 DIGICO 505 Ml
0055 25 404,00 0,001/0.00005 5 IP 51 DIGICO 510 MI
0058 12,5 380,00 0,001/0.00005 4 IP 54 DIGICO 505 MIE
0060 12,5 392,00 0,001/0.00005 4 IP51 DIGICO 605 MI
0065 25 454,00 0,001/0.00005 5 IP 51 DIGICO 610 Ml
(495)

Abb. Abb.
Modell Modell
405 M 610 M
TESA Messtaster USB

Anwendung: Schneller und einfacher Anschluss

an der USB-Schnittstelle. Dateniibertragungen USB || IP50 || IP 65

erfolgen Uber die virtuelle Schnittstelle

sowie ein beliebiges Protokoll RS 232.

Lieferumfang: In Transportverpackung mit

Prifbericht und Komformitatserklarung.

Anwendung: In beliebiger Gebrauchslage zu

verwenden. Esvapun i

Hinweis: Technische Datenblatter auf Anfrage.

Bestell-  Messbereich 4848 Modell Genauigkeit Anzeigen- Wiederhol- Messbolzen- Schutzart
Nr. bereich prazision abhebung
mm pm mm um
0010 +/-2 483,00 ¢ GTL 21 1,2 43 <0,1 mechanisch IP 65
0020 +/-2 493,00 ¢ GTL 22 1,2 4,3 <01 mechanisch IP 65
0030 +/-1,5 573,00 O GTL 222 1,2 3,1 <0,1 Druckluft IP 65
0040 +/-1,5 573,00 ¢ GTL 222-A 1,2 3.1 <01 Druckluft IP 50
0050 +/-5 583,00 ¢ GT 61 B 10,3 <0,24 mechanisch IP 65
0060 +/-5 594,00 ¢ GT 62 3 10,3 <024 Vakuum IP 65
0070 +/-5 635,00 ¢ GT 622 3 10,3 <0,24 Druckluft IP 65
0080 +/-5 635,00 O GT 622-A 3 10,3 <024 Druckluft IP 50
(495)

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.




MIUM i .. ..
'é‘ Vertikale Langenmessgerate

TESA Vertikale Langenmessgerate HITE magna 400/700

Ausfiihrung: GroBer Anwendungsbereich, zwei GerategroRen mit SCS '\\7_3'_"
415 bzw. 715 mm bzw. 16 inch und 28 inch Messspanne. Elektronik IP55 | IP 65 |Kalibrier| RS232 ) 1S
gegen feste und flissige Verunreinigung wie Staub, Metallpartikel, schein :

Spritzwasser oder Ol geschiitzt (Gerét IP 55, Elektronik und Messsystem
IP 65). Bedienpult mit Ziffernschrittwerten 0,001/0,005/0,01 mm

bzw. 0.0001/0.0002/0.001 inch. Magnetisches TESA-Messsystem fiir
raufeste Werkstattbedingungen. GroRRe Ziffernanzeige und Symbole fiir
Messfunktion. Umschaltbar zwischen metrischem und inch-MafRsystem.
RS 232 Schnittstelle zur Datenlibertragung.

Lieferumfang: In Transportverpackung mit SCS Kalibrierschein, mit
Normalzubehor, bestehend aus je 1 Standard-Messeinsatztrager,
Standard-Messeinsatz mit Hartmetallkugel 5 mm, Referenzstiick zur
Bestimmung der Messtasterkonstante, Nennwert 6,350 mm/0.250 inch,
wiederaufladbares Batteriepack, Netzadapter. Netzkabel EU und
Netzkabel US.

Funktion: Dynamisches Werkstiickantasten mit stets gleicher Messkraft.
Hohe Zuverlassigkeit, einfaches Messen von Bohrungen und Wellen
durch das einzigartige und fiir TESA patentiertes System zum auto-
matischen Aufsuchen des Kulminationspunktes. Quittierung erfolgter
Messwertlibernahmen durch akustisches Signal, programmierbar.
Erfassen von Parallelitdtsabweichungen. Nullstellen der Anzeige an
beliebiger Stelle des Messbereichs. Preset-Funktion zur Eingabe
gewiinschter Messwerte.

Bestell- Messspanne 4850 Messbereich
Nr. mm/inch = mm
0400 415/16 2.529,00 0-570
0700 715/28 3.166,00 0-870
(495)

L] TERTIFICAT D'BTALCHNAGE —
i8¢ FALTRRIERIERTIFIKAT 49 ¢
o CALTRRATION CERTIFICATE e
e by e e &

RTINS T e e
i -
e AV ROTT 007 2 |
o I
] o |
b= pe
- [r—— o et Lamgrsgra et s J
= fiskaA
E TERAMTE T W SR

TESAEA » 0 17081 vy

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Rauheitsmessgerate

TESA Rauheitsmessgeridt Rugosurf 20

Ausfiihrung: Besonders robustes, kompaktes und einfach zu bedienendes Rauheitsmessgeréat
zum Priifen von Oberflachen und Erfassen von RauheitskenngréRen.

Der wechselbare und mit einer spezifisch gewéhlten Diamant-Tastspitze bestlickte Messtaster
arbeitet abnutzungsfrei. Breites Anwendungsgebiet aufgrund von umfangreichem Zubehor.
Einstellbare Messhohe bis zu 35 mm. Ohne zusétzliches Messstativ.

Lieferumfang: Mit folgendem Normalzubehor: Rauheitsnormal, Nennwert Ra = 2,97 ym
(117 pin), wiederaufladbare Batterie (montiert), Standard-Tastkopf SB10, Aufnahme fiir
Universalmessstativ, ¢ 8 mm, Halterungen zum Positionieren und Ladegerat 220/110 V.

Bestell- 48ﬁ54
Nr. =
0040 1.799,00
(497)

Technische Daten: ,
Auflésung

Anzeige LCD, scharz-weiss, 2 inch (160 x 100 Pixel) Lange der Cut-offs
RauheitskenngréRen nach ISO 4287-1997/JIS B0O601:2001 / Tastgeschwindigkeit

ASME B46-2002: Anzahl der Cut-offs

Ra - Rq - Rt - Rz — Rc - Rsm — Rmr — Pt — Pmr Genauigkeit

nach DIN 4768: Tastenfeld

Rmax Tastspitze

nach EN 10049: Messkraft

RPc — Ppc Sprachen

nach ISO 12085 (CNOMO):

R - Rx - AR Speicherungskapazitat
Messspanne
Richtung X 16 mm Stromversorgung
Richtung Z 400 pm Autonomie
MalReinheiten mm /in Masse
Anzeigebereich Ra 0-+100 pm, Rt 0,05 <400 pm Gewicht

TESA Rauheitsmessgeridt Rugosurf 10 G

Ausfiihrung: Mobiles und vielseitiges Rauheitsmessgerat fiir den fertigungsnahen Einsatz wie
Wareneingangspriifungen oder das Messlabor. Mehrfarbiges Anzeigenfeld zur optimalen grafi-
schen Darstellung der gemessenen RauheitskenngroRe und Profile, Typ TFT 2", 33 verfiigbare
RauheitskenngroRen. Messen durch Stromversorgung mittels Batterie oder Netzadapter.
USB-Schnittstelle zum Anschluss an einen Drucker oder Rechner mit Messprogramm

TESA Rugosoft 10. Messwertspeicherung, -ausgabe bzw. -libertragung der Messergebnisse
von mehr als 1000 durchgefiihrten Messungen an einem Rechner.

Lieferumfang: Mit folgendem Normalzubehor: Rauheitsnormal, Nennwert Ra = 2,97 pm bzw.
117 pin, aufladbare Batterie, 7,2 V/, 300 mAh, NiCD bzw. NiMH, PP3-Format, Tastkopf vom Typ

SB 10, Ladegerat, Adapter fiir Universalmessstéander, Durchmesser 8 mm, Stiitze zum Positionieren
des Messgerats im Kunststoffkoffer mit Konformitatserklarung.

Bestell- 4854
Nr. =

0020 2.542,00
(497)

TESA Software Rugosoft 10 G

Ausfithrung: PC-Software zur Messwertspeicherung und grafischen Anzeige der Messwerte.

Lieferumfang: Anleitung zur Installation, Gebrauchsanleitung und 1,80 m langes USB-Verbindungskabel.

Bestell- 48_54
Nr. =
p—13
0030 629,00
(497)

Technische Daten: Anzeigebereich

Anzeige Grafisches Farbanzeigefeld, TFT 2" Auflésung
RauheitskenngréRen nach Cut-off-Lange

1ISO 4287-1997/JIS BO601:2001 Wellenfilter

Ra - Rq (RMS) — Rt - Rz - Rp — Rc — Rv — Rsm — Gesamtmessstrecke I

R6c — Rmr — Pa — Pq — Pt — Pp — Pc — Pv — Psm — Péc Messstrecke I,

nach PrEN 10049 Wahl der Anzahl

RPc — PPc Cut-offs

nach ISO 13565 Tastatur

Rk — Rpk — Rvk = Mr1 — Mr2

nach DIN 4776 Abtastsystem

Rmax Tastnadel

nach DB N31007 Spitzentradius

R3z - R3zm Messkraft

nach 1ISO 12085 (CNOMO) Wahlbare Sprachen

Pt - R - Rx - AR
Messspanne Autonomie
Richtung X 16 mm (0.63 in) Stromversorgung
Richtung Z 300 pm (11810 pin) Stromaufnahme
MaBeinheiten mm/in MaRe

Masse

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

Konfor-
mitats- || USB

erklarung

0,001 pm

0,25-0,8-2,5 mm

1 mm/s

1 bis 5

nach ISO 3274, Klasse 1

4 geschitzte Tasten

R =5 yum, 90° (2 um und 60° als Sonderzubehor
0,75 mN (ISO 3274)

Deutsch, Franzésisch, Englisch, Italienisch, Spanisch,
Portugiesisch, Chinesisch

20 Messungen mit graphischen Darstellungen oder
>1000 Messungen mit RauheitskenngréRen
eingebaute Batterie, 7,2 V, 300 mAh, NIMH PP3
~1000 Messsungen

122 x 60 x 62 mm

650 g

Konfor-
mitats-
erklarung|

s =]

Ra 0 75 pm (0 2952 yin)

Rt 0,05 300 ym (0 11810 yin)
0,001 um (0,01 pin)

0,25-0,8-2,5 mm (0.001-0.003-0.1 inch)
Gaussian nach ISO 11562

(Anzahl der Cut-offs + 1) x Ac
Anzahl der Cut-offs x Ac

1 bis 10 0 0,25 und 0,8 mm

1 bis 5=2,5 mm

mit Membrane und 4 Tasten belegt,
gegen Verunreinigungen geschiitzt
induktiv

Diamant

5 pm, 90°

0,75 mN (ISO 3274)

Deutsch, Franzésisch, Englisch,
Spanisch, Italienisch, Portugiesisch
bis zu 999 Messungen
Batterieblock, 7,2 V — 300 mAh
6,6 VA, 220V

120 x 55 x 80 mm

590¢g




MIUM 5 .
gg Messuhren/Fiihlhebelmessgeréate
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Prazisionsmessuhr

Ausfiihrung: DIN 878, robustes Metallgehduse, Messbolzen und Einspannschaft (¢ 8 mm h6)
sind gehartet, geschliffen und aus rostfreiem Stahl. Genauigkeitskontrolle mit auf nationale
Normale riickflihrbaren Prifmitteln, Messbolzen aus rostfreiem Stahl, drehbares Zifferblatt zur
Nullstellung, zwei verstellbare Toleranzmarken, Messeinsatz auswechselbar.

Lieferumfang: In Kunststoffbox.

Bestell- Messbereich 4203 Variante AuRen-@  Ablesung 1 Zeigerumdrehung
Nr. mm Fhfm— mm mm mm
0010 10 31,00 normale Ausfiihrung 58 0,01 1.0
(423)

Prazisionsmessuhr, stoRgeschiitzt

Ausfiihrung: DIN 878, Genauigkeitskontrolle mit auf nationale Normale riickfihrbaren Priif-
mitteln, Messbolzen und Einspannschaft (» 8 mm h6) sind geldppt und aus rostfreiem Stahl.
Mit StoRschutz durch eine prazise gefiihrte Hillse tiber dem Messbolzen, die so angeordnet
und abgefedert ist, dass sich ein StoR nicht auf das Messuhrgetriebe ibertragt.

Lieferumfang: In Kunststoffbox.

4205 Messbolzen und Einspannschaft (¢ 8 mm h6) aus widerstandsfahigem,
nicht rostendem Stahl. Eine prazise gefiihrte Hilse (iber dem Messbolzen
ist so angeordnet und abgefedert, dass sich ein StoR nicht auf das
Messuhrgetriebe ibertrégt. Lieferung im Etui.

4210 wit Zeigerfeineinstellung. Durch Drehen am oberen Randelknopf der Messuhr
kann der groRRe Zeiger einfach verdreht werden, sodass sich die Messuhr ohne
Verdrehen des AuRenrings bequem auf Null stellen lassen kann.

Bestel- Messbereich 4205 4210 AuBen-@  Ablesung 1 Zeigerumdrehung
Nr. mm “Hfmr— “Fifmr mm mm mm
0005 5 57,20 - 40 0,01 0,5
0010 10 - 70,50 58 0,01 1,0
(423) (423)

Messuhr mit groBem Messbereich

Ausfithrung: Genauigkeit nach Werksnorm, Genauigkeitskontrolle mit auf nationale Normale
rickfihrbaren Priifmitteln, Messbolzen und Einspannschaft (3 8 mm h6, bei Messbereich
100 mm @ 10 mm h6) sind gelappt und aus gehartetem, rostfreiem Stahl. Die wesentlichen
Stellen der Messwerke sind in Lochsteinen aus Rubin gelagert. Mit unzerbrechlichen Glasern.
StoRgeschiitzt.

Lieferumfang: Im Karton.

Bestell-  Messbereich 4215 AuRen-@ Ablesung 1 Zeigerumdrehung
Nr. mm P mm mm mm
0030 30 87,20 58 0,01 1,0
0050 50 119,50 58 0,01 1,0
0100 100 300,00 80 0,01 1,0
(423)
Fiihlhebelmessgerat

Ausfiihrung: DIN 2270, Gehause zum Schutz gegen Beschadigungen der Schwalbenschwanz-
fiihrungen hart verchromt, unempfindlich gegen St6Re, Lagerung der Fiihlhebelwelle in
Prazisions-Kugellagern, Messwerke in Rubinen gelagert, automatische Umschaltung der
Messrichtung, Gehause mit drei eingefrasten Schwalbenschwanzfiihrungen zur Aufnahme des
Einspannschafts (® 8 mm h6), Messeinsatz mit 2 mm @ Hartmetallkugel bestickt,

Aulenring drehbar.

Form A = Messeinsatz rechtwinklig zur Skala schwenkbar 240°.
Form B = Messeinsatz parallel zur Skala schwenkbar 240°.
Form C = Messeinsatz riickwartig zur Skala schwenkbar 240°.

Lieferumfang: In Kunststoffbox mit Schliissel zum Austausch des Messeinsatzes.

Anwendung: Zur Rundlaufprifung von Wellen und Hiilsen, Zentrierung von Bohrungen,
Ausrichtung von Flachen und Parallelitatspriifung.

Bestell-Nr. 0008 1033 1036 1040 1043 1046 1402
Messbereich mm 08 05 0,2 08 0,5 0.2 2,0
4252 =cp— - 9570 8500 7250 9890 86,00 11250
Ablesung mm 001 001 0002 001 001 0002 002
Skalenbezifferung mm  0-40-0  0-25-0 0-100-0 0-40-0 0-25-0 0-100-0 0-100-0
AuRenring-% mm 32 32 32 40 40 40 40
Tasterlange mm 12,8 35,7 12,8 12,8 35,7 12,8 35,7
Form A A A A A A A
(423)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice. Alle Preise in €uro ohne MwsSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).




Entgratwerkzeuge

Kompakt-Entgrater-Satz GT - K

Ausfiihrung: Satz bestehend aus:

1 Stiick Kompaktgriff mit verschleifester Klingenfiihrung aus Stahl
1 Stiick HSS-Klinge GT-E 100 (Bestell-Nr. 67190100)

1 Stiick HSS-Klinge GT-E 200 (Bestell-Nr. 67190260)

1 Stiick HSS-Klinge GT-E 300 (Bestell-Nr. 67190270)

Anwendung: Universal-Entgratwerkzeug fir alle Entgratarbeiten an
Bohrungen sowie an geraden, konvexen und konkaven Kanten.

Bestell- 6703
Nr. EINITEG
Satz
0010 14,10
(554)

Universal-Entgrater-Satz B — EL 1100

Ausfiihrung: Satz bestehend aus:
1 Stick Universal-Kunststoffgriff EL 1000 GT

mit Klingenmagazin (Bestell-Nr. 6719 0010)
1 Stiick Klingenhalter EL 0100 GT (Bestell-Nr. 6719 0100)
1 Stiick HSS-Klinge B 10 (Bestell-Nr. 6719 0200)
1 Stick HSS-Klinge B 20 (Bestell-Nr. 6719 0220)

Anwendung: Universal-Entgratwerkzeug fir alle feinen und mittleren
Entgratarbeiten an Bohrungen sowie an geraden, konvexen und konkaven Kanten.

Bestell- 6704
Nr. IGRATYI=S
Satz
0010 11,50
(554)

Universal-Entgrater-Satz E — EL 1200

Ausfiihrung: Satz bestehend aus:
1 Stiick Universal-Kunststoffgriff EL 1000 GT
mit Klingenmagazin (Bestell-Nr. 6719 0010)
1 Stick Klingenhalter EL 0200 GT (Bestell-Nr. 6719 0110) -
1 Stick HSS-Klinge E 100 (Bestell-Nr. 6719 0240)
1 Stlick HSS-Klinge E 200 (Bestell-Nr. 6719 0260)
1 Stiick HSS-Klinge E 300 (Bestell-Nr. 6719 0270)

Anwendung: Universal-Entgratwerkzeug fiir alle mittleren und schwerste
Entgratarbeiten an Bohrungen sowie an geraden, konvexen und konkaven Kanten.

Bestell- 6705
Nr. EINITEC
Satz
0010 13,95
(554)

Doppel-Blech-Entgrater-Satz DB 2000

Ausfiihrung: Satz bestehend aus:
1 Stlck stabiler Kunststoffhandgriff mit Handschutz.
2 Stick runde HSS-Schneidscheiben N 80 (Bestell-Nr. 6719 0600).

Anwendung: Die Schneide lauft am vollen Umfang auf beiden Seiten. Dadurch
kénnen Bleche und Stege bis 12 mm Starke gleichzeitig beidseitig entgratet
werden. Fir Nitro-Bleche sind entsprechende Schneidscheiben N 80 M
(Bestell-Nr. 6719 0610) erhaltlich.

Bestell- 67 12
Nr. EINITEC
Satz
0010 21,80
(554)

Schnell-Entgrater-Satz RB 1000

Ausfiihrung: Satz bestehend aus:

1 Stick stabiler 12 mm 6-kant-Aluminiumhandgriff mit Klingenaufnahme aus Stahl.

1 Stick HSS-Klinge E 100, auswechselbar (Bestell-Nr. 6719 0240).
Anwendung: Handliches Entgratwerkzeug fir gelegentliche Entgratarbeiten.

Bestell- 67 1 3
Nr. [N TEC
Satz
0010 8,30
(554)

Zubehor fir Entgrater finden Sie im Hauptkatalog PREMIUM Werkzeuge.

Mit () gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

@— fiir @ 3,2 mm Schatt

GRAT)=®

@— fiir @ 2,6 mm Schatt
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@ fiir @ 3,2 mm Schaft
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Moderne Logistik.
Prozessoptimiert.

Mit einer leistungsféhigen Zentrallogistik stehen
wir als Partner des PREMIUM WERKZEUG
HANDEL fir eine zertifizierte Logistikabwicklung.
Das Konzept des elektronischen Logistik-Center
eLC bietet unseren Kunden rund 80.000 Artikel
innerhalb kurzester Lieferzeiten.

Wir sind online mit dem eLC verbunden. Erfasste
Auftrage werden sofort in das Lagersystem utber-
tragen und bearbeitet. Eine Belieferung an Ihre
Bedarfsstelle kann damit in der Regel innerhalb
von 24 Stunden erfolgen.

Selbstverstandlich bieten wir in unserem
Sortiment mehr als nur Prazisionswerk-
zeuge. In unserem Gesamtkatalog finden
Sie professionelles Werkzeug von der
Zerspanung uber Spanntechnik, Mess-
Ga?t::‘:gﬁ: _ e g technik, Handwerkzeuge, Schfeifmittel bis
MaBen gut R - : o hin zum Werkstattbedarf.

Fordern Sie unseren aktuellen

PREMIUM WERKZEUG HANDEL Katalog
an oder vereinbaren Sie einen person-
lichen Gesprachstermin.

Wir freuen uns darauf.




KOMPETENZ, die verbindet!

PREMIUM WERKZEUG HANDEL ist ein Zusammen-
schluss fuhrender Fachhandler. Deutschlandweit und
in Europa sind wir als flexible Systemlieferanten und
Werkzeugspezialisten bestens bekannt.

Wir erzielen Synergien, die wir unseren Kunden in
Industrie, Handwerk und Institutionen direkt zugute
kommen lassen.

KONKRETE VORTEILE

e Marktgerechte Preise

e Hochste Lieferqualitat

* Perfekter Service

* Fachgerechte Warenbevorratung

Ihr wichtigster Vorteil ist unser 24-Stunden-Lieferservice,
der durch das gemeinsam konzipierte und genutzte
Zentrallager eLC geschaffen wurde. Rund 30.000 Artikel
erhalten Sie innerhalb von 24 Stunden.

= Q)
SPITZENLEISTUNG
einer dynamischen Gruppe.

1 SCHNELLIGKEIT

Unser 24-Stunden-Lieferservice.
Heute bestellt - morgen geliefert.

2 GARANTIERT
PREMIUM garantiert besonders gute Qualitat.

3 WIRTSCHAFTLICH KALKULIERT

Ihr Vorteil: Beste Qualitat zum besten Preis.

4 PREMIUM MARKENFABRIKATE

Ausgewahlte Sortimente flihrender Hersteller.

5 EXKLUSIVE MARKE
Nur hier: FORMAT Werkzeuge in bewahrt
hoher Qualitat.

6 UMFASSENDES SORTIMENT
Uber 30.000 Artikel rund um Prazisions- und
Handwerkzeuge.

7 KOMPETENTE BERATUNG
Wir stehen lhnen mit Rat und Tat gerne jederzeit
zur Seite.

8 SERVICE
Fachgerechte Hinweise flir den professionellen
Anwender im technischen Anhang.
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