Werkzeugmaschinen
Herzogenaurach GmbH

LZ250S/LZ280S/LZ360S/LZ400S

Normalzubehor
LZ 2505/LZ 280S/LZ 360S/LZ 400S

= 2 feste Zentrierspitzen 60°

= 1 Sicherheits-Mitnehmerscheibe

= 1 Einfach-Bettlangsanschlag
linksseitig klemmbar

= 1 Satz Bedienungsschliissel

= 2 Bedienungsanleitungen mit
kompletter Dokumentation

Werkzeugmaschinen
Herzogenaurach GmbH

Abbildungen enthalten Ausstattungs-
details, die nicht im Grundpreis der
Maschine enthalten sind.

Werkzeugmaschinen
Herzogenaurach GmbH

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen

Technische Daten LZ 250 S LZ 280 S LZ 360 S LZ 400 S . . T - = =

g cugspelcher Gr 99 Werk Prazisions-Leit- und Zugspindeldrehmaschinen

Spitzenhdhe mm 125 165 175 200 . Summentaste fiir Z und Z0

Umlaufdurchmesser tiber Bett mm 260 330 355 400 . Keg elrechner

Umlaufdurchmesser iiber Planschlitten mm 140 190 195 225 . Zoll / metrisch umschaltbar

Umlaufdurchmesser iiber Schlittenfiihrungen mm 215 300 350 390

Spitzenweite zwischen Spitzen nach DIN 806 mm 500 670 800 1000 . Hebel_schnelIspanneinrichtung

Bettbreft mm 130 20 260 260 GDW-Digitalanzeige VC fiir Zugspannzangen K32 oder 5C

Betthche mm 200 220 260 260 . .

Drehmitte iber Werkstattboden mm 1160 1165 1150 1150 ' Spannberelch bis 26 (SC) i

Drehspindel 29 (K32)

Spindelkopf DIN 55027 GroBe 4 GroBe 5 GroBe 5 GroBe 6 ' Durchgang"26 rr.]m Lz 2 sos
_ - Kurze Umrlistzeit von Futter auf

Spindelbohrung mm 38 43 43 62

Spannzangendurchgang mm 26 26 26 26 Spannzange . .

Spannzangendurchgang (Vorderend-Druckzangensystem) mm 36 42 42 60 . Spapnweg elektrisch Ub.(.erwaCht Lz zsos

— - - Option mit Drucktaste fiir Haupt-

Innenkegel &hnlich DIN 228 gekiirzt MK 5 ME 50 ME 50 ME 70 . i K . .

Futterdurchmesser normal/max. mm 125/140 160 160/200 200/250 DlgltalanZEIge Heidenhain sPInde|Start

Plan- u. Aufspannscheibendurchmesser max. mm 200 260 300 355 GDW—Positionsanzeige Hebel_zangen_schnelIspannfutter Lz 3605

Werkzeugschlitten N - .

Planschlittenweg mm 120 165 185 210 mit k0n_$tapter_Schn|tt- fur DrUCkSPa.nnza.ngen 173 E

Oberschiteneg - 2 s o o geschwindigkeit - Spannbereich bis 42" mm

Schwenkbereich des Oberschlittens Grad 80/-60 75/-65 90/-65 180/-180 - Ubersichtliches Bedienfeld  Durchgang 42, mm dber die ge- Lz 4005

Werkzeugsystem GroBe A GroBe A/B GroBe B GroBe B - Direkte Drehzahl- und SChnittge' samte Drehspmd_el . -\d||

MeiBelquerschnitt mm 12x12 16x16 20 20 25x25 schwindigkeitseingabe ’ Spa_““""eg elektrisch Ub?rwaCht

E—— — p . , p - GroBer Werkzeug- und Technolo- . Op_tlon mit Drucktaste fiir Haupt-

Reitstock mit Handrad giespeicher mit 99 Platzen spindelstart

Polentb - e - s 0 - Drehzahlbegrenzung frei wahlbar

Durchmesser der Pinole mm 45 45 50 60 - Orientierter Hauptspindelhalt Hebelbohrreitstock mit Zangen-

Aufnahmekegel nach DIN 228 MK 3 MK 3 MK 3 MK 4 - Fehlermeldung im Klartext aufnahme K32/ 5C

Antrieb (stufenloser AC-Antrieb) : EinfaCh' Oder VierfaChanSChIag

Ceniebestafen ; ; " . Positionsanzeige ohne konstante - Kompletter Zweitreitstock fir

Drehzahireihe V stufenlos Uimin 60 - 3000 30 - 4000 30-750 30-750 Schnittgeschwindigkeit kurze UmrUstzeiten Ausriickbare Leitspindel

optional Uimin 90 - 4500 - Bildschirmanzeige mit Bedien- - Reitstockschragrevolverkopf mit

Drehzahireihe W stufenlos Uimin 150 - 3000 150 - 3000 meni 4 Werkzeugstationen

Antriebsleistung (100% ED bei 50 Hz/87 Hz) KW 46 5,5/9,5 5,5/9,5 7,512.5 - 3-Achsen fiir Bett-, Plan- und

Vorschubbereich Oberschlitten

Langsvorschiibe mm/U 0,015-0,7 0,025-0,9 0,025-2,0 0,025-2,0

Planvorschiibe mm/U 0,0075 - 0,35 0,009 - 0,32 0,012-1,0 0,012-1,0

Metrische Gewinde mm 02-12 02-14 02-14 02-14

Withworth-Gewinde Gg./Z. 80-2 80-0,5 80-1,5 80-1,5

Modulgewinde Modul 0,1-3,5 0,1-3,5 01-7,0 0,1-7,0

Diametral Pitch Gewinde DP 200-8 200-6 200-3,5 200-3,5

Platzbedarf und Gewichte GDW

Lange x Breite x Hohe mm 1300 x 700 x 1400 1450 x 855 x 1650 1925 x 900 x 1400 2100 x 1080 x 1520 Werkzeugmaschinen Herzogenaurach GmbH

Gewicht je nach Ausriistung kg 650 1100 1400 1800 RingstraBe 79 - D-91074 Herzogenaurach

Standardlackierung P.O. Box 1426 - D-91065 Herzogenaurach

Glattlack: RAL 7035 lichtgrau Telefon +49/9132/7829-0 - Telefax +49/9132/7829-30

E-Mail info@gdw-drehen.de - www.gdw-drehen.de




Allgemeine Merkmale

- Prazision, Wertbestandigkeit, Sicherheit
und Vielseitigkeit sind in dieser Maschi-
nenbaureihe umgesetzt.

- Ob im Werkzeug- und Vorrichtungsbau
bei der Herstellung von Einzelteilen und
Kleinserien bietet die LZ-Baureihe zahl-
reiche Einsatzmaoglichkeiten.

- Fir die Aus- und Weiterbildung ist die
LZ-Baureihe ebenfalls bestens geeignet
durch ihren hohen Sicherheitsstandard.
Ausgestattet mit:

weisen.

- Ein umfangreiches GDW-Zubehdrpro-
gramm erweitert die Einsatzmoglich-
keiten dieser Maschinen.

- Schlitten aus Grauguss, Bettschlittenfiih- ;
- Langzeitschmierung der Spindellage- rungen und Untergriffe (LZ 280 + 360) lagern gefiihrt _ I z
rung mit Spezialfettfiillung (wartungsarm) kunststoffbeschichtet . §chg}|t)er:jjng aller Getriebeelemente
im Olba

LZ250S

Spindelkasten LZ 250
- Aussenliegender Riemenantrieb

- Prazisionslagerung der feingewuchteten Hauptspindel in spieleinstellbarem Zylinder-
rollenlager fiir groBtmagliche Steifigkeit und vorgespanntes Schragkugellagerpaar

fir Spielfreiheit

Spezielle Details und Merkmale der LZ 250S

kegliger Bohrung und Riemenzugentlastung

Spezielle Details und
Merkmale der LZ 280S

- Spaneentsorgung durch
ausziehbaren Spanewanne

- Einfache Bedienung durch
Einhebelschaltung am
Schlosskasten

- Zentralschmierung im

Die

leistungsstarke

Werkzeugschlitten

- Plan- und Oberschlitten Gber Keilleiste nach-

stellbar

- Planspindel gehartet und geschliffenen Plan-

und Oberschlitten-Spindeln mit nachstell-
baren Muttern

Schlosskasten

- Vollkommen geschlossenes Gehause mit
Olvorrat fiir Zentralschmierung bei LZ 280
und LZ 360

- Getriebeelemente laufen im Olbad

- Rutschkupplungssystem bei Arbeiten gegen
Festanschlag, Fallschnecke bei LZ 360

Reihe

abgedeckter Leit- und Zugspindel \ ., : g
- selbsttatiges Auskuppeln des jewei- |( ) ) “i ,
ligen Handrades bei automatischem k a1 Y
Langs- und Plan-Vorschub .
- Spindelbremse 297
- absperrbarem Hauptschalter & jjf
- elektrisch (iberwachtem Stahlblech- '-z 28 ;j:/// Maschinenbett und Wellenanlage
futterschutz . _ 0s f; - Kréftig verripptes Graugussbett mit gehér-
+ Schiebeschutzhaube mit Sicherheits- —_— . 7" 4 teten Flachbahnen fiir Bettschlitten und
\A/\eggl_atsung uberfdﬁn; gesamten — I;eitstock e Vorschubgetriebe
rbeitsraum verfahrbar - Pri - U artet
M ’ u:(sirgzch:ir}fenu rungsbahinen genarte - Schieberadgetriebe mit 12-Stufen / Spindelkasten LZ 360
- Die Abnahme jeder Maschine erfolgt e Spindelkasten LZ 280 - Leitspindel wartungsfrei gelagert, im fiisit:];eirjlt:ezth?Z;f:bs(;:”secf\gﬁ:- - Antrieb Uiber aussenliegenden Riemenantrieb auf die Hauptspindel
nach DIN 8605, die zugelassenen Werte ; LZ 250 =P Schlosskasten gestiitzt, mit Scherstift am bar. Mit d | E bschal - Getriebespindelkasten mit Vorgelege
werden deutlich unterschritten. was die - Antrieb iiber aussenliegenden Riemenantrieb auf die Hauptspindel Vorschubgetriebe gekuppelt [0 € Gl S OrEE THaEE 1 - Die Lagerung der feingewuchteten Hauptspindel besteht aus 3 spielfrei vorgespannten
e P Een i Werthaltigléeit - - Die Lagerung der feingewuchteten Hauptspindel besteht aus 3 spielfrei vorgespannten - Sechskant Zugspindel wartungsfrei tung Fein / Steil im Spindelkasten Schragkugellagern und einem einstellbaren doppelreihigen Zylinderrollenlager mit
Schrégkugellagern und einem einstellbaren doppelreihigen Zylinderrollenlager mit gelagert ergeben sich 24 Schaltstellungen kegliger Bohrung und Riemenzugentlastung

(LZ 280) und 48 Schaltstufen
(LZ 360)

- Alle Zahnrader gehartet bzw.
nitriert, samtliche Wellen in Walz-

Maschinenunterbau

Spezielle Details und Merkmale der LZ 360S

- Stahlblechunterbau mit Einbaurdumen fiir
Motor, KiihImitteltank und Elektrik

- Herausnehmbare Spanewanne

- AbschlieBbares Ablagefach fiir Zubehor mit
herausziehbarem Spannzangenbrett

- Bellifteter Schaltschrankbereich von der Riick-
seite des Maschinenunterbaus zuganglich

- Hohes Drehmoment an der Hauptspindel durch
Vorgelegeschaltung

- Exakte Vorschubabschaltung durch Fallschneckensystem

- Sicherheitsumschaltung der Vorschubstufe bei Vorgelege
oder Direktantrieb

Sicherheitspaket: omz

Spindelkasten mit

- Ergonomische Bedienung der Schlosskasten integriert

Abweiser am Reitstock

Reitstockklemmung - Einhebelschaltung mit Sicherheitsverriege- - absperrbarer Hauptschalter g e | % i Futterschutz
. . lung - Not-Aus Schlagtaste — e R
ifelger .SICheI:heltSStandarq - Aus- bzw. Einkuppeln des Schlosskasten- - mechanische Federdruck-Bremse fiir NOT-AUS s Y
durch mt?g”erten verschieb- handrades beim Ein- bzw. Ausschalten des - elektrisch Giberwachte Futterschutzhaube 123605 =
baren Spaneschutz Langsvorschubes oder Einlegen der Schloss- und Wechselradverdecktiire /
- Flexibler Drehzahlbereich mutter - Vermeidung von Quetsch- und Einzugstellen, ~

- Wahlscheibe zur Einstellung der Vorschub-
kraft in 3 Stufen - festmontierte Riickwand mit verfahrbarem

- Handschmierpumpe fiir die Zentralschmie- Spaneschutz, Futterschutz in Stahlblechaus-
rung bei LZ 280 und LZ 360 flihrung

_ Y —
Kurbelreitstock

Schutzhaube Schlosskasten




