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DIE E.W. NEU GMBH STELLT SICH VOR:

Partner der Industrie,
des Mittelstandes,

der Ausbildung und 
des Handwerks

GUTEN TAG UND HERZLICH WILLKOMMEN…
…im neuen Katalog Schweißtechnik 
2012/13. Vor Ihnen liegen über 370 Seiten 
mit mehr als 5.000 Qualitätsprodukten gut 
sortiert und sorgfältig zusammengestellt.
Bei der Auswahl der Artikel haben wir na-
türlich wieder besonderen Wert auf einen 
hohen Qualitätsstandard und ein optimales 
Preis-Leistungs-Verhältnis gelegt.

Darüber hinaus finden Sie neben den Abbil-
dungen zu den Qualitätsprodukten für Ihren 
Einsatz zusätzlich auch praktische Hinweise, 
Tipps und Anregungen zum fachgerechten 
Einsatz.

Für weitere Fragen oder Wünsche zu unse-
ren Produkten und Serviceleistungen stehen 
wir Ihnen selbstverständlich jederzeit per 
Telefon, Fax oder per E-Mail zur Verfügung. 
Oder Sie vereinbaren einfach einen persönli-
chen Beratungstermin mit unserem Fachbe-
rater vor Ort, der Sie bei Ihrer individuellen 
Planung gerne unterstützt.

Vielen Dank für Ihr Vertrauen.
Herzlichst,
Ihre Inhaberfamilie Neu / von Wihl

Geschäftsführende Gesellschafter:
Edmund W. Neu,

Dipl.-Betriebswirt (FH), Elfriede von Wihl, geb. Neu, 
Dipl.-Wirtsch.-Ing. Eric von Wihl

Titelfoto: © REHM
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Die besonderen Vorteile
elektrodenschweißen ist einfach und sicher.  
Die kompakten geräte sind problemlos zu hand-
haben und einfach zu transportieren. Da kein gas 
erforder lich ist, kann auch im Freien, selbst bei 
wind, geschweißt werden. Die relativ niedrigen 
Anschaffungs kosten ermöglichen den einsatz in allen 
bereichen, von der industrie über das handwerk bis 
zum heimwerker.

Schweißbare Materialien
Fast alle schweißbaren werkstoffe können mit  
Stab elektroden geschweißt werden, z. b. baustahl,  
kesselstahl, Röhrenstahl, Stahlguss, edelstahl,  
hartauftragungsstähle usw.

Die Geräte
geräte mit S-Zeichen können auch unter erhöhter 
elektrischer gefährdung eingesetzt werden.  
Schweißgleichrichter und inverterschweißgeräte 
haben besonders gute Schweißeigenschaften und 
sind daher auch für Sonderelektroden gut geeignet.

Systemerläuterung
beim elektrodenschweißen (Lichtbogenhandschweißen) wird die Schweißwärme durch den elektrischen  
Lichtbogen erzeugt. Der Lichtbogen brennt zwischen dem werkstück und einer abschmelzenden elektrode.  
Die elektrode liefert also gleichzeitig den Zusatzwerkstoff. Die Stabelektrode wird in einen elektrodenhalter  
eingespannt und vom Schweißer an der nahtstelle geführt. Stabelektroden sind im Allgemeinen umhüllt.  
Die Umhüllung schmilzt ebenfalls ab und schützt durch freiwerdende gase und als Schlacke das Schmelzbad 
und den Lichtbogen vor dem Zutritt der Atmosphäre. nach dem erkalten des Schmelzbades wird die Schlacke 
entfernt.

ELEktroDEn- 
SchwEiSSEn

##1119860501##0003##01##03##1##0003##

E/D/E
1/10.1

SPeZiALwiSSen

SPeZiALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.

|eLektRoDenSchweiSSen inFo|
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Modell: ForMAt A 141 E

Das preiswerte einsteigermodell der FoRMAt 
 Lichtbogenschweißtechnik, natürlich MADe in 
 geRMAnY!  
hervorragende Schweißeigenschaften machen das 
gerät auf der baustelle wie bei Montagearbeiten zum 
unentbehrlichen begleiter. Auch dem professionell 
arbeitenden heimwerker bietet sich hier ein gerät 
mit einem optimalen Preis-Leistungs-Verhältnis. 
 Selbstverständlich ist das gerät generatortauglich.

Ausstattungsmerkmale
|  Automatischer hot-Start für sehr gute 

 Zündeigenschaften
|  Für elektroden bis 3,2 mm Ø
|  Arc-Force-Funktion, die im kurzschlussfall den 

Schweißstrom automatisch erhöht, für ein schnelles 
Freibrennen der elektrode

|  Schutzart iP 23 für den einsatz im Freien
|  Äußerst geringes gewicht
|  hohe einschaltdauer ermöglicht praktisch  

ununterbrochenes Schweißen
Lieferumfang: Schweißinverter, bedienungshandbuch

Elektrodenschweißinverter A 141 E

Technische Daten FORMAT A 141 E

netzspannung (50/60 hz), V 1~230
Schweißbereich, A 5–140
Absicherung (träge), A 16
ED bei max. Strom (40 °c), % 30
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °c), A 95
Schutzart iP 23
Abmessung, mm 310 x 125 x 180
Gewicht, kg 4,9

Katalog-Nr. 4993 0003

€/St. 431,00

(910)Preis versteht sich ohne Zubehör.

Katalog-Nr. €/St.

4993 0023 596,00

(910)

Modell: ForMAt A 141 E

bestehend aus:
|  FoRMAt A 141 e
|  5 m Schweißkabel (16 mm²)
|  5 m werkstückkabel (16 mm²)
|  3-reihige Stahldrahtbürste
|  Schlackenhammer aus ganzstahl
|  handschutzschild mit Vorsatz- und Schutzglas
|  Alles sicher verstaut in einem robusten, 

 abschließbaren Metallkoffer

Elektrodenschweißinverter A 141 E im koffer-Set

für Schweißgerät Kabeldurchmesser Katalog-Nr. €/St.
mm²

ForMAt A 141 E 16 4993 1000 101,50
ForMAt A 210L/170GaMa 25 4993 1050 109,50

ForMAt A 250 E 35 4993 1060 122,00

(913)

bestehend aus:
2 x 4 m Schweißkabel, elektrodenhalter, Masseklemme, handschutzschild mit Din-Vorsatzglas und Schutzglas 
Din 9, Drahtbürste und Schlackenhammer.

Schweißplatzausrüstung

##1119860501##0003##01##03##1##0003## ##1119860501##0004##01##03##1##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/10.2

|LichtbogenSchweiSStechnik|
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Für den harten einsatz auf der baustelle und in der werkstatt gibt es als besonders robuste  Version den 
Schweißinverter FoRMAt A 210 L in der „heavy Duty”-Variante. Diese Ausführung besitzt einen Rund-
umschutz aus robustem Stahlrohr, der das gerät gegen unvorhergesehene Stöße schützt. Zudem verleiht  
der Rundumschutz dem gerät einen sicheren Stand sowohl auf unebenem gelände als auch beim transport  
im Fahrzeug. Der obere bügel sorgt darüber hinaus für einen hohen tragekomfort. Die Maschine ist durch  
gummipuffer mit dem „heavy Duty”-gestell verbunden, die Platinen haben eine schützende Lackschicht  
gegen Schmutz und  Feuchtigkeit und die kondensatoren sind zusätzlich verklebt.

Modell ForMAt A 210 L

Das robuste Stahlblechgehäuse und das geringe gewicht machen den inverter zu einem unverzichtbaren 
Partner für Montagearbeiten in handwerk und industrie. Das gerät besticht durch besondere bedienerfreund-
lichkeit. es entspricht der euro-norm 60974-1 und besitzt das S-Zeichen zum Schweißen unter erhöhter 
 elektrischer gefährdung.

Ausstattungsmerkmale
|  generatortauglichkeit durch die automatische Regelung der Unter- und Überspannung
|  Automatischer hot-Start für ein sicheres Zünden
|  Dynamische Regelung des Lichtbogens (Arc-Force): Somit lassen sich auch grobtropfige elektroden 

 problemlos verarbeiteten
|  Schutzart iP 23 für den einsatz im Freien
|  Powerfunktion: es können echte 170 A Schweißstrom im e-hand-betrieb (wig Modus: 210 A) erreicht werden
|  Automatische Anpassung der Zündenergie beim wig-Schweißen mit Lift-Arc-Zündung möglich
|  elektronisches Stabilisierungssystem, dadurch selbst an netzzuleitungen mit 100 m Länge (bei 1,5 mm²) 

keine Schweißaussetzer
Lieferumfang: Schweißinverter, bedienungshandbuch

Katalog-Nr. €/St.

4995 0229 104,00

(910)

Passend für Schweißgerät FoRMAt A 141 e/A 210 L/A tig/b tig und die passende Schweißplatzausrüstung.

Montagekoffer

Schweißinverter A 210 L

Technische Daten FORMAT A 210 L

netzspannung (50/60 hz), V 1~230
Einstellbereich Elektrode, A 5–170
Einstellbereich wiG, A 5–210
Absicherung (träge), A 16
Leerlaufspannung, V 68
ED bei max. Strom (40 °c), % 35
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °c), A 120
Schutzart iP 23
Abmessung, mm 315 x 125 x 165
Gewicht, kg 4,8

Katalog-Nr. 4993 0026

€/St. 1014,00

(910)Preis versteht sich ohne Zubehör.

Preis versteht sich ohne Zubehör.

Katalog-Nr. €/St.

4930 8790 1190,00

(910)

heavy Duty Variante A 210 L

##1119860501##0005##01##03##1##0005##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/10.3

|LichtbogenSchweiSStechnik|
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Modell ForMAt A 250 E

Der FoRMAt A 250 e ist das neue top-Modell unter 
den FoRMAt e-hand-invertern. er vereint modernste 
Schweißgerätetechnologie mit höchstem bedien-
komfort. Die digitale Schweißprozessregelung bietet 
in Verbindung mit dem völlig neu entwickelten 
bi-Power- inverter hervorragende Schweißeigenschaften.

Ausstattungsmerkmale
|  einfache und sichere handhabung
|  60 % einschaltdauer bei 250 A  

(unter normbedingungen)
|  Perfekte Lichtbogenstabilität
|  ideal für den harten baustelleneinsatz auch unter 

ungünstigen bedingungen
|  hochleistungskühlung mit geschlossenem kühlkanal
|  Schlagfeste kunststofffront
|  Anschluss für handfernregler
|  expertenprogramme für rutile, basische elektroden 

und Spezial-typen

Universell einsetzbar

Überall dort, wo hohe Leistung und Ausdauer gefordert 
sind, ist sein Zuhause – der FoRMAt A 250 e deckt 
ein breites Anwendungsspektrum ab.

|  Anlagen-, behälter-, Stahl-, brücken- oder 
 Schiffsbau

|  Maschinen- und werkzeugbau
|  industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
|  instandhaltung, Montage, Reparatur und wartung
|  handwerk und gewerbe

hotStart, ArcForce und AntiStick

Die integrierte hotStart-Funktion erleichtert den 
Prozessbeginn, und die ArcForce-Funktion sorgt für 
einen kontrollierten tropfenübergang mit geringer 
Spritzerbildung. Durch AntiStick wird das Festkleben 
und Ausglühen der elektrode vermieden.

Power im Griff

Schweißstrom von 250 A bei 60 % einschaltdauer bei 
einem einmaligen gewichts-Leistungsverhältnis und 
gleichzeitig geringer baugröße.

raue Einsatzgebiete – kein Problem

es liegen keine elektronischen bauteile im kühlluft-
strom. Die elektronischen baugruppen werden  indirekt 
gekühlt und sind so sicher vor Schmutzpartikeln und 
Schleifstaub.

Lieferumfang: e-hand-inverter, bedienungshandbuch

E-hand-inverter A 250 E

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

einstufig 4990 2140 49,50
mit Flowmeter 16 l 4990 2200 111,00

(930)

Für Argon/co2.

Druckminderer ArGon

Technische Daten FORMAT A 250 E

netzspannung (50/60 hz), V 3~400
Einstellbereich Elektrode, A 3–250
Absicherung (träge), A 16
Leerlaufspannung, V 86
ED bei max. Strom (40 °c), % 60
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °c), A 210
Schutzart iP 23
Abmessung, mm 440 x 260 x 400
Gewicht, kg 16,5

Katalog-Nr. 4993 0016

€/St. 2230,00

(910)Preis versteht sich ohne Zubehör.

Zubehör und Ersatzteile 
finden Sie auf Seite 1/10.2.

##1119860501##0005##01##03##1##0005## ##1119860501##0006##01##03##1##0006##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/10.4

|LichtbogenSchweiSStechnik|
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MiG-/MAG-SchwEiSSEn

Systemerläuterung
beim Mig-/MAg-Verfahren (Mig = Metall-inert-Gas/MAg = Metall-Aktiv-Gas) brennt der elektrische 
Lichtbogen zwischen dem abschmelzenden, automatisch zugeführten Schweißdraht (= elektrode) und  
dem werkstück. ein separat zugegebenes gas (= Schutzgas) schützt den Lichtbogen und die Schweißzone vor
dem Zutritt der Atmosphäre. Schutzgas und Schweißdraht müssen dem grundwerkstoff angepasst werden.  
Das Mig-/MAg-Verfahren wird zusammenfassend auch Metall-Schutzgasschweißverfahren (MSg) genannt.

Schweißbare Materialien
Aluminium und Alu-Legierungen: Drahtelektrode dem schweißbaren Material  
entsprechend. Schutzgas (Ar, he oder gemische). Das Verfahren heißt Mig-
Schweißen.

Allgemeiner bau-, kessel-, Rohrstahl: Drahtelektrode Sg 1-3, Mischgas  
(Ar/co2) oder co2.

hochlegierte Stähle:
Drahtelektrode dem schweißbaren Material entsprechend. Schutzgas  
(Ar/co2) oder (Ar/co2/o2). Diese Verfahren heißen MAg-Schweißen.

Die besonderen Vorteile
Durch die enormen Vorteile ist Mig-/MAg-Schweißen 
heute das meist angewandte Schweißverfahren.  
Die große Schweißgeschwindigkeit, die minimale 
nacharbeit und der geringe Verzug sorgen für eine 
hohe wirtschaftlichkeit. Die hohe Schweißnahtfestig-
keit, die hervorragenden Dünnblecheigenschaften 
und die einfache und sichere handhabung bei Stahl, 
Aluminium und edelstahl machen das Verfahren uni-
versell einsetzbar.

##1119860501##0007##01##03##1##0007##

E/D/E
1/11.1

SPeZiALwiSSen

SPeZiALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.

|Mig-/MAg-SchweiSSen inFo|
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Modell ForMAt M 180 kombi

gasgekühlte Schweißanlage mit moderner technik für professionelles Schweißen in handwerk und indu-
strie. Die präzise Abstimmung der hochwertigen und einzeln geprüften Leistungskomponenten ermöglicht 
hervorragende Schweißeigenschaften sowohl bei Dünn- als auch bei grobblechen. gleichzeitig werden hohe 
Abschmelzleistungen erreicht. Die absolut wartungsfreie industriesteuerung gewährleistet einen Prozessablauf 
mit höchster Präzision. Der weiche, dynamische Lichtbogen sorgt für sehr spritzerarmes Schweißen ohne teure 
nacharbeiten. Dank des ergonomischen und klar gegliederten bedienerfelds und der Drahtvorschubautomatik 
sind die Anlagen besonders anwenderfreundlich. Der überarbeitete Drahtvorschubmechanismus liefert nun 
noch bessere und sicherere Fördereigenschaften.

Ausstattungsmerkmale der gesamten ForMAt M-Serie
|  Synergic-Steuerung
|  einschleichautomatik
|  Punkt- und intervallsteuerung
|  einstellbare Drahtfreibrennzeit

Die geräte entsprechen der en-norm 60974-1 und besitzen das S-Zeichen zum Schweißen unter erhöhter 
 elektrischer gefährdung.

Lieferumfang: Mig-/MAg-Schweißanlage, bedienungshandbuch

MiG-/MAG-Schweißanlage  
mit 2-rollen-Drahtvorschub

Technische Daten FORMAT M 180 Kombi

netzspannung (50/60 hz), V 1~230 V/1~400
Absicherung (träge), A 230 V: 20/400 V: 16
Schweißbereich, A 30–140/50–180
Leerlaufspannung, V 21–35/23–39
Schaltstufen 6
ED bei max. Strom, % 25
Schweißstrom bei 100 % ED, A 230 V: 95 A; 400 V: 100
Schutzart iP 21
Abmessung, mm 770 x 385 x 665
Gewicht, kg 53

Katalog-Nr. 4994 0020

€/St. 875,00

(910)Preis versteht sich ohne Zubehör.

Zubehör und Ersatzteile  
finden Sie ab Seite 1/11.6.

##1119860501##0007##01##03##1##0007## ##1119860501##0008##01##03##1##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/11.2

|LichtbogenSchweiSStechnik|
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Modelle:  ForMAt M 195 kombi
 ForMAt M 225 cuSi 
 ForMAt M 275/ForMAt M 315

Die Mig-/MAg-Schweißgeräte der FoRMAt M Reihe 
setzen neue Maßstäbe für das stufengeschaltete 
Mig-/MAg-Schutzgasschweißen: Diese geräte sind 
mit einer elektronisch stufenlos geregelten Drossel 
ausgestattet. Die Drosselwirkung ist über die Pro-
zessorsteuerung optimiert und in den synergetischen 
kennlinien der Anlagen hinterlegt. Alle wichtigen 
Prozessparameter für das Zünden des Lichtbogens 
und für die Stabilisierung des Schweißvorgangs sind 
der Schweißaufgabe in idealer Form angepasst.

SDi-Drosseltechnologie
Dank der elektronisch stufenlos geregelten Drossel 
verfügen die FoRMAt M Anlagen über ausgezeich-
nete Zündeigenschaften und einen noch stabileren 
Lichtbogen.

Programmsteuerung
Die Schweißdrossel ist programmgesteuert: Je nach 
werkstoff, gasart, Drahtdurchmesser und Schaltstufe 
sind die optimierten induktivitätsparameter automa-
tisch abrufbar.

integrierte Datenbank
Darüber hinaus ist die FoRMAt M äußerst komfor-
tabel in der handhabung. Über den Stufenschalter 
stellt der bediener die Schweißspannung ein. Alle 
weiteren erforderlichen Parameter werden aus einer 
integrierten Datenbank mit über 2000 verschiedenen 
Prozessdaten automatisch ausgewählt.

Materialdicke
Die FoRMAt M erlaubt serienmäßig die einstellung 
der Schweißenergie allein über die Auswahl der 
Materialdicke – eine zusätzliche, komfortable hilfe 
für jeden Schweißer zur schnellen und richtigen  
einstellung des Schweißgerätes.

Synergiesteuerung
Die digitale Prozessorsteuerung arbeitet mit syner-
ge tischen kennlinien, ähnlich denen modernster 
impulsschweißanlagen. hiermit werden die Draht-
vorschubgeschwindigkeit und alle anderen wichtigen 
Parameter in Abhängigkeit zur Spannungsstufe für 
die programmierten werkstoffe wie Stahl und edel-
stahl und für verschiedene Drahtelektrodendurchmesser 
automatisch optimiert.

weitere Ausstattungsmerkmale der ForMAt M 
Anlagen mit SDi-technologie
|  Übersichtliches bedienfeld sowie leicht  lesbare 

7-Segment-Anzeige für Schweißspannung, 
Schweißstrom mit holdfunktion und schweißbare 
Materialdicke

|  Spezielle Synergie-Programme für das Mig-Löten 
von verzinkten blechen im kfz-bereich  
(bei FoRMAt M 225 cuSi)

|  Serienmäßig integrierte 2-takt- und  4-takt-Funktion 
sowie Punkt- und intervallsteuerung

|  netzanschluss von 230 V auf 400 V umschaltbar 
(FoRMAt M 195 kombi)

|  elektronisch überwachte und geregelte  
Draht vorschubautomatik

|  einschleichautomatik für sicheres Zünden
|  einfacher wechsel der Drahtspule
|  Leicht manövrierbar
|  Leiser betrieb durch optimierten gehäuseaufbau 

und Standby-Schaltung für den Lüfter

Auf Anfrage
optional für FoRMAt M 275 und FoRMAt M 315: 
Alu-Programm – fragen Sie ihren FoRMAt Fach-
händler.

Lieferumfang: Mig-/MAg-Schweißanlage, 
bedienungshandbuch

MiG-/MAG-Schweißanlagen mit SDi-technologie 
(2- und 4-rollen-Drahtvorschub)

Technische Daten FORMAT M 195 FORMAT M 225 CuSi FORMAT M 275 FORMAT M 315

netzspannung (50/60 hz), V 1~230/1~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 230 V: 20/400 V: 16 16 16 32
Schweißbereich, A 30–140/50–180 15–220 35–270 35–300
Leerlaufspannung, V 22–33/23–40 15–36 17–37 17–41
Schaltstufen 6 10 10 12
Vorschubrollen 2 4 4 4
ED bei max. Strom, % 25/30 30 30 30
Schweißstrom bei 100 % ED, A 230 V: 100; 400 V: 105 150 160 210
Schutzart iP 21 iP 21 iP 21 iP 21
Abmessung, mm 840 x 375 x 710 840 x 375 x 710 840 x 375 x 710 840 x 375 x 710
Gewicht, kg 60 68 72 78

Katalog-Nr. 4994 0619 4994 0620 4994 0621 4994 0622

€/St. 1143,00 1485,00 1679,00 1932,00

(910)

Zubehör und Ersatzteile  
finden Sie ab Seite 1/11.6.

Die Preise verstehen sich ohne Zubehör.

##1119860501##0009##01##03##1##0009##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/11.3

|LichtbogenSchweiSStechnik|

1|
Li

ch
tb

og
en

-, 
Sc

hw
ei

ß-
  

un
d 

Sc
hn

ei
dt

ec
hn

ik

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG1_Grundfassung_1-28.indd   3 17.11.11   09:05



11

Modelle ForMAt M 355 w/ForMAt M 455 wk

Die FoRMAt M 355 w und M 455 wk setzen 
neue Maßstäbe beim stufengeschalteten Mig-/
MAg-Schutzgasschweißen: Mit der neuartigen SDi- 
technologie (Stepless Dynamic induction) werden 
Schweiß- und Zündeigenschaften ermöglicht, die 
ihnen bislang kaum möglich erschienen. Die integrierte 
Prozesssteuerung optimiert die  Drosselwirkung und 
ist in den synergetischen kenn linien der FoRMAt M 
hinterlegt. Alle wichtigen Prozessparameter für das 
Zünden des Lichtbogens und die Stabilisierung des 
Schweißvorganges sind der Schweißaufgabe in idealer 
Form angepasst.

Ausstattungsmerkmale
|  Durch die neuartige SDi-technologie (Stepless 

Dynamic induction) mit einer stufenlos einstell-
baren elektronischen Schweißdrossel verfügen die 
FoRMAt M Anlagen über ausgezeichnete Zünd-
eigenschaften und einen noch stabileren Lichtbogen

|  ebenfalls neu ist die erweiterte digitale Prozessor-
Steuerung mit Synergie-kennlinien, ähnlich denen 
modernster impulsschweißanlagen. hiermit wird 
die Drahtvorschubgeschwindigkeit in Abhängigkeit 
von der Spannungsstufe für alle wichtigen werk-
stoffe wie Stahl, edelstahl und Aluminium und für 
verschiedene Drahtelektrodendurchmesser sowie 
gasarten automatisch optimiert. hierzu greift die 
Steuerung auf die integrierte Prozessdatenbank mit 
über 2000 Parametern zurück

|  Zwei digitale 7-Segment-Anzeigen für Schweiß-
strom, Schweißspannung und Materialdicke sind 
serienmäßig integriert. Die geräte erfüllen damit 
die Voraussetzung für eine zertifizierte Produktion 
von hochwertigen bauteilen und qualitätsgeprüften 
normteilen

weitere Vorteile der ForMAt M 355 w und 455 wk
|  nur einstellen der Schweißspannung – alle 

 weiteren für den Schweißprozess erforderlichen 
Parameter werden automatisch ausgewählt

Die Einstellmöglichkeiten im Einzelnen:
|  Schweißspannung oder Materialdicke
|  Drahtvorschubgeschwindigkeit
|  Synergetische werkstoff-/Drahtdurchmesser- 

kombination 
|  2-takt/4-takt
|  Punkten/intervall
|  Punkt- und intervallzeit
|  Übersichtliches, ergonomisches bedienfeld
|  elektronisch überwachte und geregelte Draht-

vorschubautomatik
|  konstantes Drahtlängenende und automatisch 

 richtige Drahtfreibrennzeit
|  einschleichautomatik für sicheres Zünden
|  einfacher wechsel der Drahtspule
|  Leicht manövrierbar
|  Leiser betrieb durch optimierten gehäuseaufbau 

und Standby-Schaltung für den Lüfter und die 
 wasserpumpe

|  Förderrollenwechsel ohne werkzeug

Alle geräte entsprechen der en-norm 60974-1 und 
besitzen das S-Zeichen zum Schweißen unter  erhöhter 
elektrischer gefährdung. Alle eD-Angaben verstehen 
sich bei 40 °c Umgebungstemperatur.

Lieferumfang: Mig-/MAg-Schweißanlage, 
 bedienungshandbuch

MiG-/MAG-Schweißanlagen wassergekühlt

Technische Daten FORMAT M 355 W FORMAT M 455 WK

netzspannung (50/60 hz), V 3~400 3~400
Absicherung, A 32 32
Schweißbereich, A 40–350 45–450
Leerlaufspannung, V 18–43 18–51
Schaltstufen 20 30
ED bei max. Strom, % 50 50
Schweißstrom bei 100 % ED, A 260 320
Schutzart iP 23 iP 23
Abmessung, mm 900 x 560 x 950 900 x 560 x 1380
Gewicht, kg 120 136 (150)

Katalog-Nr. 4994 0617 4994 0618

€/St. 3111,00 3693,00

(910)Andere Drahtvorschubrollen auf Anfrage.  
Die Preise verstehen sich ohne Zubehör.

Länge Katalog-Nr. €/St.
m

 1,4 4994 0613 263,00
 5,0 4994 0614 416,50
10,0 4994 0615 641,20

(913)

Zwischenschlauchpakete für MiG-/MAG-Schweiß-
anlage ForMAt M 455 wk (ohne Abb.)

Zubehör und Ersatzteile
finden Sie ab Seite 1/11.6.

##1119860501##0009##01##03##1##0009## ##1119860501##0010##01##03##1##0010##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/11.4
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für Schweißanlagen Katalog-Nr. €/St.

handfernregler – ForMAt AM 350/450 w 4994 0855 302,30
Fahrwagen Vorschubkoffer – ForMAt M 455 w/

AM 350/450 w
4994 0650 67,00

(913)

Länge Katalog-Nr. €/St.
m

 1,4 4994 0800 226,00
 5,0 4994 0810 326,60
10,0 4994 0820 455,70

(913)

Für Mig-/MAg-impuls-Schweißanlagen FoRMAt AM 350/AM 450 impuls mit 
separatem Drahtvorschub, steckbar (ohne Abbildung).

Technische Daten FORMAT AM 350 Impuls FORMAT AM 450 Impuls

netzspannung (50/60 hz), V 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 25 32
Schweißbereich (stufenlos), A 30–350 30–450
Leerlaufspannung, V 74 74
ED bei max. Strom, % 60 60
Schweißstrom bei 100 % ED, A 290 370
serienmäßige Drahtvorschubrolle, mm 1,2 1,2
Schutzart iP 23 iP 23
Abmessung, mm 1010 x 485 x 1120 1010 x 485 x 1120
Gewicht, kg 155 170

Katalog-Nr. 4994 0590 4994 0600

€/St. 5316,00 6070,00

(910)

Modelle: ForMAt AM 350 impuls/ForMAt AM 450 impuls

Prozessorgesteuerte Pulsschweißanlage mit modernster technologie für das 
Schweißen mit höchsten Ansprüchen. Dank der wartungsfreien industriesteuerung 
stellt die Anlage jederzeit die erforderlichen Schweißwerte zur Verfügung. Durch 
die überaus große Auswahl an voreingestellten kennlinien sind die am häufig-
sten verbreiteten kombinationen aus gas, Material und Drahtdurchmesser für 
die meisten Schweißaufgaben bereits vorgegeben. Der Anwender hat zudem die 
 Möglichkeit, auch manuelle einstellungen vorzunehmen. Die Schweißergebnisse 
sind konstant und jederzeit reproduzierbar.

Ausstattungsmerkmale
|  Leichte handhabung durch einknopfbedienung
|  betriebsarten: Pulsen, Doppelpulsen und Pulsautomatik.
|  Serienmäßiges Selbstdiagnose-System für das Leistungs- und Steuerungsteil
|  hohe wartungsfreundlichkeit durch den modularen Aufbau

Die geräte entsprechen der en-norm 60974-1 und sind mit dem euro-Zentral-
anschluss ausgestattet.

Lieferumfang: Anlage mit Drahtvorschubkoffer (ohne Zwischenschlauchpaket), 
5 m netzkabel, 3 m brenner, 4 m Massekabel, Druckminderer und Drahtvorschub-
rolle für Draht-Ø 1,2 mm.

Zwischenschlauchpakete 
für impuls-Schweiß- 
anlagen

handfernregler und 
Fahrwagen

MiG-/MAG-impuls-Schweißanlagen 
wassergekühlt

Zubehör und Ersatzteile  
finden Sie ab Seite 1/11.6.

##1119860501##0011##01##03##1##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/11.5
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Förderrolle 0,6–0,8 mm Massivdraht 4994 0900 21,50
Förderrolle 0,8–1,0 mm Massivdraht 4994 0905 21,50
Förderrolle 1,0–1,2 mm Massivdraht 4994 0910 21,50

Aufnahme Förderrolle 4994 0915 6,00
Passfeder 4994 0920 1,10

Befestigungsschraube für Förderrolle (*) 4994 0925 1,84
kapillarrohr 95 mm lang 4994 0930 9,00

Förderrolle 0,6–0,8 mm Massivdraht * 4994 0901 35,00
Förderrolle 0,8–1,0 mm Massivdraht * 4994 0902 35,00
Förderrolle 1,0–1,2 mm Massivdraht * 4994 0903 35,00

Gegendruckrolle * 4994 0904 14,00
Befestigungsschraube SF Schutzabdeckung* 4994 0906 9,00

(105)

Für FoRMAt M 180 kombi (alte Vorschubversion und FoRMAt M 195*).

Drahtförderrollen und Ersatzteile für 2-rollenantrieb

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Förderrollenpaar 0,8 mm Massivdraht (1+3) 4930 7310 65,00
Förderrollenpaar 1,0 mm Massivdraht (1+3) 4930 7315 65,00
Förderrollenpaar 1,2 mm Massivdraht (1+3) 4930 7320 65,00
Förderrollenpaar 1,6 mm Massivdraht (1+3) 4930 7325 65,00

Förderrolle 0,8 mm Massivdraht (1) 4994 0980 33,00
Förderrolle 1,0 mm Massivdraht (1) 4994 0985 33,00
Förderrolle 1,2 mm Massivdraht (1) 4994 0990 33,00
Förderrolle 1,6 mm Massivdraht (1) 4994 0995 33,00

Förderrolle 1,2 mm Fülldraht (1) 4994 1000 50,00
Förderrolle 1,6 mm Fülldraht (1) 4994 1005 50,00

Förderrolle 1,8–2,4 mm Fülldraht (1) 4994 1010 50,00
Gegendruckrolle (2) 4994 1015 20,00

Zahnkranz für Vorschubrollen (3) 4994 1020 8,00
Antriebsritzel (4) 4994 1025 30,00

Passfeder (5) 4994 0920 1,10
Förderrolle 0,6 mm Massivdraht (1) 4994 0975 33,00

Unterlegscheibe für Vorschub (6) 4994 1035 1,30
Unterlegscheibe PVc für Vorschub (7) 4994 1040 1,50

kapillarrohr 95 mm lang 4994 0930 9,00

(105)

Für FoRMAt M 225 cuSi, M 275, M 315, M 355 w, M 455 wk, AM 350 w impuls sowie AM 450 w impuls.

Drahtförderrollen und Ersatzteile für 4-rollenantrieb

Drahtförderrollen gegendruckrollen

##1119860501##0011##01##03##1##0011## ##1119860501##0012##01##03##1##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/11.6
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Belastung bis Kabeldurchmesser Stecker Katalog-Nr. €/St.
A mm² mm²

200 25 10-25 4980 0805 54,00
200 25 35-50 4980 0810 58,00
400 35 35-50 4980 0815 82,00
400 50 50-70 4980 0820 109,00
500 70 70-95 4980 0825 145,00

(711)

bestehend aus: 5 m Schweißkabel PVc, Masseklemme und Stecker.

werkstückkabel

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

einstufig 4990 2140 49,50
mit Flowmeter 16 l 4990 2200 111,00

(930)

Für Argon/co2

Druckminderer ArGon

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Luftfiltervorsatz ForMAt M 355/455 4930 8800 185,00
Luftfilter rüstsatz ForMAt M 355/455 4930 8802 185,00

kranösen ForMAt M 455 (DV) 4930 8804 24,00
Fahrwagen ForMAt M 455 (DV) 4930 8806 80,00

kranösen ForMAt AM 350/450 (DV) 4930 8808 25,00
Luftfiltervorsatz ForMAt AM 350/450 4930 8810 175,00

Luftfilter rüstsatz ForMAt AM 350/450 4930 8812 175,00

(105)

Zubehör für MiG-/MAG-Schweißanlagen ForMAt 
M 355/455 wk und ForMAt AM 350/450 w

Luftfiltervorsatz

Größe für Düsen Katalog-Nr. €/St.
mm

1 12–15 4980 5700* 32,50
2 15–18 4980 5720* 32,50

(301)

original „Fix” co2-Spezialzangen mit 4 Funktionen: schnelles und maßgerechtes Ablängen des Schweißdrahtes, 
zeitsparendes Reinigen der Schutzgasdüse, Abziehen der Schutzgasdüse, Lösen und Festziehen der Stromdüse.

Spezialzange

Typ für Schweißanlagen Katalog-Nr. €/St.

MB 15 Ak 3 m ForMAt M 180 kombi – ForMAt M 195 kombi 4940 5905 77,90
MB 15 Ak 4 m ForMAt M 180 kombi – ForMAt M 195 kombi 4940 5915 84,20
MB 25 Ak 3 m M 222, M 225 cuSi 4940 7405 123,95
MB 25 Ak 4 m M 222, M 225 cuSi 4940 7425 126,90
MB 36 kD 3 m ForMAt M 275, M 315 4940 8005 154,20
MB 36 kD 4 m ForMAt M 275, M 315 4940 8015 170,20
MB 401 D 3 m ForMAt M 355-455 wk, AM 350-450 impuls 4940 9005 249,40
MB 401 D 4 m ForMAt M 355-455 wk, AM 350-450 impuls 4940 9025 264,90

(085)

komplette original binzel-Schlauchpakete mit Schweißbrenner und griffschale ergonomie.

MiG-/MAG-Schlauchpakete

Andere MiG-/MAG-Brenner, 
auch in gummierter Grip 
Variante  finden Sie in kapitel 2.

##1119860501##0013##01##03##1##0013##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/11.7
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Katalog-Nr. €/St.

49405296 78,00

(712)

Dient der gaseinsparung beim Schutzgas-Schweißen. es verhindert den Druckanstieg im Schlauchpaket nach 
dem Schließen des Magnetventils. Abhängig von der Anzahl der Schweißzyklen kann die gasersparnis bis zu 
50 % betragen. Zur Verwendung an jedem handelsüblichen Flaschen- oder entnahmestellendruckminderer für 
Schutzgase.

Schutzgas-Gassparventil

Katalog-Nr. €/St.

49405298* 8,65

(301)

Durchflussmesser für Argon/co2

Gasmengenprüfer

Drahtreinigungsfilze
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

reinigersatz* rot für Stahldrähte 4940 5385 8,70
reinigersatz* weiß für Alu-Drähte 4940 5390 8,70

Ersatzreinigungsfilz rot (25-Stück-Packung) 4940 5401 28,20
Ersatzreinigungsfilz weiß (25-Stück-Packung) 4940 5410 28,20

Ersatzhalteklammer 4940 5421 1,50

(082)*Satz besteht aus 1 halteklammer und 4 Filzen.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4973 9366 14,80

(248)

tool Protect tRP 100 wurde für den Schutz gegen Schweißspritzeinbrennungen und geschmolzene Metallteile 
entwickelt, ideal für die manuelle und automatische Schweißfertigung.

Anwendung:
tool Protect bildet einen schützenden Film unter anderem auf Spannwerkzeugen, Schweißköpfen, -rosten.

Vorteil:
kein Anhaften von Schweißspritzern – kurze bearbeitungszeiten – verringert die bearbeitungskosten.
innovative „trockenfilm-technologie“, welche die Verkrustungen durch Schweißspritzer verhindert.

tool Protect – trennmittel für die Schweißtechnik

weitere chemisch-technische Produkte finden Sie auch in kapitel 8.

Schweißbadsicherungen haben primär die Aufgabe, das flüssige Schmelzbad zur Rekristallisierung  
des Schweißgutes zu stützen, ein Durchsacken zu verhindern und die nahtwurzeln auszuformen.  
Dabei unterscheidet man Sicherungssysteme auf granulatbasis und keramische badsicherung.
eine Auswahl keramischer badsicherungen sind in kapitel 3 (Schweißzusatzwerkstoffe) zu finden.

Schweißbadsicherungen

Gesamtlänge Katalog-Nr. €/St.
mm

ca. 180 4950 5055* 53,50
ca. 210 4950 5065* 59,30

(301)

Spezialzange, stabile Ausführung, vielseitig einsetzbar, mit 7 verschiedenen Funktionen.

Spezialzange

##1119860501##0013##01##03##1##0013## ##1119860501##0014##01##03##1##0014##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/11.8
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-

Systemerläuterung
beim wig-Verfahren (wig = wolfram-inert-Gas) brennt der elektrische Lichtbogen zwischen der nicht 
abschmelzenden wolfram-elektrode und dem werkstück. Der Lichtbogen ist äußerst intensiv und kann sehr  
gut geführt werden. ein separat zugeführtes Argon-Schutzgas schützt den Lichtbogen und die Schweißzone
vor dem Zutritt der Atmosphäre. Falls erforderlich, werden Zusatzwerkstoffe von hand oder mit einer speziellen 
kaltdrahtzufuhr zugegeben. Stahl, kupfer, titan u. a. werden mit gleichstrom geschweißt. Die elektrode ist am 
Minuspol angeschlossen und spitz zugeschliffen. Aluminium, Magnesium, deren Legierungen sowie kupfer-
legierungen (Messing u. a.) werden, um die oxidhaut aufzureißen, mit wechselstrom geschweißt. Die elektrode 
ist stumpf. beim Schweißen stellt sich eine runde bis ballige Form ein. Mit modernen inverterstromquellen kann 
auch mit spitzer wolfram-elektrode geschweißt werden.

wiG-SchwEiSSEn

Die Vorteile des wiG-
Schweißens
Die einfache handhabung und die gute beherrschbar-
keit des Lichtbogens ermöglichen ein komfortables 
Arbeiten. Die geringe Verzunderung des werkstücks, 
die schmale Schweißzone, der wegfall von Fluss-
mitteln und der spritzerfreie Lichtbogen sorgen für 
saubere, exakte nähte ohne Schlackeneinschlüsse 
und ohne nacharbeit. es lassen sich alle nahtformen 
mit hoher Festigkeit herstellen.

##1119860501##0015##01##03##1##0015##

E/D/E
1/12.1

SPeZiALwiSSen

SPeZiALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Modelle: ForMAt B tiG 171 Dc-Ac/Dc
ForMAt B tiG 211 Dc-Ac/Dc

wig-Schweißen bis 210 A – ein einphasiger 
230-V-netzanschluss genügt!

Primärgetaktete gleichstrom- (Dc) bzw. gleich-/
wechselstrom- (Ac/Dc) Schweißinverter. optimal 
geeignet für das professionelle wig-Schweißen aller 
Stähle, einschließlich der VA-Stähle, buntmetalle 
sowie von Aluminium (mit wechselstrom) und seiner 
Legierungen. einfaches Schweißen von Aluminium 
auch in Zwangslagen oder bei „Dick auf Dünn”, 
durch das DUAL-wAVe-Schweißverfahren. ideal für 
den baustellen- und Montageeinsatz dank des extrem 
niedrigen gewichts. Die automatische Anpassung der 
Zündenergie gewährleistet sowohl beim hF- als auch 
beim Liftarc-Zünden beste Zündeigenschaften.
Das elektronische Stabilisierungssystem sorgt beim 
elektrodenschweißen für einen stabilen Lichtbogen 
– selbst an netzleitungen mit einem Querschnitt von 
1,5 mm² und einer Länge von 100 m.

Ausstattungsmerkmale
|  3-stellige Digitalanzeige
|  weitreichende einstellmöglichkeiten der 

Schweißströme i1 und i2, der Stromabsenkdauer 
(0,0–5,0 s), der gasnachströmzeit (0,5–25,0 s) und 
der Pulsfunktion (separat einstellbare Zeitintervalle 
t1 und t2)

|  Schnelle und einfache einstellung sämtlicher  
Parameter über nur einen knopf

|  erweiterung des Anwendungsspektrums beim  
elektrodenschweißen durch die Power- und  
Sicherungsholdfunktion

|  99 Programmspeicherplätze für präzise und  
reproduzierbare ergebnisse

|  bei den Ac/Dc-Versionen: stufenlos einstellbare 
Ac-balance von –80 bis +80 %, Frequenzregelungen 
von 50 bis 200 hz und Frequenzautomatik

|  Moderne invertertechnologie für einen stabilen 
Lichtbogen

Lieferumfang: Schweißinverter, bedienungshandbuch

Modell: ForMAt A tiG 170 Dc
handlicher wig-inverter mit einem gewicht von nur 
4,9 kg. Außergewöhnliche Leistungsdaten sorgen für 
die erfüllung der hohen Schweißanforderungen in der 
werkstatt wie auf der baustelle. Die hoch entwickelte 
Prozessorsteuerung regelt zudem die Zündener-
gie automatisch in Abhängigkeit vom gewählten 
Schweißstrom. ebenso wie FoRMAt inverteranlagen 
zum Lichtbogenhandschweißen hat auch dieses gerät 
ein elektronisches Stabilisierungssystem. 

Selbst an netzleitungen mit dem Querschnitt von 
1,5 mm² und einer Länge von 100 m gehören 
Schweißaussetzer somit der Vergangenheit an.

Ausstattungsmerkmale
|  hochleistungselektronik, die bei einer netzspan-

nung von 230 V einen Schweißstrom bis zu 170 A 
ermöglicht

|  wahlweise hF- oder Liftarc-Zündung

|  Serienmäßiger Fernregleranschluss
|  wahlweise 2- oder 4-takt-brennerbetrieb
|  einstellbare Stromabsenk- und gasnachströmdauer

Das gerät entspricht der en-norm 60974-1 und 
besitzt das S-Zeichen für Schweißungen unter  
erhöhter elektrischer gefährdung.

Lieferumfang: Schweißinverter, bedienungshandbuch

wiG-Schweißinverter A tiG

wiG-Schweißinverter B tiG „PULS”

Technische Daten FORMAT A TIG 170 DC

netzspannung (50/60 hz), V 1~230
Absicherung (träge), A 16
Schweißbereich, A wiG: 5–170; E: 5–150
Leerlaufspannung, V wiG: 105, E.: 68
ED bei max. Strom, % 30
Schweißstrom bei 100 % ED 40 °c, A 100
Schutzart iP 23
Abmessung, mm 320 x 145 x 170
Gewicht, kg 4,9

Katalog-Nr. 4995 0051

€/St. 1315,00

(910)Preis versteht sich ohne Zubehör.

Technische Daten FORMAT B 
TIG 171 DC

FORMAT B  
TIG 171 AC/DC

FORMAT B 
TIG 211 DC

FORMAT B  
TIG 211 AC/DC

netzspannung (50/60 hz), V 1~230 1~230 1~230 1~230
Absicherung (träge), A 16 16 16 16
Schweißbereich, A wiG: 5–170;  

E: 5–150
wiG: 5–170;  

E: 5–150
wiG: 5–210;  

E: 5–170
wiG: 5–210;  

E: 5–170
ED bei max. Strom, % wiG: 30; E: 35 wiG: 30; E: 35 wiG: 30; E: 35 wiG: 30; E: 35
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °c), A wiG: 100 : E: 100 wiG: 100 : E: 100 wiG: 140 : E: 120 wiG: 140 : E: 120 
Leerlaufspannung, V 105 105 100 100
Schutzart iP 23 iP 23 iP 23 iP 23
Abmessung, mm 290 x 150 x 215 340 x 150 x 295 340 x 150 x 215 340 x 150 x 295
Gewicht, kg 5,4 7,8 6,5 7,8

Katalog-Nr. 4995 0325 4995 0327 4995 0329 4995 0331

€/St. 1612,00 2368,00 2285,00 3033,00

(910)optional können die Anlagen auch mit separater wasserkühlung ausgestattet werden!  
Alle Preise verstehen sich ohne Zubehör.

##1119860501##0015##01##03##1##0015## ##1119860501##0016##01##03##1##0016##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Fahrwagen 4995 0225 515,00
kühlgerät 4995 0227 930,00

(910)

Der FoRMAt Fahrwagen mit solider gasflaschenaufnahme erleichtert den transport der wig-Anlagen der  
b tig Serie. Das fahrbare FoRMAt kühlgerät erlaubt den einsatz kleiner, wassergekühlter wig-brenner.  
Mit wenigen handgriffen kann das kühlgerät auf dem Fahrwagen montiert werden.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Set B tiG 171S Dc komplett 4995 0326 1992,00
Set B tiG 171S Ac/Dc komplett 4995 0328 2724,00

Set B tiG 211S Dc komplett 4995 0330 2736,00
Set B tiG 211S Ac/Dc komplett 4995 0332 3457,00

(910)

Lieferung erfolgt komplett im FoRMAt Montagekoffer mit: wig-brenner 4 m mit Poti und Leder, Druckminderer 
und 4 m Massekabel.

wiG-Schweißanlagen B tiG im komplett-Set

Fahrwagen und kühlgerät B tiG Serie

Fahrwagen b tig

kühlgerät b tig

Fernregler für alle FoRMAt wig-Schweißanlagen.

Fernregler mit Fernregleranschluss

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Fußfernregler mit 5 m Steuerleitung 4995 0250 441,00
handfernregler mit 5 m Steuerleitung 4995 0260 285,00

(913)Fernregelbare Brenner für ForMAt wiG-Schweißanlagen auf Anfrage lieferbar.

Für den harten einsatz auf der baustelle und in der 
werkstatt gibt es als besonders robuste Version den 
Schweißinverter b tig „Plus" in der „heavy-Duty"-
Variante. Diese Ausführung besitzt einen Rundum-
schutz aus robustem Stahlrohr, der das gerät gegen 
unvorhergesehene Stöße schützt. Zudem verleiht 
der Rundumschutz dem gerät einen sicheren Stand 

sowohl auf unebenem gelände als auch beim  
transport im Fahrzeug. Der obere bügel sorgt darüber  
hinaus für einen hohen tragekomfort. Die Maschine 
ist durch gummipuffer mit dem „heavy-Duty"-gestell 
verbunden, die Platinen haben eine schützende 
Lackschicht gegen Schmutz und Feuchtigkeit und die 
kondensatoren sind zusätzlich verklebt.

wiG-Schweißinverter B tiG 211 Dc-hD „PULS" in 
besonders robuster Ausführung – heavy-Duty

Technische Daten FORMAT B TIG 211 DC-HD

netzspannung (50/60 hz), V 1~230
Absicherung (träge), A 16
Schweißbereich, A wiG: 5–210; E: 5–170
ED bei max. Strom, % wiG: 30; E: 35
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °c), wiG: 140; E: 120
Leerlaufspannung, V 100
Schutzart iP 23
Abmessung, mm 340 x 150 x 215
Gewicht, kg 11,5

Katalog-Nr. 4930 8795

€/St. 2481,00

(910)Andere Geräte in heavy-Duty-Ausführung auf Anfrage verfügbar.

##1119860501##0017##01##03##1##0017##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/12.3
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Modelle: ForMAt A tiG 261 Dc und 261, 331, 401 Ac/Dc

wassergekühlte, sekundärgetaktete wig-Schweißstromquellen für gleich- und wechselstromschweißungen in 
neuer kompakter bauform. Der geregelte, konzentrierte und stabile Lichtbogen garantiert beste Schweißergeb-
nisse. beim wechselstromschweißen mit spitzer wolframelektrode erreicht der Schweißer einen tiefen einbrand 
bei geringem Verzug im bauteil.

Ausstattungsmerkmale
|  weitreichende einstellmöglichkeiten 

der Schweißströme i1 und i2, 
der Stromabsenkdauer (0,0 bis 10,0 s), 
der gasnachströmzeit (0,5 bis 25,0 s) und 
der Pulsfunktion mit separat einstellbaren Zeitintervallen t1 und t2

|  erweiterung des Anwendungsspektrums durch die Power- und  
Sicherungsholdfunktion beim elektrodenschweißen

|  Stufenlos einstellbare Ac-balance (–80 % bis +80 %)
|  An den Schweißstrom gekoppelte Frequenzautomatik
|  Patentierte geräuschreduzierung für eine geringere Lärmentwicklung am Arbeitsplatz
|  wasserkühlung durch integrierte hochleistungs-Schwingkolbenpumpe

Jedes gerät wird einzeln geprüft, um höchste betriebssicherheit zu gewährleisten.
Die geräte entsprechen der en-norm 60974-1 und besitzen das S-Zeichen zum Schweißen  
unter erhöhter elektrischer gefährdung.

Lieferumfang: wig-Schweißanlage, bedienungshandbuch

wiG-Schweißanlagen, wassergekühlt

Technische Daten FORMAT A TIG 261 DC* FORMAT A TIG 261 AC/DC FORMAT A TIG 331 AC/DC FORMAT A TIG 401 AC/DC

netzspannung (50/60 hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 16 25 32
Schweißbereich, A 5–260 5–260 5–330 5–400
Leerlaufspannung, V 58 58 60 62
ED bei max. Strom, % 50 50 55 60
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °c), A 210 210 265 335
Schutzart iP 23 iP 23 iP 23 iP 23
Abmessung, mm 850 x 420 x 860 850 x 420 x 860 850 x 420 x 860 850 x 420 x 860
Gewicht, kg  75  81  88 140

Katalog-Nr. 4995 0321 4995 0322 4995 0323 4995 0324

€/St. 4261,00 4947,00 6963,00 8632,00

(910)Alle Preise verstehen sich ohne Zubehör. *nur für wiG-Gleichstromanwendungen konzipiert.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Fahrwerksverbreiterung 4930 8816 31,00
kranösen 4930 8818 26,00

Luftfiltervorsatz 4930 8820 165,00

(105)

Zubehör für wiG Schweißanlagen ForMAt A tiG 
261/331/401 w

Luftfiltervorsatz

##1119860501##0017##01##03##1##0017## ##1119860501##0018##01##03##1##0018##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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original binzel-wig-Schlauchpakete kpl. mit Schweißbrenner mit Doppeldrucktaster.  
inkl. Ausrüst-kit für wolfram-elektrode Ø 2,4 mm.

wiG-Schlauchpakete

Belastung bis Kabeldurchmesser Stecker Katalog-Nr. €/St.
A mm² mm²

200 25 10–25 4980 0805 54,00
200 25 35–50 4980 0810 58,00
400 35 35–50 4980 0815 82,00
400 50 50–70 4980 0820 109,00
500 70 70–95 4980 0825 145,00

(711)

bestehend aus: 5 m Schweißkabel PVc, Masseklemme und Stecker.

werkstückkabel

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

einstufig 4990 2140 49,50
mit Flowmeter 16 l 4990 2200 111,00

(930)

Für Argon/co2.

Druckminderer ArGon

Meter Type für Schweißgeräte Katalog-Nr. €/St.
m

4 ABitiG 17 ForMAt A, B tiG 171 Dc, B tiG 171 Ac/Dc 4951 6704 153,10
4 ABitiG 26 ForMAt B tiG 211 Dc, B tiG 211 Ac/Dc 4951 6706 166,00
4 ABitiG 20 ForMAt A tiG 261 Dc – Ac/Dc 4951 9008 186,20
4 ABitiG 18 Sc ForMAt A tiG 331, A tiG 401 Ac/Dc 4951 9018 226,35
8 ABitiG 17 ForMAt A, B tiG 171 Dc, B tiG 171 Ac/Dc 4951 6724 179,80
8 ABitiG 26 ForMAt B tiG 211 Dc, B tiG 211 Ac/Dc 4951 6726 199,00
8 ABitiG 20 ForMAt A tiG 261 Dc – Ac/Dc 4951 9028 221,90
8 ABitiG 18 Sc ForMAt A tiG 331, A tiG 401 Ac/Dc 4951 9038 262,20

(195)Beim Einsatz der Schweißanlagen mit wasserkühlung ist der Schweißbrenner ABitiG 20 bzw.  
ABitiG 18 Sc zu verwenden. 

Zum einfachen und schnellen reinigen von Edelstahlschweißnähten und Beschriften von Metallen.

ein stufenloser Spezialregler sorgt für optimalen bedienungskomfort. Dank elektrolyte ist ein Arbeiten auf 
höchstem niveau garantiert. Da zum beschriften von unterschiedlichen Metalloberflächen nur noch ein elektrolyt 
notwendig ist, arbeitet der cleaner äußerst effizient, und das bei optimaler Schrift- und Reinigungsqualität.

hier einige Vorteile auf einen Blick:
|  Leichtes und sicheres entfernen von Anlauffarben, die während des Schweißens entstanden sind
| Der grundwerkstoff wird geschont
|   es müssen keine beiz -und Passivierungsmittel eingesetzt werden – Zeitersparnis
| Alle elektrisch leitenden Materialien können beschriftet werden
| Alle beschriftungen sind dauerhaft

Bitte informieren Sie sich bei ihrem ForMAt händler über aktuelle Angebote und Zubehör.

reinigungs- und Signiergerät cleaner

Andere wiG-Brenner in 
gummierter GriP Variante  
finden Sie in kapitel 2.

##1119860501##0019##01##03##1##0019##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Technische Daten BOOSTER 140 BOOSTER.PRO 170 BOOSTER.PRO 170 m. 
Gasmanagement

BOOSTER.PRO 210

Netzspannung (50/60 Hz), V 1~230 1~230 1~230 1~230
Absicherung (träge), A 16 16 16 16
Schweißbereich (E-Hand), A 5–140 5–150 5–150 5–170
Schweißbereich (WIG), A – 5–170 5–170 5–210
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °C), A 95 100 100 120
ED bei max. Strom (40 °C), % 30 30 30 30
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung, mm 310 x 125 x 180 245 x 110 x 175 245 x 110 x 175 315 x 125 x 175
Gewicht, kg 4,9 4,1 4,1 5,5

Katalog-Nr. 4930 6995 4930 7005 4930 7007 4930 7015

€/St. 505,00 713,00 938,00 1173,00

(105)

Elektrodenschweißinverter BOOSTER 140 und BOOSTER.PRO 170 und 210
Mit dem BOOSTER 140, BOOSTER.PRO 170 und BOOSTER.PRO 210 setzt REHM die Erfolgsstory der weltweit 
leichtesten Elektrodeninverter fort. Der BOOSTER ist universell für alle Schweißaufgaben an nichtrostenden 
Stählen, hoch- und niedriglegierten Stählen sowie an Buntmetallen einsetzbar.
|  INTIG Energy (Intelligent Ignition Energy) wählt beim Elektrodenschweißen automatisch den richtigen 

Zündstrom
|  Sicheres und elektrodenschonendes Zünden durch Lift-Arc Zündung (WIG)
|  Keine Schweißaussetzer selbst bei Netzzuleitungen von 100 m Länge (1,5 mm) durch das REHM ELSA System 

(Electronic Stabilized Arc)
|  Kein Festkleben und Ausglühen der Elektroden durch ArcForce- und Anti-Stick-Funktionen
|  Temperaturgesteuerte Lüfterschaltung
|  Leistungsstarkes Elektrodenschweißen in der BOOSTER Funktion 
|  Verschweißen von Aluminium Elektroden und Mehrstoffbronze mit der ArcForce-Funktion
|  Komfortables WIG-Schweißen im Gleichstrombetrieb durch Gasmanagement-Funktion und automatische 

4-Takt-Funktion (BOOSTER.PRO 170 mit Gasmanagement)
|  Generatortauglich
|  Einfache Bedienung: Nur den zur Schweißaufgabe und Elektrode passenden Schweißstrom per Drehknopf 

auswählen und losschweißen!

Elektrodenschweißinverter BOOSTER.PRO

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

BOOSTER 140 Set 4930 7018 694,00
BOOSTER.PRO 170 Set 4930 7022 908,00

BOOSTER.PRO 170 mit Gasmanagement-Set 4930 7024 1306,00
BOOSTER.PRO 210 Set 4930 7023 1295,00

(105)

Die Schweißinverter des BOOSTER-Sets im praktischen Montagekoffer komplett mit folgendem Zubehör:
5 m Schweißkabel, 5 m Werkstückkabel, Schlackenhammer, Drahtbürste und Schutzschild mit Gläsern.

Das Set BOOSTER.PRO 170 mit Gasmanagement enthält zusätzlich den passenden WIG-Brenner WP 17 KM/4 m.

Elektrodenschweißinverter BOOSTER 140 und 
BOOSTER.PRO 170 – 210 Set

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Schweißplatzausrüstung für BOOSTER 140/BOOSTER.PRO170 4930 7025 99,00
Schweißplatzausrüstung für BOOSTER.PRO 210 4930 7050 107,50

WIG-Brenner WP 17/4 KM 4930 7030 199,00
Metallschutzbügel RAMBO.KIT – BOOSTER 4930 8733 110,00

(105)

Schweißplatzausrüstung bestehend aus: 5 m Schweißkabel und 5 m Werkstückkabel, Schlackenhammer,  
Drahtbürste und Schutzschild mit Gläsern.

Zubehör für BOOSTER und BOOSTER.PRO

##1119860501##3001##01##03##1##0001##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Technische Daten BOOSTER.PRO 250 BOOSTER.PRO 320

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 16
Schweißbereich, stufenlos A 5–250 5–320
Einschaltdauer (ED) bei Imax. (10 min/40 °C), % 60 60
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °C), A 210 250
Leerlaufspannung, V 86 86
Schutzart IP23 IP23
Abmessung L x B x H, mm 400 x 230 x 290 400 x 230 x 290
Gewicht, kg 16,5 16,5

Katalog-Nr. 4930 8750 4930 8755

€/St. 2234,00 2642,00

(105)

Der verlässliche Spezialist für den harten Baustelleneinsatz auch unter ungünstigen Bedingungen. Schweiß-
ströme von 250 A und 320 A bei 60 % Einschaltdauer bei einem einmaligen Gewichts-Leistungsverhältnis und 
gleichzeitig geringer Baugröße. Das einzigartige Zusammenwirken des neu entwickelten Bi-Power-Inverters mit 
der präzisen, digitalen Schweißprozessregelung bietet bisher nicht erreichte Schweißeigenschaften. Die Geräte 
sind serienmäßig mit einem Fernregleranschluss ausgestattet. Die Fernregelung kann über einen Handfernregler 
oder über ein im Elektrodenhalter eingebautes Potentiometer erfolgen.

|  Perfekte Lichtbogenstabilität
|  Hochleistungskühlung mit geschlossenem Kühlkanal
|  Schlagfeste Kunststofffront
|  Expertenprogramme für rutile und basische Elektroden sowie Zellulose-

Typen
|  Höchste Energieeffizienz
|  Reduzierte Geräuschemissionen
|  EMV – Elektromagnetische Verträglichkeit: Die elektromagnetische 

Abstrahlung des BOOSTER.PRO erfüllt schon heute die künftigen Anfor-
derungen der EN 60974-10

|  HotStart: Ein großer Einstellbereich sorgt immer für sicheres und fehlerfreies 
Zünden

|  ArcForce: optimiert den Tropfenübergang und reduziert die Spritzerbildung
|  HotStart und ArcForce sind frei programmierbar für jeden Elektrodentyp 

und können als Standardeinstellung gespeichert werden.
|  AntiStick: verhindert das versehentliche Festkleben und Ausglühen der 

Elektrode
|  ELSA.PRO – Electronic Stabilized Arc: sorgt durch die einzigartige Präzision 

und exakte Reproduzierbarkeit für beste Schweißeigenschaften
|  Generatortauglichkeit: mehr Flexibilität im mobilen Einsatz, z. B. auf  

Baustellen
|  Komfortables WIG-Dc-Schweißen mit Kontaktzündung, inklusive integrier-

tem Gasmanagement und 2-Takt-Funktion
|  Zündmanagement IcS (Ignition command System)
|  Die Schutzart IP23 erlaubt den Einsatz im Freien.

Schweißinverter BOOSTER.PRO 250/320

##1119860501##3002##01##03##1##0002##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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REHM SDI Technologie
Die MIG-/MAG-Schweißgeräte der SYNERGIc.PRO² 
Reihe setzen neue Maßstäbe für das stufengeschaltete 
MIG-/MAG-Schutzgasschweißen: Diese neuen Geräte 
sind mit einer elektronisch stufenlos geregelten Drossel 
ausgestattet. Die Drosselwirkung ist über die Pro-
zessorsteuerung optimiert und in den synergetischen 
Kennlinien der SYNERGIc.PRO² hinterlegt. Alle wich-
tigen Prozessparameter für das Zünden des Lichtbogens 
und die Stabilisierung des Schweißvorganges sind der 
Schweißaufgabe in idealer Form angepasst.

Merkmale: 

SDI-Drosseltechnologie:
Dank der neuen elektronisch stufenlos geregelten  Drossel verfügt die  
SYNERGIc.PRO² über ausgezeichnete Zündeigenschaften und einen noch stabileren 
Lichtbogen. Über den stufenlosen SDI-Regler kann die Wirkung der Schweiß-
drossel bzw. die Lichtbogen charakteristik zusätzlich von Hand optimiert und damit 
die Schweißeigenschaften je nach Situation angepasst werden. Dies ist vor allem 
in Zwangslagen wie bei der Steignaht, Überkopfnaht oder beim Schweißen mit  
langem Stick-Out an schwer zugäng lichen Stellen ein großer Vorteil.

Programmsteuerung:
Die Schweißdrossel ist programmgesteuert, das heißt je nach Werkstoff, Gasart, 
Drahtvorschubgeschwindigkeit und Schaltstufe sind die optimierten Induktivitäts-
parameter automatisch abrufbar.

Integrierte Datenbank:
Darüber hinaus ist die SYNERGIc.PRO² äußerst komfortabel in der Handhabung. 
Über den Stufenschalter stellt der Bediener die Schweißspannung ein.
Alle weiteren für den Schweißprozess erforderlichen Parameter werden aus einer 
integrierten Datenbank mit über 2000 verschiedenen Prozessdaten automatisch 
ausgewählt. 

Materialstärke:
Die SYNERGIc.PRO² erlaubt serienmäßig die Einstellung der Schweißenergie allein 
über die Auswahl der Materialstärke – eine zusätzliche, komfortable Hilfe für 
jeden Schweißer zur schnellen und richtigen Einstellung des Schweißgerätes.

Synergiesteuerung:
Die neue digitale Prozessorsteuerung arbeitet mit synergetischen Kennlinien, 
ähnlich denen modernster Impulsschweißanlagen. Hiermit werden die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit und alle anderen wichtigen Parameter in Abhängigkeit 
zur Spannungsstufe für die programmierten Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und 
Aluminium (SYNERGIc.PRO² Quattro MIG) und für verschiedene Drahtelektroden-
durchmesser automatisch optimiert.

Weitere Vorteile der SYNERGIC.PRO² 170-2 bis 310-4:

|  Übersichtliches Bedienfeld sowie leicht lesbare 7-Segment-Anzeige für Schweiß-
spannung, Schweißstrom mit Holdfunktion und schweißbare Materialstärke

|  Spezielle Synergie-Programme für das MIG-Löten von verzinkten Blechen im 
 Kfz-Bereich (bei SYNERGIc.PRO² 230-2 AM und 230-4 Quattro MIG)

|  Serienmäßig integrierte 2-Takt- und 4-Takt-Funktion und Punkt- und 
 Intervallsteuerung

|  Von 230 V auf 400 V umschaltbarer Netzanschluss (SYNERGIc.PRO² 190-2)
|  Elektronisch überwachter und digital geregelter Drahtvorschub
|  Konstantes Drahtlängenende und automatisch die richtige Drahtfreibrennzeit 

durch kontrollierte Drahtvorschub-Steuerung
|  Einschleichautomatik für sicheres Zünden
|  Einfacher Wechsel der Drahtspule
|  Leicht manövrierbar
|  Leiser Betrieb durch optimierten Gehäuseaufbau und Standby-Schaltung für  

den Lüfter

SYNERGIC.PRO² 170-2 bis 310-4 stufengeschaltete 
MIG-/MAG-Schweißgeräte mit SDI-Technologie –  
2 und 4 Rollen

Technische Daten SYNERGIC.PRO² 
170-2

SYNERGIC.PRO²  
190-2

SYNERGIC.PRO² 
230-2 AM

SYNERGIC.PRO² 
QUATTRO MIG 

230-4

SYNERGIC.PRO² 
280-2

SYNERGIC.PRO² 
280-4

SYNERGIC.PRO² 
310-4

Netzspannung (50/60 Hz), V 1~230 1~230 2~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 20 230 V: 20 400 V: 16 16 16 16 16 32
Schweißbereich, A 30–170 230 V: 30–140 400 V: 50–190 15–230 15–230 35–280 35–280 35–310
ED bei max. Strom, % 30 230 V:  50 400 V: 30 40 40 40 40 40
Schweißstrom bei 100 % ED, A 80 230 V: 100 400 V: 95 150 150 180 180 210
Schaltstufen 6 6 10 10 10 10 12
Leerlaufspannung, V 22–37 230: 22–33 400: 23–40 15–37 15–37 17–37 17–37 17–41
Schutzart IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21
Abmessung, mm 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620
Gewicht, kg 54 60 68 68 70 72 78

Katalog-Nr. 4930 7410 4930 7412 4930 7414 4930 7416 4930 7418 4930 7420 4930 7422

€/St. 1019,00 1244,00 1418,00 1632,00 1734,00 1887,00 2040,00

(105)Passendes Schweißzubehör (REHM Premium Sets) erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner.

##1119860501##3002##01##03##1##0002## ##1119860501##3003##01##03##1##0003##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.3

|LIcHTBOGENScHWEISSTEcHNIK REHM|

1|
Li

ch
tb

og
en

-, 
Sc

hw
ei

ß-
  

un
d 

Sc
hn

ei
dt

ec
hn

ik

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_AB_3_WG1_Wechselfassung_REHM_1-16.indd   3 25.10.11   14:36



12

REHM SDI-Technologie:
Die neue SYNERGIc.PRO² 250-4 bis 450-4 Schweiß-
gerätefamilie setzt neue Maßstäbe beim stufenge-
schalteten MIG-/MAG-Schutzgasschweißen: Mit der 
neuartigen, von REHM entwickelten SDI (Stepless 

Dynamic Induction) Technologie werden 
Schweiß- und Zündeigenschaften ermög-
licht, die Ihnen bislang kaum möglich 

erschienen. Die Drosselwirkung wird über 
die integrierte Prozessorsteuerung opti-
miert und ist in den synergetischen Kenn-
linien der SYNERGIc.PRO² hinterlegt. Alle 

wichtigen Prozessparameter für 
das Zünden des Lichtbogens und 
die Stabilisierung des Schweiß-
vorganges sind der Schweißauf-

gabe in idealer Form angepasst.

Merkmale:
|  Durch die neuartige REHM SDI (Stepless Dynamic 

Induction) Technologie mit einer stufenlos einstell-
baren elektronischen Schweißdrossel verfügt die 
SYNERGIc.PRO² über ausgezeichnete Zündeigen-
schaften und einen noch stabileren Lichtbogen

|  Über den stufenlosen SDI-Regler kann die Wirkung 
der Schweißdrossel bzw. die Lichtbogencharakte-
ristik zusätzlich von Hand optimiert und damit die 
Schweißeigenschaften je nach Situation angepasst 
werden. Dies ist vor allem in Zwangslagen wie bei 
der Steignaht, Überkopfnaht oder beim Schweißen 
mit langem Stick-Out an schwer zugänglichen 
 Stellen ein großer Vorteil

|  Ebenfalls neu ist die erweiterte digitale Prozessor-
Steuerung mit Synergie-Kennlinien, ähnlich denen 
modernster Impulsschweißanlagen. Hiermit wird 
die Drahtvorschubgeschwindigkeit in Abhängigkeit 
von der Spannungsstufe für alle wichtigen Werk-
stoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium und für 
verschiedene Drahtelektrodendurchmesser sowie 
Gasarten automatisch optimiert. Hierzu greift die 
Steuerung auf die integrierte Prozessdatenbank mit 
über 2000 Parametern zurück

|  Zwei digitale 7-Segment Anzeigen für Schweiß-
strom, Schweißspannung und Materialstärke sind 
serienmäßig integriert. Die Geräte erfüllen damit 
die Voraussetzung für eine zertifizierte Produktion 
von hochwertigen Bauteilen und qualitätsgeprüften 
Normteilen

|  Nur Einstellen der Schweißspannung – alle weiteren 
für den Schweißprozess erforderlichen Parameter 
werden automatisch ausgewählt

Die Einstellmöglichkeiten im Einzelnen:
|  Schweißspannung oder Materialstärke
|  Drahtvorschubgeschwindigkeit
|  Synergetische Werkstoff-/Drahtdurchmesser- 

Kombination
|  Manueller Betrieb
|  2-Takt, 4-Takt, Punkten, Intervall, Punkt- und  

Intervallzeit
|  SDI-Funktion zur stufenlosen Regelung für  

einen härteren Lichtbogen

Weitere Vorteile:
|  Übersichtliches, ergonomisches Bedienfeld
|  Elektronisch überwachte und geregelte  

Drahtvorschubautomatik
|  Konstantes Drahtlängenende und automatisch 

die richtige Drahtfreibrennzeit durch kontrollierte 
Drahtvorschub-Steuerung

|  Einschleichautomatik für sicheres Zünden
|  Einfacher Wechsel der Drahtspule
|  Leicht manövrierbar
|  Leiser Betrieb durch optimierten Gehäuseaufbau 

und Standby-Schaltung für den Lüfter und die  
Wasserpumpe (für Wasserpumpe ab 350-4 W)

|  Fahrwerksverbreiterung
|  Kippsicherheit
|  Große Räder
|  Förderrollenwechsel ohne Werkzeug

SYNERGIC.PRO² 250-4 bis 450-4 stufengeschaltete 
MIG-/MAG-Schweißgeräte mit SDI-Technologie – 
4 Rollen

Gerätefamilie „SYNERGIc.PRO²”

Technische Daten SYNERGIC.PRO² 
250-4

SYNERGIC.PRO² 
300-4

SYNERGIC.PRO² 
350-4

SYNERGIC.PRO² 
350-4 W

SYNERGIC.PRO² 
450-4

SYNERGIC.PRO² 
450-4 W

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 16 32 32 32 32
Schweißbereich, A 35–250 40–300 40–350 40–350 45–450 45–450
ED bei max. Strom, % 50 50 50 50 50 50
Schweißstrom bei 100 % ED, A 170 210 260 260 320 320
Schaltstufen 10 12 20 20 30 30
Leerlaufspannung, V 17–37 17–42 18–43 18–43 18–51 18–51
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung, mm 1040 x 560 x 850 1040 x 560 x 850 1040 x 560 x 850 1040 x 560 x 850 1040 x 560 x 850 1040 x 560 x 850
Gewicht, kg 108 110 120 120 136 136

Katalog-Nr. 4930 7424 4930 7426 4930 7430 4930 7434 4930 7438 4930 7442

€/St. 2234,00 2550,00 3152,00 3662,00 3560,00 4070,00

(105)W = wassergekühlte Version. Passendes Schweißzubehör (REHM Premium Sets) erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner.

##1119860501##3004##01##03##1##0004##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.4
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Die SYNERGIc.PRO² Baureihe 300-4 bis 450-4 bietet 
ein lückenloses, leistungsstarkes Programm von  
gas- und wassergekühlten Schweißanlagen für Hand-
werk und Industrie. Alle Bauteile der SYNERGIc.PRO² 
Baureihe sind in speziellen Dauertests für den harten 
Einsatz geprüft. Neu ist eine erweiterte digitale 
Prozessor-Steuerung mit Synergie-Kennlinien für alle 
wichtigen Werkstoffe: Stahl, Edelstahl und Aluminium 
für verschiedene Drahtelektrodendurchmesser und 
verschiedene Gasarten.
Die Anlagen sind jetzt serienmäßig mit zwei digitalen 
7-Segment-Anzeigen für Schweißstrom und Schweiß-
spannung ausgestattet. Neuartig ist die Vorwahl und 
digitale Anzeige der zu schweißenden Materialstärke 
in Bezug auf die jeweils eingestellte Schalterposition. 
Eine wertvolle Hilfe für die schnelle und richtige  
Einstellung des Schweißgerätes für jeden Anwender.  
Der eingebaute Vierrollendrahtvorschub sorgt für 
sichere Förderung des Schweißdrahtes. 

Die präzise Abstimmung der hochwertigen  
Leistungskomponenten in unseren Anlagen führt zu 
bestechenden Schweißeigenschaften bei gleichzeitig 
hoher Abschmelzleistung. Exakte Steuerungstechnik 
mit höchster Präzision gewährleistet müheloses, 
sauberes und wirtschaft liches Schweißen. Gleich, ob 
Sie Stahl, Edelstahl oder Aluminium schweißen, ob 
dünne oder dicke Materialien verarbeitet werden. 
Diese  SYNERGIc.PRO² Anlagen sind mit einer elektro-
nisch stufenlos regelbaren Drossel ausgestattet. 
Der Anwender hat so die zusätzliche Möglichkeit, 
selbst den Lichtbogen, abweichend von seiner in der 
Kenn linie gespeicherten Dynamik, noch härter einzu-
stellen. Die Anpassung an spezielle Schweißaufgaben 
wird so wesentlich erweitert.

MIG-/MAG-Schweißgeräte SYNERGIC.PRO²  
mit Koffer

Technische Daten SYNERGIC.PRO² 
300-4 S

SYNERGIC.PRO² 
350-4 S

SYNERGIC.PRO²  
350-4 WS

SYNERGIC.PRO² 
450-4 S

SYNERGIC.PRO² 450-4 
WS

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 32 32 32 32 32
Schweißbereich, A 40–300 40–350 40–350 45–450 45–450
Schweißstrom bei 100 % ED, A 210 260 260 320 320
ED bei max. Strom, % 50 50 50 50 50
Schaltstufen 16 32 32 32 32
Leerlaufspannung, V 17–42 18–43 18–43 18–51 18–51
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessungen mit Koffer, mm 1040 x 560 x 1400 1040 x 560 x 1400 1040 x 560 x 1400 1040 x 560 x 1400 1040 x 560 x 1400
Gewicht, kg 134 147 151 160 164

Katalog-Nr. 4930 7428 4930 7432 4930 7436 4930 7440 4930 7444

€/St. 3050,00 3468,00 3968,00 3968,00 4376,00

(105)W = wassergekühlte Version. S = separater Drahtvorschub. Passendes Schweißzubehör (REHM Premium Sets) erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner.

Gerätefamilie „SYNERGIc.PRO²”

##1119860501##3004##01##03##1##0004## ##1119860501##3005##01##03##1##0005##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.5
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Technische Daten SYNERGIC.PRO2 500-4 WS SYNERGIC.PRO2 600-4 WS

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 32 63
Schweißbereich, A 40–500 40–600
Einschaltdauer (ED) bei Imax. (10 min/40 °C), % 60 60
Schweißstrom bei 100 % ED (40 °C), A 375 450
Schaltstufen 36 36
Leerlaufspannung, V 17–52 17–60
Brennerkühlung Wasser Wasser
Schutzart IP23 IP23
Drahtvorschub 4-Rollen 4-Rollen
Abmessung L x B x H, mm 1090 x 710 x 1085 1090 x 710 x 1085
Abmessung L x B x H mit Koffer, mm 1090 x 710 x 1550 1090 x 710 x 1550
Gewicht, kg 234 255

Katalog-Nr. 4930 8760 4930 8765

€/St. 5712,00 6018,00

(105)

Die Anlagen sind konzipiert für den extrem harten Dauereinsatz und zeichnen sich durch die einfache Bedie-
nung sowie die hohe Zuverlässigkeit aus. Die SYNERGIc.PRO2 500/600 MIG-/MAG-Schweißgeräte erzielen 
beste Schweißergebnisse sowohl bei Grob- als auch bei Dünnblechen – Einsetzbarkeit bei Stahl, Edelstahl und 
Aluminium. Kurz, der Schweißer profitiert von einzigartiger Maschinensteuerungs-Technologie, leistungsstarken 
Hightech-Komponenten und der auf Extremsituationen ausgerichteten Maschinenkonstruktion. Alle Geräteteile 

der Baureihe sind in ausgereiften Dauertests für den harten Einsatz geprüft. Eine Werksgarantie von 3 Jahren 
ist daher eine Selbstverständlichkeit.
Robuste, große Drahtvorschub-Rollen gewährleisten einen zuverlässigen und sicheren Drahttransport.  
Ein kraftvoller 4-Rollen-Antrieb sorgt für einen hochpräzisen Drahtvorschub mit einer Geschwindigkeit 
bis zu 30 m/min. Der Drahtvorschubkoffer sitzt sicher auf der Stromquelle. Dennoch lässt er sich leicht 
und in einem Winkel von bis zu 360° drehen. Er ist ohne Werkzeug einfach mit einem Handgriff abzu-
nehmen und kann auch mit montiertem Fahrwagen (optional) aufgesetzt werden.

Ausstattungsmerkmale:
|  SMc® (Smart Machine control): neuartiges, intelligentes und übergeordnetes Maschinensteue-

rungskonzept für exzellente Schweißergebnisse und eine einfache sowie sichere Bedienung
|   SDI® (Stepless Dynamic Induction): stufenlose, elektronische Schweißdrossel mit ultraschneller 

Regelung für ausgezeichnete Zündeigenschaften und einen hochstabilen Lichtbogen
|   RSc® (Realtime Speed control): Echtzeitüberwachung und hochpräzise Regelung der 

Drahtvorschub geschwindigkeit mit digitalem Signalgeber für eine konstante Drahtförderung
|   ccM (characteristic curve Memory): integrierte Schweißparameter-Datenbank mit geballtem  

Expertenwissen
|  RMI (REHM Machine Interface): schnelle und sichere Einstellung der Schweißparameter bei gleichzeitig  

einfacher Handhabung
|  SMc®: intelligente Verknüpfung von Datenbank, digitaler Vorschubregelung, Drossel und Interface
|  Präzise Regelung der Lichtbogenlänge: Die Lichtbogenlänge wird nicht nur durch die Messung der Licht-

bogenspannung und des Schweißstroms, sondern zusätzlich auch über die digitale Erfassung der Draht-
vorschubgeschwindigkeit geregelt

|  Optimal stabilisierter Lichtbogen in der Zünd- und Schweißphase
|  Optimale Anpassung der Schweißeigenschaften an die Schweißbedingungen, z. B. in Zwangslagen
|  Digitale Regelung des Tropfenübergangs
|  Verstärkte Zugentlastung für das Zwischenschlauchpaket
|  Integrierte Fugenhobel-Funktion
|  Für Staplertransport geeignet
|  Geringe Geräuschemission
|  Fülldrahtprogramme für Stahl, Edelstahl und Aluminium
|  Wartungsfreundlicher Geräteaufbau
|  Leistungsstarke Wasserumlaufkühlung
|  Gastest- und Drahteinfädelfunktion

MIG-/MAG-Schweißgeräte SYNERGIC.PRO2  
500/600

##1119860501##3006##01##03##1##0006##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.6
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Die stufenlose Regelung, Kraft ohne Ende, höchste Einschaltdauer, ein absolut robustes Fahrwerk sowie 
eine breite Palette an Zubehör und Fernregelmöglichkeiten erlauben der MEGA.ARc ein extrem breites 
Einsatzfeld. MEGA.ARc verfügt über die von REHM entwickelte SMc® (Smart Machine control) Techno-
logie für optimale Schweißergebnisse.

Merkmale:
|  2-Takt-/4-Takt Steuerung mit Zündüberhöhung für schnelle Wärmeeinbringung ins Schweißgut  

sowie Absenkung zum Endkraterfüllen  
|  Punktschweißen
|  Energieanwahl über Materialstärke, Schweißstrom oder Vorschubgeschwindigkeit
|  Lichtbogenlängenkorrektur über VD
|  SDI-Korrekturregler zum Optimieren des Lichtbogens
|  Synergiekennlinien für Fe (mit verschiedenen Gasen), crNi, AlSi, AlMg, cuSi3
|  Integrierte Automatisierungsschnittstelle
|  Speziell für Montage und Schiffsbau: drei Vorschubkoffer Varianten, Zwipa bis 30 m Länge,  

Push-Pull-Brenner bis 12 m Länge und Schweißdatendokumentation

Verfügbare Vorschubkoffervarianten:

MEGA.ARC CONSTRUCTION:
|  Robustes, verstärktes Metallgehäuse
|  Kunststoff-Drahtrollenaufnahme für 300 mm Drahtrolle
|  Schlagschutz für Bedienelemente
|  Verstärkte Zugentlastung für Zwipa

MEGA.ARC SHIPYARD: 
|  Robustes, verstärktes Metallgehäuse
|  Drahtrollenaufnahme. Stahlblech für 200 mm Drahtrolle
|  Schlagschutz für Bedienelemente
|  Verstärkte Zugentlastung für Zwipa
|  Geringe Abmessungen: L x B x H 510 x 230 x 300 mm, Durchführungsmöglichkeit für Druck- oder Atemluft

MEGA.ARC 250-4 – 450-4 – Stufenlos regelbare 
MIG-/MAG-Schweißgeräte mit SDI-Technologie

Technische Daten MEGA.ARC 250-4 MEGA.ARC 300-4 MEGA.ARC 350-4 WS MEGA.ARC 450-4 WS

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 16 25 25
Schweißbereich, A 25–250 25–300 25–350 25–450
Leerlaufspannung, V 68 68 68 68
ED bei max. Strom, % 50 50 50 50
Schweißstrom bei 100% ED, A 180 220 280 320
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung, mm 1030 x 605 x 845 1030 x 605 x 845 1030 x 605 x 1410 1030 x 605 x 1410
Gewicht, kg 120 124 173 176

Katalog-Nr. 4930 7446 4930 7448 4930 7450 4930 7452

€/St. 2754,00 3213,00 5049,00 5763,00

(105)W = wassergekühlte Version. S = separater Drahtvorschub. Bezüglich der Vorschubkoffervarianten  
MEGA.ARC „CONSTRUCTION” und MEGA.ARC „SHIPYARD” wenden Sie sich bitte an Ihren REHM-Partner.

Katalog-Nr. €/St.

49307454 460,00

(105)

Job-Manager für MEGA.ARC

##1119860501##3006##01##03##1##0006## ##1119860501##3007##01##03##1##0007##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.7
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MIG-/MAG-Impulsschweißgeräte Typreihe 
MEGAPULS 300 – 500

Die digitale REHM-Mikroprozessortechnik in Verbin-
dung mit unserer innovativen Anlagen- und Schweiß-
prozesstechnik, das sind megastarke Impulse, mit der 
Sie Ihre Schweißaufgaben noch einfacher und noch 

professioneller lösen können. Die neue Generation 
hochleistungsfähiger, voll digitalisierter Impulsstrom-
quellen garantiert eine hohe Bediensicherheit bei 
starker Leistung und optimaler Reproduzierbarkeit 
der Schweißergebnisse. Individuelle Jobs können 
jederzeit flexibel programmiert werden. Dadurch  
sind die Schweißergebnisse nicht nur hervorragend, 
sondern auch noch exakt reproduzierbar.

Merkmale:
|  Breites Einsatzspektrum: MIG-/MAG-Impuls-

lichtbogenschweißen, MIG-/MAG-Schweißen, MIG-
Löten bis zum Stabelektrodenschweißen (WIG-Lift 
Arc) für alle gängigen Werkstoffe wie unlegierte 
und legierte Stähle, Edelstähle, Aluminium und 
beschichtete Bleche

|  Maximale Wirtschaftlichkeit durch praktisch 
spritzerfreies Schweißen

|  Superschnell reagierende, präzise, digitale 
Lichtbogenlängenregelung

|  Gesteuerter Tropfenübergang
|  Höchste Reproduzierbarkeit und Einstellgenauigkeit 

der digitalen Stromquelle
|  Automatische Zünd-, Schweiß- und Krater-

füllprogramme für jeden Werkstoff
|  Speicher für bis zu 64 anwendungsspezifische  

Einstellungen (Jobs)
|  Die passende Synergie-Kennlinie für jeden 

Werkstoff (Auswahl aus 101 Kennlinien)
|  Automatische Korrekturmöglichkeit aller span-

nungsabhängigen Werte der Synergie-Schweiß-
kennlinien bei Verwendung unterschiedlicher  
Zwischenschlauchpaketlängen  
(1,4 m, 5 m, 10 m und 15 m)

Einfachste Bedienung durch:
|  Einknopf-Bedienung mit der Schweißenergie  

als Führungsgröße
|  Synergie-Steuerung, die dem Schweißprozess  

jederzeit optimale Werte zur Verfügung stellt

MIG-/MAG-IMPULS-Schweißgeräte MEGAPULS 300 – 500

Technische Daten MEGAPULS  
300 L

MEGAPULS 
300 W

MEGAPULS 
300 W DK

MEGAPULS  
400 W

MEGAPULS  
400 W DK

MEGAPULS  
500 W

MEGAPULS  
500 W DK

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 20 20 20 25 25 35 35
Schweißbereich, A 10–300 10–300 10–300 10–400 10–400 10–500 10–500
Leerlaufspannung, V 75 75 75 75 75 75 75
ED bei max. Strom, % 60 60 60 60 60 60 60
Schweißstrom bei 100 % ED, A 270 270 270 310 310 350 350
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung, mm 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975
Gewicht, kg 150 150 165 165 180 175 190

Katalog-Nr. 4930 8465 4930 8470 4930 8475 4930 8480 4930 8485 4930 8490 4930 8495

€/St. 5304,00 6426,00 8364,00 7956,00 10098,00 9078,00 11424,00

(105)L = luftgekühlte Version; W = wassergekühlte Version; DK = Doppelkofferausführung.

für Schweißanlagen Länge Katalog-Nr. €/St.
m

MEGAPULS 300 L  1,4 4930 8520 250,00
MEGAPULS 300 L  5,0 4930 8525 400,00
MEGAPULS 300 L 10,0 4930 8530 725,00
MEGAPULS 300 L 15,0 4930 8535 960,00

MEGAPULS 300 W – 500 W  1,4 4930 8500 270,00
MEGAPULS 300 W – 500 W  5,0 4930 8505 425,00
MEGAPULS 300 W – 500 W 10,0 4930 8510 770,00
MEGAPULS 300 W – 500 W 15,0 4930 8515 1000,00

(105)

Zwischenschlauchpaket für MEGAPULS

Der Aktionsradius der MEGAPULS kann durch Zwischenschlauchpakete, alle ausgestattet mit Schnellverschlüssen, erweitert werden.  
Weitere Zwischenschlauchpakete sowie Sonderausstattungen sind auf Anfrage lieferbar.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Handfernregler MIG Plus 2 4930 7525 300,00
Nachrüstsatz, Luftfiltervorsatz mit Filter 4930 8545 210,00

Luftfiltervorsatz mit Filter 4930 7400 210,00

(105)

Zubehör für MEGAPULS

##1119860501##3008##01##03##1##0008##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.8
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Technische Daten PANTHER 200 PULS

Netzspannung (50/60 Hz), V 1~230
Absicherung (träge), A 16/25 (160 A/200 A)
Schweißbereich, A 15–200
Leerlaufspannung, V 64
ED bei max. Strom, % 35
Schweißstrom bei 100 % ED, A 145
Schutzart IP 23
Abmessung, mm 458 x 260 x 471
Gewicht, kg 20

Katalog-Nr. 4930 8743

€/St. 2856,00

(105)

230 Volt Impulsstromquelle, 200 Ampere Schweißstrom und 49 programmierte Synergiekennlinien zum stufen-
losen MIG-/MAG-Schweißen oder zum MIG-/MAG-Impulslichtbogenschweißen kennzeichnen den neuen 
PANTHER 200 PULS. Die extrem kompakte Bauform, das äußerst niedrige Gewicht und die einfache Handhabung 
qualifizieren diese Impulsstromquelle für die Bereiche leichter bis mittlerer Stahlbau, Karosseriebau und -repa-
ratur, Lüftungsbau, Dünnblechverarbeitung, kurz: für das gesamte mobile Einsatzspektrum. Insbesondere bei 
Blechdicken von ca. 2 mm bis 5 mm ermöglicht der PANTHER 200 PULS beste Nahtoptik ohne Schweißspritzer 
und deshalb keine Nacharbeiten.

|  Montagetauglich
|  Einfache Handhabung
|  49 programmierte Synergiekennlinien für stufenlosen und Pulsbetrieb: 

Fe, crNi, AlMg, AlSi, cuSi3, cuAl8
|  Vier manuelle Schweißprogramme und elektronisch vorprogrammierte Schweißdrossel (ADc)
|  Manuelle Korrekturmöglichkeit der Schweißdrossel
|  Serienmäßig mit Push Pull Option 
|  Drahtrollenadapter 200 mm, optional für 300 mm nachrüstbar

Einstellungen/Schweißparameter:
|  Energieeinstellung über Ampere, Vorschubgeschwindigkeit, Materialstärke
|  Betriebsarten 2T/4T, Punkt und Intervall
|  Pulsbetrieb, stufenloser Betrieb mit und ohne Synergieregelung
|  Sonderparameter: Gasvorströmzeit, Einschleichgeschwindigkeit, Hotstart, Hotstartzeit, Absenkzeit, 

Absenkstrom, Freibrennzeit, Gasnachströmzeit, Push Pull Dynamik

MIG-/MAG-IMPULS-Schweißgerät PANTHER 200 PULS

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

PANTHER-Set 1 (Brenner MB 24/3 m, Druckminderer) 4930 8747 200,00
PANTHER-Set 2 (Brenner MB 25/3 m, Druckminderer) 4930 8749 170,00

Adapterkit 300-mm-Spule 4930 8745 155,00

(105)

Zubehör für PANTHER

##1119860501##3008##01##03##1##0008## ##1119860501##3009##01##03##1##0009##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.9
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Technische Daten MEGAPULS 250

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400
Absicherung (träge), A 16
Schweißbereich, A 15–250
Leerlaufspannung, V 63
ED bei max. Strom, % 40
Schweißstrom bei 100 % ED, A 160
Schutzart IP 23
Abmessung, mm 645 x 370 x 580
Gewicht, kg 35

Katalog-Nr. 4930 8739

€/St. 4284,00

(105)

MEGAPULS 250 ist die multifunktionale Impuls-
schweißstromquelle mit modernster Inverter-Technik 
und der revolutionären REHM SMc®-Technologie. Die 
MEGAPULS 250 liefert beim MIG-/MAG-Impulslicht-
bogenschweißen, beim konventionellen MIG-/MAG-
Schweißen, beim MIG-Löten, beim Elektrodenhand-
schweißen und beim WIG-Dc-Schweißen qualitativ 
hervorragende und hochpräzise Schweißergebnisse. 
Dank der kompakten Abmessungen und dem geringen 
Gewicht ideal für den mobilen Einsatz.

|  Breites Einsatzspektrum MIG-/MAG-Impuls- und 
Doppelpulsschweißen, konventionelles MIG-/MAG-
Schweißen, MIG-Löten von verzinkten oder  
aluminierten Blechen, E-Handschweißen und  
WIG-Dc-Schweißen (mit Lift-Arc-Zündung)

|  Schweißen von Stahl, CrNi, Alu, beschichteten 
Blechen und MIG-Löten

|  Integrierte 4-Rollen-Drahtvorschubeinheit und 
Korbspulenaufnahme D300

|  Integrierte Doppelpulsfunktion
|  Standby-Funktion, Fernregelmöglichkeit mit 

Up-Down-Schweißbrenner, E-Handschweißen mit 
integrierter ArcForce, automatischer Hot-Start- und 
Anti-Stick-Funktion

|  Einfache, sichere Bedienung durch die revolutionäre 
REHM SMC® (Smart Machine control) Technologie

|  Superschnelle, hochpräzise Lichtbogenregelung, 
geregelter Tropfenübergang, höchste 
Reproduzierbarkeit und Einstellgenauigkeit, 
automatische Zünd-, Schweiß- und Krater-
füllprogramme für jeden Werkstoff

MIG-/MAG-IMPULS-Schweißgerät MEGAPULS 250

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

MIG-COOL CART 100 4930 8741 1220,00

(105)

Fahrwagen mit Kühlgerät für MEGAPULS 250

Förderrollen Massivdraht MEGAPULS
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

0,8–1,0 mm (1) 4930 8565 28,00
0,9–1,2 mm (1) 4930 8570 28,00
1,0–1,2 mm (1) 4930 8575 28,00
1,2–1,6 mm (1) 4930 8580 28,00

(105)Alle weiteren Ersatz- und Verschleißteile erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner.

Förderrollen Aluminiumdraht MEGAPULS
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

0,8–1,0 mm (1) 4930 8585 28,00
1,0–1,2 mm (1) 4930 8590 28,00
1,2–1,6 mm (1) 4930 8595 28,00

(105)Alle weiteren Ersatz- und Verschleißteile erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner.

Förderrollen Fülldraht MEGAPULS
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

1,2–1,6 mm (1) 4930 8600 28,00

(105)Alle weiteren Ersatz- und Verschleißteile erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner.

##1119860501##3010##01##03##1##0010##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.10
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Mit außergewöhnlichen Leistungsdaten stellt sich der TIGER 170 und der TIGER 210 als preisgekröntes (TIGER 
170), innovatives und kleines Kraftpaket im REHM-WIG-Sortiment vor. Zusammen mit dem robusten Gehäuse 
wird er so zum idealen Begleiter für den harten Außeneinsatz auf der Baustelle. Aber auch in der Werkstatt 
zeigt der TIGER alle Eigenschaften, die Sie von einem Profigerät erwarten dürfen! Der TIGER 170/210 erreicht 
durch eine speziell für dieses Gerät entwickelte Hochleistungselektronik einen Schweißstrom von 170 A/210 A 
bei einer Versorgungsspannung von 230 V (50/60 Hz, Absicherung 16 A). Die Einschaltdauer beträgt dabei 
50 %. Der TIGER verfügt über Funktionen, die ihn mit einem Gewicht von nur 4,9 kg bzw. 6,0 kg als tragbare 
Profi-WIG-Anlage auszeichnen.

Merkmale:
|  Einfache Bedienung durch übersichtliches Bedienfeld
|  Automatisch der richtige Schweißstrom mit der INTIG Energy (Intelligent Ignition Energy) 

beim WIG-Schweißen mit HF-Zündung und mit Lift-Arc-Zündung beim Elektrodenschweißen
|  EPC-Electronic Power Control – kontinuierliche elektronische Netzspannungsüberwachung
|  Eingangsspannung 230 V, daher an jeder Steckdose anzuschließen
|  WIG-Schweißen: 2-Takt-/4-Takt-Umschaltung, abschaltbarer HF, integrierte Fernbedienbuchse,  

einstellbare Stromanstiegs- und Stromabsenkzeit
|  Temperaturgesteuerte Lüfterschaltung
|  Elektrodenschweißen: BOOSTER-Funktion bis zu 170 A, Elektrodenstrom bei einer Einschaltdauer 

von bis zu 90 %
|  Außerdem: Sicherungs-Hold-Funktion, Anti-Stick-Funktion, ELSA-System für 

unterbrechungsfreies Schweißen auch bei Netzzuleitungen bis zu 100 m Länge (1,5 mm²)

WIG-Schweißanlagen TIGER

Technische Daten TIGER 170 TIGER 210

Netzspannung (50/60 Hz), V 1~230 1~230
Absicherung (träge), A 16 16
Schweißbereich, A 5–170 5–210
Leerlaufspannung, V 105 100
ED bei max. Strom, % 50 50
Schweißstrom bei 100 % ED, A 135 175
Schutzart IP 23 IP 23
Abmessung, mm 300 x 145 x 170 375 x 145 x 180
Gewicht, kg 4,9 6,0

Katalog-Nr. 4930 7600 4930 7605

€/St. 1316,00 2336,00

(105)Werte verstehen sich im WIG-Betrieb.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Set 170 4930 7610 1724,00
Set 210 4930 7615 2744,00

(105)

Den TIGER 170 und 210 erhalten Sie im praktischen Montage-Set. Inhalt: REHM WIG-Brenner Precision R-SR 
17/4 m bzw. R-SR 26/4 m mit Poti und Leder, Massekabel und Druckminderer.

WIG-Schweißanlagen TIGER 170 Set/TIGER 210 Set

##1119860501##3010##01##03##1##0010## ##1119860501##3011##01##03##1##0011##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.11
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Für alle harten Einsätze auf der Baustelle oder in der 
Werkstatt ist der neue robuste WIG-Primärinverter 
TIGER das optimale Kraftpaket. Bei einem Gewicht 
von max. 8,4 kg und ergonomisch gestaltetem 
Kunststoffgehäuse kombiniert der TIGER Eleganz und 
Power auf kleinstem Raum. Extreme Flexibilität und 
starke Leistung sind garantiert. 

Mit dem Profi-Gerät können Stahl, crNi, Aluminium, 
Kupfer oder Nickelwerkstoffe mit Blechdicken 
von 0,2 mm bis 6 mm Gleich- oder Wechselstrom 
geschweißt werden. Der TIGER bietet höchste 
Betriebssicherheit und maximale Leistung. Die ein zelnen 
Module sind komplett vergossen und empfindliche 
Elektronikbauteile sind mit Schutzlack gut vor Staub 
und Feuchtigkeit geschützt.

Merkmale:
|  Leichtgewicht von 5,4 kg bzw. 8,4 kg sowie 

generatortauglich
|  Einfache Bedienung und reproduzierbare 

Ergebnisse, 99 Programmspeicherplätze
|  Bei Ac/Dc: Frequenzautomatik bzw. Frequenz 

zusätzlich einstellbar, Balance-Regelung

|  Einfaches Schweißen von Aluminium mit dem 
DUAL WAVE-Schweißverfahren

|  WIG-Schweißen mit HF-Zündung und mit Lift-Arc-
Zündung

|  WIG-Schweißen: Zweistromfunktion, integrierte 
Pulsfunktion (Pulsen bis 500 Hz), 2-Takt-/4-Takt-
Umschaltung, abschaltbarer HF, integrierte Fern-
bedienbuchse

|  Maximale Anwenderflexibilität: einstellbarer 
Startstrom und Endkraterstrom, Stromanstiegs- und 
Stromabsenkzeit, Gasvorström- und Gasnachström-
zeit sowie Zündenergie

|  Elektrodenschweißen: geballte Leistung in der 
BOOSTER-Funktion; bis zu 170 A und 55 % ED, 
Sicherungs-Hold-Funktion, Anti-Stick-Funktion, 
einstellbare Hot-Start und ArcForce-Parameter

WIG Schweißgeräte TIGER 170/210 DC und AC/DC

Technische Daten TIGER 170 DC TIGER 170 AC/DC TIGER 210 DC TIGER 210 AC/DC

Netzspannung (50/60 Hz), V 1~230 1~230 1~230 1~230
Absicherung (träge), A 16 16 16 16
Schweißbereich, A 5–170 5–170 5–210 5–210
Leerlaufspannung, V 105 105 100 100
ED bei max. Strom, % 50 50 50 50
Schweißstrom bei 100 % ED, A 135 135 175 175
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung, mm 290 x 150 x 215 340 x 150 x 295 340 x 150 x 215 340 x 150 x 295
Gewicht, kg 5,4 7,8 6,5 8,4

Katalog-Nr. 4930 7702 4930 7717 4930 7727 4930 7737

€/St. 1724,00 2652,00 2550,00 3621,00

(105)Werte verstehen sich im WIG-Betrieb.

TIGER Sets erhalten Sie auch komplett im Montagekoffer mit dem REHM WIG-Brenner Precision R-SR 7-17 
DD/4 m bzw. R-SR 7-26 DD/4 m Poti/Leder, Druckminderer und Massekabel.

WIG-Schweißgeräte – TIGER Sets

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

170 DC Set 4930 7740 2193,00
170 AC/DC Set 4930 7742 3060,00

210 DC Set 4930 7745 3009,00
210 AC/DC Set 4930 7747 4070,00

(105)Optional: fahrbar und wassergekühlt.

Typ für Schweißanlagen Katalog-Nr. €/St.

R-SR 17 DD; 4 m TIGER 170 4930 7650 317,50
R-SR 17 DD; 8 m TIGER 170 4930 7653 387,50
R-SR 26 DD, 4 m TIGER 210 4930 7655 314,00
R-SR 26 DD, 8 m TIGER 210 4930 7658 418,00

R-SR 7-17 DD, 4 m TIGER 170 DC und AC/DC 4930 7660 272,50
R-SR 7-17 DD, 8 m TIGER 170 DC und AC/DC 4930 7663 317,50
R-SR 7-26 DD, 4 m TIGER 210 DC und AC/DC 4930 7665 312,50
R-SR 7-26 DD, 8 m TIGER 210 DC und AC/DC 4930 7668 372,50

(105)

Für WIG-Schweißgeräte der Serie TIGER, mit Poti und 1 m Lederstulpe.
WIG-Schweißbrenner

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Druckminderer mit Inhalts- und Arbeitsmanometer 4930 7625 53,00
Schweißkabel (25 mm²), 5 m lang 4930 7630 79,00

Werkstückkabel (25 mm²), 4 m lang 4930 7635 52,50
Fußfernregler WIG Plus 1 4930 7640 430,00

Handfernregler WIG Plus 2 4930 8050 290,00
Metallschutzbügel RAMBO.KIT - TIGER 4930 8731 110,00

(105)

Zubehör für WIG-Schweißgeräte TIGER

##1119860501##3012##01##03##1##0012##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.12
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Technische Daten INVERTIG.PRO 
240 DC

INVERTIG.PRO 
240 AC/DC

INVERTIG.PRO 
280 DC

INVERTIG.PRO 
280 AC/DC

INVERTIG.PRO 
350 DC

INVERTIG.PRO 
350 AC/DC

INVERTIG.PRO 
450 DC

INVERTIG.PRO 
450 AC/DC

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 16 16 16 32 32 32 32
Schweißbereich, A 5–240 5–240 5–280 5–280 5–350 5–350 5–450 5–450
ED bei max. Strom (WIG), % 100 100 100 100 100 100 100 100
Schweißstrom bei 100 % ED, A 240 240 280 280 350 350 450 450
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung, mm 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460
Gewicht, kg 25 27 25 27 30 31 30 31

Katalog-Nr. 4930 8697 4930 8699 4930 8701 4930 8703 4930 8705 4930 8707 4930 8709 4930 8711

€/St. 3774,00 4886,00 4417,00 5610,00 5967,00 7344,00 8150,00 9639,00

(105)

Die neue INVERTIG.PRO Baureihe vereint Schweiß gerätetechnologie vom Feinsten mit höchstem Bedien-
komfort. Das einzigartige Zusammenwirken des völlig neu entwickelten Bi-Power-Inverters mit der präzisen, 
digitalen Schweißprozessregelung bietet bisher nicht erreichte Schweißeigenschaften. Einsatzdauer, Schweiß-
nahtqualität und Energieeffizienz dieser neuen, lückenlosen Geräteserie definieren weltweit neue 
Maßstäbe im WIG-Schweißen.

Merkmale:
|  Einfache und sichere Handhabung auch mit Handschuhen durch übersichtliches 

Bedienpanel mit QUIcKcHOIcE Taste, Programmspeicher u. v. m.
|  Der 200 kHz-Bi-Power-Inverter bietet neben der hohen Leistungsdichte bei gleichzeitig 

geringem Gewicht eine optimale Energieeffizienz
|  Schweißströme von 240 A, 280 A, 350 A und 450 A  bei 100 % Einschaltdauer durch die 

speziell für die INVERTIG.PRO entwickelte Bi-Power-Inverter-Technologie. Ergebnis ist ein  
einmaliges Gewichts-Leistungs-Verhältnis – bei gleichzeitig geringer Baugröße

|  Traumhaft sicheres Zünden – dank innovativem Zündmanagement ICS. 
Die schnelle und präzise Schweißprozessregelung hält den Lichtbogen in jeder Lage stabil

|  iSYSTEM: cAN – vernetzte Multiprozessorarchitektur, einfach Plug & Play für intelligente 
Erweiterungs module. Unempfindlich gegen äußere Störeinflüsse

|  Elektrodenschweißen: einstellbarer Schweißstrom, Hot-Start und ArcForce, Polarität der 
Elektrode ist am Gerät wählbar (Ac-Geräte), Anti-Stick-Funktion

Außerdem:
|  REHM-Frequenzautomatik bzw. Frequenz zusätzlich einstellbar, Balance-Regelung und  

einfaches Schweißen von Aluminium mit dem DUAL WAVE-Schweißverfahren (Ac-Geräte)
|  Hoch-dynamische, digitale Schweißprozessregelung REHM ELSA.PRO-System

WIG-Schweißgeräte INVERTIG.PRO 240-450

##1119860501##3012##01##03##1##0012## ##1119860501##3013##01##03##1##0013##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.13
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

R-TIG 200/35 – 8 m 4930 8713 455,00
R-TIG 200/50 – 8 m 4930 8715 480,00

R-TIG 260 W/35 – flüssiggekühlt, 8 m 4930 8717 510,00
R-TIG 260 W/50 – flüssiggekühlt, 8 m 4930 8719 530,00
R-TIG 450 W/70 – flüssiggekühlt, 8 m 4930 8721 570,00
R-TIG 450 W/95 – flüssiggekühlt, 8 m 4930 8723 660,00

(105)

Über iSyStem-Brenner kann die INVeRtIG.PRO ferngeregelt werden. So können die Ströme I1 und I2 vom Brenner 
aus verändert werden. Alternativ kann aber auch über einen iSyStem-Brenner der Abruf von zuvor gespeicherten 
QUICK CHOICe-Programmen vorgenommen werden.

iSYSTEM-R-TIG-Brenner für INVERTIG.PRO

Fahrwagen mit Kühlgeräten für INVERTIG.PRO
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

TIG-COOL CART 1400 4930 8727 1600,00
TIG-COOL CART 2000 iSYSTEM* 4930 8725 1900,00

(105)*Für den Einsatz der iSYSTEM-R-TIG-Brenner.

Inverter-WIG-Schweißgerät INVERTIG.PRO digital

Technische Daten 240 DC  
digital

240 AC/DC 
digital

280 DC  
digital

280 AC/DC 
digital

350 DC 
digital

350 AC/DC 
digital

450 DC  
digital

450 AC/DC 
digital

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 16 16 16 32 32 32 32
Brennerkühlung Gas (Wasser) Gas (Wasser) Gas (Wasser) Gas (Wasser) Gas (Wasser) Gas (Wasser) Gas (Wasser) Gas (Wasser)
Einschaltdauer (ED) bei 
Imax. (10 min/40 °C)

WIG 100
Elektrode 100

WIG 100
Elektrode 100

WIG 100
Elektrode 60

WIG 100
Elektrode 60

WIG 100
Elektrode 100

WIG 100
Elektrode 100

WIG 100
Elektrode 60

WIG 100
Elektrode 60

Schweißstrom  
bei 100 % ED, A

WIG 240
Elektrode 240

WIG 240
Elektrode 240

WIG 280
Elektrode 260

WIG 280
Elektrode 260

WIG 350
Elektrode 350

WIG 350
Elektrode 350

WIG 450
Elektrode 360

WIG 450
Elektrode 360

Abmessung L x B x H, mm 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460
Gewicht, kg 25 27 25 27 30 31 30 31

Katalog-Nr. 4930 8770 4930 8772 4930 8774 4930 8776 4930 8778 4930 8780 4930 8782 4930 8784

€/St. 4900,00 5990,00 5530,00 6700,00 7050,00 8400,00 9190,00 10650,00

(105)

Herzstück ist die digitale Bedienung, die bis dato 
komplexe Zusammenhänge vereinfacht und für den 
Anwender nachvollziehbar darstellt. Das revolutionäre 
Bedienkonzept bietet einfache Zugriffsmöglichkeiten 
auf das Kraftpaket mit seinem bewährten Bi-Power-
Inverter. Die zentrale Bedienung der INVeRtIG.PRO 
digital erfolgt durch den bereits in der  INVeRtIG.PRO 
eingesetzten R-Pilot. Durch die dynamisch-grafische 
Darstellung aller einstellwerte informiert die 
INVeRtIG.PRO digital den Anwender in bisher nicht 
gekannter Qualität.

Ausstattungsmerkmale:
|  Zentraler, hochauflösender Grafikbildschirm
|  Im Programmspeicher der INVeRtIG.PRO digital 

können bis zu 1000 Programme gespeichert werden
|  R-Pilot: Bedienelement für die einhand-Bedienung 

auch mit Handschuh
|  4 multifunktionelle Auswahltasten: für schnelles und 

einfaches Navigieren im jeweiligen Applikationsfeld
|  2 QUICK CHOICe-tasten zum einfachen und schnellen 

Speichern von 2 aktuellen Schweißaufgaben
|  Höchste einschaltdauer bei sensationell geringem 

Gewicht

|  ReHm-Bi-Power-Inverter: setzt nahezu die gesamte 
zugeführte Leistung in den Lichtbogen um

|  iSyStem: CAN-vernetzte multiprozessorarchitektur, 
verknüpft mit intelligenten erweiterungsmodulen, für 
vielfältige einsatzmöglichkeiten – einfach Plug & Play

4 Applikationen für eine optimale Benutzerführung:
|  Classic zum einstellen der Schweißparameter: 

Die Applikation sorgt für eine deutliche erhöhung 
der Schweißnahtqualität und für ein gleich  
bleibendes top-Niveau der Nahtgüte

|  Programm Manager für die Programmverwaltung: 
vereinfacht durch eine übersichtliche Grafikdarstellung 
das Arbeiten mit Programmen

|  Assist zum einstellen der Schweißparameter: 
Der Anwender wählt einfach materialkombination, 
Nahtart, materialstärke und die mit experten-
wissen gefüllte Datenbank errechnet die richtigen 
 einstellungen

|  System für die Konfiguration des Gerätes: 
Applikation, mit der sich Funktionen und Abläufe 
höchst komfortabel und übersichtlich festlegen 
lassen

Display INVeRtIG.PRO digital

##1119860501##3014##01##03##1##0014##

E/D/EAlle Preise in € ohne mwSt.
1/12.REHM.14
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Höchste Wirtschaftlichkeit und erstklassige Schnittqualität sind die besonderen Merkmale der REHM Plasma-
schneidanlagen. Die „Barracudas” sind mit dem absolut bewährten und patentierten REHM Transistor-Hoch-
leistungsschalter ausgestattet. Großdimensionierte Leistungsbauteile und 100 % geprüfte Qualität garantieren 
die Zuverlässigkeit der „Barracuda” im harten Einsatz in Industrie und Handwerk.

Merkmale:
|  Universell einsetzbar bei Stahl, Edelstahl, Aluminium, Buntmetallen und sonstigen elektrisch leitenden 

Metallen, auch mit lackierten Oberflächen
|  Optimale Schnittgüte und -qualität durch präzise geregelten, stufenlos einstellbaren Schneidstrom, hohe 

Leistungsreserven – auch am kritischen Schnittende und exakte Regelung mit Spannungskompensation
|  Maximale Wirtschaftlichkeit durch hohe Schnittgeschwindigkeit bei gleichzeitig hoher Standzeit und 

bester Schnittgüte
|  Sicheres Zünden durch REHM-Zetronik sowohl aufgesetzt als auch kontaktlos möglich – 

bei Schlauchpaketlängen bis 20 m
|  Hohe Standzeit durch Abschaltung des geregelten Pilotstroms beim Schneiden, Softstartfunktion 

und feinstgeregelten Schneidstrom mit patentiertem Transistor-Modul
|  Höchste Sicherheit für Mensch und Maschine durch Brenner- und Verschleißteileüberwachung 

mit aktiver Vorwarnung und automatischem Sicherheitsstopp
|  Ununterbrochenes Lochblechschneiden durch materialorientierte Hochgeschwindigkeits-Pilot- 

und Schneidstrom-Regelung
|  Einfachste Handhabung durch kompakte und mobile Bauweise sowie Kranösen und REHM- 

Multifunktionsgriff

Lieferumfang: 
Plasma-Schneidanlage mit Eingas-Plasmabrenner mit Zentralanschluss und Sicherheitsschalter 6 m,  
Netzleitung mit Stecker 5 m und Massekabel 4 m.

Plasma-Schneidanlage BARRACUDA

Technische Daten RTC 60 RTC 100 RTC 150

Netzspannung (50/60 Hz), V 3~400 3~400 3~400
Absicherung (träge), A 16 20 35
Einstellbereich (stufenlos), A 10–60 15–100 25–150
max. Trennschnitt*, mm 22 40 50
max. Qualitätsschnitt*, mm 15 30 40
Leistungsaufnahme max.:  kVA 7,5 13,5 24,5
Abmessung, mm 345 x 460 x 885 655 x 375 x 885 655 x 375 x 885
Gewicht, kg 54 95 129

Katalog-Nr. 4930 8200 4930 8220 4930 8250

€/St. 2530,00 3672,00 4692,00

(105)*Mit REHM luftgekühlten Leistungsbrennern, Handschnitt bei ST 37/52. Mehrpreis für weitere  
Schlauchpaketlängen, für Automatenbrenner sowie Sonderspannungen auf Anfrage.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Luftfiltervorsatz mit Filter (Nachrüstsatz) 4930 8450 200,00
Mikrofeinfilter für Druckluft 4930 8455 250,00

Ersatzfilter für Mikrofeinfilter 4930 8460 215,00

(105)

Zubehör für Typ RTC 100 und RTC 150

##1119860501##3014##01##03##1##0014## ##1119860501##3015##01##03##1##0015##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/12.REHM.15
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S1 Dauerbetrieb, konstante Belastung
S2 Kurzzeitbetrieb, konstante Belastung, Belastungszeit
S3  Aussetzbetrieb ohne Einfluss des Anlaufens auf die Temperatur rel. ED in %,  

bezogen auf 10 Minuten
S4  Aussetzbetrieb mit Einfluss des Anlaufens auf die Temperatur rel. ED in %,  

Schaltspiele je Stunde
S5  Aussetzbetrieb mit Einfluss des Anlaufens & Bremsen auf die Temperatur  

rel. ED in %, Schaltspiele je Stunde
S6  Durchlaufbetrieb mit Aussetzbelastung rel. ED in %, bezogen auf 10 Minuten
S7 Dauerbetrieb mit Anlauf & Bremsen Schaltspiele je Stunde
S8 Dauerbetrieb mit Laständerung Schaltspiele je Stunde

EINSCHALTDAUER

Als Einschaltdauer (ED) bezeichnet man ein maximal zulässiges Betriebsintervall 
eines Betriebsmittels, nach dem eine Ruhephase zu erfolgen hat, um das Betriebs-
mittel nicht zu beschädigen oder zu zerstören. Die Betriebsarten sind u. a. in der 
VDE 0520 festgelegt.

Die Einschaltdauer kann dimensionslos als Prozentangabe (Verhältnis von  
Nutzungsdauer zum Beobachtungszeitraum) angegeben werden. In der Regel  
wird ergänzend zur Prozentangabe der Nutzungszeitraum angegeben.
Wenn nicht, gilt als Nutzungszeitraum 10 Minuten.

Beispiel Schweißgerät: 100A/50 % ED.
S3-10 Minuten: bei 100 A Schweißstrom 5 Minuten schweißen, dann 5 Minuten 
Pause.

Die Einschaltdauer kann implizit auch als Kriterium zur Abschätzung der Belast-
barkeit bzw. Überlastbarkeit, zu den im Gerätedesign realisierten Reserven und 
somit auch zur Qualitätsbeurteilung herangezogen werden. Bei Elektrowerk-
zeugen ist z. B. im Heimwerkerbereich eine kurze ED auf den Geräten vermerkt, 
wohingegen bei Geräten für den gewerblichen Einsatz eine hohe ED (bis hin zu 
100 %) zulässig sein kann.

Einschaltdauern werden dann angegeben, wenn ein Gerät die Nennleistung nur 
zeitweise bereitstellen kann. Dies ist meist dann der Fall, wenn die Verlustwärme 
nicht ausreichend schnell abgeführt werden kann und deswegen auf Dauer  
Schäden oder vorzeitiges Versagen zu erwarten wären.

Man findet Angaben zur Einschaltdauer (ED) z. B. oft bei folgenden Geräten:
|  Schweißgeräte
|  Elektromotoren
|  Gleichstrommotoren
|  Schleifmaschinen
|  Starkstromrelais
|  Magnetventile

Geräte mit 100 % ED können beliebig lange betrieben werden.
VDE 0520 Betriebsart Zusatzinformationen.

Was bedeutet die Einschaltdauer 
(ED) bei Schweißmaschinen:
|  ED Angaben erfolgen auf Zyklus, 10 Minuten bei 40 °c Umgebungstemperatur
|  Für die Qualifizierung/Bewertung eines Schweißgerätes sind zwei ED Werte  

von Bedeutung: % ED bei Imax. und Ampere bei 100 % ED
|  15/20 % ED bei Imax. sind für gewerbliche Anwender nicht relevant
|  Effektiv vergleichbar sind Schweißgeräte untereinander lediglich über die  

Angabe der Ampere bei 100 % ED
|  Schweißgeräte mit weiter Distanz zwischen ED bei Imax. und Ampere bei  

100 % ED lassen auf gering belastbare Leistungskomponenten (Trafo-Gleich-
richter-Drossel) schließen

|  Schweißgeräte mit geringer Distanz zwischen ED bei Imax. und Ampere bei  
100 % ED lassen auf hochwertige hoch belastbare Leistungskomponenten 
schließen.

Beispiele:

Gerät A:  300 Ampere/15 % ED  100 % ED bei 145 A
Gerät B:  300 Ampere/40 % ED  100 % ED bei 210 A
Gerät c:  100 % ED bei 150 Ampere  Imax. 230 A/40 % ED
Gerät D:  100 % ED bei 145 Ampere  Imax. 300 A/15 % ED

Aussage zu Maschine A: weite Distanz, geringe ED bei Imax., Komponenten  
sind schwach ausgelegt und werden hoch überlastet.

Aussage zu Maschine B: hohe ED bei Imax., kurze Distanz zu Ampere  
bei 100 % ED, hochwertige Komponenten stark belastbar.

Aussage zu Maschine c: Geringe Distanz zwischen Ampere bei 40 % und  
100 % ED, Signal für Maschinen professioneller Bauart.

Aussage zu Maschine D: Geringe ED bei Imax., weite Distanz zu Ampere  
bei 100 % ED, Signal für semi-professionelle Bauart.

##1119860501##3016##01##03##1##0016##

E/D/E
1/12.REHM.16

SPEZIALWISSEN

SPEZIALWISSEN
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Systemerläuterung
beim Plasmaschneiden brennt der elektrische Licht-
bogen zwischen einer nicht abschmelzenden elektro-
de und dem werkstück. Durch eine Düse und durch 
zugeführte Druckluft wird er zusätzlich eingeschnürt, 
wodurch seine intensität und Stabilität wesentlich 
erhöht wird. Durch die einschnürung entsteht im 
brenner ein hocherhitztes gas mit hohem energie-
gehalt, dessen elektrische energie direkt in wärme 
umgesetzt wird. Dieses ionisierte gas, welches den 
Lichtbogen auf das werkstück überträgt, bezeichnet 
man als Plasma.

Schneidbare Materialien
Mit dem Plasma-Schneid-Verfahren können alle 
elektrisch leitfähigen werkstoffe, wie z. b. Stahl, 
edelstahl, Aluminium, kupfer, Messing, guss usw. 
geschnitten werden.

Die besonderen Vorteile
Durch die große energiedichte des Plasmalichtbogens erreicht man eine hohe Schnittgeschwindigkeit.  
Die Schnitte sind steil, grat- und verzugsfrei und von hoher wirtschaftlichkeit. Durch das problemlose handling 
und die Verwendung einfacher Druckluft als Schneidgas bieten sich für Plasmaschneidanlagen fast grenzenlose 
einsatzmöglichkeiten im karosseriebau, Stahlbau, elektro-, Sanitär- und installationsbereich, kälte-klima-
Lüftungsbau, behälterbau usw.

PLASMA-SchnEiDEn

##1119860501##0019##01##03##1##0019## ##1119860501##0020##01##03##1##0020##

E/D/E
1/13.1

SPeZiALwiSSen

SPeZiALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

SL40 4,5 m Brenner/Schlauchpaket 7-0040 303,00
Elektrode 9-0096 6,15

Zünd-cartridge 9-0097 21,80
Düse, 20 A (kontakt) 9-0091 4,80
Düse, 40 A (kontakt) 9-0093 4,80
Düse, 40 A (Distanz) 9-0094 4,80

Schutzgasdüse 9-0098 18,55

Die Serie cutmaster setzt Maßstäbe in der Leistung, Qualität und Zuverlässigkeit beim Plasmaschneiden.  
Die robuste konstruktion und der stabile Plasmalicht bogen machen die Anlagen zu unentbehrlichen Partnern 
bei Montagearbeiten, im harten baustelleneinsatz oder in der industriellen Fertigung.

Austattungsmerkmale
|  blow-back Zündung: macht den einsatz störender hF-Zündung überflüssig
|  Pilotlichtbogen: erlaubt das Schneiden von gittern und Rosten
|  Atc-Anschlusssystem: ermöglicht die schnelle und sichere Ausstattung mit den  

neuen Plasmabrennern SL 40 (cutmaster 12+), SL 60 (cutmaster 12/20/25) und SL 100 (cutmaster 35/40)
|  2 Schlauchpaketlängen zur Auswahl: 6,1 m und 15,2 m (SL 40 – 4,5 m)
|  Plasmabrenner mit moderner, patentierter SureLok-technologie: erheblich längere Standzeiten  

der elektrode durch verbesserte kühlung, beste Schneidqualitäten und einfaches wechseln von  
Verschleißteilen, da auf werkzeuge verzichtet werden kann

Lieferumfang: Plasmaschneidanlage, bedienungshandbuch, cutmaster 12+: brennerlänge 4,5 m, 
restliche geräte: brennerlänge 6,10 m. Längere Schlauchpakete auf Anfrage.

Plasmaschneidanlagen cutmaster – true Arc Series

Technische Daten Cutmaster 12+ Cutmaster 20 Cutmaster 25 Cutmaster 35 Cutmaster 40

netzspannung (50/60 hz), V 1~230/1~115 3~400 3~400 3~400 3~400
i max., A 40 60 80 100 120
max. trennschnitt*, mm 20 32 38 45 55
max. Qualitätsschnitt*, mm 12 20 25 35 40
ED bei max. Strom (40 °c), % 40 40 40 80 80
Durchflussmenge, l/min 91 190 190 212 212
Gasdruck, bar 5,2 5,2 4,8 4,8 4,8
Brenner SL 40 - 4,5m SL 60 - 6,1m SL 60 - 6,1m SL 100 - 6,1m SL 100 - 6,1m
Schutzart iP 23 cl iP 23 iP 23 iP 23 iP 23
Abmessung, mm 218 x 117 x 470 381 x 305 x 610 381 x 305 x 610 381 x 305 x 610 381 x 305 x 610
Gewicht, kg 11,8 19,5 19,5 28,1 28,1

Katalog-Nr. 1-4200-4 1-1130-4 1-1330-4 1-1730-4 1-1930-4

€/St. 1990,00 2958,00 3774,00 5202,00 5865,00

*an St37/52.

Plasmabrenner und Verschleißteile SL 40

##1119860501##0021##01##03##1##0021##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Passend zu Plasmaschneidanlagen  
cutmaster 10/12/20/25/35/40 und  
FoRMAt Plasmacut 51/81/101.

Plasmabrenner und Verschleißteile  
SL 60/100

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Schlauchpaket SL 60 mit Atc-Stecker, 75°, 6,1 m 4996 0575 526,50
Schlauchpaket SL 60 mit Atc-Stecker, 75°, 15,2 m 4996 0580 724,00
Schlauchpaket SL 100 mit Atc-Stecker, 75°, 6,1 m 4996 0695 526,20
Schlauchpaket SL 100 mit Atc-Stecker, 75°, 15,2 m 4996 0700 724,00

Elektrode SureLock LongLife (a 9-8215) 4996 0585 7,30
Düse 20 A, aufsetzbar (b 9-8205) 4996 0590 6,00
Düse 30 A, aufsetzbar (b 9-8206) 4996 0595 6,00
Düse 40 A, aufsetzbar (b 9-8207) 4996 0600 6,00

Düse 40 A (c 9-8208) 4996 0605 6,00
Düse 40 A, Fugenhobeln (d 9-8225) 4996 0610 7,30

Start cartridge (e 9-8213) 4996 0615 25,10
Standard Schutzgasdüse (f 9-8218) 4996 0620 22,30

Schutzgasdüsenkörper max. Life (g 9-8237) 4996 0625 47,15
Schutzgasdüse Fugenhobeln (h 9-8241) 4996 0630 13,95

Schutzgasdüse Deflektor (i 9-8243) 4996 0635 15,80
Düse 60 A Pc81/101 (c 9-8210) 4996 0655 6,00
Düse 80 A Pc81/101 (c 9-8211) 4996 0660 6,00

Düse 100 A Pc81/101 4996 0656 6,00
Düse 120 A Pc81/101 4996 0661 6,00

Düse 60 A Fugenhobeln Pc81/101 (h 9-8226) 4996 0665 7,30
Düse 80 A Fugenhobeln Pc81/101 (h 9-8227) 4996 0670 7,30

Schutzgasdüse aufsetzbar 50–60 A Pc81/101 (j 9-8235) 4996 0680 14,00
Schutzgasdüse aufsetzbar 70–100 A Pc81/101 (j 9-8236) 4996 0707 13,95

Brennerkopf SL 60, 75° (9-8219) 4996 0640 291,65
Brennerkopf SL 100, 75° (9-8219) 4996 0705 291,70

(912)

a) e) c)

d)
g)   h)

i)

j)

f)

g)

f)

b)

Passend zu Plasmaschneidanlage FoRMAt Plasmacut 50 mit Pch62 und 
FoRMAt Plasmacut 75/100 mit Pch102.

Schneidbrenner und  
Verschleißteile Pch/M-62/102

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Schlauchpaket Pch 62 – SureLock tM 70° – 6,1 m lang (7-6220) 4996 0400 578,00
Schlauchpaket Pch 62 – SureLock tM 70° – 15,2 m lang (7-6221) 4996 0405 715,30

Schlauchpaket Pch 102 – SureLock tM 70° – 6,1 m lang (7-7530-SL) 4996 0500 605,00
Schlauchpaket Pch 102 – SureLock tM 70° – 15,2 m lang (7-7532-SL) 4996 0505 742,85

o-ring Pch 62/102 (A 8-0532) 4996 0425 1,35
Schneidelektrode SureLock Longlife Pch62/102 (B 9-8407) 4996 0430 7,30

Schneidelektrode SureLock Standard Pch 62/102 (B 9-8402) 4996 0435 7,10
Schneiddüse aufsetzbar Pch 62 (D 9-7503) 4996 0440 3,75

Schneiddüse Abstand Pch62 (D 9-8412) 4996 0445 3,75
Gasverteiler Pch 62 (c 9-8401) 4996 0450 12,65

Spiralfeder Pch 62/102 (E 9-7501) 4996 0455 6,25
Gasdüse LongLife Pch 62 (F 9-8400) 4996 0460 46,05

Abstandshalter LongLife Pch 62 (9-8415) 4996 0470 14,50
Schneiddüse – 40 A Pch 102 (D 9-7503) 4996 0520 3,75
Schneiddüse – 60 A Pch 102 (D 9-7726) 4996 0525 3,75

Schneiddüse – 100 A – Pch 102 nur ForMAt Pc100 (D 9-7728) 4996 0530 3,75
Gasverteiler Pch 102 (c 8-7501) 4996 0535 12,65

Gasdüse LongLife Pch 102 (F 8-7500) 4996 0545 51,20
Abstandshalter LongLife Pch 102 (8-7575) 4996 0555 25,45

Brennerkopf Pch 62 – SureLock tM 70° (9-8410) 4996 0420 291,60
Brennerkopf Pch 102 – SureLock tM 70° 4996 0515 305,30

(912)wir weisen ausdrücklich darauf hin, dass eine Garantie nur bei Verwendung von original Ersatz- und Verschleißteilen gewährt werden kann!

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerführungsset (7-8910) 4996 0475 249,50
transportwagen Plasmacut (7-8888) 4996 0110 285,60

(912)

Brenner-Führungsset und transportwagen für Plasmacut

##1119860501##0021##01##03##1##0021## ##1119860501##0022##01##03##1##0022##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/13.3
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Pos. Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

– handbrenner cP40, 4 m 4950 4870 230,00
– Maschinenbrenner cP40, 6 m 4950 4871 470,00
– Maschinenbrenner cP40, 12 m 4950 4872 650,00
1 handbrennerkopf cP40 4950 4873 90,00
– Maschinenbrennerkopf cP40 4950 4874 110,00
– kreisschneideset 4950 4879 180,00
2 Elektrode für cP40 (1516) 4950 4876 5,80
5 Düsenhalter für cP40 4950 4885 27,00
4 Düse 0,7 für cP40 (1290) 4950 4875 4,80
3 Diffusor für cP40 (1507) 4950 4877 13,00

(127)

Schneidbrenner cP40 und Verschleißteile  
für Plasmaschneidanlage Power Plasma 3035/M

Technische Daten Power Plasma 3035/M Plasma Sound PC 6061/T Plasma Sound PC 10051/T

netzspannung, V 1~230 3~400 3~400
Schneidstrom, A  5–30 20–60 20–100
ED bei max. Strom, % 35 60 50
Schneidstärke max., mm 8–12 (15) 20–25 (30) 30–35 (40)
Abmessung, mm 175 x 503 x 400 286 x 515 x 406 297 x 504 x 558
Gewicht, kg 13 26 34

Katalog-Nr. 4950 5070 4950 5080 4950 5090

€/St. 1854,00 2952,00 3980,00

(127)

Die Plasma-Schneidanlagen der Serie Sound erfüllen alle Anforderungen an ein modernes Schneidwerkzeug, 
sind tÜV/gS-geprüft, und besitzen das S-Zeichen zum betrieb in Räumen mit erhöhter elektrischer gefährdung. 
Die hohe temperatur und extreme bündelung des Plasma-Lichtbogens ermöglichen ein absolut verzugfreies 
Schneiden aller Metalle (inkl. guss, VA, Alu) bei minimaler gratbildung und sehr geringer erwärmung des 
umliegenden Materials. Als betriebsmittel werden lediglich Druckluft und Strom benötigt. Die geräte sind 
erhältlich mit Leistungen von 25 A bis 100 A, was einer Schneidstärke von 12 mm bis 40 mm an baustahl  
entspricht. Power Plasma wird mit 4 m Schlauchpaket geliefert, die Modelle Sound Pc besitzen ein 6 m 
Schlauchpaket.

Plasma Schneidinverter

Die Plasma-Schneidanlagen der Serie PRoF erfüllen alle Anforderungen an ein modernes Schneidwerkzeug, 
sind tÜV/gS-geprüft und besitzen das S-Zeichen zum betrieb in Räumen mit erhöhter elektrischer gefährdung. 
Die hohe temperatur und extreme bündelung des Plasma-Lichtbogens ermöglichen ein absolut verzugfreies 
Schneiden aller Metalle (inkl. guss, VA, Alu) bei minimaler gratbildung und sehr geringer erwärmung des 
umliegenden Materials. Als betriebsmittel werden lediglich Druckluft und Strom benötigt. Die geräte erreichen 
eine maximale Leistung von 120 A bzw. 160 A, was einer Schneidstärke von 35 bis 45 mm an baustahl  
entspricht. Die PRoF 123 Acc wird serienmäßig mit 6 m Schlauchpaket geliefert.

Plasma-Schneidanlagen ProF 123 Acc und 
ProF 163 Acc

Technische Daten Plasma Prof 123 ACC Plasma Prof 163 ACC*

netzspannung, V 3~400 3~400
Schneidstrom, A 20–120 20–160
ED bei max. Strom, % 60 40
Schneidstärke max., mm 35–40 (45) 40–45 (50)
Abmessung, mm 465 x 720 x 965 450 x 775 x 875
Gewicht, kg 120 140

Katalog-Nr. 4950 4845 4950 4865

€/St. 5850,00 6950,00

(127)*Lieferung ohne Schlauchpaket.

##1119860501##0023##01##03##1##0023##

(trennschnitt).

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/13.4
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Pos. Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

– cebora cP90/cP91 MAr/6 m handbrenner ZA 4950 5400 480,00
– cebora cP90/cP91 MAr/12 m handbrenner ZA  4950 5405 660,00
– cebora cP90/cP91 DAr/6 m Maschinenbrenner ZA, hF-abgeschirmt 4950 5410 660,00
– cebora cP90/cP91 DAr/12 m Maschinenbrenner ZA, hF-abgeschirmt 4950 5415 850,00
– cebora cP101 MAr/6 m, handbrenner ZA 4950 5110 490,00
– cebora cP101 MAr/12 m, handbrenner ZA 4950 5115 630,00
6 Brennerkörper für handbrenner cP91 (1358) 4950 5425 118,00
7 Brennerkörper für handbrenner cP101 (1146) 4950 5130 120,00
7 Brennerkörper für Maschinenbrenner cP91 4950 5430 130,00
3 Düse 1,0 mm lang (1847) 4950 5435 3,50
– Düse 1,2 mm lang (1848) 4950 5440 3,50
– Düse 1,3 mm lang (1849) 4950 5445 3,50
– Düse 1,2 mm für cP101 (1765) 4950 5142 3,80
1 Elektrode lang (1368) 4950 5450 5,20
1 Elektrode cP101 (1977) 4950 5150 4,60
4 Düsenhalter (1907) 4950 5460 24,00
4 Düsenhalter cP101 (1911) 4950 5180 24,00
5 Abstandsstück mit 2 Spitzen (1404) 4950 5465 8,00
– kreisschneide-Set (163) 4950 5470 160,00
– wagen, beweglich, für Brennerkörper (153) 4950 5475 66,00
2 Diffusor (1510) 4950 5485 15,00
2 Diffusor Swirl ring cP101 (1958) 4950 5170 21,00

(127)

Für Prof 37 c (Brenner cP 95 c) fragen Sie bitte Verschleißteile gesondert an.

Pos. Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

– handbrenner kpl. mit EA, 6 m 1564 (Prof 52) 4950 4995 258,00
– handbrenner kpl. mit ZA, 6 m 1573  

(für Prof 70, Prof 92 und Prof 122)
4950 5000 324,00

– Maschinenbrenner kpl. mit ZA, 6 m 1566 (für Prof 70, Prof 92 und Prof 122) 4950 5010 390,00
7 handbrennerkopf (1351) 4950 5020 110,00
– handgriff mit Schalter (1356) 4950 5040 26,00
8 Maschinenbrennerkopf (1349) 4950 5045 106,00
1 Elektrode, kurz (1402) 4950 5100 3,50
1a Elektrode, lang (1368) 4950 5120 5,20
2 Diffuser, Swirl-ring (1510) 4950 5455 15,00
3 Düse 0,9 mm kurz (1309) 4950 5160 2,60
– Düse 1,2 mm kurz (1308) 4950 5220 2,60
– Düse 1,0 mm kurz, verstärkt (1396) 4950 5200 2,80

3a Düse 0,9 mm lang (1366) 4950 5335 3,20
– Düse 1,0 mm „LongLife”, verstärkt (1395) 4950 5240 3,20
4 Düsenhalter 5710.171 4950 5300 12,00
5 Abstandsfeder 4950 5320 3,20
– Distanzstück mit 2 Spitzen 4950 5340 8,50
– kreisschneideset (166) 4950 5360 130,00

(127)

##1119860501##0023##01##03##1##0023## ##1119860501##0024##01##03##1##0024##

Schneidbrenner cP90/cP91/cP101 und  
Verschleißteile für Plasma schneidanlagen  
ProF 55, ProF 80, Sound Pc 6060 t/
Sound Pc 6061 t und Sound Pc 9060 t

Schneidbrenner P70 und Verschleißteile  
für  Plasmaschneidanlagen, ProF 52–
ProF 122

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/13.5
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Pos. Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

– handbrenner komplett mit ZA, 6 m (1226) 4950 5500 640,00
– Maschinenbrenner komplett mit ZA, 6 m (1228) 4950 5510 715,00
7 handbrennerkopf (1353) 4950 5520 210,00
8 Maschinenbrennerkörper (1354) 4950 5530 250,00
9 o-ring (1398) 4950 5535 0,60

10 Messing Diffuser (1378) 4950 5560 3,20
1 Elektrode, hafnium (1376) 4950 5600 4,40
2 Diffuser Swirl-ring (1377) 4950 5620 20,00

19 Abzieher für Diffuser Swirl-ring (1509) 4950 5625 22,00
3 Düse 1,1 mm Ø (1371) 4950 5640 3,60
– Düse 1,3 mm (1372) 4950 5660 3,60
– Düse 1,6 mm Ø (1373) 4950 5700 3,60
– Düse 1,8 mm (1374) 4950 5720 3,60
– Düse lang zum Fugenhobeln, 3,0 mm, (1375) 4950 5740 3,60

11 Spritzschutz zum Fugenhobeln (1406) 4950 5745 10,70
4 Düsenhalter (1389) 4950 5760 44,00
5 Abstandsfeder (1386) 4950 5800 4,40
6 Abstandsstück mit 2 Spitzen (1408) 4950 5820 16,00
1a Elektrode, lang (1517) 4950 8560 9,04
– kreisschneideset (169) 4950 6140 180,00
– Brennerwagen beweglich (155) 4950 6160 90,00

(127)

Schneidbrenner P150/cP 160 und Verschleißteile 
für Plasmaschneidanlagen ProF 92, ProF 122 und 
ProF 162

Pos. Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

2 handbrenner ZA cP161 6 m (1230) 4950 5905 715,00
2 handbrenner ZA cP161 6m abgeschirmt (1231) 4950 5910 790,00
– handbrennerkopf cP161 (1144) 4950 5915 220,00
3 Maschinenbrennerkopf cP161 (1145) 4950 5920 258,00
7 Elektrode cP161 kurz 4950 5925 5,40
9 Düse 1,2 mm Ø kurz 20–60 A 4950 5930 6,00

10 Düse 1,4 mm Ø kurz 60–100 A 4950 5935 6,00
11 Düse 1,6 mm Ø kurz 100–120 A 4950 5940 6,00
12 Düse 1,8 mm Ø kurz 120–160 A 4950 5945 6,00
15 Düse 3,0 mm Ø kurz zum Fugenhobeln 4950 5950 6,00
– Messing-Diffusor (1619) 4950 5955 8,00
8 Diffusor wirbel ring (1970) 4950 5960 21,00

13 Düsenschutz ab 45 A 4950 5965 20,00
– Düsenschutz für Maschinenbrenner 4950 5970 36,00
4 Düsenhalter 4950 5975 60,00
5 Abstandsfeder (1620) 4950 5980 4,40
6 Abstandsstück mit 2 Spitzen (1701) 4950 5985 17,40
1 handgriff mit Schalter 4950 5990 46,00
– kreisschneide-Set 4950 5540 200,00
– Brennerwagen 4950 5545 90,00

(127)

Schneidbrenner cP161 und Verschleißteile für 
Plasmaschneidanlagen Plasma Sound Pc10051/t 
und Plasma ProF 123 Acc/163 Acc

##1119860501##0025##01##03##1##0025##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
1/13.6
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DiE SchUtZArt
wAS iSt DAS ÜBErhAUPt?

oft auf Schweißmaschinen zu lesen:  
Die Schutzart – was ist das überhaupt?

in Verkaufsprospekten und auf den typenschildern 
von Schweißmaschinen findet man immer wieder den 
begriff Schutzart und den code iP 21 oder 23. Vielen 
ist die bedeutung nicht bekannt, daher wollen wir 
hier kurz auf die wichtigkeit hinweisen.

Die Schutzart gibt die eignung von elektrischen 
betriebsmitteln für verschiedene Umgebungs-
bedingungen an, zusätzlich den Schutz von 
Menschen gegen potenzielle gefährdung bei der 
benutzung. bei Schweißmaschinen entscheidet die 
Schutzart, also der Schutz, den das gehäuse den 
elektrischen und elektronischen System im inneren 
bietet, in welcher Umgebung ein gerät verwendet 
werden darf. Alle geräte unter Schutzart iP 23  dürfen 
lt. gesetzgeber nicht im Freien eingesetzt werden. 

Für Schutzgasanlagen (z. b. Mig-MAg), die ohnehin 
nur in windgeschützten Räumen einsatz finden, reicht 
auch die Schutzart iP 21 bzw. iP 22, aber für kleine 
 elektrodenhandinverter ist die Schutzart iP 23 ein 
Muss! was nützt dem Anwender ein gerät, das nur  

3 kg wiegt, aber draußen auf der baustelle nicht  
eingesetzt werden darf. wenn Sie wissen möchten, 
ob Sie ihre Schweißmaschine im Freien einsetzen  
dürfen, reicht ein blick auf das typenschild. 

Erste Ziffer  
Schutz vor Fremdkörpern

Zweite Ziffer  
wasserschutz

0 kein Schutz 0 kein Schutz
1 Fremdkörper ab 50 mm Durchmesser 1 Senkrecht fallendes tropfwasser
2 Fremdkörper ab 12,5 mm Durchmesser 2 Schräg einfallendes tropfwasser (75–90°)
3 Fremdkörper ab 2,5 mm Durchmesser 3 Sprühwasser (60–90°)
4 Fremdkörper ab 1 mm Durchmesser 4 Spritzwasser aus allen Richtungen
5 Staubgeschützt 5 Strahlwasser aus allen Richtungen
6 Staubdicht 6 Starkes Strahlwasser aus allen Richtungen

7 Zeitweiliges Untertauchen
8 Dauerndes eintauchen

oft mit Sauerstoff oder Luft als Plasma-Medium für baustahl oder mit einem 
gemisch von Ar/h2 und teils Stickstoff für edelstähle und Aluminium-Legierungen.

Präzisionsplasmaschneiden, eine entwicklung innerhalb der trockenplasma- 
technik, z. b. mit Sauerstoff als Plasmagas, schneidet der Präzisionsplasmastrahl  
an baustählen:

|  Mit erhöhter energiedichte durch stärkere einschnürung des Lichtbogens
|  Mit extrem schmaler Schnittfuge und geringer wärmeeinbringung
|  Mit hoher Schnittgüte
|  Mit hohen Standzeiten der Verschleißteile
|  Mit minimalem energie- und gasverbrauch
|  Mit einem breiten Strom-/geschwindigkeitsspektrum

Standard-trockenplasmaschneiden

PLASMASchnEiD- 
tEchnik

haupteigenschaften:
|  Flachbettmaschine
|  Arbeitsbreiten bis 2 m
|  Positioniergeschwindigkeiten bis 30 m/min
|  cnc-geregelte Z-Achse mit schneller höhen verstellung = kürzeste Zustellzeiten
|  integrierter Schneidtisch (max. Plattendicke 20 mm)
|  Spezialisiert auf alle Präzisionsplasma-Prozesse

beim Plasmaschneiden schmilzt der werkstoff, wird also im gegensatz zum 
Autogenschneiden nicht verbrannt. Das Plasma entsteht zwischen einer elektrode 
im brenner und dem elektrisch leitenden werkstück. Dazu wird ein Lichtbogen 
gezündet, der das zugeführte Schneidgas ionisiert. Der Plasmastrahl wird über 
30.000 °c heiß, verflüssigt den werkstoff und schleudert ihn durch seine hohe 
kinetische energie aus der Schnittfuge. Anwendung findet das Plasmaschneiden 
bei trenn- und Qualitätsschnitten an allen elektrisch leitenden werkstoffen.

Plasmaschneiden

Das Präzisionsplasmaschneiden konkurriert in teilbereichen mit dem  
Laserschneiden, dabei aber zu einem bruchteil der Anschaffungskosten!

Formschlüssige doppelseitige Längsantriebe und präzise bearbeitete Führungs-
profile bieten ihnen hohe Schneidgenauigkeit und konturtreue. Der in mehrere 
Sektionen unterteilte blechauflagetisch ermöglicht eine effiziente Absaugung,  
auch mit kleiner Lüfter/Filter-einheit.

##1119860501##0025##01##03##1##0025## ##1119860501##0026##01##03##1##0026##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
1/13.7
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Unfallverhütungsvorschrift BGV A3 wird durch trBS 2131-1  
(technische regeln für Betriebssicherheit) ersetzt

regelmäßige Prüfung gibt Sicherheit!
Für die regelmäßige Überprüfung ist der betreiber, also ihr Unternehmen und ins-
besondere seine Führungskräfte, verantwortlich. Unwissenheit schützt vor Strafe 
nicht! Die Folgen sind fatal: Versicherungsverlust, bußgeld, Stilllegung und im 
Schadensfall (z. b. Personenschaden) persönliche haftung der Führungskräfte.

Und bedenken Sie: Das wichtigste beim Schweißen ist der Schutz des 
Anwenders!

weitere informationen gibt ihnen ihr Schweißtechnik-Partner in ihrer nähe!

wie wird geprüft?
Mit einem computergesteuerten Prüfgerät, das die e-VDe 0544-207 in allen 
Punkten berücksichtigt. Alle Prüfschritte werden protokolliert und als nachweis 
ausgedruckt. Diese Überprüfung hat aber noch eine angenehme Seite. größere 
Folgeschäden können im Voraus erkannt werden. Zum beispiel eingesaugte 
Späne. betrachten Sie es wie eine inspektion.

Die Unfallverhütungsvorschrift bgV A3 (ehemals Vbg 4) fordert die sicherheits-
technische Überprüfung ihrer Schweißanlage. eine Prüfung entsprechend der 
Verwendung und nach jeder instandsetzung ihrer Schweißanlage muss sein! 
wer dieses gesetz umgeht oder nicht einhält, muss mit Strafe rechnen.

So steht es in der Unfallverhütungsvorschrift bgV A3 geschrieben.

Denn nur die fachgerechte Prüfung gibt ihnen als betreiber einer Schweißanlage 
rechtliche Rückendeckung. Laut herstellerempfehlung ist unbedingt die e-VDe 
0544-207 anzuwenden.

eine Prüfung nach VDe 0702 ist ungeeignet. Denn sie ist nur für elektrische Ver-
braucher gültig, nicht aber für Stromquellen (Schweißgeräte sind Stromquellen).

konkret: eine Prüfung nach e-VDe 0701/0702 ist vergeudetes geld!

Da diese neuregelung die Vorgehensweise noch nicht klar definiert, soll als orientierung die alte Vorschrift BGV A3  dienen. 
was Sie als Betreiber von Schweißanlagen wissen und dringend beachten sollten:

wiEDErhoLUnGS-
PrÜFUnG

##1119860501##0027##01##03##1##0027##

E/D/E
1/13.8

SPeZiALwiSSen

SPeZiALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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MiG-/MAG-SchwEiSSEn

Leistungen Stahl Edelstahl Aluminium*

160 A  0,5–4,0 mm 1,0–3,0 mm 1,5–3,0 mm
180 A  0,5–5,0 mm 1,0–4,0 mm 1,5–4,0 mm
200 A  0,5–6,0 mm 1,0–5,0 mm 1,5–5,0 mm
250 A  0,5–8,0 mm 1,0–8,0 bzw. 10,0 mm 1,5–6,0 bzw. 8,0 mm**
300 A  0,8–12,0 mm 1,0–10,0 mm 1,5–10,0 mm

400 A wassergekühlt  0,8–20,0 mm 1,0–15,0 mm 1,5–15,0 mm

**Anlage mit 2- bzw. mit 4-rollen-Antrieb

A) Materialstärke

informationstabellen MiG-/MAG-Schutzgasschweißen

Alle nachfolgenden werte gelten für eckdaten bei kehlnahtschweißungen ausschließlich zu ihrer orientierung. 
Abweichungen sind je nach verwendetem gas, grundwerkstoff bzw. aufgrund der Schweißpositionen möglich. 
Alle Leistungsdaten entsprechen den maximalen Leistungen unserer FoRMAt Mig-/MAg-Serie.

1. richtwerttabellen

B) Drahtdurchmesser

Leistungen Stahl Edelstahl Aluminium*

160 A 0,6–0,8 mm  0,8 mm  1,0 mm
180 A 0,6–0,8 mm  0,8 mm  1,0 mm
200 A 0,8–1,0 mm 0,8–1,0 mm 1,0–1,2 mm
250 A 0,8–1,0 mm 0,8–1,0 mm 1,0–1,2 mm
300 A 0,8–1,2 mm 0,8–1,2 mm 1,0–1,2 mm

400 A wassergekühlt 0,8–1,2 mm 0,8–1,2 mm 1,0–1,2 mm

* Aufgrund der Eigenschaften der Aluminiumschweißzusätze sind Anlagen mit 2-rollen-Drahtvorschub nur bedingt 
einsatzfähig. wir empfehlen daher für Aluminiumschweißungen grundsätzlich Anlagen mit 4-rollen-Drahtvorschub.

2. Empfohlene Gase für das MiG-/MAG-Schweißen (Auswahl)
Zusammensetzung in Vol. % (richtwerte)

Gruppe  
nach En 439

Verfahren  
nach Din 1910

Argon  
(Ar)

helium  
(he)

Sauerstoff  
(o2)

kohlendioxid 
(co2)

wasserstoff 
(h2)

Stickstoff 
(n2)

i1 wig/Mig  ~ 100 %*
i2 wig/Mig ~ 100 %
i3 wig/Mig  30 %   70 %
i3 wig/Mig  50 %   50 %
i3 wig/Mig  70 %   30 %

M 11 MAgM  97,5 %  2,5 %
M 13 MAgM  99 %  1 %
M 13 MAgM  97 %  3 %
M 14 MAgM  95 %  1 %   4 %
M 21 MAgM  92 %   8 %
M 21 MAgM  82 %  18 %
M 22 MAgM  96 %  4 %
M 22 MAgM  92 %  8 %
M 23 MAgM  89 %  6 %    5 %
M 24 MAgM  84 %  3 %   13 %
M 32 MAgM  88 %  12 %
c 1 MAgc  100 %

F 2 (n2-h2-gemische) wurzelschutz 2–25 % 98–75 %

* Standardmäßig wird Schweißargon bzw. -helium mit einer reinheit von 99,996 % oder 99,998 % angeboten.  
Die reinheit wird auf den Gasflaschen mit der kurzbezeichnung 4.6 bzw. 4.8 angegeben.

##1119860501##0027##01##03##1##0027## ##1119860501##0028##01##03##1##0028##

E/D/E
1/13.9

SPeZiALwiSSen

SPeZiALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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
|Plasmaschneidbrenner|

ab seite 2/21.3


|Gasdüse|

ab seite 2/21.4


|miG-/maG-schweissbrenner, 

wasserGekühlt|
ab seite 2/20.11


|miG-/maG-schweissbrenner, 

luftGekühlt|
ab seite 2/20.10


|miG-/maG-absauGbrenner|

ab seite 2/20.8


|stromdüse|
ab seite 2/20.5


|Gasdüse|

ab seite 2/20.1


|miG-/maG-schweissbrenner, luftGekühlt|

ab seite 2/20.1

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/0

|Mig-/MAg-/Wig- und PlASMAbrenner|

##1119860501##0001##02##03##1##0001##
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
|fuGenhobel, ersatzteile|

ab seite 2/23.1


|wiG-brennerkaPPe|

ab seite 2/21.3


|miG-/maG-Push-Pull-schweissbrenner, 

wasserGekühlt|
ab seite 2/20.9


|miG-/maG-Push-Pull-schweissbrenner, 

luftGekühlt|
ab seite 2/20.9


|wiG-schweissbrenner|

ab seite 2/21.3


|fuGenhobel|
ab seite 2/21.3


|düsenstock für miG-/maG-schweissbrenner|

ab seite 2/20.5


|miG-/maG-schweissbrenner, wasserGekühlt|

ab seite 2/20.5

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/1

|Mig-/MAg-/Wig- und PlASMAbrenner|

##1119860501##0001##02##03##1##0001## ##1119860501##0002##02##03##1##0002##
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Typ MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M 6 4940 5930 13,10 4940 7500 18,75

(088)

Typ Ø 3 m 4 m
mm Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Spirale 0,6–0,8 4940 6200 4,75 4940 6210 5,30
Spirale 1,0–1,2 4940 6230 4,75 4940 6240 5,30
Teflonseele 0,6–0,8 4940 6300 13,75 4940 6320 16,90
Teflonseele 1,0–1,2 4940 7100 13,75 4940 7110 16,90
Kohleteflonseele 0,6–0,8 4940 6360 15,60 4940 6400 18,75
Kohleteflonseele 1,0–1,2 4940 7130 13,75 4940 7140 16,90

(082)

Typ MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

MB 15/MB 25 4940 5050 0,80 4940 7530 0,80

(082)

Typ Ø MB GRIP 
15 AK

MB GRIP 
25 AK

mm Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

E–CU 0,8 4940 5380 1,38 4940 6900 1,75
E–CU 1,0 4940 6100 1,38 4940 6920 1,75
E–CU 1,2 – – 4940 6940 1,75

(086)

Typ Ø A MB GRIP 
15 AK

Ø B MB GRIP 
25 AK

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Zylindrisch 16 4940 5420 2,90 18,0 4940 7700 3,30
Konisch 12 4940 6130 2,60 15,0 4940 7720 2,95
Stark konisch – – – 11,5 4940 7740 4,20

(082)

Typ 3 m 4 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

MB 15 GRIP AK 4941 0200 76,35 4941 0210 82,45
MB 25 GRIP AK 4941 0230 114,50 4941 0240 124,25

(085)

Technische Daten nach EN 60 974-7 MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK 
belastung: 180 A CO2 230 A CO2 
 150 A Mischgas 200 A Mischgas 
 M21 nach din en 439 M21 nach din en 439 
einschaltdauer: 60 % 60 % 
draht-Ø: 0,6–1,0 mm 0,8–1,2 mm

Schlauchpaket MB GRIP 15 AK/MB GRIP 25 AK – 
luftgekühlt

Gasdüse

Mb griP 15 AK Mb griP 25 AK

Stromdüse

M6 x 25 mm
Mb griP 15 AK – M 6/1 M6 x 28 mm

Mb griP 25 AK – M 6/2

Haltefeder

Typ MB GRIP 
15 AK

MB GRIP 
25 AK

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M 6 4940 5950 2,50 4940 7660 2,80

(082)

Gasdüsenträger/Düsenstock

Mb griP 15 AK Mb griP 25 AK

Spirale/Seele

Brennerhals 50°

Auch in der Ergo-Variante
erhältlich. Fragen Sie an.

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/20.1

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|

##1119860501##0003##02##03##1##0003##
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1. brennerhals Mb 25 AK, 50° gebogen
1.3 brennerhals Mb 25 AK, gerade
1.4 brennerhals AuT 25 AK, 45° gebogen
4. haltefeder
6. Zwischenkörper Messing
7. Zwischenkörper Kunststoff ergO
7.1 Zwischenkörper Kunststoff griP
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett

10.1 drucktaster 2-polig
11. handgriff griP mit drucktaster
11.1 drucktaster 2-polig griP
38. griffrohr AuT
38.1 Überwurfmutter M38 x 2
40.1 Sechskantmutter M10 x 1
54.3 Knickschutzfeder nW 19
57. Zylinderschraube M4 x 6

1. brennerhals Mb 15 AK, 50° gebogen
1.3 brennerhals AuT 15 AK
1.4 brennerhals AuT 15 AK, 45° gebogen
2. gasdüsenträger
2.1 gasdüsenträger AuT 15 AK
3. Schutzhülse
3.2 Schutzhülse AuT 15 AK
4. haltefeder
6. Zwischenkörper Messing
7. Zwischenkörper Kunststoff ergO

7.1 Zwischenkörper Kunststoff griP
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett
10.1 drucktaster 2-polig
11. handgriff griP mit drucktaster komplett
11.1 drucktaster 2-polig griP
38. griffrohr AuT
38.1 Überwurfmutter M38 x 2
40.1 Sechskantmutter M10 x 1
54.3 Knickschutzfeder nW 19
57. Zylinderschraube M4 x 6

MIG-/MAG-Schweißbrenner  
MB ERGO 15 AK – MB GRIP 15 AK

MIG-/MAG-Schweißbrenner  
MB ERGO 25 AK – MB GRIP 25 AK

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/20.2

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|

##1119860501##0003##02##03##1##0003## ##1119860501##0004##02##03##1##0004##
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Typ Ø A MB GRIP 
24 KD

Ø B MB GRIP 
36 KD

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Zylindrisch 17,0 4940 7000 4,10 19,0 4940 8400 4,95
Konisch 12,5 4940 7020 3,80 16,0 4940 8420 4,25
Punktgasdüse 17,0 4940 7040 5,85 20,0 4940 8460 10,70

(082)

Schlauchpaket MB GRIP 24 KD/MB GRIP 36 KD – 
luftgekühlt

Typ 3 m 4 m 5 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

MB GRIP 24 KD 4941 0250 120,90 4941 0260 132,50 4941 0270 146,55
MB GRIP 36 KD 4941 0280 150,85 4941 0290 166,70 4941 0300 185,00

(085)

Technische Daten nach EN 60 974-7 MB GRIP 24 KD MB GRIP 36 KD
belastung: 250 A CO2 320 A CO2

 220 A Mischgas 290 A Mischgas
 M21 nach din en 439 M21 nach din en 439
einschaltdauer: 60 % 60 %
draht-Ø mm: 0,8–1,2 0,8–1,2

Gasdüse

Mb griP 24 Kd Mb griP 36 Kd

Stromdüse

M6 x 28 mm
Mb griP 24/Mb griP 36 Kd

Typ MB GRIP 
24 KD

MB GRIP 
36 KD

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M 6 4940 6860 1,55 4940 8160 1,55

(082)

Typ MB GRIP 
24 KD

MB GRIP 
36 KD

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M 6/M8 4940 6880 2,80 4940 8200 2,80

(082)

Düsenstock

Gasverteiler

Mb griP 24 Kd Mb griP 36 Kd

Spirale/Seele

Typ Ø 3 m 4 m 5 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Spirale 0,8 4940 6200 4,75 4940 6210 5,30 4940 6220 6,60
Spirale 1,0–1,2 4940 6230 4,75 4940 6240 5,30 4940 6250 6,60
Teflonseele 0,8 4940 6300 13,75 4940 6320 16,90 4940 6340 21,20
Teflonseele 1,0–1,2 4940 7100 13,75 4940 7110 16,90 4940 7120 21,20
Kohleteflonseele 0,8 4940 6360 15,60 4940 6400 18,75 4940 6420 23,10
Kohleteflonseele 1,0–1,2 4940 7130 13,75 4940 7140 16,90 4940 7150 21,20

(082)

Brennerhals 50°

Typ MB GRIP 
24 KD

MB GRIP 
36 KD

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M 6 4940 6730 36,80 4940 8060 49,25

(088)

Auch in der „Ergo“-Variante
erhältlich. Fragen Sie an.

Typ Ø MB GRIP  
24 KD M 6

MB GRIP 
36 KD M 6

mm Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

E-CU 0,8 4940 6900 1,75 4940 6900 1,75
E-CU 1,0 4940 6920 1,75 4940 6920 1,75
E-CU 1,2 4940 6940 1,75 4940 6940 1,75
E-CU Alu 0,8 4940 6960 2,40 4940 6960 2,40
E-CU Alu 1,0 4940 6980 2,40 4940 6980 2,40
E-CU Alu 1,2 4940 6985 2,40 4940 6985 2,40
CuCrZr 0,8 4940 6950 2,40 4940 6950 2,40
CuCrZr 1,0 4940 6951 2,40 4940 6951 2,40
CuCrZr 1,2 4940 6952 2,40 4940 6952 2,40

(086)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/20.3

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|

##1119860501##0005##02##03##1##0005##
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1. brennerhals Mb 36 Kd, 50° gebogen
1.3 brennerhals AuT 26/36, gerade
1.4 brennerhals AuT 26/36, 45° gebogen
7. Zwischenkörper Kunststoff ergO
7.1 Zwischenkörper Kunststoff griP
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett

10.1 drucktaster 2-polig
11.1 handgriff 2-polig griP
38. griffrohr AuT
38.1 Überwurfmutter M38 x 2
54.3 Knickschutzfeder
57. Zylinderschraube M4 x 6

1. brennerhals Mb 24 Kd, 50° gebogen
1.3 brennerhals AuT 24 Kd, gerade
1.4 brennerhals AuT 24 AK, 45° gebogen
7. Zwischenkörper Kunststoff ergO
7.1 Zwischenkörper Kunststoff griP
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett
10.1 drucktaster 2-polig

11. handgriff griP mit drucktaster komplett
11.1 drucktaster 2-polig griP
38. griffrohr AuT
38.1 Überwurfmutter M38 x 2
54.3 Knickschutzfeder nW 19
57. Zylinderschraube M4 x 6

MIG-/MAG-Schweißbrenner 
MB ERGO 24 KD – MB GRIP 24 KD

MIG-/MAG-Schweißbrenner  
MB ERGO 36 KD – MB GRIP 36 KD

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/20.4

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|

##1119860501##0005##02##03##1##0005## ##1119860501##0006##02##03##1##0006##
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Technische Daten nach EN 60 974-7 MB GRIP 240 D* MB GRIP 401 D* MB GRIP 501 D* 
belastung: 300 A CO2 400 A/450 A CO2 500 A/550 A CO2 
 270 A Mischgas 350 A/400 A Mischgas 450 A/500 A Mischgas 
 M21 nach din en 439 M21 nach din en 439 M21 nach din en 439 
einschaltdauer: 100 % 100 % 100 % 
draht-Ø mm: 0,8–1,2 0,8–1,2 1,0–1,6

Schlauchpaket MB GRIP 240 D/MB GRIP 401 D/ 
MB GRIP 501 D – flüssiggekühlt

* Um die Schlauchpaket-Komponenten vor Überhitzung zu schützen, wird eine Nachlaufdauer  
des Kühlsystems von mindestens 4 min empfohlen.

Typ 3 m 4 m 5 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

MB GRIP 240 D 4941 0310 264,60 4941 0320 281,55 4941 0330 301,60
MB GRIP 401 D 4941 0340 249,35 4941 0350 266,30 4941 0360 286,35
MB GRIP 501 D 4941 0370 256,95 4941 0380 273,95 4941 0400 293,95

(085)

Gasdüse

Mb griP 240 d Mb griP 401/501 d

Stromdüse

*Schwere Ausführung auf Anfrage.

Typ Ø A MB GRIP 
240 D

Ø B MB GRIP 
401/501 D

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Zylindrisch 17,0 4940 7000 4,10 20 4941 0000 4,15
Zylindrisch* 17,0 4940 8750 4,95 – – –
Punktgasdüse 17,0 4940 7040 5,85 20 4941 0060 8,90
Konisch – – – 16 4941 0020 3,80
Stark konisch – – – 14 4941 0040 4,85

(082)

M6 x 28 mm; M8 x 30 mm
Mb griP 240 d; Mb griP 401/501 d

Düsenstock

Mb griP 240 d Mb griP 401/501 d

Typ MB GRIP 240 D MB GRIP 401/501 D
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M6 4940 6880 2,80 4940 9720 2,75
M8 – – 4940 9740 2,80

(082)

Spirale/Seele
Typ Ø 3 m 4 m 5 m

mm Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Spirale 0,8 4941 0095 3,90 4941 0097 4,55 4941 0098 5,30
Spirale 1,0–1,2 4941 0100 3,90 4941 0120 4,50 4941 0140 5,30
Teflonseele 0,8 4940 6300 13,75 4940 6320 16,90 4940 6340 21,20
Teflonseele 1,0–1,2 4940 7100 13,75 4940 7110 16,90 4940 7120 21,20
Kohleteflonseele 0,8 4940 6360 15,60 4940 6400 18,75 4940 6420 23,10
Kohleteflonseele 1,0–1,2 4940 7130 13,75 4940 7140 16,90 4940 7150 21,20

(082)

Brennerhals 50°

MB 240 D/MB 
GRIP 240 D

MB 401 D/MB 
GRIP 401 D

MB 501 D/MB 
GRIP 501 D

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

4940 8560 77,95 – – – –
4940 8561 77,95 4940 9060 68,60 – –
– – 4941 0561 68,60 4941 0560 74,85
– – – – 4941 0562 74,85

(088)

Typ Ø MB GRIP 240 D –   
M6 x 28 mm

MB GRIP 401/501 D –  
M8 x 30 mm

mm Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

E-CU 0,8 4940 6900 1,75 4940 9800 2,15
E-CU 1,0 4940 6920 1,75 4940 9810 2,15
E-CU 1,2 4940 6940 1,75 4940 9820 2,15
E-CU 1,6 – – 4940 9830 2,15
E-CU Alu 0,8 4940 6960 2,40 – –
E-CU Alu 1,0 4940 6980 2,40 4940 9860 2,80
E-CU Alu 1,2 4940 6985 2,40 4940 9870 2,80
E-CU Alu 1,6 – – 4942 0140 2,80
CuCrZr 0,8 4940 6950 2,40 – –
CuCrZr 1,0 4940 6951 2,40 4940 9840 2,80
CuCrZr 1,2 4940 6952 2,40 4940 9850 2,80
CuCrZr 1,6 – – 4942 0134 2,80

(086)

Auch in der „Ergo“-Variante
erhältlich. Fragen Sie an.

Gasverteiler

Mb griP 240 d Mb griP 401/501 d

Typ MB GRIP 240 D MB GRIP 401/501 D
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

M6–M8 4940 6860 1,55 4941 0124 1,55

(082)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/20.5

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|

##1119860501##0007##02##03##1##0007##
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1. brennerhals Mb 240 d, 50° gebogen
1.1 brennerhals Mb griP 240 d, 50° gebogen
1.3 brennerhals AuT 240 d, gerade
1.4 brennerhals AuT 240 d, 45° gebogen
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett
10.1 drucktaster 2-polig
11. handgriff griP mit drucktaster komplett
11.1 drucktaster 2-polig griP
38. griffrohr AuT
56.2 Knickschutzfeder
56.3 biclip-Set 25/28
57. Zylinderschraube

MIG-/MAG-Schweißbrenner  
MB ERGO 240 D – MB GRIP 240 D

1. brennerhals Mb 401 d, 50° gebogen
1.1 brennerhals Mb griP 401 d, 50° gebogen
1.3 brennerhals AuT 401 d/501 d, gerade
1.4 brennerhals AuT 401 d/501 d, 45° gebogen
4. isolierscheibe
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett
10.1 drucktaster 2-polig
11. handgriff griP mit drucktaster komplett
11.1 drucktaster 2-polig
38. griffrohr AuT
56.2 Knickschutzfeder
56.3 biclip-Set 25/28
57. Zylinderschraube

MIG-/MAG-Schweißbrenner  
MB ERGO 401 D – MB GRIP 401 D

1. brennerhals Mb 501 d, 50° gebogen
1.1 brennerhals Mb griP 501 d, 50° gebogen
1.3 brennerhals AuT 401 d/501 d, gerade
1.4 brennerhals AuT 401 d/501 d, 45° gebogen
4. isolierscheibe
10. handgriff ergO mit drucktaster komplett
10.1 drucktaster 2-polig
11. handgriff griP mit drucktaster
11.1 drucktaster 2-polig griP
38. griffrohr AuT
56.2 Knickschutzfeder
56.3 biclip-Set 25/28
57. Zylinderschraube M4 x 6

MIG-/MAG-Schweißbrenner  
MB ERGO 501 D – MB GRIP 501 D

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/20.6

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|

##1119860501##0007##02##03##1##0007## ##1119860501##0008##02##03##1##0008##
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Typ Ø A ABIMIG® GRIP W 555D Ø B ABIMIG®  GRIP W 605D
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Zylindrisch 20 4941 0000 4,15 20 4942 0225 7,25
Konisch 16 4941 0020 3,80 17 4942 0227 6,70
Stark konisch 14 4941 0040 4,85 – – –
Punktgasdüse 20 4941 0060 8,90 – – –
Gasdüsenadapter – – – – 4942 0230 3,20

(082)

Typ ABIMIG® GRIP W   555D – M8 ABIMIG® GRIP W   605D – M10
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

27 mm 4942 9740 4,90 – –
29 mm 4942 0249 4,90 4942 0241 4,90

(082)

Gasdüse/Gasdüsenadapter

AbiMig griP W 605dAbiMig griP W 555d

AbiMig griP W 555d

AbiMig griP W 605d

Typ 3 m 4 m 5 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

ABIMIG® GRIP W 555D 4942 0101 336,20 4942 0106 354,10 4942 0111 381,20
ABIMIG® GRIP W 605D 4942 0201 388,70 4942 0203 406,60 4940 0205 427,70

(085)

Stromdüse/Kontaktdüse

M8 x 30 mm
AbiMig griP W 555d

M10 x 35 mm
AbiMig griP W 605d

Düsenstock

Typ Ø 3 m 4 m 5 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Spirale 1,0–1,2 4940 6230 4,75 4940 6240 5,30 4940 6250 6,60
Teflonseele 0,8 4940 6300 13,75 4940 6320 16,90 4940 6340 21,20
Teflonseele 1,0–1,2 4940 7100 13,75 4940 7110 16,90 4940 7120 21,20
Teflonseele 1,6 4941 0175 13,75 4941 0180 16,90 4941 0190 21,20
Kohleteflonseele 0,8 4940 6360 15,60 4940 6400 18,75 4940 6420 23,10
Kohleteflonseele 1,0–1,2 4940 7130 13,75 4940 7140 16,90 4940 7150 21,20

(082)

Spirale/Seele

Brennerhals 50°

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

ABIMIG® GRIP W 555D 4942 0121 159,20
ABIMIG® GRIP W 605D 4942 0207 174,00

(088)

Typ Ø ABIMIG® GRIP W 555D – 
M8 x 30 mm

ABIMIG® GRIP W 605D – 
M10 x 35 mm

Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

E-CU 0,8 4940 9800 2,15 – –
E-CU 1,0 4940 9810 2,15 4942 0229 2,65
E-CU 1,2 4940 9820 2,15 4942 0231 2,65
E-CU 1,6 4940 9830 2,15 4942 0233 2,65
E-CU 2,0 4942 0130 2,15 – –
E-CU 2,4 4942 0132 2,15 – –
E-CU Alu 1,0 4940 9860 2,80 – –
E-CU Alu 1,2 4940 9870 2,80 – –
E-CU Alu 1,6 4942 0140 2,80 – –
CuCrZr 1,0 4940 9840 2,80 4942 0235 3,25
CuCrZr 1,2 4940 9850 2,80 4942 0237 3,25
CuCrZr 1,4 – – 4942 0239 3,25
CuCrZr 1,6 4942 0134 2,80 – –

(086)

Technische Daten ABIMIG® GRIP W 555D ABIMIG® GRIP W 605D
belastung: 550 A CO2, 500 A* 600 A CO2, 550 A*
einschaltdauer: 100 % 100 %
draht-Ø mm: 0,8–1,6 0,8–1,6
(nach en 60974–7, *Mischgas M21 nach din en iSO 14175)

Schlauchpaket ABIMIG® GRIP W 555D/GRIP W 
605D – flüssiggekühlt

AbiMig griP W 605d

Typ ABIMIG® GRIP W   555D ABIMIG® GRIP W   605D
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

Standard 4941 0124 1,55 – –
Long life 4942 0126 8,60 4942 0243 11,80

(082)

Gasverteiler

AbiMig griP W 555d AbiMig griP W 605d

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/20.7

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|
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bei allen Schweißarbeiten bilden sich Schadstoffe, die die gesundheit des Menschen beeinflussen. basierend 
auf der bewährten brennerserie „Mb“ ermöglichen die rAb Plus rauchgas-Absaugbrenner 
eine effektive Absaugung der Schadstoffe durch den brenner. Spezielle konstruktive 
lösungen gewährleisten einen hohen Wirkungsgrad der Absaugung direkt am 
entstehungsort, ohne die Schutzgasglocke zu beschädigen.

Die Vorteile im Detail:

|  Problemlose installation an allen bestehenden Mig-/MAg-Arbeitsplätzen
|  Kleine Absaugrohrbogen-Ø – bessere Zugänglichkeit
|  Absaugrohrbogen aus Aluminium – erhebliche gewichtsersparnis
|  griffschale mit Absaugregulierung und drehgelenk – optimales handling
|  Klein dimensionierte Absaugschläuche für alle Typen – leichte Schlauchpakete, optimale beweglichkeit
|  Absaugung direkt beim lichtbogen garantiert einen permanenten Schutz der Atmungsorgane des Anwenders

MIG-/MAG-Absaugbrenner RAB PLUS luft- und 
flüssiggekühlt

Typ Länge Kühlart Bel. CO2 Bel. M 21** max. Draht Ø ED Katalog-Nr. €/St.
m A A mm %

RAB PLUS 15 AK 3 Luft 180 150 0,8–1,0  60 4942 0300 299,20
RAB PLUS 15 AK 4 Luft 180 150 0,8–1,0  60 4942 0302 314,85
RAB PLUS 15 AK 5 Luft 180 150 0,8–1,0  60 4942 0304 336,65
RAB PLUS 25 AK 3 Luft 230 200 0,8–1,2  60 4942 0312 317,90
RAB PLUS 25 AK 4 Luft 230 200 0,8–1,2  60 4942 0314 336,65
RAB PLUS 25 AK 5 Luft 230 200 0,8–1,2  60 4942 0316 358,40
RAB PLUS 24 KD 3 Luft 250 220 0,8–1,2  35 4942 0306 345,95
RAB PLUS 24 KD 4 Luft 250 220 0,8–1,2  35 4942 0308 370,85
RAB PLUS 24 KD 5 Luft 250 220 0,8–1,2  35 4942 0310 398,95
RAB PLUS 36 KD 3 Luft 300 270 0,8–1,2  60 4942 0318 355,30
RAB PLUS 36 KD 4 Luft 300 270 0,8–1,2  60 4942 0320 386,45
RAB PLUS 36 KD 5 Luft 300 270 0,8–1,2  60 4942 0322 457,95
RAB PLUS 240 D 3 flüssig 300 270 0,8–1,2 100 4942 0324 423,85
RAB PLUS 240 D 4 flüssig 300 270 0,8–1,2 100 4942 0326 445,70
RAB PLUS 240 D 5 flüssig 300 270 0,8–1,2 100 4942 0328 470,60
RAB PLUS 501 3 flüssig 550 500 0,8–1,6 100 4942 0330 423,85
RAB PLUS 501 4 flüssig 550 500 0,8–1,6 100 4942 0332 445,70
RAB PLUS 501 5 flüssig 550 500 0,8–1,6 100 4942 0334 470,60

RAB PLUS 501 D 3 flüssig 500 450 0,8–1,6 100 4942 0336 414,55
RAB PLUS 501 D 4 flüssig 500 450 0,8–1,6 100 4942 0338 436,30
RAB PLUS 501 D 5 flüssig 500 450 0,8–1,6 100 4942 0340 461,30

(089)Auf Anfrage auch als Automatenbrenner mit integrierter Absaugung in gerader und gebogener Ausführung lieferbar.
**Mischgas nach DIN EN 439.

für Absaugbrenner Katalog-Nr. €/St.

RAB PLUS 15 AK 4942 0342 18,40
RAB PLUS 25 AK 4942 0346 17,50

RAB PLUS 24 KD/240 D 4942 0344 19,35
RAB PLUS 36 KD/501/501 D 4942 0348 19,35

(089)

Absaugdüsen  
für Absaugbrenner  
RAB-VARIO

RAB 25 AKRAB 15 AK

RAB 24 KD/
RAB 240 D

RAB 36 KD/
RAB 501/
RAB 501D

RAB 25 AKRAB 15 AK

RAB 24 KD/
RAB 240 D

RAB 36 KD/
RAB 501/
RAB 501D

ABSAUGBRENNER

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/20.8

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|
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PuSh-Pull-Schweißbrenner gewährleisten durch einen zusätzlichen Zug-(Pull-)
Motor in der griffschale eine konstante und problemlose drahtförderung. diese 
Ausführung wird überwiegend beim Aluschweißen, einsatz dünner drähte sowie 
bei langen Schlauchpaketen eingesetzt. die Zuverlässigkeit dieser Schweißbrenner 
wurde zum Standard bei Werften, herstellern von Containern, behältern etc. 
sowie im Fahrzeug- und Waggonbau. die brenner entsprechen im Aufbau den 
bewährten binZel-handschweißbrennern gleicher bauart.

Push-Pull-Schweißbrenner,  
flüssiggekühlt

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerhals PP 240 D, gerade 4941 0704 91,00
Brennerhals PP 240 D, 45° gebogen 4941 0706 98,50

Brennerhals PP 401 D, gerade 4941 0734 120,95
Brennerhals PP 401 D, 45° gebogen 4941 0735 127,80

Flachmutter M6 4941 0613 1,05
Drahteinlaufdüse für gebogenen Brennerhals  

60 mm lang
4941 0614 10,60

Messing-Spirale CuZn 37; 1,6/4,4  
(bis Draht 1,2 mm) per Meter

4941 0615 4,10

Messing-Spirale CuZn 37; 2,2/4,4  
(bis Draht 1,6 mm) per Meter

4941 0712 2,50

Drahteinlaufdüse für geraden  
Brennerhals 148 mm lang

4941 0616 21,20

Aufnahme für Drahtförderrolle komplett 4941 0617 30,25
Drahtförderrolle für Draht-Ø 0,8 mm 4941 0618 21,95
Drahtförderrolle für Draht-Ø 1,0 mm 4941 0619 21,95
Drahtförderrolle für Draht-Ø 1,2 mm 4941 0620 21,95
Drahtförderrolle für Draht Ø 1,6 mm 4941 0716 21,95

(089)

Zubehör für Push-Pull- 
Schweißbrenner, flüssiggekühlt

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerhals PP 24 D, gerade 4941 0602 93,30
Brennerhals PP 26/36 D, gerade 4941 0652 78,65

Brennerhals PP 26/36 D, 45° gebogen 4941 0653 99,15
Flachmutter M6 4941 0613 1,05

Drahteinlaufdüse für gebogenen Brennerhals  
60 mm lang

4941 0614 10,60

Messing-Spirale CuZn 37; 1,6/4,4  
(bis Draht 1,2 mm) per Meter

4941 0615 4,10

Drahteinlaufdüse für geraden Brennerhals  
148 mm lang

4941 0616 21,20

Aufnahme für Drahtförderrolle komplett 4941 0617 30,25
Drahtförderrolle für Draht-Ø 0,8 mm 4941 0618 21,95
Drahtförderrolle für Draht-Ø 1,0 mm 4941 0619 21,95
Drahtförderrolle für Draht-Ø 1,2 mm 4941 0620 21,95

(089)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

PP 240 D gerade komplett, 8 m 4941 0700 1599,00
PP 240 D 45° gebogen, 8 m 4941 0702 1599,00

PP 401 D gerade komplett, 8 m 4941 0730 1630,00
PP 401 D 45° gebogen, 8 m 4941 0732 1630,00

(089)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

PP 24 D gerade komplett, 8 m 4941 0600 1462,00
PP 24 D 45° gebogen, 8 m 4941 0601 1462,00

PP 26 D gerade komplett, 8 m 4941 0650 1479,00
PP 26 D 45° gebogen, 8 m 4941 0651 1479,00

PP 36 D gerade komplett, 8 m 4941 0660 1509,00
PP 36 D 45° gebogen, 8 m 4941 0661 1509,00

(089)

Push-Pull-Schweißbrenner,  
luftgekühlt

Zubehör für Push-Pull- 
Schweißbrenner, luftgekühlt

PUSH-PULL- 
SCHWEISS-
BRENNER

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/20.9

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner|
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MIG-/MAG-Schweißbrenner, gasgekühlt

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Gasdüse Ø 12 1-1-312 TR 4941 2501 6,35
Gasdüse Ø 16 1-1-316 TR 4941 2521 6,35

Kontaktspitze 3-1 Ø 0,8 mm 4941 1222 0,80
Kontaktspitze 3-1 Ø 1,0 mm 4941 1224 0,80

Sockel kurz 4-1K 4941 1240 2,90
Pistoleneinsatz 6-1-230 4941 2721 42,50

Gehäuse 7-1-202 G 4941 2740 24,05
Gehäuse 7-1-202 S 4941 2760 24,05
Mikroschalter 8-2 4941 1500 6,60

Schaltergehäuse 9-1 4941 1520 1,65
Isolierhülse 10-1-222 4941 2900 2,10
Steckereinsatz 11-2 4941 1620 19,95
Steckermuffe 12-1 4941 1640 6,95
Halteschraube 13-2 4941 1660 0,40

Gasschlauch, 3 m VL 180-3 4941 1700 6,95
Gasschlauch, 4 m VL 180-4 4941 1720 9,40

Steuerleitung, 3 m VLM 211-3 4941 1740 4,70
Steuerleitung, 4 m VLM 211-4 4941 1760 5,60

Mantelschlauch 3 m 23-1-202-3 4941 3060 31,60
Mantelschlauch 4 m 23-1-202-4 4941 3070 39,00

(087)

Ersatzteile zu Typ 1-230

nr. 1 nr. 2

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Versorgungsleitung 3 m VLM 300-3 4941 3500 132,50
Versorgungsleitung 4 m VLM 300-4 4941 3520 160,00
Drahtführungsspirale 3 m DS 4/2,4 4941 3540 5,25
Drahtführungsspirale 4 m DS 4/2,4 4941 3560 5,25

Kompaktstecker KCME 330 4941 3570 62,60

(087)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Versorgungsleitung 3 m VLM 200-3 4941 3501 106,00
Versorgungsleitung 4 m VLM 200-4 4941 3502 126,00
Drahtführungsspirale 3 m/DS 4/1,8 4941 2320 5,25
Drahtführungsspirale 4 m/DS 4/1,8  4941 2340 5,25

Kompaktstecker KCME 230 4941 0990 56,00

(087)

Einzelteile zu Typ 1-230 Einzelteile zu Typ 2-330

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Gasdüse Ø 13 1-2-313 TR 4941 3801 8,20
Gasdüse Ø 15 1-2-315 TR 4941 3821 8,20
Gasdüse Ø 18 1-2-318 TR 4941 3841 8,20

Kontaktspitze 3-2 M6 Ø 1,0 mm 4941 1230 1,05
Kontaktspitze 3-2 M6 Ø 1,2 mm 4941 3920 1,05
Kontaktspitze 3-2 M6 Ø 1,6 mm 4941 3922 1,05

Kontaktspitze 3-2 M6 CuCr Ø 1,0 mm 4941 3924 1,35
Kontaktspitze 3-2 M6 CuCr Ø 1,2 mm 4941 3926 1,35
Kontaktspitze 3-2 M6 CuCr Ø 1,6 mm 4941 3928 1,35

Sockel M6 kurz 4-2K/37 4941 4000 3,75
Sockel M6 lang 4-2L 4941 4020 3,75

Pistolen-Einsatz Standard 6-2-330 4941 4161 61,70
Pistolen-Einsatz lang 6-2-330 SL 4941 4201 78,60

Gehäuse Standard 7-2-303 G 4941 4240 30,90
Gehäuse Spezial 7-2-303 S 4941 4260 30,90

Mikroschalter 8-2 4941 1500 6,60
Schaltergehäuse 9-2 4941 4340 2,05

Isolierhülse 10-2 4941 4400 2,90
Steckereinsatz 11-2 4941 1620 19,95

Steckermuffe 12-2-303 Z 4941 4440 28,10
Halteschraube 13-2 4941 1660 0,40

Gasschlauch, 3 m 18-2-3 VL 180-3 4941 1700 6,95
Gasschlauch, 4 m 18-2-4 VL 18-4 4941 1720 9,40

Steuerleitung, 3 m 21-2-3 4941 1740 4,70
Steuerleitung, 4 m 21-2-4 4941 1760 5,60

Mantelschlauch 3 m VLM 330-3 4941 4620 42,60
Mantelschlauch 4 m VLM 330-4 4941 4640 51,80

(087)

Ersatzteile zu Typ 2-330

Beschreibung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Schlauchpaket komplett MG 2-330 3 m 1 4941 3301 255,50
Schlauchpaket komplett MG 2-330 4 m 1 4941 3311 285,00
Schlauchpaket komplett MS 2-330 3 m 2 4941 3321 255,50
Schlauchpaket komplett MS 2-330 4 m 2 4941 3331 285,00

(087)

Beschreibung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Schlauchpaket komplett MG 1-230 3 m 1 4941 2001 201,50
Schlauchpaket komplett MG 1-230 4 m 1 4941 2011 220,00
Schlauchpaket komplett MS 1-230 3 m 2 4941 2021 201,50
Schlauchpaket komplett MS 1-230 4 m 2 4941 2031 220,00

(087)

baureihe 330
Schlauchpaket für Schweißdraht 1,0 mm–1,2 mm (1,6 mm) Schweißstrom bei  
60 % ed: 300 A (unter CO2) bzw. 270 A (Ar/CO2).

baureihe 230
Schlauchpaket für Schweißdraht 0,8 mm–0,9 mm–1,0 mm, Schweißstrom bei  
60 % ed: 250 A (unter CO2) bzw. 200 A (Ar/CO2).

nr. 1 nr. 2

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/20.10

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner dinSe|
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Beschreibung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Schlauchpaket komplett MGZ-2-330 3 m 1 4941 7001 350,00
Schlauchpaket komplett MGZ-2-330 4 m 1 4941 7021 369,50
Schlauchpaket komplett MSZ-2-330 3 m 2 4941 7041 350,00
Schlauchpaket komplett MSZ-2-330 4 m 2 4941 7061 369,50

(087)

baureihe 330 Z
Schlauchpaket für Schweißdraht 1,0 mm–1,2 mm–1,6 mm.
Schweißstrom bei 60 % ed: 400 A (unter CO2) bzw. 320 A (Ar/CO2).

MIG-/MAG-Schweißbrenner, wassergekühlt

nr. 1

nr. 2

Beschreibung Katalog-Nr. Preis

Versorgungsleitung 3 m VLMZ 300-3 4941 7190 136,00
Versorgungsleitung 4 m VLMZ 300-4 4941 7195 168,00
Drahtführungsspirale 3 m DS 4/2,4 4941 3540 5,25
Drahtführungsspirale 4 m DS 4/2,4 4941 3560 5,25

Kompaktstecker KCZME 330 4941 0991 89,40

(087)

Einzelteile zu Typ 2-330 Z
Beschreibung Katalog-Nr. Preis

Gasdüse Ø 13 1-2-313 TR 4941 3801 8,20
Gasdüse Ø 15 1-2-315 TR 4941 3821 8,20
Gasdüse Ø 18 1-2-318 TR 4941 3841 8,20

Kontaktspitze 3-2 M6 Ø 1,0 mm 4941 1230 1,05
Kontaktspitze 3-2 M6 Ø 1,2 mm 4941 3920 1,05
Kontaktspitze 3-2 M6 Ø 1,6 mm 4941 3922 1,05

Kontaktspitze 3-2 M6 CuCr Ø 1,0 mm 4941 3924 1,35
Kontaktspitze 3-2 M6 CuCr Ø 1,2 mm 4941 3926 1,35
Kontaktspitze 3-2 M6 CuCr Ø 1,6 mm 4941 3928 1,35

Kontaktspitze 3-2 M8 Ø 1,0 mm 4941 3930 1,35
Kontaktspitze 3-2 M8 Ø 1,2 mm 4941 3932 1,35
Kontaktspitze 3-2 M8 Ø 1,6 mm 4941 3934 1,35

Kontaktspitze 3-2 M8 CuCr Ø 1,0 mm 4941 3936 2,05
Kontaktspitze 3-2 M8 CuCr Ø 1,2 mm 4941 3938 2,05
Kontaktspitze 3-2 M8 CuCr Ø 1,6 mm 4941 3940 2,05

Sockel M6 kurz 4-2K/37 4941 4000 3,75
Sockel M6 lang 4-2 L 4941 4020 3,75
Sockel M8 kurz 4-2 K 4941 4060 5,05
Sockel M8 lang 4-2 L 4941 4100 4,20

Pistoleneinsatz Standard 6-2-330 Z 4941 4162 133,50
Pistoleneinsatz Standard 6-2-330 SLZ 4941 4202 168,00

Gehäuse Standard 7-2-303 G 4941 4240 30,90
Gehäuse Spezial 7-2-303 S 4941 4260 30,90

Mikroschalter 8-2 4941 1500 6,60
Schaltergehäuse 9-2 4941 4340 2,05

Isolierhülse 10-2 4941 4400 2,90
Steckereinsatz 11-2 4941 1620 19,95

Steckermuffe 12-2-303 Z 4941 4440 28,10
Wasserschlauch 14-2 4941 8525 25,90
Halteschraube 13-2Z 4941 1660 0,40

Gasschlauch, 3 m 18-2-3 VL 180-3 4941 1700 6,95
Gasschlauch, 4 m 18-2-4 VL 180-4 4941 1720 9,40

Steuerleitung, 3 m 21-2-3 4941 1740 4,70
Steuerleitung, 4 m 21-2-4 4941 1760 5,60

Mantelschlauch 3 m 23-2-303-3 4941 4620 42,60
Mantelschlauch 4 m 23-2-303 4 4941 4640 51,80

(087)

Ersatzteile zu Typ 2-330 Z

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/20.11

|Mig-/MAg-SChWeiSSbrenner dinSe|
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WIG-SCHWEISS- 
BRENNER ABITIG

die AbiTig® linie der neuen generation, luft- und flüssiggekühlt, steht für ein 
höchstmaß an leistungsfähigkeit bei gleichzeitig handlicher und gewichtsmini-
mierter bauweise. die neue Anordnung des Kühlsystems garantiert extrem hohe 
Standzeiten des brennerkörpers sowie der Ausrüstteile und ermöglicht durch  
optimale Wärmeableitung auch den einsatz kleinerer Wolframelektroden.

erhältlich sind vier brennertypen in zwei baugrößen im leistungsbereich bis 450 A. 
die reduzierung der Ausrüstteile auf lediglich drei Komponenten (brennerkappe, 
elektrodenhalter oder gasdiffusor und geschraubte gasdüse) vereinfacht die 
bedienung und hilft, die lagerkosten zu senken.

ein isolierring verhindert die direkte Temperatureinwirkung der gasdüse auf den 
brennerkörper. das schont den brenner, erhöht die Standzeit und spart abermals 
Kosten.

der neue, intelligente handgriff sorgt durch die integration von zahlreichen  
Fernregelfunktionen für noch mehr Anwenderfreundlichkeit.
des Weiteren bietet er einen exzellenten hF-Schutz. die brennerkörper sind  
stufenlos im handgriff drehbar.

WIG-Schweißbrenner „ABITIG®” luft- und flüssiggekühlt –
Die Brenner-Generation

Die Vorteile im Detail:

|  hohe belastbarkeit bei kleinster baugröße

|  ein ergonomischer handgriff für alle brennertypen

|  Modulare Schalt- und regelfunktionen im griff

|  leichte und flexible Schlauchpakete –  
optional auch in leder- und highflex-Ausführung

|  reduzierte lagerhaltung durch nur drei Ausrüstteile

|  Modulbauweise

E/D/E
2/21.1

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.

|Wig-SChWeiSSbrenner|
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ABITIG® 17/26/18

ABITIG® 17 – luftgekühlt

Nach EN 60974-7:
max. belastung bei 35 % ed: 140 A
(dC-Schweißen) bzw. 100 A (AC-Schweißen);
für Wolframelektroden 0,5–2,4 mm Ø.

ABITIG® 26 – luftgekühlt

Nach EN 60974-7:
max. belastung bei 35 % ed: 180 A
(dC-Schweißen) bzw. 130 A (AC-Schweißen);
gasdurchfluss 7–8 l/min.
(Schutzgas din en 439),
für Wolframelektroden 0,5–4,0 mm Ø.

ABITIG® 18 – flüssiggekühlt

Nach EN 60974-7:
max. belastung bei 100 % ed: 320 A
(dC-Schweißen) bzw. 240 A (AC-Schweißen);
gasdurchfluss 7–20 l/min.
(Schutzgas din en 439),
für Wolframelektroden 0,5–40 mm Ø.
Auch mit flexiblem brennerkopf erhältlich.

Technische Daten

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.2

|Wig-SChWeiSSbrenner|
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Typ Katalog-Nr. €/St.

Adapter 4951 0640 2,95

(198)

Typ 4 m 8 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

ABITIG® 17 4956 0000 99,45 4956 0002 130,20
ABITIG® 17 – Highflex 4956 0004 164,85 4956 0006 224,85
ABITIG® 26 4956 0030 114,40 4956 0032 152,15
ABITIG® 26 – Highflex 4956 0034 173,35 4956 0036 239,95
ABITIG® 18 4956 0080 139,60 4956 0082 180,75
ABITIG® 18 – Highflex 4956 0084 209,50 4956 0086 299,35

(195)

|  Ein ergonomischer Handgriff für alle ABITIG® Brennertypen
|  Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff
|  Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten 

maschinenseitigen Anschlüssen für alle gängigen Schweißanlagen
|  Verschleißteile kompatibel zum internationalen Standard
|  Alle Schlauchpakete mit Kugelgelenk

Technische Daten ABITIG® 17 ABITIG® 26 ABITIG® 18
Kühlart: gasgekühlt gasgekühlt flüssiggekühlt
belastung: 140 A (dC) 180 A (dC) 320 A (dC)
 100 A (AC) 130 A (AC) 230 A (AC)
einschaltdauer: 35 % 35 % 100 %
Wolframelektroden: Ø 0,5–2,4 Ø 0,5–4,0 Ø 0,5–4,0

Schlauchpaket ABITIG® 17/26/18

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerkappe kurz 4955 0100 6,30
Brennerkappe Standard 4955 0102 6,45

O-Ringe 4955 0130 0,60

(192)

Brennerkappe

kurz Standard

Spannhülsengehäuse

Standard

Adapter für Spannhülsen- 
gehäuse mit Gaslinse  

Typ Katalog-Nr. €/St.

 Ø 0,5–1,0 4951 0380 5,40
 Ø 1,6 4951 0400 5,35
 Ø 2,0–2,4 4951 0420 5,35
 Ø 3,2* 4951 5840 5,35
 Ø 4,0* 4951 5860 5,35

(192)*(nur für ABITIG® 26/18)

Wichtig: Lieferung mit kompl. Schlauchpaket, jedoch ohne maschinen-
seitigen Anschluss und Ausrüstkit. Bei Bestellung nennen Sie uns bitte 
den Maschinentyp, für den der Brenner benötigt wird. Wir werden 
Ihnen dann ein Komplettangebot zukommen lassen.

Standard

Spannhülsengehäuse  
mit Gaslinse

Typ Katalog-Nr. €/St.

 Ø 1,0 4951 0700 8,75
 Ø 1,6 4951 0720 8,75
 Ø 2,4 4951 0740 8,75
 Ø 3,2* 4951 0760 8,75
 Ø 4,0* 4951 2340 8,75

(192)*(nur für ABITIG® 26/18)

*(nur ABITIG 26/18)

Typ Katalog-Nr. €/St.

 Ø 0,5 4955 0105 2,90
 Ø 1,0 4955 0107 2,90
 Ø 1,6 4951 0320 2,90
 Ø 2,0 4955 0110 2,90
 Ø 2,4 4951 0340 2,90
 Ø 3,2* 4951 0360 2,90
 Ø 4,0* 4955 0165 2,90

(192)

Spannhülse

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/21.3
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Keramische Gasdüse  
ABITIG® 
17/26/18

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 4  6,5 47 4951 0460 2,85
 5  8,0 47 4951 0500 2,85
 6  9,5 47 4951 0520 2,85
 7 11,0 47 4951 0540 2,90
 8 12,5 47 4951 0560 2,90
10 16,0 47 4951 0600 2,90
12 19,5 47 4951 0620 2,90

(196)

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,6 4955 0142 17,50
Ø 2,4 4955 0145 17,50
Ø 3,2 4955 0147 17,50

(192)

Für AbiTig® brenner, bestehend aus brennerkappe, Spannhülse, 
Spannhülsen gehäuse und gasdüse.

Ausrüstkit ABITIG® 17/26/18 (ohne Abb.)

Standard, 47 mm

47 mm

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

5  8,0 76 4955 0112 14,40
6  9,5 76 4955 0115 14,40
7 11,0 76 4955 0117 14,40

(196)

Keramische Gasdüse
ABITIG® 17/26/18

Standard, 76 mm

76 mm

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

5  8,0 76 4955 0120 7,85
6  9,5 76 4955 0122 7,85
7 11,0 76 4955 0125 7,85

(196)

Keramische Gasdüse  
mit Gaslinse
ABITIG® 17/26/18

Standard, 76 mm

76 mm

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 5  8,0 48 4956 1818 28,95
 6  9,5 48 4956 1816 28,95
 7 11,0 48 4956 1814 28,95
 8 12,5 48 4956 1812 28,95
10 16,0 48 4956 1810 28,95
 8  

(Punktgasdüse)
12,5 55 4956 1808 34,75

(196)

Keramische Gasdüse mit Metallmantel 
ABITIG® 17/26/18 (ohne Abb.)
48 mm und 55 mm. Ersatzteile ABITIG® 17/26/18 (ohne Abb.)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Isolierring 4951 0200 2,40
Handgriff, komplett für ED/DD ohne BIS-Bodul 4956 0008 11,40

Ansteuermodul BIS-02 4956 0009 13,25
Kugelgelenk 4956 0010 26,75

Außenschlauch-Ø 20 x 1,5 per m 4951 8700 2,65
Steuerleitung 3-adrig per m 4955 0141 0,80

(192)

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Brennerkörper  4955 0127 19,65
Stromkabel Standard 4 4956 0015 42,05
Stromkabel Standard 8 4956 0017 75,85
Stromkabel Highflex 4 4956 0019 81,95
Stromkabel Highflex 8 4956 0021 137,50

(198)

Ersatzteile ABITIG® 17 (ohne Abb.)

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Brennerkörper 4955 0190 43,45
Stromkabel Standard 4 4955 0192 38,60
Stromkabel Standard 8 4955 0195 63,00
Stromkabel Highflex 4 4956 0104 60,35
Stromkabel Highflex 8 4956 0106 107,00

(198)

Ersatzteile ABITIG® 18 (ohne Abb.)

Keramische Gasdüse  
mit Gaslinse  
ABITIG® 18 SC

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 4  6,5 42 4951 0800 2,90
 5  8,0 42 4951 0820 2,90
 6  9,5 42 4951 0840 2,90
 7 11,0 42 4951 0860 2,90
 8 12,5 42 4951 0900 2,90
12 19,5 42 4951 0920 2,90

(196)

42 mm

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Brennerkörper 4955 0167 23,20
Stromkabel Standard 4 4956 0045 57,55
Stromkabel Standard 8 4956 0047 103,70
Stromkabel Highflex 4 4956 0049 81,95
Stromkabel Highflex 8 4956 0050 151,75

(198)

Ersatzteile ABITIG® 26 (ohne Abb.)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.4
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|  Ein ergonomischer Handgriff für alle ABITIG® Brennertypen
|  Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff
|  Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten

maschinenseitigen Anschlüssen für alle gängigen Schweißanlagen
|  Verschleißteile kompatibel zum internationalen Standard
|  Alle Schlauchpakete mit Kugelgelenk

Technische Daten ABITIG® 18 SC
Kühlart: flüssiggekühlt
belastung: 400 A (dC)
  280 A (AC)
einschaltdauer: 100 %
Wolframelektroden: Ø 0,5–4,8

Schlauchpaket ABITIG® 18 SC

Typ 4 m 8 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

ABITIG® 18 SC 4956 0140 170,70 4956 0142 211,50
ABITIG® 18 SC - Highflex 4956 0144 240,65 4956 0146 308,50

(195)

Wichtig: Lieferung mit kompl. Schlauchpaket, jedoch ohne maschinen-
seitigen Anschluss und Ausrüstkit. Bei Bestellung nennen Sie uns bitte 
den Maschinentyp, für den der Brenner benötigt wird. Wir werden 
Ihnen dann ein Komplettangebot zukommen lassen.

Nach EN 60974-7:
max. belastung bei 100 % ed: 400 A (dC-Schweißen) bzw. 280 A (AC-Schweißen).  
gasdurchfluss 7–20 l/min. (Schutzgas din en 439), für Wolframelektroden  
0,5–4,8 mm Ø.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/21.5
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerkappe kurz 4955 0100 6,30
Brennerkappe Standard 4955 0102 6,45

O-Ringe 4955 0130 0,60

(192)

Brennerkappe

kurz Standard

49 mm50 mm

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 0,5 4955 0105 2,90
Ø 1,0 4955 0107 2,90
Ø 1,6 4951 0320 2,90
Ø 2,4 4951 0340 2,90
Ø 3,2 4951 0360 2,90
Ø 4,0 4955 0165 2,90

Ø 3,2 – HL 4955 0314 9,15
Ø 4,0 – HL 4955 0316 9,15
Ø 4,8 – HL 4955 0318 9,15

(192)

Spannhülse

hl-Ausführung

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 0,5–3,2 4951 0310 10,70

(192)

Spannhülsengehäuse
Standard.

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 3,2–4,8 4951 0312 10,70

(192)

Spannhülsengehäuse  
HL-Ausführung

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,0 4955 0320 21,55
Ø 1,6 4955 0322 19,60
Ø 2,4 4955 0324 19,55
Ø 3,2 4955 0326 19,55
Ø 4,0 4955 0328 19,55
Ø 4,8 4955 0330 19,55

(192)

Standard.

Spannhülsengehäuse  
für Gaslinse

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 4  6,5 42 4951 0800 2,90
 5  8,0 42 4951 0820 2,90
 6  9,5 42 4951 0840 2,90
 7 11,0 42 4951 0860 2,90
 8 12,5 42 4951 0900 2,90
12 19,5 42 4951 0920 2,90

(196)

Standard, 42 mm.

Keramische Gasdüse  
mit Gaslinse 42 mm

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

5  8,0 76 4955 0120 7,85
6  9,5 76 4955 0122 7,85
7 11,0 76 4955 0125 7,85

(196)

Standard, 76 mm.

Keramische Gasdüse  
mit Gaslinse 76 mm

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Brennerkörper – 4955 0350 82,40
Isolierring – 4955 0355 7,15

Handgriff, komplett für ED/DD  
ohne BIS-Modul

– 4956 0008 11,40

Ansteuermodul BIS-02 – 4956 0009 13,25
Kugelgelenk – 4956 0010 26,75

Außenschlauch-Ø 20 x 1,5 per m – 4951 8700 2,65
Steuerleitung 3-adrig per m – 4955 0141 0,80

Stromkabel Standard 4 4955 0192 38,60
Stromkabel Standard 8 4955 0195 63,00
Stromkabel Highflex 4 4956 0104 60,35
Stromkabel Highflex 8 4956 0106 107,00

(198)

Ersatzteile (ohne Abb.)

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,6 4955 0370 22,55
Ø 2,4 4955 0372 23,25
Ø 3,2 4955 0374 23,30
Ø 4,0 4955 0376 32,20
Ø 4,8 4955 0378 32,20

(192)

Für AbiTig® brenner, bestehend aus brennerkappe, Spannhülse, 
Spannhülsengehäuse und gasdüse.

Ausrüstkit (ohne Abb.)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.6
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|  Ein ergonomischer Handgriff für alle ABITIG® Brennertypen
|  Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff
|  Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten

maschinenseitigen Anschlüssen für alle gängigen Schweißanlagen
|  Verschleißteile kompatibel zum internationalen Standard
|  Alle Schlauchpakete mit Kugelgelenk

Technische Daten ABITIG® 20
Kühlart: flüssiggekühlt
belastung:  240 A (dC) 

170 A (AC)
einschaltdauer: 100 %
Wolframelektroden: Ø 0,5–3,2

Schlauchpaket ABITIG® 20

Typ 4 m 8 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

ABITIG® 20 4956 0160 134,35 4956 0162 175,20
ABITIG® 20-Highflex 4956 0164 205,35 4956 0166 274,65

(195)

Wichtig: Lieferung mit kompl. Schlauchpaket, jedoch ohne maschinen-
seitigen Anschluss und Ausrüstkit. Bei Bestellung nennen Sie uns bitte  
den Maschinentyp, für den der Brenner benötigt wird. Wir werden Ihnen 
dann ein Komplettangebot zukommen lassen.

nach en 60974-7: max. belastung bei 100 % ed: 240 A (dC-Schweißen) bzw. 170 A
(AC-Schweißen). gasdurchfluss 7–18 l/min. (Schutzgas din en 439), für Wolfram-
elektroden 0,5–3,2 mm Ø.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/21.7
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Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 4  6,5 30 4952 0400 2,85
 5  8,0 30 4952 0420 2,85
 6  9,5 30 4952 0440 2,85
 7 11,0 30 4952 0460 2,90
 8 12,5 30 4952 0500 2,90
10 16,0 30 4952 0520 2,90

(196)

Keramische  
Gasdüse

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.

Brennerkörper 4955 0237 40,40
Handgriff, komplett für ED/DD,  

ohne BIS-Modul
4956 0008 11,40

Ansteuermodul BIS-02 4956 0009 13,25
Kugelgelenk 4956 0010 26,75

Außenschlauch-Ø 20 x 1,5 per m 4951 8700 2,65
Steuerleitung 3-adrig per m 4955 0141 0,80

Stromkabel Standard 4 4955 0240 42,05
Stromkabel Standard 8 4955 0242 57,55
Stromkabel Highflex 4 4956 0170 59,65
Stromkabel Highflex 8 4956 0172 105,70

(198)

Ersatzteile (ohne Abb.)

30 mm

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

4 6,5 48 4955 0222 8,40
5 8,0 48 4955 0225 8,40
6 9,5 48 4955 0227 8,40
4 6,5 63 4955 0230 11,35
5 8,0 63 4955 0232 11,35
4 6,5 89 4955 0235 23,85

(196)

Keramische  
Gasdüse

48 mm

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

4  6,5 25,5 4952 2660 2,90
5  8,0 25,5 4952 2700 2,90
6  9,5 25,5 4952 2720 2,90
7 11,0 25,5 4952 2740 2,90

(196)

Keramische  
Gasdüse mit  
Gaslinse

25,5 mm

Zubehör für ABITIG® 20

Typ Katalog-Nr. €/St.

Brennerkappen kurz 4952 0100 6,00
Brennerkappen mittel 4955 0207 6,25

Brennerkappen Standard 4952 0060 6,60
O-Ringe 4956 0169 0,60

(192)

Brennerkappe

kurz mittel

Standard

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,0 4955 0217 8,15
Ø 1,6 4952 2600 7,70
Ø 2,4 4955 0220 7,70
Ø 3,2 4952 2620 7,70

(192)

Spannhülsengehäuse  
mit Gaslinse

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 0,5–1,0 4952 0300 7,70
Ø 1,6 4952 0320 4,60
Ø 2,0 4955 0210 4,65
Ø 2,4 4952 0340 4,60
Ø 3,2 4952 0360 4,65

(192)

Spannhülsengehäuse
Standard.

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 0,5 4955 0212 2,90
Ø 1,0 4952 0220 2,90
Ø 1,6 4952 0240 2,90
Ø 2,0 4955 0215 2,90
Ø 2,4 4952 0260 2,90
Ø 3,2 4952 0280 2,90

(192)

Mit bzw. ohne gaslinse.

Spannhülse
25 mm

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,6 4955 0247 16,95
Ø 2,4 4955 0250 16,95
Ø 3,2 4955 0252 16,95

(192)

Für AbiTig® brenner, bestehend aus brennerkappe, Spannhülse, 
Spannhülsen gehäuse und gasdüse.

Ausrüstkit (ohne Abb.)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.8
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33 mm

|  Hohe Belastbarkeit bei kleinster Baugröße
|  Ein ergonomischer Handgriff für alle ABITIG® Brennertypen
|  Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff
|  Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten

maschinenseitigen Anschlüssen für alle gängigen Schweißanlagen
|  Reduzierte Lagerhaltung durch nur drei Ausrüstteile
|  Modulbauweise
| Baugröße 1

Schlauchpaket ABITIG® 150/260 W

Typ 4 m 8 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

ABITIG® 150 4956 0700 260,65 4956 0702 328,95
ABITIG® 150-Highflex 4956 0704 325,95 4956 0706 425,10
ABITIG® 260 W 4956 0720 314,50 4956 0722 363,05
ABITIG® 260 W-Highflex 4956 0724 400,40 4956 0726 475,20

(195)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerkappe kurz 4956 0740 7,75
Brennerkappe mittel 4956 0742 8,20

Brennerkappe Standard 4956 0744 7,75
Isolator 4956 0750 2,80

(192)

Brennerkappe

Elektrodenhalter

Typ Katalog-Nr. €/St.

WE-Ø 1,0 mm 4956 0770 17,80
WE-Ø 1,6 mm 4956 0772 17,80
WE-Ø 2,0 mm 4956 0774 17,80
WE-Ø 2,4 mm 4956 0776 17,80
WE-Ø 3,2 mm 4956 0778 17,80

(192)

Gasdiffusor WE,  
für Elektrodenhalter/ 
Gasdiffusor

Typ Katalog-Nr. €/St.

Isolator für WE 4 4956 0800 25,60
Adapterring WE 4 4956 0802 8,70

(192)

Isolator, Adapterring,  
für Elektrodenhalter/ 
Gasdiffusor

Typ Katalog-Nr. €/St.

WE 4–Ø 1,6 mm 4956 0790 41,70
WE 4–Ø 2,4 mm 4956 0792 41,70
WE 4–Ø 3,2 mm 4956 0794 41,70

(192)

Gasdiffusor WE 4,  
für Elektrodenhalter/ 
Gasdiffusor

Typ Katalog-Nr. €/St.

WE-Ø 1,0 mm 4956 0755 7,75
WE-Ø 1,6 mm 4956 0757 7,75
WE-Ø 2,0 mm 4956 0759 7,75
WE-Ø 2,4 mm 4956 0761 7,75
WE-Ø 3,2 mm 4956 0762 7,75

(192)

35 mm

Technische Daten ABITIG® 150 ABITIG® 260 W
Kühlart: gasgekühlt flüssiggekühlt
belastung: 150 A (dC) 260 A (dC)
 105 A (AC) 185 A (AC)
einschaltdauer: 35 % 100 %
Wolframelektroden: Ø 1,0–2,4 Ø 1,0–3,2

Wichtig: Lieferung mit kompl. Schlauchpaket, jedoch ohne maschinen-
seitigen Anschluss und Ausrüstkit. Bei Bestellung nennen Sie uns bitte  
den Maschinentyp, für den der Brenner benötigt wird. Wir werden Ihnen 
dann ein Komplettangebot zukommen lassen.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/21.9
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Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 6,5 36 4956 0818 4,80
 8,0 36 4956 0820 4,80
10,0 36 4956 0822 4,80
11,5 36 4956 0824 4,80

(196)

Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 6,5 26 4956 0810 4,10
 8,0 26 4956 0812 4,10
10,0 26 4956 0814 4,10
11,5 26 4956 0816 4,10

(196)

Keramische Gasdüse

Keramische Gasdüse

gasdiffusor, 50 mm.

Standard, 26 mm.

Standard, 36 mm.

Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

6,5 60 4956 1748 12,15
8,0 60 4956 1750 12,15

(192)

Sonderlänge 60 mm.

Keramische Gasdüse (ohne Abb.)

Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

12,5 50 4956 0826 5,75
16,0 50 4956 0828 5,75
19,5 50 4956 0830 5,75

(196)

Keramische  
Gasdüse

Baugröße 1

Technische Daten nach EN 60974-7:

Typ ABITIG® 150 – luftgekühlt:
mit gasdüse 26 mm:   35 % ed bei 110 A dC; 

60 % ed bei 90 A dC 
mit gasdüse 41 mm:   35 % ed bei 150 A dC; 

60 % ed bei 120 A dC 

Typ ABITIG® 260 W – flüssiggekühlt:
mit Schlauchpaket 4 m:   35 % ed bei 260 A dC; 

60 % ed bei 240 A dC
mit Schlauchpaket 8 m:  35 % ed bei 240 A dC; 

60 % ed bei 220 A dC

ABITIG® 150/260 W
baugröße 1 baugröße 2

26 mm

36 mm

50 mm

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,0 4956 0980 19,60
Ø 1,6 4956 0982 19,60
Ø 2,0 4956 0984 19,60
Ø 2,4 4956 0986 19,60
Ø 3,2 4956 0988 19,60

(192)

Für AbiTig® brenner, bestehend aus brennerkappe, Spannhülse, 
Spannhülsen gehäuse und gasdüse.

Ausrüstkit (ohne Abb.)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerkörper ABITIG® 150 4956 0900 53,50
Brennerkörper ABITIG® 260 W 4956 0910 94,90

Handgriff, komplett für ED/DD ohne BIS-Modul 4956 0008 11,40
Ansteuermodul BIS-02 4956 0009 13,25

Kugelgelenk 4956 0010 26,75
Außenschlauch-Ø 20 x 1,5 per m 4951 8700 2,65

Schlauch-Ø 3 x 1,5 per m 4940 9508 0,50
Steuerleitung 3-adrig per m 4955 0141 0,80

(198)

Ersatzteile (ohne Abb.)

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Stromkabel Standard 4 4956 0920 71,15
Stromkabel Standard 8 4956 0922 108,40
Stromkabel Highflex 4 4956 0928 107,10
Stromkabel Highflex 8 4956 0930 172,25

(198)

Zubehör für ABITIG® 150
Ersatzteile (ohne Abb.)

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Stromkabel Standard 4 4956 0924 42,75
Stromkabel Standard 8 4956 0926 63,00
Stromkabel Highflex 4 4956 0932 70,25
Stromkabel Highflex 8 4956 0934 123,10

(198)

Zubehör für ABITIG® 260 W
Ersatzteile (ohne Abb.)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.10

|Wig-SChWeiSSbrenner|
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Typ Katalog-Nr. €/St.

WE 4–Ø 1,6 mm 4956 0790 41,70
WE 4–Ø 2,4 mm 4956 0792 41,70
WE 4–Ø 3,2 mm 4956 0794 41,70
WE 4–Ø 4,0 mm 4956 1586 41,70
WE 4–Ø 4,8 mm 4956 1588 41,70

(192)

Typ Katalog-Nr. €/St.

WE-Ø 1,6 mm 4953 0180 18,65
WE-Ø 2,0 mm 4953 0190 18,65
WE-Ø 2,4 mm 4953 0200 18,65
WE-Ø 3,2 mm 4953 0210 18,65
WE-Ø 4,0 mm 4953 0220 18,65
WE-Ø 4,8 mm 4953 0230 18,65

(192)

Typ Katalog-Nr. €/St.

WE-Ø 1,6 mm 4953 0060 8,95
WE-Ø 2,0 mm 4953 0070 8,95
WE-Ø 2,4 mm 4953 0080 8,95
WE-Ø 3,2 mm 4953 0090 8,95
WE-Ø 4,0 mm 4953 0100 8,95
WE-Ø 4,8 mm 4953 0110 8,95

(192)

|  Hohe Belastbarkeit bei kleinster Baugröße
|  Ein ergonomischer Handgriff für alle ABITIG® Brennertypen
|  Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff
|  Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten 

maschinenseitigen Anschlüssen für alle gängigen Schweißanlagen
|  Reduzierte Lagerhaltung durch nur drei Ausrüstteile
|  Modulbauweise
| Baugröße 2

Schlauchpaket ABITIG® 200/450 W

Typ 4 m 8 m
Katalog-Nr. €/St. Katalog-Nr. €/St.

ABITIG® 200 4956 1500 284,85 4956 1502 376,00
ABITIG® 200-Highflex 4956 1504 343,90 4956 1506 463,75
ABITIG®  450 W 4956 1510 346,45 4956 1512 404,85
ABITIG® 450 W-Highflex 4956 1514 431,10 4956 1516 517,10

(195)

Zubehör für ABITIG® 200/450 W

Typ Katalog-Nr. €/St.

Brennerkappe kurz 4953 0050 7,25
Brennerkappe Standard 4953 0040 12,80

Isolator 4956 1518 8,95

(192)

Brennerkappe

Elektrodenhalter

Gasdiffusor WE

Katalog-Nr. €/St.

49561595 27,05

(192)

Isolator WE 4

Gasdiffusor WE 4

Technische Daten ABITIG® 200 ABITIG® 450 W
Kühlart: gasgekühlt flüssiggekühlt
belastung: 200 A (dC) 400 A (dC)
 140 A (AC) 280 A (AC)
einschaltdauer: 35 % 60 %
Wolframelektroden: Ø 1,6–3,2 Ø 1,6–4,8

kurz Standard

56 mm

47 mm

Wichtig: Lieferung mit kompl. Schlauchpaket, jedoch ohne maschinen-
seitigen Anschluss und Ausrüstkit. Bei Bestellung nennen Sie uns bitte  
den Maschinentyp, für den der Brenner benötigt wird. Wir werden Ihnen 
dann ein Komplettangebot zukommen lassen.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/21.11

|Wig-SChWeiSSbrenner|
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Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 7,5 37 4956 1520 4,45
10,0 37 4956 1522 4,45
13,0 37 4956 1524 4,45

13,0 (verstärkt) 37 4956 1796 4,80
15,0 37 4956 1526 4,45

15,0 (verstärkt) 37 4956 1798 4,80

(196)

Keramische  
Gasdüse

Keramische  
Gasdüse

Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

12,5 50 4956 0826 5,75
16,0 50 4956 0828 5,75
19,5 50 4956 0830 5,75

(196)

Keramische  
Gasdüse

Typ Katalog-Nr. €/St.

Ø 1,6 4956 0880 26,15
Ø 2,0 4956 0882 26,15
Ø 2,4 4956 0884 26,15
Ø 3,2 4956 0886 26,15
Ø 4,0 4956 0888 26,15

(192)

Für AbiTig® brenner, bestehend aus brennerkappe, Spannhülse, 
Spannhülsengehäuse und gasdüse.

Ausrüstkit (ohne Abb.)

Ersatzteile (ohne Abb.)
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerkörper ABITIG® 200 4956 0901 47,10
Brennerkörper ABITIG® 450 W 4956 0911 90,35

Handgriff, komplett für ED/DD ohne BIS-Modul 4956 0008 11,40
Ansteuermodul BIS-02 4956 0009 13,25

Kugelgelenk 4956 0010 26,75
Außenschlauch-Ø 20 x 1,5 per m 4951 8700 2,65

Schlauch-Ø 3 x 1,5 per m 4940 9508 0,50
Steuerleitung 3-adrig per m 4955 0141 0,80

(198)

Zubehör für ABITIG® 200

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Stromkabel Standard 4 4956 0850 83,15
Stromkabel Standard 8 4956 0852 128,00
Stromkabel Highflex 4 4956 0858 115,20
Stromkabel Highflex 8 4956 0860 182,90

(198)

Stromkabel (ohne Abb.)

Beschreibung Länge Katalog-Nr. €/St.
m

Stromkabel Standard 4 4956 0854 48,00
Stromkabel Standard 8 4956 0856 63,00
Stromkabel Highflex 4 4956 0862 71,70
Stromkabel Highflex 8 4956 0864 126,70

(198)

Zubehör für ABITIG® 450 W
Stromkabel (ohne Abb.)

Baugröße 2
Technische Daten nach EN 60974-7:

Typ ABITIG® 200 – luftgekühlt:
mit Schlauchpaket 4 m/8 m   35 % ed bei 200 dC; 

60 % ed bei 140 dC 
 

Typ ABITIG® 450 W — flüssiggekühlt:
mit Schlauchpaket 4 m:  35 % ed bei 450 A dC; 

 60 % ed bei 420 A dC
mit Schlauchpaket 8 m:   5 % ed bei 380 A dC; 

60 % ed bei 350 A dC

Standard, 37 mm.

Standard, 52 mm und 26 mm.

Für gasdiffusor, 50 mm.

37 mm

52 mm

50 mm

Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

 7,5 52 4956 1540 5,25
10,0 52 4956 1542 5,25
13,0 52 4956 1544 5,25
16,0 52 4956 1546 5,25
10,0 26 4956 1548 2,40
13,0 26 4956 1550 2,60

(196)

ABITIG® 200/450 W
baugröße 1 baugröße 2

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.12

|Wig-SChWeiSSbrenner|
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Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

4   6,5 43 4956 1646 5,00
5   8,0 43 4956 1648 5,00
6   9,5 43 4956 1650 5,00
7 11,0 43 4956 1652 5,00
8 12,5 43 4956 1654 5,00
9 14,5 43 4956 1656 5,00

(196)

Keramische Gasdüsen für ABITIG® 12-1 (ohne Abb.)

Beschreibung Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

Spannhülse 1,0 29,5 4956 1980 3,55
Spannhülse 1,6 29,5 4956 1981 3,55
Spannhülse 2,0 29,5 4956 1982 3,55
Spannhülse 2,4 29,5 4956 1983 3,55
Spannhülse 3,2 29,5 4956 1984 3,55

Spannhülsengehäuse 1,0–3,2 – 4956 1985 6,05
Isolator 18CG20 – – 4956 1986 5,20

(192)

Zur Verwendung von kürzeren Keramikdüsen (ABITIG® 20) auf ABITIG® 17.

Umrüst-Set ABITIG® 20-17 (ohne Abb.)

Zur Verwendung von kürzeren Keramikdüsen (25,5 mm lang) mit Gaslinsen (ABITIG® 20) auf ABITIG® 17.

Umrüst-Set ABITIG® 20-17 (ohne Abb.)

Beschreibung Ø Katalog-Nr. €/St.
mm

Spannhülsengehäuse mit Gaslinse für Gasdüse 25,5 mm 1,0 4956 1988 10,95
Spannhülsengehäuse mit Gaslinse für Gasdüse 25,5 mm 1,6 4956 1989 10,95
Spannhülsengehäuse mit Gaslinse für Gasdüse 25,5 mm 2,4 4956 1990 10,95
Spannhülsengehäuse mit Gaslinse für Gasdüse 25,5 mm 3,2 4956 1991 10,95

Isolator 4956 1987 3,40

(192)

Die passenden Gasdüsen 
finden Sie auf Seite 2/21.8

Die passenden Gasdüsen 
finden Sie auf Seite 2/21.8

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

6   9,5 48,0 4956 1746 8,80
10 16,0 48,0 4956 1722 8,80
12 19,5 48,0 4956 1720 8,80

k. A. 24,0 34,0 4956 1724 8,80

(196)

Keramische Gasdüsen für ABITIG® 9 und ABITIG® 20
(ohne Abb.)
Ausführung Jumbo für Gaslinse.

Größe Ø Länge Katalog-Nr. €/St.
mm mm

10 16 48 4956 1768 93,40
12 19 48 4956 1770 93,40

(196)

Metallische Gasdüsen für WIG-Automaten-Schweiß-
brenner ABITIG® MT200/300/500 (ohne Abb.)

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/21.13

|WIG-SchWeISSBrenner|
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2|
M

IG
-/M

A
G

-/W
IG

-  
un

d 
Pl

as
m

ab
re

nn
er

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG2_Grundfassung_1-30.indd   13 28.11.11   14:48



21

AbiTig® griP – die vollkommene lösung im bereich 
Wig-Schweißbrenner. die baureihe stellt eine logi-
sche Weiterentwicklung der AbiTig® brennerserie 
dar, die durch eine konsequente umsetzung der 
Modulbauweise sowie optimale ergonomie über-
zeugt.
die brenner verschiedener leistungsgrößen, luft- 
und flüssiggekühlt, werden mit einem einheitlichen 
ergonomischen handgriff mit „griP“ und optimierter 
Schlauchpaketführung kombiniert, in dem vielfältige 
Schalt- und regelfunktionen möglich sind. 

dabei sind alle Verschleißteile kompatibel zum welt-
weiten „Sr-Standard“. die Schlauchpakete mit den 
modular aufgebauten maschinenseitigen Anschlüssen 
sind flexibel und dennoch sehr robust gegenüber 
äußeren einwirkungen.
|  ein ergonomischer handgriff mit „griP“ für alle 

AbiTig® griP brennertypen bietet hohe griff-
sicherheit und ein optimales Feeling

|  Modulare Schalt- und regelfunktionen im griff – 
individuell und ergonomisch

|  Kurzes Kugelgelenk für optimalen bewegungsradius 
und ideales handling

|  leichte und flexible Schlauchpakete mit modular 
aufgebauten maschinenseitigen Anschlüssen für 
alle gängigen Wig-Schweißanlagen

|  Verschleißteile kompatibel zum internationalen 
Standard

das leistungsspektrum der Wig-Schweißbrenner 
„AbiTig® griP“ ist von 110 A (luftgekühlt) bis 400 A 
(flüssiggekühlt).

Für weitere Fragen steht ihnen ihr FOrMAT-Partner 
gerne zur Verfügung.

WIG-Schweißbrenner „ABITIG® GRIP“, luft- und flüssiggekühlt

die Schweißbrennerline AbiTig® griP little – 
besonders geeignet für die schwer zugänglichen 
Schweißaufgaben des Alltags. höchste Flexibilität 
ohne Kompromisse.
die brenner verschiedener leistungsgrößen, luft- 
und flüssiggekühlt, werden mit einem einheitlichen 
ergonomischen handgriff mit „griP“ und optimierter 
Schlauchpaketführung kombiniert, in dem vielfältige 
Schalt- und regelfunktionen verfügbar sind.  
Alle Verschleißteile entsprechen dem weltweiten 
„Sr-Standard“.

|  ein ergonomischer handgriff mit „griP“ für die 
AbiTig® griP little-brennerlinie bietet hohe griff-
sicherheit und ein optimales Feeling

|  Modulare Schalt- und regelfunktionen im griff
|  exzellente hF-Sicherheit
|  leichte und flexible Schlauchpakete (high-Flexleder) 

mit modular aufgebauten maschinenseitigen  
Anschlüssen für alle gängigen Wig-Schweißanlagen

|  Verschleißteile kompatibel zum internationalen 
Standard

das leistungsspektrum der Wig-Schweißbrenner 
„AbiTig® griP little“ ist von 140 A (luftgekühlt) bis 
240 A (flüssiggekühlt).

Für weitere Fragen steht ihnen ihr FOrMAT-Partner 
gerne zur Verfügung.

WIG-Schweißbrenner „ABITIG® GRIP Little“, luft- und flüssiggekühlt

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/21.14

|Wig-SChWeiSSbrenner|
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Plasmabrenner A101, 6 m, EA 1/4" (PA1454) 4950 7040 319,00
Plasmabrenner A101, 6 m, ZA (PA1452) 4950 7050 358,00
Plasmabrenner A101, 6 m, EA 3/8" (PA1450) 4950 7060 319,00

(095)

Technische Daten
Spannungsklasse M
Standardlänge 6 m
luftverbrauch 180 l/min

luftdruck 5 bar
einschaltdauer 60 % 100 A
einschaltdauer 100 % 75 A

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Abstandsstück 4-Spitzen (CV0033) 4950 7490 10,45
Abstandsfeder (CV0028) 4950 7500 1,25

Abstandsstück 2-Spitzen (CV0026) 4950 7510 10,45
Führungswagen (CV0051 ) 4950 7460 38,50

Kreisschneideset (CV0052) – ohne Abbildung 4950 7450 99,00
Durchflussmessrohr A81 (CV0087) 4950 7410 6,60

Abstandsstück Kontaktschneiden lang (CV0201) 4950 7360 3,50
O-Ring (EA0125) 4950 7310 0,55

Diffuser kurz (FH0560) 4950 7220 4,15
Diffuser lang (FH0561) 4950 7210 6,60

Zentralanschluss 9 pol. CE-Konform (FY0023) 4950 7180 34,70
Außenschutzdüse (PC0115) 4950 6820 15,40

Schneiddüse kurz 1,0 (PD0105-10) 4950 6550 2,15
Schneiddüse kurz 1,2 (PD0105) 4950 6540 2,15
Schneiddüse lang 1,2 (PD0106) 4950 6530 3,25

Diffuser A81 (PE0107) 4950 6410 11,55
Brennerkörper A81 (PF0140) 4950 6360 109,75

Elektrode kurz (PR0109) 4950 6270 2,70
Elektrode lang (PR0115) 4950 6250 4,10
Griffschale Set (TP0110) 4950 6200 48,55

(095)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Plasmabrenner A81, 6 m, EA 1/4" (PA1404) 4950 7070 253,00
Plasmabrenner A81, 6 m, ZA (PA1402) 4950 7080 297,00
Plasmabrenner A81, 6 m, EA 3/8" (PA1400) 4950 7090 253,00

(095)

Technische Daten
Spannungsklasse M
Standardlänge 6 m
luftverbrauch 155 l/min

luftdruck 5 bar
einschaltdauer 60 % 80 A
einschaltdauer 100 % 60 A

ERGOCUT A 81

Ersatzteile  
ERGOCUT A 81

ERGOCUT A 101

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Abstandsstück Kontaktschneiden lang (CV0008) 4950 7610 16,50
Abstandsstück Kontaktschneiden lang (CV0009) 4950 7600 19,80

Abstandsfeder (CV0011) 4950 7580 1,35
Abstandsstück 2-Spitzen (CV0012) 4950 7570 12,10
Abstandsstück 4-Spitzen (CV0014) 4950 7550 9,90

Führungswagen (CV0021) 4950 7540 30,05
Kreisschneidset (CV0022) – ohne Abbildung 4950 7530 80,85
Abstandsstück Kontaktschneiden (CV0023) 4950 7520 11,55
Abstandsstück Kontaktschneiden (CV0039) 4950 7470 13,20

Durchflussmessrohr A101(CV0088) – ohne Abbildung 4950 7400 6,60
O-Ring (EA0131) 4950 7300 0,55
Isolator (FH0297) 4950 7230 0,85

Diffuser kurz A101 (FH0562) 4950 7200 2,90
Zentralanschluss 9 pol. CE-Konform (FY0023) 4950 7180 34,70

Außenschutzdüse (PC0109) 4950 6850 18,15
Außenschutzdüse Longlife (PC0111) 4950 6840 28,05
Außenschutzdüse Kontakt (PC0113) 4950 6830 17,35

Außenschutzdüse Kontakt Longlife (PC0130) 4950 6800 35,20
Schneiddüse 1,1 (PD0101-11) 4950 6590 2,75
Schneiddüse 1,4 (PD0101-14) 4950 6580 2,75
Schneiddüse 1,7 (PD0101-17) 4950 6570 2,75
Schneiddüse lang (PD0111) 4950 6490 8,25

Schneiddüse lang 1,4 (PD0117-14) 4950 6480 5,65
Schneiddüse lang 1,7 (PD0117-17) 4950 6470 5,65
Schneiddüse lang 1,9 (PD0117-19) 4950 6460 5,65

Diffuser (PE0101) 4950 6430 11,55
Diffuser (PE0103) 4950 6420 9,85

Brennerkörper A101 (PF0145) 4950 6350 127,10
Elektrode kurz (PR0101) 4950 6280 2,45
Elektrode lang (PR0116) 4950 6240 6,85
Griffschale Set (TP0110) 4950 6200 48,55

(095)

Ersatzteile 
ERGOCUT A 101

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/22.1

|PlASMAbrenner|
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Abstandsfeder (CV0010) 4950 7590 1,10
Führungswagen (CV0073) 4950 7440 38,50

Kreisschneideset (CV0074) – ohne Abbildung 4950 7430 99,00
Durchflussmessrohr CB70 (CV0086) – ohne Abbildung 4950 7420 6,60

Abstandsstück 2 Spitzen (CV1117) 4950 7320 9,90
O-Ring (EA0221) 4950 7280 0,85
O-Ring (EA0229) 4950 7270 0,25

Diffuser kurz (FH0211) 4950 7260 3,85
Diffuser lang (FH0215) 4950 7240 4,85

Außenschutzdüse CB70 (PC0032) 4950 6920 11,55
Schneiddüse lang 1,0 (PD0063-10) 4950 6660 2,30
Schneiddüse lang 1,1 (PD0063-11) 4950 6650 2,30
Schneiddüse lang 1,2 (PD0063-12) 4950 6640 2,30
Schneiddüse kurz 1,0 (PD0088-10) 4950 6620 1,50

Schneiddüse lang (PD0085-98) 4950 6630 2,10
Schneiddüse kurz 1,2 (PD0088-12) 4950 6600 1,50

Diffuser CB50/70 (PE0007) 4950 6450 9,85
Brennerkörper CB70 (PF0030) 4950 6400 104,50

Elektrode kurz (PR0063) 4950 6300 1,60
Elektrode lang (PR0064) 4950 6290 2,10

Griffrohr (TP0082) 4950 6220 17,35

(095)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Plasmabrenner CB70, 6 m, EA 1/8" (PA1270) 4950 7110 255,00
Plasmabrenner CB70, 6 m, mit ZA (PA1272) 4950 7100 289,00

(095)

Technische Daten
Spannungsklasse M
Standardlänge 6 m
luftverbrauch 170 l/min

luftdruck 5 bar
einschaltdauer 60 % 70 A
einschaltdauer 100 % 50 A

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Abstandsstück Kontaktschneiden lang (CV0008) 4950 7610 16,50
Abstandsstück Kontaktschneiden lang (CV0009) 4950 7600 19,80

Abstandsfeder (CV0011) 4950 7580 1,35
Abstandsstück 2-Spitzen (CV0012) 4950 7570 12,10

Abstandsstück Fugenhobeln (CV0013) 4950 7560 12,10
Abstandsstück 4-Spitzen (CV0014) 4950 7550 9,90

Führungswagen (CV0021) 4950 7540 30,05
Kreisschneidset (CV0022) – ohne Abbildung 4950 7530 80,85
Abstandsstück Kontaktschneiden (CV0023) 4950 7520 11,55
Abstandsstück Kontaktschneiden (CV0039) 4950 7470 13,20

Durchflussmessrohr A141 (CV0089) – ohne Abbildung 4950 7390 6,60
O-Ring (EA0131) 4950 7300 0,55
Isolator (FH0297) 4950 7230 0,85

Diffuser kurz A151 (FH0563) 4950 7190 2,90
Zentralanschluss 9 pol. CE-Konform (FY0023) 4950 7180 34,70

Außenschutzdüse (PC0101) 4950 6880 20,65
Außenschutzdüse Longlife (PC0102) 4950 6870 28,60
Außenschutzdüse Kontakt (PC0103) 4950 6860 17,60

Außenschutzdüse Kontakt Longlife (PC0131) 4950 6790 38,15
Schneiddüse 1,4 (PD0101-14) 4950 6580 2,75
Schneiddüse 1,7 (PD0101-17) 4950 6570 2,75
Schneiddüse lang (PD0111) 4950 6490 8,25

Schneiddüse lang 1,4 (PD0117-14) 4950 6480 5,65
Schneiddüse lang 1,7 (PD0117-17) 4950 6470 5,65
Schneiddüse lang 1,9 (PD0117-19) 4950 6460 5,65

Schneiddüse 1,9 (PD0101-19) 4950 6560 2,75
Diffuser (PE0101) 4950 6430 11,55
Diffuser (PE0103) 4950 6420 9,85

Brennerkörper A141 (PF0155) 4950 6340 161,70
Elektrode kurz (PR0101) 4950 6280 2,45
Elektrode lang (PR0116) 4950 6240 6,85
Griffschale Set (TP0110) 4950 6200 48,55

(095)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Plasmabrenner A141, 6 m, EA M14 x 1 (PA1500) 4950 7030 347,00
Plasmabrenner A141, 12 m, EA M14 x 1 (PA1501) 4950 7020 462,00

Plasmabrenner A141, 6 m, EA 1/4" (PA1502) 4950 7010 347,00
Plasmabrenner A141, 6 m mit ZA (PA1504) 4950 7000 393,00
Plasmabrenner A141, 12 m mit ZA (PA1505) 4950 6990 486,00

(095)

Technische Daten
Spannungsklasse M
Standardlänge 6 m
luftverbrauch 210 l/min

luftdruck 5 bar
einschaltdauer 60 % 140 A
einschaltdauer 100 % 100 A

ERGOCUT A 141

Ersatzteile  
ERGOCUT A 141

PLASMA CB 70

Ersatzteile  
PLASMA CB 70

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
2/22.2

|PlASMAbrenner|

##1119860501##0029##02##03##1##0029##
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Katalog-Nr. €/St.

49305300 275,00

(065)

Verfahrensinformation:
das Fugenhobelverfahren mit graphitelektroden kombiniert die Wirkung eines elektrischen lichtbogens mit 
der eines Pressluftstrahls, bei der benutzung von Spezialelektroden und einer Spezialzange in Verbindung mit 
einer gleichstromquelle. die Wirkung des lichtbogens, zusammen mit der des Pressluftstrahls, gestattet das 
Zerschneiden, Fräsen und Fugenhobeln der verschiedensten Werkstoffe. diese sind gewöhnliche Stähle,  
gusseisen, nichtrostende Stähle, Panzerstähle, Kupfer, Messing und andere legierungen.
lieferung komplett mit drehkabel 600 A, für Kohleelektroden von 4,0–13 mm Ø.

Winkelkopf-Fugenhobel K4

Pos. Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

ohne Abb. Fugenhobler K4 ohne Drehkabel 4930 5350 155,00
ohne Abb. Drehkabel 600 A 4930 5360 155,00

1 Isolatoren per Paar 4930 5400 13,70
2 Schraube für Isolator 4930 5410 0,50
3 Oberarm 4930 5420 21,95
4 Schraube für Oberarm 4930 5430 0,50
5 Feder 4930 5440 4,45
6 Drückerhebel 4930 5500 17,35
7 Körper 4930 5510 93,40
8 Düse 4930 5520 25,00
9 Schraube für Düse 4930 5530 0,50
10 Kupferstift 4930 5540 3,40
11 Ventilschaft 4930 5550 16,10
12 Ventilmutter 4930 5560 14,50
13 Ventilschlüssel 4930 5570 6,20
14 Handgriff 4930 5580 25,50

(065)

Ersatzteile zu Fugenhobel K4

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

 4,0 4930 5600 25,70
 5,0 4930 5620 26,70
 6,5 4930 5640 28,50
 8,0 4930 5660 33,80
 9,5 4930 5680 42,80
13,0 4930 5685 150,20

(065)

rundkohle, verkupfert. länge: 305 mm. 
Anmerkung: Bei der Abmessung 13,0 mm handelt es sich um 
Kohlesteckelektroden.

Kohleelektroden zum Fugenhobeln

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
2/23.1

|FugenhObel|

##1119860501##0029##02##03##1##0029## ##1119860501##0030##02##03##1##0030##
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
|schutzgasschweissdraht|

ab seite 3/31.1


|keramische badsicherung|

ab seite 3/35.1


|stabelektroden oerlikon|

ab seite 3/36.2


|stangenlötzinn|

ab seite 3/37.5


|lötwasser|
ab seite 3/38.1


|aluminium-schweissstab|

ab seite 3/33.1


|autogen-schweissstab|

ab seite 3/30.1

1/0


|aluminium schweissdraht|

ab seite 3/33.1

##1119860501##0001##03##03##1##0001##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/0

|löt- und SchweiSSzuSAtzwerkStoffe|
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
|AdApter für Korbspulen|

ab seite 3/32.3


|HocHlegierter scHutzgAsscHweissstAb|

ab seite 3/34.1


|stAbeleKtroden t-put|

ab seite 3/36.9


|lötdrAHt|

ab seite 3/37.1


|HArtlötpAste "universAl"|

ab seite 3/38.3


|KupferHArtlot|

ab seite 3/39.1


|selbstscHützender fülldrAHt|

ab seite 3/32.3

##1119860501##0001##03##03##1##0001## ##1119860501##0002##03##03##1##0002##


|HocHlegierter scHutzgAsscHweissdrAHt|

ab seite 3/34.1

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/1

|löt- und SchweiSSzuSAtzwerkStoffe|
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4997 4010 2,75
2,5 4997 4015 2,65
3,0 4997 4020 2,55
4,0 4997 4025 2,50

(920)

Norm: DIN 8554
Werkstoff-Nr.: 1.0324
Schweißstäbe aus niedriglegiertem Stahl zum Gas-Schweißen unlegierter Stähle.  
Schweißgut für Betriebstemperaturen bis ca. 350 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: St 33, St 37.0 – St 52.0, St 37.2, St 44, St 2 – St 4.

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Autogen-Schweißstab G I

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4997 4050 3,45
2,5 4997 4055 3,40
3,0 4997 4060 3,30
4,0 4997 4065 3,20

(920)

Norm: DIN 8554 
Werkstoff-Nr.: 1.0492
Schweißstäbe aus niedriglegiertem Stahl zum Gas-Schweißen unlegierter Stähle.  
Schweißgut für Betriebstemperaturen bis ca. 350 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: St 33, St 37.2, St 44, St 2 – St 4, St 34, St 45, St 34.4, St 45.4, h i, h ii.

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Autogen-Schweißstab G II

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4997 4100 4,10
2,5 4997 4105 4,00
3,0 4997 4110 3,90
4,0 4997 4115 3,90

(920)

Norm: DIN 8554 
Werkstoff-Nr.: 1.6215
Schweißstäbe aus nickelhaltigem Stahl zum Gas-Schweißen unlegierter und niedriglegierter Stähle.  
Schweißgut für Betriebstemperaturen von ca. -20 °c bis 350 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: St 34, St 37.2, St 44, St 35, St 45.8, Ste 240.7, h i, h ii, Ste 255, 17Mn4, St 33, 
c 10 bis c 25, ck 25, GS-38 bis GS-45, GS-c 25.

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Autogen-Schweißstab G III

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4997 4150 5,10
2,5 4997 4155 4,90
3,0 4997 4160 4,55
4,0 4997 4165 4,40

(920)

Norm: DIN 8554
Werkstoff-Nr.: 1.5424
Schweißstäbe aus niedriglegiertem molybdänhaltigem Stahl zum Gas-Schweißen warmfester Stähle.  
Schweißgut für Betriebstemperaturen bis ca. 525 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: h i, h ii, 17Mn4, 19Mn4, 15Mo3, St 35.8, St 42.8, GS-c 25, GS-22 Mo4, 
wSte 355.

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Autogen-Schweißstab G IV

##1119860501##0003##03##03##1##0003##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/30.1

|SchweiSSStäBe|
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Spulung Abmessung Netto-Drahtgewicht Katalog-Nr. €/kg
mm kg

Lage/Lage-K300 0,8 15 4972 3000* auf Anfrage
Lage/Lage-K300 1,0 15 4972 3020* auf Anfrage
Lage/Lage-K300 1,2 15 4972 3040* auf Anfrage
Lage/Lage-K300 1,6 15 4972 3080 auf Anfrage

Normal-K300 0,8 15 4972 3100* auf Anfrage
Normal-K300 1,0 15 4972 3120* auf Anfrage
Normal-K300 1,2 15 4972 3140* auf Anfrage
Normal-D200 0,8  5 4972 3220* auf Anfrage

(000)

Norm: ISO 14341-A-635; 1
Werkstoff-Nr.: 1.5125
niedriglegierte drahtelektrode für das Metall-Schutzgasschweißen (MSG), geeignet für Verbindungs-
schweißungen an hoch beanspruchten Bauteilen. universell einsetzbar. in allen lagen verschweißbar.
Grundwerkstoffe: S 355 J, 2 G 3 (din 10025), S 355 n, S 355 nl (din 10113, St 33 – St 52-3), feinkornstähle 
Ste 255 – Ste 420, kesselstähle hi, hii, 17Mn4, 19Mn5, Schiffsbaustähle der Güten A-e. Schutzgase nach  
iSo 14175; M2, M3; c1.
Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg netto-drahtgewicht oder auf kunststoffspulen d200 mit 5 kg 
netto-drahtgewicht. tÜV-geprüft und dB-zugelassen.  
Schiffsklassifikation: GL, LR, DNV, BV.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Mn Si P S
0,1 1,4 0,8 < 0,025 < 0,025

Schutzgasschweißdraht G3Si1 (SG 2)

Spulung Abmessung Netto-Drahtgewicht Katalog-Nr. €/kg
mm kg

Lage/Lage-K300 0,8 15 4972 3300* auf Anfrage
Lage/Lage-K300 1,0 15 4972 3320* auf Anfrage
Lage/Lage-K300 1,2 15 4972 3340* auf Anfrage
Lage/Lage-K300 1,6 15 4972 3380* auf Anfrage

Normal-K300 0,8 15 4972 3400 auf Anfrage
Normal-K300 1,0 15 4972 3420 auf Anfrage
Normal-K300 1,2 15 4972 3440 auf Anfrage

(000)

Norm: ISO 14341-A-645; 1
Werkstoff-Nr.: 1.5130
ähnlich SG 2, jedoch besonders geeignet für höherfeste Stähle.
Grundwerkstoffe: S 355 J, 2 G 3 (din 10025), S 355 n, S 355 nl (din 10113, St 33 – St 52-3), 
feinkornstähle Ste 255 – Ste 460, kesselstähle hi, hii, 17Mn4, 19Mn5, Schiffsbaustähle der Güten A-e. 
 Schutzgase nach iSo 14175, M2, M3, c1.
Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg netto-drahtgewicht. tÜV-geprüft und dB-zugelassen. 
Schiffsklassifikation: GL, LR, DNV, BV.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Mn Si P S
0,1 1,7 1,0 < 0,025 < 0,025

Schutzgasschweißdraht G4Si1 (SG 3)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 4200 4,30
2,0 4997 4205 4,05
2,4 4997 4210 4,05
3,2 4997 4215 3,95

(920)

Norm: EN 440 W 385 W 2 
Werkstoff-Nr.: 1.5125
Schweißstäbe zum Verbinden von Stählen höherer festigkeit im kessel- und Behälterbau.  
zugelassen bis ca. -50 °c für wurzelschweißung im unbehandelten zustand.

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Schweißstab WSG II

##1119860501##0003##03##03##1##0003## ##1119860501##0004##03##03##1##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/31.1

|SchweiSSdrähte und -StäBe|
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Norm: EN 440 G 50 0 MG 2 Mo
Werkstoff-Nr.: 1.5424

Schweißstäbe/drahtelektroden aus niedriglegiertem, molybdänhaltigem Stahl zum wiG- bzw. MAG-Schweißen 
warmfester Stähle für Betriebstemperaturen bis ca. 500 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: h i, h ii, 17Mn4, 19Mn6, 15Mo3, St 35.8, St 45.8, GS-c 25, GS-22 Mo4, 
wSte 255 bis wSte 460.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn Mo
0,1 0,6 1,1 0,5

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Schweißstab SG-Mo

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 4300 5,50
2,0 4997 4305 4,85
2,4 4997 4310 4,65
3,2 4997 4315 4,50

(920)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4355 6,00
1,0 4997 4360 4,95
1,2 4997 4365 4,45

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Schweißdraht SG-Mo

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 4400 5,85
2,0 4997 4405 5,30
2,4 4997 4410 5,20
3,2 4997 4415 4,85

(920)

Norm: PR-EN 12070
Werkstoff-Nr.: 1.7339
Schweißstäbe/drahtelektroden aus niedriglegiertem chrom-/molybdänhaltigem Stahl zum wiG- bzw. MAG-
Schweißen warmfester und druckwasserstoffbeständiger Stähle für Betriebstemperaturen bis ca. 570 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: 1.7335, 1.7357, 1.7337, 1.7218, 1.7350, 1.7354, 1.7225.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn Mo
0,1 0,6 1,1 0,5

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 25 kg.

Schweißstab SG-CrMo 1

##1119860501##0005##03##03##1##0005##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/31.2

|SchweiSSdrähte und -StäBe|
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4455 7,55
1,0 4997 4460 6,00
1,2 4997 4465 5,30

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Schweißdraht SG-CrMo 1

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4480 9,50
1,0 4997 4482 6,90
1,2 4997 4484 5,85

(920)

Norm: EN 440 – G 70 4 M G 3 Ni2 MoCr, AWS A 5.28 ER 100 S 1.
drahtelektrode aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-Schweißen vergüteter feinkornstähle.  
Schweißgut für Betriebstemperaturen von ca. -40 °c bis 400 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: Ste 355 bis Ste 690 V; 1.6341, 1.6343, 1.8809, 1.6368, 1.6780, 1.6782, 
1.6919, 1.7279, 1.8928.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn ni Mo cr
0,1 0,6 1,6 1,2 0,3 0,2

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4470 9,20
1,0 4997 4472 6,65
1,2 4997 4474 5,65

(920)

Norm: EN 440 – G 70 4 M G 2 Ni2 Mo, AWS A 5.28 ER 100 S-G.
drahtelektrode aus niedriglegiertem Stahl zum MAG-Schweißen vergüteter feinkornstähle.  
Schweißgut für Betriebstemperaturen von ca. -30 °c bis +350 °c.
Wichtigste Grundwerkstoffe: Ste 355 bis Ste 690 V; 1.6341, 1.6343, 1.8809, 1.6368, 1.6780, 1.6782, 
1.6919, 1.7279, 1.8928.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn ni Mo cr
max. 0,1 0,5 1,6 1,4 0,3 max. 0,2

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Schweißdraht SG-NiMo

Schweißdraht SG-NiMo Cr

##1119860501##0005##03##03##1##0005## ##1119860501##0006##03##03##1##0006##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/31.3

|SchweiSSdrähte|
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Norm: EN 758 AWS A 5.20
T 42 4 B M3 H5/  E70T-5M H4/ 
T 42 4 B C3 H5 E70T-5 H4

Schutzgas: CO2

Eigenschaften und Anwendungsgebiet: 
das Schweißgut dieser hochbasischen fülldrahtelektrode besitzt sehr gute eigenschaften wie risssicherheit, 
dehnung und zähigkeit. Sie zeichnet sich durch hohe mechanische Gütewerte analog zur Stabelektrode e7018, 
porenfreie nähte und gute Schlackenlöslichkeit aus. Sie wird vorwiegend unter Mischgas M21 (18 % co2, 
82 % Ar) und c1 eingesetzt. Gute wurzelschweißbarkeit und ohne wanddickenbegrenzung bis -40 °c zugelassen.

Richtanalyse des Schweißgutes %: 
c Si Mn P S Gas 
0,06 0,45 1,5 ≤0,025 ≤0,025 21

Schweißdraht: korbspule B300 mit 16 kg draht-nettogewicht.

Norm: EN 758 AWS A 5.20  
T 42 2 P M 1 H5/  E71T-1MJH4/
T 42 2 P 13 H5 E70T-1H4

Schutzgas: Ar/CO2

Eigenschaften und Anwendungsgebiet: 
rutile fülldrahtelektrode mit schnell erstarrender Schlacke für das Schweißen in allen Positionen unter der 
Verwendung von Mischgas M21, M33 und c1 gemäß en 439. die fülldrahtelektrode verfügt über gute mecha-
nischtechnologische eigenschaften. kennzeichen der hervorragenden Schweißeigenschaften sind der stabile 
lichtbogen, die gute Modellierfähigkeit, die sehr geringe Spritzerneigung, feingezeichnete und kerbfreie naht-
übergänge und eine gute Schlackenlöslichkeit. die schnell erstarrende Schlacke ermöglicht ein Schweißen in 
den zwangslagen mit erhöhtem Schweißstrom sowohl für die hand- und mechanisierte Schweißung.

Richtanalyse des Schweißgutes %:

c  Si Mn P S Gas  
0,06 0,45 1,5 ≤0,025 ≤0,025 21

Schweißdraht: korbspule B300 mit 16 kg draht-nettogewicht.

Fülldraht – Rutil

Fülldraht – Hochbasisch

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,2 4973 5408* 11,05

(926)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,2 4973 5402* 11,50

(926)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag. Andere Abmessungen auf Anfrage.

##1119860501##0007##03##03##1##0007##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/32.1
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Norm:
EN 758  AWS A 5.29
T50 5 1Ni P M 1 H5  E81T1Ni1(M)H4
T46 5 1Ni P C 1 H5

Eigenschaften und Anwendungsgebiet:
Schiffsbau, Fahrzeugbau, Druckbehälterbau, Offshorekonstruktionen.
Vollverschlossener nickellegierter rutilfülldraht für ein- oder Mehrlagenschweißung von kohlenstoff-, kohlen-
stoff-Mangan- und feinkornbaustählen unter Mischgas oder reinem co2. der fülldraht zeichnet sich durch 
seine sehr gute Schweißbarkeit für die Anwendungen in allen Positionen, glatte und glänzende Schweißnaht, 
spritzerfreies Schweißen, schnell erhärtende und leicht entfernbare Schlacke aus. durch seine hohen zähig-
keitswerte (bis -50 °c) eignet er sich besonders für offshoreanwendungen.

Grundwerkstoffe:
en 10208-2: l240nB – l290MB – l360MB – l415MB – l415nB  
en 10208-1: l210 – l240 – l290 – l360  
en 10113-3: S275M – S275Ml – S355M – S355Ml – S420M – S420Ml  
en 10113-2: S275 – S355 – S420en 10028-2: P235Gh – P265Gh – P295Gh – P355Gh   
en 10025: S185 – S235 – S275 – S355 

Zulassungen:
ABS – BV – cl – dnV – Gl – lrS – rinA – tÜV – dB

Richtanalyse des Schweißgutes %:
c  Mn Si P S ni
0,07 1,10  0,35  ≤0,025  ≤0,025 0,85 

Stromart/Polung:
=/+

Schweißdraht: korbspule B300 mit 16 kg draht-nettogewicht.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,2 4973 5405* 11,25

(926)

Norm: EN 758 AWS A 5.18
T 46 4 M M 2 H5  E70C-6MH4
T 42 3 M C 2 H5
Schutzgas: Ar/CO2

Eigenschaften und Anwendungsgebiet:
hochleistungs-Metallpulverfülldraht für das Schweißen in den Positionen PA, Pf, Pc, PB unter der Verwendung 
von Mischgas M21-M33 und c1 gemäß en. die fülldrahtelektrode besitzt einen stabilen lichtbogen, einen 
sicheren einbrand und eine Ausbringung von ca. 98 %. ferner zeichnet sie sich durch ein fast spritzerfreies 
Schweißen bei guter flankenbenetzung, flacher, konkaver nahtausbildung, röntgensicheres und porenfreies 
Schweißgut aus. der fülldraht eignet sich hervorragend für die ein- und Mehrlagentechnik sowohl für die 
hand- und mechanisierte Schweißung.

Richtanalyse des Schweißgutes %:
c  Si  Mn P  S Gas
0,05  0,45  1,4  ≤0,02 ≤0,02  M21

Schweißdraht: korbspule B300 mit 16 kg draht-nettogewicht.

Metallpulverfülldraht – Hochleistung

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Ni 1 Fülldraht – Mittellegiert

Abmessungen Katalog-Nr. €/kg
mm

1,2 4973 5415 10,75

(926)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag. Andere Abmessungen auf Anfrage.

##1119860501##0007##03##03##1##0007## ##1119860501##0008##03##03##1##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/32.2
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Abmessung Katalog-Nr. €/Spule
mm

1,0 4972 3099* 45,00

(923)

Auf Kunststoffspule S200, Draht-Nettogewicht 5 kg.

Normbezeichnung:
EN 758   AWS A 5.20
T 42 ZZ N 02 E71T-GS

Eigenschaften und Anwendungsgebiet:
dieser selbstschützende fülldraht wird bevorzugt bei der einlagenschweißung in allen Positionen eingesetzt.  
er ist hervorragend geeignet bei dünnen, galvanisierten und verzinkten Blechen aus unlegiertem Stahl.  
die fülldrahtelektrode verfügt über einen stabilen lichtbogen und lässt sich spritzerarm am Gleichstrom-Pol 
verarbeiten. durch die vollständige Schlackenabdeckung ergibt sich eine glatte nahtzeichnung. die fülldraht-
elektrode ist in der Abmessung 1,0 mm lieferbar. der Schweißparameterbereich geht von 80-200 Ampere.  
dieser fülldraht lässt sich sehr gut auf kleinen MAG-Schweißgeräten verarbeiten, die lediglich über eine 
 leistung von max. 160 Ampere verfügen.

Richtanalyse des Schweißgutes %: 
c  Si Mn P S  Al
0,23 0,4 0,7 0,02 0,01 1,75

Schweißpositionen:
PA, PB, Pc, PG

Grundwerkstoffe: 
S 185-S275Jr, P 235Gh, P265Gh;
S220Gd + z - S 550Gd + zf; S220Gd + zA - S550 Gd + zA;
dX 51 d + zA - dX 54 d + zA

Stromart/Polung:
=/-

Stromstärken:
Ampere 80–200

WICHTIGE INFO:
Selbstschützender Fülldraht – Lichtbogenschweißen ohne Schutzgas! Auch im Freien!

Welche Vorteile, vor allem im Vergleich zu Stabelektroden ergeben sich:
|    ideal für den einsatz im freien einsetzbar
|    Geringe Spritzerneigung
|    hohe Abschmelzleistung
|   weniger Schleifaufwand
|   Geringere Schweißzeit
|   weniger Schweißzusatzverbrauch

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

einfache Ausführung (Abb. 1) 4972 3450* 8,50
Spezialadapter mit Feder (Abb. 2) 4972 3470* 11,00

(301)

Adapter für Korbspulen K300

Selbstschützender Fülldraht

Abb. 1

Abb. 2

##1119860501##0009##03##03##1##0009##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/32.3
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 5000 12,85
2,0 4997 5005 11,25
2,4 4997 5010 10,65
3,2 4997 5015 10,60
4,0 4997 5020 10,60

(920)

Norm: DIN 1732, Werkstoff-Nr.: 3.3536, AWS: ER 5754.

Schweißstäbe/drahtelektroden aus Aluminium-Magnesium-legierung zum wiG- bzw. MiG-Schweißen von 
AlMg-legierungen. Größere werkstücke und Bleche über 15 mm dicke müssen auf ca. 150 °c vorgewärmt 
werden.
Grundwerkstoffe: Aluminium-Magnesium-legierungen, z. B. AlMg 1.8 (3.3326), AlMg 3 (3.3535), 
AlMn 1 (3.0515).

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
Al Mg Mn cr ti
Basis 3,0 0,3 0,1 0,13

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Aluminium-Schweißstab SG-AlMg 3

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 5055 15,70
1,0 4997 5060 13,50
1,2 4997 5065 12,35

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 7 kg draht-nettogewicht.

Aluminium-Schweißdraht SG-AlMg 3

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 5100 12,80
2,0 4997 5105 11,15
2,4 4997 5110 10,75
3,2 4997 5115 10,65
4,0 4997 5120 10,40

(920)

Norm: DIN 1732, Werkstoff-Nr.: 3.3556, AWS: ER 5356.
eigenschaften wie Schweißdraht AlMg 3.
Grundwerkstoffe: Aluminium-Magnesium-legierung, z. B. AlMg 1 (3.3315), AlMg 3 (3.3535), 
AlMg 5 (3.3555), AlMgSi 1 (3.2315).

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
Al Mg Mn cr ti
Basis 5,0 0,35 0,1 0,15

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Aluminium-Schweißstab AlMg 5

##1119860501##0009##03##03##1##0009## ##1119860501##0010##03##03##1##0010##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/33.1
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 5155 15,30
1,0 4997 5160 13,30
1,2 4997 5165 12,30

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 7 kg draht-nettogewicht.

Aluminium-Schweißdraht AlMg 5

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 5200 14,55
2,0 4997 5205 12,85
2,4 4997 5210 12,35
3,2 4997 5215 12,00
4,0 4997 5220 11,80

(920)

Norm: DIN 1732, Werkstoff-Nr.: 3.3548, AWS: ER 5183.

eigenschaften wie Schweißdraht AlMg 3.
Grundwerkstoffe: Aluminium-Magnesium-legierungen, z. B. AlMg 3 (3.3535), AlMg 4,5 Mn (3.3547), 
AlMg 5 (3.3555).

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
Al Mg Mn cr ti
Basis 4,9 0,8 0,15 0,15

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Aluminium-Schweißstab AlMg 4,5 Mn

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 5255 17,85
1,0 4997 5260 14,75
1,2 4997 5265 13,75

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 7 kg draht-nettogewicht.

Aluminium-Schweißdraht AlMg 4,5 Mn

##1119860501##0011##03##03##1##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/33.2
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 5300 13,10
2,0 4997 5305 11,90
2,4 4997 5310 10,75
3,2 4997 5315 10,70
4,0 4997 5320 10,70

(920)

Norm: DIN 1732, Werkstoff-Nr.: 3.2245, AWS: ER 4043. 

Schweißstäbe/drahtelektroden aus Aluminium-Silizium-legierung zum wiG- bzw. MiG-Schweißen von 
 AlSi-legierungen. werkstücke über 15 mm dicke auf ca. 150 bis 200 °c vorwärmen. Beim Schweißen 
 aushärtbarer legierungen Schweißnaht nicht in die mechanisch hochbeanspruchten zonen legen. 

Grundwerkstoffe: Aluminium-Silizium-legierungen sowie artverschiedene Aluminiumlegierungen 
 untereinander. Bedingt für aushärtbare legierungen wie z. B. AlcuMg 1 (3.1325), AlMgSi 1 (3.2315),  
Alzn 4,5 Mg 1 (3.4335).

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
Al Si
Basis 5,0

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Aluminium-Schweißstab AlSi 5

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 5355 15,25
1,0 4997 5360 13,70
1,2 4997 5365 12,75

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 7 kg draht-nettogewicht.

Aluminium-Schweißdraht AlSi 5

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

einfache Ausführung (Abb. 1) 4972 3450* 8,50
Spezialadapter mit Feder (Abb. 2) 4972 3470* 11,00

(301)

Adapter für Korbspulen K300

Abb. 1

Abb. 2

##1119860501##0011##03##03##1##0011## ##1119860501##0012##03##03##1##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/33.3
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 5400 12,55
2,0 4997 5405 12,55
2,4 4997 5410 10,85
3,2 4997 5415 10,65
4,0 4997 5420 10,65

(920)

Norm: DIN 1732, Werkstoff-Nr.: 3.2585, AWS: ER 4047.
eigenschaften wie Schweißdraht AiSi 5.

Grundwerkstoffe: Aluminium-Gusslegierungen mit mehr als 7 % Si bis max. 12 % Si, z. B. bedingt AiSi 10 Mg 
(3.2381), AiSi 12 (3.2581).

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
Al Si Mn
Basis 12,0 0,2

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Aluminium-Schweißstab AlSi 12

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,2 4997 5465 13,90

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 7 kg draht-nettogewicht.

Aluminium-Schweißdraht AlSi 12

Norm DIN 1733: SG CuSi 3
AWS/ASME SFA-5.7: ER CuSi-A
Werkstoff-Nr.: 2.1461

Schweißstab/drahtelektrode aus kupfer-Silizium-legierung zum wiG- bzw. MiG-Schweißen und löten.  
wiG-Vorwärmen des Grundwerkstoffes in der regel nicht erforderlich. für kupfer, niedriglegiertes kupfer und 
kupfer-zink-legierungen sowie Auftragsschweißungen auf un- und niedriglegierte Stähle und auf Gusseisen.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
cu Si Mn Sn fe zn
Basis 3,0 1,0 0,1 0,07 0,1

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Schutzgasschweißstab SG CuSi 3 (2.1461)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 5472 16,00
2,0 4997 5473 15,75
2,4 4997 5474 16,25

(922)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Schutzgasschweißdraht SG CuSi 3 (2.1461)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 5470 19,40
1,0 4997 5471 16,25

(922)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0013##03##03##1##0013##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/33.4
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Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4551, AWS: ER 347 Si
EN-Norm: EN 12 072 19 9 NS (Si)
Schweißstäbe/drahtelektroden aus stabilisiertem austenitischem chrom-nickelstahl zum wiG- bwz. MiG/MAG-
Schweißen nichtrostender austenitischer Stähle für Betriebstemperaturen bis 400 °c, zunderbeständig bis ca. 800 °c.
Grundwerkstoffe: z. B. 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4312, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn cr ni (nb + ta)
0,04 0,7 1,9 19,5 10,0 min. 12 x % c max. 1,1

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab 
SGX5CrNiNb 19 9 (1.4551)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4500 17,70
1,6 4997 4505 12,95
2,0 4997 4510 12,30
2,4 4997 4515 11,40
3,2 4997 4520 10,80

(920)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4555 13,55
1,0 4997 4560 12,50
1,2 4997 4565 12,25

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht 
SGX5CrNiNb 19 9 (1.4551)

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4600 16,05
1,6 4997 4605 11,65
2,0 4997 4610 10,95
2,4 4997 4615 10,20
3,2 4997 4620 9,70

(920)

Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4316, AWS: ER 308 L-Si
EN-Norm: EN 12 072 19 9 L (Si)
Schweißstäbe/drahtelektroden aus chrom-nickelstahl mit besonders niedrigem kohlenstoffgehalt zum wiG- 
bzw. MiG/MAG-Schweißen nichtrostender und kaltzäher austenitischer Stähle für Betriebstemperaturen bis  
ca. 350 °c; kaltzäh bis ca. -196 °c.
Grundwerkstoffe: z. B. 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, (1.4541, 1.4550, 1.4552).

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn cr ni
0,02 0,8 1,7 20,0 10,0

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab 
SGX2CrNi 19 9 (1.4316)

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0013##03##03##1##0013## ##1119860501##0014##03##03##1##0014##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/34.1
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,9 4972 5795 41,10
1,2 4972 5800 26,80

(925)

Norm: AWS: Werkstoff-Nr.:
DIN 8556 E 308 LT-0-4  1.4316
EN-Norm: EN 12 07 3 T 199 L R M   
Schutzgase: Co2, M 21

fülldrahtelektrode zum MAG-Schweißen nichtrostender austenitischer Stähle. Schweißgut aus austenitischem 
chrom-nickelstahl mit besonders niedrigem kohlenstoffgehalt für Betriebstemperaturen bis 350 °c; zunder-
beständig bis 800 °c, kaltzäh bis -120 °c.
Grundwerkstoffe: 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, (1.4541, 1.4550, 1.4552).

Schweißgutanalyse % (Richtwerte):
c    Si Mn P S cr n
0,03 0,6 1,4 0,02 0,01 20 10

Schweißdraht: dornspulen d300 mit 12,5 kg netto-drahtgewicht.

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht 
SGX2CrNi 19 9 (1.4316)

Fülldrahtelektrode 308 L

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4655 12,60
1,0 4997 4660 11,30
1,2 4997 4665 10,90

(920)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Norm: prEN 12072 AWS: A 5,9 Werkstoff-Nr.:
DIN 8556 G 19 9 L Si ER308LSI 1.4316
SG-X 2 CrNi199   

Eigenschaften und Anwendungsgebiet: nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 350 °c). korrosions-
beständig wie artgleiche niedriggekohlte und stabilisierte austenitische 18/8 crni (n)-Stähle/Stahlgusssorten. 
kaltzäh bis -196 °c. Verbindungen und Auftragungen an artähnlichen, stabilisierten und nichtstabilisierten 
austenitischen crni(n)- und crciMo(n)-Stählen/Stahlgusssorten. Verbindungen und Auftragungen an kalt-
zähen artgleichen/artähnlichen austenitischen crni(n)-Stählen/Stahlgusssorten.

Richtanalyse des Schweißgutes %:
c  Si Mn cr ni
0,02 0,9 1,7 20,0 10,0

Schweißdraht: kleinspule d200 mit 5 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht (1.4316)

Abmessung Katalog-Nr. €/Spule
mm

0,8 4997 4993 115,20
1,0 4997 4994 108,00

(921)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Preise zuzüglich Legierungszuschlag. Weitere Abmessungen und Legierungen auf Anfrage lieferbar.

##1119860501##0015##03##03##1##0015##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/34.2
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Norm: prEN 12072 AWS: A 5,9 Werkstoff-Nr.:
DIN 8556 G 19 12 3 Nb Si ER318SI 1.4576  
SG-X 5 CrNiMoNb1912  

Eigenschaften und Anwendungsgebiet: nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 400 °c). 
 korrosionsbeständig wie artgleiche stabilisierte crniMo. Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und 
artähnlichen stabilisierten und nichtstabilisierten austenitischen crni(n)- und crniMo(n)-Stählen/Stahlgusssorten.

Richtanalyse des Schweißgutes %:
c  Si Mn cr Mo ni nB
0,08 0,8 1,5 19,0 2,8 12,0 min. 12 x c

Schweißdraht: kleinspule d200 mit 5 kg draht-nettogewicht.

Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4576, AWS: ER 318
EN-Norm: EN 12 072 19 12 3 Nb (Si)

Schweißstäbe/drahtelektroden aus stabilisiertem austenitischem chrom-nickelstahl-Molybdänstahl zum  
wiG- bwz. MiG-/MAG-Schweißen nichtrostender austenitischer Stähle für Betriebstemperaturen bis ca. 400 °c.
Grundwerkstoffe: z. B. 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4583.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn cr Mo ni (nb+ta)
0,04 0,8 1,7 19,0 2,7 11,5 min. 12 x % c max. 1,1

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab 
SGX5CrNiMoNb 19 12 (1.4576)

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht (1.4576)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4700 18,25
1,6 4997 4705 14,40
2,0 4997 4710 13,15
2,4 4997 4715 12,80
3,2 4997 4720 12,60

(920)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht 
SGX5CrNiMoNb 19 12 (1.4576)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4755 15,00
1,0 4997 4760 13,80
1,2 4997 4765 13,30

(920)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Katalog-Nr. €/Spule
mm

0,8 4997 4997 130,00
1,0 4997 4998 123,20

(921)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0015##03##03##1##0015## ##1119860501##0016##03##03##1##0016##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/34.3
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Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4430, AWS: ER 316 LSi
EN-Norm: EN 12 072 19 12 3 L (Si)

Schweißstäbe/drahtelektroden aus stabilisiertem austenitischem chrom-nickelstahl für austenitischem chrom-
nickel-Molybdänstahl mit besonders niedrigem kohlenstoffgehalt zum wiG- bzw. MiG/MAG-Schweißen nicht-
rostender und kaltzäher austenitischer Stähle für Betriebstemperaturen bis ca. 400 °c, kaltzäh bis ca. -196 °c.
Grundwerkstoffe: z. B. 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 
1.4580, 1.4581, 1.4583.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c Si Mn cr Mo ni
0,02 0,8 1,7 18,0 2,7 12,0

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab 
SGX2CrNiMo 19 12 (1.4430)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4800 17,00
1,6 4997 4805 13,35
2,0 4997 4810 12,10
2,4 4997 4815 11,40
3,2 4997 4820 11,30

(920)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4855 13,95
1,0 4997 4860 12,60
1,2 4997 4865 12,50

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht 
SGX2CrNiMo 19 12 (1.4430)

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Norm:  prEN 12072 AWS: A 5.9 Werkstoff-Nr.:
DIN 8556 G 19 12 3 L Si ER316LSi 1.4430
SG-X 2 CrNiMo 19 12

Eigenschaften und Anwendungsgebiet: nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 400 °c). korrosions-
beständig wie artgleiche niedriggekohlte und stabilisierte austenitische 18/8 crniMo-Stähle/Stahlgusssorten. 
Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und artähnlichen nichtstabilisierten austenitischen crni(n)- 
und drciMo(n)-Stählen/Stahlgusssorten.

Richtanalyse des Schweißgutes %:
c  Si Mn cr Mo ni
0,02 0,8 1,7 18,8 2,8 12,5

Schweißdraht: kleinspule d200 mit 5 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht (1.4430)

Abmessung Katalog-Nr. €/Spule
mm

0,8 4997 4995 123,80
1,0 4997 4996 116,40

(921)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0017##03##03##1##0017##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/34.4
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Abmessung Katalog-Nr. €/Spule
mm

1,2 4973 5410* 672,00

(925)

Norm: AWS: A 5.22: Werkstoff-Nr.:
EN 12073  E316LT0-4 1.4430 
T 19 12 3 LRM3 E316LT0-1 
T 19 12 3 L LRC3 

Eigenschaften und Anwendungsgebiet:
fülldraht typ 316 l ist eine austenitische crniMo-fülldrahtelektrode mit rutiler Schlackencharakteristik, 
 geeignet für das MAG-Schweißen unter Mischgas M21 und c1 gemäß en 439 von artgleichen und  artähnlichen, 
unstabilisierten und stabilisierten korrosionsbeständigen crni(n) und crniMo(n)-Stählen/Stahlgusssorten und 
auch Schwarz-weiß-Verbindungen. das Schweißgut ist nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 400 °c), 
kaltzäh bis -120 °c und zunderbeständig bis 800 °c. dieser hochlegierte fülldraht hat aufgrund seiner langsam 
erstarrenden rutilschlacke eine sehr feine und glatte nahtzeichnung bei fast spritzerfreiem Schweißverhalten. 
er besitzt eine sehr gute Schlackenlöslichkeit mit kerbfreien und sauberen nähten mit einer geringen Anlauf-
färbung, daher geringer Aufwand beim reinigen und Beizen. wurzelschweißung ist zusätzlich auf keramik-
unterlage nachgewiesen.

Richtanalyse des Schweißgutes %: 
c  Si Mn cr Mo ni Gas  
0,03 0,7 1,5 19,0 2,7 12,0 21

Schweißdraht: korbspule B300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Fülldrahtelektrode Typ 316 L

Preise zuzüglich Legierungszuschlag. Weitere Abmessungen und Legierungen auf Anfrage lieferbar.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4900 15,95
1,6 4997 4905 11,90
2,0 4997 4910 11,00
2,4 4997 4915 9,95
3,2 4997 4920 9,60

(920)

Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4370, AWS: ER 307
EN-Norm: EN 12 072 18 8 Mn (Si)

Schweißstäbe/drahtelektroden aus austenitischem chrom-nickel-Manganstahl mit niedrigem kohlenstoff-
gehalt zum wiG- bzw. MiG-/MAG-Schweißen artverschiedener Stähle für Betriebstemperaturen bis ca. 300 °c, 
kaltzäh bis ca. -120 °c.
Grundwerkstoffe: z. B. 1.3401, 1.5637, 1.5680.
Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c Si Mn cr ni
0,1 0,6 6,5 19,0 9,0

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab 
SGX10CrNiMn 18 8 (1.4370)

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4955 12,60
1,0 4997 4960 11,05
1,2 4997 4965 10,60

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht 
SGX10CrNiMn 18 8 (1.4370)

##1119860501##0017##03##03##1##0017## ##1119860501##0018##03##03##1##0018##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/34.5
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Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4970 20,40
1,6 4997 4972 17,00
2,0 4997 4974 16,35
2,4 4997 4976 15,95
3,2 4997 4978 15,85

(920)

Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4332, AWS: ER 309 L Si 
EN-Norm: EN 12 072 23 12 L (Si)

Schweißstäbe/drahtelektroden aus austenitischem chrom-nickel mit besonders niedrigem kohlenstoffgehalt 
zum wiG- bzw. MiG/ MAG-Schweißen nichtrostender Stähle. Schweißgut für Betriebstemperaturen bis ca.  
350 °c, kaltzäh bis ca. -60 °c. warmfest bis ca. 1050 °c.
Grundwerkstoffe: hitze- und zunderbeständige Stähle, z. B. 1.4710, 1.4729, 1.4740, 1.4825, 1.2780, 1.4828.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c Si Mn cr ni
0,025 0,4 1,7 24,5 12,5

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab 
SGX2 CrNi 24 12 (1.4332)

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessungen Katalog-Nr. €/kg
mm

0,8 4997 4980 12,75
1,0 4997 4982 12,30
1,2 4997 4984 11,85

(920)

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierte Schutzgasschweißdrähte 
SGX2 CrNi 24 12 (1.4332)

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,2 4972 5860 28,70

(925)

Norm: AWS: A 5.22: Werkstoff-Nr.:
EN 12072 E309LT0-4/ 1.4332
T 23 12 3 LRM3 E309LT0-1 
T 23 12 3 L LRC3  

fülldrahtelektrode zum MAG-Schweißen von hochlegierten sowie unlegierten Stählen sowie Pufferlagen. 
Schweißgut aus austenitischem chrom-nickelstahl mit besonders niedrigem kohlenstoffgehalt für Betriebs  tem-
peraturen bis 300 °c, zunderbeständig bis 1000 °c. Grundwerkstoffe: hochlegierte Stähle und  hitzebeständige 
Stähle in Verbindung mit un- bzw. niedriglegierten Stählen, wie z. B. 1.4301, 1.4713, 1.4724, 1.4828, 1.4878 
mit h-i bis h iii, St e 355 sowie die nach VdtÜV Merkblatt 1000 miterfassten werkstoffe.

Schweißgutanalyse % (Richtwerte):
c  Si Mn P S cr ni
0,025 0,57 1,25 0,019 0,014 23,6 13,0

Schweißdraht: dornspule d300 mit 12,5 kg netto-drahtgewicht.

Fülldrahtelektrode 309 L

Preise zuzüglich Legierungszuschlag. Weitere Abmessungen und Legierungen auf Anfrage lieferbar.

##1119860501##0019##03##03##1##0019##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/34.6
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Norm: DIN 8556, Werkstoff-Nr.: 1.4842, AWS: ähnlich ER 310
EN-Norm: EN 12 072 

Schweißstab/drahtelektrode aus vollaustenitischem chrom-nickel-Stahl zum wiG- bzw. MiG-/MAG-Schweißen 
hitzebeständiger Stähle. Schweißgut zunderbeständig bis +1200 °c.
Grundwerkstoffe: z. B. 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845.

Zusammensetzung des Drahtes in % (Richtwerte):
c  Si Mn cr ni
0,12 1,2 2,5 25,0 20,0

Schweißstäbe: 1000 mm lang, Ve: 10 kg.

Hochlegierter Schutzgasschweißstab  
SG X 12 CrNi 25 20 (1.4842)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,6 4997 4988 16,15
2,0 4997 4989 15,20
2,4 4997 4990 14,60
3,2 4997 4991 14,60

(921)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Schweißdraht: korbspulen k300 mit 15 kg draht-nettogewicht.

Hochlegierter Schutzgasschweißdraht  
SG X 12 CrNi 25 20 (1.4842)

Abmessung Katalog-Nr. €/kg
mm

1,0 4997 4986 15,20
1,2 4997 4987 14,80

(921)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

einfache Ausführung (Abb. 1) 4972 3450* 8,50
Spezialadapter mit Feder (Abb. 2) 4972 3470* 11,00

(301)

Adapter für Korbspulen K300

Abb. 1

Abb. 2

##1119860501##0019##03##03##1##0019## ##1119860501##0020##03##03##1##0020##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/34.7
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Ausführung Nutbreite Nuttiefe Teilung Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm

AG 600/5 R 13 1,5 30 x 25 4973 5420* 7,20

(714)

Auf selbstklebendem Aluminiumband mit trapezförmiger nut.
farbgebung: grau
länge: 600 mm

42 Stück = 1 karton
25,2 m = 1 karton

Trapezförmige Badsicherung AG 600/5 R

Ausführung Nr. Nutbreite Nuttiefe Teilung Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm

BG 600/1 R 1 10 1,5 25 x 25 4973 5430* 9,40
BG 600/2 R 2   12,5 1,5 25 x 25 4973 5435* 9,40
BG 600/4 R 3 16 1,5 30 x 25 4973 5440* 7,20

(714)

Auf selbstklebendem Aluminiumband mit halbrunder nut.
farbgebung: grau
länge: 600 mm

BG 600/1 R: 
42 Stück = 1 karton
25,2 m = 1 karton

BG 600/2 R: 
42 Stück = 1 karton
25,2 m = 1 karton

BG 600/4 R:
42 Stück = 1 karton
25,2 m = 1 karton

Halbrunde Badsicherung BG 600/1 R – BG 600/2 R – 
BG 600/4 R

➂

➀

➁

Ausführung Nr. Durchmesser Teilung Katalog-Nr. €/St.
mm mm

DG 600/1 R 1  6,5 20 4973 5445* 7,85
DG 600/2 R 2  9,0 25 4973 5450* 7,75
DG 600/3 R 3 11,3 25 4973 5455* 8,25

(714)

Auf selbstklebendem Aluminiumband, zylindrische form.
farbgebung: grau
länge: 600 mm

DG 600/1 R: 
100 Stück = 1 karton
60 m = 1 karton

DG 600/2 R: 
72 Stück = 1 karton
43,2 m = 1 karton

DG 600/3 R:
60 Stück = 1 karton
36 m = 1 karton

Zylindrische Badsicherung DG 600/1 R – DG 600/2 R – 
DG 600/3 R

➀

➁

➂

Weitere Informationen zu  keramischen 
Badsicherungen finden Sie in 

 Kapitel 10/Seite 26

##1119860501##0021##03##03##1##0021##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/35.1
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STABELEKTRODEN

##1119860501##0021##03##03##1##0021## ##1119860501##0022##03##03##1##0022##

E/D/E
3/36.1

SPeziAlwiSSen

SPeziAlwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Beschreibung: Vielseitig einsetzbare Stabelektrode mit ausgezeichneten Schweißeigenschaften. einfachste 
handhabung, daher auch für ungeübte Schweißer geeignet. Gut geeignet für heftarbeiten. leichtes zünden 
und wiederzünden. ruhiger, stabiler lichtbogen, aufgesetzt verschweißbar. Sehr glatte und saubere nähte mit 
kerbfreiem Übergang zum Grundwerkstoff.
Bezeichnung EN 499: E 42 0 RR 12
Bezeichnung DIN 1913: E 5122 RR 6
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 235-S 355, St 35-St 52
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8
feinkornstähle Ste 210-Ste 360, auch tM-Güten
Stahlguss GS 38-GS 52
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Beschreibung: universalelektrode für Montage-, werkstatt- und reparaturschweißung mit besonderer eig-
nung für fallende Schweißpositionen. Gute Spaltüberbrückbarkeit. Gut geeignet für heftarbeiten. Geeignet für 
verzinkte, geprimerte und angerostete teile. Bei Montagearbeiten kann mit unveränderter Stromstärke in allen 
Positionen geschweißt werden. Glatte, leicht konkave nähte mit kerbfreiem Übergang zum Grundwerkstoff, 
Schlacke teilweise selbstlösend.
Bezeichnung EN 499: E 38 0 RC 11
Bezeichnung DIN 1913: E 4322 R (C) 3 
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, PG (alte din 1912 w, h, s, q, ü, f)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 235-S 355, St 35-St 52
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8
feinkornstähle Ste 210-Ste 360, auch tM-Güten
Stahlguss GS 38-GS 52
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Stabelektrode OVERCORD

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 250 205 1,6 4972 6702* 256,00
2,5 x 350 275 4,5 4972 6721* 340,00
3,2 x 350 160 4,5 4972 6741* 466,00
4,0 x 350 105 4,5 4972 6761* 670,00
5,0 x 350  70 4,7 4972 6762* 1014,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Stabelektrode FINCORD

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 250 170 1,5 4973 7301* 296,00
2,5 x 350 210 4,2 4972 7321* 395,00
3,2 x 350 125 4,3 4972 7331* 529,00
3,2 x 450 118 5,7 4972 7341* 679,00
4,0 x 350  78 4,0 4972 7351* 770,00
4,0 x 450  78 5,6 4972 7361* 958,00
5,0 x 450  50 5,2 4972 7371* 1435,00
6,0 x 450  33 5,0 4972 7372* 2098,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0023##03##03##1##0023##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.2
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Beschreibung: Stabelektrode mit besonderer eignung für horizontale kehlnähte. leichtes zünden und 
wiederzünden. feintropfiger werkstoffübergang, sehr glatte nähte mit kerbfreiem Übergang zum Grund-
werkstoff. Schlacke teilweise selbstlösend.
Bezeichnung EN 499: E 42 A RR 12
Bezeichnung DIN 1913: E 51 21 RR 6
AWS/ASME: SFA-5.1 E 6013
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 185-S 235, St 33-St 37-3
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii
feinkornstähle Ste 210.7
Stahlguss GS 38
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Stabelektrode FINCORD S

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 150 1,8 4972 7394* 296,00
2,5 x 350 210 4,4 4972 7381* 395,00
3,2 x 350 115 4,1 4972 7391* 526,00
3,2 x 450 115 5,4 4972 7396* 679,00
4,0 x 450  85 5,9 4972 7393* 958,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Beschreibung: Stabelektrode mit besonderer eignung zum Schweißen von rohrwurzeln und in zwangs-
positionen im rohrleitungs-, kessel- und Behälterbau. Gut geeignet als Badsicherung beim uP-Schweißen. 
durch niedrigen Si-Gehalt sehr gut für anschließendes Verzinken oder emaillieren geeignet. für decklagen 
empfehlen wir citoreX 8 oder fincord dB.
Bezeichnung EN 499: E 38 2 RB 12
Bezeichnung DIN 1913: E 4343 RR (B) 7
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: St 37-St 52, St 35, St 45, St 35.8, St 45.8
Schiffbaustähle zulassungsgrad 3, kesselbleche hl, hll, 17Mn4

Stabelektrode CITOREX

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 200 3,9 4972 7901* 395,00
3,2 x 350 125 4,2 4972 7921* 526,00
4,0 x 350  85 4,3 4972 7941* 770,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Beschreibung: universalelektrode für Montage, handwerk und industrie, geeignet für alle Schweißpositionen. 
Gut geeignet für heftarbeiten. leichtes zünden und wiederzünden. Glatte nähte mit kerbfreiem Übergang zum 
Grundwerkstoff, Schlacke teilweise selbstlösend.
Bezeichnung EN 499: E 42 0 RR 11
Bezeichnung DIN 1913: E 5122 RR (C) 6
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü, f)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 235-S 355, St 35-St 52
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8
feinkornstähle Ste 210-Ste 360, auch tM-Güten
Stahlguss GS 38-GS 52
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Stabelektrode CITOCORD

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 230 4,2 4972 8521* 395,00
3,2 x 350 150 4,6 4972 8541* 526,00
4,0 x 350 100 4,6 4972 8561* 770,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0023##03##03##1##0023## ##1119860501##0024##03##03##1##0024##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.3
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Beschreibung: Stabelektrode für rissfreie und zähe Schweißverbindungen auch bei Stählen mit 
 kohlenstoffgehalt bis 0,4 %. Ausbringen ca. 120 %. Gute Schweißeigenschaften auch in zwangspositionen. 
Schweißgut kaltzäh bis -60 °c. Geeignet für Pufferlagen auf höher gekohlten Stählen.
zum Verbindungsschweißen von unlegierten und niedriglegierten Stählen sowie feinkornbaustählen aller 
Güten und Sonderstählen.
Bezeichnung EN 499: E 42 6 B 42 H 10
Bezeichnung DIN 1913: E 5155 B 10
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 235-S 355, St 35-St 52
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8
feinkornstähle Ste 210-Ste 360, auch tM-Güten
Stahlguss GS 38-GS 52
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Beschreibung: Vielseitig für Montage-, werkstatt- und reparaturschweißungen einsetzbare Stabelektrode. 
Glatte und saubere nähte mit kerbfreiem Übergang zum Grundwerkstoff. Sehr gute Spaltüberbrückbarkeit.  
der doppelmantel gibt der elektrode einen stabilen, gerichteten lichtbogen, sie ist daher gut in zwangspositionen 
und in der wurzel zu verschweißen. Schweißnähte sind röntgensicher.
Bezeichnung EN 499: E 38 2 B 12 H 10
Bezeichnung DIN 1913: E 5143 B (R) 10
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 235-S 355, St 35-St 52
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8
feinkornstähle Ste 210-Ste 360, auch tM-Güten
Stahlguss GS 38-GS 52
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Stabelektrode SPEZIAL

Stabelektrode SUPERCITO 7018 S

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 200 3,9 4972 9001* 457,00
3,2 x 350 125 4,1 4972 9021* 621,00
3,2 x 450 125 5,3 4972 9041* 785,00
4,0 x 450  80 5,2 4972 9061* 1115,00
5,0 x 450  50 5,0 4972 9062* 1672,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 185 4,0 4972 9601* 457,00
3,2 x 350 115 3,9 4972 9621* 621,00
3,2 x 450 115 5,1 4972 9641* 784,00

(216)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0025##03##03##1##0025##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.4
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Beschreibung: Stabelektrode für rissfreie und zähe Schweißverbindungen, auch für c-Stähle bis 0,6 % c 
geeignet. Schweißgut mit sehr niedrigem wasserstoffgehalt, alterungsbeständig. für  Schienenstoßschweißungen 
zugelassen. Sehr gute Spaltüberbrückbarkeit. der doppelmantel (bis 3,2 mm) gibt der elektrode einen  
stabilen, gerichteten lichtbogen und ist daher für zwangspositionen geeignet. Schweißnähte sind röntgen-
sicher. für offshore-Anwendungen ctod- geprüft.
zum Verbindungsschweißen von unlegierten und niedriglegierten Stählen sowie feinkornbaustählen aller 
Güten und Sonderstählen.
Bezeichnung EN 499: E 42 6 B 42 H 5
Bezeichnung DIN 8529: E SY 4276 Mb B
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, (alte din 1914 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: Baustähle S 235-S 355, St 35-St 52, St 60, St 70
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8,  
feinkornstähle Ste 210-Ste 360, auch tM-Güten, kaltzähe Güte ttSt35
Stahlguss GS 38-GS 52,  
Schienenstähle bis 685 n/mm², kohlenstoffstahl c 45
Verschleißbeständige Stähle vom typ hardox, dillidur
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung eignung 
beim hersteller erfragen.)

Stabelektrode TENACITO R (TENACITO)

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 225 4,3 4973 0801 648,00
3,2 x 350 125 4,3 4973 0821 759,00
4,0 x 450  80 5,5 4973 0861 1346,00
5,0 x 450  45 4,9 4973 0881 2097,00

(401)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen warmfester Stähle im kessel-, Behälter- und rohrleitungsbau 
für Betriebstemperaturen bis +500 °c. der doppelmantel (bis 3,2 mm) gibt der elektrode einen stabilen, 
 gerichteten lichtbogen, sie ist daher gut zum Schweißen von wurzeln und in zwangspositionen geeignet. 
Schweißnähte sind röntgensicher. Vorwärmen, zwischenlagentemperatur und wärmebehandlung nach dem 
Schweißen entsprechen dem Grundwerkstoff.
zum Verbindungsschweißen von warmfesten Stählen sowie feinkornbaustählen aller Güten und Sonderstählen.
Bezeichnung EN 499: E Mo B 42 H 10
Bezeichnung DIN 8575: E Mo B 20 +
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: warmfester Stahl 16 Mo 3
kesselstähle P 235 Gh, P 265 Gh, hi, hii, 17Mn4, 19Mn5
rohrstähle St 35.8-St 45.8,  
feinkornstähle Ste 210-Ste 460, auch tM-Güten
Stahlguss GS-c 25, GS-22 Mo 4
(die Angaben gelten ohne wärmebehandlungen, bei anderen werkstoffen oder wärmebehandlung bitte eignung 
beim hersteller erfragen.)

Stabelektrode MOLYCORD KB (AL MOLYCORD KB)

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 200 4,1 4973 0201 917,00
3,2 x 350 125 4,4 4973 0221 1120,00
4,0 x 450  80 5,5 4973 0241 1738,00
5,0 x 450  45 5,0 4973 0261 2577,00

(401)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0025##03##03##1##0025## ##1119860501##0026##03##03##1##0026##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.5

|MittelleGierte StABelektroden|

3|
Sc

hw
ei

ßz
us

at
z-

 
W

er
ks

to
ff

e 
 

un
d 

Lö
tm

it
te

l

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG3_Grundfassung_1-48.indd   5 18.11.11   14:17



36

Beschreibung: Stabelektrode mit kernstab aus reinnickel für artfremdes Schweißen von Gusseisen ohne oder 
mit nur geringer Vorwärmung (bis max. 300 °c). instandsetzen von Gussteilen durch Verbindungsschweißen. 
Verbinden von Gussstücken untereinander oder mit Bauteilen aus Stahl, kupfer- oder nickelwerkstoffen.  
leich tes zünden, stabiler lichtbogen, fein gezeichnete raupenoberfläche, Schweißgut spannend bearbeitbar. 
kurze raupen (ca. 30 bis 50 mm) schweißen, zum Verringern der Schweiß-eigenspannungen, die warme 
Schweiß raupe sofort leicht abhämmern. Gut geeignet für Gusseisen mit lamellengraphit, weißen und schwarzen 
temper guss, Gusseisen mit kugelgraphit.
Bezeichnung DIN 8573: E Ni-BG 22
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: GG-10 bis GG 35, GGG-40 bis GGG-70, GtS 35-10 bis GtS 70-02, Gtw 35-04 bis Gtw S 38

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 210 4,5 4973 1401* 1008,00
3,2 x 450 125 5,7 4973 1421* 1578,00

(401)

Beschreibung: dick umhüllte basische elektrode für zähe und abriebfeste Auftragschweißungen an Bauteilen, 
die starkem Verschleiß unterliegen. das Schweißgut ist riss- und porenfrei und widerstandsfähig gegen Stoß- 
und Schlagbeanspruchungen. Bearbeitung ist nur durch Schleifen möglich. eine zähe Pufferanlage (uniVerS 
oder citochroMAX n) ist nur bei sehr schweißempfindlichen Grundwerkstoffen erforderlich. eine größere 
zahl von lagen bleibt auch ohne Pufferschicht risssicher.
Geeignet für: Baggerteile, Baggereimerschneiden, Greiferzähne, Schlagbohrmeißel, kohlehobler,  
förder schnecken, Schläger, Polygonecken, Brecherbacken, Brecherkegel
Bezeichnung DIN 8555: E 6-UM-60
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, (alte din 1914 w, h, s, q, ü)

Stabelektrode SUPRADUR 600 B (CITODUR 600 B)

Stabelektrode SUPERFONTE NI

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 300 5,4 4973 2001* 3676,00
3,2 x 350 170 5,5 4973 2021* 5174,00

(216)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0027##03##03##1##0027##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.6
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Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen von nichtrostendem austenitischem chrom-nickel-Stahl/-
Stahlguss mit niedrigem kohlenstoffgehalt sowie von nichtrostendem bzw. hitzebeständigem cr-Stahl/Stahl-
guss. für Betriebstemperaturen bis +350 °c, zunderbeständig bis +800 °c. feintropfiger werkstoffübergang, 
gutes Benetzen der nahtflanken, feinschuppige nahtoberfläche, leicht lösliche Schlacke. leichtes zünden und 
wiederzünden.
Werkstoff-Nr.: 1.4316
Bezeichnung EN 1600: E 19 9 L R 12
Bezeichnung DIN 8556: E 19 9 LR 23
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: korrosionsbeständige chrom-nickel-Stähle und Stahlguss des typs 18 % chrom – 10 % nickel 
(„V2A”), wie z. B. 1.4550, 1.4541, 1.4301, 1.4306

Stabelektrode SUPRANOX 308 L

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 310 3,4 4973 4416* 1250,00
2,5 x 300 195 3,4 4973 4402* 1493,00
3,2 x 350 115 4,1 4973 4426* 2211,00

(225)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen von nichtrostendem austenitischem chrom-nickel-Molybdän-
Stahl/Stahlguss mit niedrigem kohlenstoffgehalt. für Betriebstemperaturen bis +400 °c. feintropfiger werk-
stoffübergang, gutes Benetzen der nahtflanken, feinschuppige nahtoberfläche, leicht lösliche Schlacke.  
leichtes zünden und wiederzünden.
Werkstoff-Nr.: 1.4430
Bezeichnung EN 1600: E 19 9 L R 12
Bezeichnung DIN 8556: E 19 12 3 LR 36 23
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: korrosionsbeständige chrom-nickel-Molybdän-Stähle des typs 18 % chrom – 12 % nickel 
– 2 % Molybdän („V4A”), wie z. B. 1.4583, 1.4571, 1.4550, 1.4436, 1.4435, 1.4429, 1.4404
korrosionsbeständige chrom-nickel-Stähle des typs 18 % chrom – 10 % nickel („V2A”), wie z. B. 1.4550, 
1.4541, 1.4301, 1.4306

Stabelektrode SUPRANOX 316 L

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 320 3,6 4973 3206* 1453,00
2,5 x 300 190 3,4 4973 3216* 1736,00
3,2 x 350 115 4,1 4973 3226* 2721,00

(225)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 150 1,7 4973 2606* 1542,00
2,5 x 300  90 1,7 4973 2616* 1944,00
3,2 x 350  55 2,0 4973 2626* 3052,00

(225)

Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen von nichtrostendem stabilisiertem austenitischem chrom-
nickel-Molybdän-Stahl/Stahlguss. für Betriebstemperaturen bis +400 °c. feintropfiger werkstoffübergang, 
gutes Benetzen der nahtflanken, feinschuppige nahtoberfläche, leicht lösliche Schlacke. leichtes zünden und 
wiederzünden.
Werkstoff-Nr.: 1.4576
Bezeichnung EN 1600: E 19 12 3 Nb R 12
Bezeichnung DIN 8556: E 19 12 3 Nb R 23
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: korrosionsbeständige chrom-nickel-Molybdän-Stähle des typs 18 % chrom – 12 % nickel 
– 2 % Molybdän („V4A”), wie z. B. 1.4583, 1.4571, 1.4550, 1.4436, 1.4435, 1.4429, 1.4404
korrosionsbeständige chrom-nickel-Stähle des typs 18 % chrom – 10 % nickel („V2A”), wie z. B. 1.4550, 
1.4541, 1.4301, 1.4306

Stabelektrode SUPRANOX 318

##1119860501##0027##03##03##1##0027## ##1119860501##0028##03##03##1##0028##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.7
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Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen von nichtrostendem stabilisiertem austenitischem chrom-nickel- 
Stahlguss sowie von nichtrostendem bzw. hitzbeständigem cr-Stahl/Stahlguss. für Betriebstemperaturen bis 
+400 °c, zunderbeständig bis +800 °c. der doppelmantel gibt der elektrode einen stabilen, gerichteten licht-
bogen, sie ist daher gut in zwangspositionen und in der wurzel zu verschweißen. Schlacke gut löslich.
Werkstoff-Nr.: 1.4551
Bezeichnung nach EN 1600: E 19 9 Nb B 42
Bezeichnung nach DIN 8556: E 19 9 R 20 +
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: korrosionsbeständige chrom-nickel-Stähle und Stahlguss des typs 18 % chrom – 10 % nickel 
(„V2A”), wie z. B. 1.4550, 1.4541, 1.4301, 1.4306

Stabelektrode BASINOX 347

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 110 1,9 4973 3826 1563,00
3,2 x 350  65 2,2 4973 3846 2513,00

(225)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen von artverschiedenen Stählen und zum Auftragschweißen. 
Schweißgut aus austenitischem chrom-nickel-Mangan-Stahl, geringe Anteile an delta-ferrit möglich. zunder-
beständig bis 850 °c. das Schweißgut besitzt hohe risssicherheit, deshalb auch für schwer schweißbare Stähle 
und spannungsausgleichende Pufferlagen auf rissempfindlichen Grundwerkstoffen und unter hartauftragungen 
geeignet. höchste Betriebstemperatur bei Schwarz-weiß-Verbindungen +300 °c . das Schweißgut verfestigt 
durch kaltverformung.
Werkstoff-Nr.: 1.4370
Bezeichnung EN 1600: E 18 8 Mn R 12 
Bezeichnung DIN 8556: E 18 8 Mn R 23
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: Verbindungsschweißen von Mangan-hartstahl (1.3401), Mischverbindungen zwischen 
unlegierten Baustählen mit korrosionsbeständigen Stählen („Schwarz-weiß-Verbindungen”), Pufferlagen, 
schwer schweißbaren Stählen

Stabelektrode SUPERCHROMAX R (CITOCHROMAX R)

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 105 1,6 4973 5001 1355,00
3,2 x 300  60 1,6 4973 5021 1835,00
4,0 x 350  40 2,0 4973 5041 2859,00

(225)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Beschreibung: Stabelektrode zum Schweißen von artverschiedenen Stählen und zum Auftragschweißen. 
Schweißgut aus ferritisch-austenitischem chrom-nickel-Stahl (Gehalt an delta-ferrit ca. 50 %), zunderbeständig 
bis 1100 °c. das Schweißgut besitzt hohe risssicherheit, deshalb auch für schwer schweißbare Stähle und 
spannungsausgleichende Pufferlagen auf rissempfindlichen Grundwerkstoffen geeignet. für verzinkte Stähle. 
feintropfiger werkstoffübergang, gutes Benetzen der nahtflanken, feinschuppige nahtoberfläche, leicht lösliche 
Schlacke. leichtes zünden und wiederzünden.
Werkstoff-Nr.: 1.4337
Bezeichnung EN 1600: E 29 9 R 12
Bezeichnung DIN 8556: E 29 9 R 23
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf (alte din 1912 w, h, s, q, ü)
Grundwerkstoffe: reparaturen, schwer schweißbare Stähle (z. B. Vergütungs- oder werkzeugstähle), 
Mischverbindungen, rostbeständige Auftragschweißungen

Stabelektrode DW 312 (INOX 29/9)

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 195 3,6 4973 5206 2692,00
3,2 x 350 115 4,3 4973 5211 4894,00
4,0 x 350  80 4,3 4973 5216 7173,00

(225)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0029##03##03##1##0029##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.8
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Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 250 400 3,4 4972 6500* 283,00
2,5 x 350 275 4,9 4972 6520* 341,00
3,2 x 350 160 5,0 4972 6540* 487,00
4,0 x 350 100 4,7 4972 6560* 699,00
4,0 x 450 100 6,0 4972 6580* 899,00

(215)

Bezeichnung EN 499: E 42 0 RC 11
rutil-zellulose-umhüllte Stabelektrode. universell in allen Positionen einsetzbar; bei heftschweißungen und 
schlechten Passungen ausgezeichnete Spaltüberbrückbarkeit und zündfähigkeit. Gut geeignet zum Schweißen 
an rostigen und fertigungsbeschichteten Blechen (ca. 40 µm), ausgezeichnete fallnahteigenschaften, einsetz-
bar an kleintransformatoren (42 V).
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, PG
Grundwerkstoffe: S235JrG2-S355J2, GS-38, GS-45, St35, St45, St35.8, druckbehälterstähle P235Gh, 
P265Gh, P295Gh; Schiffbaustähle entspr. zulassungsgrad 2, feinkornbaustähle bis P355n, schweißgeeignete 
Beton-Stähle (rippen-torstahl)

Stabelektrode PHOENIX Blau

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Bezeichnung EN 499: E 42 0 RR 12
rutil-umhüllte Stabelektrode, problemloses Schweißen allgemeiner Baustähle, bis einschließlich Ø 2,0 mm 
auch zum fallnahtschweißen geeignet, hervorragende zünd- und wiederzündfähigkeit. Problemlos an  
kleintransformatoren (42 V) zu verschweißen. Sehr geringe Spritzerbildung, selbstabhebende Schlacke,  
feinschuppige, glatte nähte mit kerbfreien Übergängen zum Grundwerkstoff.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: S235JrG2-S355J2, St 35, St 45, St 35.8, St 45.8, druckbehälterstähle P235Gh, P265Gh, 
P295Gh, Schiffbaustähle, feinkornbaustähle bis P355 n- und M-Qualitäten

Stabelektrode PHOENIX Grün T

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 250 325 3,2 4972 7100* 326,00
2,5 x 250 200 3,0 4972 7110* 324,00
2,5 x 350 200 4,3 4972 7120* 397,00
3,2 x 350 125 4,4 4972 7130* 550,00
3,2 x 450 125 5,6 4972 7140* 709,00
4,0 x 350  80 4,4 4972 7150* 806,00
4,0 x 450  80 5,6 4972 7160* 999,00
5,0 x 450  50 5,3 4972 7170* 1557,00

(215)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Bezeichnung EN 499: E 38 2 RB 12
rutil-basische Stabelektrode, besonders geeignet für röntgensauberes Schweißen von rohrrundnähten,  
einsetzbar im rohrleitungs-, kessel-, Behälter-, Stahl- und Schiffbau. Ausgezeichnete klettereigenschaften, 
leichte handhabung in zwangslagen, auch bei engen luftspalten ein gutes porenfreies durchschweißen.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: S235JrG2-S355J2, St 35, St 45, St 35.8, St 45.8, Schiffbaustähle zulassungsgrad 3, 
druckbehälterstähle P235Gh, P265Gh, P295Gh

Stabelektrode PHOENIX SH Gelb R

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 225 4,6 4972 7700* 397,00
3,2 x 350 125 4,3 4972 7720* 550,00
4,0 x 350  90 4,6 4972 7740* 806,00
4,0 x 450  90 5,8 4972 7760* 999,00

(215)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0029##03##03##1##0029## ##1119860501##0030##03##03##1##0030##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.9

|niedriGleGierte StABelektroden|
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Bezeichnung EN 499: E 42 0 RR 11
rutil-zellulose-umhüllte Stabelektrode, leichtes zünden und wiederzünden, für heftschweißungen bevorzugt 
geeignet, gute Spaltüberbrückbarkeit. einsetzbar im allgemeinen konstruktions-, Stahl-, Behälter- und Appa-
ratebau, bis 3,2 mm Ø auch in fallender Position verschweißbar, universelle Verwendungsmöglichkeit.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, PG
Grundwerkstoffe: S235JrG2-S355J2, druckbehälterstähle P235Gh, P265Gh, P295Gh, rohrstähle St 35, 
St 45, St 35.8, St 45.8

Stabelektrode PHOENIX SH Blau

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 250 375 3,3 4972 8300* 326,00
2,5 x 350 250 4,6 4972 8320* 397,00
3,2 x 350 150 4,7 4972 8340* 550,00
4,0 x 350 100 4,7 4972 8360* 806,00

(215)

Bezeichnung EN 499: E 42 3 B 12 H 10
Basisch umhüllte doppelmantelelektrode, hervorragende Schweißeigenschaften an Gleich- und wechselstrom 
in allen Positionen, außer fallend, stabiler lichtbogen, gute röntgensicherheit. Besonders geeignet in hand-
werk und industrie, für Montage- und werkstattschweißungen. rücktrocknung: 2 h, 250–300 °c.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: S235JrG2-S355J2, druckbehälterstähle P235Gh, P265Gh, P295Gh, P355Gh, 19Mn5, 
feinkornbaustähle bis Ste 355, St 35, Ste 35.8, Ste 210.7 – Ste 360.7, GS-52, Ste 290.7 tM – Ste 360.7 tM

Stabelektrode PHOENIX Spezial D

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 188 4,0 4972 8800* 466,00
3,2 x 350 117 4,1 4972 8820* 653,00
3,2 x 450 114 5,2 4972 8840* 825,00
4,0 x 450  72 5,1 4972 8860* 1175,00

(215)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Bezeichnung EN 499: E 42 5 B 32 H 5
Basisch umhüllte Stabelektrode. Sehr gute Schweißeigenschaften auch in zwangslage, 120 % Ausbringung, 
h2-Gehalt im Schweißgut ≤ 5 ml/100 g, sehr reines kaltzähes Schweißgut bis -50 °c. cod-geprüft bis -10 °c. 
einsetzbar im Stahl-, kessel-, Behälter-, Schiff-, Brücken- und fahrzeugbau. Besonders geeignet zum Schweißen 
von feinkornbaustählen. Bewährt beim Schweißen im offshore. rücktrocknung: 2 h, 250–350 °c.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: S235JrG2-S355J2, e295, e335, c35, druckbehälterstähle P235Gh, P265 Gh, P295Gh, 
P355Gh, feinkornbaustähle bis S420n, Schiffbaustähle A, B, d, e, offshorestähle, rohrstähle St 35, St 45,  
St 35.8, St 45.8, l290nB-l 415nB, l290MB-l415 MB, X 42 - X 60, Stahlguss GS-38, GS-45, GS-52, alterungs-
beständige Stähle A St 35-A St 52

Stabelektrode PHOENIX 120 K

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 200 4,2 4972 9400* 464,00
3,2 x 350 115 4,5 4972 9420* 649,00
3,2 x 450 115 5,8 4972 9440* 821,00
4,0 x 450  90 6,3 4972 9460* 1166,00

(215)Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0031##03##03##1##0031##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.10
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Abmessung Inhalt je Dose Gewicht je Dose Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 530 7,3 4973 5125* 612,00
3,2 x 350 330 8,8 4973 5130* 862,00
4,0 x 350 220 9,0 4973 5135* 1231,00
5,0 x 350 150 9,2 4973 5140* 1915,00

(224)

Bezeichnung EN 499: E 42 2 C 25
zellulose-Stabelektrode für das fallnahtschweißen von rohrrundnähten (Pipelines). Besonders geeignet für das 
Schweißen der wurzellage (G±), auch in steigender Position. nicht rücktrocknen! ctod, hic und hScc geprüft.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf, PG
Grundwerkstoffe: APi5l: Grad A, B, X 42-X 56 und wurzelschweißung bis zu X 70
en 10208-2: l290MB-, l 360MB- und wurzelschweißung bis zu l485MB- und nB-Qualitäten
din 17172: Ste 210.1-Ste360.7 und Ste290.7tM-Ste 360.7tM und wurzelschweißung bis Ste480.7tM
en 10113-3: S275Ml, S355Ml, S275Ml, S355nl

Stabelektrode PHOENIX CEL 70

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

3,2 x 350 125 4,7 4973 0620 791,00
3,2 x 450 125 6,2 4973 0640 1006,00
4,0 x 450  90 6,2 4973 0660 1404,00
5,0 x 450  60 6,3 4973 0680 2271,00

(400)

Bezeichnung EN 499: E 46 4 B 42 H 5
Basisch umhüllte Stabelektrode. Sehr gute Schweißeigenschaften, für niedriglegierte Stähle hoher festigkeit, 
sehr reines Schweißgut, hohe zähigkeit auch bei tiefen temperaturen, Ausbringung ca. 115 %, für zwangs-
lagen geeignet. einsetzbar im Maschinen-, Behälter- und eisenbahnoberbau. Schwefelhaltige Stähle wie  
Automatenstähle sind gut zu verarbeiten. Geeignet für hoch c-haltige Stähle.
rücktrocknung: 2 h, 250–350 °c
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: e295, e335, e360, GS-45-GS-60, P295Gh, P355Gh, feinkornbaustähle bis S420n

Stabelektrode PHOENIX SH Grün K 70

Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Bezeichnung EN 499: E 50 4 Mo B 42 
Bezeichnung EN 1599: E Mo B 42 H5
Basisch umhüllte Stabelektrode für hochfeste und warmfeste Schweißverbindungen. warmfest bis 500 °c,  
im langzeitbereich bis 550 °c, hohe zähigkeit und risssicherheit, sehr niedriger h2-Gehalt ≤ 5 ml/100 g.  
für den warmfesten kessel-, Behälter-, rohrleitungsbau, besonders geeignet für den kesselbaustahl 16 Mo 3. 
rücktrocknung: 2 h, 300–350 °c
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: druckbehälterstähle P235Gh, P265Gh, P295Gh, P355Gh, 16 Mo 3, 15 nicuMonb 5, 
17 MnMoV 64, 13 MnniMo 54, 20 MnMoni 45, fk-Stähle S355n-S460n, P355nh-P460nh, P355nl1-
P460nl1, rohrstähle l360nB-l415nB, l360MB-l485MB

Stabelektrode PHOENIX SH Schwarz 3 K

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 350 225 4,4 4973 0000 930,00
3,2 x 350 125 4,2 4973 0020 1162,00
4,0 x 350  90 4,4 4973 0040 1385,00
5,0 x 450  55 5,6 4973 0060 2793,00

(400)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0031##03##03##1##0031## ##1119860501##0032##03##03##1##0032##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.11

|niedriG-MittelleGierte StABelektroden|
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Bezeichnung EN ISO 1071: E C ZNiCI
Stabelektrode mit reinnickel-kernstab. die elektrode schmilzt durch einen pulsierenden lichtbogen etwas 
verzögert ab, wodurch eine sehr gute Benetzung des Grundwerkstoffes erreicht wird. Besonders geeignet für 
Verbindungsschweißungen an Grauguss (Altguss). Geeignet zur Ausbesserung von rissen und zum Auftragen 
von dichtungsflächen. Schweißgut und Übergang sind weich und leicht zu bearbeiten. das Schweißgut sollte 
durch Abhämmern gestreckt werden, um eigenspannungen abzubauen. zum kalt- und warmschweißen an 
kompliziert geformten Gussstücken.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: GG 10 bis GG 40, GtS 35 bis GtS 60, Gtw 35 bis Gtw 60, GGl ni 130 bis 170 n/mm², 
GGG ni bis 375 n/mm²

Bezeichnung DIN EN 14700: E Fe 8
Basisch umhüllte Stabelektrode mit sehr hohem Verschweißwiderstand. zäh und unempfindlich gegen Schlag-
beanspruchung. zum Auftragschweißen an förderschnecken, Prallplatten, Bohrmeißel usw. das Schweißgut ist 
nur schleifend bearbeitbar.
Schweißpositionen: PA, PB

Stabelektrode THERMANIT 600 Violett W

Stabelektrode THERMANIT Nickel A

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

3,2 x 450 122 6,0 4973 5325 2039,00
4,0 x 450  82 6,0 4973 5330 2945,00

(221)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 262 4,5 4973 1801 3723,00
3,2 x 350 152 5,0 4973 1820 5390,00

(218)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0033##03##03##1##0033##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.12

|StABelektroden fÜr GuSS/AuftrAG|
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Bezeichnung EN 1600: E 19 9 LR 3 2
Werkstoff-Nr.: 1.4316
nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 350 °c). korrosionsbeständig wie artgleiche niedriggekohlte 
und stabilisierte austenitische 18/8 crni(n)-Stähle/Stahlgusssorten. Gute Beständigkeit gegen  Salpetersäure. 
Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und artähnlichen nichtstabilisierten und stabilisierten 
 austenitischen crni(n)-Stählen/Stahlgusssorten. kaltzäh bis -105 °c.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: tÜV-eignungsgeprüfte Grundwerkstoffe X2crni18-10 (1.4311), X6crninb18-10 (1.4550), 
AiSi 304, 304l, 304ln, 302, 321, 347, AStM A157 Gr. c9, A320 Gr. B8c oder d

Stabelektrode THERMANIT JEW 308 L-17

Abmessung Inhalt je Dose Gewicht je Dose Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 320 3,8 4973 4201* 1359,00
2,5 x 350 200 4,5 4973 4221* 1771,00
3,2 x 350 120 4,4 4973 4241* 2308,00

(224)Preise zuzüglich Legierungszuschlag. Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Abmessung Inhalt je Dose Gewicht je Dose Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 320 3,8 4973 3001* 1579,00
2,5 x 350 200 4,5 4973 3021* 2040,00
3,2 x 350 120 4,4 4973 3041* 2840,00

(224)

Bezeichnung EN 1600: E 19 12 3 LR 3 2
Werkstoff-Nr.: 1.4430
nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 400 °c). korrosionsbeständig wie artgleiche niedriggekohlte 
und stabilisierte austenitische 18/8 crniMo-Stähle/Stahlgusssorten. Verbindungen und Auftragungen an art-
gleichen und artähnlichen nichtstabilisierten und stabilisierten austenitischen crni(n)- und crniMo(n)-Stählen/ 
Stahlgusssorten.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: tÜV-eignungsgeprüfte Grundwerkstoffe X10crniMonb18-12 (1.4583), 
X2crniMon17-13-3 (1.4429) S31653, AiSi 316l, 316ti, 316cb

Stabelektrode THERMANIT GEW 316 L-17

Preise zuzüglich Legierungszuschlag. Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bezeichnung EN 1600: E 19 12 3 Nb R 3 2
Werkstoff-Nr.: 1.4576
nichtrostend; ik-beständig (nasskorrosion bis 400 °c). korrosionsbeständig wie artgleiche stabilisierte  
crniMo-Stähle. Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und artähnlichen stabilisierten und nicht  
stabilisierten austenitischen crni(n)- und crniMo(n)-Stählen/Stahlgusssorten.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: tÜV-eignungsgeprüfter Grundwerkstoff X10crniMonb18-12 (1.4583), AiSi 316l, 316ti, 
316cb

Stabelektrode THERMANIT AW

Abmessung Inhalt je Dose Gewicht je Dose Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 320 3,7 4973 2399* 1663,00
2,5 x 350 200 4,3 4973 2401* 2280,00
3,2 x 350 120 4,2 4973 2421* 3146,00

(224)Preise zuzüglich Legierungszuschlag. Weitere Abmessungen auf Anfrage.

##1119860501##0033##03##03##1##0033## ##1119860501##0034##03##03##1##0034##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.13

|hochleGierte StABelektroden|
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Bezeichnung EN 1600: E 19 9 Nb R 3 2
Werkstoff-Nr.: 1.4551
nichtrostend, ik-beständig (nasskorrosion bis 400 °c). korrosionsbeständig wie  
artgleiche stabilisierte austenitische crni(n)-Stähle/Stahlgusssorten. Verbindungen und Auftragungen an  
artgleichen und artähnlichen stabilisierten und nichtstabilisierten austenitischen crni-Stählen/Stahlgusssorten.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: tÜV-eignungsgeprüfter Grundwerkstoff X 6 crninb 18-10 (1.4550)

Stabelektrode THERMANIT HW

Abmessung Inhalt je Dose Gewicht je Dose Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,0 x 300 320 3,6 4973 3600 1499,00
2,5 x 350 200 4,1 4973 3620 1827,00
3,2 x 350 120 4,0 4973 3640 2641,00

(224)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Bezeichnung EN 1600: E 18 8 Mn R 1 2
Werkstoff-Nr.: 1.4370
nichtrostend, zunderbeständig bis 850 °c (bei temperaturen über 500 °c keine ausreichende Beständigkeit 
gegen schwefelhaltige Verbrennungsgase). Verbindungen und Auftragungen an hitzebeständigen cr-Stählen/
Stahlgusssorten und hitzebeständigen austenitischen Stählen/Stahlgusssorten. Gut geeignet für Austenit-ferrit-
Verbindungen (max. Anwendungstemperatur 300 °c). Verbindungen von un-/niedriglegierten oder cr-Stählen/
Stahlgusssorten mit Austeniten. Auf geringes wärmeeinbringen achten, um spröde Martensitübergangszonen 
zu vermeiden. nicht geeignet für Pufferlagen beim Schweißen von Plattierungen bzw. plattierten Blechen.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: tÜV-eignungsgeprüfter Grundwerkstoff X10crniMonb18-12 (1.4583) sowie damit 
eingeschlossene Grundwerkstoffe mit ferritischen Stählen bis feinkornbaustahl Ste 355 (P355n), hochfeste, 
unlegierte und legierte Bau-, Vergütungs- und Panzerstähle mit- und untereinander, unlegierte sowie legierte 
kessel- oder Baustähle mit hochlegierten cr- und cr-ni-Stählen, hitzebeständige Stähle bis 850 °c, austenitische 
Manganhartstähle miteinander und mit anderen Stählen, kaltzähe Blech- und rohrstähle in Verbindung mit 
kaltzähen austenitischen werkstoffen.

Stabelektrode THERMANIT XW

Abmessung Inhalt je Dose Gewicht je Dose Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 190 3,6 4973 4801* 1418,00
3,2 x 350 130 4,6 4973 4821* 2201,00

(224)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

Stabelektrode THERMANIT 30/10 W
Bezeichnung EN 1600: E 29 9 R 1 2
Werkstoff-Nr.: 1.4337
nichtrostend, (nasskorrosion bis 300 °c). hohe warmrisssicherheit: gute zähigkeit bei hoher Streckgrenze. 
Verbindungen und Auftragungen an artgleichen, artähnlichen Stählen/Stahlgusssorten. zähe Verbindungen 
an un-/niedriglegierten Baustählen höherer festigkeit, an Manganhartstahl und crniMn-Stählen, zwischen 
artverschiedenen werkstoffen, z. B. zwischen nichtrostenden oder hitzebeständigen und un-/niedriglegierten 
Stählen/Stahlgusssorten.
Schweißpositionen: PA, PB, Pc, Pd, Pe, Pf
Grundwerkstoffe: dB-zugelassene Grundwerkstoffe X10cr13 (1.4006), X120Mn12 (1.3401), S235 (St 37), 
e295 (St 50)

Abmessung Inhalt je Schachtel Gewicht je Schachtel Katalog-Nr. €/‰
mm Stück kg

2,5 x 300 215 3,7 4973 5105* 3005,00
3,2 x 350 130 4,5 4973 5110* 5188,00

(224)Preise zuzüglich Legierungszuschlag.

##1119860501##0035##03##03##1##0035##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.14

|hochleGierte StABelektroden|
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##1119860501##0035##03##03##1##0035## ##1119860501##0036##03##03##1##0036##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/36.15

|info SchweiSSPoSitionen|
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##1119860501##0037##03##03##1##0037##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/36.16

|info SPulentyPen|
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##1119860501##0037##03##03##1##0037## ##1119860501##0038##03##03##1##0038##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/37.1

|löttechnik infoSeite felder|
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##1119860501##0039##03##03##1##0039##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/37.2

|info GefAhrStoffe|
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Zinnanteil Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
% mm g

bleifrei; 99,3 1,0 1000 4970 0210 59,05
bleifrei; 99,3 1,0  250 4970 0215 15,05
bleifrei; 99,3 1,5 1000 4970 0220 58,60
bleifrei; 99,3 1,5  250 4970 0225 14,95
bleifrei; 99,3 2,0 1000 4970 0230 58,20
bleifrei; 99,3 2,0  250 4970 0235 14,85
bleifrei; 95,5 1,0 1000 4970 0240 150,85
bleifrei; 95,5 1,0  250 4970 0245 38,00
bleifrei; 95,5 1,5 1000 4970 0250 150,40
bleifrei; 95,5 1,5  250 4970 0255 37,90
bleifrei; 95,5 2,0 1000 4970 0260 150,00
bleifrei; 95,5 2,0  250 4970 0265 37,80
bleifrei; 99,3 1,0 1000 4970 0270 62,40
bleifrei; 99,3 1,0  250 4970 0275 15,90
bleifrei; 99,3 1,5 1000 4970 0280 61,95
bleifrei; 99,3 1,5  250 4970 0285 15,75
bleifrei; 99,3 2,0 1000 4970 0290 61,55
bleifrei; 99,3 2,0  250 4970 0295 15,65

(200)

Zinnanteil Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
% mm g

40 1,0  250 4970 1720 7,80
40 1,0 1000 4970 1760 30,00
40 1,5  250 4970 1820 7,70
40 1,5 1000 4970 1860 29,55
40 2,0  250 4970 1920 7,60
40 2,0 1000 4970 1960 29,15
40 3,0  250 4970 2020 7,55
40 3,0 1000 4970 2060 29,10
60 1,0  250 4970 2520 9,90
60 1,0 1000 4970 2560 38,45
60 1,5  250 4970 2620 9,80
60 1,5 1000 4970 2660 38,00
60 2,0  250 4970 2820 9,70
60 2,0 1000 4970 2860 37,65
60 3,0  250 4970 3020 9,70
60 3,0 1000 4970 3060 37,55

(200)

flussmittelgefüllter weichlötdraht für lötungen in der elektrotechnik, halogenhaltig aktiviert.

zinnanteil: 99,3 %, Sn99, 3 cu 0,7 (bleifrei)
Schmelzbereich: 227 °c eutektisch

zinnanteil: 95,5 %, Sn95, 3 Ag 3, 8 cu 0,7 (bleifrei)
Schmelzbereich: 217 °c eutektisch

zinnanteil: 99,3 %, Sn99, 3cuniGe (bleifrei)
Schmelzbereich: 227 °c eutektisch

Lötdraht "RA", DIN EN 29453, DIN EN 29454 1.1.2.B

zinnanteil: 40 %, S-Pb 60 Sn 40
Schmelzbereich: 183–235 °c

zinnanteil: 60 %, S-Sn 60 Pb 40
Schmelzbereich: 183–190 °c

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0039##03##03##1##0039## ##1119860501##0040##03##03##1##0040##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/37.3
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Zinnanteil Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
% mm g

40 1,0  250 4970 0320 7,80
40 1,0 1000 4970 0360 30,00
40 1,5  250 4970 0420 7,70
40 1,5 1000 4970 0460 29,50
40 2,0  250 4970 0520 7,60
40 2,0 1000 4970 0560 29,15
40 3,0  250 4970 0620 7,55
40 3,0 1000 4970 0660 29,05
60 1,0  250 4970 1020 9,90
60 1,0 1000 4970 1060 38,45
60 1,5  250 4970 1120 9,80
60 1,5 1000 4970 1160 38,00
60 2,0  250 4970 1220 9,70
60 2,0 1000 4970 1260 37,65
60 3,0  250 4970 1320 9,70
60 3,0 1000 4970 1360 37,55

(200)

flussmittelgefüllter weichlötdraht für allgemeine lötarbeiten (nicht geeignet in der elektronik).

Lötdraht "SP", DIN EN 29453, DIN EN 29454 2.1.3.B

Zinnanteil Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
% mm g

40 1,0  250 4970 3520 7,80
40 1,0 1000 4970 3560 30,00
40 1,5  250 4970 3620 7,70
40 1,5 1000 4970 3660 29,55
40 2,0  250 4970 3720 7,60
40 2,0 1000 4970 3760 29,15
40 3,0  250 4970 3820 7,55
40 3,0 1000 4970 3860 29,10
60 1,0  250 4970 4520 9,90
60 1,0 1000 4970 4560 38,45
60 1,5  250 4970 4620 9,80
60 1,5 1000 4970 4660 38,00
60 2,0  250 4970 4720 9,70
60 2,0 1000 4970 4760 37,65
60 3,0  250 4970 4820 9,70
60 3,0 1000 4970 4860 37,55

(200)

flussmittelgefüllter weichlötdraht für lötungen in der elektrotechnik und im fernmeldebau.

Lötdraht "Kolo", DIN EN 29453, DIN EN 29454 1.1.1.B

Zinnanteil Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
% mm g

40 2,0  250 4970 7720 7,60
40 2,0 1000 4970 7760 29,15
40 3,0  250 4970 7820 7,55
40 3,0 1000 4970 7860 29,10
60 2,0  250 4970 8720 9,70
60 2,0 1000 4970 8760 37,65
60 3,0  250 4970 8820 9,70
60 3,0 1000 4970 8860 37,55

(200)

ohne flussmittel.

Lötdraht "Massiv", DIN EN 29453

zinnanteil: 40 %, S-Pb 60 Sn 40
Schmelzbereich: 183–235 °c

zinnanteil: 60 %, S-Sn 60 Pb 40
Schmelzbereich: 183–190 °c

zinnanteil: 40 %, S-Pb 60 Sn 40
Schmelzbereich: 183–235 °c

zinnanteil: 60 %, S-Sn 60 Pb 40
Schmelzbereich: 183–190 °c

zinnanteil: 40 %, S-Pb 60 Sn 40
Schmelzbereich: 183–235 °c

zinnanteil: 60 %, S-Sn 60 Pb 40
Schmelzbereich: 183–190 °c

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0041##03##03##1##0041##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/37.4
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Zinnanteil/Bezeichnung Katalog-Nr. €/kg

bleifrei, 92 %, S-Sn92Cu8; Schmelzbereich 230–350 °C 4970 0150 48,55
bleifrei, 95 %, S-Sn95,5Ag3,8Cu0,7; Schmelzbereich 217 °C 4970 0155 140,70

bleifrei, 97 %, S-Sn97Cu3; Schmelzbereich 230–250 °C 4970 0160 49,45
bleifrei, 99 %, S-Sn 99 Cu1; Schmelzbereich 227 °C 4970 0165 50,05
25 %, S-Pb74Sn25 Sb1; Schmelzbereich 185–263 °C 4970 0020 17,35
30 %, S-Pb70Sn30 Sb; Schmelzbereich 183–255 °C 4970 0040 19,50
40 %, S-Pb60Sn40 Sb; Schmelzbereich 183–235 °C 4970 0100 22,90
60 %, S-Sn60Pb40 Sb; Schmelzbereich 183–190 °C 4970 0140 32,15

(200)

Stangen à 400 mm.

Stangenlötzinn, DIN EN 29453

Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
mm g

2,7 250 4970 8960 12,45

(200)

fittingslot zum weichlöten von kupferrohren in der kalt- und warmwasserinstallation gemäß dVGw-Arbeits-
blatt Gw 2. Schmelzbereich: 230–250 °c.

Fittingslot "Cu-Rotin®3", S-Sn97Cu3

Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule 
mm g

2,0 250 4970 0300 22,30

(200)

zum weichlöten von Aluminium und Aluminiumlegierungen mit integriertem flussmittel. 
Schmelzbereich: 230–250 °c.

Lötdraht "AL" S-Sn97Cu3 DIN EN 29454.1 2.1.2.C

Draht Ø Spulengröße Katalog-Nr. €/Spule
mm g

1,5  250 4970 8970 39,35
1,5  500 4970 8980 78,40
1,5 1000 4970 8990 156,25

(200)

zum weichlöten von Stahl und edelstahl mit integriertem flussmittel. 
Schmelzpunkt 221 °c.

Lötdraht "VA" S-Sn96, 5Ag 3,5  
DIN EN 29454.1, 3.1.1.C

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0041##03##03##1##0041## ##1119860501##0042##03##03##1##0042##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/37.5

|lötMittel|

3|
Sc

hw
ei

ßz
us

at
z-

 
W

er
ks

to
ff

e 
 

un
d 

Lö
tm

it
te

l

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG3_Grundfassung_1-48.indd   5 18.11.11   14:21



38

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

1000 4970 9700 4,85

(200)

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
ml

250 4970 9620 4,85
500 4970 9640 8,40

(200)

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
ml

 250 4970 0205 3,40
1000 4970 0200 6,40

(200)

flussmittel für allgemeine lötarbeiten an allen metallischen 
oberflächen mit Ausnahme von Aluminium und edelstahl.

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

 250 4970 9400 12,90
 500 4970 9420 20,70
1000 4970 9440 33,10

(200)

weichlötmittel zum löten und Verzinnen von eisen, 
Stahl, kupfer und Messing.
Metallanteil: 60–70 %
legierung: S-Pb60Sn40
Schmelzbereich: 183–215 °c

Weichlöt- und Verzinnungs-
pasten, DIN EN 29453, mit 
Flussmittel DIN EN 29454.1  
3.1.1.C (F-SW21)

Lötwasser  
DIN EN 29454.1 
3.1.1.A (F-SW 12)

Inhalt Ausführung Katalog-Nr. €/St.
g

250 mit Pinselköcher 4970 9520 14,90

(200)

weichlötflussmittel zum löten von kupferrohren in 
der kalt- und warmwasserinstallation gemäß dVGw-
Arbeitsblatt Gw 7. diese Paste nur in Verbindung mit 
felder-fittingslot „cu-rotin®” verwenden. die fluss-
mittelrückstände sind kaltwasserlöslich.
Prüfzeichen: dVGw dV-0101 At2247(fi 058)
Metallanteil: mind. 60 %
legierung: S-Sn97cu3
Schmelzbereich: 230–250 °c

Fittingslötpaste "Cu-Rofix®3" 
– Spezial DIN EN 29453,  
DIN EN 29454.1, 3.1.1.C

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

1000 4970 0145 42,20

(200)

Bleifrei-weichlötmittel zum löten und Verzinnen von eisen, 
Stahl, kupfer und Messing.
Metallanteil: 60–70 %
legierung: S-Sn97cu3
Schmelzbereich: 230–250 °c

Weichlöt- und Verzinnungs-
paste, DIN EN 29453, mit  
Flussmittel DIN EN 29454.1 
3.1.1.C (F-SW 21)

flussmittel zum weichlöten von neuem und oxidiertem titan-
zink, verzinktem Stahlblech und feinzink.

Lötwasser "ZD",  
DIN EN 29454.1, 3.2.2.A  
(F-SW11)

flussmittel zum weichlöten von Stahl und edelstahl.

Lötöl "ST",  
DIN EN 29454.1, 3.2.2.A 
(F-SW11)

##1119860501##0043##03##03##1##0043##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/38.1
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Inhalt Ausführung Katalog-Nr. €/St.
g

 250 mit Pinseleinsatz 4970 9800 4,50
 500 – 4970 9820 6,75
1000 – 4970 9840 10,95

(200)

Spezialflussmittel zum weichlöten von kupferrinnen und -fallrohren sowie kupfer-
rohren in der kalt- und warmwasserinstallation gemäß dVGw-Arbeitsblatt Gw 7. 
die flussmittelrückstände sind kaltwasserlöslich.  
dVGw-Prüfzeichen dV-0101 At 2246 (fi 050).

Lötwasser "Cu-Roflux®39", 
DIN EN 29454.1, 3.1.1.A  
(F-SW21)

Inhalt Ausführung Katalog-Nr. €/St.
g

70 Tube 4971 5000 2,20

(200)

Pastöses flussmittel zum löten von kupferrohren in der kalt- und warmwasser-
installation gemäß dVGw-Arbeitsblatt Gw 7. die flussmittelrückstände sind  
kaltwasserlöslich. dVGw-Prüfzeichen dV 0101 At 2243 (fi 009).

Weichlöt-Flussmittel 
 "Cu-Roplus®", DIN EN 
29454.1, 3.1.1.C (F-SW21)

Inhalt Ausführung Katalog-Nr. €/St.
g

 100 Dose 4970 9900 1,50
 250 Dose 4970 9920 2,65
 500 Flasche 4970 9940 5,20
1000 Flasche 4970 9960 8,30

(200)

flussmittel für allgemeine lötarbeiten, zum 
 weichlöten an kupfer und kupferlegierungen.

Lötfett, DIN EN 29454.1,  
3.1.1.C (F-SW21)

Katalog-Nr. €/St.

4971 5153* 0,75

(301)

weißblech (naturborsten), handfest und besonders haltbar, auch zum Auftragen 
von lötfett, Schweißpaste, Salzsäure, Bohr- und Schleiföl, Seifenwasser usw. 
bestens geeignet. Gerade form.

Lötwasserpinsel

Fassungsvermögen Katalog-Nr. €/St.
ml

150 4971 5050 3,20

(200)

zum nachfüllen, aus kunststoff, gelb, Bodengröße 60 x 60 mm.

Lötwasserflasche

Fassungsvermögen Katalog-Nr. €/St.
ml

150 4971 5100 3,20

(200)

zum nachfüllen, aus kunststoff, blau,  
Bodengröße 60 x 60 mm.

Säureflasche

Größe Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

65 x 45 x 40 mm, ca. 170 g – 4971 5201* 2,50
100 x 45 x 20 mm in Plastikdose 4971 5221* 6,90

(301)

zum reinigen von kupferlötspitzen.

Salmiakstein

##1119860501##0043##03##03##1##0043## ##1119860501##0044##03##03##1##0044##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/38.2

|lötzuBehör|

3|
Sc

hw
ei

ßz
us

at
z-

 
W

er
ks

to
ff

e 
 

un
d 

Lö
tm

it
te

l

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG3_Grundfassung_1-48.indd   2 18.11.11   14:23



38

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

 250 4971 5600 5,75
 500 4971 5620 8,85
1000 4971 5640 13,95

(200)

hartlötflussmittel zum löten von kupfer, kupferlegierungen, 
Messing, Bronze, Stahl und verzinktem Stahlblech.
wirkungsbereich: 800–1100 °c.

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

 250 4971 5500 6,85
 500 4971 5520 10,95
1000 4971 5540 18,10

(200)

hartlötflussmittel zum löten von kupfer, kupferlegierungen, 
Messing, Bronze, Stahl und verzinktem Stahlblech.
wirkungsbereich: 800–1100 °c.

Katalog-Nr. €/St.

4971 5260 0,30

(200)

Metallfrei, zur mechanischen reinigung der 
 lötstelle, ca. 60 x 130 mm.

Reinigungsvlies

Hartlötpulver "UNIVERSAL",  
DIN EN 1045 – FH 21

Hartlötpaste "UNIVERSAL",  
DIN EN 1045 – FH 21

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

 100 4971 5300 4,30
 250 4971 5320 6,95
 500 4971 5340 11,65
1000 4971 5360 19,55

(200)

hartlötflussmittel zum löten von kupfer, kupferlegierungen,  
Messing, rotguss, Stahl und edelstahl.
wirkungsbereich: 500–800 °c.
in Pastenform.

Flussmittel für Silberlote  
"CuFe Nr. 1",  
DIN EN 1045 – FH 10

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

1000 4971 5750 13,65

(200)

Stickstoffhärtepulver zum härten von eisen und  
unlegierten Stählen.
wirkungsbereich ab 800 °c.

Aufstreuhärtepulver  
für Stahl

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

 250 4971 5700 7,95
 500 4971 5710 12,60
1000 4971 5720 20,30

(200)

flussmittel zum Autogenschweißen von reinaluminium.
wirkungsbereich: 500–750 °c.

Aluminium-Schweißpulver

##1119860501##0045##03##03##1##0045##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/38.3

|lötzuBehör|

3|
Sc

hw
ei

ßz
us

at
z-

 
W

er
ks

to
ff

e 
 

un
d 

Lö
tm

it
te

l

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG3_Grundfassung_1-48.indd   3 18.11.11   14:23



39

Vierkant-Stäbe,  
länge 500 mm.

Stäbe, länge 500 mm.

Kupferhartlot DIN EN 1044

Artikel-
bezeichnung

Abmessung Ø 
mm

Katalog-Nr. €/kg

Cu Rophos® 94, CP 203 2,0 4971 6000 24,65
Cu Rophos® 94, CP 203 3,0 4971 6020 24,65
Cu Rophos® 2, CP 105 2,0 4971 6040 70,95
Cu Rophos® 2, CP 105 3,0 4971 6060 70,95
Cu Rophos® 5, CP 104 2,0 4971 6100 146,50
Cu Rophos® 5, CP 104 3,0 4971 6120 146,50

Cu Rophos® 15, CP 102 2,0 4971 6140 385,90
Cu Rophos® 15, CP 102 3,0 4971 6160 385,90

(200)

Silberhartlot, DIN EN 1044,  
cadmiumfrei, blank

Artikel-
bezeichnung

Abmessung Ø 
mm

Katalog-Nr. €/kg

DIN EN 1044

Ag 106 (L-Ag34Sn) 1,5 4971 6600 auf Anfrage
Ag 106 (L-Ag34Sn) 2,0 4971 6620 auf Anfrage
Ag 106 (L-Ag34Sn) 3,0 4971 6640 auf Anfrage
Ag 105 (L-Ag40Sn) 1,5 4971 6700 auf Anfrage
Ag 105 (L-Ag40Sn) 2,0 4971 6720 auf Anfrage
Ag 105 (L-Ag40Sn) 3,0 4971 6740 auf Anfrage
Ag 104 (L-Ag45Sn) 1,5 4971 6800 auf Anfrage
Ag 104 (L-Ag45Sn) 2,0 4971 6820 auf Anfrage
Ag 104 (L-Ag45Sn) 3,0 4971 6840 auf Anfrage
Ag 102 (L-Ag55Sn) 1,5 4971 6900 auf Anfrage
Ag 102 (L-AG55Sn) 2,0 4971 6920 auf Anfrage
Ag 102 (L-Ag55Sn) 3,0 4971 6940 auf Anfrage

(200)

Artikel-
bezeichnung

Abmessung Ø 
mm

Katalog-Nr. €/kg

DIN EN 1045

Ag 106 (L-Ag34Sn) 1,5 4971 7300 auf Anfrage
Ag 106 (L-Ag34Sn) 2,0 4971 7320 auf Anfrage
Ag 106 (L-Ag34Sn) 3,0 4971 7340 auf Anfrage
Ag 105 (L-Ag40Sn) 1,5 4971 7400 auf Anfrage
Ag 105 (L-Ag40Sn) 2,0 4971 7420 auf Anfrage
Ag 105 (L-Ag40Sn) 3,0 4971 7440 auf Anfrage
Ag 104 (L-Ag45Sn) 1,5 4971 7500 auf Anfrage
Ag 104 (L-Ag45Sn) 2,0 4971 7520 auf Anfrage
Ag 104 (L-Ag45Sn) 3,0 4971 7540 auf Anfrage
Ag 102 (L-Ag55Sn) 1,5 4971 7600 auf Anfrage
Ag 102 (L-Ag55Sn) 2,0 4971 7620 auf Anfrage
Ag 102 (L-Ag55Sn) 3,0 4971 7640 auf Anfrage

(200)

Silberhartlot,  
flussmittel ummantelt nach  
DIN EN 1045 – FH 10

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4971 8000 20,80
3,0 4971 8020 20,30
4,0 4971 8040 20,30
5,0 4971 8060 20,30
6,0 4971 8080 20,30

(200)

din en 1044, cu 303 (alte din 8513, l-cuzn40). zum hartlöten von kupfer,  
nickel und Stahl sowie zum Schweißen von Messing und Bronze.
1000-mm-Stäbe, massiv,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Messinghartlot  
B-Cu60Zn(Si)(Mn)

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,5 4971 8100 24,90
4,0 4971 8120 24,40

(200)

din en 1044, cu 303  
(alte din 8513, l-cuzn40) 
flussmittel gefüllt, din en 1044,  
typ fh 21. zum hartlöten von kupfer, nickel und Stahl sowie zum Schweißen von 
Messing und Bronze, 500-mm-Stäbe, Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Messinghartlot "G"  
B-Cu60Zn(Si)(Mn)

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0045##03##03##1##0045## ##1119860501##0046##03##03##1##0046##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
3/39.1

|hArtlote|

3|
Sc

hw
ei

ßz
us

at
z-

 
W

er
ks

to
ff

e 
 

un
d 

Lö
tm

it
te

l

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG3_Grundfassung_1-48.indd   1 18.11.11   14:24



39

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4971 8500 30,80
3,0 4971 8520 30,40

(200)

din en 1044, cu 305 (alte din 8513 l-cuni10zn42).  
zum hartlöten von Stahl, temperguss, nickel, nickellegierungen und Gusseisen.
1000-mm-Stäbe, massiv,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Neusilberhartlot  
B-Cu48ZnNi(Si)

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,5 4971 8400 38,35
3,5 4971 8420 38,35

(200)

din en 1044, cu 306 (alte din 8513,  
l-cuzn39Sn) gedrillt, flussmittelgefüllt,  
din en 1045, typ fh 21. zum hartlöten von 
kupfer, nickel, Stahl und verzinktem Stahlblech  
sowie zum Schweißen von  Messing und Bronze, 500-mm-Stäbe,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Sondermessinghartlot "G" 
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4971 8200 24,65
3,0 4971 8220 23,70
4,0 4971 8240 23,70

(200)

din en 1044, cu 303 (alte din 
8513, l-cuzn40) flussmittel-
ummantelt, din en 1045, typ fh 21. 
zum hartlöten von kupfer, nickel und Stahl 
sowie zum Schweißen von Messing und Bronze, 500-mm-Stäbe,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Messinghartlot "UM"  
B-Cu60Zn(Si)(Mn)

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4970 0185 34,40
2,5 4970 0190 34,25
3,0 4970 0195 33,70

(200)

din en 1044, cu 305 (alte din 8513 l-cuni10zn42), 
 flussmittelummantelt. zum hartlöten von 
Stahl, temperguss, nickel, nickellegierungen 
und Gusseisen, 500-mm-Stäbe,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Neusilberhartlot "UM"

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4971 8300 21,70
3,0 4971 8320 21,20

(200)

din en 1044, cu 306 (alte din 8513, l-cuzn39Sn).  
zum hartlöten von kupfer, nickel, Stahl und verzinktem Stahlblech sowie zum 
Schweißen von Messing und Bronze. 1000-mm-Stäbe, massiv,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Sondermessinghartlot 
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4970 0170 25,55
2,5 4970 0175 24,60
3,0 4970 0180 24,60

(200)

din en 1044, cu 306 (alt din 8513, l-cuzn39Sn), 
 flussmittelummantelt, din en 1045,  
typ fh 21. zum hartlöten von kupfer,  nickel, 
Stahl und verzinktem Stahlblech sowie zum 
Schweißen von Messing und Bronze, 500-mm-Stäbe,  
Arbeitstemperatur: ca. 900 °c.

Sondermessinghartlot "UM"

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Abmessung Ø Katalog-Nr. €/kg
mm

2,0 4971 8600 58,20
3,0 4971 8620 53,70
4,0 4971 8640 53,70

(200)

zum Schweißen von kupferwerkstoffen, besonders geeignet zum Gasschweißen, 
1000-mm-Stäbe, Schmelzbereich: 1070–1080 °c.

Kupferschweißdraht  
S-CuAg, DIN 1733

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

Preise zuzüglich Rohmaterialzuschlag.

##1119860501##0047##03##03##1##0047##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
3/39.2
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HANDLöTEN

Anwendung erSA tip 260

Anwendung lötpistole erSA Multi-Sprint

 





In der Industrie und überall –  
die Kunst des Handlötens

Worin besteht die „Kunst des Lötens“?
löten ist, wenn zwei metallische werkstücke mit 
hilfe von geschmolzenen metallischen Bindemitteln 
(lot) verbunden werden. der trick dabei ist, dass der 
Schmelzpunkt des lots immer niedriger ist als der 
des zu verbindenden Metalls. liegt er unter 450 °c, 
spricht man von weichlöten, liegt er darüber, von 
hartlöten. lm unterschied dazu werden beim Schweißen 
die zu verbindenden Metalle durch erhitzen bis zu 
ihrem eigenen Schmelzpunkt stofflich miteinander 
„vereinigt“.

Beim weichlöten werden die fugen zwischen den zu 
verbindenden Metallen meist mit einer zinnlegierung 
gefüllt. wichtig ist, dass sie nach dem erkalten nicht 
einfach an der oberfläche des fremdmetalls klebt, 
sondern sich mit ihr vereinigt. dazu muss es ein 
wenig davon auflösen und in sich aufnehmen, also 
Mischkristalle in der sogenannten diffusionszone 
bilden. diese kunst fällt dem zinn zu, während die 
restlichen legierungsbestandteile für das Verflüssigen 
des lots und die mechanische Stabilität der Verbin-
dung verantwortlich sind. eine gelötete Verbindung 
besteht aus fünf Schichten:

für die größtmögliche mechanische Stabilität, also 
die dauerhaftigkeit einer lötstelle, ist es wichtig, dass 
die Mischkristallschicht weder zu dick noch zu dünn 
sein darf. ein idealer wert wäre eine Mischkristalldicke 
von 0,5 µ, deren Ausbildung von der temperatur, der 
lotzeit und der lotlegierung abhängig ist. Bei einer 
zu großen Mischkristallschicht wird die lötverbindung 
brüchig und porös, ein geringerer wert lässt auf 
schlechte oder keine mechanische Verbindung schließen.

 

Das „bleifreie“ Zeitalter
Seit dem 1. 7. 2006 sind die elemente Blei, Queck-
silber, cadmium, sechswertiges chrom, polybromierte 
Biphenyle (PBB) und diphenylether (PBde) verboten 
und dürfen als Bestandteile elektrischer oder elek-
tronischer Geräte und Baugruppen nicht mehr in 
umlauf gebracht werden. für die elektronikfertigung 
bedeutet dies in vielen fällen den Abschied von den 
bekannten weichloten auf Basis von zinn und Blei.

Die Basics –  
Was braucht man zum Löten?

1. Den Lötkolben für die Wärme
Je nach lötstelle und verwendetem lot werden 
temperaturen von 200–450 °c benötigt. für den 
feinelektronik-Bereich liegt die temperatur zwischen 
250 und 375 °c. die Bereitstellung der richtigen  
temperatur hängt von der wärmeleistung des 
lötkolbens ab. entweder wählt man einen, der im 
gewünschten temperaturbereich liegt, oder man  
entscheidet sich für eine lötstation mit schnellem 
nachheizverhalten für konstante lötspitzentemperatur.

2. Die Lötspitze für den Wärmetransport 
zur Lötstelle
für einen optimierten wärmetransport muss die  
form der lötspitze – so breit und so kurz wie möglich 
– auf die lötstellengröße angepasst sein. wichtig ist 
neben der makellosen Beschaffenheit der lötspitze 
die richtige Pflege, wie z. B. keinesfalls vor dem  
Ablegen sondern nur vor dem löten reinigen und  
mit möglichst niedriger temperatur löten.

 

3. Das Lot für die Verbindung
die zusammensetzung der lotlegierung entscheidet 
über die eigenschaften der Verbindung. Seit dem  
1. 7. 2006 verbietet die rohS-richtlinie in vielen  
Bereichen den einsatz bleihaltiger lote.

4. Das Flussmittel für die Kontaktfähigkeit
flussmittel entfernt löthemmende Verbindungen.

Grundmetall
Mischkristallschicht
erstarrtes lot
Mischkristallschicht
Grundmetall

##1119860501##0047##03##03##1##0047## ##1119860501##0048##03##03##1##0048##

E/D/E
3/39.3

SPeziAlwiSSen

SPeziAlwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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
|SchweiSS-und Schneidgarnitur|

ab Seite 4/40.1


|Schutzbügel|

ab Seite 4/41.1


|druckregelStation|

ab Seite 4/42.5


|PulverauftragSbrenner|

ab Seite 4/43.5


|träger-brennSchneidmaSchine|

ab Seite 4/44.7


|ProPangaSflaSchendePot|

ab Seite 4/47.1


|SchweiSSSPiegel|

ab Seite 4/46.3


|griffStück|
ab Seite 4/40.1


|druckminderer|

ab Seite 4/41.1


|Prüfeinrichtung|

ab Seite 4/42.3


|mehrflamm-heizdüSen|

ab Seite 4/43.4


|kreiS-brennSchneidmaSchine|

ab Seite 4/44.5


|gaSflaSchenSchrank|

ab Seite 4/47.1


|autogenSchlauch|

ab Seite 4/46.1

##1119860501##0001##04##02##0##0001##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/0

|Autogentechnik|
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
|heizdüSe|

ab Seite 4/40.2


|SicherheitSeinrichtungen|

ab Seite 4/42.1


|handSchneidbrenner|

ab Seite 4/43.1


|tragbare brennSchneidmaSchine|

ab Seite 4/44.1


|lötkoffer|
ab Seite 4/45.1


|flaSchenStänder|

ab Seite 4/47.2


|Schlauchtülle|

ab Seite 4/46.4


|ringbrenner|

ab Seite 4/40.7


|SchlauchkuPPlungen|

ab Seite 4/42.2


|SchneiddüSe|
ab Seite 4/43.2


|rohrbrennSchneidmaSchine|

ab Seite 4/44.5


|lötgerät|

ab Seite 4/45.1


|StahlflaSchenkarre|

ab Seite 4/47.2


|montagezange|

ab Seite 4/46.5

##1119860501##0001##04##02##0##0001## ##1119860501##0002##04##02##0##0002##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/1

|Autogentechnik|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

17 mm 4990 0000 417,00
20 mm 4990 0005 432,00

2001–20 mm 4990 0010 432,00

(931)

Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
Mit 5 Schweißeinsätzen zum Schweißen von 0,5–9 mm, 4 verchromten Schneiddüsen und 1 heizdüse zum 
Schneiden von 3–100 mm. Lieferung einschließlich griffstück, Federhebel, Schneideinsatz und Führungswagen. 
komplett im praktischen Montagekasten.

Kombi Schweiß- und Schneidgarnitur 
Standard 0,5–9 mm

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

17 mm 4990 0020 468,00
20 mm 4990 0025 490,00

2001–20 mm 4990 0030 490,00

(931)

Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
Mit 6 Schweißeinsätzen zum Schweißen von 0,5–14 mm, 4 verchromten Schneiddüsen und 1 heizdüse zum 
Schneiden von 3–100 mm. Lieferung einschließlich griffstück, Federhebelschneideinsatz, Führungswagen, Zirkel­
stange mit körnerspitze, Düsenreinigungsbohrer und Montageschlüssel. komplett im praktischen Montagekasten.

Kombi Schweiß- und Schneidgarnitur 
Modell Maxi 0,5–14 mm

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
Mit auswechselbaren Monoblockventilen, ohne Anschlussmutter.

Leichtmetallgriffstück

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Leichtmetallgriffstück 17 mm 4990 0050 93,00
Anschlussmutter 17 mm 4990 0055 14,70

Leichtmetallgriffstück 20 mm 4990 0060 93,00
Leichtmetallgriffstück 2001 4990 0065 93,00

Anschlussmutter für 20 mm und 2001 4990 0066 16,50

(931)Preise ohne Düsen.

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen. Schneidleistung bis 100 mm.

Federhebel-Schneideinsatz

für Düsen Katalog-Nr. €/St.

Typ 17AC und 17R 4990 0070 124,40
Typ 17AB für Blockdüsen 4990 0090 124,40

Typ 20AC und 20R 4990 0095 124,40
Typ 20AB für Blockdüsen 4990 0100 124,40
Typ 2001AC und 2001R 4990 0105 124,40

Typ 2001AB für Blockdüsen 4990 0110 124,40

(931)Preise ohne Düsen.

für Düsen Katalog-Nr. €/St.

Typ 17AC und 17R 4990 0120 124,40
Typ 20AC und 20R 4990 0125 124,40

Typ 2001AC und 2001R 4990 0130 124,40

(931)

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen. Schneidleistung bis 100 mm.

Handrad-Schneideinsatz

Preise ohne Düsen.

Verfahrensinformationen
und Sicherheitshinweise  
finden Sie auf Seite 10/39.

##1119860501##0003##04##02##0##0003##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/40.1
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Schneid-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

  3– 10 4990 1100 12,40
 10– 25 4990 1110 12,40
 25– 40 4990 1120 12,40
 40– 60 4990 1130 12,40
 60–100 4990 1140 12,40
100–200 4990 1150 12,40
200–300 4990 1160 12,40

(935)

Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze. 
Schneiddüsen verchromt.

Brennschneiddüse AC

Schneid-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

  3–100 4990 1200 12,20
100–300 4990 1210 12,20

(935)

Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze. 
heizdüsen verchromt.

Heizdüse AC

Schneid-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

 3– 10 4990 1300 5,20
10– 25 4990 1310 5,20
25– 40 4990 1320 5,20
40– 60 4990 1330 5,20
60–100 4990 1340 5,20

(935)

Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze. 
Schneiddüsen aus kupfer.

Brennschneiddüse R

Schneid-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

3–100 4990 1400 8,80

(935)

Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze. 
heizdüsen aus kupfer.

Heizdüse R

Für Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsätze. 
Schneiddüsen verchromt.

Block-Brennschneiddüse AB

Schneid-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

  3– 10 4990 1600 12,50
 10– 25 4990 1610 12,50
 25– 40 4990 1620 12,50
 40– 60 4990 1630 12,50
 60–100 4990 1640 12,50
100–200 4990 1650 12,50
200–300 4990 1660 12,50

(935)

##1119860501##0003##04##02##0##0003## ##1119860501##0004##04##02##0##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/40.2
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Länge Kopfwinkel Katalog-Nr. €/St.
mm °

 470 75 4990 2050 289,00
 855 75 4990 2055 327,00
1155 75 4990 2060 378,00

(932)

Schneidleistung bis 500 mm. Die gasmischende Bauart ist rückschlagunempfindlich, dadurch lange Lebens­
dauer. gasmischende Düsen ermöglichen den einsatz der Brenngase Acetylen, Propan und erdgas mit einem 
Brenner. es erfolgt lediglich ein Düsenwechsel. guter griff, leicht in der handhabung, geringes gewicht, sicher 
und robust.
Für Düsentypen Agn, FgA, PnMe, hA und hP.

Handschneidbrenner 511 FORMAT

Ausführung Schweiß-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

 17 mm 0,5– 1 4990 0150 29,10
 17 mm 1– 2 4990 0160 29,10
 17 mm 2– 4 4990 0170 29,10
 17 mm  4– 6 4990 0180 31,50
 17 mm 6– 9 4990 0190 33,60
 17 mm 9–14 4990 0200 36,80
 17 mm* 14–20 4990 0210 45,00
 17 mm* 20–30 4990 0220 45,00
 20 mm 0,5– 1 4990 0151 29,10
 20 mm 1– 2 4990 0161 29,10
 20 mm 2– 4 4990 0171 29,10
 20 mm 4– 6 4990 0181 31,50
 20 mm 6– 9 4990 0191 33,60
 20 mm 9–14 4990 0201 36,80
 20 mm* 14–20 4990 0211 45,00
 20 mm* 20–30 4990 0221 45,00

2001 0,5– 1 4990 0152 29,10
2001 1– 2 4990 0162 29,10
2001 2– 4 4990 0172 29,10
2001 4– 6 4990 0182 31,50
2001 6– 9 4990 0192 33,60
2001 9–14 4990 0202 36,80
2001 14–20 4990 0212 45,00
2001 20–30 4990 0222 45,00

(931)

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
Mit „gehämmerter” Schweißdüse.

Schweißeinsatz

*Mit Anschlussmutter.

Schweiß-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

0,5– 1 4990 0500 5,90
  1– 2 4990 0510 5,90
  2– 4 4990 0520 7,30
  4– 6 4990 0530 7,30
  6– 9 4990 0540 8,80
  9–14 4990 0550 10,80
 14–20 4990 0560 10,80
 20–30 4990 0570 13,20

(931)

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
„gehämmerte“ Ausführung.

Ersatz-Schweißdüse

##1119860501##0005##04##02##0##0005##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Bestückungsbeispiel: 
gasflaschen gefüllt mit Sauerstoff und Acetylen, Autogenschläuche eingebunden für Sauerstoff und Acetylen, 
je 1 Druckminderer für Sauerstoff und Acetylen, gebrauchsstellenvorlagen für Sauerstoff und Acetylen, eine 
komplette Schweiß­ und Schneidgarnitur mit 17­mm­Schaft mit Schweißeinsätzen 0,5–9 mm und Schneid­
einsätzen 3–100 mm im Stahlblechkasten sowie einem Flaschenwagen.
Lieferbar für 10-, 20- und 50-Liter-Flaschen.

Alle Anlagen sind auf kundenspezifische Anforderungen konfigurierbar.

Schweiß-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

1–2 4990 0800 13,30
2–4 4990 0810 13,30
4–6 4990 0820 13,30
6–9 4990 0830 13,30

(931)

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
cu­Rohr 6 mm Ø, biegbar.

Ausführung Schweiß-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

17 mm 1–2 4990 0700 27,70
17 mm 2–4 4990 0710 27,70
17 mm 4–6 4990 0720 27,70
17 mm 6–9 4990 0730 27,70
20 mm 1–2 4990 0701 27,70
20 mm 2–4 4990 0711 27,70
20 mm 4–6 4990 0721 27,70
20 mm 6–9 4990 0731 27,70

2001–20 mm 1–2 4990 0702 27,70
2001–20 mm 2–4 4990 0712 27,70
2001–20 mm 4–6 4990 0722 27,70
2001–20 mm 6–9 4990 0732 27,70

(931)

Für Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 – für Brenngas Acetylen.
cu­Rohr 6 mm Ø, biegbar.

Rohrschweißeinsatz

Rohrschweißeinsatzvorderteil

Autogenflaschenwagen, komplett bestückt

##1119860501##0005##04##02##0##0005## ##1119860501##0006##04##02##0##0006##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/40.4
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Katalog-Nr. €/St.

4990 0050 93,00

(931)

Für Schaftdurchmesser 17 mm – für Brenngas Acetylen. 
Mit auswechselbaren Monoblockventilen, ohne Anschlussmutter.

Leichtmetallgriffstück

Preise ohne Düsen.

Größe Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

4 240 4990 1900 47,90
6 240 4990 1910 47,90

6A 400 4990 1920 60,50

(933)

Für Schaftdurchmesser 17 mm – für Brenngas Acetylen. 
Zum flächigen Anwärmen.

Brauseanwärmeinsatz A

Größe Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

2S 240 4990 2000 70,40
P2 3S 270 4990 2010 73,00

4S 310 4990 2020 73,00

(933)

Für Schaftdurchmesser 17 mm – für Brenngas Propan. 
Zum hartlöten aller hartlötbaren Werkstoffe. Auch in der glas­ und Quarzglasbearbeitung sind diese  
Anwärmeinsätze hervorragend einsetzbar.

Anwärmeinsatz P

S-Bereich Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

 3– 10 2,5–3,5 0,3 1,25–1,65 0,30 4900 3900 35,90
10– 25 3,0–4,0 0,3 2,12–3,20 0,40 4900 3910 35,90
25– 40 3,5–4,5 0,3 3,20–4,45 0,45 4900 3920 35,90
40– 60 4,5–5,0 0,5 4,50–5,50 0,50 4900 3930 35,90
60–100 4,5–5,5 0,5 8,40–9,80 0,60 4900 3940 35,90

(010)

Für gasemischende Handschneidbrenner und Schneideinsätze.

Gasemischende Düse – Acetylen,  
1-tlg. Typ AGN/System Coolex®

S-Bereich Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

bis 50 1,0–3,1 0,3–0,8  3,0– 6,3 0,74 4900 4300 35,70
 50–100 1,8–4,9 0,3–0,8  6,4–12,4 1,05 4900 4310 35,70
100–200 4,2–7,4 0,3–0,8 14,5–23,0 1,20 4900 4320 45,60
200–300 4,3–7,3 0,3–0,8 24,0–35,7 1,30 4900 4330 45,60
300–500 5,9–8,5 0,8 39,6–53,3 1,39 4900 4340 69,60

(010)

Speziell für den Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdüse, schnelle Anwärmzeit, großer 
Schneidbereich, Rückschlagunempfindlichkeit. Durch das kühlsystem 6­fach höhere Standzeit als konventionelle 
Düsen zeichnen diese Brennschneidwerkzeuge aus.

Gasemischende Düse – Acetylen,  
1-tlg. Typ HA 317/System Coolex®

##1119860501##0007##04##02##0##0007##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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S-Bereich Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

 3– 10 2,0 0,3  2,1 0,3 4900 4600 39,20
10– 25 3,0 0,3  3,2 0,4 4900 4610 39,20
25– 40 3,0 0,3  5,2 0,6 4900 4620 39,20
40– 60 3,5 0,3  7,4 0,8 4900 4630 39,20
60–150 3,5 0,3 13,6 1,0 4900 4640 39,20

(010)

Gasemischende Düse – Propan/Erdgas  
2-tlg. Typ PNME/System Coolex®

S-Bereich Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

bis 50  4,0 1,0  9,5 0,90 4900 4700 38,50
 50–100  5,0 1,0 15,0 1,25 4900 4710 38,50
100–200  7,0 1,0 31,4 1,60 4900 4720 38,50
200–300  8,0 1,0 49,2 2,30 4900 4730 49,80
300–500 12,0 1,0 84,0 3,00 4900 4740 49,80

(010)

Speziell für den Schrott­ und Abbruchbereich entwickelte Spezialdüse, schnelle Anwärmzeit, großer Schneid­
bereich, Rückschlagunempfindlichkeit und durch das kühlsystem 6­fach höhere Standzeit als konventionelle 
Düsen zeichnen diese Brennschneidwerkzeuge aus.

Gasemischende Düse, Propan/Erdgas 2-tlg.,  
Typ HP337/System Coolex®

Katalog-Nr. €/St.

4990 0050 93,00

(931)

Für Schaftdurchmesser 17 mm – für Brenngas Acetylen. 
Mit auswechselbaren Monoblockventilen, ohne Anschlussmutter.

Leichtmetallgriffstück

Preis ohne Düsen.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

G3/8" LH-G1/4" RH 4901 1560 69,80

(933)

Schaftdurchmesser 17 mm. Für vollmechanisierten einsatz von Schweiß­, Wärm­ und Sonderbrennern.  
einstellventile für Brenngas und Sauerstoff optional.

Schaft Modell S17

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

EV G1/4RH 4901 1565 69,80
EV G3/8LH 4901 1570 69,80

(933)

S17 Schaft g3/8Lh­g1/4Rh.

Einstellventil für Schaft 17 mm (ohne Abb.)

##1119860501##0007##04##02##0##0007## ##1119860501##0008##04##02##0##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/40.6
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

RT-PMY50 mehrreihig 17 mm 4901 1585 440,00
RT-PMY100 mehrreihig 17 mm 4901 1590 515,00

RT-AH50 einreihig 17 mm 4901 1575 440,00
RT-AH100 einreihig 17 mm 4901 1580 530,00

(933)

Wärmebrenner mit reihenförmigem Flammenaustritt und unterdruck­Mischsystem. Mischrohr aus Messing, 
Brennerkopf aus kupfer. Rt­Ah einreihig, Rt­PMY dreireihig gebohrt.

Wärmebrenner RT

Ausführung Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

LAB-AH200 einreihig 17 mm 200 4901 1595 590,00
LAB-AH600 einreihig 17 mm 600 4901 1600 967,00

(933)

Mit auswechselbaren cu­Wärmdüsen und unterdruck­Mischsystem. Rohr aus nahtlosem Stahlrohr schwarz 
lackiert. Mischrohr aus Messing.

Lanzenbrenner LAB

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

RB-PMY-150 4901 1605 850,00
RB-AH-150 4901 1615 1096,00

(933)

Mit gebohrtem Brennerring und unterdruck­Mischsystem. Ring aus nahtlosem Stahlrohr, chemisch vernickelt 
oder schwarz lackiert. Mischrohr aus Messing.

Ringbrenner RB

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

RSB-PMY-150 4901 1610 1129,00
RSB-AH-150 4901 1620 1203,00

(933)

Mit gebohrtem Brennerring und unterdruck­Mischsystem. Ring aus nahtlosem Stahlrohr, chemisch vernickelt 
oder schwarz lackiert. Mischrohr und Schwenkeinrichtung aus Messing.

Ringschwenkbrenner RSB

##1119860501##0009##04##02##0##0009##

AH = Acetylen/Wasserstoff. PMY = Propan/Methan.

AH = Acetylen/Wasserstoff. PMY = Propan/Methan.

AH = Acetylen/Wasserstoff. PMY = Propan/Methan.

AH = Acetylen/Wasserstoff. 

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/40.7
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Andere Ausführungen (z. B. für 300 bar Gasflaschen)  
auf Anfrage erhältlich.

Gasart Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Argon/CO2 mit Flowmeter 30 Liter 4990 2200 111,00
Argon/CO2 mit Doppelflowmeter 30 Liter 4990 2205 199,00
Argon/CO2 mit Doppelflowmeter 50 Liter 4990 2212 199,00
Formiergas mit Flowmeter 50 Liter 4990 2210 115,00

(930)
Andere Ausführungen (z. B. für 300 bar Gasflaschen)  
auf Anfrage erhältlich.

Gasart Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff 10/16 bar 4990 2100 49,50
Acetylen 1,5/2,5 bar 4990 2120 49,50
Argon/CO2 30 Liter 4990 2140 49,50
Formiergas 50 Liter 4990 2160 62,00
Propan 1,5/2,5 bar 4990 2180 62,00

(930)

einstufig mit Zentralfilter.

Flaschendruckminderer Flaschendruckminderer 
mit Flowmeter

Gasart Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff (blau) 4901 6001* 1,40
Acetylen (gelb/rot) 4901 6011* 1,40

andere techn. Gase (grau) 4901 6021* 1,40

(301)

Sicherer Schutz für Manometer  
bei einfacher handhabung. nach Din, 
für Manometer mit 63 mm Ø.

Schutzkappe Gummi

Katalog-Nr. €/St.

4901 5970 19,40

(010)

Sicherer Schutz für Manometer  
bei einfachster handhabung.  
Passend für alle im katalog befindlichen  
einstufigen Druckminderer ohne Flowmeter.

Schutzkappe Spezial

Gasart Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff (blau) 4901 6101* 13,40
Brenngase (gelb/rot) 4901 6111* 13,40

andere techn. Gase (grau) 4901 6121* 13,40

(301)

Zum Schutz gegen Beschädigung  
der Manometer. Passend für FoRMAt, 
Mg, hercules, Vulkan und kayser.

Schutzbügel

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

mit Draht-Schlaufengriff, durch selbstklemmen-
den Kugelzapfen nach allen Seiten einstellbar

4980 6901* 6,50

mit Haftmagnet, biegsamer Flex-Spiralhalter 4980 6921* 14,70
Ersatz-Schweißspiegelblätter, Stahl 1,0 mm, 

hochglanzvernickelt
4980 6941* 2,00

(301)

Stahlspiegel Maße: 80 x 70 x 1,0 mm.

Schweißspiegel

##1119860501##0009##04##02##0##0009## ##1119860501##0010##04##02##0##0010##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/41.1
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Gasart Anschluss Leistung (Acetylen) Katalog-Nr. €/St.
m³/h

Acetylen, Propan/Erdgas, 
Wasserstoff

G 3/8" LH 11 4990 2400 32,20

Sauerstoff G 1/4" RH – 4990 2500 32,20

(934)

Zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen. 
Sicherheitseinrichtungen nach en 730 mit temperaturgesteuerter nachströmsperre, Sintermetall­Flammen­
sperre aus cr­ni­Stahl, gasrücktrittsventil und Schmutzfilter. Zulassung: BAM/ZBA/003/04.

Sicherheitseinrichtung

Gasart Anschluss Leistung (Acetylen) Katalog-Nr. €/St.
m³/h

Acetylen, Propan/Erdgas, 
Wasserstoff

G 3/8" LH 22 4990 2520 76,30

Sauerstoff G 1/4" RH – 4990 2530 76,30

(934)

Zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen. Sicherheits­
einrichtungen nach en 730 mit temperaturgesteuerter nachströmsperre (tV), Sintermetall­Flammensperre (FA) 
aus cr­ni­Stahl, gasrücktrittventil (nV), Schmutzfilter. 
Zulassung: BAM/ZBA/003/04.

Sicherheitseinrichtung

Gasart Anschluss Leistung (Acetylen) Katalog-Nr. €/St.
m³/h

Acetylen, Propan/Erdgas, 
Wasserstoff

G 3/4" LH max. 70 4990 2992 438,00

Sauerstoff/Druckluft G 3/4" RH – 4990 2994 438,00

(934)

Zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen.  
Sicherheitseinrichtungen nach en 730 mit druck­ und temperaturgesteuerter nachströmsperre (tV),  
Sinter metall­Flammensperre (FA) aus cr­ni­Stahl, gasrücktrittventil (nV), Schmutzfilter. 
Zulassung: BAM/ZBA/003/04.

Sicherheitseinrichtung

Gasart Anschluss Leistung (Acetylen) Katalog-Nr. €/St.
m³/h

Acetylen, Propan/Erdgas, 
Wasserstoff

G 3/8" LH max. 11 4990 2550 94,00

Sauerstoff/Druckluft G 1/4" RH – 4990 2560 94,00
Acetylen, Propan/Erdgas, 

Wasserstoff
G 3/8" LH max. 10 4990 2601 66,20

Sauerstoff/Druckluft G 1/4" RH – 4990 2600 66,20

(934)

Zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen. 
Sicherheitseinrichtungen nach en 730 mit druck­ und temperaturgesteuerter nachströmsperre (tV), Sinter­
metall­Flammensperre (FA) aus cr­ni­Stahl, gasrücktrittventil (nV), Schmutzfilter und Druckentlastungsventil. 
Zulassung: BAM/ZBA/003/04.

Sicherheitseinrichtung

##1119860501##0011##04##02##0##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.1
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Modell/Gasart Anschlüsse Eingang Anschlüsse Ausgang Katalog-Nr. €/St.

E 460-1, Acetylen,  
Propan/Erdgas

Tülle Ø 9 mm G 3/8" LH 4990 2580 19,00

E 460-1,  
Sauerstoff/Druckluft

Tülle Ø 6,3 mm G 1/4" RH 4990 2585 19,00

E 460-3, Acetylen,  
Propan/Erdgas

G 3/8" LH G 3/8" LH 4990 2591 19,00

E 460-3,  
Sauerstoff/Druckluft

G 1/4" RH G 1/4" RH 4990 2592 19,00

(934)

Zum Anschluss an Schweiß- und Schneidgeräte bzw. zum Einbau in Autogenschläuche. 
Sicherheitseinrich tungen nach en 730 mit Sintermetall­Flammensperre (FA) aus cr­ni­Stahl, Rücktrittventil  
und Schmutzfilter. Zulassung: BAM/ZBA/003/04. Leitungsdaten: Acetylen max. 9 m³/h.

Sicherheitseinrichtung

Max. Betriebs-
überdruck

Länge Gewicht Anschluss EN 560 Katalog-Nr. €/St.

bar mm kg ”

Acetylen (A) 2,0 131 1,45 G 1/2 RH / IG* 4990 2070 191,00
Erdgas (M) 4,0 131 1,45 G 1/2 NPT / IG* 4990 2075 191,00

Sauerstoff (O) 16,0 131 1,45 G 1 RH / IG* 4990 2080 191,00
Acetylen (A) 2,0
Erdgas (M) 4,0
Ethylen (E) 4,0
Propan (P) 4,0

Wasserstoff (H) 4,0

137 1,45 G 3/4 LH 4990 2085 191,00

(028)

Für den Einsatz an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen mit größeren 
Verbrauchern, zum Beispiel zur Versorgung von Brennschneidmaschinen. Für jede Brennerart zum 
lagenun abhängigen einbau. Die maximale umgebungstemperatur darf 70 °c betragen.

|  Löschen gefährliche Flammenrückschläge durch Flammensperren aus gesintertem chrom­nickel­Stahl
|  Löschen von Flammenrückbränden durch temperaturgesteuerte nachströmsperre
|  Vermeidung von explosionsfähigen gemischen in der gasversorgung durch gasrücktrittventile

Sicherheitseinrichtung 85-20

*Beidseitig Innengewinde. Andere Gase und Anschlüsse auf Anfrage.

nach en 561 iSo 7289. 
Zum Anschluss an das Arbeitsgerät.
Sicherheitselemente: Filter, selbsttätige gassperre, gasrücktrittventil.

Schlauchkupplung FORMAT-1 
Brenngase/Sauerstoff/neutrale Gase

Gasart Bauart Eingang Tülle  
Ø/Gewinde

Ausgang Tülle 
 Ø/Gewinde

Katalog-Nr. €/St.

Brenngase F Körper 4,0 mm – 4990 2695 19,80
Brenngase F Körper 6,3 mm – 4990 2700 19,80
Brenngase F Körper 9,0 mm – 4990 2720 19,80
Brenngase F Körper G 3/8" LH – 4990 2974 19,80
Brenngase F Stift – G 3/8" LH 4990 2710 9,70
Sauerstoff O Körper 4,0 mm – 4990 2730 19,80
Sauerstoff O Körper 6,3 mm – 4990 2750 19,80
Sauerstoff O Körper G 1/4" RH – 4990 2972 19,80
Sauerstoff O Körper G 3/8" RH – 4990 2976 19,80
Sauerstoff O Stift – G 1/4" RH 4990 2760 9,70

neutrale Gase N Körper 6,3 mm – 4990 2800 19,80
neutrale Gase N Körper G 3/8" RH – 4990 2978 19,80
neutrale Gase N Körper G 1/4" RH – 4990 2980 19,80
neutrale Gase N Stift – G 1/4"RH 4990 2810 9,70

(934)Überwurf 3/8 LH Muttergewinde (Stift). Schlauchkupplungskörper und Stift bilden  
immer eine Einheit und müssen passend zueinander bestellt werden.

##1119860501##0011##04##02##0##0011## ##1119860501##0012##04##02##0##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Prüfeinrichtung 722 4904 9500 1104,00
Spannvorrichtung 743 4904 9520 255,00

(028)

nach Din en 561 iSo 7289.  
Zum Anschluss an die Entnahmestelle.
Sicherheitselemente: selbsttätige gassperre.

nach en 561 – iSo 7289.  
Zum Verbinden von Schläuchen.
Sicherheitselemente: Filter,  
selbsttätige gassperre, gasrücktrittventil

Schlauchkupplung 
FORMAT-2 Brenngase/ 
Sauerstoff/neutrale Gase

Schlauchkupplung 
FORMAT-3 Brenngase/ 
Sauerstoff/neutrale Gase

Gasart Bau-
art

Eingang 
Gewinde

Ausgang 
Tülle  

Ø/Gewinde

Katalog-Nr. €/St.

Brenngase F Stift – 4,0 mm 4990 2899 12,20
Brenngase F Stift – 6,3 mm 4990 2900 12,20
Brenngase F Stift – 9,0 mm 4990 2920 12,20
Brenngase F Stift – G 3/8" LH 4990 2982 12,20
Sauerstoff O Körper 4 mm – 4990 2730 19,80
Sauerstoff O Körper 6,3 mm – 4990 2750 19,80
Sauerstoff O Körper G 1/4" RH – 4990 2972 19,80
Sauerstoff O Körper G 3/8" RH – 4990 2976 19,80
Brenngase F Körper G 3/8" LH – 4990 3000 20,20
Sauerstoff O Stift – 4,0 mm 4990 2915 12,20
Sauerstoff O Stift – 6,3 mm 4990 2950 12,20
Sauerstoff O Stift – G 1/4" RH 4990 2984 12,20
Sauerstoff O Stift – G 3/8" RH 4990 2986 12,20
Sauerstoff O Körper G 1/4" RH – 4990 3010 20,20

neutrale 
Gase N

Körper 6,3 mm – 4990 2800 19,80

neutrale 
Gase N

Körper G 3/8" RH – 4990 2978 19,80

neutrale 
Gase N

Stift – G 1/4" RH 4990 2988 12,20

neutrale 
Gase N

Stift – G 3/8" RH 4990 2990 12,20

neutrale 
Gase N

Stift – 6,3 mm 4990 2970 12,20

neutrale 
Gase N

Körper G 1/4" RH – 4990 3015 20,20

(934)

Gasart Bau-
art

Eingang 
Tülle  

Ø/Gewinde

Ausgang 
Tülle  

Ø/Gewinde

Katalog-Nr. €/St.

Brenngase F Körper 4,0 mm – 4990 2695 19,80
Brenngase F Körper 6,3 mm – 4990 2700 19,80
Brenngase F Körper 9,0 mm – 4990 2720 19,80
Brenngase F Körper G 3/8" LH – 4990 2974 19,80
Brenngase F Stift – G 3/8" LH 4990 2710 9,70
Brenngase F Stift – 4,0 mm 4990 2899 12,20
Brenngase F Stift – 6,3 mm 4990 2900 12,20
Brenngase F Stift – 9,0 mm 4990 2920 12,20
Brenngase F Stift – G 3/8" LH 4990 2982 12,20
Sauerstoff O Körper 4,0 mm – 4990 2730 19,80
Sauerstoff O Körper 6,3 mm – 4990 2750 19,80
Sauerstoff O Körper G 1/4" RH – 4990 2972 19,80
Sauerstoff O Körper G 3/8" RH – 4990 2976 19,80
Sauerstoff O Stift – G 1/4" RH 4990 2760 9,70
Sauerstoff O Stift – 4,0 mm 4990 2915 12,20
Sauerstoff O Stift – 6,3 mm 4990 2950 12,20
Sauerstoff O Stift – G 1/4" RH 4990 2984 12,20
Sauerstoff O Stift – G 3/8" RH 4990 2986 12,20

neutrale 
Gase N

Körper 6,3 mm – 4990 2800 19,80

neutrale 
Gase N

Körper G 3/8" RH – 4990 2978 19,80

neutrale 
Gase N

Körper G 1/4" RH – 4990 2980 19,80

neutrale 
Gase N

Stift – G 1/4" RH 4990 2810 9,70

neutrale 
Gase N

Stift – 6,3 mm 4990 2970 12,20

neutrale 
Gase N

Stift – G 1/4" RH 4990 2988 12,20

neutrale 
Gase N

Stift – G 3/8" RH 4990 2990 12,20

(934)Schlauchkupplungskörper und Stift bilden immer eine Einheit 
und müssen passend zueinander bestellt werden.

Schlauchkupplungskörper und Stift bilden immer eine Einheit  
und müssen passend zueinander bestellt werden.

##1119860501##0013##04##02##0##0013##

Für die gesetzlich vorgeschriebene jährliche Überprüfung von Sicherheitseinrich­
tungen, nach tRAc 207, nr. 9.36 und BgR 500 kap. 2.26 Punkt 3.3.27, bieten wir 
ihnen mit der Prüfeinrichtung 722 die Möglichkeit, nach entsprechender unter­
weisung, der Prüfung durch einen Sachverständigen ihres unternehmens.

Prüfeinrichtung für Sicherheits-
einrichtungen/Gasrücktrittsicherungen 
722

Prüfeinrichtung 722 Spannvorrichtung 743

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.3
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Füllung C2H2  

 
ca. kg

Raum inhalt  

 
Liter

Außen-Ø  
x Länge  

mm

Gesamt-
gewicht mit 

Füllung 
ca. kg

Fülldruck  
 

ca. bar

 1,6 10 140 x  980 23 18

 3,2 20 204 x  940 42 18

 6,3 40 204 x 1630 74 18

 8,0 40 204 x 1630 76 19

10,0 50 229 x 1640 77 19

Schlauchkupplung 
FORMAT-3 Brenngase/ 
Sauerstoff/neutrale Gase

VORTEILE DER  
ZENTRALEN  
GASVERSORGuNG

Gasentnahmemenge:  (40­/50­Liter­Flasche)  max. Liter/h
  Dauerbetrieb  500–700
  kurzzeitige entnahme  1000

Es können zentrale Gasversorgungen für fast alle Gasarten geliefert werden.

Informationen über den Platzbedarf der richtigen Batteriegröße,  
 Flaschen batterien einseitig, umschaltbar, Eckausführung usw.  
erhalten Sie von Ihrem FORMAT Schweißfachhändler.

Zentrale Gasversorgung ist 
 wirtschaftlich und sicher!

Acetylen in Stahlflaschen

|  Mehr Raum am Arbeitsplatz
|  keine Arbeitsunterbrechung durch Flaschenwechsel
|  Möglichkeit der automatischen umschaltung
|  keine kosten für innerbetrieblichen Flaschentransport
|  einfache kontrolle des Flaschenbestandes

Zentrale Gasversorgung ist wirtschaftlich und sicher!
Jeder Arbeitsplatz wird über ein Rohrleitungsnetz mit gas  
versorgt. Je nach Verbrauchsmenge kann der gasspeicher  
gewählt werden: von der Flaschenbatterie bis zum Flaschenbündel.

##1119860501##0013##04##02##0##0013## ##1119860501##0014##04##02##0##0014##

E/D/E
4/42.4

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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HINWEIS: Bei Bestellung nennen Sie uns bitte die Anschlüsse für die Eingänge und die Nennweite  
der Lötnippel bzw. Schweißnippel. Optional können die Anlagen zusätzlich ausgestattet werden mit:
1–2 Kontaktmanometer, Signalwarnanlage, Ein- und Ausgänge: waagerecht, senkrecht von oben oder  
unten, Bündelanschlussschlauch, Flaschenbatterien, mit Filter, größeren Durchflüssen.

Typ Ausführung Katalog-Nr. €/St.

684 NG Typ 1 zweiseitig-umschaltbar 4905 9555 962,00
684 NG Typ 2 einseitig-Eingang links 4905 9565 811,50
386 N Typ 1 zweiseitig-umschaltbar 4905 9575 2126,00
386 N Typ 2 einseitig-Eingang links 4905 9585 2042,00

(028)

Betriebsdruck bis 25 bar.
komponenten: kugelhähne, Schnellschlusseinrichtung, Druckregler mit Sicherheitsventil, Zerfallsperre,  
Ausgangskugelhahn mit Schweißnippel komplett auf einer edelstahlplatte montiert und geprüft.
Druckregelstationen sind in folgenden Auslieferungen lieferbar:
1.  Modell 684 ng nach tRAc für 2–6 Flaschen typ 1, Ausführung zweiseitig umschaltbar  

bzw. typ 2 einseitiger eingang.
2.  Modell 386 ng nach tRAc für 7–25 Flaschen typ 1, Ausführung zweiseitig umschaltbar  

bzw. typ 2 einseitiger eingang links.

Druckregelstation für Acetylen

Katalog-Nr. €/St.

4905 9670 1600,00

(028)

Mischgerät für Ar/co2 zum direkten Flaschenanschluss (hochdruck). Ausgerüstet mit 2 Sicherheitsventilen, 
gleichdruckregelung, Proportional­Mischgas­ und Mischgasmengenventil.
technische Daten:
|  Zumischbereiche 0–25 % co2 in Ar
|  gaseingangsdrücke min. 4,5 bar, max. 230 bar
|  gasgemischausgangsdruck max. 3 bar
|  Mischgasleistung 8–25 ni/min.
|  einstellgenauigkeit ±1 % abs. bei 0–25 % bzw. ±2 % abs. bei 0–100 %
|  Mischpräzision ±1 % abs. bei 0–25 % bzw. ±2 % abs. bei 0–100 %
|  eingänge Flaschenanschluss Din 477
|  Ausgang tülle 6,3

Gasmischsystem BM-2-M

Modell 684 ng – Acetylen

Modell 684 ng – Sauerstoff

##1119860501##0015##04##02##0##0015##

HINWEIS: Bei Bestellungen nennen Sie uns bitte die Anschlüsse für die Eingänge und die Nennweite  
der Lötnippel bzw. Schweißnippel. Optional können die Anlagen zusätzlich ausgestattet werden mit:
1–2 Kontaktmanometer, Signalwarnanlage, Ein- und Ausgänge: waagerecht, senkrecht von oben oder  
unten, Bündelanschlussschlauch, Flaschenbatterien, mit Filter, größeren Durchflüssen.

Typ Ausführung Katalog-Nr. €/St.

684 NG Typ 1 zweiseitig-umschaltbar 4904 9580 834,00
684 NG Typ 2 einseitig-Eingang links 4905 9610 613,00
386 NG Typ 1 zweiseitig-umschaltbar 4905 9655 1752,00
386 NG Typ 2 einseitig-Eingang links 4905 9665 1752,00

(028)

Betriebsüberdruck bis 300 bar.
komponenten: Durchgangsventile, Druckregler, Ausgangskugelhahn (Ausbrennschutz) mit Lötnippel komplett 
auf einer edelstahlplatte montiert und geprüft.
Druckregelstationen sind in folgenden Auslieferungen lieferbar:
1.  Modell 684 ng für 2–6 Flaschen typ, Ausführung zweiseitig umschaltbar  

bzw. typ 2 einseitiger eingang links.
2.  Modell 386 ng für 7–25 Flaschen typ 1, Ausführung zweiseitig umschaltbar  

bzw. typ 2 einseitiger eingang links.

Druckregelstation für Sauerstoff/neutrale Gase

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.5
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Katalog-Nr. €/St.

4900 1800 576,30

(010)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache O-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstück, Federhebel-Schneideinsatz, 3 Blockdüsen, 2 Rohrmontageeinsätze 2–4 und 
4–6 mm, Führungswagen, Düsenreinigungsbohrer, 5 Schweißeinsätze 0,5–9 mm komplett im Blechkasten.

Kleinschweißgarnitur 81411 - MAXI -  
Schaft-Ø 15 mm (Profi S 89)

Katalog-Nr. €/St.

4900 1810 277,80

(010)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache O-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstück, 2 Rohrmontageeinsätze 2–4 und 4–6 mm, 3 Schweißeinsätze 2–9 mm 
komplett im Blechkasten.

Kleinschweißgarnitur 81050 Schaft-Ø 15 mm (Profi S 89)

Katalog-Nr. €/St.

4900 1820 420,40

(010)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache O-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstück, Federhebel-Schneideinsatz, Düse 8–20 mm, Rohrmontageeinsätze  
2–4 und 4–6 mm, 3 Schweißeinsätze 2–9 mm komplett im Blechkasten.

Kleinschweißgarnitur 81231 Schaft-Ø 15 mm (Profi S 89)

Katalog-Nr. €/St.

4900 1830 420,40

(010)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache O-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstück, Federhebel-Schneideinsatz, Düse 8–20 mm, 2 Rohrmontageeinsätze  
2–4 und 4–6 mm, 3 Schweißeinsätze 0,5–4 mm komplett im Blechkasten.

Kleinschweißgarnitur 81171 Schaft-Ø 15 mm (Profi S 89)

Katalog-Nr. €/St.

4900 1900 116,30

(010)

Mit Anschlussmutter und Schlauchtülle.

Griffstück, Schaft-Ø 15 mm (Profi S 89)

Katalog-Nr. €/St.

4900 1910 164,70

(010)

Für Düsentyp B 10.

Federhebel-Schneideinsatz Schaft-Ø 15 mm (Profi S 89)

##1119860501##4001##04##02##0##0001##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.1
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Größe Schweiß-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

1 0,5– 1,0 4900 2100 38,00
2 1,0– 2,0 4900 2110 38,00
3 2,0– 4,0 4900 2120 38,00
– 3,0– 5,0 4900 2130 38,00
4 4,0– 6,0 4900 2140 38,00
5 6,0– 9,0 4900 2150 41,60
6 9,0–14,0 4900 2160 47,70

(010)

Schlanke Bauart mit guter Wärmeableitung für Profi S 89.

Verchromter Schweißeinsatz

Größe Schweiß-Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm

2 1,0–2,0 4900 2000 38,00
3 2,0–4,0 4900 2010 38,00
– 3,0–5,0 4900 2020 38,00
4 4,0–6,0 4900 2030 38,00
5 6,0–9,0 4900 2040 39,70

(010)

5 mm kupferrohr, schmales Mundstück für Profi S 89.

Biegsamer Rohrmontageeinsatz

Größe Acetylenverbrauch Katalog-Nr. €/St.
m³/h

4 0,5 4900 2200 68,20
6 1,0 4900 2210 68,20

(010)

Für Profi S 89.

Anwärmeinsatz

Schneid-
Bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

 1– 3     2,0 0,2–0,8     0,8 0,25 4900 2240 27,20
 3– 8 2,0–3,0 0,2–0,8 1,0–1,5 0,35 4900 2250 27,20
 8–20 2,0–3,0 0,2–0,8 1,5–2,0 0,35 4900 2260 27,20
20–50 2,0–4,0 0,2–0,8 3,5–5,2 0,40 4900 2270 27,20

(010)

Für Acetylen-injektor-Schneideinsätze Profi S 89, Düse unverchromt.

Block-Brennschneiddüse B 10

Größe Schweißbereich Gewinde Katalog-Nr. €/St.
mm

1 0,5– 1,0 W5/16" x 32Gg 4900 8000 10,40
2 1,0– 2,0 W5/16" x 32Gg 4900 8010 10,40
3 2,0– 4,0 W5/16" x 32Gg 4900 8020 10,40

   3 1/2 3,0– 5,0 W5/16" x 32Gg 4900 8060 10,40
4 4,0– 6,0 W5/16" x 32Gg 4900 8030 10,40
5 6,0– 9,0 W5/16" x 32Gg 4900 8040 10,40
6 9,0–14,0 M9 x 1 4900 8050 19,10

(010)

Für Profi S 89.

Schweißmundstück

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Führungswagen mit Schrägschnittmöglichkeit 4900 1920 34,10
Zirkelstange mit Körnerspitze Kreis-Ø bis 800 mm 4900 1930 21,70

Rundführung mit Zirkelstange 4900 1940 109,70

(010)

Zubehör für Kleinschweißgarnitur Profi S 89

##1119860501##4002##04##02##0##0002##

Führungswagen

Zirkelstange

Rundführung

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.2
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Anschlussvariante Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 0100 807,40
KOMBI 20 4900 0120 872,80

RHÖNA 2001 4900 0130 966,50

(010)

Bestehend aus: 1 Griffstück, mit 8 Schweiß-
einsätzen 0,5–30 mm, 1 Schneideinsatz, 1 heiz-
düse 3–100 mm, 4 Schneiddüsen verchromt bis 
100 mm typ Ac, 1 Führungswagen, 1 Zirkel stange 
mit körnerspitze, 1 Satz Düsenreinigungsbohrer, 
1 Montageschlüssel, im Stahlblechkasten.

Anschlussvariante Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 0000 701,30
KOMBI 20 4900 0020 756,00

RHÖNA 2001 4900 0030 839,30
WEIMAR 18 W 4900 0045 540,00

(010)

Bestehend aus: 1 Griffstück; mit 6 Schweiß-
einsätzen 0,5–14 mm, 1 Schneideinsatz, 1 heiz-
düse 3–100 mm, 4 Schneiddüsen verchromt bis 
100 mm typ Ac, 1 Führungswagen, 1 Zirkel stange 
mit körnerspitze, 1 Satz Düsenreinigungsbohrer, 
1 Montageschlüssel, im Stahlblechkasten.

Lieferbare Anschlussvarianten

Schweiß- und Schneidgarnitur Schweiß- und Schneidgarnitur

KOMBI 17

RHÖNA 2001

Anschlussgewinde: W 21,5 x 20 Gg,
Schaft-Ø: 17 mm

KOMBI 20

Anschlussgewinde: M 27 x 1,5,
Schaft-Ø: 20 mm

Anschlussgewinde: M 27 x 1,5,
Schaft-Ø: 20 mm

WEIMAR 18 W

Anschlussgewinde: M 24 x 1,5,
Schaft-Ø: 18 mm

Typ Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4901 3150 461,70
KOMBI 18 W 4901 3160 461,70
KOMBI 20 4901 3170 510,60

(010)

Die ideale und praxisorientierte 
Zusammenstellung zum Wärmen 
und Brennschneiden.

Gemeinsam im Lieferumfang:
Druckminderer Sauerstoff und  
Acetylen mit Manometerschutzkap-
pe, Gebrauchstellenvorlage GVO10 
und GVA10, 10 m Schlauch „Mittel”, 
Düsenbohrer, Schweißerbrille Ski 
Flip Din5, Montageschlüssel, Anzünder, 
Schweißerhandschuhe.

Im Lieferumfang Kombi 17:
Griffstück kombi 17, Federhebel-Schneideinsatz kombi 17, 4 Brennschneiddüsen 
Ac 10–25, 25–40, 40–60, 60–100 mm, heizdüse Ac 3–100 mm, Schweißeinsatz 
kombi 17, Gr. 7 (14–20 mm), Anwärmbrenner kombi 17, Gr. 6A.

Im Lieferumfang Kombi 18:
Griffstück kombi 18, Federhebel-Schneideinsatz kombi 18 W, 4 Brennschneiddüsen 
k Ms: 10–25, 25–40, 40–60, 60–100 mm, heizdüse Ac 3–100 mm, Schweißeinsatz 
kombi 17, Gr. 7 (14–20 mm), Anwärmbrenner kombi 17, Gr. 6A.

Im Lieferumfang Kombi 20:
Griffstück kombi 20, Federhebel-Schneideinsatz kombi 20, 4 Brennschneiddüsen 
Ac: 10–25, 25–40, 40–60, 60–100 mm, heizdüse Ac 3–100 mm, Schweißeinsatz 
kombi 20, Gr. 7 (14–20 mm), Anwärmbrenner kombi 20, Gr. 6A.

Montagebox Kombi

Für Anschlussvarianten Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 0200 112,80
KOMBI 20 4900 0210 112,80

RHÖNA 2001 4900 0220 116,50
WEIMAR 18 W 4900 0232 106,30

Anschlussmutter für Kombi 17 4900 0235 8,00
Anschlussmutter für Kombi 20/RHÖNA 2001 4900 0240 8,80

Anschlussmutter für WEIMAR 18 W 4900 0245 8,20

(010)

handliches Leichtmetallgriffstück mit auswechselbaren Monoblockventilen,  
ohne Anschlussmutter.

Autogen-Leichtmetallgriffstück

Für Anschlussvarianten Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 0250 88,40
KOMBI 20 4900 0255 88,40

RHÖNA 2001 4900 0260 94,60

(010)

Griffstücke mit 90° angeordneten Ventilen.

Autogen-Griffstück ZE

Für Anschlussvarianten Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 0270 111,90
KOMBI 20 4900 0275 111,90

(010)

Druckguss/Messinggriffstück mit 90° 
 versetzten Ventilen.

Autogen-Griffstück ZEK

Abb. Montagebox kombi 17

##1119860501##4002##04##02##0##0002## ##1119860501##4003##04##02##0##0003##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.3
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Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

1  0,5– 1,0 4900 0310 34,90
2  1,0– 2,0 4900 0320 34,90
3  2,0– 4,0 4900 0330 34,90
4  4,0– 6,0 4900 0340 37,30
5  6,0– 9,0 4900 0350 38,60
6  9,0– 4,0 4900 0360 41,60

 7* 14,0–20,0 4900 0370 46,40
 8* 20,0–30,0 4900 0380 47,90
 9* 30,0–50,0 4900 0390 58,10

(010)

Mit gehämmerten Schweißdüsen.

Schweißeinsatz KOMBI 17

*Mit Anschlussmutter.

Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

1  0,5– 1,0 4900 0510 40,40
2  1,0– 2,0 4900 0520 40,40
3  2,0– 4,0 4900 0530 42,40
4  4,0– 6,0 4900 0540 42,40
5  6,0– 9,0 4900 0550 45,40
6  9,0–14,0 4900 0560 45,40

 7* 14,0–20,0 4900 0570 61,40
 8* 20,0–30,0 4900 0580 61,40
 9* 30,0–50,0 4900 0590 68,20

(010)

Mit gehämmerten Schweißdüsen.

Schweißeinsatz KOMBI 20

*Mit Anschlussmutter.

Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

1  0,5– 1,0 4900 0610 41,30
2  1,0– 2,0 4900 0620 41,30
3  2,0– 4,0 4900 0630 41,90
4  4,0– 6,0 4900 0640 41,90
5  6,0– 9,0 4900 0650 46,10
6  9,0–14,0 4900 0660 46,10

 7* 14,0–20,0 4900 0670 68,00
 8* 20,0–30,0 4900 0680 68,00

(010)

Mit gehämmerten Schweißdüsen.

Schweißeinsatz RHÖNA 2001

*Mit Anschlussmutter.

Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm  

1  0,5– 1,0 4900 0710 26,50
2  1,0– 2,0 4900 0720 26,60
3  2,0– 4,0 4900 0730 27,50
4  4,0– 6,0 4900 0740 27,50
5  6,0– 9,0 4900 0750 29,60
6  9,0–14,0 4900 0760 40,60

 7* 14,0–20,0 4900 0770 44,70
 8* 20,0–30,0 4900 0780 46,10

(010)

Mit gehämmerten Schweißdüsen.

Schweißeinsatz WEIMAR 18 W

*Mit Anschlussmutter.

##1119860501##4004##04##02##0##0004##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

2 1,0–2,0 4900 0900 35,10
3 2,0–4,0 4900 0910 35,10
4 4,0–6,0 4900 0920 35,10
5 6,0–9,0 4900 0930 38,60

(010)

cu-Rohr 6 mm Ø, biegbar.

Rohrschweißeinsatz KOMBI 17

Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

2 1,0–2,0 4900 1100 41,60
3 2,0–4,0 4900 1110 41,60
4 4,0–6,0 4900 1120 41,60
5 6,0–9,0 4900 1130 42,70

(010)

cu-Rohr 6 mm Ø, biegbar.

Rohrschweißeinsatz KOMBI 20

cu-Rohr 6 mm Ø, biegbar.

Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

2 1,0–2,0 4900 1200 41,90
3 2,0–4,0 4900 1210 41,90
4 4,0–6,0 4900 1220 41,90
5 6,0–9,0 4900 1230 43,40

(010)

Rohrschweißeinsatz RHÖNA 2001

Größe Schweißbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

2 1,0–2,0 4900 1300 33,80
3 2,0–4,0 4900 1310 33,80
4 4,0–6,0 4900 1320 33,80
5 6,0–9,0 4900 1330 36,80

(010)

cu-Rohr 6 mm Ø, biegbar.

Rohrschweißeinsatz WEIMAR 18 W

Anschlussvarianten Größe Schweißbereich Gewinde Katalog-Nr. €/St.
mm

KOMBI 17 und 20, RHÖNA 2001,  
ZEK 17, ZEK 20

2 1,0–2,0 W 8 x 28Gg 4900 7400 16,80

KOMBI 17 und 20, RHÖNA 2001,  
ZEK 17, ZEK 20

3 2,0–4,0 W 8 x 28Gg 4900 7410 16,80

KOMBI 17 und 20, RHÖNA 2001,  
ZEK 17, ZEK 20

4 4,0–6,0 W10 x 28Gg 4900 7420 16,80

KOMBI 17 und 20, RHÖNA 2001,  
ZEK 17, ZEK 20

5 6,0–9,0 W10 x 28Gg 4900 7430 17,80

WEIMAR 18 W und Profi 89 S 2 1,0–2,0 W5/16" x 32Gg 4900 7600 14,70
WEIMAR 18 W und Profi 89 S 3 2,0–4,0 W5/16" x 32Gg 4900 7610 14,70
WEIMAR 18 W und Profi 89 S 4 4,0–6,0 W5/16" x 32Gg 4900 7630 14,70
WEIMAR 18 W und Profi 89 S 5 6,0–9,0 W5/16" x 32Gg 4900 7640 14,70

Profi 89 S    3 1/2 3,0–5,0 W5/16" x 32Gg 4900 7670 15,50

(010)

Rohr-Montagevorderteil

##1119860501##4004##04##02##0##0004## ##1119860501##4005##04##02##0##0005##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Anschlussvarianten Katalog-Nr. €/St.

Schneideinsatz Duo 98 KOMBI 17 mit Federhebel 4900 1401 183,40
Schneideinsatz Duo 98 KOMBI 20 mit Federhebel 4900 1411 183,40

Schneideinsatz Duo 98 KOMBI 2001 mit Federhebel 4900 1421 183,40
WEIMAR 18 W mit Federhebel 90° 4900 1423 114,40
WEIMAR 18 W mit Federhebel 0° 4900 1425 116,20

WEIMAR 18 W mit Spindelventil 90° 4900 1427 117,90
ZEK 17 mit Federhebel 4900 1405 149,60
ZEK 20 mit Federhebel 4900 1415 149,60

(010)

Schneidleistung bis 100 mm, für Düsentyp Ac und R. Brennerkopf 27 mm Ø.

Schneideinsatz Typ F

Anschlussvarianten Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 1440 183,40
KOMBI 20 4900 1445 183,40

RHÖNA 2001 4900 1450 183,40

(010)

Schneidleistung bis 100 mm, für Düsentyp AB. Brennerkopf 27 mm Ø.

Federhebel-Schneideinsatz F-AB

Schneidbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

  3–100 4900 1580 18,60
100–300 4900 1590 18,60

(010)

Für Brenngas Acetylen.

Heizdüse AC

Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

  3– 10 2–3 0,5 1,5– 2,0 0,30 4900 1500 15,30
 10– 25 3–4 0,5 2,7– 3,2 0,35 4900 1510 15,30
 25– 40 4–5 0,5 2,7– 3,2 0,35 4900 1520 15,30
 40– 60 4–5 0,5 4,5– 5,5 0,35 4900 1530 15,30
 60–100 5–6 0,5 8,6–10,0 0,40 4900 1540 15,30
100–200 7,5 0,5   16,0 0,85 4900 1550 19,50
200–300 7,5 0,5   31,0 0,85 4900 1560 19,50

(010)

Für Brenngas Acetylen.

Brennschneiddüse AC

##1119860501##4006##04##02##0##0006##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Schneidbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

3–100 4900 1670 10,60

(010)

Mit einschraubgewinde M21 x 1,5 mm, für Brenngas Acetylen.

Heizdüse R

Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

 3– 10 3,0 0,3 1,75 0,3 4900 1600 6,40
10– 25 3,5 0,3 3,50 0,4 4900 1610 6,40
25– 40 4,0 0,3 4,50 0,5 4900 1620 6,40
40– 60 4,5 0,3 5,50 0,6 4900 1630 6,40
60–100 5,0 0,3 9,00 0,8 4900 1640 6,40

(010)

einschraubgewinde M8, für Brenngas Acetylen.

Brennschneiddüse R

Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

  3– 10 2,5–3,5 0,3  1,6– 2,0 0,3 4900 1680 27,10
 10– 25 3,0–4,0 0,3  2,8– 3,5 0,4 4900 1682 27,10
 25– 40 3,5–4,5 0,3  4,5– 5,3 0,6 4900 1685 27,10
 40– 60 4,5–5,0 0,3  6,5– 8,0 0,7 4900 1688 27,10
 60–100 4,5–5,5 0,3 10,0–13,0 0,8 4900 1690 27,10
100–200 5,0–6,0 0,8 15,0–19,0 1,0 4900 1692 27,10
200–300 7,0–8,0 0,8 24,0–28,0 1,5 4900 1695 27,10

(010)

Für Brenngas Acetylen.

Block-Brennschneiddüse AB

Schneid   - 
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm mm bar m³/h m³/h

3–  5 2,5 0,3 1,6 0,5 4900 3300 6,90
5– 15 2,5 0,3 2,3 0,6 4900 3305 6,90

15– 30 2,5 0,3 3,8 0,6 4900 3310 6,90
30– 60 2,5 0,3 5,6 0,6 4900 3315 6,90
60–100 2,5 0,3 9,7 0,6 4900 3320 6,90

100–200 2,5 0,3 16,0 0,9 4900 3325 6,90
200–300 2,5 0,3 30,2 1,1 4900 3330 6,90

Heizdüse, Typ K 3–100 4900 3340 7,20
Heizdüse, Typ K 100–300 4900 3345 7,20

(010)

Aus Messing. Für injektor-handschneidbrenner und Schneideinsätze sowie dem maschinellen einsatz.

Brennschneid- und Heizdüse K

##1119860501##4006##04##02##0##0006## ##1119860501##4007##04##02##0##0007##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.7
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Für Propan/Erdgas. handbrennschneiddüse für den rauen einsatz, z. B. auf Schrottplätzen. 
Für injektor-handschneidbrenner und Schneideinsätze. heizdüse verchromt, Schneiddüse unverchromt.

Brennschneid- und Heizdüse MPL

Schneid -
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

3– 10 2,0–3,0 0,2 2,6– 3,0 0,35 4900 8700 16,80
10– 25 3,0–4,5 0,2 3,2– 4,1 0,40 4900 8710 16,80
25– 40 4,0–5,0 0,2 4,3– 4,9 0,40 4900 8720 16,80
40– 60 4,5–5,5 0,2 6,1– 7,1 0,40 4900 8730 16,80
60–100 5,0–6,0 0,2 9,6–11,0 0,40 4900 8740 16,80

100–200 5,5–6,5 0,3 14,3–16,9 0,55 4900 8750 16,80
200–300 6,5–8,5 0,3 25,6–32,4 0,75 4900 8760 16,80

Heizdüse, Typ MPL 3–100 4900 8800 22,30
Heizdüse, Typ MPL 100–300 4900 8810 22,30

(010)Alle Einstell- bzw. Verbrauchswerte sind Mittelwerte bei Sauerstoffreinheit von  
ca. 99,5 % und Stahlqualität St 37.

Größe Schweißbereich Innengewinde Katalog-Nr. €/St.
mm

1  0,5– 1,0 M10 x 1,5 4900 7810 7,10
2  1,0– 2,0 M10 x 1,5 4900 7820 7,10
3  2,0– 4,0 M10 x 1,5 4900 7830 8,40
4  4,0– 6,0 M10 x 1,5 4900 7840 8,40
5  6,0– 9,0 M12 x 1,5 4900 7850 13,80
6  9,0–14,0 M12 x 1,5 4900 7860 13,80
7 14,0–20,0 M14 x 1,5 4900 7870 14,00
8 20,0–30,0 M14 x 1,5 4900 7880 17,20
9 30,0–50,0         W14 x 20Gg 4900 7890 17,20

(010)

Für kOMBi 17, kOMBi 20, RhÖnA 2001, Zek 17, Zek 20, gehämmert.

Schweißdüse

Größe Schweißbereich Innengewinde Katalog-Nr. €/St.
mm

1 0,5– 1,0 M8 x 1 4900 7900 5,60
2 1,0– 2,0 M8 x 1 4900 7905 5,60
3 2,0– 4,0 M8 x 1 4900 7910 5,60
4 4,0– 6,0 M8 x 1 4900 7915 5,60
5 6,0– 9,0 M8 x 1 4900 7920 5,80
6 9,0–14,0 M8 x 1 4900 7930 7,90

(010)

Für WeiMAR 18 W.

Schweißdüse

Schneid  - 
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

  3– 10 2,0–3,0 0,2  2,6– 3,0 0,35 4900 8400 14,40
 10– 25 4,0–5,0 0,3  4,3– 4,9 0,40 4900 8410 14,40
 25– 40 4,0–5,0 0,2  4,3– 4,9 0,40 4900 8420 14,40
 40– 60 4,5–5,5 0,2  6,1– 7,1 0,40 4900 8430 14,40
 60–100 5,0–6,0 0,2  9,6–11,0 0,40 4900 8440 14,40
100–200 5,5–6,5 0,3 14,3–16,9 0,55 4900 8450 14,40
200–300 6,5–8,5 0,3 25,6–32,4 0,75 4900 8460 14,40

Heizdüse, Typ PUZ 89 3–100 4900 8500 18,60
Heizdüse, Typ PUZ 89 100–300 4900 8510 18,60

(010)

Für Propan/Erdgas. Maschinen- und handbrennschneiddüse für sehr gute Schnitt-ergebnisse. 
Für injektor-handschneidbrenner und Schneideinsätze. heizdüse verchromt, Schneiddüse unverchromt.

Brennschneid- und Heizdüse PUZ 89

##1119860501##4008##04##02##0##0008##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.8
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Führungswagen für Schneideinsätze mit Schrägschnittmöglichkeit  
für Brennerköpfe-Ø 27 mm (Nr. 1)

4900 1700 34,30

Zirkelstange mit Körnerspitze Kreis-Ø bis 800 mm (Nr. 2) 4900 1730 21,70
Düsenreinigungsbohrer (Nr. 3) 4900 1740 20,20

Montageschlüssel mit Schlüsselweiten 24/23/19/18/17/15 mm (Nr. 4) 4900 1760 4,80

(010)

Autogen-Zubehör

nr. 1

nr. 2

nr. 3
nr. 4

Anschlussvarianten Größe Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

KOMBI 17 12 695 4900 5200 374,70
KOMBI 17 13 695 4900 5210 374,70
KOMBI 20 12 695 4900 5220 374,70
KOMBI 20 13 695 4900 5230 374,70

RHÖNA 2001 12 695 4900 5300 374,70
RHÖNA 2001 13 695 4900 5310 374,70
WEIMAR 18 W 12 695 4900 5320 374,70
WEIMAR 18 W 13 695 4900 5330 374,70

(010)

12-Flammen-Wärmeinsatz mit kühl- und Schutzmantel für flächige bis zentrische Anwärmaufgaben,  
z. B. zum Flammrichten von großen Stahlbaukonstruktionen.

Hochleistungs-Anwärmeinsatz NEF/S für Acetylen

Anschlussvarianten Größe Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

KOMBI 17 4 240 4900 4800 68,20
KOMBI 17 6 240 4900 4810 68,20
KOMBI 17  6A 340 4900 4820 77,90
KOMBI 17 7 670 4900 4830 245,70
KOMBI 17 9 670 4900 4840 257,70
KOMBI 20 4 240 4900 4900 72,10
KOMBI 20 6 240 4900 4910 68,20
KOMBI 20  6A 340 4900 4920 84,00
KOMBI 20 7 670 4900 4930 245,70
KOMBI 20 9 670 4900 4940 257,70

RHÖNA 2001 4 240 4900 5000 68,20
RHÖNA 2001 6 240 4900 5010 68,20
RHÖNA 2001  6A 340 4900 5020 88,20
RHÖNA 2001 7 670 4900 5030 245,70
RHÖNA 2001 9 670 4900 5040 257,70
WEIMAR 18 W 4 240 4900 5100 72,10
WEIMAR 18 W 6 240 4900 5110 72,10
WEIMAR 18 W  6A 340 4900 5120 80,90
WEIMAR 18 W 7 670 4900 5130 245,70
WEIMAR 18 W 9 670 4900 5140 257,70

(010)

Die Brauseanwärmeinsätze neF/B werden für das flächige Anwärmen eingesetzt.

Brauseanwärmeinsatz NEF/B für Acetylen

##1119860501##4008##04##02##0##0008## ##1119860501##4009##04##02##0##0009##

Achtung!

Acetylenflaschen dürfen im Dauerbetrieb 
höchstens mit einem Verbrauch von ca. 1,0 m³ 
in der Stunde belastet werden. Daher sind 
beim einsatz der Brenner-Größen 6A, 7, 9, 12 
und 13 entsprechend dem Acetylenverbrauch 
Flaschen zu koppeln.

Verbrauchswerte der Anwärmbrenner NEF/B und NEF/S

Größe Sauerstoff-Druck  
bar

Brenngas-Druck  
bar

Sauerstoff-Verbrauch  
m³/h

Brenngas-Verbrauch  
m³/h

 4 2,5 0,5 0,52 0,50
 6 2,5 0,5 1,10 1,00

  6A 2,5 0,5 1,80 1,70
 7 3,0 0,5 2,30 2,15
 9 3,0 0,5 4,30 4,10
12 2,5 0,5 3,80 3,75
13 2,5 0,5 4,40 4,30

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.9
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Typ Größe Katalog-Nr. €/St.

NEF/B  4 4900 5400 29,80
NEF/B  6 4900 5410 42,90
NEF/B 6A 4900 5420 42,90
NEF/B  7 4900 5430 136,70
NEF/B  9 4900 5440 143,40
NEF/S 12 4900 5450 272,80
NEF/S 13 4900 5460 272,80

(010)

Unverchromt, für Acetylen.
12-Flammen-Wärmeinsatz mit kühl- und Schutzmantel für flächige bis zentrische Anwärmaufgaben,  
z. B. zum Flammrichten von großen Stahlbaukonstruktionen.

Anwärmkopf als Ersatzteil

neF/B Gr. 4+6

neF/B Gr. 7+9

neF/S Gr. 12+13

Anschlussvarianten Größe Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

KOMBI 17 1S 210 4900 5700 95,40
KOMBI 17 2S 240 4900 5710 107,40
KOMBI 17 3S 270 4900 5720 109,70
KOMBI 17 4S 310 4900 5730 112,10
KOMBI 17 5S 340 4900 5740 116,70
KOMBI 17 6S 380 4900 5750 108,50

RHÖNA 2001 1S 210 4900 5900 95,40
RHÖNA 2001 2S 240 4900 5910 107,40
RHÖNA 2001 3S 270 4900 5920 100,10
RHÖNA 2001 4S 310 4900 5930 102,50
RHÖNA 2001 5S 340 4900 5940 116,70
RHÖNA 2001 6S 380 4900 5950 108,50

(010)

Für Propan/Erdgas. Mit diesem Brenner lassen sich alle hartlötbaren Werkstoffe hartlöten. Für die Glas- bzw. 
Quarzglasbearbeitung werden S-Brenner erfolgreich eingesetzt. Zentrische Primärflamme, welche fast spitz 
ausläuft. Weit zurückliegende Stabilisierungsflammen, welche den Löt- oder Anwärmvorgang nicht beeinflussen.

Anwärmbrennereinsatz S

Typ Katalog-Nr. €/St.

1S 4900 6000 52,70
2S 4900 6010 52,70
3S 4900 6020 52,70
4S 4900 6030 55,10
5S 4900 6040 57,10
6S 4900 6050 59,50

(010)

Verchromt – für Propan/Erdgas.

Anwärmkopf S als Ersatzteil

##1119860501##4010##04##02##0##0010##

Verbrauchswerte Anwärmbrenner S
Größe Sauerstoff-Druck  

bar
Propan-Druck  

bar
Sauerstoff-Verbrauch  

m³/h
Propan-Verbrauch  

m³/h

1S 3,0 0,4 0,31 0,09
2S 3,0 0,5 0,47 0,15
3S 4,0 0,5 1,20 0,36
4S 4,5 0,5 2,30 0,70
5S 5,0 0,5 3,30 1,03
6S 6,0 0,5 4,90 1,46

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.10
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Anschlussvariante Bezeichnung Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

KOMBI 17 D1 290 4900 6100 114,70
KOMBI 17 D2 490 4900 6110 125,20
KOMBI 17 D3 650 4900 6120 131,10

RHÖNA 2001 D1 290 4900 6300 104,90
RHÖNA 2001 D2 490 4900 6310 125,20
RHÖNA 2001 D3 650 4900 6320 131,10

(010)

Für Propan/Erdgas. Zum Anwärmen von Stahlbaukonstruktionen bei äußerster Flammenleistung. Die Primär-
flamme brennt gebündelt, wodurch gut kontrollierbare Anwärmvorgänge durchgeführt werden können.

Anwärmbrennereinsatz D

Anwärmkopf Katalog-Nr. €/St.

D1 4900 6400 63,70
D2 4900 6410 71,80
D3 4900 6420 77,90

(010)

Anwärmkopf D als Ersatzteil

Funktionsprinzip der gasemischenden Düse

##1119860501##4010##04##02##0##0010## ##1119860501##4011##04##02##0##0011##

Verbrauchswerte Anwärmbrenner D
Größe Sauerstoff-Druck  

bar
Propan-Druck  

bar
Sauerstoff-Verbrauch  

m³/h
Propan-Verbrauch  

m³/h

D1 3,0 0,5  1,80 0,50
D2 5,0 0,6  6,50 2,03
D3 6,0 0,8 13,00 4,00

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.11
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Länge Kopfwinkel Katalog-Nr. €/St.
mm °

 470  0 4900 3500 395,50
 855  0 4900 3510 517,20
1155  0 4900 3520 600,70
 855 75 4900 3530 492,50
1155 75 4900 3540 572,20
 470 90 4900 3550 376,80

(010)

Schneidleistung bis 500 mm. Die gasmischende Bauart ist rückschlagunempfindlich, dadurch lange Lebens-
dauer. Gasmischende Düsen ermöglichen den einsatz der Brenngase Acetylen, Propan und erdgas mit einem 
Brenner. es erfolgt lediglich ein Düsenwechsel. Guter Griff, leicht in der handhabung, geringes Gewicht, sicher 
und robust.
Für Düsentypen AGn, FGA, PnMe, hA und hP.

Handschneidbrenner X511

Für Anschlussvarianten Katalog-Nr. €/St.

KOMBI 17 4900 3600 183,40
KOMBI 20 4900 3610 185,30

RHÖNA 2001 4900 3620 195,40
WEIMAR 18 W 4900 3630 185,30

(010)

Schneidleistung bis 100 mm. Für Düsentypen AGn, FGA und PnMe.

Federhebel-Schneideinsatz F-GM

Katalog-Nr. €/St.

4900 3590 25,90

(010)

Passend handschneidbrenner X511 und Federhebel-Schneideinsätze FGM.

Düsenmutter für Schneiddüse

Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

  3– 10 2,5–3,5 0,3  1,25– 1,65 0,30 4900 3700 30,10
 10– 25 3,0–4,0 0,3  2,12– 3,20 0,40 4900 3710 30,10
 25– 40 3,5–4,5 0,3  3,20– 4,45 0,45 4900 3720 30,10
 40– 60 4,5–5,0 0,5  4,50– 5,50 0,50 4900 3730 30,10
 60–100 4,5–5,5 0,5  8,40– 9,80 0,60 4900 3740 30,10
100–200 5,0–6,5 0,5 13,00–15,00 0,75 4900 3750 30,10
200–300 6,0–7,5 0,8 15,00–19,00 1,00 4900 3760 30,10
300–500 7,0–8,5 0,8 24,00–28,00 1,50 4900 3770 53,30

(010)

Für gasemischende handschneidbrenner und Schneideinsätze.

Gasemischende Düse – Acetylen, 1-tlg.,  
Typ AGN Normal

Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

 3– 10 2,5–3,5 0,3 1,25–1,65 0,30 4900 3900 35,90
10– 25 3,0–4,0 0,3 2,12–3,20 0,40 4900 3910 35,90
25– 40 3,5–4,5 0,3 3,20–4,45 0,45 4900 3920 35,90
40– 60 4,5–5,0 0,5 4,50–5,50 0,50 4900 3930 35,90
60–100 4,5–5,5 0,5 8,40–9,80 0,60 4900 3940 35,90

(010)

Für gasemischende handschneidbrenner und Schneideinsätze.

Gasemischende Düse – Acetylen, 1-tlg.,  
Typ AGN System Coolex®

##1119860501##4012##04##02##0##0012##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.12
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Schneidbereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Katalog-Nr. €/St.
mm bar bar m³/h m³/h

bis 50 1,0–3,1 0,3–0,8  3,0– 6,3 0,74 4900 4300 35,70
 50–100 1,8–4,9 0,3–0,8  6,4–12,4 1,05 4900 4310 35,70
100–200 4,2–7,4 0,3–0,8 14,5–23,0 1,20 4900 4320 45,60
200–300 4,3–7,3 0,3–0,8 24,0–35,7 1,30 4900 4330 45,60
300–500 5,9–8,5     0,8 39,6–53,3 1,39 4900 4340 69,60

(010)

Speziell für Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdüse, schnelle Anwärmzeit, großer Schneid-
bereich, Rückschlagunempfindlichkeit und durch das kühlsystem 6-fach höhere Standzeit als konventionelle 
Düsen zeichnen diese Brennschneidwerkzeuge aus.

Gasemischende Düse – Acetylen, 1-tlg., Typ HA 317/System Coolex®

Größe Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Katalog-Nr. €/St.
bar bar m³/h m³/h

1 4,0–5,0 0,6 4,0– 4,7 1,1 4900 4405 90,20
2 5,0–6,0 0,7 6,3– 7,3 1,3 4900 4415 90,20
3 6,0–7,0 0,8 9,3–10,9 1,5 4900 4425 90,20

(010)

Zum Fugenhobeln, System coolex®, gerade.

Gasemischende Düse – Acetylen, 1-tlg., Typ FGA

Größe Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Katalog-Nr. €/St.
bar bar m³/h m³/h

1 4,0–5,0 0,6 4,0– 4,7 1,1 4900 4440 90,20
2 5,0–6,0 0,7 6,3– 7,3 1,3 4900 4450 90,20
3 6,0–7,0 0,8 9,3–10,9 1,5 4900 4460 90,20

(010)

Zum Fugenhobeln, System coolex®, gebogen.

Gasemischende Düse – Acetylen, 1-teilig, Typ FGA

Typ Katalog-Nr. €/St.

1298, für Handschneidbrenner X 511 4900 4480 85,40

(010)

Nietkopfschneiddüse

Schneidbereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Katalog-Nr. €/St.
mm bar bar m³/h m³/h

  3– 10     2,0 0,3  2,1 0,3 4900 4500 31,00
 10– 25     3,0 0,3  3,2 0,4 4900 4510 31,00
 25– 40     3,0 0,3  5,2 0,6 4900 4520 31,00
 40– 60     3,5 0,3  7,4 0,8 4900 4530 31,00
 60–150     3,5 0,3 13,6 1,0 4900 4540 31,00
150–300 3,5–6,5 0,3 34,7 1,3 4900 4550 31,00
300–500 7,0–8,5 0,3 42,0 1,8 4900 4560 50,10

(010)

Gasemischende Düse – Propan/Erdgas 2-tlg., 
Typ PNME/Normal

Schneidbereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Katalog-Nr. €/St.
mm bar bar m³/h m³/h

  3–  5 2,0–3,0 0,5  0,40– 0,55 0,5 4900 4200 57,20
  6– 10 4,0–5,0 0,5  1,20– 1,40 0,5 4900 4210 57,20
 10– 25 6,5–7,5 0,5  3,20– 3,70 0,5 4900 4220 57,20
 25– 40 6,5–8,0 0,5  4,60– 5,50 0,5 4900 4230 57,20
 40– 60 6,5–8,5 0,5  5,60– 7,10 0,7 4900 4240 54,70
 60–100 6,5–8,0 0,5  9,10–11,00 0,7 4900 4250 54,70
100–150 6,5–7,0 0,5 12,20–12,90 0,7 4900 4260 54,70
150–230 6,5–7,5 0,5 19,40–22,00 1,4 4900 4270 60,00
230–300 6,5–7,5 0,5 28,50–32,50 1,4 4900 4280 60,00

(010)

Hochleistungsdüse, 2-tlg. Bauart. Mit verchromter Außen- und innendüse und guten Reinigungsmöglichkeiten. 
Schneidsauerstoff bis max. 8 bar.

Maschinen Brennschneiddüse – Acetylen, 2-tlg., Coolex® A-MD

##1119860501##4012##04##02##0##0012## ##1119860501##4013##04##02##0##0013##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.13
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Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

 3– 10 2,0 0,3  2,1 0,3 4900 4600 39,20
10– 25 3,0 0,3  3,2 0,4 4900 4610 39,20
25– 40 3,0 0,3  5,2 0,6 4900 4620 39,20
40– 60 3,5 0,3  7,4 0,8 4900 4630 39,20
60–150 3,5 0,3 13,6 1,0 4900 4640 39,20

(010)

Gasemischende Düse – Propan/Erdgas 2-tlg.,  
Typ PNME/System Coolex®

Schneid-
bereich

Sauerstoff-
Druck

Brenngas-
Druck

Sauerstoff-
Verbrauch

Brenngas-
Verbrauch

Katalog-Nr. €/St.

mm bar bar m³/h m³/h

bis 50  4,0 1,0  9,5 0,90 4900 4700 38,50
 50–100  5,0 1,0 15,0 1,25 4900 4710 38,50
100–200  7,0 1,0 31,4 1,60 4900 4720 38,50
200–300  8,0 1,0 49,2 2,30 4900 4730 49,80
300–500 12,0 1,0 84,0 3,00 4900 4740 49,80

(010)

Speziell für Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdüse, schnelle Anwärmzeit, großer Schneidbereich, 
Rückschlagunempfindlichkeit und durch das kühlsystem 6-fach höhere Standzeit als konventionelle Düsen 
zeichnen diese Brennschneidwerkzeuge aus.

Gasemischende Düse, Propan/Erdgas 2-tlg.,  
Typ HP337/System Coolex®

Gasart Messrohr Ausgang Katalog-Nr. €/St.
l/min

Argon/CO2 16 1/4" 4901 3415 259,40
Stickstoff 30 1/4" 4901 3425 259,40

Wasserstoff 30 3/8" l.h. 4901 3435 259,40
Formiergas 50 3/8" l.h. 4901 3445 259,40

(010)

Flaschendruckminderer mit Flowmeter

Andere Ausführungen (z. B. für 300-bar-Gasflaschen) auf Anfrage erhältlich.

Gasart Arbeitsmanometer Ausgang Katalog-Nr. €/St.
bar/l/min

Sauerstoff 10/16 bar 1/4" 4901 3180 154,20
Stickstoff 10/16 bar 1/4" 4901 3185 162,60
Argon/CO2 30 l/min 1/4" 4901 3190 170,90

(010)

Mit handanschluss. Vordruck 300 bar.

Flaschendruckminderer, 300 bar, 1-stufig

##1119860501##4014##04##02##0##0014##

Gasart Arbeitsmanometer Ausgang Katalog-Nr. €/St.
bar/l/min

Sauerstoff 10/16 bar 1/4" 4901 3105 94,80
Argon/CO2 30 l/min 1/4" 4901 3115 94,80
Argon/CO2 10/16 bar 1/4" 4901 3125 94,80
Druckluft 10/16 bar 1/4" 4901 3205 94,80
Stickstoff 10/16 bar 1/4" 4901 3215 94,80

Wasserstoff 10/16 bar 3/8" l.h. 4901 3225 94,80
Formiergas 50 l/min 3/8" l.h. 4901 3235 120,00

Propan 1,5/2,5 bar 3/8" l.h. 4901 3255 90,20
Acetylen 1,5/2,5 bar 3/8" l.h. 4901 3245 98,00

(010)

einstufig mit Zentralfilter, besonders reparaturfreundlich.

Flaschendruckminderer

Andere Ausführungen auf Anfrage erhältlich.

Abb. 4901 3245

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.14
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für Gase Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff 4901 4400 73,80
Wasserstoff 4901 4410 73,80
Druckluft 4901 4420 73,80
Stickstoff 4901 4430 73,80
Argon/CO2 4901 4440 73,80

(010)

Für hochverdichtete Gase.

für Flaschenanzahl für Gase Katalog-Nr. €/St.

2 Flaschen Acetylen* 4901 4001 721,70
3 Flaschen Acetylen* 4901 4011 861,50
4 Flaschen Acetylen* 4901 4021 1141,50
5 Flaschen Acetylen* 4901 4031 1436,00
2 Flaschen Sauerstoff 4901 4100 136,50
3 Flaschen Sauerstoff 4901 4110 302,40
4 Flaschen Sauerstoff 4901 4120 471,90
5 Flaschen Sauerstoff 4901 4130 590,00
2 Flaschen Wasserstoff 4901 4200 136,50
2 Flaschen Druckluft 4901 4250 136,50
2 Flaschen Stickstoff 4901 4300 136,50

(010)

Für hochverdichtete Gase.

Bezeichnung Gasart Katalog-Nr. €/St.

Jet 600 St Stickstoff 4901 3700 503,90
Jet 600 D Druckluft 4901 3710 503,90

(010)

Abgangsstück flachdichtend 
für 15-mm-cu-Rohr. inklusive 
Schneidringverschraubung für 
6-mm-cu-Rohr. Ausgangsdruck: 
0–200 bar.

Gasart Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff R 3 S 4901 3630 290,00
Argon/CO2 R 3 Ar 4901 3635 290,00
Stickstoff R 3 St 4901 3640 298,70

Wasserstoff R 3 W 4901 3645 298,70

(010)

2-stufiger Druckminderer mit Absperrventil.

Technische Daten:
Ausgang: 3/8" Schlauchtülle
Max. Leistung: 100 m³/h
Max. Arbeitsdruck: 20 bar

Flaschendruckminderer,  
2-stufig

Hochleistungs- 
Druckminderer Jet 600

Flaschenkupplung

* Für Acetylen mit Kugelhahn nach TRAC und nun mit Gasrücktrittsicherung. 
Achtung! Acetylen-Schläuche dürfen nicht älter als 5 Jahre sein!

Umfüllrohr

Gasart Katalog-Nr. €/St.

1-fach, Acetylen 4901 5104 204,10
1-fach, Sauerstoff 4901 5106 204,10
1-fach, Argon/CO2 4901 5108 204,10

2-fach, Sauerstoff/Acetylen 4901 5110 348,30
2-fach, Sauerstoff/Propan 4901 5112 348,30

3-fach, Argon/Sauerstoff/Acetylen 4901 5118 501,00

(010)

Jeweils komplett mit Druckminderer, kugelhahn, Wandkonsole, Löt- bzw. 
Schweißstutzen 3/8", Überwurfmutter 3/8".

Entnahmestellenstation

Messrohr Katalog-Nr. €/St.
l/min

30 4901 5130 271,90
16 4901 5132 271,90

(010)

Für Argon/cO2, komplett mit Druckminderer, 
kugelhahn, Wandkonsole, Lötstutzen 3/8",  
Überwurfmutter 3/8".

Entnahmestation  
mit Flowmeter

Andere Gase auf Anfrage.

##1119860501##4014##04##02##0##0014## ##1119860501##4015##04##02##0##0015##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Gasart Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff 4901 5080 94,30
Argon/CO2, Druckluft, 10 bar Manometer 4901 5016 94,30

Argon/CO2, Litermanometer bis 32 Liter/min 4901 5018 94,30
Argon/CO2, Messrohr bis 30 Liter/min 4901 5084 174,30
Argon/CO2, Messrohr bis 16 Liter/min 4901 5086 174,30

Acetylen 4901 5082 94,30
Wasserstoff, 10 bar Uhr 4901 5088 94,30

Formiergas, Messrohr 0-50 Liter/min 4901 5076 204,10
Propan/Erdgas* 4901 5058 94,30

Formiergas / Manometer Liter/min 4901 5078 94,30
Argon/Wasserstoff 4901 5090 94,30

(010)

eingang Überwurfmutter 3/8".

Entnahmestellen-Druckminderer

*Bei Bestellung bitte Brenngasart angeben.

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Kugelhahn mit Winkelverschraubung für RE 1 S – Sauerstoff 4901 5098 50,20
Kugelhahn mit Winkelverschraubung für RE 1 APM – Brenngas 4901 5100 50,20

Kugelhahn mit Winkelverschraubung für RE 1 D/ RE 1 K/ RE 1 K-F* 4901 5102 50,20
Wandkonsole für 1 Entnahmestellen-Druckminderer 4901 5092 22,30
Wandkonsole für 2 Entnahmestellen-Druckminderer 4901 5094 29,40
Wandkonsole für 3 Entnahmestellen-Druckminderer 4901 5096 39,80

Schweißstutzen 3/8" – Acetylen 4901 5500 70,00
Lötstutzen 3/8" – andere Gase 4901 5510 5,40

Überwurfmutter 3/8"l.h. – alle Brenngase 4901 5520 21,50
Überwurfmutter 3/8" – andere Gase 4901 5530 21,50

(010)

Zubehör für Entnahmestellen-Druckminderer

*Andere Gase.

Gasart Anzeigebereich Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff 0–315,0 bar Flaschendruck 4901 5800 14,40
Sauerstoff 0–16,0 bar Arbeitsdruck 4901 5810 14,40
Acetylen 0–40,0 bar Flaschendruck 4901 5820 17,90
Acetylen 0–2,5 bar Arbeitsdruck 4901 5830 14,40

Argon 0–315,0 bar Flaschendruck 4901 5900 14,40
Argon 0–30,0 l/min. Arbeitsdruck 4901 5910 14,40
neutral 0–16,0 bar Arbeitsdruck 4901 5920 14,40
neutral 0–315,0 bar Flaschendruck 4901 5930 14,40
neutral 0–2,5 bar Arbeitsdruck 4901 5940 14,40

(010)

nach Din en 562, BAM geprüft.

Technische Daten: 
nenngröße: 63 mm Ø
Messsystem: cu-Legierung
klasse: 2,5
Anschluss: unten, G 1/4" A

Sicherheits-Manometer

Katalog-Nr. €/St.

4901 5970 19,40

(010)

Sicherer Schutz für Manometer bei einfachster handhabung. Passend für alle im katalog befindlichen  
einstufigen Druckminderer ohne Flowmeter.

Manometer-Schutzkappe

##1119860501##4016##04##02##0##0016##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/42.RHOENA.16
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Typ Brennerkopf Länge Katalog-Nr. €/St.
° mm

42-4 90  460 4900 2300 319,60
42-4L 90  530 4900 2310 326,50

42-3L835 90  835 4900 2320 385,70
42-4AL 70  530 4900 2410 339,80

42-3AL835 70  835 4900 2420 385,70
42-3AL1000 70 1000 4900 2430 392,20

(011)

Schneidleistung bis 250 mm. Robuste, stabile Bauart. Die gasführenden Rohre aus edelstahl verlaufen in 
Dreieck anordnung bis in den geschmiedeten Brennerkopf. Durch die besondere Ventilform kann die Flamme 
exakt eingestellt werden. Der injektor am Brennerkopf erhöht die Sicherheit des Anwenders bei Flammenrück­
schlägen. Die Messingventilkörper mit dem Messinghandgriff gewährleisten eine lange Lebensdauer. 
Ausführung Sauerstoff-Acetylen.

Injektor-Handschneidbrenner Modell 42

Typ Brennerkopf Länge Katalog-Nr. €/St.
° mm

42-4F 90  460 4900 2800 319,60
42-4FL 90  530 4900 2810 326,50

42-3FL835 90  835 4900 2820 385,70
42-4AFL 70  530 4900 2910 339,80

42-3AFL835 70  835 4900 2920 385,70
42-3AFL1000 70 1000 4900 2930 392,20

(011)

Schneidleistung bis 250 mm. Robuste, stabile Bauart. Die gasführenden Rohre aus edelstahl verlaufen in 
Dreieck anordnung bis in den geschmiedeten Brennerkopf. Durch die besondere Ventilform kann die Flamme 
exakt eingestellt werden. Der injektor am Brennerkopf erhöht die Sicherheit des Anwenders bei Flammenrück­
schlägen. Die Messingventilkörper mit dem Messinghandgriff gewährleisten eine lange Lebensdauer. 
Ausführung: Sauerstoff-Propan.

Injektor-Handschneidbrenner Modell 42

Typ Brennerkopf Länge Katalog-Nr. €/St.
° mm

62-5  90 460 4900 2500 319,60
62-5L  90 530 4900 2510 337,20

62-5L1000  90 910 4900 2530 420,60
62-5AL  70 530 4900 2610 330,60

62-5AL855  70 835 4900 2620 399,20
62-5AL1000  70 910 4900 2630 420,60

62-5BL 180 530 4900 2710 349,20

(011)

Schneidleistung bis 300 mm. Robuste, stabile Bauart. Die gasführenden Rohre aus edelstahl verlaufen in 
Dreieck anordnung bis in den geschmiedeten Brennerkopf. einhandbedienung durch die optimale Position des  
Schneidsauerstoffhebels. Der injektor am Brennerkopf erhöht die Sicherheit des Anwenders bei Flammenrück­
schlägen. Die Messingventilkörper mit dem Messinghandgriff gewährleisten eine lange Lebensdauer.
Ausführung: Sauerstoff-Acetylen.

Injektor-Handschneidbrenner Modell 62

##1119860501##0015##04##02##0##0015## ##1119860501##0016##04##02##0##0016##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Typ Brennerkopf Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
° mm kg

242 90 460 1,6 4900 4000 290,30
242-A 70 470 1,6 4900 4005 290,30
242-L 90 530 1,6 4900 4010 292,70

242-AL 70 540 1,6 4900 4015 292,70
242-L915 90 915 2,0 4900 4020 364,10

242-AL925 70 925 2,0 4900 4025 364,10

(011)

Für Düsentypen 6290.
Brenngasdruck: 0,3–0,5 bar.
Merkmale/Besonderheiten:
|  Schneidbereich bis zu 250 mm
|  Robustes Design: Dreieck­Anordnung der edelstahl­

rohre, widerstandsfähiger geschmiedeter Messing­
kopf

|  einsetzbar mit allen Brenngasen (Acetylen/Propan/
erdgas/Mapp) durch Austausch der Schneid­,  
Fugenhobel­ oder nietenkopfschneiddüse

|  „ease­on“­Schneidsauerstoffhebel
|  gleichdruckmischer – maximale Sicherheit für den 

Anwender, da nahezu rückschlagfrei
|  gilt derzeit als sicherster und langlebigster Brenner 

im harris­Programm
|  Schnelles Anwärmen und Schneiden
|  Aus europäischer harris­Produktion
|  nachfolger von Modell 142

Handschneidbrenner Modell 242, Gleichdruck

Schneidleistung: 250 mm.
Für gasemischende Schneiddüsen typ 8290.
Besondere Merkmale:
|  Dreieck­Anordnung der gaseführenden Rohre
|  Brennerkopf und handräder der Ventile aus Messing

|  Ventilspindel aus rostfreiem Stahl
|  Rückschläge können bei der Verwendung von gase­

mischenden hARRiS­Düsen nahezu ausgeschlossen 
werden

Typ Brennerkopf Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
° mm kg

250NM  90  460 1,1 4900 4950 319,60
250NM835  90  835 1,2 4900 4955 413,60

250NM1000  90 1000 1,4 4900 4960 432,50
250ANM  70  460 1,1 4900 4965 319,60

250ANM835  70  835 1,3 4900 4970 413,60
250ANM1100  70 1100 1,5 4900 4975 442,10

250BNM 180  460 1,2 4900 4980 337,20
250BNM835 180  835 1,4 4900 4985 431,40

(011)

Handschneidbrenner Modell 250, gasemischend

Typ Brennerkopf Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
° mm kg

45-4 90  460 1,0 4900 4060 319,60
45-4A 70  460 1,0 4900 4065 319,60

45-3AL835 70  835 1,3 4900 4070 385,70
45-3AL1100 70 1100 1,4 4900 4075 407,20

(011)

Schneidleistung: 250 mm.
Für gasemischende Schneiddüsen typ 8290.
Merkmale wie Modell 250.

Handschneidbrenner Modell 45, gasemischend

Typ Brennerkopf Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
° mm kg

242-M 90 470 1,5 4900 4030 290,30
242-MA 70 480 1,5 4900 4035 290,30
242-ML 90 540 1,6 4900 4040 292,70

242-MAL 70 550 1,6 4900 4045 292,70
242-ML925 90 925 2,0 4900 4050 364,40

242-MAL935 70 935 2,0 4900 4055 364,40

(011)

Handschneidbrenner Modell 242-M, Gleichdruck
| Ausführung wie vorstehend, jedoch für Blockdüsen Typ 1511.

##1119860501##0017##04##02##0##0017##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Typ Brennerkopf Länge Katalog-Nr. €/St.
° mm

62-5F  90  460 4900 3000 319,60
62-5FL  90  530 4900 3010 330,60

62-5FL1000  90  910 4900 3030 420,60
62-5FL1250  90 1210 4900 3045 455,30
62-5FL1500  90 1500 4900 3050 675,20

62-5AF  70  460 4900 3100 319,60
62-5AFL  70  530 4900 3110 330,60

62-5AFL855  70  835 4900 3120 399,20
62-5AFL1000  70  910 4900 3130 420,60
62-5AFL1250  70 1210 4900 3140 455,30
62-5AFL1500  70 1500 4900 3150 675,20

62-5BFL 180  530 4900 3210 349,20
62-5BFL1000 180  910 4900 3230 442,10
62-5BFL1250 180 1210 4900 3245 472,20
62-5BFL1500 180 1500 4900 3250 692,00

(011)

Schneidleistung bis 380 mm. Stabile Bauart. Die gasführenden Rohre aus edelstahl verlaufen in Dreieck­
anordnung bis in den geschmiedeten Brennerkopf. einhandbedienung durch die optimale Position des  
Schneidsauerstoffhebels. Der injektor am Brennerkopf erhöht die Sicherheit des Anwenders bei Flammenrück­
schlägen. Die Messingventilkörper mit dem Messinghandgriff gewährleisten eine lange Lebensdauer. 
Ausführung: Sauerstoff-Propan/Erdgas.

Injektor Handschneidbrenner Modell 62

Typ S-Bereich Sauerstoff-Druck Katalog-Nr. €/St.
mm bar

6290-NX000   2–  5 1,0–2,0 4904 7500 18,00
6290-NX00   5– 10 1,5–2,0 4904 7510 18,00
6290-NX0  10– 15 2,0–3,0 4904 7520 18,00
6290-NX1  15– 25 2,5–3,5 4904 7530 18,00
6290-NX2  25– 50 3,0–4,0 4904 7540 18,00
6290-NX3  50– 75 3,0–4,5 4904 7550 18,00
6290-NX4  75–150 3,5–5,5 4904 7560 18,00
6290-NX5 150–200 4,5–5,5 4904 7570 18,00
6290-NX6 200–300 5,0–6,5 4904 7580 18,00

(011)

Brenngsasdruck ab 150 mm/WS (0,015 bar). Für normales Vorwärmen. 
Ausführung: Sauerstoff-Propan.

Schneiddüse 6290 NX

Typ S-Bereich Sauerstoff-Druck Katalog-Nr. €/St.
mm bar

6290-NFF1   6– 25 2,0–3,5 4904 7700 18,80
6290-NFF2  25– 50 3,0–4,5 4904 7710 18,80
6290-NFF3  50– 75 3,0–4,5 4904 7720 18,80
6290-NFF4  75–150 3,5–5,5 4904 7730 18,80
6290-NFF5 150–200 4,5–5,5 4904 7740 18,80
6290-NFF6 200–300 5,0–6,5 4904 7750 18,80

(011)

Brenngasdruck ab 150 mm/WS (0,015 bar). Für starkes Vorwärmen. 
Ausführung: Sauerstoff-Propan/Erdgas.

Schneiddüse 6290 NFF

Typ S-Bereich Sauerstoff-Druck Katalog-Nr. €/St.
mm bar

6290-AC00   2– 10 1,0–2,0 4900 3435 17,20
6290-AC0  10– 15 1,5–2,5 4900 3440 17,20
6290-AC1  15– 25 2,0–3,5 4900 3445 17,20
6290-AC2  25– 50 3,0–4,5 4900 3450 17,20
6290-AC3  50–100 3,0–4,5 4900 3455 17,20
6290-AC4 100–175 3,5–5,5 4900 3460 17,20
6290-AC5 175–250 4,5–5,5 4900 3465 17,20
6290-6AC 250–300 5,0–6,5 4900 3470 17,20

(011)

Acetylenruck ab 150 mm/WS (0,015 bar). 
Für Sauerstoff­Acetylen.

Schneiddüse 6290 AC

##1119860501##0017##04##02##0##0017## ##1119860501##0018##04##02##0##0018##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Die Mischer sind als injektormischer ausgelegt und damit für den einsatz von 
Propan/Sauerstoff oder erdgas/Sauerstoff geeignet. Für alle Düsengrößen wird der 
gleiche Mischer verwendet.

Der handgriff 43­2 ist durch doppelte o­Ringe gegen austretendes gas wirksam 
geschützt und das Anschlagstück für den Mischer in edelstahlausführung wärme­
geschützt. kugelventile aus edelstahl für präzise einstellung der Flamme.  
Länge 208 mm, gewicht 0,55 kg.

Handgriff 43-2 Mischer

Typ Durchfluss Katalog-Nr. €/St.
l/h

Mehrflammenheizdüse 2290-H1  2000 4900 3491 39,65
Mehrflammenheizdüse 2290-H2  3200 4900 3492 39,65
Mehrflammenheizdüse 2290-H3  5700 4900 3493 52,50
Mehrflammenheizdüse 2290-H4  7100 4900 3494 87,60
Mehrflammenheizdüse 2290-H5 10000 4900 3495 104,90

(011)

Für entrostungsarbeiten stehen Flämmbrenner von 50, 100 und 150 mm Breite zur 
Verfügung, wobei auswechselbare Frontplatten die Düsenbohrungen schützen und 
den optimalen Abstand zum Werkstück halten. Für den einsatz mit Propan/erdgas.Die heizdüsen sind als Mehrflammenheizdüsen ausgelegt und gewährleisten 

ein Anwärmen von Wellen mit 70 mm Ø in ca. 80 Sekunden. Für den einsatz mit 
Propan/erdgas.

Mehrflammen-Heizdüse  
Serie 2290

Flämmbrennereinsatz

Typ Katalog-Nr. €/St.

43-2 4900 3475 173,40

(011)

Die Mischrohre sind aus rostfreiem Stahl. Der große innendurchmesser  
gewährleistet einen direkten Durchfluss des gasgemisches zu der heizdüse.

Mischrohr

Typ Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

2393-1F 915 4900 3482 95,20
2393-2F 710 4900 3483 77,60
2393-3F 380 4900 3484 46,90
2393-4F 275 4900 3485 38,70

(011)

Das Zwischenstück besteht aus Messing und ermöglicht damit das Wechseln der 
heizdüsen auch im warmen Zustand des Brenners.

Verbindungsstück

Typ Katalog-Nr. €/St.

2357-3 4900 3490 9,05

(011)

Typ Breite Durchfluss Katalog-Nr. €/St.
mm l/h

RBP-43-2  50  900 4900 3496 237,40
RBP-43-4 100 1500 4900 3497 384,10
RBP-43-6 150 1650 4900 3498 502,40

(011)

##1119860501##0019##04##02##0##0019##

Typ Katalog-Nr. €/St.

Mischer F-43/Propan ➀ 4900 3478 48,40
Mischer B-43-N/Erdgas (Injektorbrenner) ➁ 4900 3480 62,40

(011)➀ empfohlen für Propan, ➁ für Erdgas.

Mischrohre in gerader Ausführung auf Anfrage verfügbar.

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/43.4
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Typ Kopf Spezifikation Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
° mm kg

73-3  90 mit Federhebel 227 0,64 4900 4085 158,30
73-3V  90 mit Drehventil 227 0,65 4900 4090 158,30
73-3B 180 mit Federhebel 253 0,63 4900 4095 187,10

(011)

Für Acetylen.
Schneidbereich bis 150 mm.

Schneideinsätze Modell 73-3

Anschluss Sauerstoff Anschluss Brenngas Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm kg

G 1/4 RH G 3/8 LH 211 0,51 4900 4080 125,80

(011)

Griffstück Modell 543-D

Typ Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm kg

59-3 235 0,65 4900 4990 162,90
59-3B 260 0,65 4900 4995 231,70

(011)

Schneidbereich bis 150 mm.

Schneideinsätze gasemischend,  
mit Federhebel, Modell 59-3

Sauerstoff-Acetylen

Metallspritzen mit kobalt­, nickel­ und eisenhaltigem Pulver, Wolframcarbid und tribaloy.
|   Anwendung mit Acetylen
|   Brennerlänge 484 mm
|    geringes gewicht (0,75 kg)
|  Sicherheitssystem, um das eindringen von gemischten gasen in den Pulverbehälter zu vermeiden
| Schweißeinsatz kann um 360° gedreht werden, um das Sprühen in alle Richtungen zu ermöglichen

Lieferung inklusive Pulverbehälter und 3 Düsen.

Pulverauftragsbrenner  
zum Pulverflammspritzen Modell 187

Ausführung 
Düse

Sauerstoff 
Druck
 bar

Acetylen  
Druck

bar

Sauerstoff 
Durchfluss

l/h

Acetylen 
Durchfluss

l/h

Wärme- 
energie
Kcal/h

18790-45H 3–5 0,5–0,8 1125–1875 600–1000 13.550–18.360
18790-48H  2–3,5 0,3–0,5  750–1300 400– 600  8.130–11.016

18790-53H 1,5–2,5 0,2–0,4  600–1000 300– 500  6.780– 9.187

Typ Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm kg

187 484 0,75 4900 5005 251,00

(011)

##1119860501##0019##04##02##0##0019## ##1119860501##0020##04##02##0##0020##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/43.5
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Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben.

Stromanschluss Schneidbereich Schneid-
geschwindigkeit

Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V mm mm/min kg

230/12 5–30 150–530 3,5 4909 0011 1596,00

(025)

Die hAnDY Auto PLuS ist ein tragbarer, automatischer handschneidbrenner mit Zündeinrichtung, mit der 
gerad­, Schräg­ und konturenschnitte in allen Positionen exakt ausgeführt werden können. Die Maschine 
kann sowohl an horizontalen als auch an vertikalen Flächen, an Winkeleisen, h­trägern und Rohren eingesetzt 
werden.
Automatische Zündfunktion: Die hAnDY Auto PLuS verfügt über eine automatische Zündfunktion und eine 
Schnellschließeinrichtung für Vorwärmflamme ein/AuS. Die Flamme wird durch Betätigung des entzündungs­
hebels entfacht und kann durch Drücken des Reset­knopfs wieder gelöscht werden. einstellungen der jeweils 
vorhergehenden Anwendung bleiben erhalten.

Lieferumfang:
grundgerät, Baugruppe Standardrad, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe Schrägrad 22°–45°, kreisschneidein­
richtung Ø 30–120 mm, zusätzlicher handgriff, je eine Schneiddüse gr. 0­1­2 für Acetylen, netzgerät 230/12V, 
transportkoffer, Bedienungsanleitung.

Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben.

Strom-
anschluss

Schneid-
bereich

Schneid-
geschwindigkeit

Gewicht Antrieb Katalog-Nr. €/St.

V mm mm/min kg

230/12 5–30 200–700 2,7 Friktion 4909 0000 1271,00

(025)

Die hAnDY Auto ist ein tragbarer, automatischer handschneidbrenner, mit dem Schneidarbeiten aller Art und 
in jeder Form möglich sind. Mit Wechsel des Zubehörs lassen sich gerad­, Schräg­ und konturenschnitte exakt 
ausführen. Die Maschine kann sowohl an horizontalen als auch an vertikalen Flächen, an Winkeleisen,  
h­trägern und Rohren eingesetzt werden. Antriebsschalter und Sauerstoffventil sind gekoppelt. Mit einer 
handbewegung kann so gleichzeitig die Maschine in Bewegung gesetzt und der Schneidsauerstoff geöffnet 
werden.

|  Schneiden in jeder Position
|  Schneller Zubehörwechsel
|  Akku­Betrieb möglich
|  Sicherheitseinrichtung netzgerät 230/12V

Lieferumfang:
grundgerät, Baugruppe Standardrad, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe Schrägrad 22°–45°, kreisschneidein­
richtung Ø 30–120 mm, zusätzlicher handgriff, je eine Schneiddüse gr. 0­1­2 für Acetylen, netzgerät 230/12V, 
transportkoffer, Bedienungsanleitung.

Tragbare Brennschneidmaschine Handy Auto

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Führungsschiene mit 2 Haftmagneten, 500 mm 4909 0010 220,50
Kreisschneideinrichtung groß, Ø 120–500 mm 4909 0020 186,40

(025)

Zubehör Handy Auto

Tragbare Brennschneidmaschine  
Handy Auto Plus mit elektrischer Zündung

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Kreisschneideinrichtung groß, Ø 120–500 mm 4909 0202 108,60
Führungsschiene mit 2 Haftmagneten, 500 mm 4909 0010 220,50

(025)

Zubehör Handy Auto Plus

Abb. mit großer kreisschneideinrichtung

##1119860501##0021##04##02##0##0021##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/44.1
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Die ik­92 PuMA ist kastenförmig konstruiert und besitzt einen niedrigen Schwerpunkt. Dadurch ist die Maschine 
sehr stabil und lässt sich exakt automatisch bewegen. Die handliche Brennschneidmaschine wird vornehmlich 
für gerad­ und kurvenschnitte eingesetzt. Die ik­92 PuMA verfügt über einen ic­gesteuerten Antrieb und einen 
Steuerstromkreis, was eine gleichmäßige energiezufuhr gewährleistet und eine konstante und genaue Maschinen­
bewegung garantiert. Die Maschine kann über einen langen Zeitraum hinweg durchgehend betrieben werden, 
denn sie ist mit einem perfekten Wärmeschutz ausgestattet, bestehend aus einer Wärmedämmung im innern, 
einem hitzeschild und einem umluftgebläse. Aufgrund der geringen Wärmebeeinflussung können Betriebszeiten 
ausgedehnt und die Lebensdauer der Maschine verlängert werden.

Lieferumfang: 
grundgerät, netzkabel, je eine Schneiddüse gr. 0­1­2 für Acetylen, Bedienungsanleitung.

Auch mit 42 V verfügbar.

Tragbare Brennschneidmaschine IK-92 Puma

Strom-
anschluss

Schneid-
bereich

Schneid-
geschwindigkeit

Gewicht Schnittform Katalog-Nr. €/St.

V mm mm/min kg

230 5–100 150–1000 8 I-; V-Schnitte 4909 0030 1397,00

(025)Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Führungsschiene 1800 mm, steckbar 4909 0040 164,50
Kreisschneideinrichtung Ø 50–550 mm 4909 0050 174,30

Transformator 230 V–42 V 4909 0204 172,20

(025)

Zubehör Brennschneidmaschine IK-92 Puma

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Führungsschiene 1800 mm, steckbar 4909 0100 174,30
Kreisschneideinrichtung Ø 50–2400 mm 4909 0090 174,30

(025)

Zubehör Brennschneidmaschine IK-12 Beetle

##1119860501##0021##04##02##0##0021## ##1119860501##0022##04##02##0##0022##

Die ik­12 BeetLe ist eine qualitativ hochwertige, motorbetriebene Brennschneidmaschine. Die Maschinen­
konstruktion verspricht Vielseitigkeit und Wandlungsfähigkeit, so dass sich alle Schneidformen (gerade, 
kreisförmig, schräg) leicht ausführen lassen. Der Antrieb mit konusgetriebe gewährleistet eine konstante 
Maschinenbewegung. Die Bedienung erfolgt mittels ein/AuS­Schalter, kupplungshebel und geschwindigkeits­
einstellknopf.

|  Paralleles Schneiden mit Zwischenräumen von 80 bis 30 mm möglich

Lieferumfang:
grundgerät, netzkabel, 3 (bei 1 Brenner) bzw. 6 Schneiddüsen für Acetylen, Bedienungsanleitung.

Tragbare Brennschneidmaschine IK-12 Beetle

Beschrei-
bung

Strom-
anschluss

Schneid-
bereich

Schneid-
geschwindigkeit

Gewicht Schnitt-
form

Katalog-Nr. €/St.

V mm mm/min kg

mit 1 
Brenner

230 5–100 150–800  9,5 I-;  
V-Schnitte

4909 0060 1659,00

mit 2 
 Brennern

230 5–100 150–800 13,0 I-; V-; Y-; 
Parallel-
Schnitte

4909 0070 2604,00

(025)Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/44.2
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

1-dimensionale Führungsschiene, Alu, 1500 mm 4909 0244 1722,00
2-dimensionale Führungsschiene, gummiert,1000 mm 4909 0246 2158,00
3-dimensionale Führungsschiene, gummiert,1000 mm 4909 0248 2158,00

Befestigung zwischen Gummi- oder Aluschiene 4909 0250 455,30
Transformator 230 V–42 V 4909 0214 279,30

(025)

Zubehör IK-72T Brennschneidmaschine

Mit der tragbaren, automatischen Autogen­Brennschneidmaschine lassen sich 3­dimensionale Schnitte exakt 
ausführen. Die 3 Führungsschienen 1D, 2D und 3D erweitern die einsatzmöglichkeiten enorm und tragen zur 
optimierung und Reduzierung der Arbeitszeiten bei. Die Maschine ist für verschiedenste Formstahltypen  
geeignet, unter anderem Rohre, gebogene Platten und Winkelstahlteile.

|  hervorragende mechanische eigenschaften: Bei Anheben des kupplungshebels werden die Seitenrollen  
freigegeben, wodurch sich die Maschine reibungslos bedienen lässt. Des Weiteren sorgt das Design der  
Führungsschiene für einen reibungslosen, stabilen Vorschub

|  exzellente Schneidgenauigkeit: Die Führungsschiene aus einer hartgummimischung lässt sich über mehrere 
ebenen krümmen. gleichzeitig sorgt ein eingearbeitetes Stahlrohr für Stabilität, wodurch unebene Schnitte 
verhindert werden

Lieferumfang:
handbrennschneidmaschine tYP ik­72t; netzkabel, je 3 Schneiddüsen gr. 0­1­2 für Acetylen, Bedienungsanleitung.

3-dimensionale Form-Brennschneidmaschine IK-72T

Strom- 
anschluss

Schneid-
bereich

Schneid-
geschwindigkeit

Schnitt-
form

Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V mm mm/min kg

42 5–50 150–700 I-; V-Schnitte 4,5 4909 0240 4471,00

(025)Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben.

##1119860501##0023##04##02##0##0023##

Die ik­12 MAX3 ist eine hochwertige handbrennschneidmaschine mit neun verschiedenen kombinations­
möglichkeiten zum Autogen­ und Plasmaschneiden. Die unabhängigen komponenten, Maschinenkörper,  
Brennerset und Führungssystem ermöglichen dem Anwender eine flexible Zusammenstellung nach individuellen 
Ansprüchen. Die ik­12 MAX3 besitzt eine einzigartige geschwindigkeitsregelung, bestehend aus Motorsteuerung 
und Antrieb mit konusgetriebe.

Die hitzebeständige Platte mit eingearbeiteter keramikfaser in Verbindung mit hitzeresistentem Fett,  
hochtemperaturlötungen und teflonverdrahtung gewährleisten einen perfekten Wärmeschutz.

Lieferumfang: 
grundgerät, netzkabel, Bedienungsanleitung.

Tragbare Brennschneidmaschine IK-12 MAX3/
IK-12 MAX3 Highspeed

Typ Strom-
anschluss

Schneid-
geschwindigkeit

Tragfähig-
keiten

Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V mm/min kg kg

IK-12 MAX3 230  80– 800 50 10 4909 0110 1869,00
IK-12 MAX3 
Highspeed

230 240–2400 50 10 4909 0120 2636,00

(025)Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben. Brennersatz auf Seite 4/44.4.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Führungsschiene 1800 mm, steckbar 4909 0100 174,30
Kreisschneideinrichtung Ø 50–2400 mm 4909 0160 174,30

Kreisschablone, Innen-/Außen-Ø: 40–360/1150–2400 mm 4909 0170 603,80

(025)

Zubehör Brennschneidmaschine IK-12 MAX

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/44.3
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Brennerset S-100 zum Senkrecht­ und Fasenschneiden.
Der Brennersupport besitzt in der Seiten­ und 
höhenverstellung einen Zahnstangen­/Ritzelantrieb, 
der eine genaue Positionierung auch während des 
Schneidvorgangs ermöglicht.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, Brenner support, Maschinen­
brenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 3 Schneid­
düsen (5–30 mm), gegengewicht, Werkzeugset.

Brennerset S-200 zum Senkrecht­, V­, Y oder 
X­Fasenschneiden. Die Brennersupporte besitzen in 
der Seiten­ und höhenverstellung einen Zahnstan­
gen­/Ritzelantrieb, der eine genaue Positionierung 
auch während des Schneidvorgangs ermöglicht.  
Zum Schneiden >200 mm.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, Brenner support, 2 Maschi­
nenbrenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 3 
Schneiddüsen (5–30 mm), gegengewicht, Werk­
zeugset.

Brennerset SP-100 zum Senkrecht­ und Fasen­
schneiden. Der Brennersupport ist mit einer 
Parallelogramm­Schwinge und einer höhenabtastung 
ausgestattet. Somit bleibt der einmal eingestellte 
Abstand zwischen Schneiddüse und Werkstück auch 
bei unebenheiten konstant. Die Seiten­ und höhen­
verstellung ist mit einem Zahnstangen­/Ritzelantrieb 
ausgestattet, was eine genaue Positionierung auch 
während des Schneidvorgangs ermöglicht. Zum 
Schneiden > 200 mm.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, Brennersupport mit Paralle­
logramm­Schwinge, mechanische höhenabtastung, 
Maschinenbrenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 
3 Schneiddüsen (5–30 mm), gegengewicht, Werk­
zeugset.

Brennerset SP-200 zum Senkrecht­, V­, Y­ und 
X­Fasenschneiden. Die Brennersupporte sind mit 
Parallelogramm­Schwingen und höhenabtastungen 
ausgestattet. Somit bleibt der einmal eingestellte 
Abstand zwischen Schneiddüsen und Werkstück auch 
bei unebenheiten konstant. Die Seiten­ und höhen­
verstellung der Supporte besitzen einen Zahnstan­
gen­/Ritzelantrieb. Dieser gewährleistet eine genaue 
Positionierung auch während des Schneidvorgangs.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, 2 Brennersupport mit 
Parallelogramm­Schwinge, 2 mechanische höhenab­
tastungen, 2 Maschinenbrenner, gasverteiler, 
Anschlussschläuche, 6 Schneiddüsen (5–30 mm), 
gegengewicht, Werkzeugset.

Brennerset SP-300 zum Senkrecht­, V­, Y­ und 
X­Fasenschneiden. Der Brennersupport ist mit einer 
Parallelogramm­Schwinge und einer höhenabtastung 
ausgestattet. Somit bleibt der einmal eingestellte 
Abstand zwischen Schneiddüsen und Werkstück auch 
bei unebenheiten konstant. Die Seiten­ und höhen­
verstellung des Supports besitzt einen Zahnstangen­/
Ritzelantrieb. Dadurch ist eine genaue Positionierung 
auch während des Schneidvorgangs möglich. Die 
Feineinstellung der Maschinenbrenner erfolgt über 
einen Schneckenantrieb.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, kreuzsupport mit Parallelo­
gramm­Schwinge, mechanische höhenabtastungen,  
2 Maschinenbrenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 
6 Schneiddüsen (5–30 mm), gegengewicht, Werk­
zeugset.

Brennerset SP-400 zum Senkrecht­, V­, Y­, X­ und 
k­Fasenschneiden. Der Brennersupport ist mit einer 
Parallelogramm­Schwinge und einer höhenabtastung 
ausgestattet. Somit bleibt der einmal eingestellte 
Abstand zwischen Schneiddüsen und Werkstück auch 
bei unebenheiten konstant. Die Seiten­ und höhen­
verstellung des Supports besitzt einen Zahnstangen­/
Ritzelantrieb. Dadurch ist eine genaue Positionierung 
während des Schneidvorgangs möglich. Die Feinein­
stellung der Maschinenbrenner erfolgt über einen 
Schneckenantrieb.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, kreuz support mit Parallelo­
gramm­Schwinge, mechanische höhenabtastungen, 
3 Maschinenbrenner, gasverteiler, Anschlussschläu­
che, 9 Schneiddüsen (5–30 mm),  
2 gegengewichte, Werkzeugset.

Brennerset L-100 zum Senkrecht­ und Fasen­
schneiden bis zu einer Materialdicke von 300 mm. 
Das Brennerset ist mit einem Maschinenbrenner mit 
hohen Durchflüssen ausgestattet. Dadurch ist auch 
bei Dickblechen eine hervorragende Qualität gewähr­
leistet. Der Brennersupport besitzt eine Seiten­ und 
höhenverstellung mit Zahnstangen­/Ritzelantrieb, 
wodurch ein genaues Positionieren auch während 
des Schneidvorgangs möglich ist.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, Brennersupport, Maschinen­
brenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 3 Schneid­
düsen (5–30 mm), gegengewicht, Werkzeugset.

Brennerset Epoch 300 zum Senkrecht­ und Fasen­
schneiden bis zu einer Materialdicke von 300 mm. 
Der gasverteiler ist mit Manometern für Brenngas, 
heiz­ und Schneidsauerstoff ausgestattet. Dadurch 
ist eine genaue kontrolle der einstellwerte gegeben.  
Der Brennersupport besitzt in der Seiten­ und 
höhenverstellung einen Zahnstangen­/Ritzelantrieb, 
der ein genaues Positionieren auch während des 
Schneidvorgangs ermöglicht. Die Schneiddüsen der 
Serie ePoch garantieren eine hohe Standzeit und 
Schnittgeschwindigkeit.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, Brenner support, Maschinen­
brenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 1 Schneid­
düse (100–300 mm), gegengewicht. Werkzeugset.
 

Brennerset Epoch 600 zum Senkrecht­ und Fasen­
schneiden bis zu einer Materialdicke von 600 mm. 
Der gasverteiler ist mit Manometern für Brenngas, 
heiz­ und Schneidsauerstoff ausgestattet. Dadurch 
ist eine genaue kontrolle der einstellwerte gegeben.  
Der Brennersupport besitzt in der Seiten­ und 
höhenverstellung einen Zahnstangen­/Ritzelantrieb, 
der ein genaues Positionieren auch während des 
Schneidvorgangs ermöglicht. Die Schneiddüsen der 
Serie ePoch garantieren eine hohe Standzeit und 
Schnittgeschwindigkeit.
Lieferumfang: 
Rohrarm, Armhalterung, Brenner support, Maschinen­
brenner, gasverteiler, Anschlussschläuche, 1 Schneid­
düse (300–600 mm), gegengewicht, Werkzeugset.

Brennersets für Brennschneidmaschinen IK-12 MAX3

Brenner- Gewicht Katalog-Nr. €/St.
set kg

S-100 4,7 4909 0130 535,50
S-200 4,8 4909 0140 1108,00
SP-100 5,3 4909 0150 756,00
SP-200 4,9 4909 0278 1386,00
SP-300 5,3 4909 0280 2373,00
SP-400 8,3 4909 0282 2867,00
L-100 6,3 4909 0284 1423,00

EPOCH 300 6,5 4909 0286 2139,00
EPOCH 600 6,7 4909 0288 2875,00

(025)
Brennerset SP­200

##1119860501##0023##04##02##0##0023## ##1119860501##0024##04##02##0##0024##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/44.4
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Beschreibung Rohrdurchmesser Katalog-Nr. €/St.
mm

Führungsschiene D-600 mm 400–600 4909 0220 746,00
Führungsschiene D-900 mm 600–900 4909 0222 922,00
Führungsschiene D-1200 mm 900–1200 4909 0224 1119,00
Führungsschiene D-1500 mm 1200–1500 4909 0226 1308,00
Transformator 230 V – 42 V – 4909 0214 279,30

(025)

Die Rohrbrennschneidmaschine Auto PicLe S ist 
motorisiert und mit einer Fernbedienung ausgestat­
tet. Das spezielle Führungssystem garantiert eine 
hohe Schnittgenauigkeit bei großen Rohrdurch­
messern und an senkrechten Rohren. Die Maschine 
ermöglicht Fasenschnitte und kann rasch an jeden 

Rohrdurchmesser durch Änderung der kettenlänge 
angepasst werden. Der Schneidvorgang wird per 
Fernbedienung gesteuert, was die Arbeit für den 
Bediener erleichtert. Lieferumfang: Rohrbrenn­
schneidmaschine, 2,4 m Führungskette, je 3 Schneid­
düsen gr. 0­1­2 für Acetylen, Bedienungsanleitung.

für Rohrdurchmesser Schneidbereich Schnittform Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

100–600 (Standardkette) 5–50 I- oder V-Schnitte  
(V-Schnitte bis 45°)

8,5 4909 0180 1943,00

(025)

Die PicLe 1 ist eine manuell betriebene, tragbare 
Rohrbrennschneidmaschine mit einem ketten­ und 
Zahnradantrieb, die mit ihrer kompakten konstruktion 
auf die heutigen installierten Rohrleitungen und 
Arbeitsplatz bedingungen zugeschnitten ist.  
Die Maschine erzielt hervorragende gerad­ und 
Schrägschnitte bis 45° bei einer Materialdicke bis 
max. 50 mm.

|  Schneckenradantriebssystem ermöglicht Fasenschnitte
|  kann rasch an jeden Rohrdurchmesser angepasst 

werden, indem die kettenlänge verändert wird

Lieferumfang:
Brennschneidmaschine, 2,4m Führungskette,  
je 3 Schneiddüsen gr. 0­1­2 für Acetylen,  
Bedienungs anleitung.

Die kreisbrennschneidmaschine ik­70 spricht für  
effizienz und Vielseitigkeit im Schneidprozess.  
ihre herausragenden konstruktionsmerkmale und 
variablen einsatzmöglichkeiten sorgen für wirtschaft­
liche und einfache Arbeitsvorgänge.
Für eine gute Stabilität wurde die grundplatte  
entsprechend dimensioniert und mit einem  
gegen gewicht versehen. Die grundplatte ist auf vier 
beweglichen kugeln befestigt, so dass die Maschine 
auf dem Blech schnell und mühelos bewegt werden 
kann.

Das kompakte und zuverlässige Steuerungssystem 
verbessert die geschwindigkeitsstabilisierung, 
besonders bei extrem niedrigem Vorschub, ganz ent­
scheidend. Die gesamte Schneideinrichtung lässt sich 
über eine handkurbel schnell und leicht in jeder höhe 
positionieren.

Lieferumfang:
ik­70 tragbare kreis­Brennschneidmaschine, netz­
kabel, transformator 230 V – 110 V, je 3 Schneiddüsen 
gr. 0­1­2 für Acetylen, Bedienungsanleitung.

Kreis-Brennschneidmaschine IK-70

Strom- 
anschluss

Schneid- 
bereich

Umdrehungen Schnitt-
form

Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V mm min-1 kg

110 5–50 0,04–1,5 I-; V-Schnitte 55 4909 0228 7419,30

(025)Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan oder Erdgas) angeben.

Rohrbrennschneidmaschine PICLE 1

Zubehör Rohrbrennschneidmaschine PICLE 1
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Führungskette 1000 mm lang 4909 0190 66,50

(025)Für Rohrdurchmesser > 600 mm.

Rohrbrennschneidmaschine AuTO PICLE S  
mit elektrischem Antrieb, mit Fernbedienung

Stromanschluss für Rohrdurchmesser Schneidbereich Schneidgeschwindigkeit Schnittform Gewicht Katalog-Nr. €/St.
V mm mm mm/min mm kg

42 150–600 5–50 100–700 I- oder V-Schnitte 15 4909 0218 4757,00

(025)Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan) angeben.

Zubehör Rohrbrennschneidmaschine AuTO PICLE S

##1119860501##0025##04##02##0##0025##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/44.5
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Die Rohrbrennschneidmaschine cutWeLD zeichnet sich durch höchste Führungs­ 
und Schneidgenauigkeit, exzellente Schnittqualität sowie einen robusten und 
kompakten Aufbau aus. Mit hilfe der Winkelskala am Brennerhalter ermöglicht 
die cutWeLD Schrägschnitte bis 45°. Alle Modelle der Rohrbrennschneidmaschine 
cutWeLD sind ebenfalls mit elektrischem Antrieb und Fernbedienung erhältlich.

Vorteile des elektrischen Antriebs:
|  Schneidgeschwindigkeit stufenlos regulierbar von 0–700 mm/min mittels  

Potentiometer an der Fernbedienung
|  Wahl der Schneidrichtung „links“ oder „rechts“ an der Fernbedienung
|  exzellente Schnittqualität durch konstante Schneidgeschwindigkeit

Rohrbrennschneidmaschinen CuTWELD

Strom-
anschluss

Antrieb Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V kg

– manuell  8,7 4909 0290 1522,00
230 elektrisch 13,7 4909 0292 3189,00

(025)

Technische Daten:
|  Minimaler Rohr­Durchmesser 70 mm 
|  Maximaler Rohr­Durchmesser 120 mm 
|  Schneidbereich 3–50 mm  
|  Brenngas Acetylen oder Propan  
|  Schneidgeschwindigkeit (elektrisch)  

0–700 mm/min
    
Lieferumfang:
Rohrbrennschneidmaschine cutWeLD i,  
3 Blockdüsen 3–50 mm für Acetylen oder  
Propan, Bedienungsanleitung.

Rohrbrennschneidmaschine  
CuTWELD I

Strom-
anschluss

Antrieb Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V kg

– manuell 13,2 4909 0294 1754,00
230 elektrisch 18,2 4909 0296 3471,00

(025)

Technische Daten:
|  Minimaler Rohr­Durchmesser 110 mm 
|  Maximaler Rohr­Durchmesser 260 mm 
|  Schneidbereich 3–50 mm 
|  Brenngas Acetylen oder Propan
|  Schneidgeschwindigkeit (elektrisch)  

0–700 mm/min 
   
Lieferumfang:
Rohrbrennschneidmaschine cutWeLD ii,  
3 Blockdüsen 3–50 mm für Acetylen oder  
Propan, Bedienungsanleitung.

Rohrbrennschneidmaschine  
CuTWELD II

Strom-
anschluss

Antrieb Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V kg

– manuell 15,4 4909 0298 1886,00
230 elektrisch 20,4 4909 0300 3601,00

(025)

Technische Daten:
|  Minimaler Rohr­Durchmesser 250 mm 
|  Maximaler Rohr­Durchmesser 410 mm 
|  Schneidbereich 3–50 mm 
|  Brenngas Acetylen oder Propan 
|  Schneidgeschwindigkeit (elektrisch)  

0–700 mm/min 
   
Lieferumfang:
Rohrbrennschneidmaschine cutWeLD iii,  
3 Blockdüsen 3–50 mm für Acetylen oder Propan, 
Bedienungsanleitung.

Rohrbrennschneidmaschine  
CuTWELD III

Strom-
anschluss

Antrieb Gewicht Katalog-Nr. €/St.

V kg

– manuell  9,8 4909 0302 1800,00
230 elektrisch 14,8 4909 0304 3516,00

(025)

Technische Daten:
|  Minimaler Rohr­Durchmesser 400 mm 
|  Maximaler Rohr­Durchmesser 1600 mm 
|  Schneidbereich 3–50 mm 
|  Brenngas Acetylen oder Propan 
|  Schneidgeschwindigkeit (elektrisch)  

0–700 mm/min 
   
Lieferumfang:
Rohrbrennschneidmaschine cutWeLD iV 
 (mit Stahlband 600–1000 mm Rohr­Ø),  
3 Blockdüsen 3–50 mm für Acetylen oder  
Propan, Bedienungsanleitung.

Rohrbrennschneidmaschine  
CuTWELD IV

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Stahlband für Rohr 400–600 mm 4909 0306 143,50
Stahlband für Rohr 600–1000 mm 4909 0308 172,50
Stahlband für Rohr 900–1300 mm 4909 0310 206,20

Stahlband für Rohr 1200–1600 mm 4909 0312 241,30

(025)

Zubehör Rohrbrennschneidmaschine CuTWELD IV

##1119860501##0025##04##02##0##0025## ##1119860501##0026##04##02##0##0026##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Die einzigartige, mit modernster technologie und 
weltweiter erfahrung entwickelte Rohrbrenn­
schneidmaschine khc­600D zeichnet sich durch ein 
kompaktes Design, leichtes gewicht und Bediener­
freundlichkeit aus. Der hauptanwendungsbereich ist 
das präzise Schneiden von t­Verbindungsbohrungen 
sowie Löchern an der Mantelseite von Rohrleitungen, 
hochdruckbehältern und Wärmetauschern. Die khc­
600D kann einen Behälter sowohl innen als auch 
außen schneiden und bietet dem Anwender den 
zusätzlichen Vorteil, kreise und gehrungen in  
Flachstahl zu schneiden.

Technische Daten:
Stromanschluss: 42 V
Schneidgeschwindigkeit: 0,12–1,2 min­1

Schneidbereich:  5–50 mm
Schnittform: i­ und V­Schnitte
effektiver Schneidkreis­Ø: 80–600 mm
Brennerhub: 0–100 mm
hauptrohr­Ø:  800 mm oder mehr  

(bei Standardgestell)
gewicht: 26 kg
  
Lieferumfang:
netzkabel, je 3 Schneiddüsen gr. 0­1­2, 
Bedienungsanleitung.

Rohrloch-Brennschneidmaschine KHC-600D

Katalog-Nr. €/St.

4909 0254 8096,00

(025)Bitte bei Bestellung Gasart angeben.

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Halterung für Rohr-Ø <800 mm 4909 0256 851,00
Lochschneidegestell für Rohrende 4909 0258 535,50

Transformator 230 V–42 V 4909 0214 279,30

(025)

Zubehör Rohrloch-Brennschneidmaschine KHC-600D

Bitte bei Bestellung Gasart angeben.

Beschreibung Schnittlänge Katalog-Nr. €/St.
mm

Führungsschiene 1100 mm bis 600 4909 0236 1397,00
Führungsschiene 1400 mm bis 900 4909 0234 1107,80
Führungsschiene 2100 mm bis 1500 4909 0238 2468,00

(025)

Zubehör MINI-MANTIS II

##1119860501##0027##04##02##0##0027##

Die automatische Brennschneidmaschine Mini 
MAntiS ii wurde zum Schneiden von Steg­ und 
Flanschschnitten an trägerprofilen konstruiert. neben 
präzisen Schnitten an trägerprofilen kann sie aber 
auch zum Schneiden von Stahlplatten eingesetzt 
werden. 4 hauptmerkmale tragen zur Verbesserung 
der Leistungsfähigkeit und zur Reduzierung der 
Arbeitszeiten bei:

|   Schiene und haupteinheit sind miteinander  
verbunden, so dass die einrichtzeit sehr gering ist

|   Schnelles Positionieren des Maschinenwagens
|  S.c.R. kontrolleinheit für reibungslosen und  

gleichmäßigen Vorschub
|  Übersichtliche und gut zugängliche Bauteile

Technische Daten:
Stromanschluss: 110 V/220 V 
Schneidgeschwindigkeit: 100–700 mm/min 
Schneidbereich: 5–50 mm 
Schnittform: i­ und V­Schnitte 
gewicht: 20 kg 
   
Lieferumfang:
Mini­MAntiS ii mit kurzer oder langer Brenner­
einheit, Antriebseinheit vertikal, transformator  
230 V–110 V, netzkabel, 3 Schneiddüsen gr. 0­1­2 
für Acetylen, Bedienungsanleitung, ohne Führungs­
schiene.

Tragbare H-Träger-Brennschneidmaschine  
MINI-MANTIS II

Brenner Katalog-Nr. €/St.

kurze Version 4909 0230 5218,50
lange Version 4909 0232 6111,00

(025)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/44.7
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Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

PS 88 mit je 1 Hartlöt-Montageeinsatz 1–2 mm + 2–4 mm 4912 0050 618,00
PS 88 mit 1 Hartlöt-Montageeinsatz 2–4 mm + 1 Weichlöteinsatz 4912 0060 628,00

(041)

eine robuste konstruktion kennzeichnet dieses gerät aus. Sämtliche Armaturen sind durch die Bauweise  
hervorragend gegen Schäden geschützt. Der inhalt der Flaschen lässt auch größere installationen zu.  
Durch einfaches Auffüllen der Flaschen ist das gerät schnell wieder einsetzbar.

Standardzusammenstellung bestehend aus: 
tragegestell mit Druckmindererschutz und Aufnahme für die Löteinsätze, 5­l­Sauerstoff­Flasche ungefüllt, 
425­g­Propan­Flasche ungefüllt, Druckminderer für Sauerstoff und Propan, 4,5 m Schlaucheinheit mit  
Verschraubungen, ergomax­handgriff, 2 flexible Montageeinsätze (1–2 mm, 2–4 mm) mit halterung.  
Abmessungen: 280 x 700 x 180 mm (B x h x t), gewicht: 18 kg.

Propan/Sauerstoff-Hartlötgerät im Ständer PS 88

Katalog-Nr. €/St.

4912 0065 430,00

(041)

Der ergomax eco ist mit seinen minimalen Abmessungen (600 x 200 x 130 mm) der „kleine Bruder” unseres 
bewährten tragbaren hartlötgerätes PS 88. komplett im gestell lässt auch er sich leicht und komfortabel  
transportieren und unter der Werkbank oder im Schrank verstauen.

Standardzusammenstellung bestehend aus:
2­l­Sauerstoff­Flasche ungefüllt , 425­g­Propan­Flasche ungefüllt, Druckminderer für Sauerstoff und Propan, 
4,5 m Schlaucheinheit mit Verschraubungen, ergomax­handgriff, 1 hartlöt­Montageeinsatz (1–2 mm),  
Stahltragegestell.

Propan/Sauerstoff-Hartlötgerät Ergomax eco

Das Modell 85 ist das größte tragbare hartlötgerät von greggersen. es ist konzipiert für 5­l­Sauerstoff­Flaschen 
und 5­kg­Propan­Flaschen. Durch diese große Ausführung ist das gerät besonders für längere Lötdauer geeignet. 
komplett im gestell lässt sich auch das Modell 85 komfortabel transportieren. Das gerät ist ebenfalls in der 
Ausführung Acetylen/Sauerstoff lieferbar!

Standardzusammenstellung bestehend aus: 
Druckminderer für Sauerstoff und Propan, 4,5 m Schlaucheinheit mit Verschraubungen, ergomax­handgriff,  
2 flexible Montageeinsätze (2–4 mm, 4–6 mm); Stahltragegestell für 5­l­Sauerstoff­ und 5­kg­Propan­Flaschen.

Propan/Sauerstoff-Hartlötgerät Modell 85

Katalog-Nr. €/St.

4912 0066 409,00

(041)Gerät wird ohne Flaschen ausgeliefert.

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

mit je 1 Hartlöt-Montageeinsatz 1–2 mm + 2–4 mm 4912 0010 516,00
mit 1 Hartlöt-Montageeinsatz 2–4 mm + 1 Weichlöteinsatz 4912 0020 522,00

(041)

Der Lötkoffer ist das ideale kundendienstgerät und zeichnet sich durch die kompakte Bauweise und die gute 
Verstaumöglichkeit aus. Das gerät ist sehr leicht zu transportieren, da es beim transport im Fahrzeug nicht erst 
demontiert werden muss. Die Bestückung ist variabel und kann aus einer Vielzahl von Löteinsätzen individuell 
zusammengestellt werden.

Standardzusammenstellung bestehend aus:
2­l­Sauerstoff­Flasche ungefüllt, 425­g­Propan­Flasche ungefüllt, Druckminderer für Sauerstoff und Propan, 
umfüllstutzen für Sauerstoff und Propan, Schlaucheinheit 4,5 m komplett mit Verschraubungen, ergomax­
handgriff, 2 flexible Montageeinsätzen (1–2 mm, 2–4 mm) + Schlüssel, im Stahlblechkoffer.  
Abmessungen: 600 x 360 x 135 mm (B x h x t), gewicht: 17 kg.

Propan/Sauerstoff-Lötkoffer Ergomax plus

##1119860501##0027##04##02##0##0027## ##1119860501##0028##04##02##0##0028##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Micromax-Kleinbrenner mit Mikro-Schlauch 2 m 
DN 3,2 x 1,8 mm

4912 0090 122,00

Einsatz für Micro-Kleinbrenner 4912 0075 43,00

(041)

Der Micromax ist ein ergono­
mischer kleinstbrenner, der auf 
die speziellen feinmotorischen 
Bedürfnisse in Dentallaboren, Modell­
bauwerkstätten, der elektro­ und elektronik­
industrie und der Schmuckindustrie zugeschnitten 
ist. Durch seinen extrem scharf abgegrenzten 
Flammenkegel ist der Micromax besonders für 
die punktförmige erwärmung kleiner Bauteile 
und zur Anbringung feinster Schweiß­ und Lötnähte 
geeignet. Die geringe größe des handgriffes ermöglicht ein komfortables  
Arbeiten, auch an sehr schwer erreichbaren Stellen. Die speziellen nadelventile 
lassen die Flamme leicht und exakt einstellen.
gewicht: 150 g (ohne Schlaucheinheit).

Kleinbrenner Micromax  
(Ergomax-kompatibel)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Set Propan/Sauerstoff 4921 0100 266,00
Set Acetylen/Sauerstoff 4921 0110 248,00

Set Acetylen und Propan/Sauerstoff 4921 0120 236,00

(041)

|  Set für Propan/Sauerstoff: bestehend aus 
hangriff und Schlauch 2 m, Micro­einsatz 
mit Schnellwechselverschluss, 4 nadeldüsen 
für Propan gr. 1–4

|  Set im Blechkasten für Acetylen/Sauerstoff: 
bestehend aus hangriff und Schlauch  
2 m, Micro­einsatz mit Schnellwechsel­
verschluss, 3 Düsen für Acetylen gr. 1–3

|  Set im Blechkasten für Acetylen oder 
Propan/Sauerstoff: bestehend aus hand­
griff und Schlauch 2 m, Micro­einsatz mit 
Schnellwechselverschluss, 2 nadeldüsen  
für Propan gr. 1–2 und 2 Düsen für Acetylen gr. 1–2

Micromax-Set  
im Blechkasten

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Weichlöteinsatz mit automatischer  
Sauerstoff-Regulierung 

4912 0260 39,50

Anwärmeinsatz 4–6 mm (Propan/Sauerstoff) 4912 0270 48,00
Standardeinsatz 1–2 mm (Propan/Sauerstoff) 4912 0220 23,80

Rohrschweißeinsatz 1–2 mm (Propan/Sauerstoff) 4912 0300 23,80

(042)

Dieser einsatz ist biegsam (für schwer zugängliche Stellen).

Passend zu den handgriffsystemen ergomax und Micromax bieten wir neben 
den Standard­hartlöteinsätzen auch Weichlöteinsätze für das Löten ohne Sauer­
stoff (z. B. für die trinkwasserleitungs­installation) und Anwärmeinsätze zum 
groß flächigen erwärmen von Werkstücken an. nachfolgend finden Sie nur eine 
Auswahl unserer gängigen einsätze. Auf Anfrage erhalten Sie auch einsätze in 
anderen größen!

Weiteres Zubehör zum  
Micromax und Ergomax

Für die Brenngase Propan, erdgas und Wasser­
stoff stehen nadeldüsen in 4 größen zur 
Verfügung. Der Arbeitsbereich beträgt je nach 
Düsengröße von 0,05 bis 2 mm Werkstück­
stärke.

Einsätze und Zubehör für  
Micromax

Katalog-Nr. €/St.

4912 0080 23,20

(041)Düseneinsätze für Acetylen bitte anfragen.

Katalog-Nr. €/St.

4912 0085 148,00

(041)

Der gassparer ist eine zusätzliche Sicherheitseinrichtung für festeingerichtete 
Autogen­Schweiß­ und Lötarbeitsplätze. er ist für ein kurzfristiges Abschalten der 
gaszufuhr während des Arbeitens konzipiert und ermöglicht eine energiesparende 
und sichere handhabung des Brenners. neben dem Vorteil der erheblichen ein­
sparung der kostbaren Brenngase bietet der gassparer auch eine große Arbeits­
erleichterung: Der Brenner muss nach der unterbrechung nicht wieder neu  
reguliert werden. ganz­Messing­Ausführung mit verstärktem hebel zum Anbau  
an die Werkbank.

Standardzusammenstellung bestehend aus: 
gerät mit Ventil und sparsamer Zündflamme  
(Pilotflamme).

Propan/Acetylen-Sauerstoff- 
Gassparer

##1119860501##0029##04##02##0##0029##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/45.2
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Gasart Abmessung Kennfarbe Katalog-Nr. €/m
mm

Acetylen 9,0 x 3,5 (außen 16 mm) rot 4912 0810 1,80
Sauerstoff 6,0 x 5,0 (außen 16 mm) blau 4912 0820 1,85

(950)

Für Sauerstoff/Brenngase nach Din en iSo 3821, in extrudierter Ausführung, hochflexibel, jedoch knickfest. 
ePDM­Qualität.
|  temperaturbeständig von –20 °c bis +70 °c
|  Rollenlänge: 50 m

Autogenschlauch, Meterware

Abmessung Katalog-Nr. €/m
mm

6,0 x 5,0 und 9,0 x 3,5 (außen 16 mm) 4912 0800 3,50
6,0 x 3,5 und 6,0 x 3,5 (außen 13 mm) 4912 0801 3,90

(950)

Zusammenvulkanisierter Zwillings­Autogenschlauch für Sauerstoff/Brenngase nach Din en iSo 3821,  
in extrudierter Ausführung, hochflexibel, jedoch knickfest.
|  temperaturbeständig von –20 °c bis +70 °c
|  Rollenlänge: 50 m

Zwillings-Autogenschlauch, Meterware

Länge Ausführung Katalog-Nr. €/St.
m

 5 Autogengarnitur 4912 0660* 59,50
10 Autogengarnitur 4912 0670* 88,10
15 Autogengarnitur 4912 0680* 117,25
20 Autogengarnitur 4912 0690* 145,95
30 Autogengarnitur 4912 0695* 199,80
40 Autogengarnitur 4912 0700* 294,00
 5 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0720* 50,50
10 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0730* 80,00
15 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0740* 107,00
20 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0750* 155,10
30 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0755* 216,80
40 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0760* 321,40

(950)

Acetylen­ (9,0 x 3,5 mm) und Sauerstoffschlauch (6,0 x 5,0 mm), beidseitig mit tülle und Überwurfmutter 
g 1/4" R bzw. g 3/8" L.
|  Autogengarnitur: Schläuche mit Schlauchverbinder
|  Autogenzwillingsgarnitur: Schläuche vulkanisiert

Autogengarnitur/-zwillingsgarnitur

##1119860501##0029##04##02##0##0029## ##1119860501##0030##04##02##0##0030##

Abmessung Katalog-Nr. €/m
mm

6,0 x 3,5 (außen 13 mm) 4912 0860 6,20
9,0 x 3,5 (außen 16 mm) 4912 0870 7,80

(950)

Für alle Brenngase einschließlich Flüssiggase nach en 558 und Din 8541 sowie Propan/Butan und Wasserstoff.
|  temperaturbeständig von –20 °c bis +70 °c
|  Rollenlänge: 40 m

Allbrennschlauch, Meterware

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/46.1

|Autogentechnik|

A
ut

og
en

te
ch

ni
k 

4|

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG4_Grundfassung_1-40.indd   1 24.11.11   12:18



46

Länge Ausführung Katalog-Nr. €/St.
m

  5 Autogengarnitur 4912 0661 34,90
10 Autogengarnitur 4912 0662 51,50
15 Autogengarnitur 4912 0663 68,00
20 Autogengarnitur 4912 0664 84,40
25 Autogengarnitur 4912 0665 101,00
30 Autogengarnitur 4912 0666 117,60
40 Autogengarnitur 4912 0667 150,60
  5 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0668 33,40
10 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0669 47,80
15 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0672 62,30
20 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0673 76,70
25 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0674 91,20
30 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0675 105,60
40 Autogenzwillingsgarnitur 4912 0676 134,40

(950)

Acetylen- (4,0 x 3,5 mm) und Sauerstoffschlauch (4,0 x 3,5 mm), beidseitig mit Tülle und Überwurfmutter 
G 1/4" R bzw. G 3/8" L.
|  Autogengarnitur: Schläuche mit Schlauchverbinder
|  Autogenzwillingsgarnitur: Schläuche vulkanisiert

Autogengarnitur/-zwillingsgarnitur

Abmessung Ausführung Katalog-Nr. €/m
mm

6,3 x 3,5 MD 4912 0830 2,60
9,0 x 3,5 MD 4912 0840 2,75
4,0 x 4,0 HD 4912 0677 2,00
6,3 x 5,0 HD 4912 0850 3,65

(950)

In extrudierter Ausführung, gefertigt nach DIN 4815, Teil 1 mit DVGW-Zulassung.  
Alterungs-, ozon- und witterungsbeständig.
|  Seele: NBR, schwarz, flüssiggasbeständig
|  Einlage: spiralisierend, synthetische Textilfäden
|  Decke: synthetische Elastomere, orange, glatt selbstverlöschend
|  Betriebsdruck: MD bis 6 bar, HD bis 30 bar
|  Temperaturbereich: 0 °C bis +70 °C
|  Rollenlänge: 50 m

Propangasschlauch, Gummi

Schlauchanschluss Betriebsdruck max. Länge Gewicht Katalog-Nr. €/St.
Zoll bar m kg

1/4–3/8 20 20 26 4905 6514* 920,00

(030)

Stahlkonstruktion für den industriellen Einsatz. Pulverbeschichtetes Gehäuse in blau. Mit Zwillingsschlauch 
Sauerstoff/Acetylen. Befestigung für Wand-, Boden- oder Deckenmontage. Spezielle Rollenführung verhindert 
einen schnellen Verschleiß des Schlauchs. Automatische Rasterung erlaubt Arretieren des Schlauchs in jeder 
beliebigen Länge.
Trommelarretierung 9-fach. Gekapselte Antriebsfeder. Exakte Blockiereinrichtung erlaubt Freilauf oder  
Blockfunktion.

|  Zwillingsschlauch entspricht DIN 8541
|  Schlauchweite DN 6/9
|  B x H x T (mm): 546 x 241 x 524

Schlauchaufroller für Schweißtechnik  
Serie W 808 Sauerstoff/Acetylen

##1119860501##0031##04##02##0##0031##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/46.2
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

mit Draht-Schlaufengriff, durch selbstklemmenden Kugelzapfen nach allen 
Seiten einstellbar

4980 6901* 6,45

mit Haftmagnet, biegsamer Flex-Spiralhalter 4980 6921* 14,65
Ersatz-Schweißspiegelblätter, Stahl 1,0 mm, hochglanzvernickelt 4980 6941* 2,00

(301)

Stahlspiegel­Maße: 80 x 70 x 1,0 mm.

Schweißspiegel

Gasanzünder und Zündsteine

nr. 1

nr. 2nr. 3nr. 4 nr. 5

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

4 x 4 4905 6900* 1,45
6 x 6 4905 6921* 1,65
9 x 9 4905 6941* 1,90

(301)

Aus Messing, nach Din 8542.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Sauerstoff G 1/4" R 4905 6802* 35,70
Sauerstoff G 3/8" R 4905 6803* 35,70
Brenngas G 3/8" L 4905 6804* 35,70

(301)

Doppelabzweigventil
Aus Messing, nach Din 8542.

Schlauchverbindungsrohr

##1119860501##0031##04##02##0##0031## ##1119860501##0032##04##02##0##0032##

Beschreibung Bild-Nr. Katalog-Nr. €/St.

Bügelgasanzünder mit Walzenfeile, Zündstein 3 x 20 mm 1 4905 6601* 3,35
Pistolengasanzünder, Zündstein 2,6 x 5 mm 2 4905 6626* 5,30

Piezo-Gasanzünder 3 4905 6665* 12,40
Ersatzzündsteine 2, 6 x 5 mm** 4 4905 6726* 8,10
Ersatzzündsteine 3 x 20 mm** 5 4905 6706* 25,00

(301)**Preis für Ersatzzündsteine bezieht sich auf eine VE = 50 Stück.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/46.3
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Anschlüsse Katalog-Nr. €/St.

4,0 x G 1/4" 4905 7000* 1,25
6,3 x G 1/4" 4905 7021* 1,35
4,0 x G 3/8" 4905 7040* 1,60
6,3 x G 3/8" 4905 7061* 1,75
9,0 x G 3/8" 4905 7081* 1,45

(301)

Aus Messing, nach Din 8542.

Schlauchtülle

Gewinde Katalog-Nr. €/St.

G 1/4" R 4906 7101* 1,10
G 1/4" L 4906 7121* 1,10
G 3/8" R 4906 7141* 1,40
G 3/8" L 4906 7161* 1,65

(301)

Aus Messing, nach Din 8542.

Überwurfmutter

Gewinde Katalog-Nr. €/St.

G 1/4" R 4905 7201* 2,35
G 3/8" L 4905 7221* 3,20

G 3/8" R auf G 1/4" R 4905 7241* 3,05
G 3/8" R auf G 3/8" L 4905 7261* 3,40

(301)

Aus Messing, beidseitig mit innenkonus nach Din 8542.

Doppelgewindestutzen

Katalog-Nr. €/St.

4905 7282* 8,70

(301)

Brennerschlüssel

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Kunststoff 13/13 mm 4905 7305* 0,80
Kunststoff 16/16 mm 4905 7316* 0,65

Leichtmetall 13/13 mm 4905 7325* 1,90
Leichtmetall 16/16 mm 4905 7336* 2,00

Stahl, verzinkt 13/13 mm 4905 7345* 0,80
Stahl, verzinkt 16/16 mm 4905 7355* 0,80

(301)

Doppelschlauchklemme

##1119860501##0033##04##02##0##0033##

(kunststoff) (Leichtmetall)

(Stahl, verzinkt)

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/46.4
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Spannbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

  8– 12 4905 7402* 0,60
 10– 16 4905 7407* 0,65
 12– 22 4905 7418* 0,65
 16– 27 4905 7428* 0,70
 20– 32 4905 7438* 0,75
 25– 40 4905 7448* 0,80
 35– 50 4905 7458* 0,85
 40– 60 4905 7468* 0,90
 50– 70 4905 7478* 1,00
 60– 80 4905 7488* 1,05
 70– 90 4905 7498* 1,10
 80–100 4905 7508* 1,20
100–120 4905 7518* 1,35

(301)

Bandbreite 9 mm. Aus verzinktem Stahl, nach Din 3017.

Schlauchschelle

Spannbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

 7– 9 4905 7580 0,25
 8–10 4905 7581 0,25
 9–11 4905 7582 0,25
10–12 4905 7583 0,25
11–13 4905 7584 0,25
12–14 4905 7585 0,35
14–16 4905 7586 0,35
16–18 4905 7587 0,35

(950)

1-Ohr-Schlauchklemme

Spannbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

 7– 9 4905 7563* 0,40
 9–11 4905 7564* 0,45
11–13 4905 7566* 0,45
13–15 4905 7567* 0,50
15–18 4905 7569* 0,60
17–20 4905 7571* 0,65

(301)

2-Ohr-Schlauchklemme

Für frontale und seitliche Montage von ohrklemmen. kopf blank poliert, handgriff gummiert.

Rabitz- oder Montagezange

Abmessungen (L x B x H) Katalog-Nr. €/St.
mm

188 x  70 x 147 4950 5050 9,50
266 x 108 x 201 4950 5060 23,30

(950)

universal einsetzbar für Schläuche und kabel. Schonende Behandlung der Schläuche durch abgerundete  
Auflagefläche. Anbringung an Maschine, Wand und Regal möglich.

|  Werkstoff: Aluminium­Druckguss

Wandschlauchhalter

kleine größe mittlere größe

Katalog-Nr. €/St.

4905 6727 53,80

(950)

##1119860501##0033##04##02##0##0033## ##1119860501##0034##04##02##0##0034##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/46.5
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gS­8 mit optionaler Bodengruppe und 
Auffahrrampe

gS­30 mit Bodengruppe Bg­30

Typ Gesamtmaße  
B x T x H

Lagerkapazität  
33-kg-Flaschen Ø 220 mm

Katalog-Nr. €/St.

mm

GS- 8  970 x 1460 x 2060 3 Reihen à 4 Gasflaschen 4905 7631 1250,00
GS-15 1660 x 1460 x 2060 1 Gasflaschen-Palette + 4 Gasflaschen  

oder 2 x 3 Reihen à 4 Gasflaschen
4905 7633 1700,00

GS-30 3160 x 1460 x 2060 2 Gasflaschen-Paletten + 8 Gasflaschen  
oder 4 x 3 Reihen à 4 Gasflaschen

4905 7635 2250,00

(037)

komplett feuerverzinkt, mit abschließbaren Flügel­
türen, Ausführung nach tRg 280, somit bei Außen­
aufstellung keine zusätzliche Belüftung notwendig. 
Stabile Rahmenkonstruktion mit gitterverkleidung, 
Dach und Rückwand aus verzinktem Profilblech, für 
Bodenbefestigung vorbereitet. geeignet zur Lagerung 
von gasflaschenpaletten, einzelflaschenlagerung mit 
haltebügel und Sicherungskette für jeweils 4 Flaschen ­
reihen. Zerlegte Anlieferung mit Montage anleitung. 
Wahlweise mit oder ohne verzinkte Bodengruppe 
lieferbar, Bodengruppe mit verzinkter Stellfläche aus 
gitterrosten, Bauhöhe 120 mm.

TRG 280 (Technische Regeln Druckgase):
5.1.1.  Als Lager im Freien gelten auch solche,  

die mindestens nach zwei Seiten offen sind.
5.1.5.  Die Lager dürfen dem allgemeinen Verkehr 

nicht zugänglich sein.
5.2.  Lager in Räumen.
5.2.2.  Die Außenwände von Lagerräumen müssen 

mindestens feuerhemmend sein.

Gasflaschenschrank

Typ Bauhöhe Katalog-Nr. €/St.
mm

BG-8 120 4905 7637 450,00
BG-15 120 4905 7639 600,00
BG-30 120 4905 7641 750,00

(037)

Bodengruppen für gasflaschenschränke typ gS­8, gS­15, gS­30.

Bodengruppe

Typ Gesamtmaße B x T x H Katalog-Nr. €/St.
mm

GS-REG 1300 x 1000 x 850 4905 7645 300,00

(037)

komplett feuerverzinktes Stapelgestell, gasflaschen 2­fach stapelbar, geeignet für 12 x 11­kg­Flaschen oder  
20 x 5­kg­Flaschen.

Stapelgestell für Gasflaschen 

Typ Gesamtmaße B x T x H Lagerkapazität  
11-kg-Flaschen

Katalog-Nr. €/St.

mm

FGS-1  840 x 690 x 1500 10 4905 7655 420,00
FGS-2 1680 x 690 x 1500 20 4905 7660 820,00

(037)

|  Flüssiggasflaschenschrank mit Rückwand, Bodenrost und Zwischenrost
|  Seiten und tür aus Lochblech
|  Zerlegte Anlieferung zur bauseitigen Montage
|  komplett verzinkt

Propangasflaschendepot 

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

verzinkt, 750 x 900 x 120 mm 4905 7643 250,00

(037)

Auffahrrampe für gasflaschenschrank typ gS­8, gS­15, gS­30.

Auffahrrampe

##1119860501##0035##04##02##0##0035##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
4/47.1
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Typ Ausführung Katalog-Nr. €/St.

fk-1001 2 x 40/50-l-Flaschen 4905 7651 124,90

(033)

Profilstahl­/Stahlblechkonstruktion, pulverbeschichtet, kettensicherung, Bohrung für Verbindung und  
Wandbefestigung. Farbe: RAL 5010 enzianblau.

Flaschenständer 

Typ Flaschengröße Reifen-Ø Katalog-Nr. €/St.
mm

fk-1204/11 1 x Propangasflasche 320 mm – 11 kg Vollgummi 250 4905 7732 139,80
fk-1206/11 1 x Propangasflasche 320 mm – 11 kg Luft 260 4905 7733 137,80
fk-1204/33 1 x Propangasflasche 320 mm – 33 kg Vollgummi 200 4905 7738 139,80
fk-1206/33 1 x Propangasflasche 320 mm – 33 kg Luft 260 4905 7737 139,80

(033)

Pulverbeschichtet, RAL 5010 enzianblau, mit kettensicherung.

Stahlflaschenkarre 

Typ Flaschengröße Bereifung Reifen-Ø Katalog-Nr. €/St.
mm

fk-1200 1 x 20, 40 oder 50 Liter Vollgummi 250 4905 7706 120,50
fk-1201 1 x 20, 40 oder 50 Liter Luft 260 4905 7726 120,50

(033)

Pulverbeschichtet, RAL 5010 enzianblau, mit kettensicherung.

Stahlflaschenkarre 

Typ Flaschengröße Bereifung Reifen-Ø Katalog-Nr. €/St.
mm

fk-1000 2 x 10 Liter Vollgummi 200 4905 7736 115,90

(033)

Pulverbeschichtet, RAL 5010 enzianblau, mit kettensicherung.

Stahlflaschenkarre 

Typ Flaschengröße Bereifung Reifen-Ø Katalog-Nr. €/St.
mm

fk-1302 2 x 40 oder 50 Liter Vollgummi 400 4905 7776 299,00
fk-1303 2 x 40 oder 50 Liter Luft 400 4905 7781 285,80

(033)

Pulverbeschichtet, RAL 5010 enzianblau, mit kettensicherung. Mit Schweißdrahtköcher und einer zusätzlichen 
Stütz­Lenkrolle.

Stahlflaschenkarre 

Abmessungen (L x B x H) Katalog-Nr. €/St.
mm

460 x 205 x 153 4905 7851 66,00

(033)

Abschließbar mittels Vorhängeschloss (nicht im Lieferumfang enthalten). Für fk­1000, 1100, 1101, 1300, 1301.

Werkzeugkasten 

##1119860501##0035##04##02##0##0035## ##1119860501##0036##04##02##0##0036##

Typ Flaschengröße Bereifung Reifen-Ø Katalog-Nr. €/St.
mm

fk-1100 2 x 20 Liter Vollgummi 250 4905 7751 191,80
fk-1101 2 x 20 Liter Luft 260 4905 7756 191,80

 fk-1300* 2 x 40 oder 50 Liter Vollgummi 400 4905 7766 232,80
 fk-1301* 2 x 40 oder 50 Liter Luft 400 4905 7771 232,80

(033)

Pulverbeschichtet, RAL 5010 enzianblau, mit kettensicherung (*mit Schweißdrahtköcher).

Stahlflaschenkarre 

fk-1100/1101 – TÜV geprüft.

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
4/47.2
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GASE- uND GAS FLASCHEN-
INFORMATIONEN 
ZuR uMSETZuNG DER EuRO-NORM DIN-EN 1089-3

im Juli 1997 wurde die euro­norm Din­en 1089­3 veröffentlicht. 
Die gaseindustrie hatte mit der umsetzung der norm am 1. Januar 
1998 begonnen und musste diese am 1. Juli 2006 abschließen.  

in nachfolgender Darstellung möchten wir Sie über die bestehenden 
und neuen Flaschenfarben an Beispielen informieren:

Ist-Zustand
überwiegend

Neu Ist-Zustand
überwiegend

Neu Ist-Zustand
überwiegend

Neu

blau weiß gelb kastanien­
braun

grau dunkelgrün

blau blau
grau

gelb kastani­
enbraun 
(schwarz, 
gelb)

grau grau  
(dunkelgrün)

Sauerstoff techn. Acetylen Argon

dunkelgrün schwarz grau grau grau braun

dunkelgrün grau  
dunkelgrün, 
schwarz)

grau grau grau grau

Stickstoff Kohlendioxid Helium

grau leuchtendgrün rot rot rot rot

grau  
(schwarz)

grau  
(leuchtend­
grün)

rot rot rot  
(dunkelgrün)

grau

Xenon, Kypton, Neon Wasserstoff Formiergas (gemisch Stickstoff/Wasserstoff)

grau leuchtendgrün grau leuchtendgrün

grau grau grau grau 

Gemisch Argon/Kohlendioxid Druckluft

Wichtiger Hinweis:
Die Farbkennzeichnung der gaseflaschen dient zur frühzeitigen 
erkennbarkeit der gaseeigenschaften (brennbar, oxidierend, giftig 
usw.). Die einzig verbindliche kennzeichnung des gaseinhalts 
erfolgt auf dem gefahrgutaufkleber.

Der dargestellte gefahrgutaufkleber erfüllt die Anforderungen 
der transportvorschriften (ggVS/ggVe) und enthält, z. B. für 
 technischen Sauerstoff, die nachfolgend erläuterten informationen:

Zahlenerklärung:
a Risiko und Sicherheitssätze
b gefahrzettel
c Zusammensetzung des gases bzw. des gasgemisches
d Produktbezeichnung des herstellers
e eWg­nummer bei einzelstoffen oder das Wort „gasgemisch“
f Vollständige gasbenennung nach ggVS
g herstellerhinweis
h name, Anschrift und telefonnummer des herstellers

##1119860501##0037##04##02##0##0037##

E/D/E
4/47.3

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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AuTOGENSCHNEIDEN

Robuste Bauweise, einfache Bedienung und hohe Flexibilität, 
konzipiert für den rauen Alltag eines Schneidbetriebes.

|  Arbeitsbreiten bis zu 2,5 m
|  Vollautomatischer Ablauf des Schneidvorganges
|  Vorschubgeschwindigkeit bis zu 10 m/min
|  Markierverfahren: hF körner, Pulvermarkieren

Doppelseitige Längsantriebe und eine patentierte Brücken­
konstruktion erlauben hohe geschwindigkeiten und Beschleuni­
gungen, um eine höhere genauigkeit und Qualität zu gewährleisten, 
insbesondere bei engen Radien und scharfen ecken.

|  Arbeitsbreiten bis zu 2,5 m
|  Positioniergeschwindigkeiten bis 15 m/min
|  hohe Schnittqualität durch aufeinander abgestimmte 

 Systemeinheiten
|  einfaches Be­ und entladen durch tiefergesetzte Laufbahn

trotz moderner thermischer trennverfahren wie Laser­ und  
Plasmaschneiden gibt es für viele Fälle technisch wie wirtschaft­
lich keine Alternative zum autogenen Brennschneiden.

Autogenes Brennschneiden ist das thermische Schneidverfahren, 
das mit Brenngas­Sauerstoff­Flamme und Schneidsauerstoff 
ausgeführt wird. 

Der Werkstoff wird örtlich auf entzündungstemperatur erwärmt 
und dort im Schneidsauerstoffstrahl verbrannt. Die von der heiz­
flamme abgegebene und die bei der Verbrennung des Werkstoffs 
entstehende Wärme ermöglichen eine fortlaufende Verbrennung 
im Schneidsauerstoffstrahl. 

Die Reaktion setzt sich in die tiefe und beim Bewegen in 
Vorschubrichtung fort. Die entstehenden oxide, vermischt mit 
Schmelze (auch Schneidschlacke genannt) werden vom Schneid­
sauerstoffstrahl ausgetrieben. Dadurch entsteht die Schnittfuge.

Werkstoffe können nur brenngeschnitten werden, 
wenn sie folgende Voraussetzungen erfüllen:

Der auf entzündungstemperatur erwärmte Werkstoff muss im 
Sauerstoffstrom verbrennen und dabei leichflüssige oxide bilden, 
die ausgeblasen werden können. Die entzündungstemperatur des 
Werkstoffes muss unterhalb seiner Schmelztemperatur liegen.  
Die Verbrennungswärme des Werkstoffes muss möglichst groß, 
die Wärmeleitfähigkeit dagegen gering sein.

Diese Bedingungen erfüllen alle Baustähle, viele niedriglegierte 
Stähle und Stahlguss sowie titan.

in der Produktion von Bauteilen mit Senkrechtschnitten im 
ein­ und Mehrbrennerbetrieb wird das Verfahren heute hauptsäch­
lich im mittleren bis oberen Dickenbereich von 20 bis 300 mm 
eingesetzt.

##1119860501##0037##04##02##0##0037## ##1119860501##0038##04##02##0##0038##

E/D/E
4/47.4

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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47

THERMISCHES 
SPRITZEN

Aufgrund des energieträgers werden folgende Arten  unterschieden:

Flammspritzen mit pulver-, draht-, stab- oder  
schnurförmigem Spritzzusatz 

Je nach verwendetem Zusatz spricht man vom Pulverflamm­, 
Drahtflamm­, Stabflamm­ bzw. Schnurstabspritzen. Bei all  
diesen Verfahren wird der Spritzzusatz mit einer Brenngas­Sauer­
stoffflamme geschmolzen und mit hilfe eines expandierenden 
Verbrennungsgases (bei Verwendung von Pulver) bzw. eines  
Zerstäubergases (bei der Verwendung von Draht, Stab oder 
Schnur) auf das Werkstück geschleudert.

Lichtbogenspritzen 

hier werden zwei gleiche oder unterschiedliche Spritzdrähte in 
einem elektrischen Lichtbogen geschmolzen und mit hilfe eines 
Zerstäubergases auf die Werkstoffoberfläche geschleudert.

Plasmaspritzen 

Beim Plasmaspritzen wird ein Spritzpulver, das über einen 
externen Pulverförderer mit hilfe eines trägergases zugeführt 
wird, in einem Plasmastrahl an­ oder aufgeschmolzen und auf 
die Werkstückoberfläche geschleudert. Als Plasmagase werden 
Argon, Wasserstoff, helium und Stickstoff oder entsprechende 
gemische verwendet.

unter thermischem Spritzen versteht man ein Beschichtungs­
verfahren, bei dem ein Spritzzusatz unter Verwendung einer der 
im Folgenden erklärten Methoden aufgeschmolzen und auf eine 
Werkstoffoberfläche geschleudert wird. hierdurch entsteht eine 
raue oberfläche, die ohne besondere haftvermittelnde Vorberei­
tungsmaßnahmen eine besonders gute Verankerung für nach­

folgende Beschichtungen darstellt.
gegenüber Schmelztauchüberzügen besteht zudem der Vorteil, 
dass mit diesem Spritzverfahren Auftragungen auch auf größeren 
und fertig montierten Stahlbauten vorgenommen werden können.

keine generelle Aussage ist darüber zu treffen, welches Spritz­
verfahren für welches Material das günstigste ist. Jedoch wird 
bei Aluminiumschutzschichten das Lichtbogenspritzverfahren 
empfohlen, da hier bessere ergebnisse als bei den sonstigen 
Spritzverfahren festgestellt werden konnten.

Leider können wir hier nur kurzbeschreibungen der einzelnen 
Verfahren geben. Bitte fordern Sie ausführliches informations­
material an, gegebenenfalls auch zu anderen Verfahren wie 
Detonationsspritzen, hochgeschwindigkeitsspritzen usw.

##1119860501##0039##04##02##0##0039##
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47

WASSERSTRAHL-
SCHNEIDEN

Bei diesem Schneidverfahren werden die Werkstoffe mit einem 
feinen Wasserstrahl mit bis zu dreifacher Schallgeschwindigkeit 
geschnitten, getrennt oder bearbeitet.

um dies zu erreichen, ist es notwendig, dass das Wasser mit 
einer Spezialpumpe auf einen Druck von bis zu 4000 bar ver­
dichtet wird. Mit einer Düse, mit einem Durchmesser von etwa 
0,1–0,6 mm, wird zudem der feine Strahl erzeugt.

Beim Wasserstrahlschneiden werden zwei Arten unterschieden:

Reinwasserschneiden 

Wird ausschließlich mit Wasser geschnitten, sprechen wir vom 
„Reinwasserschneiden“.
typische Materialien, die mit diesem Verfahren geschnitten  
werden, sind Papier, Wellpappe, textilien, kunststoffe,  
Lebensmittel u. ä.

Abrasivwasserschneiden 

Beim Schneiden von härteren Materialien, wie glas, Steine, edel­
stähle, eisen­ und nichteisenmetalle oder gehärteter Stahl, wird 
dem Wasserstrahl ein Abrasivmittel (z. B. granat) beigefügt. Bei 
diesem Verfahren spricht man vom „Abrasivwasserschneiden“.
hohe Schnittkantenqualitäten, ein sehr großer Anwendungsradius 
bezüglich Formgebung und Materialkombinationen sind Vorteile 
dieser Schneidtechnologie. Da ausschließlich gefiltertes Leitungs­
wasser verwendet wird, ist das Wasserstrahlschneiden sehr 
um welt freundlich. Zudem handelt es sich um ein kaltschneide­
verfahren, so dass gewährleistet ist, dass sich keine giftigen gase, 
wie sie bei hitzeentwicklung entstehen, bilden können.

##1119860501##0039##04##02##0##0039## ##1119860501##0040##04##02##0##0040##
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|ProPan- und Löttechnik|

1/0


|infrarotstrahler|

ab seite 5/56.1


|Gasheizer|
ab seite 5/56.1


|lötkolben|
ab seite 5/55.3


|Gaslötset|
ab seite 5/55.2


|Gasötlampe|
ab seite 5/54.1


|heizGerät bluecat|

ab seite 5/54.1


|hartlötGarnitur|

ab seite 5/50.4


|propan-handGriff|

ab seite 5/50.4

##1119860501##0001##05##03##1##0001##
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|ProPan- und Löttechnik|


|propan-breitbrennereinsatz|

ab seite 5/51.1


|universallötlampe|

ab seite 5/54.1


|schnell-lötpistole|

ab seite 5/55.5


|Gas/elektro-kombiheizer|

ab seite 5/56.1


|Gasheizer|
ab seite 5/56.1


|lötstation|
ab seite 5/55.5


|Gaskartusche|

ab seite 5/54.1


|punktbrenner-löteinsatz|

ab seite 5/50.4
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50 |aLtgeräte-entSorgung|

Wir haben diese eu-richtlinie zum anlass genommen, im Vorfeld der gesetz-
gebung unsere Markenstrategie, unser katalogangebot und unser Preis-
Leistungs-Verhältnis zu überprüfen. alle Partnerlieferanten dieses kataloges, 
sofern sie von dieser gesetzgebung betroffen sind, haben uns schriftlich 
bestätigt, dass sie die richtlinie 2002/96/eg erfüllen werden bzw. schon 
teilweise seit 2005 erfüllen. es wurde zwischenzeitlich gemeinsam zwischen 
hersteller und handel ein rücknahmesystem aufgebaut, und die anfallende 
gebühr pro gerät wird von den herstellern an eine eingerichtete Zentralstelle 
entrichtet, sodass die kostenlose rückführung von elektrowerkzeugen für 
industrie, handwerk und Privatanwender über recyclinghöfe möglich, aber 
nicht notwendig ist und über unser eigenes rücknahmesystem der elektro-
werkzeug-hersteller gewährleistet werden kann.

noch im angebot des handels befindliche „neugeräte“, die vor dem  
24. 3. 2006 in umlauf gebracht wurden und nicht die kennzeichnung einer 
durchgestrichenen Mülltonne beinhalten, können im handel noch veräußert 
werden, fallen aber nicht zwingend unter diese richtlinie. unsere katalog-
lieferanten und Marken-hersteller schließen natürlich auch diese Ware im 
rücknahmesystem mit ein. Vorstehende Beschreibung der regelungen des 
elektrogerätes gelten ohne gewähr für Vollständigkeit und richtigkeit.

Für nähere informationen zur „entsorgung von elektro- und elektronik-
altgeräten“können Sie auch unter http://www.ear-projekt.de detaillierte 
informationen einsehen.

Ihr Fachhändler

Erkennungssymbol
registrierter Hersteller

ALtgErätE- 
Entsorgung

„Wenn sie das Zeichen einer durchgestrichenen 
Mülltonne sehen, wissen sie, dass Produktquali-
tät und ein anschließender service von unseren 
ausgewählten und verantwortungsbewussten 
Marken-Herstellern geleistet wird.”

Die richtlinie zur Entsorgung von Elektro- und 
Elektronik-Altgeräten verpflichtet jeden im sinne 
des gesetzes bezeichneten Hersteller ab 24. 3. 2006, 
alle in Verkehr gebrachten geräte entsprechend zu 
kennzeichnen und nach Beendigung der Lebens dauer 
kostenlos zurückzunehmen. Die Ziele der WEEE  
„Eine umweltgerechte Verwertung und Beseitigung 
von Elektro- und Elektronikgeräten” sind zu erfüllen. 
Im März 2005 wurde die richtlinie ins deutsche recht 
übernommen und Bestandteil des Elektro- und Elek-
tronikgerätegesetzes (Elektrog).

##1119860501##0003##05##03##1##0003##
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50|Gefahrstoffe|

Gemäß dem überarbeiteten elektro- und elektronikgerätegesetz (elektroG), 
ist es denen im sinne des Gesetzes bezeichneten herstellern ab dem 1. Juli 
2006 untersagt, neue elektro- und elektronikgeräte in Verkehr zu bringen,  
die mehr als 0,1 Gewichtsprozent Blei, Quecksilber, sechswertiges Chrom, 
polybromiertes Biphenyl (PBB), polybromierten Diphenylether (PBDe) je 
homogenem Werkstoff oder mehr als 0,01 Gewichtsprozent Cadmium je 
homogenem Werkstoff enthalten. alle Partnerlieferanten dieses Kataloges, 
sofern sie von dieser Gesetzgebung betroffen sind, haben uns schriftlich 
bestätigt, dass sie die richtlinie 2002/95/eG erfüllen werden.

„Bei unseren im Katalog ausgewählten und 
verantwortungsbewussten Marken-Herstellern 
haben Giftstoffe keinen Platz mehr.”

Noch im angebot des handels befindliche „Neugeräte“, die vor dem  
1. Juli 2006 in Umlauf gebracht wurden oder nach dem 1. Juli mit original-
ersatzteilen repariert werden und damit oftmals nicht den stoffverboten 
genügen, können im handel noch veräußert werden. fragen sie daher unser 
fachpersonal, wenn sie zur Komplettierung eines fertigproduktes in der aus-
stattung elektrowerkzeuge beifügen wollen und sie selbst die toleranzgren-
zen bei Ihrem fertigprodukt berücksichtigen müssen.

Nicht unter die rohs und Weee richtlinien fallen „ortsfeste industrielle  
Großwerkzeuge“ wie CNC-Werkzeugmaschinen, stationäre Metall- und  
holzbearbeitungsmaschinen, Druckluftanlagen u. v. m.

Vorstehende Beschreibung der regelungen des elektrogerätes gelten ohne 
Gewähr für Vollständigkeit und richtigkeit.

für nähere Informationen zur „Beschränkung und Verwendung von  
gefährlichen stoffen in elektro- und elektronikgeräten“ können sie auch 
unter http://www.stiftung-ear.de detaillierte Informationen einsehen.

Ihr Fachhändler

GeFaHrstoFFe

Die richtlinie zur Beschränkung und Verwendung  
von gefährlichen stoffen in elektro- und 
elektronik geräten verpflichtet jeden im sinne des 
Gesetzes bezeichneten Hersteller ab 1. Juli 2006, 
nur noch Geräte in den Handel zu bringen, welche 
den Zielen der roHs „Gesundheitsschutz und 
umweltgerechte Verwertung und Beseitigung von 
elektro- und elektronikgeräten” entsprechen.  
Im März 2005 wurde diese richtlinie ins deutsche 
recht übernommen und Bestandteil des elektro- 
und elektronikgerätegesetzes (elektroG).

##1119860501##0003##05##03##1##0003## ##1119860501##0004##05##03##1##0004##
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50 |Löt- und heiSSLuFttechnik|

nach din 8505 wird das Löten als Verfahren zum 
Verbinden metallischer Werkstoffe mithilfe eines 
geschmolzenen Zusatzmetalles (Lot) und unter  
Verwendung von Flussmitteln charakterisiert.  
da die Schmelztemperatur niedriger ist als die der 
grundwerkstoffe, werden diese zwar benetzt, aber 
nicht durch Schmelzen in ihrem gefügeaufbau  
verändert.

Die Lote werden nach  
Liquidustemperaturen eingeteilt:

Weichlöten ist Löten mit Loten, deren  
Liquidustemperatur unterhalb 450 °C liegt.

Hartlöten ist Löten mit Loten, deren
Liquidustemperatur oberhalb 450 °C liegt.

Löt- unD  
HEIssLuFttECHnIK

im gegensatz zum gasschmelzen werden – wie schon erwähnt – nicht die Werk-
stücke selbst, sondern nur das Lot geschmolzen. dazu muss das Lot stets einen 
niedrigeren Schmelzpunkt als die zu verbindenden grundwerkstoffe aufweisen. 
die Festigkeit der Lötverbindung hängt sowohl von der lötgerechten konstruktion, 
der oxyd- und fettfreien oberfläche der Lötstelle, als auch den eigenschaften des 
Lotes und auch der zu lötenden grundwerkstoffe ab.

Beim Flammlöten wird zwischen Fugen- und Spaltlöten unterschieden. Wenn die 
oberflächen der zu verbindenden grundwerkstoffe einen größeren abstand als 
0,5 mm voneinander haben oder wenn die Lötstelle V- oder X-förmig ist, wird von 
einer Fuge gesprochen. die meisten Lötverbindungen werden jedoch im Spaltlöt-
verfahren durchgeführt. die optimale Spaltbreite für eine Spaltlötung  
liegt zwischen 0,02 und 0,2 mm.

um eine größere Festigkeit der Werkstücke zu erhalten, werden die zu verbindenden 
Werkstücke formschlüssig oder überlappend gelötet.

die Flussmittel, die zum Löten benötigt werden, haben die aufgabe, die  
oberflächenoxyde der Metalle aufzulösen und eine neubildung während  
der Loterwärmung zu vermeiden.

als Lote kommen für das Weichlöten vor allem Blei-Zinn-Lote oder entsprechende 
Lötpasten infrage. Für das hartlöten sind dies im wesentlichen Silber-, Messing- 
und neusilberlote sowie in besonderen Fällen aluminium- oder sonstige Speziallote 
(Lote finden Sie im katalog im kapitel 3).

der Vorteil des Lötens gegenüber dem Schweißen besteht darin, dass unterschied-
liche Materialien miteinander verbunden werden können, dass die arbeitstem-
peratur niedriger ist und damit gaslötgeräte mit Luftselbstansaugung verwendet 
werden können.

der nachteil gegenüber dem Schweißen besteht darin, dass die Festigkeit sowie 
thermische Belastung einer Lötverbindung niedriger als die einer Schweißverbin-
dung ist.

Es gibt die unterschiedlichsten Lötverfahren.  
In dieser Abhandlung wird speziell das Flamm- und Kolbenlöten und zwar unter Verwendung  
von gaslötgeräten für Propan behandelt. Die dazu benötigten geräte finden sie im Anhang.
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50|Löt- und heiSSLuFttechnik|

Katalog-Nr. €/St.

4915 0010 312,00

(040)

Zum hartlöten und anwärmen.
Bestehend aus:
handgriff, turbo-Brennerkopf, verchromt Ø 12 mm, turbo-Brennerkopf, verchromt Ø 14 mm, turbo-Brenner-
kopf, verchromt Ø 17 mm, turbo-Brennerkopf, verchromt Ø 20 mm, hd-Schlauch 2 m, g 3/8" Lh, regler fest 
eingestellt (2,0 bar) mit Schlauchbruchsicherung für 5- und 11-kg-Propan-Flaschen, gasanzünder, gabel-
schlüssel, Stahlblechkasten.

Hartlöt-garnitur „universal“

Katalog-Nr. €/St.

4915 0025 380,80

(040)

Zum hartlöten, Weichlöten sowie zum anwärmen.
Bestehend aus:
handgriff, Weichlöteinsatz kpl. mit kupferstück 350 g (hammerform), gekröpft, 4 turbobrennern Ø 12 mm,  
14 mm, 17 mm und 20 mm, 2 m hd Schlauch g 3/8" Lh, regler fest eingestellt (2,0 bar) mit Schlauchbruch-
sicherung für 5- und 11-kg-Propan-Flaschen, gasanzünder, gabelschlüssel, Stahlblechkasten.

Hart- und Weichlöt-garnitur „universal“

Katalog-Nr. €/St.

4915 0035 47,30

(040)

universell einsetzbar. ausgestattet mit langem Momenthebel und kombiniertem hauptabsperr- und regulier-
ventil. gasdruck bis 4 bar, max. durchgangsleistung 12 kg/h. Schlauchanschluss g 3/8" Lh. Für Brennerköpfe 
bzw. Verbindungsrohre mit anschluss M14 x 1.

Propan-Handgriff

Größe Brenngasverbrauch bei 1,5 bar Leistung Katalog-Nr. €/St.
mm kg/h kW/h

5 0,120 1,55 4915 0110 23,50

(040)

konzentriert spitze Flamme, Luft selbstansaugend, zum hart- und Weichlöten – in Messingausführung,  
mit abschraubbarem Stahlmundstück, für max. 2,5 bar Überdruck, anschluss M14 x 1 Überwurfmutter.

Propan-Punktbrenner-Löteinsatz

Größe für Cu-Rohr Ø Gasverbrauch bei 
1,5 bar

Leistung bei 1,5 bar Katalog-Nr. €/St.

mm mm kg/h kW/h

12 bis ca. 12 0,150 1,93 4915 0200 26,30
14 bis ca. 18 0,250 3,22 4915 0210 27,80
17 bis ca. 22 0,315 4,06 4915 0220 29,20
20 bis ca. 28 0,440 5,66 4915 0230 33,30

(040)

Mit Wirbelbrennereinsatz, Luft selbstansaugend, speziell zum hartlöten von kupferrohren – in Messingausfüh-
rung, mit abschraubbarem Stahlmundstück, für max. 2,5 bar Überdruck, anschluss M14 x 1 Überwurfmutter.

Propan-turbo-Hartlöteinsatz

##1119860501##0005##05##03##1##0005## ##1119860501##0006##05##03##1##0006##
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51 |Löt- und heiSSLuFttechnik|

Flammen- 
breite

Gasverbrauch  
bei 1,5 bar

Leistung Katalog-Nr. €/St.

mm kg/h kW/h

40 0,220 2,83 4915 0290 28,10

(040)

aus Messing, mit niromundstück, anschluss 
M14 x 1 Überwurfmutter, gasdruck 1,5–2,0 
bar. Zum abbrennen von Farben, zum Bear-
beiten von kunststofffolien, zum Verlegen von Platten.

Propan-Breitbrennereinsatz

Länge Katalog-Nr. €/St.
mm

 130 4915 0405 14,50
 230 4915 0416 15,50
 350 4915 0426 16,60
 500 4915 0435 18,70
 600 4915 0445 20,50
 750 4915 0450 23,00
1000 4915 0456 29,20

(040)

aus Stahl, Biegung 60°. Mit anschlussmuttern.  
anschluss Brennergriff M14 x 1i, anschluss  
Brennerkopf M20 x 1a.

Verbindungsrohr

Brenner-
kopf-Ø

Gasverbrauch 
bei 1,5 bar

Leistung bei 
1,5 bar

Katalog-Nr. €/St.

mm kg/h kW/h

30 1,200 15,5 4915 0510 18,20
40 2,100 27,0 4915 0520 22,70
45 2,500 37,9 4915 0530 25,70
50 3,700 47,6 4915 0540 29,10
60 5,500 70,8 4915 0550 30,70

(040)

Brennerköpfe aus edelstahl, Flammenlänge größer als 150 mm. 
anschluss M20 x 1i. anwendung: zum anwärmen, abbrennen, 
abflämmen, für teer- und dachisolierarbeiten.

Propan-Hochleistungs- 
Brennereinsatz

Eingang Ausgang Katalog-Nr. €/St.

M20 x 1i M20 x 1 a 4915 0611 31,40

(040)

Propan-gabelstück  
2-flammig

Katalog-Nr. €/St.

4915 0655 103,10

(040)

Propan-Brennergriff 
mit langem Moment-
hebel, Zündflammen- 
und absperrventil, 
Verbindungsrohr 600 mm, Brennerkopf Ø 60 mm, edelstahl, abstellbügel,  
maximaler gasverbrauch bei 4 bar = 9,6 kg/h, Schlauchanschluss g 3/8" Lh. 
gesamtlänge 900 mm.

Anwärmbrenner

Katalog-Nr. €/St.

4915 0701 154,50

(040)

Propan-Brennergriff mit langem Momenthebel, Zündflammen- und absperrventil, 
Verbindungsrohr 600 mm, gabelstück, 2 x Brennerkopf Ø 45 mm, edelstahl, abstell-
bügel, Schlauchanschluss g 3/8" Lh. anwendung: zum trocknen, anwärmen 
und  aufschweißen. 
 gesamtlänge 900 mm.

Zweiflamm-Brenner

Technische Daten Katalog-Nr. €/St.

gasverbrauch bei 4 bar: 7,6 kg/h; Leistung: 97,9 kW/h 4915 0860 200,20

(040)

Bestehend aus Brennerhandgriff mit langem Momenthebel, Brennerkopf mit 
Luftansaugung hinten Ø 60 mm, edelstahl, Propan-regler fest eingestellt 4 bar  
mit kombianschluss für Propanflaschen 5–33 kg und Schlauchbruchsicherung,  
hd-Propan-Schlauch 5 m, g 3/8" lks.

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Vierflamm-Brenner 4915 0751 313,50
siebenflamm-Brenner 4915 0781 470,70

(040)

Brennerhandgriff mit langem 
Momenthebel, Zündflammen- und 
absperrventil, Brennerrohr 600 
mm lang, Führungswagen mit 
Stahl-Laufrädern, 4 bzw. 7  
Brennerköpfe Ø 45 mm, 
austauschbar (beim Siebenflamm-
Brenner sind 4 Brennerköpfe absperrbar).
arbeitsbreite: 700 bzw. 1000 mm, Schlauchanschluss g 3/8" Lh, gasverbrauch 
4-flammig bei 4 bar = 10,5 kg/h. gasverbrauch 7-flammig bei 4 bar = 17,5 kg/h.
anwendung: zum trocknen, anwärmen und aufschweißen.

Vier- und siebenflamm-Brenner

Technische Daten Katalog-Nr. €/St.

gasverbrauch bei 4 bar: 9,6 kg/h 4915 0790 329,30

(040)

Brennerhandgriff mit langem Momenthebel, mit hochleistungsbrennerkopf  
Ø 80 mm und abstellfuß. Flammenlänge ca. 1000 mm, gesamtlänge 950 mm.

großleistungsbrenner „Hot Dog“

Anwärmbrenner-garnitur

##1119860501##0007##05##03##1##0007##

E/D/Ealle Preise in € ohne MwSt.
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Katalog-Nr. €/St.

4915 9010 36,50

(040)

Passend zu Propan-kleinstflaschen 425 g din-dVgW 
geprüft, anschlüsse nach din 477, regelbereich fest ein-
gestellt auf 1,5 bar, durchgangsleistung 1,5 bar, 4,0 kg/h, 
eingang 3/8" lks mit konus, ausgang g 3/8" lks.

Propan-Kleinregler

Katalog-Nr. €/St.

4915 9031 59,40

(040)

Passend zu Propan-Flaschen in 5, 11 und 33 kg.  
din-dVgW geprüft, ohne Manometer; regelbereich 
von 0,5–4 bar (mit Skala), durchgangsleistung 6,1 bis 
14 kg/h, eingang kombi-anschluss W 21,8 x 1/14 lks,  
ausgang g 3/8" lks.

Propan-regler mit skala und 
schlauchbruchsicherung

Katalog-Nr. €/St.

4915 9071 46,40

(040)

Passend zu Propan-Flaschen in 5, 11 und 33 kg. 
din-dVgW geprüft, ohne Manometer; regelbereich 
fest eingestellt auf 4 bar, durchgangsleistung bis  
14 kg/h, eingang kombi-anschluss W 21,8 x 1/14 
lks, ausgang g 3/8" lks.

Propan-regler mit  
schlauchbruchsicherung

Katalog-Nr. €/St.

4915 9090 63,80

(040)

Passend zu Propan-Flaschen in 5, 11 und 33 kg. 
din-dVgW geprüft; regelbereich regelbar von 0,5–4 
bar, durchgangsleistung bis 14 kg/h, eingang kombi-
anschluss W 21,8 x 1/14 lks, ausgang g 3/8" lks.

Propan-regler mit 
Manometer

Eingang Ausgang Katalog-Nr. €/St.

g 3/8" i lks g 3/8" a lks 4915 9190 42,60

(040)

aus Messing, gehäuse aus Pressmessing,  
mit Membrane, Messing-handräder mit 25 mm Ø und 
seitlicher Ventilanordnung, geeignet für drücke bis  
16 bar und temperaturbereiche von -10 °c bis +70 °c.

Doppelabzweigventil Pn 16

Betriebs-
druck

Durchfluss-
menge bei 

1,5 bar

Durchfluss-
menge bei  

4 bar

Katalog-Nr. €/St.

bar kg/h kg/h

0,5-4,0 6 12,5  
(5 m schlauch)

4915 9201 318,60

(040)

in Verbindung mit doppelschlauchsystem. eingang:  
W 21,8 x 1/14 lks zum anschluss an Propan-regler;  
ausgang: M22 x 1,5 lks passend zu doppelschlauch-
paketen.

Propan-Leckgas-sicherung

Länge Katalog-Nr. €/St.
m

3 4915 9250 168,60
5 4915 9260 194,20

(040)

Zum anschluss an Leckgas-Sicherung mit anschlussmutter  
M22 x 1,5 lks beiderseits (für Brennergriffe wird zusätzlich ein  
Verbindungsnippel benötigt).

Doppelschlauchpaket

Innengewinde Katalog-Nr. €/St.

g 3/8" lks 4915 9280 30,70

(040)

anschlussteil für Brennergriffe, einerseits M22 x 1,5 lks  
für doppelschlauchpaket, andererseits g 3/8" lks für  
Brennergriffanschlüsse.

Verbindungsnippel

Leistungen bei 
1,5 bar

Leistungen bei 
4 bar

Katalog-Nr. €/St.

kg/h kg/h

 1,5  2,2 4915 9300 24,50
 4,0  6,0 4915 9310 24,50
 6,0  8,5 4915 9320 24,50
10,0 14,0 4915 9330 24,50

(040)

Für Flüssiggas, dVgW-reg.-nr. 92.02 e 868,  
verhindert gasaustritt bei beschädigten Schläuchen.
eingang: g 3/8" lks innen, ausgang: g 3/8" lks außen.

schlauchbruchsicherung

##1119860501##0007##05##03##1##0007## ##1119860501##0008##05##03##1##0008##

Die BgV D 16 § 39 schreibt vor:
Flüssiggas-befeuerte geräte müssen 
an die Behälter mit einrichtungen 
angeschlossen werden, die verhindern, 
dass bei Schlauchbruch gas entweichen 
kann. das gilt nicht für geräte, die mit 
Schläuchen bis höchstens 400 mm 
Länge angeschlossen sind und aus 
Behältern bis zu 1 l rauminhalt  
(0,425 kg Füllgewicht) versorgt werden.
Durchführungsanweisungen zu § 39:
die Forderung ist erfüllt, wenn erdgleiche 
Leckgassicherungen (doppelwandiger 
Schlauch) oder druckregler mit  
integrierter dichtigkeitsprüfung und 
Schlauchbruchsicherungen mit einem 

nennwert bis zu 1,5 kg/h Flüssiggas 
verwendet werden. arbeiten unter erd-
gleiche sind arbeiten in räumen, deren 
Böden allseitig tiefer liegen als das 
umgebende gelände, z. B. arbeiten in 
kellerräumen, Stollen, kanalisationen, 
gräben. dem sind arbeiten in räumen 
über erdgleiche gleichzusetzen, wenn 
diese allseitig umschließende öffnungs-
lose dichte Wände von mindestens  
1,50 m höhe haben. arbeiten in offenen 
Baugruben zählen im allgemeinen zu 
den arbeiten über erdgleiche, sofern 
eine ausreichende durchlüftung bis zur 
Baugrubensohle angenommen werden 
kann.

VorsCHrIFt DEr gEWErBLICHEn BEruFsgEnossEnsCHAFt

E/D/E alle Preise in € ohne MwSt.
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Technische Daten Katalog-Nr. €/St.

gasdruck: 1,5 bar; gasverbrauch: 60 g/h; 
schlauchanschluss: g 3/8" lks

4915 9900 380,90

(040)

Lötkolben mit handgriff, kolbenbrenner mit 
kolbenhalter und Piezo-Zünder, Windschutz, 
kupferstück 350 g (hammerkopf gekröpft),  
2 m hd Schlauch g 3/8" lks, kleinregler  
1,5 bar (fest), Propan-kleinstflasche 425 g  
mit aufhänge haken, umfüllstutzen und  
gabelschlüssel. komplett im Stahlblechkasten.

Weichlötgarnitur – IgnIt 
– mit Piezo-Zündung

Garnitur Katalog-Nr. €/St.

26237 4916 0025 233,80
26245 4916 0065 235,60

(040)

garnitur 26237: Lötkolben mit handgriff, 
kolbenbrenner mit kolbenhalter, Wind-
schutz, kupferstück, 350 g hammerform 
gekröpft, 2 m hd-Schlauch g 3/8" lks,
kleinstflasche 425 g, mit aufhängehaken, 
Füllmenge und kleinregler 1,5 bar  
(fest eingestellt).
garnitur 26245: Lötkolben mit handgriff, 
kolbenbrenner mit kolbenhalter, Wind-
schutz, kupferstück 350 g Spitzform, 2 m 
hd-Schlauch g 3/8", kleinstflasche 425 g, 
mit aufhängehaken, Füllmenge und kleinregler 1,5 bar (fest eingestellt).

tragbare Weichlötgarnitur  
Lomen Classic 1 + 2
ragbare Weichlötgarnitur  

Ausgang Katalog-Nr. €/St.

g 3/8" lks 4916 0101 95,10
zur nachrüstung: schutzbügel für Kleinstflasche 

als transportschutz nach ggVs
4916 0105 17,25

(040)

Für 425 g Füllmenge, kleinstflaschenventil  
mit Überdruck sicherung und Verschlusskappe,  
aufhängehaken, Standfuß. diese Propan-
kleinstflasche „leicht“ darf nur mit  
geeignetem Propan-kleinstflaschenventil 
mit Überdrucksicherung ausgerüstet  
werden.

Propan-Kleinstflaschen

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

mit Überdrucksicherung, Ausgang g 3/8" lks 4916 0120 27,90
Haken für Kleinstflaschen 4916 0151 6,20

(040)

Propan-Kleinstflaschen-
ventil

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

für Flaschen 5–11 kg 4916 0160 17,10
für Flaschen 5–33 kg 4916 0180 16,80

(040)

aus Vollmessing, anschluss nach din 477, 
gekennzeichnet mit Zulassungszeichen  
01 d 65 B, mit Flügelmutter zum anschließen  
an die kleinstflasche mit kleinstflaschenventil.

umfüllstutzen

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

350 g, Hammerform, gekröpft 4915 9920 114,80
350 g, spitzform 4915 9930 115,80

(040)

Luftdrehschieber, regulierbare Flammeneinstellung und drehbarer Schlauch-
anschluss. der Lötkolben wird komplett mit handgriff, kolbenbrenner mit  
kolbenhalter und Piezo-Zünder, Windschutz sowie mit einem kupferstück  
geliefert. Schlauchanschluss g 3/8" lks.

Weichlötkolben – IgnIt –  
mit Piezo-Zündung

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Weichlöt-Einsatz mit Feinregulierung 4915 9940 90,70

(040)

Handgriff – IgnIt  
– mit Piezo-Zündung
Mit kolbenbrenner und  
kolbenhalter.  
Schlauchanschluss  
g 3/8" lks.

Ausführung/Schlauchanschluss Katalog-Nr. €/St.

g 3/8" lks 4915 9950 42,00

(040)

Weichlöteinsatz – IgnIt –

##1119860501##0009##05##03##1##0009##

E/D/Ealle Preise in € ohne MwSt.
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Abmessung Ausführung Katalog-Nr. €/m
mm

6,3 x 3,5 MD 4912 0830 2,60
9,0 x 3,5 MD 4912 0840 2,75
6,3 x 5,0 HD 4912 0850 3,65

(950)

in extrudierter ausführung, gefertigt nach din 4815, teil 1 mit dVgW-Zulassung. 
alterungs-, ozon- und witterungsbeständig.
Seele: nBr, schwarz, flüssiggasbeständig
einlage: spiralisierend, synthetische textilfäden
decke: synthetische elastomere, orange, glatt selbstverlöschend
Betriebsdruck: Md bis 6 bar, hd bis 30 bar
temperaturbereich:  –20 °c bis +70 °c
rollenlänge: 40 m

Propangasschlauch – 
gummi

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Hammerform, gekröpft 4916 0200 89,10

(040)

Mit Feinregulierspindel. durch optimal gestalteten Luft-drehschieber lässt sich 
bei dem Propan-Lötkolben eine besonders weiche und kleine Flamme einstellen. 
Weichlötkolben mit Windschutz und kupferstück 350 g/hammerform gekröpft, 
gasdruck: 1,5 bar, gasverbrauch: 0,065 kg/h, Schlauchanschluss g 3/8" lks.

Weichlötkolben  
Lomen Classic

Katalog-Nr. €/St.

4916 0300 49,00

(040)

Mit braunem holzgriff, Schlauchanschluss g 3/8" lks, mit Feinregulierungsspindel.

Handgriff Lomen Classic

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

mit niromundstück 4916 0380 18,10

(040)

Für alle Lorch Lötgriffstücke; Brennerdüse 4,5 mm,  
mit abschraubbarem kolbenhalter; gasdruck: 1,5 bar, 
gasverbrauch 0,065 kg/h.

Weichlöteinsatz  
Lomen Classic

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Windschutz mit Feststellschraube für  
Kupferstücke mit stift Ø 7 mm

4916 0440 6,50

Abstellfuß zum Aufstecken für alle  
Lötkolben passend

4916 0461 10,60

(040)

Windschutz  
und Abstellfuß

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

350 g, Hammerform gekröpft 4916 0500 26,40
500 g, Hammerform gekröpft 4916 0520 33,10
250 g, Hammerform gerade 4916 0540 24,70

250 g, spitzform 4916 0600 25,30
350 g, spitzform 4916 0620 26,90

(040)

Mit eisenstift 7 mm Ø. Stahlstift-Länge 90 mm.

Kupferstück

Ø Gasverbrauch Leistung Form Katalog-Nr. €/St.
mm kg/h kW/h

5 0,120 1,54 40° gebogen 4916 0720 14,50
7 0,200 2,58 40° gebogen 4916 0740 15,60

(040)

gasdruck: 1,5 bar.
anwendungsbeispiel: hartlötarbeiten mit 
Silberlot, L-ag 40 an kupferrohr bis ca. 
12 x 1 mm, (einsatz Ø 5 mm) bzw. 
22 x 1 mm (einsatz Ø 7 mm).

Punktbrenner  
Lomen Classic

Flammbreite Gasverbrauch Leistung Katalog-Nr. €/St.
mm kg/h kW/h

40 0,106 1,37 4916 0805 26,50

(040)

Mit niromundstück, gasdruck: 1,5 bar.

Breitbrennersatz  
Lomen Classic

##1119860501##0009##05##03##1##0009## ##1119860501##0010##05##03##1##0010##
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Katalog-Nr. €/St.

4912 1149* 5,90

(043)

Für Lötlampen der t-Linie. Leistungsstarke Mischung aus 70 %  
Butan und 30 % Propan. nettogewicht 175 g. inhalt 315 ml.

Katalog-Nr. €/St.

4912 1141* 26,90

(043)

Lötlampe zum Weich- und hartlöten. Mit Präzisions-Flam-
menregulierung. Funktionsgerechter griff aus Polypropylen, 
sehr hohe Stoßfestigkeit. einhandbedienung des einstellknopfes. 
Flammentemperatur 1750 °c, arbeitstemperatur 730 °c.  
Lieferumfang mit passender Butan/Propan-kartusche cg1750.
Mit Brenner X 1550.

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

190 4912 1010* 2,25

(043)

Stechkartusche für Lötlampen der reihe Soudogaz X 2000.

Kartusche C 206  
Propan/Butan

Weich- und hartlötlampe mit Brenner X 1550. Sehr feine 
abstufung der einstellung, wird mit kartusche c 206 betrieben, 
Stahlglocke zum Schutz der gaskartusche, Verbrauch 140 g/h, 
griff aus Polypropylen, sehr hohe Stoßfestigkeit, einhandbedie-
nung des einstellungsknopfes. hartlötbrenner aus Messing. 
nach sehr kurzer Vorwärmzeit in jeder Stellung betriebsbereit.

Lötlampe soudogaz X 2000

Katalog-Nr. €/St.

4912 1006* 38,60

(043)Lieferung ohne Kartusche.

Weich- und hartlötlampe mit Brenner X 1550. Sehr feine abstufung der einstellung, 
wird mit kartusche c 206 betrieben, Stahlglocke zum 
Schutz der gaskartusche, Verbrauch 140 g/h, griff aus 
Polypropylen, sehr hohe Stoß festigkeit, einhandbedienung des 
einstellungsknopfes. hartlötbrenner aus Messing. nach sehr 
kurzer Vorwärmzeit in jeder Stellung betriebsbereit. Mit inte-
grierter piezoelektrischer Zündung und hartlötbrenner X 1700.

Lötlampe soudogaz X 2000 PZ

Katalog-Nr. €/St.

4912 1056* 41,95

(043)Lieferung ohne Kartusche.

Katalog-Nr. €/St.

4912 1153* 59,90

(043)

Bluecat ist ein nahezu geräuschloses, flammenloses heizgerät mit katalyttechno-
logie. der heizer ist sehr windbeständig, ist emissionsarm und hat eine bequeme 
instastart-Zündung für eine unabhängige Zündung ohne Streichhölzer.  
der integrierte druckregler sorgt für konstante Leistung unabhängig vom  
einsatzort, einsatztemperaturen oder gasgehalt der kartusche.

|  Leicht zu bedienendes, tragbares outdoor-heizgerät
|  einsetzbar für viele outdoor-aktivitäten, z. B. beim camping, 

Fischen, Jagen, bei garten- oder kleineren reparaturarbeiten
|  Mit Piezozündung und integriertem druckregler
|  katalytmatte für flammenlose Wärme
|  Windbeständig, sicher durch die flammenlose katalyttechnologie
|  Perfectflow-System für konstante Leistung
|  die Füße können für ein kompaktes Maß bei Lagerung und 

transport hochgeklappt werden
|  Betrieb sowohl in aufrechter als auch in 45 °-Position
|  Für den Betrieb mit der campinggaz-kartusche cV470 plus
|  Brenndauer: bis zu 7 Std. 15 Min. (mit cV470 plus)
|  Leistung: 850 W, stufenlos regelbar
|  gasverbrauch: 63 g/h
|  gewicht: 1400 g

Heizgerät BLuECAt

Katalog-Nr. €/St.

4912 1136* 25,20

(043)

Lötlampe zum Weich- und hartlöten. Mit Präzisions-Flammen - 
regulierung. kompakter Brenner mit Messingkorpus und variablem 
kunststoff ständer. Flammentemperatur 1750 °c, arbeitstemperatur 
730 °c. Lieferumfang mit passender Butan/Propan-kartusche cg1750.  
Mit Brenner X 1400.

universal-Lötlampe  
tC 2000

universal-Lötlampe tH 2000

Kartusche Cg 1750

Katalog-Nr. €/St.

4912 1151* 7,60

(043)

Für Lötlampen der t-Linie. Leistungsstarke Mischung aus 70 %  
Butan und 30 % Propan. nettogewicht 350 g. inhalt 630 ml.

Kartusche Cg 3500

Bezeichnung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Hartlötbrenner X 1700, gebündelte Flamme 1 4912 1106* 13,90
Flachbrenner XP 1650, flache, breite Flamme 2 4912 1116* 15,90

Feinlötbrenner X 1650, feine,  
sehr spitze Flamme

3 4912 1137* 17,90

(043)

Zubehör für Lötlampen  
soudogaz  
X 2000/X 2000 PZ

 

##1119860501##0011##05##03##1##0011##

E/D/Ealle Preise in € ohne MwSt.
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HAnDLötEn

anwendung erSa tip 260

anwendung Lötpistole erSa Multi-Sprint

 





In der Industrie und überall –  
die Kunst des Handlötens

Worin besteht die „Kunst des Lötens“?
Löten ist, wenn zwei metallische Werkstücke mit 
hilfe von geschmolzenen metallischen Bindemitteln 
(Lot) verbunden werden. der trick dabei ist, dass der 
Schmelzpunkt des Lots immer niedriger ist als der 
des zu verbindenden Metalls. Liegt er unter 450 °c, 
spricht man von Weichlöten, liegt er darüber, von 
hartlöten. lm unterschied dazu werden beim Schwei-
ßen die zu verbindenden Metalle durch erhitzen bis 
zu ihrem eigenen Schmelzpunkt stofflich miteinander 
„vereinigt“.

Beim Weichlöten werden die Fugen zwischen den zu 
verbindenden Metallen meist mit einer Zinnlegierung 
gefüllt. Wichtig ist, dass sie nach dem erkalten nicht 
einfach an der oberfläche des Fremdmetalls klebt, 
sondern sich mit ihr vereinigt. dazu muss es ein 
wenig davon auflösen und in sich aufnehmen, also 
Mischkristalle in der sogenannten diffusionszone 
bilden. diese kunst fällt dem Zinn zu, während die 
restlichen Legierungsbestandteile für das Verflüssigen 
des Lots und die mechanische Stabilität der Verbin-
dung verantwortlich sind. eine gelötete Verbindung 
besteht aus fünf Schichten:

Für die größtmögliche mechanische Stabilität, also 
die dauerhaftigkeit einer Lötstelle, ist es wichtig, dass 
die Mischkristallschicht weder zu dick noch zu dünn 
sein darf. ein idealer Wert wäre eine Mischkristalldicke 
von 0,5 µ, deren ausbildung von der temperatur, der 
Lotzeit und der Lotlegierung abhängig ist. Bei einer 
zu großen Mischkristallschicht wird die Lötverbindung 
brüchig und porös, ein geringerer Wert lässt auf 
schlechte oder keine mechanische Verbindung schließen.

 

Das „bleifreie“ Zeitalter
Seit dem 1. 7. 2006 sind die elemente Blei, Queck-
silber, cadmium, sechswertiges chrom, polybromierte 
Biphenyle (PBB) und diphenylether (PBde) verboten 
und dürfen als Bestandteile elektrischer oder elek-
tronischer geräte und Baugruppen nicht mehr in 
umlauf gebracht werden. Für die elektronikfertigung 
bedeutet dies in vielen Fällen den abschied von den 
bekannten Weichloten auf Basis von Zinn und Blei.

Die Basics –  
Was braucht man zum Löten?

1. Den Lötkolben für die Wärme
Je nach Lötstelle und verwendetem Lot werden 
temperaturen von 200–450 °c benötigt. Für den 
Feinelektronik-Bereich liegt die temperatur zwischen 
250 und 375 °c. die Bereitstellung der richtigen  
temperatur hängt von der Wärmeleistung des 
Lötkolbens ab. entweder wählt man einen, der im 
gewünschten temperaturbereich liegt, oder man  
entscheidet sich für eine Lötstation mit schnellem 
nachheizverhalten für konstante Lötspitzentemperatur.

2. Die Lötspitze für den Wärmetransport 
zur Lötstelle
Für einen optimierten Wärmetransport muss die  
Form der Lötspitze – so breit und so kurz wie möglich 
– auf die Lötstellengröße angepasst sein. Wichtig ist 
neben der makellosen Beschaffenheit der Lötspitze 
die richtige Pflege, wie z. B. keinesfalls vor dem  
ablegen sondern nur vor dem Löten reinigen und  
mit möglichst niedriger temperatur löten.

 

3. Das Lot für die Verbindung
die Zusammensetzung der Lotlegierung entscheidet 
über die eigenschaften der Verbindung. Seit dem  
1. 7. 2006 verbietet die rohS-richtlinie in vielen  
Bereichen den einsatz bleihaltiger Lote.

4. Das Flussmittel für die Kontaktfähigkeit
Flussmittel entfernt löthemmende Verbindungen.

grundmetall
Mischkristallschicht
erstarrtes Lot
Mischkristallschicht
grundmetall

##1119860501##0011##05##03##1##0011## ##1119860501##0012##05##03##1##0012##

E/D/E
5/55.1

SPeZiaLWiSSen

SPeZiaLWiSSen

alle Preise in € ohne MwSt.
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55 |Löttechnik|

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

„Basic set“ 4920 2915* 86,00
„Profi set“ 4920 2920* 123,50

(050)

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

„Basic set“ 4920 2905* 63,00
„Profi set“ 4920 2910* 92,30

(050)

Vielseitig einsetzbares gaslötset im praktischen kunststoffetui.
der ergonomische gaslötkolben ermöglicht immer und überall netzunabhängiges 
Löten. Mit seiner stufenlos regelbaren Leistung von 15 bis 75 W (verglichen mit 
elektrischen Lötkolben) lassen sich maximale Lötspitzentemperaturen von bis zu 
580 °c erreichen. der Betrieb erfolgt mit handelsüblichem Butan-Feuerzeuggas. 
Mit einer gasfüllung kann eine Betriebszeit von ca. 60 Min. erreicht werden.

gaslötset Independent 75 „Basic set“ bestehend aus: gaslötkolben 
independent 75 mit Spitze 2,4 mm, meißelförmig, Lötspitze 1,0 mm meißelförmig, 
ablagebügel, reinigungsschwamm, Schwammbehälter.

Das „Profi-set“ enthält zusätzlich: Flammdüse zum Mikroschweißen, heiß-
gasdüse, glühmesser, reflektorblech zum Schrumpfen von Schrumpfschläuchen, 
Lötspitzen 4,8 mm und 3,2 mm meißelförmig.

technische Daten
Leistung: 15 bis 75 W
anheizzeit: ca. 46 Sek. auf 280 °c
gewicht: 73 g
Zündung: Piezo-Zünder

gaslötset Independent 75

Vielseitig einsetzbares gaslötset im praktischen kunststoffetui.
der „große“ gaslöter von erSa, der independent 130, findet überall dort seine 
anwendung, wo anspruchsvolle Lötaufgaben ohne Stromversorgung zu lösen 
sind. durch sein großes Leistungsspektrum von stufenlos regelbaren 25 bis 130 
Watt (verglichen mit elektrischen Lötkolben) und seine umfangreiche Palette an 
Lötspitzen, ergeben sich sehr breit gefächerte einsatzmöglichkeiten im Service-, 
installations-, Wartungs- und reparaturbereich. Betrieben wird der handliche  
gaslötkolben mit Butan-Feuerzeuggas. Mit einer gasfüllung kann eine Betriebs-
zeit von ca. 120 Min. erreicht werden.

gaslötset Independent 130 „Basic set“ bestehend aus: gaslötkolben 
independent 130 mit Spitze 2,4 mm, meißelförmig, Lötspitze 1,0 mm meißelförmig, 
reinigungsschwamm, Schwammbehälter.

Das „Profi set“ enthält zusätzlich: Lötspitze 3,2 mm meißelförmig, Flammdüse 
zum Mikroschweißen, heißgasdüse, glühmesser, reflektorblech zum Schrumpfen 
von Schrumpfschläuchen, Lötspitze 4,8 mm meißelförmig.

technische Daten
Leistung: 25 bis 130 W
anheizzeit: ca. 50 Sek. auf 280 °c
Lötspitzentemperatur: ca. 580 °c max.
gewicht: 121 g
Zündung: Piezo-Zünder

gaslötset Independent 130

##1119860501##0013##05##03##1##0013##

E/D/Ealle Preise in € ohne MwSt.
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55|Löttechnik|

Nr. Ausführung Katalog-Nr. €/St.

1 meißelförmig 4920 3041* 6,30
2 bleistiftspitz 4920 3061* 6,30
3 angeschrägt 4920 3081* 6,30

(050)

Für Feinlötkolben typ 260 Bd.

Typ Anheizzeit Lötspitzen- 
temperatur

Katalog-Nr. €/St.

s °C

260 BD – 16 Watt 60 350 4920 3005* 29,80

(050)

Leichter, handlicher Lötkolben für die moderne elektronik, mit innen beheizter 
Spitze, hervorragender Wirkungsgrad bei geringem energieverbrauch. durch 
schlanken aufbau auch an schwer zugänglichen Stellen einsetzbar, z. B. innerhalb 
von geräten. PVc-Zuleitung 1,5 m.

Feinlötkolben 260 BD

Dauerlötspitze ErsADur nr. 162

nr. 1 nr. 2 nr. 3

Typ Anheizzeit Katalog-Nr. €/St.
s

30 s – 30 Watt 120 4920 3100* 27,00
30 s – 40 Watt 120 4920 3120* 28,50

(050)

Mit erSadur-dauerlötspitze, gerade, Sechskant-gummiauflegescheibe 230 V, 
typ 30 S mit 30 W oder 40 W Leistung. anwendung: Vielseitig einsetzbar in der 
Funk- und Fernsehtechnik, in der elektronik, im Labor und beim amateur.

universallötkolben 30 s 

Nr. Ausführung Katalog-Nr. €/St.

1 032BD, bleistiftspitz 4920 3171* 5,40
2 032JD, meißelförmig abgewinkelt 4920 3181* 5,40
3 032KD, meißelförmig 4920 3191* 5,40

(050)

Zu universallötkolben ersa 30 S (30 Watt/40 Watt).

Dauerlötspitze ErsADur nr. 032

nr. 1 nr. 2 nr. 3

##1119860501##0013##05##03##1##0013## ##1119860501##0014##05##03##1##0014##

E/D/E alle Preise in € ohne MwSt.
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55 |Löttechnik|

Nr. Ausführung für Lötkolben Katalog-Nr. €/St.

1 202 MZ meißelförmig 18,0 mm 200 MZ 4920 3751* 38,00
2 302 MZ meißelförmig 25,0 mm 300 MZ 4920 3761* 55,00
3 552 MZ meißelförmig 35,0 mm 550 MZ 4920 3771* 92,00

(050)

Typ Anheizzeit Lötspitzentemperatur Katalog-Nr. €/St.
s °C

50 s-50 Watt 180 400 4920 3301* 48,10
80 s-80 Watt 180 410 4920 3311* 57,00

150 s-150 Watt 180 450 4920 3321* 63,50

(050)

Mit erSadur-dauerlötspitze, gebogen, 230 V. anwendung: für die Starkstromtechnik.

standardlötkolben 50 s, 80 s und 150 s

Nr. Ausführung für Lötkolben Katalog-Nr. €/St.

1 abgewinkelt meißelförmig 3,1 mm 50 s 4920 3501* 6,20
2 abgewinkelt meißelförmig 4,8 mm 80 s 4920 3511* 10,30
3 gerade meißelförmig 4,8 mm 80 s 4920 3562* 10,30
4 abgewinkelt meißelförmig 5,3 mm 150 s 4920 3570* 11,30

(050)

Dauerlötspitze ErsADur nr. 0052–0152

nr. 1

nr. 2

nr. 3

nr. 4

Typ Anheizzeit Lötspitzentemperatur Katalog-Nr. €/St.
min °C

200 MZ-200 Watt 5 470 4920 3600* 131,00
300 MZ-300 Watt 5 470 4920 3620* 162,00
550 MZ-550 Watt 7 600 4920 3640* 265,00

(050)

Mit zunderfester Lötspitze. eine am Schaft veredelte Spitze, um Verzunderungen im Bereich des heizelementes 
zu verhindern. an der Lötbahn eigenschaften wie eine kupferspitze. anwendung: Besonders geeignet für 
installationsarbeiten sowie für Lötungen an kollektoren und an kupferschienen, karosserieausgleichsarbeiten, 
Bleiverglasungen.

Hammerlötkolben MZ

Lötspitze zu Hammerlötkolben MZLötspitze zu Hammerlötkolben MZ

nr. 1 nr. 2 nr. 3

##1119860501##0015##05##03##1##0015##

E/D/Ealle Preise in € ohne MwSt.
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55|Löttechnik|

Typ Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

VAC X Entlötgerät VAC 11,3 cm³ 4920 4180* 10,50
VAC X2 Ersatz-Lötspitzen für VAC X 4920 4227* 4,30

(050)

Saugvolumen 11,3 cm³, antistatisch. hohe Saugleistung, rückschlagarmes entlöten. durch die antistatische 
ausrüstung des geräts kann problemlos an hochempfindlichen Bauteilen gearbeitet werden. das doppeldicht-
ring-System garantiert gleichbleibende Saugleistung. durch die lange, schlanke entlötspitze können auch dicht 
bestückte Baugruppen entlötet werden.

Entlötgerät VAC X

Leistung Anheizzeit Lötspitzentemperatur Katalog-Nr. €/St.
W s °C

75 20 450 4920 4305* 46,00

(050)

äußerst leichte, trafolose Schnelllötpistole mit innen beheizter erSadur-dauerlötspitze. ideal für den   
Service- und reparaturbereich. extrem kurze anheiz- und abkühlzeiten. große auswahl an Lötspitzen  
der Serie 0832/0842. Lieferung mit Lötspitzen 0832 (siehe nächste Seite).

Lötpistole Multi-sprint 960 ED

Katalog-Nr. €/St.

4920 4550* 164,00

(050)

Vielseitig verwendbare elektronisch temperaturgeregelte Lötstation erSa anaLog 60.  
Lieferumfang: elektronikstation, Lötkolben mit Spitze und ablageständer.

technische Daten AnALog 60 
Lötstation: ana 603 
Primärspannung: 230 V 
regeltechnik: resistronic 
Sekundärspannung: 24 V 
Leistung: 60 W 
temperaturbereich: 150 °c–450 °c
Lötkolben: Basic tool 60 
Leistung (350 °c): 60 W 
anheizleistung: 190 W 
anheizzeit: 60 Sek. (280 °c)

Lötstation Analog 60

Katalog-Nr. €/St.

4920 4652* 162,50

(050)

Power-Lötstation mit Mikroprozessor-regelung.

die Lötstation erSa rdS 80 ist prozessorgesteuert 
und bietet neben der direkten anwahl von 3 pro-
grammierbaren temperaturen weitere nützliche 
Features wie Standby- und auto-Power-off-Funktion 
sowie ein großes, gut ablesbares Lc-display.
das kraftvolle Ptc-heizelement des Lötkolbens rt 80 
(bis zu 290 W anheizleistung) garantiert ein schnelles 
erreichen der Solltemperatur mit entsprechender 
Leistungsreserve. durch die große auswahl an 
erSadur-Lötspitzen der Serien 832 und 842 lassen 
sich mit der erSa rdS 80 nahezu alle Lötaufgaben in 
der Fertigung, dem reparaturbetrieb und im Labor-
bereich lösen.

technische Daten rDs 80
Primärspannung: 230 V
Sekundärspannung: 24 V
nennleistung: 80 W
temperaturbereich: 150–450 °c 
Lötkolben: rt 80
antistatische ausführung: nein 
Lötspitzenform: meißelförmig 
Lötspitzendurchmesser: 2,2 mm

Lötstation Digital rDs 80

##1119860501##0015##05##03##1##0015## ##1119860501##0016##05##03##1##0016##

E/D/E alle Preise in € ohne MwSt.
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55 |Löttechnik|

Ausführung Nr. Katalog-Nr. €/St.

bleistiftspitz, verlängert, 0,4 mm  1 4920 4691* 8,20
bleistiftspitz, verlängert, 0,8 mm  2 4920 4692* 8,20

bleistiftspitz, 1,0 mm  3 4920 4693* 8,20
meißelförmig, 2,2 mm  4 4920 4694* 8,20

meißelförmig, verlängert, 2,2 mm  5 4920 4695* 8,20
meißelförmig, 3,2 mm  6 4920 4696* 8,20
meißelförmig, 5,0 mm  7 4920 4697* 13,00

angeschrägt, 35°, 14,0 mm  8 4920 4698* 14,00
beidseitig angeschrägt, 8,0 mm  9 4920 4701* 14,00

angeschrägt, 35°, 17,0 mm 10 4920 4699* 14,00

(050)

Zu Lötstationen analog 60, 80, rdS 80 sowie zu Schnell-Lötpistole Multisprint 960 ed. LF-erSadur-Lötspitzen 
haben eine Standzeit, die etwa 3-mal so hoch ist wie die herkömmlicher erSadur-Lötspitzen. deshalb eignen 
sie sich besonders im bleifreien Lötprozess.

Lötspitze ErsADur nr. 832

nr. 1

nr. 2

nr. 3

nr. 4

nr. 5

nr. 6

nr. 7

nr. 8

nr. 9

nr. 10

##1119860501##0017##05##03##1##0017##

E/D/Ealle Preise in € ohne MwSt.
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56|heiSSLuFttechnik|

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

mit Piezozündung 4912 1205* 61,60

(301)

Mit Zündsicherung, komplett mit halterung für 5- und 11-kg-Propangasflaschen, Leistung: 2500–4200 W, 
regelbar, Verbrauch: 195–328 g/h, ce-geprüft, komplett mit Schlauch und regler.

Infrarot-gasstrahler gt 4200 ZP

Typ Heizleistung Luftleistung Gas-Verbrauch Gewicht Katalog-Nr. €/St.
kW m³/h kg/h kg

gH 25 M 14–23  650  1,79 10,0 4912 1212 398,00
gH 35 M 18–35 1100 2,7 14,0 4912 1214 515,00

(045)

Flüssiggas-heißluftgebläse in robuster doppelmantel-ausführung, anschlussfertig mit Schlauch, gasdruckregler 
und Schlauchbruchsicherung. alle typen mit tragegriffen. elektro-anschluss: 230 V, 50 hz. Sonderzubehör: 
Mehrflaschenanschluss.

gasheizer mit Piezo-Zündung

Typ Heizleistung Luftleistung Gas-Verbrauch Gewicht Katalog-Nr. €/St.
kW m³/h kg/h kg

gH 25 tH 14– 23  650  1,79  10,3 4912 1215 551,00
gH 35 tH 18– 35 1100 2,7 14 4912 1218 725,00
gH 50 tH 25– 50 1400 3,9 16 4912 1220 892,00
gH 70 tH 35– 70 2000 5,5 21 4912 1225 1088,00
gH 100 tH 50–100 2800 8,0 25 4912 1230 1498,00

(045)

Flüssiggas-heißluftgebläse in robuster doppelmantel-ausführung, anschlussfertig mit Schlauch, gasdruck-
regler und Schlauchbruchsicherung, mit automatischer Zündung und Spezialsteckdose für raumthermostat. 
alle typen mit tragegriffen. elektroanschluss: 230 V, 50 hz. Sonderzubehör: raumthermostat, Mehrflaschen-
anschluss.

gasheizer mit Automatik-Zündung

Typ Heizleistung Gas/Elektro Luftleistung  
Gas/Elektro

Gas-Verbrauch Gewicht Katalog-Nr. €/St.

kW m³/h kg/h kg

gHE 15 M  7–14/3 520/520 1,09 10 4912 1250 598,00
gHE 26 tH 14–25/3 900/400 1,94 16 4912 1270 932,00

(045)

ideale handwerker-heizgeräte: gasheizgerät mit elektroheizerfunktion. als elektroheizer auch in garagen, 
Souterrains, kellern und unbelüfteten räumen zulässig. Zwei geräte in einem, einfach umschalten statt geräte 
wechseln. ghe 15: gasheizung mit Piezo-Zündung, elektroheizung mit raumthermostatfunktion. ghe 26:  
gasheizung mit automatikzündung, gas- und elektroheizung mit raumthermostatfunktion, bei gasstörung 
automatische umschaltung auf elektroheizung, zusätzlich als Lüfter verwendbar. Für beide geräte elektro-
anschluss 230 V, 50 hz, Vorsicherung 16 amp. Sonderzubehör: Mehrflaschenanschluss.

gas/Elektro-Kombiheizer DuotHErM®

##1119860501##0017##05##03##1##0017## ##1119860501##0018##05##03##1##0018##

E/D/E alle Preise in € ohne MwSt.
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##1119860501##0001##06##02##0##0001##


|signierkreide|

ab seite 6/67.1


|spezialzange|

ab seite 6/63.1


|schweissnahtlehre|

ab seite 6/62.1


|magnetpolklemme|

ab seite 6/60.4


|schweisskabel|

ab seite 6/60.1


|wolframelektroden-schleifgerät|

ab seite 6/66.3


|elektrodentrockner|

ab seite 6/65.1


|kehlnahtbürste|

ab seite 6/64.2

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/0

|SchweiSStechniScheS zubehör|
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##1119860501##0001##06##02##0##0001## ##1119860501##0002##06##02##0##0002##


|temperaturmessstift|

ab seite 6/67.1


|aluminium-klebeband|

ab seite 6/67.1


|wolframelektroden|

ab seite 6/66.1


|magnetische schweisswinkel|

ab seite 6/61.1


|schweiss-spanner-set|

ab seite 6/61.4


|gasmengenprüfer|

ab seite 6/63.2


|trennscheibe|

ab seite 6/64.1


|schweisselektroden-schrank|

ab seite 6/65.2

E/D/E
6/1

Alle Preise in € ohne MwSt.

|SchweiSStechniScheS zubehör|
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60

Nr. Katalog-Nr. €/St.

5070 4980 0770 72,00
5072 4980 0775 100,00
5073 4980 0780 105,00
5074 4980 0785 175,00
5075 4980 0790 228,00
5076 4980 0795 300,00

(711)

Schweißplatzausrüstung Nr. 5070 (PVc-Kabel 16 mm² bis 200 Ampere):
3 m Schweißkabel und 3 m Massekabel mit Stecker 10–25 mm², handschutzschild (Din 9),  
2-reihige Drahtbürste sowie Schlackenhammer.

Schweißplatzausrüstung Nr. 5072 (PVc-Kabel 25 mm² bis 200 Ampere):
3 m Schweißkabel und 4 m Massekabel mit Stecker 10–25 mm², handschutzschild (Din 9),  
2-reihige Drahtbürste sowie Schlackenhammer.

Schweißplatzausrüstung Nr. 5073 (PVc-Kabel 25 mm² bis 200 Ampere):
3 m Schweißkabel und 4 m Massekabel mit Stecker 25–50 mm², handschutzschild (Din 9),  
2-reihige Drahtbürste sowie Schlackenhammer.

Schweißplatzausrüstung Nr. 5074 (PVc-Kabel 35 mm² bis 400 Ampere):
5 m Schweißkabel und 5 m Massekabel mit Stecker 35–50 mm², handschutzschild (Din 9),  
2-reihige Drahtbürste sowie Schlackenhammer.

Schweißplatzausrüstung Nr. 5075 (PVc-Kabel 50 mm² bis 400 Ampere):
5 m Schweißkabel und 5 m Massekabel mit Stecker 50–70 mm², handschutzschild (Din 9),  
2-reihige Drahtbürste sowie Schlackenhammer.

Schweißplatzausrüstung Nr. 5076 (PVc-Kabel 70 mm² bis 500 Ampere):
5 m Schweißkabel und 5 m Massekabel mit Stecker 50–70 mm², handschutzschild (Din 9),  
2-reihige Drahtbürste sowie Schlackenhammer.

Belastung bis Kabeldurchmesser Stecker Katalog-Nr. €/St.
A mm² mm²

150 16 10–25 4980 0740 42,00
200 25 10–25 4980 0745 60,00
200 25 35–50 4980 0750 64,20
400 35 35–50 4980 0755 87,50
400 50 50–70 4980 0760 115,00
500 70 70–95 4980 0765 157,00

(711)

bestehend aus: 5 m Schweißkabel PVc, elektrodenhalter und Stecker.

Schweißkabelsatz

Belastung bis Kabeldurchmesser Stecker Katalog-Nr. €/St.
A mm² mm²

150 16 10–25 4980 0800 37,00
200 25 10–25 4980 0805 54,00
200 25 35–50 4980 0810 58,00
400 35 35–50 4980 0815 82,00
400 50 50–70 4980 0820 109,00
500 70 70–95 4980 0825 145,00

(711)

bestehend aus: 5 m Schweißkabel PVc, Masseklemme und Stecker.

Werkstückkabel

Schweißplatzausrüstung

##1119860501##0003##06##02##0##0003##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/60.1

|SchweiSStechniK zubehör|
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60

Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

200 4980 0706* 9,50
300 4980 0707* 12,05
400 4980 0708* 14,00
600 4980 0709* 17,90

(301)

Kunststoff-handrohr, schwarz, Messing-unterteil, Messing-Oberteil, Kabelschuhanschluss, isolierschalen aus 
Duroplast.

Elektrodenhalter Standard

Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

150/200 4980 0711* 22,00
300/400 4980 0712* 26,50
500/600 4980 0713* 30,00

(301)

elektrodenhalter mit ne-Metall-unterteil, isolierschalen aus Spezial-Glashartfasergewebe.

Elektrodenhalter Spezial

Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

300 4980 0716* 43,50
400 4980 0717* 49,00
500 4980 0718* 52,50
600 4980 0719* 67,50

(301)

Optimus elektrodenhalter sind sogenannte „Krokodil-typen” mit einem geschlossenen und  
hitzebeständigen isolationskopf (Glasfiber).
300, 400, 500 und 600 Ampere sind erhältlich.

|  Vollisolation zu allen Metallteilen
|  elektrodenspannposition 45° und 90°
|  Sicherer, widerstandsarmer Kontakt zur elektrode und zum Schweißkabel

Elektrodenhalter Optimus

Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

400 4980 0705* 19,20
600 4980 0715* 26,00

(301)

Spezial-elektrodenhalter, bei dem dank des Drehkopfes keine stromführenden teile frei liegen.

Drehkopfelektrodenhalter

Kabel-Querschnitt Katalog-Nr. €/m
mm²

25 4980 0720 11,00
35 4980 0725 12,50
50 4980 0730 18,00
70 4980 0735 25,00

(711)

nach VDe 250, extra feindrahtig, weich und biegsam, mit unbrennbarer ölfester isolierung, schwarz.  
Kennzeichnung: h 01 n2-D.

Schweißkabel Gummi

##1119860501##0003##06##02##0##0003## ##1119860501##0004##06##02##0##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/60.2
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Kabel-Querschnitt Katalog-Nr. €/St.
mm²

25 4980 1200 80,00
35 4980 1205 131,00
50 4980 1210 165,00

(711)

extrem flexibel, mit Silikonschlauchmantelung. Dauertemperaturbeständig zwischen –60 °c und 200 °c.  
Länge 3 m.

Schweißkabel superbiegsam

Aus Kupfer.

Kabelquerschnitt Schraube Katalog-Nr. €/St.
mm²

16 M8 4980 1501* 1,90
25 M8 4980 1521* 3,45
35 M10 4980 1541* 4,00
50 M10 4980 1561* 5,00
70 M10 4980 1581* 7,40

(301)

Schraubkabelschuh

Kabelquerschnitt Schraube Katalog-Nr. €/St.
mm²

16 M8 4980 1701* 0,65
25 M8 4980 1721* 0,85
35 M8 4980 1741* 1,05
50 M10 4980 1761* 1,70
70 M10 4980 1781* 2,40

(301)

Kupfer verzinnt.

Presskabelschuh

Belastung bis Anschluss Katalog-Nr. €/St.
A

400 Anschlussschraube M10 4980 2720* 5,50
500 Anschlussschraube M12 4980 2800* 7,05

(301)

Einbau-Buchse

Belastung bis für Kabel ø Katalog-Nr. €/St.
A mm² mm

200 10–25 14 4980 2001* 8,40
250 25–35 21 4980 2020* 8,40
315 35–50 21 4980 2041* 15,00
400 50–70 21 4980 2061* 15,00

(301)

Buchse

Belastung bis für Kabel ø Katalog-Nr. €/St.
A mm² mm

200 10–25 14 4980 2304* 8,40
250 25–35 21 4980 2320* 8,40
315 35–50 21 4980 2341* 15,00
400 50–70 21 4980 2361* 15,00

(301)

Schweißkabelstecker

##1119860501##0005##06##02##0##0005##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/60.3
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Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

200 4980 3801* 13,50
400 4980 3821* 39,00
600 4980 3823* 38,00

(301)

Masseklemme „NEVADA”

Belastung bis Größe Katalog-Nr. €/St.
A

160 0 4980 3755* 23,50
200 1 4980 3750* 34,00
400 2 4980 3760* 41,50

(301)

Stabile Ausführung mit extra starker Feder, beweglichen Kupferbacken, geflochtenem Kupferband und Kabel-
schuhanschluss.

Masseklemme Original „Fix”

Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

200 4980 0600* 4,30
400 4980 0605* 6,70
600 4980 0610* 7,20

(301)

Mit Messingband, bei 600 Ampere mit Kupfergeflecht.

Masseklemme

Belastung bis Katalog-Nr. €/St.
A

400 4980 0501* 14,60
600 4980 0511* 19,70

(301)

zum Anschluss an das Massekabel, temperguss-Ausführung, mit Flügelschraube. Ausladung: 80 mm.

Polschraubzwinge

Belastung bis Haftfläche Katalog-Nr. €/St.
A mm

400  94 x 36 4980 3906* 21,70
600 133 x 25 4980 3925* 60,00

(301)

Mit starker permanent-magnetischer haftkraft.

Magnetpolklemme

Belastung bis Haftkraft Katalog-Nr. €/St.
A kg

250 25 4980 4000* 112,60
500 50 4980 4020* 164,50

(301)

Mit Permanent-Magneten.

Magnetpolklemme

##1119860501##0005##06##02##0##0005## ##1119860501##0006##06##02##0##0006##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Technische Daten

Ausführung Winkel 90° fest
Anwendung Flachmaterial
Typ SW 120/90° SW 150/90° SW 180/90° SW 260/90° SW 230/90° SW 330/90° SW 320/90°
Schenkellänge mm 115/105 145/145 175/175 260/175 230/230 330/240 320/320
Breite mm 38 45 48 48 60 60 60
Normalhaftkraft* kg  25/25  35/35  40/40  50/60  70/70 90/100  90/90

Katalog-Nr. 4980 3800 4980 3802 4980 3805 4980 3810 4980 3812 4980 3815 4980 3817

€/St. 105,60 136,30 161,80 187,80 233,00 258,50 269,40

(354)

Ausführung normalhaftkraft für werkstücke mit blanker Oberfläche und kleine teile.

Alle typen .../90° mit fest eingestelltem winkel 90°, alle typen .../225° mit Gelenk im Verstellbereich 45–270°.

Für rationelles Festhalten von zu verschweißenden blechen, Platten, Flach- und winkeleisen, Profilen,  
rohren und rundmaterial. Aber auch als hilfe bei Montagearbeiten, beim Positionieren, Ausrichten usw.
Diese „dritte hand” erleichtert die Schweißarbeit und ersetzt häufig den „zweiten Mann”.

es stehen vier Arten zur Verfügung:

1. Schweißwinkel mit einem festen winkel von 90°.

2.  Verstellbare Magnetgelenke mit Verstellbereich von 225°. Schnelles einstellen über winkelskala und  
sicheres Festklemmen über Spannschraube Sw 17.

3.  Schweißwinkel mit prismenförmigen Polschuhen sind für rohre und rundmaterial, jedoch auch für  
Flach material geeignet. 
unempfindlich gegen Schweißtemperaturen beim heften. Kein Aufmagnetisieren der werkstücke.  
Kein Ablenken des Lichtbogens beim elektro-Schweißen. Geschirmte Magnetsysteme, d. h. außen an den 
Gehäusen kleben keine Schweißperlen, keine Späne, kein Schleifstaub.

4. neu: Dauermagnet-Schweißwinkel „ein- und ausschaltbar” mit stufenloser haftkraftregulierung.

Das Loslösen erfolgt durch seitlichen Druck auf den haltegriff (problemloses Abkippen oder Abschalten!).  
Ab 230 mm Schenkellänge haben die Schweißwinkel überstehende Stahlpole, die ein leichtes Abkippen trotz 
hoher haftkräfte ermöglichen. Die winkel mit 350 mm und 450 mm Länge haben nur 2 überstehende Magnet-
schienen, die auch auf stark verzundertem Material hohe haftkräfte ergeben; insbesondere für den Schiffbau, 
schweren Stahlbau, Großmaschinenbau.
wartung: Vollkommen wartungsfrei außer dem Sauberhalten der Kontaktflächen durch einfaches Abwischen.
Garantie: zeitlich unbegrenzte und unerschöpfliche Magnetkraft.

Dauermagnet-Schweißwinkel

Dauermagnet-Schweißwinkel Normalkraft

*Gemessen auf geschliffenem Flachstahl St 37 K, gereinigten Flächen und 25 mm dick.

Technische Daten

Ausführung Winkel 90° fest Gelenk mit Verstellbereich 45–270°

Anwendung Rund- u. Flachmat. Rund- u. Flachmat. Flachmaterial Flachmaterial Flachmaterial Rund- u. Flachmat. Rund- u. Flachmat.
Typ SWR 120/90° SWR 150/90° SW 130/225° SW 180/225° SW 260/225° SWR 130/225° SWR 180/225°
Schenkellänge mm 120/110 150/150 130/130 180/180 260/180 130/130 180/180
Breite mm 38 45 38 45 45 38 45
Normalhaftkraft* kg  25/25  30/30  25/25  40/40  50/60  25/25  35/35

Katalog-Nr. 4980 3842 4980 3845 4980 3847 4980 3850 4980 3852 4980 3855 4980 3857

€/St. 117,60 151,90 142,50 172,70 225,20 157,10 185,20

(354)

##1119860501##0007##06##02##0##0007##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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bei dieser neuen Generation kann die haftkraft eines jeden Magnetschenkels separat über einen Drehknebel 
ein- und ausgeschaltet werden. Die Magnetkraft ist stufenlos regulierbar. Dies ist eine große Arbeitserleichte-
rung, wenn werkstücke in die richtige Lage zum heftschweißen gebracht werden müssen. beide teile können 
mit geringer haftkraft problemlos und schnell ausgerichtet werden. nach dem heftschweißen werden die 
Schweißwinkel ausgeschaltet und ohne Kraftaufwand vom werkstück gelöst. beide typen besitzen prismen-
förmige Polschuhe und sind deshalb für Flach- und rundmaterial geeignet.

Technische Daten

Ausführung Winkel 90° fest
Anwendung Flachmaterial
Typ SW 120/90°+ SW 150/90°+ SW 180/90°+ SW 230/90°+ SW 230/90°+ SW 330/90°+ SW 320/90°+
Schenkellänge mm 115/105 145/145 175/175 260/175 230/230 330/240 320/320
Breite mm 38 45 48 48 60 60 60
Haftkraft verstärkt* kg 40/40 50/50 60/60 75/60 100/100 125/100 125/125

Katalog-Nr. 4980 3820 4980 3822 4980 3825 4980 3827 4980 3830 4980 3832 4980 3835

€/St. 111,30 144,60 170,10 195,00 246,50 269,40 287,60

(354)

Ausführung mit um 50 % verstärkter haftkraft für verzunderte Oberflächen und große schwere teile. 
 Anwendungsbereich: Flachmaterial.

Alle typen .../90°+ mit festem winkel 90°,
alle typen .../225°+ Gelenk mit Verstellbereich 45–270°.

Dauermagnet-Schweißwinkel, Haftkraft verstärkt

Technische Daten

Ausführung Winkel 90° fest Gelenk mit Verstellbereich 45–270°
Anwendung Flachmaterial Flachmaterial Flachmaterial Flachmaterial Flachmaterial
Typ SW 350/90° SW 450/90° SW 130/225°+ SW 180/225°+ SW 260/225°+
Schenkellänge mm 350/350 450/450 130/130 180/180 260/180
Breite mm 60 60 38 45 45
Haftkraft verstärkt* kg 150/150 200/200 40/40 60/60 75/60

Katalog-Nr. 4980 3837 4980 3840 4980 3860 4980 3862 4980 3865

€/St. 344,30 446,70 147,70 177,90 217,90

(354)*Gemessen auf geschliffenem Flachstahl St 37 K, gereinigten Flächen und 25 mm dick.

Dauermagnet-Schweißwinkel ein- und ausschaltbar

Technische Daten

Typ SW 120/90°S SW 150/90°S SW 180/90°S SW 130/225°S SW 180/225°S
Ausführung Winkel 90° fest Winkel 90° fest Winkel 90° fest Verstellbereich 45–270° Verstellbereich 45–270°
Anwendung Rund- und Flachmaterial Rund- und Flachmaterial Rund- und Flachmaterial Rund- und Flachmaterial Rund- und Flachmaterial
Schenkellänge mm 120/110 150/150 180/180 135/135 190/190
Breite mm 38 45 45 38 45
Normalhaftkraft* kg 30/30 40/40 50/50 30/30 50/50

Katalog-Nr. 4980 3807 4980 3803 4980 3813 4980 3833 4980 3851

€/St. 134,80 218,40 172,00 150,10 264,70

(354)*Gemessen auf geschliffenem Flachstahl St 37 K, gereinigten Flächen und 25 mm dick.

##1119860501##0007##06##02##0##0007## ##1119860501##0008##06##02##0##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Ausführung a b c Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm

flach 170 35 40 4980 4150 126,80
prismatisch 170 35 40 4980 4160 177,00

(350)

Als Schweiß- und Montagehilfe. Alle Stirnflächen einschl. Prismen sind magnetisch. Prismatische Ausführung 
besonders für rundmaterialien und rohre geeignet. einsatztemperatur max. 450 °c.

Magnetische Gehrungsspanner

a b c Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm

96 15 64 4980 4200 8,35

(350)

Geeignet als Schweiß- und Montagehilfen für flache und runde werkstücke. winkel: 30°, 45°, 60°, 75° und 90°.

Mehrfach-Winkel-Magnet

a b c Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm

120 15  82 4980 4220 8,75
160 20 100 4980 4240 15,85

(350)

Geeignet als Schweiß- und Montagehilfen für flache und runde werkstücke. winkel: 45° und 90°.

Mehrfach-Winkel-Magnet

Winkel a b c Haftkraft Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm N

90° 165 165 40 2 x 500 4980 4250 178,50
45°–270° 180 180 40 2 x 500 4980 4270 213,50

(350)

beide Stirnflächen magnetisch. Als Schweiß- und Montagehilfen einsetzbar. einsatztemperatur max. 450 °c.

Magnet-Winkelhalter

##1119860501##0009##06##02##0##0009##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Bezeichnung max. Durchgang max. Spannweite Katalog-Nr. €/St.
mm mm

WSM 9  60 2 x  90 4980 5300 156,00
WSM 12 100 2 x 120 4980 5320 177,00

(311)

backen und Grundkörper aus hochwertigem Guss, Spindel verkupfert, deshalb speziell auch für Schweißarbeiten 
geeignet. Durch die seitlichen Langlöcher leicht auf Schweißtischen und Maschinentischen zu befestigen.

Metall-Winkelspanner WSM

Winkelbereich Spannweite Katalog-Nr. €/St.
° mm

5–180 2 x 100 4980 5400 269,00

(311)

eine Spannhilfe zum Fixieren auch unterschiedlich dicker bauteile in beliebig einstellbaren winkeln. backen, 
Grundkörper und Grundplatte aus hochwertigem Guss. Spindel verkupfert, deshalb speziell auch für Schweiß-
arbeiten geeignet. Durch die seitlichen Langlöcher leicht auf Schweißtischen und Maschinentischen zu befestigen.

Schweißspanner-Set SM 10

##1119860501##0009##06##02##0##0009## ##1119860501##0010##06##02##0##0010##

Messbereich Katalog-Nr. €/St.

–20°C bis +380°C 4974 0455* 82,00

(301)

Das praktische infrarot-thermometer in Pistolenform zeichnet sich durch seine einfache und unkomplizierte 
handhabung aus. Mit seinem integrierten Laserpointer kann die temperaturmessung punktgenau erfolgen. 
Durch die zuschaltbare Displaybeleuchtung wird ein sicheres Ablesen der Messdaten auch bei schlechten Licht-
verhältnissen gewährleistet. Das Gehäuse aus schlag- und bruchfestem AbS-Kunststoff ermöglicht den einsatz 
auch in rauer umgebung.
Ausstattung: Data-hold Funktion, Auto-Power-Off Funktion, zuschaltbarer Laserpunkt, zuschaltbare Display-
beleuchtung. Geprüft und zugelassen nach IEC/EN 61010-1 (DIN VDE 0411). Lieferumfang: 1 batterie 9 V 
block und bereitschaftstasche.

Infrarot-Thermometer TV 322

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/61.4
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Messbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

20 4980 4272* 17,70

(301)

zum Messen von Flachschweißnähten und Schweißnähten in ecken sowie der V-nahtwinkel 60°/70°/80° und 90°. 
Mit 1/20 nonius, Ableseteile verchromt, im Lederetui.

Schweißnahtlehre

Messbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

20 4981 5628 67,50

(699)

Digitale Schweißnahtlehre in Präzisionsausführung, zum Messen von Flach- und eckschweißnähten,  
mit winkel 60°, 70°, 80° und 90°, zur Prüfung der V-naht bei Flachschweißnähten.
Ausführung: 
rostfreier Stahl, gehärtet und geschliffen, ein-/Ausschalter, Messwertanzeige in großem Lc-Display, 
 umschaltbar von Millimeter auf zoll, Ablesegenauigkeit ±0,01 mm, Gewicht 70 g.

Digitale Schweißnahtlehre

Messbereich Katalog-Nr. €/St.
mm

3–12 4980 4274* 20,00

(301)

Mit 12 fächerförmig angeordneten blättchen 3–12 mm, zum Messen der Schweißnähte an rechtwinklig 
geschweißten ecken, poliert.

Schweißnahtlehre

Messbereich  
Nahtdicken à

Messbereich  
Nahtüberhöhung à

Ablesemöglichkeit 
ca.

Katalog-Nr. €/St.

mm mm mm

3–15 0–5 0,2–0,5 4980 4276* 5,00

(301)

Geeignet zum Messen von Kehlnähten von 3 bis 15 mm Dicke. Die Lehre wird mit dem kurvenförmigen teil  
in die Kehle so eingesetzt, dass sie an drei Punkten werkstück und Kehlnaht berührt. Mit dem gradlinigen  
teil können Überhöhungen von Stumpfnähten gemessen werden.

Schablonenschweißnahtlehre „S”

Ablesegenauigkeit Katalog-Nr. €/St.
mm

0,1 4980 4278* 136,70

(301)

Schwenkbar, zur einfachen und schnellen Kontrolle der Schweißnahtabmessungen.

Schweißnahtlehre DBP

##1119860501##0011##06##02##0##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/62.1
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Größe für Düsen Katalog-Nr. €/St.
mm

1 12–15 4980 5700* 32,50
2 15–18 4980 5720* 32,50

(301)

Original „Fix”-cO2-Spezialzangen mit 4 Funktionen. Schnelles und maßgerechtes beschneiden des Schweiß-
drahtes. zeitsparendes reinigen der Schutzgasdüse, Abziehen der Schutzgasdüse, Lösen und Festziehen der 
Stromdüse.

Spezialzange

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Ganzstahl 4980 0702* 5,50
Holzstiel 4980 0701* 8,60
VA klein 4980 0703* 11,75
VA groß 4980 0704* 19,20

(301)

in verschiedenen Ausführungen.

Schlackenhammer

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

mit Draht-Schlaufengriff, durch selbstklemmenden Kugelzapfen  
nach allen Seiten einstellbar

4980 6901* 6,45

mit Haftmagnet, biegsamer Flex-Spiralhalter 4980 6921* 14,65
Ersatz-Schweißspiegelblätter, Stahl 1,0 mm, hochglanzvernickelt 4980 6941* 2,00

(301)

Stahlspiegel, Maße: 80 x 70 x 1,0 mm.

Schweißspiegel

Katalog-Nr. €/St.

4940 5296 78,00

(712)

Dient der Gaseinsparung beim Schutzgas-Schweißen. es verhindert den Druckanstieg im Schlauchpaket nach 
dem Schließen des Magnetventils. Abhängig von der Anzahl der Schweißzyklen kann die Gasersparnis bis zu 
50 % betragen. zur Verwendung an jedem handelsüblichen Flaschen- oder entnahmestellendruckminderer für 
Schutzgase.

Schutzgas-Gassparventil

Gesamtlänge Katalog-Nr. €/St.
mm

ca. 180 4950 5055* 53,50
ca. 210 4950 5065* 59,30

(301)

Spezialzange, stabile Ausführung, vielseitig einsetzbar, mit 7 verschiedenen Funktionen.

Spezialzange

##1119860501##0011##06##02##0##0011## ##1119860501##0012##06##02##0##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Katalog-Nr. €/St.

4940 5298* 8,65

(301)

Durchflussmesser für Argon/cO2.

Gasmengenprüfer

Schrifthöhe Katalog-Nr. €/St.
mm

 3 4980 5901* 9,90
 4 4980 5906* 10,55
 5 4980 5911* 11,75
 6 4980 5913* 12,70
 8 4980 5921* 17,20
10 4980 5926* 22,80

(802)

in normalschrift graviert, extra-Qualität, satzweise in Kunststoffdose. zum beschriften und Kennzeichnen von 
werkstücken.

Schlagzahlen in Sätzen 0–9

Schrifthöhe Katalog-Nr. €/St.
mm

 3 4980 5931* 29,90
 4 4980 5936* 31,20
 5 4980 5941* 35,50
 6 4980 5946* 37,30
 8 4980 5951* 51,65
10 4980 5956* 68,85

(802)

in normalschrift graviert, extra-Qualität, satzweise in Kunststoffdose. zum beschriften und Kennzeichnen von 
werkstücken.

Schlagbuchstaben in Sätzen A–Z, Großbuchstaben

##1119860501##0013##06##02##0##0013##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/63.2
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Ø x Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

115 x 3,0 4980 8003* 1,10
125 x 3,0 4980 8004* 1,20

(303)

Für bau- und Konstruktionsstähle, mittelharte trennscheibe mit guter Standzeit und kühlem, schnellem Schnitt, 
normbohrung 22,2 mm, gekröpfte Ausführung.

Trennscheibe für Metall

Ø x Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

180 x 3,0 4980 8012* 1,60
230 x 3,0 4980 8013* 2,10

(303)

Für Metall, harte trennscheibe mit guten trenneigenschaften und guter Standzeit, universell einsetzbar,  
normbohrung 22,2 mm, gerade Ausführung.

Trennscheibe für Metall

Ø x Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

115 x 1,0 4980 8083* 1,20
125 x 1,0 4980 8085* 1,28
230 x 2,0 4980 8087* 2,70

(303)

hochleistungs-trennscheibe für die edelstahl-bearbeitung, eisen- und schwefelfrei, dünne Spezialscheibe mit 
hoher Schneidleistung und sehr guter Standzeit, normbohrung 22,2 mm, gerade Ausführung.

Dünne Trennscheibe für Metall – INOX

Ø x Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

115 x 6,0 4980 8102* 1,60
125 x 6,0 4980 8107* 1,90
230 x 8,0 4980 8122* 5,50

(303)

Für bau- und Konstruktionsstähle, mittelharte Scheibe mit hoher zerspanungsleistung, hohe Kantenfestigkeit, 
normbohrung 22,2 mm, gekröpfte Ausführung.

Schruppscheibe für Metall

Ø Körnung Katalog-Nr. €/St.
mm

115 40 4980 8507* 3,60
115 60 4980 8512* 3,60
115 80 4980 8517* 3,60
125 40 4980 8532* 4,25
125 60 4980 8037* 4,25
125 80 4980 8547* 4,25

(303)

zirkonkorundausführung, auf Glasgewebeträger, besonders zur bearbeitung von gewölbten Oberflächen und 
rundungen geeignet. Für Stahl, edelstahl, Guss, ne-Metalle, holz, Kunststoff, sowie Lack- und Spachtelmassen. 
hohe zerspanungsleistung für wirtschaftliches Arbeiten, eisen- und schwefelfrei. normbohrung 22,2 mm, 
gewölbte Ausführung.

Schleifmopteller

##1119860501##0013##06##02##0##0013## ##1119860501##0014##06##02##0##0014##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/64.1
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Stahl 4980 7045* 3,30
Edelstahl 4980 7047* 7,20

(303)

Aus 1a-gewachstem, gerommeltem buchenholz mit abgerundeten Kanten und Aufhängeloch.  
Länge 295 mm, glatter 3-reihiger besatz, Drahtdicke 0,35 mm.
Für leichte entrostungs- und Säuberungsarbeiten in ecken und Kehlnähten.

Kehlnahtbürste

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

2-reihig 4980 7004* 0,75
3-reihig 4980 7005* 0,85
4-reihig 4980 7018* 0,95
5-reihig 4980 7019* 1,15
6-reihig 4980 7022* 1,25

(303)

Glatter Gussstahldraht 0,35 mm, bürstenkörper aus holz, ganze Länge 295 mm, Arbeitslänge 145 mm,  
besatzlänge 25 mm.

Handstielbürste

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

3-reihig 4980 7057* 2,00
4-reihig 4980 7062* 2,40
5-reihig 4980 7067* 2,85

(303)

Gewellter Messingdraht 0,30 mm, bürstenkörper aus holz, ganze Länge 295 mm, Arbeitslänge 145 mm, 
besatzlänge 25 mm.

Handstielbürste

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

3-reihig 4980 7032* 3,65
4-reihig 4980 7037* 3,00
5-reihig 4980 7042* 3,60

(303)

Glatter, rostfreier Stahldraht (V2A) 0,30 mm, bürstenkörper aus holz, ganze Länge 295 mm, Arbeitslänge 145 mm, 
besatzlänge 25 mm.

Handstielbürste

Gewellter Messingdraht 0,20 mm, bürstenkörper aus holz, ganze Länge 150 mm, breite 15 mm, Arbeitslänge 
45 mm, besatzlänge 18 mm.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

3 x 6-reihig 4980 7092* 1,85

(303)

Zündkerzenbürste

##1119860501##0015##06##02##0##0015##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/64.2
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Ø Arbeitsbreite Drehzahl max. Katalog-Nr. €/St.
mm mm min-1

115 12 12.500 4980 7102* 7,70

(303)

Für einhand-winkelschleifer/Geradschleifer, gezopfter, gehärteter Stahldraht, bürstenbreite 12 mm,  
0,5 mm Drahtstärke, Bohrung 22,2 mm.

Rundbürste

Ø Gewinde Besatz max. Katalog-Nr. €/St.
mm min-1

60 M14 x 2,0 gehärteter Stahldraht, gezopft, 0,30 mm 12.500 4980 7123* 6,60
65 M14 x 2,0 gehärteter Stahldraht, gezopft, 0,50 mm 12.500 4980 7124* 6,60

(303)

Für leichte bis mittelschwere entrostungs- und entgratarbeiten. einsatz auf handelsüblichen einhand-winkel-
schleifern.

Topfzopfbürste

Ø Gewinde Besatz max. Katalog-Nr. €/St.
mm  min-1

100 M14 x 2,0 gehärteter Stahldraht, gezopft, 0,80 mm 8.500 4980 7144 14,00

(303)

Für winkelschleifer, zum einsatz bei schweren reinigungsarbeiten und zur bearbeitung großer Flächen.

Topfzopfbürste

##1119860501##0015##06##02##0##0015## ##1119860501##0016##06##02##0##0016##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/64.3
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ELEKTRODEN-KÖCHER KET
zur Aufnahme von ca. 30 elektroden bis zu einem Durchmesser von 2,5 mm, unbeheizt.  
Mit einem Karabinerhaken versehen zur befestigung am Gürtel. Gewicht ca. 1,0 kg.

SET-1/230 
ideales Gerät für baustellen. Fassungsvermögen: 1 Paket Stabelektroden. Gehäuse doppelwandig und gut 
 isoliert. temperatur ca. 100 °c bei 20 °c raumtemperatur. Anschlusskabel mit Schukostecker für 230 V.  
Die Geräte dieses typs sind standardmäßig mit einem elektroden-tragekorb ausgerüstet, zur einfachen 
 entnahme der elektroden. Gewicht ca. 6,0 kg.

SET-1/230 TR
baugleich mit dem Set-1/220, jedoch mit thermostatischer, stufenloser regelung der temperatur von  
ca. 30–150 °c.

SET-2/230
ideales Gerät für baustellen. Fassungsvermögen: 2 Pakete Stabelelektroden, leicht tragbar. Gehäuse und 
 Deckel doppelwandig und gut isoliert. temperatur von 50 °c bis 300 °c stufenlos einstellbar. Anschlusskabel  
mit Schukostecker für 230 V. Mit thermostat und Kontrolllampe. Gewicht ca. 14,0 kg.

SET-4/230 und SET 4/4 230
Leichte, stabile Ausführung, gut tragbar, ideal für Montagen. Fassungsvermögen: 4 Pakete Stabelelektroden. 
Gehäuse und Deckel doppelwandig und gut isoliert. temperatur von 50 °c bis 300 °c stufenlos einstellbar. 
Mit thermostat und Kontrolllampe. Dieses Gerät ist auch lieferbar mit einem temperaturbereich von 66 °c bis 
400 °c. Gewicht ca. 18,0 kg.

SET-10/230
Ausführung wie Set-4, jedoch mit einem Fassungsvermögen von 10 Paketen Stabelektroden.  
Gewicht ca. 28,0 kg.

Katalog-Nr. €/St.

4973 5500 122,00

(699)

Schützt Stabelektroden effektiv vor Feuchtigkeit.
Mit tragriemen und 3 Kammern für unterschiedliche elektrodentypen und Längen bis 450 mm;  
Gewicht ca. 1,18 kg.

Elektrodenköcher SAFETY BOX

Schweißelektrodentrockner

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

KET 4973 7190 76,00
SET-1/230 4973 7200 312,00

SET-1/230 TR 4973 7201 491,00
SET-2/230 4973 7220 561,00
SET-4/230 4973 7240 684,00

SET-4/4 230 4973 7245 746,00
SET-10/230 4973 7250 775,00

(232)Sonderspannungen sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar.

##1119860501##0017##06##02##0##0017##

Set-4/230 
Set-4/4 230

Ket

Set-1/230

Set-1/230 tr

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/65.1

|eLeKtrODentrOcKner|
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Katalog-Nr. €/St.

4973 7260 3445,00

(232)

SET-50/4 
4 einlegeböden mit je 5 abgeteilten elektrodenfächern ermöglichen eine übersichtliche Lagerung mehrerer 
elektrodensorten. Fassungsvermögen für den inhalt von ca. 50 Paketen Stabelektroden. Gehäuse und tür  
doppelwandig und gut isoliert. temperatur bis 400 °c einstellbar. thermostat und Kontrolllampe.  
Anschluss: 3~ 230 V/3~ 400 V. Gewicht ca. 135 kg.

Schweißelektroden-Trockenschrank

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Typ SPTU-50.1R für 50 l Pulver 4973 7285 8860,00
Typ SPTU-50.1RM für 50 l Pulver 4973 7290 9905,00
Typ SPTU-50.2R für 50 l Pulver 4973 7300 9280,00

Typ SPTU-50.2RM für 50 l Pulver 4973 7310 10325,00
Typ SPTU-100.1R für 100 l Pulver 4973 7320 11325,00

Typ SPTU-100.1RM für 100 l Pulver 4973 7330 12371,00
Typ SPTU-100.2R für 100 l Pulver 4973 7340 11755,00

Typ SPTU-100.2RM für 100 l Pulver 4973 7350 12785,00

(231)

Mit den umluft-trockenschränken wird feuchtes Schweißpulver wieder schweißtauglich gemacht. Die trock-
nungstemperatur ist bis zu 400 °c stufenlos einstellbar, wobei durch die beheizung mittels Luftumwälzung 
hohe temperaturgenauigkeiten erreicht werden. eine hochwertige isolierung sorgt zudem für beste wärme-
speicherung. Die trockner sind in 2 Größen (für 50 und 100 l Schweißpulver) sowie in 3 Ausführungen lieferbar:

1. SPTU 1R 
Die ein-/Aus-regelung erfolgt über einen elektronischen zweipunktregler einschließlich Kontrollleuchte,  
hauptschalter und Absicherung.

2. SPTU 2R 
Die ein-/Aus-regelung erfolgt über einen elektronischen Dreipunktregler einschließlich Kontrollleuchte,  
hauptschalter und Absicherung. zudem können folgende Programmsteuerungen vorgenommen werden:  
einstellung der trocknungs- und der haltetemperatur bis max. 400 °c sowie Vorgabe der trocknungszeit  
bis max. 24 Stunden.

3. SPTU 1RM bzw. 2RM
Gleiche Ausführung wie Pos. 1 bzw. 2, jedoch mit zusätzlicher elektrischer türverriegelung.

Katalog-Nr. €/St.

4973 7270 2208,00

(232)

SEL
bis zu 650 kg Stabelektroden können bei einer temperatur von ca. 30 °c, die durch eine elektrische heizung 
innerhalb des Schrankes stabil gehalten wird, auf 7 stationären Auflageböden gelagert werden. eine mit einem 
Sicherheitsschloss verschließbare Doppeltür sorgt zudem für Schutz vor unbefugtem zugriff.  
Lackierung rAL 7032 kieselgrau.

Schweißelektroden-Lagerschrank

Schweißpulver-Trockner

##1119860501##0017##06##02##0##0017## ##1119860501##0018##06##02##0##0018##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/65.2
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Auch der richtige 
Anschliff ist wichtig 
für die Qualität der 
Schweißnaht  
(siehe Abbildung).  
es sollte stets eine  
Diamantschleifscheibe  
verwendet werden.  
Die elektrode ist immer 
in Längsrichtung anzu-
schleifen und die Spitze 
abzuflachen. Das resul-
tat wird den Anwender 
überzeugen: verbesserte 
Standzeit und Licht bogenstabilität.

WOLFRAM ELEKTRODEN

Wolframelektroden 
richtig anschleifen

entscheidend für die zündfähigkeit einer wolfram-
elektrode ist die sogenannte elektronenaustritts-
arbeit. Die elektronenaustrittsarbeit beschreibt die 
benötigte Kraft, die aufgewendet werden muss, um 
ein elektron aus dem Atomverband der wolframelek-
trode zu lösen. Je geringer die aufzuwendende Kraft, 
desto leichter kann der Lichtbogen gezündet werden. 
Durch Dosierung mit Oxidzusätzen (beispielsweise 
La2O3, thO2 etc.) kann diese elektronenaustrittsarbeit 
weiter reduziert werden. ein weiterer positiver effekt 
ist die höhere temperaturbelastbarkeit der elektrode. 
Auch die Verteilung der Oxide spielt eine wichtige 
rolle – sie sollten möglichst gleichmäßig (homogen) 
verteilt sein.

im kritischen Fokus sind seit einigen Jahren die 
thoriumhaltigen wolframelektroden (Kennfarben 
rot/orange). Augrund ihrer guten eigenschaften im 
bereich zündfähigkeit, Lichtbogen stabilität, Standzeit 
und ihrer eignung für den einsatz bei Gleich- wie 
wechselstrom sind sie zum Standard für die meisten 
wiG-Anwendungen geworden.

Der nachteil: Das chemische element thorium ist 
schwach radioaktiv. Somit sind einige Maßnahmen 
bei der herstellung, dem einsatz sowie dem transport 
(Gefahrgut) zu beachten, die zum umdenken anre-
gen. Seit einiger zeit gibt es aber auch strahlungsfreie 
Alternativen. So haben sich beispielsweise lanthan-
haltige (Kennfarben schwarz, gold und blau) oder sol-
che mit „seltenen erden” angereicherten elektroden 
(Kennfarbe türkis) als ersatz bewährt.

Wolframelektroden für das WIG-Schweißen –  
was Sie wissen sollten

Elektrodentyp strahlungs-
frei

Ø  
in mm

Stromart Einsatzgebiete Schweißeigenschaften Empfehlung

wc 20 „grau” ja 1,0–4,8 Ac/Dc | un- und hochlegierter Stahl  
| Alu-Legierungen  
| Magnesiumlegierungen  
| titanlegierungen  
| nickellegierungen  
| Kupferlegierungen

|   Sehr gute zünd- und  
wiederzündeigenschaften

|  hohe Standzeit 
|  hohe belastbarkeit

universalelektrode

wL 15 „gold” ja 1,0–4,8 Ac/Dc siehe wc 20 |  Ähnlich wie wc 20, ideal  
für niederstrombereich

universalelektrode, speziell für  
Mikroplasma, Plasmaschweißen

wL 10 „schwarz” ja 1,6–4,8 Ac/Dc siehe wc 20 |  Gute zünd- und wieder-
zündeigenschaften

Plasmaschweißen

wL 20 „blau” ja 1,0–4,8 Ac/Dc siehe wc 20 |  Ähnlich wie wc 20, ideal  
für niederstrombereich

universalelektrode, speziell für  
Mikroplasma, Plasmaschweißen

wr 02 „türkis” ja 1,6–3,2 Ac/Dc siehe wc 20 |  Sehr gute zünd- und 
 wiederzündeigenschaften 

|  hohe Standzeit 
|  hohe belastbarkeit

universalelektrode, für Mikro-
plasma, Plasmaschweißen,  
mechanisiertes Schweißen

wt 20 „rot” nein 1,0–4,8 Ac/Dc |  un- und hochlegierter Stahl 
|  titanlegierungen 
|  nickellegierungen 
|  Kupferlegierungen

|  Kann durch wc 20, wL 15 
oder wr 02 ersetzt werden

Mögliche Gesundheitsgefährdung  
bei unsachgemäßer handhabung  
sowie Auflagen beim transport  
nur beDinGt eMPFehLenSwert

Zusammengefasst stellen sich folgende 
Anforderungen an Wolframelektroden:

|   Gute Zünd- und Wiederzündfähigkeiten
|   Konstanter Lichtbogen
|   Lange Standzeit
|   Hohe Strombelastbarkeit
|   Universell einsetzbar (AC/DC)

##1119860501##0019##06##02##0##0019##

E/D/E
6/66.1

SPeziALwiSSen

SPeziALwiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.

|inFOSeite wOLFrAMeLeKtrODen|
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Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 6205 1,60
1,6 4973 6225 2,00
2,0 4973 6235 3,00
2,4 4973 6245 4,00
3,2 4973 6265 6,70
4,0 4973 6285 11,40

(715)

haupteinsatzgebiet ist das Gleichstrom-
schweißen von hochlegierten und rost-
freien Stählen.
Hinweis: Die wolframelektrode 
rot (wt 20) ist thoriumhaltig 
und somit schwach radioaktiv.

Lesen Sie hierzu den technischen Hinweis auf Seite 6/66.1.

Wolframelektrode rot (WT 20)

10 Stück/box in den Durchmessern  
1,0–4,0 mm

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 6405* 1,60
1,6 4973 6425* 2,00
2,0 4973 6435* 3,00
2,4 4973 6445* 4,00
3,0 4973 6450* 6,25
3,2 4973 6465* 6,70
4,0 4973 6485* 11,40
4,8 4973 6490* 16,10

(230)

eine strahlungsfreie Alternative zu thorier-
ten wolframelektroden. Gute zündeigenschaf-
ten und hohe Standzeit bei sehr 
guter umweltverträglichkeit. 
betrieb hauptsächlich mit Gleichstrom.

Wolframelektrode grau (WC 20)

10 Stück/box in den Durchmessern 1,0–4,0 mm 
 5 Stück/box in dem Durchmesser 4,8 mm

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 6005* 1,60
1,6 4973 6025* 2,00
2,0 4973 6035* 3,00
2,4 4973 6045* 4,00
3,2 4973 6065* 6,70
4,0 4973 6085* 11,40
4,8 4973 6090* 16,10

(230)

Diese wolframelektrode wird haupt-
sächlich zum wechselstromschweißen 
von Aluminium und dessen 
Legierungen eingesetzt.

Wolframelektrode grün (WP)

10 Stück/box in den Durchmessern 1,0–4,0 mm
 5 Stück/box in dem Durchmesser 4,8 mm

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 5905* 1,60
1,6 4973 5915* 2,00
2,0 4973 5917* 3,00
2,4 4973 5925* 4,00
3,0 4973 5927* 6,25
3,2 4973 5935* 6,70
4,0 4973 5945* 11,40
4,8 4973 5950* 16,10

(230)

Lathanisierte wolframelektrode mit hervor-
ragenden zündeigenschaften, sehr hoher 
Standzeit bei gleichzeitiger hoher 
Strombelastbarkeit. Geeignet 
für Gleich- und wechselstrom-
schweißungen.

Wolframelektrode gold (WL 15)

10 Stück/box in den Durchmessern 1,0–4,0 mm 
 5 Stück/box in dem Durchmesser 4,8 mm

##1119860501##0019##06##02##0##0019## ##1119860501##0020##06##02##0##0020##

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 6100* 1,70
1,6 4973 6105* 2,15
2,0 4973 6110* 3,20
2,4 4973 6115* 4,30
3,0 4973 6120* 6,85
3,2 4973 6125* 7,25
4,0 4973 6130* 12,40
4,8 4973 6135* 17,50

(230)

Wolframelektrode schwarz (WL 10)
Lanthanierte wolframelektrode mit hervorra-
genden zündeigenschaften. Sehr hohe Stand-
zeit bei gleichzeitig hoher Strombelastbarkeit. 
Geeignet für Gleich- und wech-
selstromschweißungen. Verbes-
serung der zündeigenschaften 
durch einen erhöhten Anteil an Lanthanoxid.
 
Haupteinsatzgebiete:
|  un- und hochlegierte Stähle
|   Aluminium-, titan-,  nickel-,  

Kupfer- und Magnesiumlegierungen

10 Stück/box in den Durchmessern 1,0–4,0 mm 
 5 Stück/box in dem Durchmesser 4,8 mm

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 6140* 1,70
1,6 4973 6145* 2,15
2,0 4973 6150* 3,20
2,4 4973 6155* 4,30
3,0 4973 6160* 6,85
3,2 4973 6165* 7,25
4,0 4973 6170* 12,40
4,8 4973 6175* 17,50

(230)

Lanthanierte wolframelektrode mit hervorra-
genden zündeigenschaften. Sehr hohe Stand-
zeit bei gleichzeitig hoher Strombelastbarkeit. 
Geeignet für Gleich- und wechsel-
stromschweißungen. Verbesserung 
der zündeigenschaften durch einen erhöhten Anteil an 
Lanthanoxid.

Haupteinsatzgebiete:
|  un- und hochlegierte Stähle
|  Aluminium-, titan-, nickel-,  

Kupfer- und Magnesiumlegierungen

Wolframelektrode dunkelblau (WL 20)

10 Stück/box in den Durchmessern 1,0–4,0 mm 
 5 Stück/box in dem Durchmesser 4,8 mm

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/66.2

|wOLFrAMeLeKtrODen zubehör|

6|
Sc

hw
ei

ßt
ec

hn
is

ch
es

 
Zu

be
hö

r

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG6_Grundfassung_1-22.indd   2 15.11.11   08:20



66

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1,0 4973 6500* 1,70
1,6 4973 6511* 2,15
2,0 4973 6521* 3,20
2,4 4973 6531* 4,30
3,2 4973 6541* 7,25

(230)

Mit zuverlässiger zündsicherheit, geringem Abbrand, langen Standzeiten und hoher Lichtbogenqualität bietet 
diese strahlungsfreie wolframelektrode eine Alternative zur roten wt 20.

Wolframelektrode türkis (WR 02)

10 Stück/box in den Durchmessern 1,0–3,2 mm

Größe Speicherlänge Katalog-Nr. €/St.
mm

1  85 4973 6600 24,00
2 175 4973 6650 29,30

(712)

zum Anschleifen von besonders kurzen wolframelektroden, mit Vorratsspeicher für bis zu 20 elektroden aus 
nichtrostendem Material, mit Ansteckclip.

Spannfix-Klemmhalter

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Wolframelektrodenschleifgerät TURBO-SHARP V 4981 5644 578,00
Ersatzschleifscheibe zum TURBO-SHARP V 4973 6681 72,50

Schleifkopf 1,0/4,0/4,8/6,0 mm 4973 6685 94,00

(699)

JAS-turbO-ShArP V ist ein kompaktes handgerät zum Schleifen aller gängigen wolframelektroden von Ø 1,0 
bis 6,0 mm mit einer stufenlosen Schleifwinkeleinstellung von 20° bis 60°. Die einhandbedienung und der 
 elektroantrieb gewährleisten ein schnelles und ergonomisches Arbeiten. Der Schleifvorgang ist ein Kinder-
spiel: Am Schleifkopf den elektrodendurchmesser wählen, Schleifwinkel einstellen, Gerät einschalten und die 
 elektrode unter leichtem Drehen anschleifen. hierbei wird ein äußerst gleichmäßiger Längsschliff erzeugt.

turbO-ShArP V ist eine weiterentwicklung des bewährten turbO-ShArP iii und bietet herausragende 
 eigenschaften:
|  Optimale Ausnutzung der Diamantschleifscheibe: 3-fache Schleifscheibenverstellung mittels Adapterring, 

ergibt bei beidseitiger nutzung der Schleifscheibe einen 6-fachen nutzen
|  Verbesserter Planschliff durch den öffnungsschieber in der Multifunktionsabdeckung
|  Optionaler Schleifkopf für Ø 1,0/4,0/4,8/6,0 mm
|  Optionales Orbitalset, mit dem auch wolframelektroden bis max. 15 mm Länge geschliffen werden können
 
beim Schleifen von wolframelektroden entstehen krebserregende Stäube. um dem Anwender einen  
optimalen Arbeitsschutz zu garantieren, besitzt das Gerät eine Option zum Anschluss an eine Absauganlage.

Lieferumfang:
Das Gerät wird komplett im Koffer mit Standardkopf für elektroden-Ø 1,6/2,0/2,4/3,2 mm, Montagewinkel  
für den stationären einsatz, Absaugstutzen, Spannfix-Klemmhalter Gr. 1 und Montagewerkzeug geliefert.

Wolframelektrodenschleifgerät TURBO-SHARP V

##1119860501##0021##06##02##0##0021##

Auf Anfrage: Das stationäre nass-Schleifgerät,  
ideal für werkstatt und industrie.
nass-Schleifen bewirkt eine glatte und polierte Ober-
fläche, sichert die Kühlung und verhindert, dass die 
elektroden blau anlaufen. Das Gerät kann elektroden 
bis zu Ø 4 mm und 15 mm Länge schleifen. Durch 
den einsatz von Spezialzangen lassen sich auch  
kürzere elektroden bis zu einer Länge von 8 mm 
bearbeiten. Mit hilfe der Spannzange ist das  
Schleifen aller elektrodendurchmesser möglich.

|  Perfekt zentrierte elektrodenspitzen
|  Stufenlose winkeleinstellung
|  Optimales Auffangen und sichere Lagerung  

des gesundheitsschädlichen Schleifstaubs
|  Automatischer Schleifstopp für minimalen  

elektrodenverbrauch
|  Große Schleifscheibe für eine hohe  

Schleifgeschwindigkeit

eine Spezialversion von uLtiMA-tiG ermöglicht 
Schleifen von elektroden bis zu Ø 8 mm.

ULTIMA-TIG

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
6/66.3

|wOLFrAMeLeKtrODen zubehör|
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Farbe Katalog-Nr. €/St.

gelb 4973 9501* 0,90
rot 4973 9521* 0,90

blau 4973 9541* 0,90

(242)

120 x 12 mm, 12 Stück im Karton, gespitzt.

Signierkreide

Lieferbar nur in kompletter VE.

Inhalt je Schachtel Katalog-Nr. €/St.
Stk/Anz

50 4973 9611* 0,60

(301)

100 x 10 x 10 mm, feuerfester Anreißstift zum Schreiben auf glühendem eisen, blech und Stahl.

Specksteinkreide

Messtemperatur Katalog-Nr. €/St.
°C

 60 4974 0200 19,50
 75 4974 0202 19,50
100 4974 0205 19,50
125 4974 0207 19,50
150 4974 0210 19,50
175 4974 0212 19,50
204 4974 0215 19,50
290 4974 0217 19,50
300 4974 0220 19,50
320 4974 0222 19,50
370 4974 0225 19,50
427 4974 0227 19,50
500 4974 0230 19,50
600 4974 0232 19,50
677 4974 0235 19,50

(712)

temperaturanzeigende Stifte, die garantiert innerhalb 1 % der angegebenen temperaturbewertung schmelzen. 
blei- und schwefelfrei. Lieferbar für Messbereiche zwischen 66 °c und 677 °c*.

Temperaturmessstift Tempilstik

*Weitere Messbereiche auf Anfrage.

Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

 25 4974 0304* 13,35
 30 4974 0305* 17,10
 38 4974 0316* 19,75
 50 4974 0315* 25,75
 75 4974 0321* 38,65
100 4974 0320* 51,35

(713)

Aus reinaluminium, banddicke 0,09 mm, einseitig mit einem vernetzten Acrylkleber beschichtet.  
Ohne Kleberabdeckung, schwer entflammbar. Länge je rolle 50 m.

Aluminium-Klebeband

##1119860501##0021##06##02##0##0021## ##1119860501##0022##06##02##0##0022##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
6/67.1

|zubehör|

6|
Sc

hw
ei

ßt
ec

hn
is

ch
es

 
Zu

be
hö

r

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG6_Grundfassung_1-22.indd   1 15.11.11   08:21




|SchweiSSerkleidung|

ab Seite 7/73.4


|SchweiSSerhandSchuhe|

ab Seite 7/73.1


|gehörSchutz|

ab Seite 7/72.1


|FeinStaubmaSken|

ab Seite 7/72.1


|geSichtS- und augenSchutz|

ab Seite 7/71.1


|SchweiSSerSchutzhelme|

ab Seite 7/70.1

##1119860501##0001##07##03##1##0001##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/0

|ArbeitS-und uMgebungSSchutz|

 

 

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG7_Grundfassung_1-62.indd   1 21.11.11   11:22




|abSaugtechnik|

ab Seite 7/76.1


|SchweiSSer-induStrieSchutzwände|

ab Seite 7/75.13


|SchweiSSer-Schutzlamellen|

ab Seite 7/75.7


|SchweiSSer-Schutzvorhänge|

ab Seite 7/74.4


|SpritzerSchutzdecken und  

FlammSchutzmatten|
ab Seite 7/74.1


|SicherheitSSchuhe|

ab Seite 7/73.14

##1119860501##0001##07##03##1##0001## ##1119860501##0002##07##03##1##0002##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/1

|ArbeitS-und uMgebungSSchutz|
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Katalog-Nr. €/St.

4998 3701 160,00

(940)

Schweißerhelm 913 Exclusiv plus

Viel technik für wenig geld! Das neue Modell 
p550 der Optrel Professional-Series ist mit neuester 
digitaler technologie ausgestattet und verfügt über 
ein großes Sichtfeld. Der p550 ist ein Allrounder für 
Profi- und hobbyschweißer. Die helmschale besitzt 
ein komplett neues Design – modern und attraktiv. 
gleichzeitig ist sie ergonomisch, leicht und mit 
original Optrel-Kopfband ausgestattet, sodass sie 
den höchsten Ansprüchen des Schweißers gerecht 
wird. Auf der basis jahrzehntelanger erfahrung ist 
wieder ein Schweizer Qualitätsprodukt entstanden, 
mit einem Schutzstufenbereich von Din 4/9–13 und 
Wig-geeignet ab 30 Ampere. Als Optrel p530 gibt es 
den Automatikhelm auch mit fixer Schutzstufe Din 
4/11. Der Automatikhelm ist geeignet für elektroden-
schweißen, Mig/MAg- und Wig-Schweißen.

Technische Daten: 
Kassettenabmessungen: 90 x 110 mm
Sichtbereich: 50 x 100 mm
Schutzstufen: Din 4/9–13
energieversorgung:  Solarzellen + Stützbatterien 

(auswechselbar)
Schaltzeit hell-dunkel:  0,2 ms bei raumtemperatur
gewicht: 495 g
Anwendungsbereiche:  Für alle elektrischen 

Schweißverfahren, nicht 
geeignet für gas- und 
Laserschweißen 

normen:  ce, Din, AnSi, cSA, AS/
nZS, gOSt-r

garantie: 2 Jahre

Schweißerhelm OPTREL® p550

Der komfortable Variable - für E-Hand-, WIG- 
und MIG-/MAG-Anwendungen
Modernes und ergonomisches Design sprechen für 
diesen elektrooptischen helme von FOrMAt. Die 
stabile helmschale bietet Sicherheit und in Verbindung 
mit dem ergonomischen Kopfband höchsten trage-
komfort.

|  Schutzstufenbereich Din 9 bis 13 (stufenlos einstellbar) 
– für nahezu jedes Lichtbogenschweißverfahren 
einsetzbar

|  Perfekt ausbalanciertes Kopfband – für ermüdungs-
freies Schweißen, auch in Zwangslagen (überkopf-
position)

|  Stromversorgung mittels Solarzellen –  
lästiges Wechseln der batterien entfällt

|  Außenliegendes Potentiometer – bequem zu bedienen, 
auch mit handschuhen

|  einstellbarer Augenabstand – für größeres Sichtfeld
|  Stabile, einteilige helmschale – schützt die hals- 

und Ohrenpartie des Anwenders
|  4-fach einstellbare Öffnungszeit – schont die Augen 

bei Pulsanwendungen
|  im Freien einsetzbar – ohne Wenn und Aber

Technische Daten:
energieversorgung: Solarzellen
gewicht: 490 g
Schutzstufenbereich  
(hell/dunkel), Din: 4 fest/9–13 stufenlos
Schaltzeit (hell–dunkel): 0,1 ms bei raumtemperatur
Schaltzeit (dunkel–hell): 0,1 - 1 - 1,5 oder 2,5 Sek.
Kassettengröße: 90 x 110 x 6 mm
Sichtfeld: 48 x 96 mm
garantie: 2 Jahre
einsatzgebiete: Mig-MAg/e-hand/Wig

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Stirnschweißband 4998 3745 3,50
Kopfband 4998 3751 10,50

Innen- und Außenscheiben 4998 3741 1,50

(940)

Verschleißteile für FORMAT Schweißerhelm  
913 Exclusiv plus (ohne Abb.)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

schwarz, unilackiert 4981 4100 179,40
„reptile“, schwarz-grün 4981 4110 196,00

„bulldog“, schwarz-weiß 4981 4120 196,00
„tiger“, weiß-schwarz 4981 4130 196,00

(328)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Blendschutzkassette 4981 4140 146,50
Vorsatzscheibe 4981 4150 2,20

Schutzscheibe, innen 4981 5439 1,50

(328)

Zubehör für Schweißerhelm OPTREL® p550

blendschutzkassette
Vorsatzscheibe

##1119860501##0003##07##03##1##0003##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/70.1

|SchWeiSSerheLMe|
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

dunkelblau 4981 5351 387,00
weiß 4981 5353 387,00
titan 4981 5354 387,00

(328)

Der Schweißerhelm OPtreL® e680 überzeugt durch 
neues wegweisendes Design, mit großem Sichtfeld, 
verbesserter Farbwahrnehmung und austauschbaren 
Stütz-batterien. blendschutz von Din 4/5–9 und Din 
4/9–13, stufenlos. Der helm bietet eine empfind-
lichkeitseinstellung (Sensitivity-Schalter) und eine 
einstellung der Öffnungsverzögerung (von dunkel zu 
hell). Außerdem ist ein Schleifmodus wählbar, bei 
dem der helm die Schutzstufe Din 4 einstellt. Der 
Sensorschieber eliminiert die einflüsse des umge-
bungslichtes. Die gewölbte  
Vorsatzscheibe sorgt für gute und reflexfreie Sicht.
Der Automatikhelm ist geeignet für elektroden-
schweißen, Mig/MAg, hochleistungsschweißen,  
Fülldrahtschweißen, Wig ab 5 Ampere, Plasma-
schweißen, Mikroplasmaschweißen und zum Schleifen.

Technische Daten: 
Kassettenabmessungen: 90 x 110 mm
Sichtbereich: 50 x 100 mm
Schutzstufen: Din 4/5–9 und Din 4/9–13
energieversorgung:  Solarzellen, 2 Stück 

Li-batte rien 3 Volt aus-
wechselbar (typ cr 2032)

Schaltzeit hell-dunkel: 0,175 ms
Klassifizierung:   Optische Klasse 1 

homogenität 1 
Streulicht 1 
blickwinkelabhängigkeit 2

gewicht: 490 g
Anwendungsbereiche:  für alle elektrischen 

Schweißverfahren; nicht 
geeignet für Laserschweißen

normen:  ce, Din, AnSi, cSA, AS/
nZS, gOSt-r

garantie: 3 Jahre

Schweißerhelm OPTREL® e680

Vollautomatisch oder manuell – Sie haben die Wahl. 
Der OPtreL® e670 vereint beide techniken. Das 
Modell besticht durch modernes Design, großem 
Sichtfeld, verbesserte Farbwahrnehmung, austausch-
bare Stütz-batterien und einen dritten Sensor für 
noch mehr Sicherheit. im Auto matikmodus erfolgt die 
vollautomatische einstellung der Schutzstufe von Din 
9–13, je nach intensität des Lichtbogens. Anpassung 
an wechselnde helligkeit des Lichtbogens (z. b. beim 
Pulsen) erfolgt automatisch. Das individuelle Licht-
empfinden des Schweißers kann mit +/- 1 Schutzstufe 
innerhalb des gewählten Automatikbereiches ange-
passt werden. Sämtliche einstellungen erfolgen von 
außen am Satelliten – keine lästigen tippeingaben. 
Abhängig von den Lichtquellen der umgebung und 
vom verwendeten Lichtbogen können Sie die optima-
le Sensitivity-einstellung wählen. natürlich kann beim 
OPtreL® e670 auch die Öffnungszeitverzögerung 
(Delay) eingestellt werden. er verfügt über einen per-
manenten uV- und ir-Schutz, der über den gesamten 
Schutzstufenbereich garantiert ist. Die gewölbte und 
abgedichtete Vorsatzscheibe sowie die ergonomi-
sche helmschale sorgen für reflexfreies und sicheres 
Arbeiten. Der Automatikhelm ist geeignet für elektro-
denschweißen, Mig/MAg, hochleistungsschweißen, 
Fülldrahtschweißen, Wig und Plasmaschweißen.

Technische Daten: 
Kassettenabmessungen: 90 x 110 mm
Sichtbereich: 50 x 100 mm
Schutzstufen: Din 4/9–13
energieversorgung:  Solarzellen, 2 Stück  

Li-batterien 3 Volt aus-
wechselbar (typ cr 2032)
Schaltzeit hell-dunkel: 
0,175 ms

Klassifizierung:  Optische Klasse 1 
homogenität 1 
Streulicht 1 
blickwinkelabhängigkeit 2

gewicht: 490 g
Anwendungsbereiche:  Für alle elektrischen 

Schweißverfahren, nicht 
geeignet für gas-Laser-
schweißen 

normen:  ce, Din, AnSi, cSA,  
AS/nZS, gOSt-r

garantie: 3 Jahre

Schweißerhelm OPTREL® e670

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

schwarz 4981 5617 338,00
cosmicgreen 4981 5616 363,00

(328)

##1119860501##0003##07##03##1##0003## ##1119860501##0004##07##03##1##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/70.2

|SchWeiSSerheLMe OPtreL|
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

schwarz 4981 5401 288,00
rot 4981 5402 313,00

(328)

Der Allrounder mit stufenloser Schutzstufeneinstellung von Din 4/9–13, stufenlos einstellbarer empfindlich-
keitseinstellung, Öffnungsverzögerung, Schleifmodus und natürlich dem 33 % größerem Sichtfeld gegenüber 
dem Vorgängermodell. Die Stützbatterien sind austauschbar.

Technische Daten: 
Kassettenabmessungen: 90 x 110 mm
Sichtbereich: 50 x 100 mm
Schutzstufen: Din 4/9–13
energieversorgung: Solarzellen, 2 Stück Li-batterien 3 Volt auswechselbar (typ cr 2032) 
Schaltzeit hell-dunkel: 0,175 ms
Klassifizierung:  Optische Klasse 1 

homogenität 1 
Streulicht 1 
blickwinkelabhängigkeit 2

gewicht: 490 g
Anwendungsbereiche: Für alle elektrischen Schweißverfahren; nicht geeignet für gas-Laserschweißen 
normen: ce, Din, AnSi, cSA, AS/nZS, gOSt-r
garantie: 3 Jahre

Schweißerhelm OPTREL® e650

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Vorsatzscheibe, außen 4981 5440 4,50
Schutzscheibe, innen (OPTREL e680/670/650) 4981 5439 1,50
Vergrößerungsscheibe innen, Dioptrien 1,50 4981 5432 26,00
Vergrößerungsscheibe innen, Dioptrien 2,00 4981 5433 26,00
Vergrößerungsscheibe innen, Dioptrien 2,50 4981 5434 26,00

Kopfband mit Befestigungsteilen 4981 5435 26,65
Stirnschweißband braun/Baumwolle, mit Klettverschluss 4981 5436 3,40

Brustlatz (OSE) 4981 5442 19,30

(328)

Verbrauchsmaterial für Schweißerhelme OPTREL® 
e680/670/650

##1119860501##0005##07##03##1##0005##

Kopfband

Stirnschweißband

Vorsatzscheibe, außen

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/70.3

|SchWeiSSerheLMe OPtreL|
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Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Atemschutzsystem e1100 mit e680 kpl. 4981 5645 1290,00
e1100 ohne Helm 4981 5646 708,00

OPTREL e680 blau vorbereitet 4981 5647 626,00
OPTREL e670 schwarz vorbereitet 4981 5648 579,00
OPTREL e650 schwarz vorbereitet 4981 5649 518,00

(328)

Gebläsegerät e1100, wird mit Helm e680 
geliefert.
Das System OPtreL® e1100 schützt vor Schweiß-
rauch, festen und flüssigen Partikeln, Staub und ir-/
uV-Strahlung. Der e1100 wurde speziell für Profi-
Schweißer entwickelt. ein akkubetriebenes gebläse 
saugt umgebungsluft durch einen Feinpartikelfilter 
und belüftet den Automatikhelm OPtreL® e680 mit 
dieser gereinigten Luft. ein einzigartiges Luftvertei-
lungssystem in Kombination mit einer komfortablen 
gesichtsabdichtung erlaubt die individuelle Vertei-
lung zwischen Atembereich (Mund/nase) und Stirn-
region. Dieser effekt bietet neben perfektem Schutz 
auch eine äußerst angenehme Kühlung.
Durch den einsatz modernster Lithium-ionen-batterie-
technologie konnte die Laufzeit nochmals gesteigert 
werden. Die helmkupplung wurde optimiert.
Das OPtreL® e1100-System übertrifft die Anforde-
rungen der europanorm. Die Zertifizierung nach en 
12941:1998, mit Klassifikation th2P für Schutz gegen 
Partikel erreicht der e1100 mühelos. Mittels intelli-
genter elektronik wird ein konstant hoher Luftstrom 
von mindestens 150 l/min gewährleistet und dies 
unabhängig vom Ladezustand der batterie und der 
Filterbelastung. Der konstante überdruck verhindert 
dadurch zuverlässig das eindringen von Schadstoffen. 
Maximale Sicherheit gewährleistet der OPtreL® 
e1100 durch ein optisches und akustisches Signal. 
Der Alarm wird signalisiert bei Sättigung des Filters, 
unsachgemäßer Filtermontage und bei zu tiefer bat-
teriespannung. Der straff geführte Luftschlauch (mit 
feuerfester Schutzhülle) vermindert die gefahr des 
hängenbleibens. Lieferung erfolgt im stabilen trage-
koffer, in dem das Atemgerät einfach, sicher und 
sauber aufbewahrt werden kann. 

Vorteilhaft ist auch die kurze Ladezeit der neuen 
Lithium-ionen-Akkus (ca. 5 Std. für 11-Std.-Akkus 
und 8 Std. für den 16-Std.-Akku). herausragendes 
Feature ist die variable und individuell einstellbare 
Luftverteilung. bei verschlossener Verstelldüse 
gelangt 100 % der Luft zum Mundbereich. bei geöff-
neter Verstelldüse wird der Luftstrom zum Stirn- und 
Mundbereich geleitet und bewirkt einen angenehmen 
kühlenden effekt. Sehr geräuscharmer Lauf des gerätes 
und ergonomischer tragegürtel mit Lendenstütze  
tragen zu einem angenehmen Arbeitsumfeld bei.

Lieferumfang:
|  OPtreL® e680 komplett mit Schweißerschutzhelm 

inkl. Filter, gesichtsabdichtung und Schlauch-
anschluss

|  Luftschlauch mit flammwidriger Stoffschutzhülle
|  gebläseeinheit e1100 inkl. Standard-Akku sowie 

flammwidriger Komfort-tragegurt
|  Luftstrommesser mit bedienungsanleitung
|  Akkuladegerät
|  Lieferung im robusten hartschalen-tragekoffer

Technische Daten:
nennschutzfaktor:  Klassifizierung th2, gemäß 

bgr190 bis zum 20-fachen 
des Arbeitsplatzgrenzwertes 
einsetzbar

gebläseeinheit:  Strömungsgeschwindigkeit 
mind. 150 l/min, kontrolliert

geräuschpegel: Max. 70 db(A)
Abmessungen (L x b x h): 249 x 213 x 87 mm
gewicht:  1205 g (gebläse inkl.  

Filter und Schlauch)

OPTREL® e1100 Gebläse-Atemschutz

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Partikelfilter PSL 4981 5641 23,70
11-Stunden-Akku 4981 5650 255,00
16-Stunden-Akku 4981 5651 329,00

Hochleistungsladegerät 4981 5652 95,40
Gesichtsabdichtung 4981 5653 56,00

(328)

Ersatzteile für Atemschutzsystem OPTREL® e1100

Luftschlauch

gesichtsabdichtung

Ladegerät

Akku

##1119860501##0005##07##03##1##0005## ##1119860501##0006##07##03##1##0006##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/70.4
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Katalog-Nr. €/St.

4981 4200 260,00

(699)

hochwertiger, wirtschaftlicher und  
einfach zu benutzender eingasdetektor.

|  einweg-Detektor zum Messen der  
Sauerstoffkonzentration, Lebensdauer  
ca. 2 Jahre

|  Kompaktes und robustes Design –  
mit einem einzigen Knopf leicht zu bedienen

|  Visueller Alarm mit rot leuchtendem,  
bidirektionalem LeD

|  Kontinuierliche Anzeige der  
gaskonzentration während des Alarms

|  integrierter Vibrator
|  Automatische Speicherung der letzten 20 Messungen

bei gebläseunterstützten Atemschutzgeräten muss ein Sauerstoffanteil von mindestens 17 Vol. % in der umgebungsluft gewährleistet sein. bei unterschreitung  
dieses zulässigen Sauerstoffanteils alarmieren die geräte toxiLtdtM und toxiProtM den Anwender durch visuelle, akustische und vibrierende Signale.

Das OPtreL e2100 Frischluftsystem bietet perfekten 
Schutz gegen gase und Partikel, welche je nach  
Verfahren und verwendeten Materialien während 

des Schweißprozesses freigesetzt werden. in Kom-
bination mit dem OPtreL e680-Schweißerhelm 

entsteht somit eine unschlagbar komfortable 
und vielseitig einsetzbare Lösung, auf wel-
che sich der Schweißer zu 100 % verlassen 
kann. Das OPtreL e2100 Frischluftsystem 
bietet drei verschiedene Filtertypen im 
Standard-Sortiment und weitere Filter 

auf Anfrage, um alle möglichen gase 
sicher filtern und das gerät auf die indivi-

duellen bedürfnisse ausrichten zu können. 
Der Luftfluss kann in drei Stufen 

(140/160/180 l/min) den individuellen 
bedürfnissen angepasst werden. 
Das OPtreL e2100 Frischluftgerät 

bietet eine lange Laufzeit der batterie. 
Zudem kann die batterie während des Arbeitens 

mit dem Frischluftgerät an das Ladegerät gekoppelt werden und ist somit immer 
einsatzbereit. Die Laufzeit beträgt zwischen 7 und 11 Stunden pro Zyklus je nach 
verwendetem Filtertyp. heraus ragendes Feature ist die variable und individuell 
einstellbare Luftverteilung. bei verschlossener Verstelldüse gelangt 100 % der Luft 
zum Mundbereich. bei geöffneter Verstelldüse wird der Luftstrom zum Stirn- und 
Mundbereich geleitet und bewirkt einen angenehmen kühlenden effekt.

Lieferumfang:
|  OPtreL e680 komplett mit Schweißerschutzhelm inkl. blendschutzkassette, 

gesichtsabdichtung und Schlauchanschluss
|  Luftschlauch
|  gebläseeinheit e2100 inkl. Standard-Akku sowie tragegurt
|  bedienungsanleitung
|  Akkuladegerät
|  Lieferung im robusten hartschalen-tragekoffer

KEINE Filter im Lieferumfang enthalten!

Technische Daten:
nennschutzfaktor:  Klassifizierung th2, gemäß bgr190 bis zum 

20-fachen des Arbeitsplatzgrenzwertes einsetzbar
gebläseeinheit:  Strömungsgeschwindigkeit 140/160/180 l/min, geregelt
geräuschpegel: 55–61 db(A)
Abmessungen (L x b x h): 208 x 150 x 132 mm
gewicht:  1100 g (gebläse inkl. gurt und Schlauch – ohne Akku, 

ohne Filter)

OPTREL® e2100 Gebläse-Atemschutz

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Filter TH2P R SL 4981 4170 13,20
Filter TH2PA2P SL 4981 4180 26,30

Ozon-Filter TH2A2B2E2SXPSL 4981 4190 31,90

(328)

Ersatzteile für Atemschutzsystem  
OPTREL® e2100 (ohne Abb.)

Sauerstoffmessgeräte

Biosystems Toxi LtdTM

Katalog-Nr. €/St.

4981 4210 343,00

(699)

hochwertiger, leicht zu benutzender eingas detektor zum 
unschlagbaren Preis.

|  Detektor zum Messen der Sauerstoffkonzentration – 
batterie und Sensor austauschbar

|  bis zu 9000 betriebsstunden mit einer einzigen batterie
|  Kompaktes und robustes Design – mit einem einzigen 

Knopf leicht zu bedienen
|  Visueller Alarm mit rot leuchtendem,  

bidirektionalem LeD
|  Kontinuierliche Anzeige der expositionswerte  

(Maxi, SteL, tWA)
|  Automatische Speicherung der letzten 20 Messungen
|  Datenlogger und integrierter Vibrator

Eingasdetektor Biosystems ToxiProTM

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Atemschutzsystem e2100 mit e680 kpl.,  
dunkelblau

4981 4160 1563,00

(328)

##1119860501##0007##07##03##1##0007##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/70.5
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Sichtfeld Nr. Katalog-Nr. €/St.
mm

45 x  93 H501805 4981 5860 330,00
54 x 107 H501815 4981 6865 380,00
73 x 107 H501825 4981 5865 430,00

(339)

Die Speedglas™ 9100 ist das Premium- 
modell der Speedglas Automatik-
schweißer  masken. Das einzigartige  
Kopfband bietet ihnen durch seine geringe 
Druckeinwirkung auf ihren Kopf höchsten 
tragekomfort. Sie können zwischen 
sieben Schutzstufen wählen: Schutzstufe 
5 für autogenes Schweißen/Schneiden, 
Schutzstufe 8 für Mikroplasmaschweißen 
und Wig-Schweißen im unteren Ampere-
bereich sowie die variablen Schutzstufen 9–13. 
bei bedarf haben Sie jetzt auch die Option, ihre 
Schutzstufe fest voreinzustellen, einschließlich 
der hellstufe (Stufe 3) für das Schleifen. ein 
innovativer Komfortmodus für Punktschweiß-
arbeiten wirkt der Augenermüdung entgegen, 
die bei ständigem hell-Dunkel-Wechsel eintritt.

Speedglas™ Automatikhelme 
9100V, 9100X, 9100XX  
(mit Seitenfenster)

Speedglas Automatikhelm 9100V  
Sichtfeld: 45 x 93 mm

Speedglas Automatikhelm 9100X 
Sichtfeld: 54 x 107 mm

Speedglas Automatikhelm 9100XX 
Sichtfeld: 73 x 107 mm

Beschreibung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Batterie H422000 4981 5780 3,20
Schweißband H168015 4981 5875 5,00

Kopfschutz (TecaWeld) H169005 4981 5895 33,00
Kopf- und Halsschutz (TecaWeld) H169010 4981 5880 44,50

Vorsatzscheibe außen H526000 4981 5885 2,50
Vorsatzscheibe außen – kratzfest H527000 4981 5890 3,60

Vorsatzscheibe außen – hitzebeständig H527070 4981 5900 3,40
Vorsatzscheibe innen, 9000V H528005 4981 5905 2,60
Vorsatzscheibe innen, 9000X H528015 4981 5910 2,80

Vorsatzscheibe innen, 9000XX H528025 4981 5915 3,20

(339)

Zubehör Speedglas™ Automatikhelme 
9100V, 9100X, 9100XX

Nr. Katalog-Nr. €/St.

H751120 4981 5920 169,00

(339)

Die Speedglas™ 100V Schweißermaske bietet 
alle wichtigen basisfunktionen der Speed-
glas™ Automatikschweißmasken und ist die 
ideale Ausrüstung für alle, die einen  
kompromisslos zuverlässigen Schutz zu 
einem exzellenten Preis-Leistungs- 
Verhältnis suchen. Die Speedglas™ 
100V Schweißermaske ist für fast alle 
Lichtbogenschweißverfahren ein-
setzbar, von elektroschweißen über 
Mig-/MAg bis hin zu den meisten 
Wig-Anwendungen. Die Maske kann 
beispielsweise in der Landwirtschaft,  
bei instandhaltungsarbeiten, in der Autowerkstatt oder  
beim hobbyschweißen eingesetzt werden. Dunkelstufe 8–12 (variabel).

Speedglas™ Automatikhelm 100V

Beschreibung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Batterie H422000 4981 5780 3,20
Stirnpolster Frottee H167520 4981 5840 13,95

Halsschutz (TecaWeld) H169001 4981 5925 39,30
Vorsatzscheibe innen H428000 4981 5850 2,20
Vorsatzscheibe außen H776000 4981 5935 1,90

Vorsatzscheibe außen – kratzfest H777000 4981 5940 3,40

(339)

Zubehör Speedglas™ Automatikhelm 
100V

##1119860501##0007##07##03##1##0007## ##1119860501##0008##07##03##1##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/70.6
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Mit 9100V Schweißfilter Mit 9100X Schweißfilter

Mit 9100XX Schweißfilter

Technische Daten Schweißfilter 3M Speedglas 9100V 3M Speedglas 9100X 3M Speedglas 9100XX

Zulassungen Augenschutz entspricht en 379 entspricht en 379 
Klasse* 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2

reaktionszeit hell-dunkel 0,1 ms (+23 °c) 0,1 ms (+23 °c) 0,1 ms (+23 °c)
niedrig-Ampere Wig-Schweißen ≥ 1 A ≥ 1 A ≥ 1 A

Aufhellzeit dunkel-hell einstellbar 40–1300 ms einstellbar 40–1300 ms einstellbar 40–1300 ms,
uV-/ir-Schutz Schutzstufe 13 (permanent) Schutzstufe 13 (permanent) Schutzstufe 13 (permanent)

Sichtfeld 45 x 93 mm 54 x 107 mm 73 x 107 mm
hellstufe Schutzstufe 3 Schutzstufe 3 Schutzstufe 3

Dunkle Schutzstufe Schutzstufe 5, 8, 9–13 (variabel) Schutzstufe 5, 8, 9–13 (variabel) Schutzstufe 5, 8, 9–13 (variabel)
Sicherheitsstufe bei Störung Schutzstufe 5 Schutzstufe 5 Schutzstufe 5

Solarzelle ja ja nein
batterietyp Lithium 3 V Lithium 3 V Lithium 3 V

Lebensdauer der batterie 2800 h 2500 h 2000 h

* Die Klassifizierung der Automatik-Schweißfilter setzt sich aus vier Teilen zusammen: optische Klasse/Klasse Lichtstreuung/Klasse Lichtdurchlässigkeitsschwankung/Klasse 
Winkelabhängigkeit der Lichtdurchlässigkeit. Klassifizierungsstufen von 1 (beste Einstufung) bis 3.

Aufrüstsatz – h837300 hochleistungsakku für Aufrüstsatz*Partikelfilter P(SL) – h837010*

Ausführung Sichtfeld Nr. Katalog-Nr. €/St.
mm

mit 9100V Schweißfilter 45 x 93 H546605 4981 3910 1250,00
mit 9100X Schweißfilter 54 x 107 H546615 4981 3920 1300,00

mit 9100XX Schweißfilter 73 x 107 H546625 4981 3930 1350,00
mit ADFLO - ohne LCD-

Filtereinheit
– H546600 4981 3940 975,00

(339)

Ausführung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Speedglas 9100 Air ohne  
LCD-Filtereinheit

H566600 4981 5796 860,00

Speedglas 9100 Air mit  
LCD-Filtereinheit 9100X 

H566615 4981 5801 1185,00

(339)

Das gebläseatemschutzsystem ist speziell für den einsatz beim Schweißen  
konstruiert. Die passenden Filter sorgen dafür, dass sowohl der Schutz vor  
Partikeln als auch der gegen gase gegeben ist. Alles in einem System.

Speedglas™ 9100 Air  
Automatik helm mit Gebläseatemschutz

Speedglas 9100 Air ohne LcD-Filtereinheit Speedglas 9100 Air mit LcD-Filtereinheit 9100X

Beschreibung Nr. Katalog-Nr. €/St.

Luftschlauch 9100, selbstjustierend H834016 4981 3980 31,00
Luftschlauch 9100, schwere Ausführung H834017 4981 3990 55,00

Aufrüstsatz  
(Hochleistungsakku und Gasfilfter A2)

H837300 4981 5740 218,00

Filter (A3) H837542 4981 5745 66,00
Gasfilter (A1B1E2) H837242 4981 5750 52,00

Geruchsfilter H837110 4981 5755 28,00
Geruchsfilter (Aktivkohlematte) H837120 4981 5760 25,00

Partikelfilter P(SL) H837010 4981 5770 29,80
Vorfilter H836010 4981 5775 2,70

Gesichtsabdeckung (FA) H434001 4981 5785 20,50
Schlauchüberzug, hitzebeständig H834018 4981 4000 29,50

(339)

Zubehör Speedglas™ Adflo™  
Atemschutzsystem

*im Lieferumfang von Aufrüstsatz h 837300 enthalten.

Speedglas 9100 FX Air  
Automatikhelm
Neue FlexView-Funktionen für Schweißer

Die neue 3M™ Speedglas™ 9100 FX Air Automatikschweißermaske mit 
FlexView-Funktion und Atemschutz. Die FlexView-Funktion kombiniert Automatik-
schweißfilter und eine große Klarsicht-Schutzscheibe für alle Vor- und nacharbei-
ten. Als Atemschutz stehen das 3M™ Adflo™ gebläseatemschutzsystem und das 
3M™ Fresh-air™ c Druckluftsystem zur Auswahl.

|  höchster Komfort
|  Optimiertes gleichgewicht und Stabilität
|  Ausgezeichnete Optik und größeres Sichtfeld
|  erweiterter Ohren- und nackenschutz
|  neue FlexView Schutzmaske mit klarer Schutzscheibe
|  neue Schweißermasken-Atemschutzoptionen

Ausführung Nr. Katalog-Nr. €/St.

9100 FX Vorsatzscheibe, Standard H523000 4981 3960 7,90
9100 FX Vorsatzscheibe, beschlagfrei H523001 4981 3970 11,00
Luftschlauch 9100, selbstjustierend H834016 4981 3980 31,00

Luftschlauch 9100, schwere Ausführung H834017 4981 3990 55,00
Schlauchüberzug, hitzebeständig H834018 4981 4000 29,50

(339)

Zubehör Speedglas™ 9100 FX Air 
(ohne Abb.)

##1119860501##0009##07##03##1##0009##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/70.7
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Katalog-Nr. €/St.

4981 0030* 13,00

(317)

Leichte Kopfhalterung aus nylon, nicht brennbar, tiefgewölbtes Stirnteil, Kopfhalterung in mehreren Positionen 
verstellbar. Ohne Schutzschild.

Kopfhalterung „Clearways“ CB 14

Katalog-Nr. €/St.

4981 0031* 10,00

(317)

Polycarbonatscheibe, besonders geeignet für Splitterbereiche. Scheibengröße: 200 x 200 mm.  
Ohne Kopfhalterung.

Schutzschild CV 83 P zu „Clearways“ CB 14

Katalog-Nr. €/St.

4981 0032* 11,00

(317)

Acetatscheibe, besonders resistent gegen chemikalien, Flüssigkeiten. Scheibengröße: 200 x 200 mm.  
Ohne Kopfhalterung.

Schutzschild CV 84 A zu „Clearways“ CB 14

##1119860501##0009##07##03##1##0009## ##1119860501##0010##07##03##1##0010##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/71.1
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Katalog-Nr. €/St.

4981 0062* 6,70

(317)

hochwertige, sportliche einscheibenbrille, en 166. 
Kratzfeste Polycarbonatscheibe, optimale 
Passform. Die bügel sind 3-fach längen-
verstellbar, bügelfarbe: blau/schwarz.

Brille „Viper“, klar

Katalog-Nr. €/St.

4981 0206* 1,55

(317)

nach en 166, mit direkter belüftung,  
verstellbares gummiband, zum tragen  
über Korrektionsbrillen geeignet.

Vollsichtbrille „Merkur“

Katalog-Nr. €/St.

4981 0203* 3,80

(317)

nach en 166, antiscratchbeschichtet,  
verstellbare bügellänge.

Bügelbrille „Saturn“

Katalog-Nr. €/St.

4981 0043* 4,80

(317)

nach en 166, gestellbrille in top-
modischer Form, weiche Zwei-
Komponenten-brille, außen hart, 
innen weich, hartkunststoff blau, 
Weichkunststoff grau, bügel in der 
Länge und neigung einstellbar für 
beste Passform, bügel aus 2 mm Pc, 
kratzfest und beschlagfrei beschichtet.
Anwendungsgebiete: allgemeine mechanische 
risiken von 45 m/s.

Bügelbrille „Pollux“

Katalog-Nr. €/St.

4980 9906* 2,80

(317)

nach en 169, mit verstellbarem  
bügel, universal-nylonschutz-
brille mit Seitenschutz, leichter 
glastausch durch Schraube,  
glasgröße: 50 mm.  
Mit Athermalglas Din 5.

Schweißerschutzbrille  
„Jupiter Athermal DIN 5“

Katalog-Nr. €/St.

49810059* 7,30

(317)

hochwertige sportliche einscheibenbrille, 
en 166. Kratzfeste, getönte Polycarbo-
natscheibe, optimale Passform, 100 % 
uV-Schutz. Die bügel sind 3-fach  
längenverstellbar, bügelfarbe:  
blau-schwarz.

Brille „Viper“, getönt

Katalog-Nr. €/St.

4981 0053* 4,40

(317)

Moderne einscheibenbrille,  
Panoramasicht, en 166, kratzfeste  
Polycarbonatscheibe, Antibeschlag.

Brille „Bandido“, klar

Katalog-Nr. €/St.

4981 0068* 8,40

(317)

hochwertige, sportliche einscheibenbrille, en 166. 
Kratzfeste Polycarbonatscheibe, Antibeschlag. 
Sportliche Softbügel garantieren einen optimalen 
Sitz. Die bügel sind 3-fach 
höhenverstellbar, gelbe 
nylonfassung.

Brille „Targa“, klar

Schutzbrillen auf Anfrage auch mit Sehstärke verfügbar.

##1119860501##0011##07##03##1##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/71.2
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

klare Scheibe 4981 0047* 9,00
gelbe Scheibe 4981 0050* 9,50

(317)

Klare und gelbe gläser, einscheibenbrille 
mit verstell- und arretierbaren bügeln 
(3 Positionen), nicht rutschender, 
wendbarer nasensteg und dehnbare 
bügelenden, bietet guten Schutz und 
ein schickes Design. Die wirkliche über-
raschung ist jedoch ihr unvergleichlicher 
Komfort und der Stoßschutz, der über dem 
Standard liegt.
Anwendungsbereich: mechanische Arbeiten.

Katalog-Nr. €/St.

4981 0044* 11,00

(317)

Klare gläser, patentierte dual-aspherischen Scheiben mit 
verstellbarer Scheibenneigung (3 Positionen) und  
längenverstellbaren bügeln, weicher, universell  
passender, beweglicher nasenbügel 
und doppelt ausgespritzter, gepol-
sterter Augenbrauenschutz, Lüftungs-
kanal verhindert beschlagen und hitzestau, 
hervorragende Abdeckung des Augenbereichs, 
exklusive DX™ Antibeschlag-hartbeschichtung 
verhindert beschlagen, Verkratzen, statische Aufladung  
und ist beständig gegen viele chemikalien.
Anwendungsbereich: mechanische Arbeiten.

Schutzbrille „Maxim“, blau Panorama-Schutzbrille  
„QX 2000“, blau/klar + gelb

Katalog-Nr. €/St.

4981 8982* 28,00

(508)

Maße: 23,6 x 22,5 x 12,5 cm,  
passend für eine Vollsichtbrille,  
ohne Facheinteilung.

SECU-Box® 
„Midi Standard“  
für Brillen

Katalog-Nr. €/St.

4981 8980* 12,00

(508)

Maße: 23,6 x 12,0 x 12,0 cm,  
passend für bügelbrille.

SECU-Box® 
„Mini Standard“  
für Brillen

##1119860501##0011##07##03##1##0011## ##1119860501##0012##07##03##1##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/71.3

|geSichtS- unD AugenSchutZ|

Sc
hw

ei
ße

ra
rb

ei
ts

- u
. 

U
m

ge
bu

ng
ss

ch
ut

z
7|

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG7_Grundfassung_1-62.indd   3 21.11.11   10:37



71

Katalog-Nr. €/St.

4980 3044* 19,25

(301)

Aus Synthetfiber, schwarz, mit Kunststoffgriff, rahmen klappbar mit Kunststoffsteg, ohne Schutzgläser,  
gS-geprüft. Sichtfenster 90 x 110 mm.

Schweißer-Handschutzschild – gekröpfte Form

Katalog-Nr. €/St.

4980 3045* 17,65

(301)

Aus glasfaserverstärktem Kunststoff, ohne gläser, gS-geprüft.  
Sichtfenster 90 x 110 mm.

Schweißer-Handschutzschild – gekröpfte Form

Katalog-Nr. €/St.

4980 3046* 20,50

(301)

gekröpfte Form, aus glasfaserverstärktem Kunststoff mit Vollkunststoffmechanik, ohne gläser.  
Sichtfenster 90 x 110 mm, Freisichtgröße 40 x 110 mm.

Schweißer-Freisichtschutzschild

Katalog-Nr. €/St.

4980 3043* 10,00

(301)

Aus Synthetfiber, schwarz, mit Kunststoffgriff, rahmen klappbar mit Kunststoffsteg, ohne Schutzgläser,  
gS-geprüft. Sichtfenster 90 x 110 mm.

Schweißer-Handschutzschild – gerade Form

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Kopfschutzschild 4980 3041* 35,90
Ersatzkopfband 4980 3042* 12,75

(301)

Aus glasfaserverstärktem Kunststoff, mit verstellbarem Kopfband, ohne gläser, gS-geprüft.  
Sichtfenster 90 x 110 mm.

Schweißer-Kopfschutzschild

##1119860501##0013##07##03##1##0013##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/71.4
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Das gelieferte Produkt kann geringfügig abweichen.

hochklappbare brillenmaske, Frontteil aus Aluminium, schützt wirkungsvoll vor hitzestrahlung.
Weiches, geschmeidiges Leder, atmungsaktiv, passt über jede Korrektionsbrille.
Lässt beide hände frei, volle bewegungsfreiheit. gläser 50 mm, glas im unterteil farblos splitterfrei.

Schweißerlederhaube

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

blau 4981 2210* 18,50
orange 4981 2230* 18,50

(301)

Ausführung in Stoff, mit innenfutter für kühlen tragekomfort sowie Luftpolster und schweißaufsaugender 
beschichtung. Standzeit bis zu 25 Waschgänge. nach en iSO 11611: cLASS 2 geprüft und zertifiziert.

Kopf- und Nackenschutz

Abmessung Schutzstufe Katalog-Nr. €/St.
mm

90 x 110 DIN  8 4981 3000* 2,20
90 x 110 DIN  9 4981 3021* 2,20
90 x 110 DIN 10 4981 3022* 2,20
90 x 110 DIN 11 4981 3023* 2,40
90 x 110 DIN 12 4981 3024* 2,40
90 x 110 DIN 13 4981 3140* 2,40
51 x 108 DIN  8 4981 3150* 1,20
51 x 108 DIN  9 4981 3155* 1,20
51 x 108 DIN 10 4981 3160* 1,20
51 x 108 DIN 11 4981 3165* 1,40
51 x 108 DIN 12 4981 3170* 1,40
51 x 108 DIN 13 4981 3175* 1,40

(301)

Mit Din-Stempel.

Schweißerschutzglas

Abmessung Schutzstufe Katalog-Nr. €/St.
mm

90 x 110 DIN  8 4981 3200* 6,25
90 x 110 DIN  9 4981 3221* 6,25
90 x 110 DIN 10 4981 3241* 6,25
90 x 110 DIN 11 4981 3301* 6,35
90 x 110 DIN 12 4981 3321* 6,25
90 x 110 DIN 13 4981 3340* 6,25
51 x 108 DIN  8 4981 3350* 5,10
51 x 108 DIN  9 4981 3355* 5,10
51 x 108 DIN 10 4981 3360* 5,10
51 x 108 DIN 11 4981 3365* 5,10
51 x 108 DIN 12 4981 3370* 5,10
51 x 108 DIN 13 4981 3375* 5,10

(301)

Mit Din-Stempel.

Schweißerschutzglas verspiegelt

Lieferung ohne Gläser.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

kurz 4981 2070* 94,30
lang 4981 2080* 101,20

kurz, mit Haube 4981 2160* 122,60
lang, mit Haube 4981 2075* 124,90

lang, mit Haube und Ohrenschutz 4981 2085* 139,50

(301)

##1119860501##0013##07##03##1##0013## ##1119860501##0014##07##03##1##0014##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/71.5
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Abmessungen Katalog-Nr. €/St.
mm

51 x 108 4981 3500* 0,20
90 x 110 4981 3541* 0,25
40 x 110 4981 3521* 0,20

(301)

Farblos. Mit Din-Stempel.

Vorsatzglas

Abmessungen Katalog-Nr. €/St.
mm

90 x 110 4981 3451* 1,75
51 x 108 4981 3460* 1,75

(301)

Aus cr 39 Din, spritzabweisend.

1000-Stunden-Glas (Kunststoff)

Schutzstufe Katalog-Nr. €/St.

farblos splitterfrei 4981 3900* 1,25
DIN  3 4981 0513* 1,40
DIN  4 4981 0514* 0,80
DIN  5 4981 0515* 0,80
DIN  6 4981 0516* 0,80
DIN  7 4981 0517* 0,80
DIN  8 4981 0518* 0,80
DIN  9 4981 3700* 0,80
DIN 10 4981 3720* 0,80
DIN 11 4981 3740* 1,00
DIN 12 4981 3760* 1,00

DIN 9 – verspiegelt 4981 3800* 7,85
DIN 10 – verspiegelt 4981 3820* 7,85
DIN 11 – verspiegelt 4981 3840* 7,85
DIN 12 – verspiegelt 4981 3860* 7,85

(301)

gläser mit 50 mm Ø für brillenmaske.

Schweißerschutz-Brillenglas

##1119860501##0015##07##03##1##0015##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/71.6
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Katalog-Nr. €/St.

4981 0222* 1,30

(330)

Partikelmaske zum Schutz vor inerten Partikeln. nicht zugelassen für krebserregende Stoffe und  
Mikroorganismen. Mit vordehnbaren bändern zur exakten Anpassung an alle Kopfgrößen, Ve 20.

Feinstaubmaske 8710E FFP1

Katalog-Nr. €/St.

4981 0226* 7,00

(330)

Zum Schutz vor festen und flüssigen, mindergiftigen Partikeln, z. b. rauchpartikeln bei Schweißarbeiten,  
quarzhaltige Stäube, sehr guter tragekomfort, Ve 5.

Feinstaubmaske 8825 FFP2 SL  
mit Ausatemventil

Katalog-Nr. €/St.

4981 0231* 8,50

(330)

Filtrierende Maske gegen giftige und sehr giftige feste Partikel sowie flüssige Aerosole.  
einsatz: z. b. in Müllverbrennungsanlagen, Kokereien, gießereien usw., sehr guter tragekomfort, Ve 5.

Feinstaubmaske 8835 FFP3 SL  
mit Ausatemventil

Farbe Katalog-Nr. €/St.

signalweiß 4981 8990* 7,30
schwefelgelb 4981 8992* 7,30

lichtblau 4981 8994* 7,30
karminrot 4981 8996* 7,30
apfelgrün 4981 8998* 7,30

verkehrsorange 4981 9000* 7,30

(508)

Material: Polyethylen (Pe), Ausführung: nach en 397, heruntergezogenes nackenteil, angespritzte regenrinne, 
4-Punkt-innenausstattung, seitliche Slots für gehörschutz, besonders große Druckfläche an der Stirnseite, 
umlaufendes Schweißband, Kinnriemenhalterung.
gewicht: ca. 330 g.

Bauschutzhelm „INAP-MASTER 4“

Katalog-Nr. €/St.

4981 0249* 4,50

(331)

nach en 352-1, Plastikbügel, stabile Ausführung, Pegelbereich: hoch 14 db (A), mittel 19 db (A), tief 27 db (A) 
Snr-Wert: 22 db (A).

Kapselgehörschutz 23 dB

##1119860501##0015##07##03##1##0015## ##1119860501##0016##07##03##1##0016##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/72.1
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Maße Katalog-Nr. €/St.
cm

23,6 x 22,5 x 12,5 4981 8984* 28,00

(508)

SECU-Box® „Midi Standard“ für Gehörschutz

Katalog-Nr. €/St.

4981 0261* 5,10

(330)

nach en 352, Pu-Schaumstöpsel, 2 Paar mit Alubox.
Pegelbereich:
hoch 31 db (A),
mittel 27 db (A),
tief 24 db (A),
Snr-Wert: 31 db (A).

Gehörschutzstöpsel 1100 CS mit Alubox

Katalog-Nr. €/St.

4981 0256* 15,00

(332)

Schwarz/orange, nach en 352-1, edelstahldrahtkopf-
band mit Dual-elastansystem©:
1.  hohe Anpressdruckkonstanz unter allen umwelt-

bedingungen
2. Kein Ausreißen/Schrumpfen der Kopfbandfolie
3. Auswechselbares Kopfpolster

hoher Komfort durch weiche, auswechselbare Ohr-
polster und niedrigen Anpressdruck, Kapseln höhen-
verstellbar, Anwendungsgebiete: Dauerverwendung 
in Lärmumgebungen mit hohen Pegelspitzen, wie  
z. b. Maschinenlärm, Schleifarbeiten etc.
Pegelbereich:
hoch 32 db(A),
mittel 29 db(A),
tief 22 db(A),
Snr-Wert: 32 db(A).

Kapselgehörschutz 32 dB

Katalog-Nr. €/St.

4981 0251* 13,00

(332)

Schwarz/gelb, nach en 352-1, edelstahldrahtkopf-
band mit Dual-elastansystem©:
1.  hohe Anpressdruckkonstanz unter allen umwelt-

bedingungen
2. Kein Ausreißen/Schrumpfen der Kopfbandfolie
3. Auswechselbares Kopfpolster

hoher Komfort durch weiche, auswechselbare Ohr-
polster und niedrigen Anpressdruck, Kapseln höhen-
verstellbar, Anwendungsgebiete: Dauerverwendung 
in Lärmumgebungen mit mittleren Pegelspitzen, wie 
z. b. Flexen, Schleifarbeiten etc.
Pegelbereich:
hoch 29 db(A),
mittel 22 db(A),
tief 13 db(A),
Snr-Wert: 26 db(A).

Kapselgehörschutz 26 dB

##1119860501##0017##07##03##1##0017##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/72.2
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Rindvollleder-Handschuh  
„Miner“

Ausführung Katalog-Nr. €/Paar

Chromkernspaltleder 4981 0285* 86,10

(301)

Mit Fußblatt und Steg sowie 3 Schnall riemen,  
350 mm. Zertifiziert nach EN ISO 11611: 2007 CLASS 2/A1

Schweißergamasche

Ausführung Katalog-Nr. €/Paar

Chromkernspaltleder 4981 0290* 28,75

(301)

Mit Schlaufe und Druckknopf am handgelenk.

Schweißerärmelschoner

Katalog-Nr. €/St.

4981 7200* 16,00

(345)

80 x 100 cm, schwere Ausführung, mit Kernlederberiemung.

Schweißerschürze, Spaltleder

Größe VE Katalog-Nr. €/Paar

10 12 Paar 4981 0276* 2,30

(333)

Größe VE Katalog-Nr. €/Paar

10 12 Paar 4981 6580* 3,80

(333)

Größe VE Katalog-Nr. €/Paar

10 12 Paar 4981 0275* 10,00

(333)

Größe VE Katalog-Nr. €/Paar

10 12 Paar 4981 0277* 3,00

(333)

Größe VE Katalog-Nr. €/Paar

10 12 Paar 4981 0281* 3,80

(333)

Ausgesuchte Lederqualität, canvas-Stulpe, mit  
komfortabler innenhandfütterung, Pulsschutz,  
Doppelnaht, Lederstärke ca. 1,2 mm.
Anwendungsbereiche: gabelstaplerfertigung, 
Automobilindustrie, Lager und transport, Forst- 
und Landwirtschaft, gartenbau, grobe tätigkeiten.
Schutz nach Kategorie 2, EN 388.

Rindspaltleder-Handschuh 
„Digger“

EN 388

3.1.3.3.

EN 388

3.1.3.3.

Leichter Schweißerhandschuh, 1,2 mm Qualitäts-rindnarben/ 
Spaltleder, Stulpe aus widerstandsfähigem Spaltleder,  
schadstoffgeprüft, Länge 35 cm, ph-hautneutral.
Schutz nach Kategorie 2, EN 388, EN 12477A+B.

Schweißerhandschuh 
»Weldmaster«

EN 388

2.1.4.3.
EN  407

4.1.3.X.4.X.

universeller Arbeitshandschuh mit hohem tragekomfort  
für innen- und Außenbereiche, 1,1 mm rindnarbenleder,  
canvas-Stulpe. Anwendungsbereiche: gabelstapler  -
fertigung, Automobilindustrie, Lager und transport,  
grobe tätigkeiten. Schutz nach Kategorie 2, 
EN 388.

Schweißerhandschuh  
mit Spaltlederstulpe

EN 388

2.1.3.3.
EN  407

4.1.3.X.3.X.

hochwertig verarbeitet, aus chrom-rind-narbenleder, mit 
Pulsschutz und KeVLAr®-garn genäht. Mit langer Spaltleder-
stulpe, 35 cm lang. Schutz nach EN 388 Typ 10, Kat. 2.

Argon-Schweißerhandschuh  
mit Spaltlederstulpe
Aus ganznappaleder mit Spaltlederstulpe, 
35 cm lang, Schutz nach EN 388.

EN 388

2.0.1.1.

##1119860501##0017##07##03##1##0017## ##1119860501##0018##07##03##1##0018##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.1

|SchWeiSSerArbeitSSchutZ|

Sc
hw

ei
ße

ra
rb

ei
ts

- u
. 

U
m

ge
bu

ng
ss

ch
ut

z
7|

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG7_Grundfassung_1-62.indd   1 21.11.11   10:40



73

Größe Katalog-Nr. €/Paar

L = 9 4984 0050 11,70
XL = 9,5 4984 0055 11,70

(346)

Dieser handschuh ist aus ausgesuchtem  
Spalt-rindsleder der güteklasse A.  
Alle anderen charakteristischen eigenschaften 
entsprechen denen des Original Wildleder  
comfoflex gefütterten handschuhs.  
Zertifiziert nach EN 12477,  
elektrostatisch geprüft nach EN 1149-2.

Schweißerhandschuh 
Nr. 10-2087

Länge 35 cm, mit Manschette aus Spalt-rindsleder. 
Der komplette handschuh ist mit 3-fach-KeVLAr® 
vernäht.
|  Aus bisonleder, nahezu chromfrei  

(chromgehalt < 2 mg/kg)
|  Das Leder ist auf natürlichem Wege gefärbt

Schweißerhandschuh (Argon)  
Nr. 10-2644

EN 407

412X4X

EN 388

2143

Größe Katalog-Nr. €/Paar

M =  8 4984 0520 16,80
 L =  9 4984 0510 16,80
XL = 10 4984 0530 16,80

(346)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

L = 9 4984 0000 5,70
XL = 9,5 4984 0005 5,70

(346)

ein 34 cm langer, mit baumwolle gefütterter  
handschuh. Sein Flügeldaumendesign gibt 
dem Schweißer mehr natürliche bewegungs-
freiheit. Daher wird das Schweißen und das 
hantieren von Waren bequemer.

Schweißerhandschuh  
Nr. 10-2101

Länge Größe Katalog-Nr. €/Paar

34 cm L = 9 4984 0020 7,60
34 cm XL = 9,5 4984 0025 7,60
46 cm L = 9 4984 0030 10,60

(346)

ein 34 cm bzw. 46 cm langer handschuh.  
Mit seinem geraden Daumen und verstärktem 
Daumenband eignet er sich besonders für Mig-
brenner. Die mit 3-fach-Dupont-KeVLAr® genähte 
Doppelnaht bietet mehr nahtstärke und Schutz. 
ein weiches baumwollfutter sorgt für Komfort. 
Zertifiziert nach EN 12477.

Schweißerhandschuh  
Nr. 10-2392

hergestellt aus nordamerikanischem bisonleder; 
dadurch leicht und dehnbar.
|  Länge 36 cm
|  nahezu chromfreie herstellung  

(chromgehalt < 2 mg/kg), natürlich gefärbt
|  genäht mit 4-fach-Dupont-KeVLAr®

|  Ausgerüstet mit einer Ziehschlaufe aus Leder  
für guten Sitz

|  Fütterung der inneren Manschette mit  
feuerhemmendem Stoff

|  Kontakthitze: 250 °c

Schweißerhandschuh  
Nr. 10-2655

Größe Katalog-Nr. €/Paar

M =  8 4984 0550 25,90
L =  9 4984 0540 25,90

XL = 10 4984 0560 25,90

(346)

EN 407

423X4X

EN 388

4144

Größe Katalog-Nr. €/Paar

L = 9 4984 0080 19,80
XL = 9,5 4984 0085 19,80

(346)

Schweißerhandschuh 
Nr. 10-2750
Dieser 36 cm lange, renommierte handschuh ist 
aus dickem und biegsamem rindsleder hergestellt. 
Der handteller hat die narbenseite auf dem hand-
teller und die Spaltlederseite außen. Das handteller-
band ist verstärkt. Der rücken hat comfoflex-Futter 
für Komfort und hitze-isolation. er ist mit einer  
Ziehschlaufe aus Leder ausgerüstet, welche für  
guten Sitz sorgt. Die Manschette besteht aus hoch-
widerstandsfähigem gespaltenem rindsleder und die 
innere Manschette ist gefüttert. Zertifiziert nach 
EN 12477, elektrostatisch geprüft nach EN 1149-2.

##1119860501##0019##07##03##1##0019##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.2
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handschuh aus genarbtem Kalbsleder 
mit Manschette aus dickem gespaltenem 
rindsleder und verstärktem Daumenband. 
Fingerspitzengefühl trotzdem sehr kräftig. 
KeVLAr®-vernäht. Zertifiziert nach EN 
12477, elektrostatisch geprüft nach 
EN 1149-2.

Schweißerhandschuh  
(Argon) Nr. 10-1005

Größe Katalog-Nr. €/Paar

M = 8,5 4984 0150 10,50
L = 9 4984 0155 10,50

XL = 9,5 4984 0160 10,50

(346)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

S = 7,5 4984 0100 12,70
M = 8,5 4984 0105 12,70
L = 9 4984 0110 12,70

XL = 9,5 4984 0115 12,70
XXL = 10,5 4984 0120 13,90

(346)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

L = 9 4984 0186 13,50
XL = 9,5 4984 0191 13,50

(346)

innenhand aus genarbtem Ziegenleder, 
rücken und Manschette aus Spaltrinds-
leder. Leicht im gewicht.

Schweißerhandschuh  
(Argon) Nr. 10-1007

Größe Katalog-Nr. €/Paar

L = 9 4984 0185 10,60
XL = 9,5 4984 0190 10,60

(346)

Schweinslederhandschuh (Wildlederseite außen, genarbte Seite innen zum  
handteller). Mit Manschette aus gespaltenem Schweinsleder und verstärktem 
Daumenband. Der handschuh ist mit  
KeVLAr® vernäht und hat nahtlose Zeige-
finger. Zertifiziert nach EN 12477.

Schweißerhandschuh  
(Argon) Nr. 10-1003

EN 388

3121

EN 407

413X4X

hand aus genarbtem Ziegenleder,  
Manschette aus Spalt-rindsleder.  
Leicht im gewicht, mit nahtlosem  
Zeigefinger.

Schweißerhandschuh  
(Argon) Nr. 10-1009

hochhitzebeständige handschuhe für höchste Ansprüche (CE KAT III).
| Für Kontakthitze bis 900 °c
| Für Strahlungshitze bis 1000 °c
|  einsatzgebiete: Schweißarbeiten, transport heißer gegenstände, 

bestücken von Öfen
| Schutz der Schweißpistole

Hitzeschutzhandschuhe

Hitzebeständig bis Gewebe Länge Katalog-Nr. €/Paar
°C cm

  500 Aramid-Gewebe (Fauster) 30 4981 6900 34,70
  500 Aramid-Gewebe (5-Finger) 30 4981 6910 45,60
  900 Hochtemperatur-Glasgewebe (Fauster) 30 4981 6920 72,40
 1000* Sebatanleder/Alu (5 Finger) 38 4981 6925 66,00
  100*/** Schweißpistolenhandschutz (Standard)   4998 5075 36,30
  200 Sebatanleder (5-Finger) 35 4998 5330 11,40

(334)*Strahlungshitze **Preis pro Stück.

##1119860501##0019##07##03##1##0019## ##1119860501##0020##07##03##1##0020##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.3
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Größe Katalog-Nr. €/St.

50 4981 7201* 53,00
52 4981 7202* 53,00
54 4981 7203* 53,00
56 4981 7204* 60,00

(337)

Größe Katalog-Nr. €/St.

50 4981 7205* 45,00
52 4981 7206* 45,00
54 4981 7207* 45,00
56 4981 7208* 53,00

(337)

Größe Katalog-Nr. €/St.

48 4981 8800* 43,00
50 4981 8801* 43,00
52 4981 8802* 43,00
54 4981 8803* 43,00
56 4981 8804* 45,00
58 4981 8805* 45,00
60 4981 8806* 45,00

(337)

nach en 470, 100 % baumwolle, Diagonal-Köper, ca. 360 g/m², einlauffest nach 
Din en 26330, 92 °c Kochwäsche, 50 Wäschen garantiert, Langform, umlege-
kragen, verdeckte Druckknopfleiste, 1 brusttasche und 2 Fronttaschen mit Patte 
und Druckknopf, 1 brustinnentasche.

Schweißer-Jacke, kornblau

gefertigt nach en 470-1/08.95, richtlinie 89/868 eWg en 531.
Material: 100 % baumwolle, Diagonal-Köper, ca. 400 g/m², flammhemmend 
ausgerüstet, einlauffest nach Din en 26330. Langform, umlegekragen, verdeckte 
Druckknopfleiste, 1 brusttasche und 2 Fronttaschen mit Patte und Druckknopf,  
1 brustinnentasche.

gefertigt nach en 470-1/08.95, richtlinie 89/868 eWg en 531. 2 seitliche ein-
grifftaschen, eingriffe direkt in der Seitennaht, 1 tasche auf dem rechten bein mit 
eingriff von hinten, innenliegender Latztasche mit Patte, 2 vollelastische träger 
mit Steckverschlüssen, Latzhose auf der linken Seite am bund durch 2 Knöpfe zu 
verschließen, hosenschlitz durch Knopfleiste verschließbar.

Schweißer-Latzhose, grau Schweißer-Jacke, grau

##1119860501##0021##07##03##1##0021##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.4
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Größe Katalog-Nr. €/St.

48 4981 8810* 50,00
50 4981 8811* 50,00
52 4981 8812* 50,00
54 4981 8813* 50,00
56 4981 8814* 55,00
58 4981 8815* 55,00
60 4981 8816* 55,00

(337)

nach en 470-1, 100 % baumwolle, Diagonalköper, ca. 360 g/m². 2 seitliche ein-
grifftaschen, eingriffe direkt in der Seitennaht, 1 tasche auf dem rechten bein mit 
eingriff von hinten, innenliegende Latztasche mit Patte, 2 vollelastische träger 
mit Steckverschlüssen, Latzhose auf der linken Seite am bund durch 2 Knöpfe zu 
verschließen, hosenschlitz durch Knopfleiste verschließbar.

Größe Katalog-Nr. €/St.

48 4981 8820* 43,00
50 4981 8821* 43,00
52 4981 8822* 43,00
54 4981 8823* 43,00
56 4981 8824* 45,00
58 4981 8825* 45,00
60 4981 8826* 45,00

(337)

nach en 470, 100 % baumwolle, Diagonal-Köper, ca. 360 g/m², einlauffest nach 
Din en 26330, 92 °c Kochwäsche, 50 Wäschen garantiert, 2 seitliche eingriff-
taschen, eingriffe direkt in der Seitennaht, 1 tasche auf dem rechten bein mit 
eingriff von hinten, 1 rechte gesäßtasche mit Patte und reißverschluss,  
gürtelschlaufen am bund, hosenschlitz und bund durch Knöpfe zu verschließen.

Schweißer-Bundhose, kornblau

Schweißer-Latzhose, kornblau

##1119860501##0021##07##03##1##0021## ##1119860501##0022##07##03##1##0022##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.5
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Länge Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

76 M 4981 7742 57,40
81 L 4981 7743 60,90
86 XL 4981 7744 64,60
91 XXL 4981 7745 75,60
96 XXXL 4981 7746 86,60

(346)

gOLDen brOWn Produkte werden aus hitzebeständigem rinds-Spaltleder 
hergestellt und mit KeVLAr®-Faden vernäht. Die Jacke besitzt einen feuer-
resistenten rücken und eine innenliegende tasche. Zertifiziert nach 
en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Jacke Spaltleder mit  
Stoffrücken – GOLDEN BROWN

Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

107 x 60 4981 7748 25,60
107 x 80 4981 7749 32,60

(346)

bestehend aus hitzebeständigem rinds-Spaltleder und mit KeVLAr®-Faden 
vernäht. Die Schürze besitzt ein selbstausbalancierendes riemensystem. 
Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Schürze Spaltleder –  
GOLDEN BROWN

Katalog-Nr. €/Paar

4981 7750 14,50

(346)

bestehend aus hitzebeständigem rinds-Spaltleder und mit KeVLAr®-Faden 
vernäht. Die ärmel werden oben mit einem Klettverschluss fixiert und haben 
unten einen elastischen bund. Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Ärmelschoner Spaltleder – 
GOLDEN BROWN

Länge Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

81 L 4981 7752 156,00
86 XL 4981 7754 169,60
91 XXL 4981 7756 198,00

(346)

Die Jacke hat einen verstellbaren Kragen mit Klettverschluss und ein gutes  
Verschlusssystem. Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Jacke Vollleder – 
GOLDEN BROWN

##1119860501##0023##07##03##1##0023##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.6
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Größe Katalog-Nr. €/St.

L 4981 7760 163,00
XL 4981 7762 163,00

XXL 4981 7764 179,20
XXXL 4981 7766 195,50

(346)

Die Latzhose hat riemen über der Schulter und der Front. Klettverschlüsse ver-
schließen sicher die gesäßtaschen und die Öffnungen an den beinen. Zertifiziert 
nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Latzhose Vollleder – 
GOLDEN BROWN

Länge Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

76 S 4981 7770 54,00
76 M 4981 7771 56,60
81 L 4981 7772 59,90
86 XL 4981 7773 64,00
91 XXL 4981 7774 74,80
96 XXXL 4981 7775 85,90
96 XXXXL 4981 7776 93,40

(346)

Jacke besteht aus 315 g/m² schwerem, flammresistentem gewebe und rinds-
Spaltleder-ärmel, einschließlich einer innenliegenden tasche. Durch dieses Design 
mit leichten Materialien hat der Anwender den höchsten tragekomfort.  
Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Jacke Spaltleder mit  
Gewebe – YELLOW JACKET

Länge Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

76 M 4981 7778 42,50
81 L 4981 7779 48,00
86 XL 4981 7780 53,50
91 XXL 4981 7781 59,00
96 XXXL 4981 7782 64,60
96 XXXXL 4981 7783 68,70

(346)

Die Fire FOX Jacke ist komfortabel zu tragen. bestehend aus 315 g/m² schwerem, 
feuerresistentem gewebe. Mit KeVLAr®-Faden vernäht. Sehr hohe Widerstands-
fähigkeit gegenüber hitze und Schweißspritzern. Diverse taschen mit Klettver-
schlüssen runden das Produkt ab. Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 1.

Jacke Gewebe – FIRE FOX

##1119860501##0023##07##03##1##0023## ##1119860501##0024##07##03##1##0024##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.7
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Größe Katalog-Nr. €/St.

M 4981 7785 55,00
L 4981 7786 55,00

XL 4981 7787 55,00
XXL 4981 7788 60,50

XXXL 4981 7789 66,00
XXXXL 4981 7790 71,50

(346)

bestehend aus 315 g/m² schwerem, feuerresistentem gewebe, das hervorragend 
Schweißspritzern und hitze widersteht. Mit KeVLAr®-Faden vernäht. 
Diverse taschen mit Klettverschlüssen.  
Fertigung zertifiziert nach en 11611: 
 2003 cLASS 1.

Hose Gewebe – FIRE FOX

Größe Katalog-Nr. €/St.

M 4981 7800 72,00
L 4981 7801 72,00

XL 4981 7802 72,00
XXL 4981 7803 79,00

XXXL 4981 7804 86,00
XXXXL 4981 7805 93,00

(346)

bestehend aus 315 g/m² schwerem, 
feuer resistentem gewebe, das her-
vorragend Schweißspritzern und 
hitze widersteht. Mit KeVLAr®-
Faden vernäht. Diverse taschen 
mit Klettverschlüssen. Fertigung 
zertifiziert nach  
en 11611: 2003 cLASS 1.

Latzhose Gewebe – 
FIRE FOX

Katalog-Nr. €/Paar

4981 7807 10,90

(346)

bestehend aus 315 g/m² schwerem, feuer-
resistentem gewebe, das hervorragend 
Schweißspritzern und 
hitze widersteht. 
Diverse taschen mit 
Klettverschlüssen. 
Fertigung zertifiziert nach 
en 11611: 2003 cLASS 1.

Ärmelschoner Gewebe – 
FIRE FOX

Größe Katalog-Nr. €/Paar

S 4981 7810 13,60
M 4981 7811 13,60
L 4981 7812 13,60

XL 4981 7813 13,60
XXL 4981 7814 14,90

(346)

Der Steersotuff-Fahrerhandschuh ist öl- und 
wetter resistent. bestehend aus starkem, 
geschmeidigem, widerstandsfähigem top-
rinds-Vollleder. Zertifiziert nach en 388 (2003).

Fahrerhandschuh 
Vollleder

Größe Katalog-Nr. €/St.

M 4981 7792 90,60
L 4981 7793 90,60

XL 4981 7794 90,60
XXL 4981 7795 99,70

XXXL 4981 7796 108,80
XXXXL 4981 7797 117,90

(346)

bestehend aus 315 g/m² schwerem, feuerresistentem 
gewebe, das hervorragend Schweißspritzern 
und hitze widersteht. Mit KeVLAr®-Faden 
vernäht. Diverse taschen mit Klettver-
schlüssen. Fertigung zertifiziert nach  
en 11611: 2003 cLASS 1.

Overall Gewebe – FIRE FOX

##1119860501##0025##07##03##1##0025##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.8
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Katalog-Nr. €/St.

4981 7820 7,90
4981 7821 7,90

(346)

Standzeit bis zu 25 Waschgänge.  
Zertifiziert nach en iSO 11611: 
2003 cLASS 2.

Feuerfestes  
Kopftuch aus 
Gewebe

Größe (Kopfumfang) Katalog-Nr. €/St.
cm

56 4981 7822 7,90
57 4981 7823 7,90
58 4981 7824 7,90
59 4981 7825 7,90
60 4981 7826 7,90
61 4981 7827 7,90
62 4981 7828 7,90

(346)

innenfutter für kühlen tragekomfort, vorgeschrumpft, 
angenehm weich, farbecht auch nach dem Waschen.
Standzeit bis zu 25 Waschgänge. Ausgestattet mit 
einer schweißaufsaugenden beschichtung.  
Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Feuerfeste Schweißermütze  
aus Gewebe – orange

Größe (Kopfumfang) Katalog-Nr. €/St.
cm

56 4981 7829 7,90
57 4981 7830 7,90
58 4981 7831 7,90
59 4981 7832 7,90
60 4981 7833 7,90
61 4981 7834 7,90
62 4981 7835 7,90

(346)

innenfutter für kühlen tragekomfort, vorgeschrumpft, 
angenehm weich, farbecht auch nach dem Waschen.
Standzeit bis zu 25 Waschgänge. Ausgestattet mit 
einer schweißaufsaugenden beschichtung.  
Zertifiziert nach en iSO 11611: 2003 cLASS 2.

Feuerfeste Schweißermütze 
aus Gewebe – blau

Größe (Kopfumfang) Katalog-Nr. €/St.
cm

56 4981 7836 5,40
57 4981 7837 5,40
58 4981 7838 5,40
59 4981 7839 5,40
60 4981 7840 5,40
61 4981 7841 5,40
62 4981 7842 5,40

(346)

innenfutter für kühlen tragekomfort, vorgeschrumpft, 
angenehm weich, farbecht auch nach dem Waschen. 
Ausgestattet mit einer schweißaufsaugenden 
beschichtung.

Mütze aus Gewebe –  
camouflage

Größe (Kopfumfang) Katalog-Nr. €/St.
cm

56 4981 7843 5,40
57 4981 7844 5,40
58 4981 7845 5,40
59 4981 7846 5,40
60 4981 7847 5,40
61 4981 7848 5,40
62 4981 7849 5,40

(346)

innenfutter für kühlen tragekomfort, vorgeschrumpft, 
angenehm weich, farbecht auch nach dem Waschen. 
Ausgestattet mit einer schweißaufsaugenden  
beschichtung.

Mütze aus Gewebe – USA

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

camouflage 4981 7850 6,40
USA 4981 7851 6,40

(346)

Vorgeschrumpft, angenehm weich, 
farbecht auch nach dem Waschen. 
Luftpolster sowie eine schweißauf-
saugende beschichtung für hohen 
tragekomfort, auch unter helmen.

Kopftuch Gewebe

##1119860501##0025##07##03##1##0025## ##1119860501##0026##07##03##1##0026##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.9
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Größe Katalog-Nr. €/St.

M 4981 7860 114,90
L 4981 7861 114,90

XL 4981 7862 114,90
XXL 4981 7863 125,90

XXXL 4981 7864 136,90
XXXXL 4981 7865 149,00

(346)

Die Lava brown Latzhose 
ist aus geschmeidigem 
und widerstands fähigem 
Spalt-rindsleder gefertigt. 
Alle nähte sind doppelt mit 
5-fachem KeVLAr® vernäht. 
Alle Druckknöpfe sind strom-
isoliert. Alle stark belasteten Punkte 
sind vernietet oder mit doppeltem 
Leder verstärkt. Lava brown  
Produkte sind zertifiziert nach  
en 11611: 2007 cLASS 2/A1.

Latzhose Spaltleder – 
Lava Brown

Länge Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

76 M 4984 0250 87,00
81 L 4984 0255 95,00
86 XL 4984 0270 104,60
91 XXL 4984 0275 114,90
96 XXXL 4984 0280 134,00
96 XXXXL 4984 0285 143,00

(346)

Die Lava brown hitze- und feuerbeständige Steersotuff-Lederjacke ist aus lang-
lebigem und geschmeidigem Spalt-rindsleder hergestellt. Alle Ledernähte sind 
mit einem Doppelkettenstich aus extrem hitzebeständigem 5-fach i.-e.-DuPont-
KeVLAr®-garn genäht. Alle Spannungspunkte sind vernietet oder mit 2-Schichten-
Leder verstärkt. Alle nieten und Druckknöpfe sind zur Sicherheit stromisoliert. 
Lava brown Produkte sind zertifiziert nach en 11611: 2007 cLASS 2/A1.

Schweißerlederjacke

Länge Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

76 M 4984 0200 87,00
81 L 4984 0205 95,00
86 XL 4984 0210 104,60
91 XXL 4984 0215 114,90
96 XXXL 4984 0220 134,00

(346)

Weil das gewicht einer Voll-Lederjacke für den Anwender etwas unbequem sein 
kann, gibt es die neue Schweißerlederjacke mit flammhemmendem Propan-
rücken. Die Jacken entsprechen mit Ausnahme des Proban-
rückens exakt den Schweißerlederjacken nr. 44-7300.  
Lava brown Produkte sind zertifiziert nach  
en 11611: 2007 cLASS 2/A1.

Schweißerjacke  
mit Proban-Rücken

Größe Katalog-Nr. €/St.

M 4984 0300 57,40
L 4984 0305 57,40

XL 4984 0310 57,40
XXL 4984 0315 62,70

XXXL 4984 0320 68,60

(346)

Die SteerSOtuff-Sigma-Jacken tragen das gleiche „State of the Art Design“ wie 
die Steersotuff-Jacke. Der offene rücken bietet bequemlichkeit und Schutz in der 
halle oder unter heißen klimatischen bedingungen. Der Latz ist abnehmbar und 
mit einem schnell zu öffnenden Lasche-riemensystem versehen, welches bis zu  
32 cm zur taillenanpassung verstellbar ist. Der Latz ist nicht im Lieferumfang  
enthalten. Lava brown Produkte sind zertifiziert nach en 11611: 2007 cLASS 2/A1.

Sigma-Schweißer-Jacke

##1119860501##0027##07##03##1##0027##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.10
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Länge Katalog-Nr. €/St.
cm

51 4984 0350 14,90
71 4984 0355 22,20
91 4984 0360 32,30

(346)

60 cm breit, passend für alle größen.  
nach en 11611: 2007 cLASS 2/A1  
geprüft und zertifiziert.

Latz für Sigma-Jacke

Selbsteinstellbare Schweißerschürzen für Mittel körperschutz 
vorne, so entwickelt, dass die gleichmäßige gewichts-
verteilung Müdigkeit reduziert. Das einzigartige 
selbsteinstellbare riemensystem mit einem 2,5 cm 
breiten riemen aus Segeltuch, Schnellöffnungs-
schnalle, einstellbaren gleitern und trenne. 
Die taille kann man um 32 cm verstellen.  
nach en 11611: 2007 cLASS 2/A1 geprüft  
und zertifiziert.

Schweißerschürze

Größe Katalog-Nr. €/St.
cm

 60 x 60* 4984 0400 19,90
 91 x 60 4984 0405 31,60
107 x 60 4984 0410 33,60
122 x 60 4984 0415 41,00
107 x 80 4984 0420 48,80

(346)*Bauchschürze.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Latzhose 4984 0450 49,90
Bundhose 4984 0455 43,00

(346)

Die SteerSOtuff-Lederhalbhosen haben 
einen taillenriemen, einstellbar von 
80 – 112 cm. Die Oberschenkel-, Knie- 
und beinriemen sind mit einstellbaren 
Druck verschlüssen ausgerüstet. Diese 
halb hosen sind an der hinterseite offen.  
nach en 11611: 2007 cLASS 2/A1 
geprüft und zertifiziert.

Bund- und Latzhose

Länge Katalog-Nr. €/Paar
cm

15 4984 0500 15,90
36 4984 0505 43,90

(346)

Die SteerSOtuff-gamaschen sind ein-
fach zu tragen und bieten kompletten 
Schutz. Die Klettverschlüsse ermöglichen 
verschiedene bein- und Schuhgrößen. 
Die 36-cm-gamasche gibt Schutz vom 
Knie bis zum Zeh. Sie wird mit einem 
biegsamen einsatz am Schienbein und 
Schuhoberteil geliefert. Die 15 cm lange 
Leggingsgamasche hat einen elastischen 
riemen zur befestigung unter dem 
Schuh. nach en 11611: 2007 cLASS 2/A1 geprüft und zertifiziert.

Gamasche

Katalog-Nr. €/Paar

4984 0370 31,80

(346)

Der 58 cm lange SteerSOtuff-Lederärmel ist ein 
innovatives über-der-Schulter-Aufhängesystem 
für einen bequemen Sitz. Dieses System besteht 
aus 25 mm elastischen riemen, teiler und 
einstellbare gleiter. er ist bequemer als das 
traditionelle hals-riemensystem.  
Die Manschetten sind einstell-
bar mit isolierten Druckver-
schlüssen. nach en 11611: 
2007 cLASS 2/A1 geprüft  
und zertifiziert.

Lederärmel

Größe Katalog-Nr. €/St.

M 4984 0460 108,00
L 4984 0465 108,00

XL 4984 0470 108,00
XXL 4984 0475 118,90

(346)

Die SteerSOtuff-hosen haben ein riemen-
system mit Schnellöffnungsschnalle über der 
Schulter, einstell bare gleiter und trenner.  
Verschluss mit Druckknöpfen, verdeckter Öffnung 
an rechter Seite, tasche an hinterer Seite, verdeck-
tem Verschluss und gürtelleiter. nach en 11611: 
2007 cLASS 2/A1 geprüft und zertifiziert.

Schweißerlederhose

##1119860501##0027##07##03##1##0027## ##1119860501##0028##07##03##1##0028##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.11
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Größe Katalog-Nr. €/St.

S (46–48) 4982 0001* 35,00
M (50–52) 4982 0003* 35,00
L (54–56) 4982 0005* 35,00

XL (58–60) 4982 0007* 35,00
XXL (62–64) 4982 0009* 35,00

(349)

Pilotenjacke „Norddal“, marineblau

Größe Katalog-Nr. €/St.

S (46–48) 4982 0011* 35,00
M (50–52) 4982 0013* 35,00
L (54–56) 4982 0019* 35,00

XL (58–60) 4982 0017* 35,00
XXL (62–64) 4982 0021* 35,00

XXXL (66–68) 4982 0023* 38,00

(508)

Ausführung wie marineblau.

Pilotenjacke „Norddal“, schwarz

Größe Katalog-Nr. €/St.

48 4981 0345* 30,00
50 4981 0347* 30,00
52 4981 0350* 30,00
54 4981 0352* 30,00
56 4981 0354* 35,00
58 4981 0356* 35,00

(347)

Berufsmantel, kornblau

Modische, einfarbige blousonjacke. geeignet für höchste beanspruchung bei Wind und Wetter in beruf und 
Freizeit. Durch die praktische blousonform ideal beim Auto-, Stapler-, baggerfahren etc.
Material: 60 % Polyester, 40 % baumwolle, Futter: 100 % Acryl, abtrennbare ärmel und Futter, zwei seitliche 
Schubtaschen mit Druckknopfverschluss, zwei brusttaschen mit reißverschluss, eine ärmeltasche, Doppelring, 
kräftiger reißverschluss. handytasche auf der brust.

100 % Diagonal-baumwollköper, 290 g/m², 1 brusttasche, 2 Seitentaschen, 1 innentasche, reverskragen, 
rückengurt, verdeckte Knopfleiste, einlauffest.

##1119860501##0029##07##03##1##0029##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.12
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Größe Katalog-Nr. €/St.

46/48 4982 0478* 48,00
50 4982 0480* 48,00
52 4982 0482* 48,00
54 4982 0484* 48,00
56 4982 0486* 48,00

58/60 4982 0488* 48,00
62/64 4982 0490* 48,00

(337)

Doppelter brustlatz mit aufgesetzter brusttasche und Messing-reißverschluss, 2 aufgesetzte Vordertaschen,  
2 aufgesetzte gesäßtaschen mit Klettpatte, 2 aufgesetzte seitliche beintaschen mit Klettpatte, Knieverstärkungen 
mit Klettverschluss zum einschieben von Polstern aus CORDURA®-gewebe, verstellbarer bundumfang durch 
Metallknöpfe, hochgezogenes, gekreuztes rückenteil mit elastischen trägern, Sicherheitsschnalle an den  
trägern, extrabreite gürtelschlaufen zum befestigen zusätzlicher Werkzeugtaschen.

Latzhose, dunkelblau-schwarz

Größe Katalog-Nr. €/St.

46/48 4982 0464* 40,00
50 4982 0466* 40,00
52 4982 0468* 40,00
54 4982 0470* 40,00
56 4982 0472* 40,00

58/60 4982 0474* 40,00
62/64 4982 0476* 40,00

(347)

2 aufgesetzte Vordertaschen, 2 aufgesetzte gesäßtaschen mit Klettpatte, 2 aufgesetzte, seitliche beintaschen 
mit Klettpatte, Knieverstärkungen mit Klettverschluss zum einschieben von Polstern aus CORDURA®-gewebe, 
seitliche gummizüge, extrabreite gürtelschlaufen zum befestigen zusätzlicher Werkzeugtaschen.

Bundhose, dunkelblau-schwarz

Größe Katalog-Nr. €/St.

46/48 4982 0450* 53,00
50 4982 0452* 53,00
52 4982 0454* 53,00
54 4982 0456* 53,00
56 4982 0458* 53,00

58/60 4982 0460* 53,00
62/64 4982 0462* 53,00

(347)

Mit reflexbiese über Armen und Schultern, ellenbogenverstärkung aus CORDURA®-gewebe, 2 Seitentaschen, 
2 brusttaschen mit Patte, 1 aufgesetzte handytasche, extragroße Patchfläche zur Aufbringung individueller 
Firmenlogos auf den brusttaschen.

Bundjacke, dunkelblau-schwarz

##1119860501##0029##07##03##1##0029## ##1119860501##0030##07##03##1##0030##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.13
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Größe Katalog-Nr. €/Paar

39 4981 9385* 75,00
40 4981 9386* 75,00
41 4981 9387* 75,00
42 4981 9388* 75,00
43 4981 9389* 75,00

(338)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

44 4981 9390* 75,00
45 4981 9391* 75,00
46 4981 9392* 75,00
47 4981 9393* 75,00

(338)

Schaft: Leder-Abdecklasche über dem Schnürbereich, durchtrittsichere Sohle, Stahlkappe.
Laufsohle: hrO-Duo-Sohle (nitril/Pur), extrem schnittfest, rutschhemmend und hitzebeständig (bis 300 °c), 
Shockabsorber. nach en 20345-1, Weite 11.

Spezialschweißerstiefel „Taurus“, S3, EN 345

Sportlicher Sicherheitsschuh nach Din en iSO 20345, S1. Obermaterial: hochwertiges Veloursleder mit textil-
einsätzen, gepolsterte Zungenlasche für komfortables gehen, kein Drücken mehr am Spann, Laufsohle aus 
2-Schichten-Pu. Sicherheit: Kunststoffkappe. Weite: 10,5.

Größe Katalog-Nr. €/Paar

38 4982 0061* 40,00
39 4982 0063* 40,00
40 4982 0065* 40,00
41 4982 0067* 40,00
42 4982 0069* 40,00
43 4982 0071* 40,00

(338)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

44 4982 0073* 40,00
45 4982 0075* 40,00
46 4982 0079* 40,00
47 4982 0077* 40,00
48 4982 0080* 40,00

(338)

Sicherheitshalbschuh „Kara“, S1

Größe Katalog-Nr. €/Paar

38 4982 0103* 48,00
39 4982 0105* 48,00
40 4982 0107* 48,00
41 4982 0109* 48,00
42 4982 0111* 48,00
43 4982 0113* 48,00

(338)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

44 4982 0115* 48,00
45 4982 0117* 48,00
46 4982 0119* 48,00
47 4982 0121* 48,00
48 4982 0123* 48,00

(338)

Sportlicher Sicherheitsschuh nach Din en iSO 20345, S2. Obermaterial: hochwertiges rindsvollleder mit  
textileinsätzen, gefütterte Zungenlasche für komfortables gehen, kein Drücken mehr im Spann, Laufsohle  
aus 2-Schicht-Pu. Sicherheit: Kunststoffkappe. Weite 10,5.

Sicherheitshalbschuh „Iduna“, S2

##1119860501##0031##07##03##1##0031##

Größe Katalog-Nr. €/Paar

38 4982 0081* 45,00
39 4982 0083* 45,00
40 4982 0085* 45,00
41 4982 0087* 45,00
42 4982 0089* 45,00
43 4982 0091* 45,00

(338)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

44 4982 0093* 45,00
45 4982 0095* 45,00
46 4982 0097* 45,00
47 4982 0099* 45,00
48 4982 0101* 45,00

(338)

Sicherheitsstiefel „Laga“, S1
Ausführung wie vorstehend.

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/73.14
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Größe Katalog-Nr. €/Paar

40 4982 0143* 60,00
41 4982 0145* 60,00
42 4982 0147* 60,00
43 4982 0149* 60,00
44 4982 0151* 60,00

(308)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

45 4982 0153* 60,00
46 4982 0155* 60,00
47 4982 0157* 60,00
48 4982 0161* 60,00

(308)

nach Din en iSO 20345, Schaft aus braunem, weichem nubuk-Vollrindleder mit cordura-einsätzen, gepolsterte 
Faltenlasche, atmungsaktives textilinnenfutter, ganzflächige, antistatische einlegesohle, 2-Dichten-Pu-Lauf-
sohle mit Shockabsorber-Fersendämpfung, öl- und kraftstoffbeständig.
Sicherheit: Stahlkappe und Stahlzwischensohle. Weite: 10,5.

Sicherheitshalbschuh „Galar“, S3

Größe Katalog-Nr. €/Paar

39 4982 0163* 65,00
40 4982 0165* 65,00
41 4982 0167* 65,00
42 4982 0169* 65,00
43 4982 0171* 65,00
44 4982 0173* 65,00
45 4982 0175* 65,00

(308)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

46 4982 0177* 65,00
47 4982 0179* 65,00
48 4982 0181* 65,00

(308)

nach Din en iSO 20345, Schaft aus braunem, weichem nubuk-Vollrindleder mit cordura-einsätzen, gepolsterte 
Faltenlasche, atmungsaktives textilinnenfutter, ganzflächige, antistatische einlegesohle, 2-Dichten-Pu-Lauf-
sohle mit Shockabsorber-Fersendämpfung, öl- und kraftstoffbeständig.
Sicherheit: Stahlkappe und Stahlzwischensohle. Weite: 10,5.

Sicherheitsschnürstiefel „Edgar“, S3

Größe Katalog-Nr. €/Paar

39 4982 0550* 40,00
40 4982 0552* 40,00
41 4982 0554* 40,00
42 4982 0556* 40,00
43 4982 0558* 40,00
44 4982 0560* 40,00
45 4982 0562* 40,00

(338)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

46 4982 0564* 40,00
47 4982 0566* 40,00
48 4982 0568* 40,00

(338)

nach Din en iSO 20345, S3, Schaft aus schwarzem, wasserdichtem rindleder, mit überkappe, gepolsterte 
Lederlasche, textilinnenfutter, ganzflächige, antistatische einlegesohle, mit hitzebeständiger gummi-Pu-
Laufsohle, Kontaktwärme bis 300 °C, hrO, öl- und säurefest.
Sicherheit: Stahlkappe und Stahlzwischensohle. Weite: 10,5.

Bausicherheitsschuh „Baldur“, S3 HRO

Größe Katalog-Nr. €/Paar

38 4982 0183* 30,00
39 4982 0185* 30,00
40 4982 0187* 30,00
41 4982 0189* 30,00
42 4982 0191* 30,00
43 4982 0193* 30,00

(101)

Größe Katalog-Nr. €/Paar

44 4982 0195* 30,00
45 4982 0197* 30,00
46 4982 0199* 30,00
47 4982 0201* 30,00

(101)

nach Din en iSO 20345, S3, Schaft aus geprägtem, vollnarbigem Leder, ergonomisch geformter Schaftrand, 
gepolsterte Staublasche, durchgehende Decksohle, 2-Schichten-Pu-Laufsohle. Sicherheit: Zehenschutz-
kappe, korrosionsfreie Stahlzwischensohle. Weite 10.

Bau-Sicherheitshalbschuh, S3

##1119860501##0031##07##03##1##0031## ##1119860501##0032##07##03##1##0032##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/73.15
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Abmessung Material Katalog-Nr. €/St.
cm

40 x 40 x 4 Leder 4998 5000 28,10
45 x 45 x 6 Spritzerschutzgewebe 500 °C 4998 5005 24,50

(941)

Schweißerkissen

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Ø 2000 mm 4981 9450* 203,00
Ø 2500 mm 4981 9500* 388,00
Ø 3000 mm 4981 9505* 572,00

Schutzhülle universal 4981 9520* 59,00

(712)

Material: baumwolle (imprägniert), schwer entflammbar.

Schweißerschutzschirm

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

2000 x 2000 x 2000 4981 9600* 1224,00

(712)

Ausführung: beide giebel in der Mitte geteilt, mittels Schlingen und Knebel verschließbar. rückhalter für 
die giebelhälften, rot-weißer Warnstreifen ringsum, angeschnittener bodenstreifen. An einer Längsseite ein 
Fenster mit Stoffkreuz und regenklappe. bindebänder zur gerüstbefestigung.
Gewebe: beidseitig PVc-beschichtetes PSe-gewebe, ca. 600 m², verrottungsfest, b1 Din 4102.
Farbe: weiß/transluzent.
Gerüst: Stahlrohrgerüst, 28/1,5 mm, goldgelb galvanisiert, zusammenlegbar.
Lieferumfang: Jedes Zeltgestänge im PVc-Verpackungssack mit trageriemen.

Kabellötzelt PVC

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1000 x 2000 4998 5050 34,80
2000 x 2000 4998 5060 69,70

Rollenware (1000 mm breit)* 4998 5070 10,90

(941)

Das gewebe ist einseitig mit Alu-Pulver beschichtet und zeichnet sich durch sehr gute Flexibilität und mecha-
nische Festigkeit aus. toxikologisch unbedenklich und asbestfrei. geeignet für Schweiß-, Löt- und Flexspritzer. 
Kurzfristig belastbar bis 600 °c, dauerbelastbar bis 500 °c. Din en 13501-1 (europäische brandschutznorm). 
KAt: b1 – nicht brennbar.

Spritzerschutzdecke aus JT 650 G1

*Bei Rollenware Preis per Meter.

##1119860501##0033##07##03##1##0033##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/74.1
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Das gewebe ist beidseitig hochtemperaturbeschichtet. toxikologisch unbedenklich und asbestfrei, mechanisch 
belastbar und abriebfest. geeignet für Schweiß-, Löt- und Flexspritzer. Kurzfristig belastbar bis 850 °c, bis 750 °c 
dauerbelastbar. Din en 13501-1 (europäische brandschutznorm). KAt: A2 – nicht brennbar.

Spritzerschutzdecke aus JT 600 HT

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1000 x 2000 4998 5080 85,80
2000 x 2000 4998 5090 171,60
2000 x 3000 4998 5100 257,40

Rollenware (1000 mm breit)* 4998 5110 32,90

(941)

Das gewebe ist beidseitig hochtemperaturbeschichtet und weist eine hohe mechanische Festigkeit auf. toxi-
kologisch unbedenklich und asbestfrei. geeignet als Spritzerschutzdecke für Schweißperlen im festen Zustand. 
Kurzfristig belastbar bis 1150 °c, dauerbelastbar bis 900 °c. Din en 13501-1 (europäische brandschutznorm). 
KAt: A2 – nicht brennbar.

Spritzerschutzdecke aus JT 900 HT

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

 900 x 2000 4998 5130 89,30
1800 x 2000 4998 5140 178,60
1800 x 3000 4998 5150 267,90

Rollenware (900 mm breit)* 4998 5155 33,80

(941)

Das gewebe besteht aus Silikat-Faser (ca. 96 % SiO2-Anteil) und hat eine breite von ca. 900 mm bei ca. 1250 g/m².
toxikologisch unbedenklich und asbestfrei. geeignet als Spritzerschutzdecke vor glühender Schlacke und  
flüssigen Schweißperlen. Kurzfristig belastbar bis 1300 °c, dauerbelastbar bis 1100 °c. Din en 13501-1  
(europäische brandschutznorm). KAt A1 – nicht brennbar.

Spritzerschutzdecke aus JT 1200 HT

Abmessung Alu-Einlage Katalog-Nr. €/St.
mm

330 x 500 ohne 4998 5200 18,50
330 x 500 mit 4998 5210 21,20

(941)

Die Stärke der Matte beträgt 5 mm, hitzeschutz bis 700 °c, asbestfrei, sie ist sehr flexibel und beidseitig  
verwendbar. Wahlweise mit oder ohne Alu-einlage.

Flammschutzmatte „trocken“ als Löt-Unterlage

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

1000 x 2000 4988 5025 56,50
2000 x 2000 4998 5030 113,10
2000 x 3000 4998 5035 169,60

Rollenware (1000 mm breit)* 4998 5020 22,70

(941)*Bei Rollenware Preis per Meter.

*Bei Rollenware Preis per Meter.

*Bei Rollenware Preis per Meter.

##1119860501##0033##07##03##1##0033## ##1119860501##0034##07##03##1##0034##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/74.2
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Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

300 x 300 4998 5220 33,20
300 x 500 4998 5260 45,40
500 x 500 4998 5240 66,50

(941)

besonders hitzedämmend durch mehrschichtigen Spezialaufbau. einseitig auf schwarzer Seite anwendbar.  
Die Stärke der Matte beträgt 20 mm, hitzeschutz bis 1000 °c, asbestfrei.

Flammschutzmatte „trocken“ als Schweißunterlage

Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

300 x 300 4998 5250 43,40
300 x 500 4998 5265 61,30
500 x 500 4998 5270 86,30

(941)

Als direkte Schweißunterlage anwendbar. Die Matte ist 20 bis 30 mm stark. hitzeschutz kurzfristig bis 3000 °c 
(auf der schwarzen Seite). Mehrschichtiger, einseitig feuchter Spezialaufbau. Wiederverwendbar durch nach-
feuchten.

Flammschutzmatte „feucht“ als Schweißunterlage

Katalog-Nr. €/St.

4998 5280 215,00

(941)

ideal für jeden Montagebetrieb, Schlossereien, heizungs-, Klima-, Sanitärinstallateure sowie für Werkstätten.
enthält:
1 Flammschutzpaste „J“ 1 kg
1 Flammschutzmatte „trocken“ 1000 °c, 300 x 500 mm
1 Flammschutzmatte „feucht“ 300 x 300 mm, 3000 °c
2 lfm. Spritzschutzdecke Jt 1200 ht 900 x 2000 mm, 1300 °c
Komplett im Sicherheitskoffer

Hitzeschutz-Sicherheitskoffer

Abmessung Ausführung Katalog-Nr. Preis
mm

1600 x 1800 – 4982 0300* 52,70
300 x 200 x 240 Stahlbehälter 4982 0305* 56,40

(301)

Aus weißem thermoglasgewebe, ca. 440 g/m². Schnittkante gesäumt.

Feuerlöschdecke nach EN 1869

##1119860501##0035##07##03##1##0035##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/74.3
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Aus verschiedenen Materialien mit Ösen und ringen, siehe Abb., schwer entflammbar ausgerüstet.  
es wird für die Ösen noch eine extra Verstärkung eingenäht, um ein Ausfransen zu verhindern.  
Zertifiziert nach Din en 13501-1 (europäische brandschutznorm).

Schweißervorhang „hitzefest“

Abmessung Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.
mm

 900 x 1000 bis 1300 °C 1250 g/m² (JT1200HT) A1, nicht brennbar 4998 5320 51,60
1000 x 1000 bis 200 °C 450 g/m² (Baumwollsegeltuch) 4998 5300 23,50
1000 x 1000 bis 600 °C 650 g/m² (JT650 G1) B1, schwer entflammbar 4998 5310 22,70

– Messingöse für Schweißervorhang JT650 G1 4998 5322 2,40
– Metallring für Schweißervorhang 4998 5327 1,30

(941)Maßanfertigungen auf Anfrage.

HITZE- UND SPRITZER-
SCHUTZ

Gerätevollschutz

Der geräteschutz gewährleistet durch sein hitze-
beständiges gewebe vollständigen Schutz vor  
Schäden durch Schweißperlen und Funkenflug.
Maßanfertigungen fur alle gängigen Schweiß-  
und Schneidgeräte sind auf Anfrage lieferbar.

Weitere Anwendungsmöglichkeiten für Hitze- und Spritzerschutz

Karosserieschutz

Vom Mini-cooper bis zum 40-tonnen-Lkw sind tür-, 
heckklappen-, Scheibenschutz sowie radabdeckungen 
in Maßanfertigungen auf Anfrage lieferbar.

Gewebevorhang für Strahlungshitze

Durch die reflektion der Strahlungshitze kann dieser 
Vorhang optimal vor Öfen gespannt bzw. als raum-
abtrennung genutzt werden.

##1119860501##0035##07##03##1##0035## ##1119860501##0036##07##03##1##0036##

E/D/E
7/74.4

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Einfaches Konstruktionsprinzip. Stirnwandbefestigung.

Reißfester Saum, knöpfbar für dicht schließendes 
Aneinanderreihen mehrerer Vorhangbahnen.

Funkenfest und flammwidrig für lange Lebens-
dauer. Je nach Dauer und Grad der Beanspruchung 
kann die richtige Materialstärke aus dem Trans-
Tac Programm gewählt werden.

TRANSTAC  
SCHUTZVORHÄNGE

TransTac Schweißerschutzvorhänge schirmen 
gefährliche UV-/IR-Strahlung ab.

TransTac Schutzvorhänge

Die millionenfach bewährten transtac Standard-
vorhänge sind mit reißfesten Kunststoffösen an der 
Oberkante und seitlichen Druckknöpfen ausgestattet. 
Sie werden bis zur benötigten Schutzbreite zusam-
mengeknöpft. einzelne Vorhangsegmente können 
dadurch bei eventuellen beschädigungen einfach, 
schnell und preiswert ausgetauscht werden.  
Zur ermittlung der gesamten Vorhangbreite bitte 
einen Faltenzuschlag von ca. 10 % der gesamtbreite  
einrechnen.

bei allen Lichtbogen-Schweißverfahren geht vom 
Lichtbogen eine gefährliche uV- und infrarotstrah-
lung aus. Auch unbeteiligte Personen sind durch 
Schweißstrahlungen gefährdet. Die unfallverhütungs-
vorschrift legt deshalb fest, dass Arbeitsplätze zum 
Lichtbogenschweißen so eingerichtet sein müssen, 
dass unbeteiligte gegen die schädlichen einwirkungen 
optischer Strahlung auf Augen und haut geschützt 
sind. transtac Schweißerschutzvorhänge und 
-lamellen bieten optimalen Schutz bei Lichtbogen-
schweißarbeiten gemäß Din en 1598 bei einem 
gefährdungsfaktor < 1. Darüber hinaus schützen die 
Vorhänge gegen Schweißspritzer und Schlackenteile. 
beim Schutzgasschweißen bleibt die schützende  
gashülle erhalten, da Zugluft durch die Vorhänge
abgehalten wird. Weitere einsatzbereiche sind beim 
Schleifen, gegen Schmutz, nässe, Zugluft und  
störende Sonneneinstrahlung, als Sichtschutz  
und als Verdunkelung bei rissprüfungen.
Schweißerschutzvorhänge in den Ausführungen 
t75M (dunkelgrün), t55 (eurogrün), t50 (rotbraun) 
und t40 (rot-orange) bieten Schutz gegen optische 
Strahlung und sind zertifiziert gemäß Din en 1598. 
transtac glasklare Schutzvorhänge t0 bieten beste 
Licht- und Sichtverhältnisse. Sie dienen als Schutz 
gegen Splitter, Spritzer, Lärm sowie Kälte und helfen 
energie zu sparen. glasklare Schutzvorhänge t0 sind 
bedingt funkenfest und flammwidrig.

transtac System-bauteile für Schutzvorhänge und 
Lamellen ermöglichen schnell und mühelos jede Art 
der Arbeitsplatzsicherung. Die teile sind im nu mit 
einfachen Klemmverbindungen montiert.

##1119860501##0037##07##03##1##0037##

E/D/E
7/75.1

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Abmessungen H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 150 6,0 4983 1420 121,30
180 x 150 6,7 4983 1422 135,80
200 x 150 7,2 4983 1424 150,20

(365)

Schweißer-Schutzvorhänge plus: 
Stärke 2 mm, Oberkante mit 8 verstärkten Kunststoffringösen, Ösenabstand ca. 200 mm,  
seitlich eingeschweißte Druckknöpfe zum Aneinanderreihen der Vorhänge.

Abmessungen H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 200 2,0 4983 1382 43,80
180 x 200 2,2 4983 1172 48,20
200 x 200 2,5 4983 1174 52,40
220 x 200 2,7 4983 1176 58,40

(368)

Schweißer-Schutzvorhänge ungesäumt:
Stärke 0,4 mm ohne Saum, Oberkante mit 10 verstärkten Kunststoffringösen,  
seitlich eingeschweißte Druckknöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 130 1,4 4983 1358 29,30
180 x 130 1,5 4983 0000 32,80
200 x 130 1,6 4983 0010 37,10
220 x 130 1,7 4983 0020 42,50

(368)

Schweißer-Schutzvorhänge gesäumt:
Stärke 0,4 mm rundum einreißfest gesäumt, Oberkante mit 7 verstärkten Kunststoffringösen,  
seitlich Druckknöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

Schweißer-Schutzvorhang TransTac T75 matt (dunkelgrün)

Din en 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,05.

t75M Schweißerschutzvorhänge werden als 
Schweißarbeitsplatzabtrennung eingesetzt, 
um zusätzlich zum Strahlungsschutz irritatio-
nen der Schweißer zu vermeiden. Das Materi-
al ist blickdicht, bei Zündung des Lichtbogens 
nimmt man Personen als Schatten in der 
Kabine war.
Das Material wird aus diesem grund haupt-
sächlich als trennwand zwischen neben-
einanderliegenden Schweißarbeitsplätzen 
eingesetzt.

t75M Schweißerschutzvorhänge werden als 
Schweißarbeitsplatzabtrennung eingesetzt,  
um zusätzlich zum Strahlungsschutz irritationen  
der Schweißer zu vermeiden. Das Material ist  
blickdicht, bei Zündung des Lichtbogens nimmt 
man Personen als Schatten in der Kabine war.  
Das Material wird aus diesem grund hauptsächlich 
als trennwand zwischen nebeneinanderliegenden 
Schweißarbeits plätzen eingesetzt.

##1119860501##0037##07##03##1##0037## ##1119860501##0038##07##03##1##0038##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.2
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75

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 150 6,0 4983 1426 121,30
180 x 150 6,7 4983 1428 135,80
200 x 150 7,2 4983 1430 150,20

(365)

Schweißer-Schutzvorhänge plus:
Stärke 2 mm, Oberkante mit 8 verstärkten Kunststoffringösen, Ösenabstand ca. 200 mm, seitlich eingeschweiß-
te Druckknöpfe zum Aneinanderreihen der Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 200 2,0 4983 1384 43,80
180 x 200 2,2 4983 1178 48,20
200 x 200 2,5 4983 1180 52,40
220 x 200 2,7 4983 1182 58,40

(368)

Schweißer-Schutzvorhänge ungesäumt:
Stärke 0,4 mm ohne Saum, Oberkante mit 10 verstärkten Kunststoffringösen, seitlich eingeschweißte Druck-
knöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 130 1,3 4983 1360 29,30
180 x 130 1,5 4983 0050 32,80
200 x 130 1,6 4983 0060 37,10
220 x 130 1,7 4983 0070 42,50

(368)

Schweißer-Schutzvorhänge gesäumt:
Stärke 0,4 mm, rundum einreißfest gesäumt, Oberkante mit 7 verstärkten Kunststoffringösen, seitlich Druck-
knöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

t55 Schweißer-Schutzvorhänge werden zur 
Abtrennung des Schweißarbeitsplatzes,  
vorzugsweise zum gang hin, verwendet.
Das Material ist durchsichtig, bei ausrei-
chender Ausleuchtung der Kabine nimmt 
man die dahinter befindlichen Personen gut 
wahr. trotzdem sind Augen und haut von 
unbeteiligten Personen sicher geschützt.

Schweißer-Schutzvorhang TransTac T55 (eurogrün)

Din en 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,40.

##1119860501##0039##07##03##1##0039##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.3
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75

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 150 6,0 4983 1432 121,30
180 x 150 6,7 4983 1434 135,80
200 x 150 7,2 4983 1436 150,20

(365)

Schweißer-Schutzvorhänge plus:
Stärke 2 mm Oberkante mit 8 verstärkten Kunststoffringösen, Ösenabstand ca. 200 mm, seitlich eingeschweißte 
Druckknöpfe zum Aneinanderreihen der Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 200 2,0 4983 1386 43,80
180 x 200 2,2 4983 1184 48,20
200 x 200 2,5 4983 1186 52,40
220 x 200 2,7 4983 1188 58,40

(368)

Schweißer-Schutzvorhänge ungesäumt:
Stärke 0,4 mm ohne Saum, Oberkante mit 10 verstärkten Kunststoffringösen, seitlich eingeschweißte Druck-
knöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 130 1,3 4983 1362 29,30
180 x 130 1,5 4983 0100 32,80
200 x 130 1,6 4983 0110 37,10
220 x 130 1,7 4983 0120 42,50

(368)

Schweißer-Schutzvorhänge gesäumt:
Stärke 0,4 mm rundum einreißfest gesäumt, Oberkante mit 7 verstärkten Kunststoffringösen, seitlich Druck-
knöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

t40 Schweißer-Schutzvorhänge werden zur 
Abgrenzung des Schweißarbeitsplatzes ein-
gesetzt. Das helle rot-Orange bringt Farbe in 
den dunklen Schweißbetrieb. Das Material ist 
durchsichtig, bei ausreichender Ausleuchtung 
der Kabine nimmt man die dahinter befind-
lichen Personen gut wahr. trotzdem sind 
Augen und haut von unbeteiligten Personen 
sicher geschützt.

Schweißer-Schutzvorhang TransTac T40 (rot-orange)

Din en 1598 (alle Schweißverfahren)  
gefährdungsfaktor: ca. 0,8.

##1119860501##0039##07##03##1##0039## ##1119860501##0040##07##03##1##0040##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.4
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Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 150 6,0 4983 1438 121,30
180 x 150 6,7 4983 1440 135,80
200 x 150 7,2 4983 1442 150,20

(365)

Schutzvorhänge plus:
Stärke 2 mm Oberkante mit 8 verstärkten Kunststoffringösen, Ösenabstand ca. 200 mm,  
seitlich eingeschweißte Druckknöpfe zum Aneinanderreihen der Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 200 2,0 4983 0922 43,80
180 x 200 2,2 4983 0924 48,20
200 x 200 2,5 4983 0926 52,40
220 x 200 2,7 4983 0992 58,40

(368)

Schutzvorhänge ungesäumt:
Stärke 0,4 mm ohne Saum, Oberkante mit 10 verstärkten Kunststoffringösen,  
seitlich eingeschweißte Druckknöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

Abmessung H x B Gewicht Katalog-Nr. €/St.
cm kg

160 x 130 1,3 4983 1364 29,30
180 x 130 1,5 4983 0150 32,80
200 x 130 1,6 4983 0160 37,10
220 x 130 1,7 4983 0170 42,50

(368)

Schutzvorhänge gesäumt:
Stärke 0,4 mm, rundum einreißfest gesäumt, Oberkante mit 7 verstärkten Kunststoffringösen,  
seitlich Druckknöpfe zum Aneinanderreihen mehrerer Vorhänge.

t0 Schutzvorhänge werden zur Abgrenzung 
von Arbeitsplätzen gegen Staub, Schmutz, 
Spritzer und Funken verwendet (nicht für 
Lichtbogenschweißen geeignet). Auch zur 
trennung von edelstahl und Schwarzstahl-
arbeitsplätzen sind die Vorhänge bestens  
geeignet. Das Material ist durch sichtig.  
unbeteiligte Personen sowie gegenstände 
sind sicher geschützt.

Glasklarer Schutzvorhang TransTac T0

Din 53438 teil 2, K1/0
bedingt funkenfest und flammwidrig.

##1119860501##0041##07##03##1##0041##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.5
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Nummer Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

1 C-Profil, verzinkt, 40 x 40 x 2,5 mm, Länge 6 m, Preis per lfm. 4983 0200 14,20
2 Schienenverbinder für C-Profil, grau pulverbeschichtet 4983 0210 16,20
– Laufwagen ohne Haken für C-Profil 4983 1356 5,90
3 Laufwagen mit Haken, 2 x 4 Rollen,  

Kunststoff für C-Profil, 40 x 40 mm
4983 1488 5,90

4 PA-Haken aus Kunststoff, gelb  
(pro Vorhang werden 7 bzw. 10 Stück benötigt)

4983 0220 1,40

5 Karabinerhaken aus Stahl, Innendurchmesser ca. 40 mm 4983 0230 1,40
6 90°-Bogen aus C-Profil 40 x 40 mm, Radius 400 mm 4983 0300 187,10
6 90°-Bogen aus C-Profil 40 x 40 mm, Radius 1000 mm 4983 0310 170,90
7 Stirn- und Längswandbefestigung für C-Profil 4983 0270 19,10
– Stirnwandbefestigung C-Profil 4983 0240 16,50
8 Deckenbefestigung für C-Profil 4983 0250 15,20
– Deckenbefestigung für Doppel-C-Profil 4983 0260 26,60

(367)

Schutzvorhangzubehör
  





   

Ständer und Stützen

Nummer Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

1 Stütze* bis 2,3 m Höhe (Bausatz) für C-Profil 4983 0280 57,30
2 Stütze* bis 3,0 m Höhe (Bausatz) für Rohr 4983 0290 62,70
3 Ständer (Vorhang ) 2,0-2,5 m Höhe – 60 x 60 mm 4983 1402 162,00
3 Ständer (Lamelle) 2,0-2,5 m Höhe – 60 x 60 mm 4983 1406 162,00

(367)*Stütze auf Länge eingeschnitten.

Kopfteil Stütze Kopfteil Stütze Fußteil Stütze

   +

##1119860501##0041##07##03##1##0041## ##1119860501##0042##07##03##1##0042##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.6
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1075

TRANSTAC LAMELLEN- 
SCHUTZVORHÄNGE

Seitenverschiebbare 
Lamellen.

transtac Lamellen 
haben immer gerundete 
Kanten zur Vermeidung 
von Verletzungen.

Schiebetüren  
beschleunigen den 
Werksverkehr und 
ermöglichen freie 
Durchfahrt.

Stirnwand-, Längswand- 
und Deckenbefestigung 
durch ein Systemteil. Der 
befestigungswinkel muss 
nur gedreht werden.

einfaches Konstruktions-
system. Mit nur wenigen 
bauteilen sind alle 
Kabinenkonstruktionen 
möglich. transtac bau-
kastensysteme sind mit-
einander kombinierbar.

Schnelle und einfache 
Montage der Lamellen-
vorhänge. Die Lamellen 
werden vorgelocht 
ge liefert. Schwingschellen 
vermeiden biege-
verschleiß der Lamellen.

transtac System-bauteile für Schutzvorhänge und 
Lamellen ermöglichen schnell und mühelos jede Art der 
Arbeitsplatzsicherung. Die teile sind im nu mit einfachen 
Klemmverbindungen montiert.

TransTac Lamellenschutzvorhänge

Damit beim Durchgehen oder Durchfahren keine  
Dauerbelastung der Knickstelle auftritt, sollten 
Lamellen pendelnd aufgehängt werden.  
im Schweißerschutzbereich werden diese deshalb 
mit den millionenfach bewährten transtac Schwing-
schellen am rohr pendelnd befestigt. Die Lochung 
der Lamellen mit 4 x 6 mm sowie die Schellen sind 
preiswert und durch die halbschalenkonstruktion mit 
den einseitig eingepressten Schrauben leicht zu mon-
tieren. Das rohr kann komplett verschraubt und die 
Lamellen nachträglich angebracht werden.

Information

transtac Lamellen bieten eine wesentliche 
Arbeits erleichterung, wenn Material hinein- bzw. 
hinaustransportiert werden muss. Werkstücke lassen 
sich ohne Absetzen sicher durch die Lamellen-
schutzvorhänge schieben. transtac Schutzlamellen 
schmiegen sich an ein Werkstück an und schließen 
sich von selbst wieder, ohne Lichtblitze oder Funken-
flug nach draußen dringen zu lassen. Das Material 
kann mit einer Schlagschere oder einfach mit einem 
teppichmesser bearbeitet werden. 

transtac glasklare Lamellen t0 bieten beste Licht- 
und Sichtverhältnisse. Sie sind funkenfest und flamm-
widrig und dienen als Schutz gegen Splitter, Spritzer, 
Lärm sowie Kälte und helfen energie zu sparen. 
Schweißerschutzlamellen in den Ausführungen t75M 
(dunkelgrün), t55 (eurogrün), t50 (rotbraun) und t40 
(rot-orange) bieten zusätzlichen Schutz gegen opti-
sche Strahlung und sind zertifiziert gemäß Din en 
1598. glasklare Lamellen t0 sind bedingt funkenfest 
und flammwidrig gemäß Din en 1598.

##1119860501##0043##07##03##1##0043##

E/D/E
7/75.7

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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75

Abmessung Breite x Stärke Überlappung Gewicht Katalog-Nr. €/m2

mm kg/m²

300 x 2 33 % =  50 mm 3,0 4983 0350 40,20
300 x 2 66 % = 100 mm 3,8 4983 0360 50,25
300 x 3 33 % =  50 mm 4,5 4983 0370 58,00
300 x 3 66 % = 100 mm 5,7 4983 0380 72,50
300 x 3 100 % = 150 mm 7,2 4983 0390 97,85

(365)

Zuschnitte für Schweißer-Schutzlamellenvorhänge
Lamellenzuschnitte abgelängt und gemäß überlappung vorgelocht. Fertigung erfolgt auftragsbezogen nach 
Kundenwunsch (inkl. überlappung).

Schweißer-Schutzlamellen nach DIN EN 1598
rollenware à 50 m und 20 m.

Schweißer-Schutzlamelle TransTac T75 matt (dunkelgrün)

Rollenwaren für  
Schutzlamellen

transtac Lamellen bieten eine wesentliche 
Arbeitserleichterung, wenn Material hinein 
bzw. hinaus transportiert werden muss.  
Werkstücke können, ohne abgesetzt zu  
werden, sicher durch die Lamellenschutz-
vorhänge geschoben werden. transtac 
Schweißer- Schutz lamellen schmiegen sich 
an ein Werkstück an und schließen sich von 
selbst wieder, ohne Lichtblitze oder Funken-
flug nach draußen dringen zu lassen. Das 
Material kann mit einer Schlagschere oder 
einfach mit einem teppichmesser bearbeitet 
werden.

Vorteile von Rollenware

|  Schnell lieferbar
|  Anpassung der Lamellen vor Ort
|  individuelle Länge möglich, insbesondere 

bei reparaturen

Din en 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,05.

t75M Schweißer-Schutzvorhänge werden als 
Schweißarbeitsplatzabtrennung eingesetzt, 
um zusätzlich zum Strahlungsschutz irritationen 
der Schweißer zu vermeiden. Das Material 
ist blickdicht, bei Zündung des Lichtbogens 
nimmt man die dahinter befindlichen Personen 
als Schatten wahr. Das Material wird aus 
diesem grund hauptsächlich als trennwand 
zwischen nebeneinanderliegenden Schweiß-
arbeitsplätzen eingesetzt.

Abmessung Breite x Stärke Gewicht Rolle Katalog-Nr. €/m
mm kg/m² m

 300 x 2 0,8 50 4983 0600 8,95
 300 x 3 1,2 50 4983 0610 13,40 
1500 x 2 2,5 20 4983 1445      34,50*

(365)*Preis pro m2. 

##1119860501##0043##07##03##1##0043## ##1119860501##0044##07##03##1##0044##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.8
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75

Abmessung Breite x Stärke Überlappung Gewicht Katalog-Nr. €/m2

mm kg/m²

300 x 2 33 % =  50 mm 3,0 4983 0400 40,20
300 x 2 66 % = 100 mm 3,8 4983 0410 50,25
300 x 3 33 % =  50 mm 4,8 4983 0420 58,00
300 x 3 66 % = 100 mm 6,0 4983 0430 72,50

(365)

Zuschnitte für Schweißer-Schutzlamellenvorhänge:
Lamellenzuschnitte abgelängt und gemäß überlappung vorgelocht. Fertigung erfolgt auftragsbezogen nach 
Kundenwunsch (inkl. überlappung).

Schweißer-Schutzlamellen nach DIN EN 1598
rollenware à 50 m und 20 m.

Schweißer-Schutzlamelle TransTac T55 (eurogrün)

t55 Schweißer-Schutzlamellen werden zur 
Abgrenzung des Schweißarbeitsplatzes, vorzugs-
weise zum gang hin verwendet. Das Material ist 
durchsichtig, bei ausreichender Ausleuchtung der 
Kabine nimmt man die dahinter befindlichen  
Personen gut wahr. trotzdem sind Augen 
und haut von unbeteiligten Personen sicher 
geschützt.

Rollenwaren für Schutzlamellen

transtac Lamellen bieten eine wesentliche Arbeits-
erleichterung, wenn Material hinein bzw. hinaus 
transportiert werden muss. Werkstücke können,  
ohne abgesetzt zu werden, sicher durch die Lamellen-
schutzvorhänge geschoben werden. transtac 
Schweiße r-Schutzlamellen schmiegen sich an ein 
Werkstück an und schließen sich von selbst wieder, 
ohne Lichtblitze oder Funkenflug nach draußen 
dringen zu lassen. Das Material kann mit einer 
Schlagschere oder einfach mit einem teppichmesser 
bearbeitet werden.

Vorteile von Rollenware

|  Schnell lieferbar
|  Anpassung der Lamellen vor Ort
|  individuelle Länge möglich, insbesondere bei  

reparaturen

Din en 1598 (alle Schweißverfahren)  
gefährdungsfaktor: ca. 0,40.

Abmessung Breite x Stärke Gewicht Rolle Katalog-Nr. €/m
mm kg/m² m

 300 x 2 0,8 50 4983 0620 8,95
 300 x 3 1,1 50 4983 1370 13,40
1500 x 2 2,5 20 4983 1457 34,50*

(365)*Preis pro m2. 

##1119860501##0045##07##03##1##0045##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.9
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75

Abmessung Breite x Stärke Überlappung Gewicht Katalog-Nr. €/m2

mm kg/m²

300 x 2 33 % =  50 mm 3,0 4983 0450 40,20
300 x 2 66 % = 100 mm 3,8 4983 0460 50,25
300 x 3 33 % =  50 mm 4,5 4983 0470 58,00
300 x 3 66 % = 100 mm 5,7 4983 0480 72,50

(365)

Zuschnitte für Schweißer-Schutzlamellenvorhänge
Lamellenzuschnitte abgelängt und gemäß überlappung vorgelocht. Fertigung erfolgt auftragsbezogen nach 
Kundenwunsch (inkl. überlappung).

Schweißer-Schutzlamellen nach DIN EN 1598
rollenware à 50 m und 20 m.

Schweißer-Schutzlamelle TransTac T40 (rot-orange)

t40 Schutzlamellenvorhänge werden zur Abgrenzung 
des Schweißplatzes eingesetzt. Das helle rot-Orange 
bringt Farbe in die meist dunklen Schweißbetriebe. 
Das Material ist durchsichtig. in der Kabine nimmt 
man die dahinter befindlichen Personen gut wahr. 
trotzdem sind Augen und haut von unbeteiligten 
Personen sicher geschützt.

Rollenwaren für Schutzlamellen

transtac Lamellen bieten eine wesentliche Arbeits-
erleichterung, wenn Material hinein bzw. hinaus 
transportiert werden muss. Werkstücke können, ohne 
abgesetzt zu werden, sicher durch die Lamellen-
schutzvorhänge geschoben werden. transtac Schweißer-
Schutzlamellen schmiegen sich an ein Werkstück an 
und schließen sich von selbst wieder, ohne Lichtblitze 
oder Funkenflug nach draußen dringen zu lassen.  
Das Material kann mit einer Schlagschere oder  
einfach mit einem teppichmesser bearbeitet werden.

Vorteile von Rollenware

|  Schnell lieferbar
|  Anpassung der Lamellen vor Ort
|  individuelle Länge möglich, insbesondere  

bei reparaturen

Din en 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,80.

Abmessung Breite x Stärke Gewicht Rolle Katalog-Nr. €/m
mm kg/m² m

 300 x 2 0,8 50 4983 0640 8,95
 300 x 3 1,2 50 4983 0650 13,40
1500 x 2 2,5 20 4983 1460 34,50*

(365)*Preis pro m2. 

##1119860501##0045##07##03##1##0045## ##1119860501##0046##07##03##1##0046##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.10
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Abmessung Breite x Stärke Überlappung Gewicht Katalog-Nr. €/m2

mm kg/m²

300 x 2 33 % =  50 mm  3,0 4983 0500 28,20
300 x 3 33 % =  50 mm  4,8 4983 0520 40,20
300 x 2 66 % = 100 mm  3,8 4983 1366 35,25
300 x 3 66 % = 100 mm  6,0 4983 0530 50,25
300 x 5 66 % = 100 mm  9,5 4983 0550 85,35
300 x 5 100 % = 150 mm 12,5 4983 0560 102,40

(365)

Zuschnitte für Schutzlamellenvorhänge
Lamellenzuschnitte abgehängt und gemäß überlappung vorgelocht. Fertigung erfolgt auftragsbezogen nach 
Kundenwunsch (inkl. überlappung).

Abmessungen Breite x Stärke Gewicht Katalog-Nr. €/m
mm kg/m²

300 x 2 0,8 4983 0660 5,95
300 x 3 1,2 4983 0670 8,95
300 x 5 1,9 4983 0680 14,95

(365)

Schutzlamelle nach DIN EN 1598
rollenware à 50 m.

Glasklare Schutzlamelle TransTac T0

t0 Schutzvorhänge werden zur Abgrenzung von 
Arbeitsplätzen gegen Staub, Schmutz, Spritzer und 
Funken verwendet (nicht für Lichtbogenschweißen 
geeignet). Auch zur trennung von edelstahl und 
Schwarzstahlarbeitsplätzen sind die Vorhänge 
bestens geeignet. Das Material ist durchsichtig. Man 
nimmt die dahinter befindlichen Personen gut wahr. 
unbeteiligte Personen sowie gegenstände sind sicher 
geschützt.

Rollenwaren für Schutzlamellen

transtac Lamellen bieten eine wesentliche 
Arbeitserleichterung, wenn Material hinein bzw. 
hinaus transportiert werden muss. Werkstücke 
können, ohne abgesetzt zu werden, sicher durch die 
Schutzlamellen vorhänge geschoben werden.  
transtac Schweißer-Schutzlamellen schmiegen sich 
an ein Werkstück an und schließen sich von selbst 
wieder, ohne Lichtblitze oder Funkenflug nach  
draußen dringen zu lassen. Das Material kann mit 
einer Schlagschere oder einfach mit einem teppich-
messer bearbeitet werden.

Vorteile von Rollenware

|  Schnell lieferbar
|  Anpassung der Lamellen vor Ort
|  individuelle Länge möglich, insbesondere bei  

reparaturen

bedingt funkenfest und flammwidrig.

##1119860501##0047##07##03##1##0047##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.11
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Überlappung Gewicht Katalog-Nr. €/m
kg/m

33 % =  50 mm 4,0 4983 0700 28,50
66 % = 100 mm 4,5 4983 0710 31,10

100 % = 150 mm 5,0 4983 0720 34,90

(367)

bestehend aus rohr 1", transtac Schwingschellen, Wand- und Deckenbefestigung.

Lamellenaufhängung fest

Überlappung Gewicht Katalog-Nr. €/m
kg/m

33 % =  50 mm 7,0 4983 0750 128,10
66 % = 100 mm 7,5 4983 0760 130,60

100 % = 150 mm 8,0 4983 0770 134,60

(367)

bestehend aus Wand- oder Deckenbefestigung, Laufschiene, kugelgelagerten Laufrollen mit rohrschellen, 
rohr, Schwingschellen, endanschlägen und endkappen.

Lamellenaufhängung seitenverschiebbar

Lamellenzubehör

Nummer Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

1 Rohr, verzinkt, 1" per m 4983 0772 14,20
2 Rohrverbinder für 1" 4983 1376 18,40
3 Schwingschelle bis 3 mm, verzinkter Stahl per Paar 4983 0776 2,50
– Schwingschelle bis 5 mm, verzinkter Stahl per Paar 4983 0778 4,60
– Rohrschelle, verzinkter Stahl per Paar 4983 0780 4,00
– Stütze bis 2,3 m Höhe (Bausatz) 4983 0782 57,30
– Stütze bis 3,0 m Höhe (Bausatz) 4983 0784 62,70
4 Wand- und Deckenbefestigung 4983 0786 7,90
5 Pendelschale 100 mm, blau für Rohr 1" 4983 1466 3,60
6 Deckenbefestigung Rohr 1"grau, pulverbeschichtet 4983 1463 15,20
7 Stirnwand-Längswandbefestigungsrohr 1",  

höhenverstellbar
4983 1469 19,10

(367)

   

  

##1119860501##0047##07##03##1##0047## ##1119860501##0048##07##03##1##0048##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.12
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transeco Vorhang-Schutzwände – mobil und preiswert – sind beliebig kombinier- und erweiterbar mit vielen 
Vorteilen:

|  Z. b. bei Lichtbogenschweißarbeiten nach Din en 1598, gefährdungsfaktor < 1
|  gegen Schmutz, nässe, Zugluft und störende Sonneneinstrahlung, als Sichtschutz sowie beim Schleifen
|  einfache Montage, Stahlrohrrahmen, pulverbeschichtet
|  bespannung aus transtac Folien in bewährter Qualität
|  Standsicher als einzelwände, Kabinen oder komplette Arbeitsplatzabtrennungen
|  Schnelle und kostengünstige Anlieferung per Paketdienst

TransEco Industrieschutzwände

Abmessung Bespannung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

B = 1455 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 1400 x H = 1600 x 0,4 250  9,8 4983 0840 118,70
B = 2000 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 2000 x H = 1600 x 0,4 250 10,5 4983 1481 138,60

(365)

DIN 53438 Teil 2, K1/0
bedingt funkenfest und flammwidrig.

TransEco T0 (glasklar)

Abmessung Bespannung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

B = 1455 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 1400 x H = 1600 x 0,4 250  9,8 4983 0830 118,70
B = 2000 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 2000 x H = 1600 x 0,4 250 10,5 4983 1478 138,60

(365)

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,80.

TransEco T40 (rot-orange)

Abmessung Bespannung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

B = 1455 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 1400 x H = 1600 x 0,4 250  9,8 4983 0810 118,70
B = 2000 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 2000 x H = 1600 x 0,4 250 10,5 4983 1475 138,60

(365)

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,40.

TransEco T55 (eurogrün)

Abmessung Bespannung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

B = 1455 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 1400 x H = 1600 x 0,4 250  9,8 4983 0800 118,70
B = 2000 x H = 1870 1 Vorhang mit Hohlsaum oben, unten B = 2000 x H = 1600 x 0,4 250 10,5 4983 1472 138,60

(365)

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,05.

TransEco T75M (dunkelgrün matt)

##1119860501##0049##07##03##1##0049##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.13
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TransFlex Industrieschutzwände

Mobile Schutzwände in 
Sonderausführung

Das Grundelement

transFlex grundelemente gibt es als fahrbare Ausführung in der breite 2100 mm.

|  Flexibel- mit (3-teilig) und ohne Arme (1-teilig)
|  Anschlussteile für Wandverbindungen, Verbindungen und Arme
|  Stationär oder fahrbar
|  Für Vorhang, Lamellen- und Streifenvorhänge

Montageschema

Mobile Schutzwände in Sonderausführung

Mobile Schutzwände in Sonderausführung

Die Schweißkabinen können unterschiedlichen Werkstücken oder auch Anfor-
derungen angepasst werden. Keine behinderung bei Kran- oder Staplerbetrieb. 
Schweiß- und Schleifarbeitsplätze können je nach bedarf gebaut werden und  
sind universell einsetzbar.

Sondermaße/Sonderausführungen
Fertigung nach Kundenwunsch.

Das System

basis des transFlex Systems ist ein stabiler, geschweißter rahmen aus Vierkant-
rohr und rundrohr 1“, komplett pulverbeschichtet, blau bzw. rohre pulverbe-
schichtet silbergrau. im Systembaukasten sind flexible Anbau- und Verbindungs-
teile enthalten, die transFlex zu einem vielseitigen Schutzwandsystem ergänzen. 
transFlex kann wahlweise mit Vorhängen oder Lamellen beliebiger Abmessung 
bestückt werden.

##1119860501##0049##07##03##1##0049## ##1119860501##0050##07##03##1##0050##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.14
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transFlex mobile Schutzwände sind flexibel einsetz-
bar. Die abgebildete Schweißerschutzkabine besteht 
aus zwei transFlex Schweißerschutzwänden in der 
Ausführung t40 (rot-orange). Die Schwenkarme 
werden als eingang genutzt, die Kabine kann deshalb 
auch mit dem Kran beschickt werden.

transeco Vorhang-
Schutzwände – mobil und 
preiswert – sind beliebig 
kombinier- und erweiter-
bar mit vielen Vorteilen:

|  Z. b. bei Lichtbogenschweißarbeiten nach  
Din en 1598, gefährdungsfaktor < 1

|  gegen Schmutz, nässe, Zugluft und störende  
Sonneneinstrahlung, als Schutz sowie beim Schleifen

|  einfache Montage, Stahlrohrrahmen, pulver-
beschichtet

|  bespannung aus transtac Folien in bewährter Qualität
|  Standsicher als einzelwände, Kabinen oder  

komplette Arbeitsplatzabtrennungen
|  Schnell und kostengünstige Anlieferung per  

Paketdienst

TransFlex Industrieschutzwand

Abmessung Ausführung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 35 4983 0950 365,40
3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 47 4983 1000 499,80
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 29 4983 1484 325,50
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 36 4983 1486 404,30

(365)

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,05.

TransFlex T75M (dunkelgrün matt)

Abmessung Ausführung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

3-teilig, B = 3700, H= 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 35 4983 0960 365,40
3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 47 4983 1010 499,80
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 29 4983 1490 325,50
1-teilig, B  =2100, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 36 4983 1493 404,30

(365)

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,40.

TransFlex T55 (eurogrün)

Abmessung Ausführung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 35 4983 0980 365,40
3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 47 4983 1030 499,80
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 29 4983 1496 325,50
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 36 4983 1499 404,30

(365)

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,80.

TransFlex T40 (rot-orange)

Abmessung Ausführung Bodenfreiheit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm kg

3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 35 4983 0990 365,40
3-teilig, B = 3700, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 47 4983 1040 499,80
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Vorhang (1300 x 0,4 mm) 300 29 4983 1502 325,50
1-teilig, B = 2100, H = 1950 mm Lamelle (300 x 2 mm) 600 36 4983 1505 404,30

(365)

bedingt funkenfest und flammwidrig.

TransFlex T0 (glasklar)

Fahrbare Schutzwand  
Vorhangausführung 3-teilig

Fahrbare Schutzwand 
Lamellenausführung 3-teilig

##1119860501##0051##07##03##1##0051##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.15
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Ausführung Typ Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

LansFlex Schutzwand, 3-teilig Vorhang, T175 matt dunkelgrün 4000 4983 1550 365,00
LansFlex Schutzwand, 3-teilig Vorhang, T40 rot-orange 4000 4983 1560 365,00
LansFlex Schutzwand, 3-teilig Vorhang, T55 eurogrün 4000 4983 1570 365,00
LansFlex Schutzwand, 1-teilig Lamellen, T175 matt dunkelgrün 2000 4983 1580 404,00
LansFlex Schutzwand, 1-teilig Lamellen, T40 rot-orange 2000 4983 1590 404,00

(365)

|  Flexibel an wechselnde Schweißsituationen anpassbar
|  Preiswerter Schutz als einzelwand
|  ideal auch als Kombination mehrerer Wände
|  einfach zu montieren
|  Für fast alle Schweißarbeitsplätze einsetzbar
|  Prüfungen: Din en 1598

rahmen und rohre: rot und schwarz pulverbeschichtet, Maße: h 1975 x b 4000 mm, Vorhanghöhe: 1600 mm, 
Mittelteil: 2115 mm, 2 Schwenkarme à 945 mm, stabile Konstruktion, 4 Laufrollen (2 feststellbar), einfache 
Montage.

LansFlex Industrieschutzwand

##1119860501##0051##07##03##1##0051## ##1119860501##0052##07##03##1##0052##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.16
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Detailbild Alurahmen-ecke

Detailbild Alurahmen-Dichtprofil

Schweißer- und Roboterschutzscheiben

Die Produkteigenschaften  
im Überblick

|  hohe Zähigkeit (reißdehnung > 80 %)
|  Mit Stich-/Kreissäge sägbar; Ablängen  

mit Schlagschere möglich
|  Lässt sich kalt biegen und formen
|  beständig gegen benzin, Öle und Fette  

(aromatenfrei)
|  Dauerhafter tieftemperaturbereich bis –40 °c
|  gute elektrische isoliereigenschaften
|  Sehr hohe Schlagfestigkeit

Sicherheitsverglasungen aus Polycarbonat schützen Maschinenbediener vor Spänen, Kühl- und  
Schmiermitteln sowie benzin und Ölen. Stoß- und Pralleinwirkungen werden ebenfalls abgefangen.

Polycarbonat ist ein äußerst schlagzäher Kunststoff mit einem breiten thermischen einsatzbereich und sehr 
guten optischen eigenschaften. er eignet sich durch die Kombination von höchster Schlagzähigkeit, hoher  
Flexibilität und optischer transparenz hervorragend für Sichtverkleidungen im industriellen umfeld.  
eine problemlose bearbeitung wird durch gute Kalt- und Warmformbarkeit gewährleistet.

Für den richtigen Durchblick sorgen transLux 
Schutzscheiben. Dieses Material wird vor allem zur 
Abschirmung von Schweißrobotern, als zusätzlicher 
blendschutz bei tür- oder Fensterverglasungen und 
als trennelement zwischen Produktionsbereichen 
eingesetzt.

##1119860501##0053##07##03##1##0053##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.17
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Das bild zeigt eine Schweißarbeitsplatzabschirmung im Werkstattbereich. Zusätzlich zum Sichtschutz wirkt die 
Abtrennung als Schutz vor Zugluft für das seitliche rolltor. Die transLux roboterschutzscheiben befinden sich 
in einer Aluminiumrahmenkonstruktion, die auf Maß gefertigt wird.
Das rotbraune Material (t50) ist ebenso durchsichtig wie die Qualitäten t55 und t40 – der Schweißvorgang 
kann von außen eingesehen werden. Das dunkelgrüne Material (t90) hingegen ist nahezu blickdicht.

Schweißer- und Roboterschutzscheiben

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,05.

TransLux T90 (dunkelgrün)

Abmessung Gewicht Schutzstufe Katalog-Nr. €
mm kg

2500 x 1250 x 3 = 3,125 m²/Scheibe 11,8 ca. 9 4983 1508 362,90/Scheibe
zugeschnittene Scheibe – nach Kundenwunsch – ca. 9 4983 1511 144,50/m2

(366)Zuschnittpreis je m² (Mindestpreis/Zuschnitt).

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,40.

TransLux T55 (eurogrün)

Abmessung Gewicht Schutzstufe Katalog-Nr. €
mm kg

2500 x 1250 x 3 = 3,125 m²/Scheibe 11,8 ca. 5,5 4983 1514 362,90/Scheibe
zugeschnittene Scheibe – nach Kundenwunsch – ca. 5,5 4983 1517 144,50/m2

(366)Zuschnittpreis je m² (Mindestpreis/Zuschnitt).

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,70.

TransLux T50 (rotbraun)

Abmessung Gewicht Schutzstufe Katalog-Nr. €
mm kg

2500 x 1250 x 3 = 3,125 m²/Scheibe 11,8 ca. 4,0 4983 1520 362,90/Scheibe
zugeschnittene Scheibe – nach Kundenwunsch – ca. 4,0 4983 1310 144,50/m2

(366)Zuschnittpreis je m² (Mindestpreis/Zuschnitt).

Abmessung Gewicht Schutzstufe Katalog-Nr. €
mm kg

2500 x 1250 x 3 = 3,125 m²/Scheibe 11,8 ca. 4,0 4983 1523 362,90/Scheibe
zugeschnittene Scheibe – nach Kundenwunsch – ca. 4,0 4983 1487 144,50/m2

(366)Zuschnittpreis je m² (Mindestpreis/Zuschnitt).

DIN EN 1598 (alle Schweißverfahren)
gefährdungsfaktor: ca. 0,80.

TransLux T40 (rot-orange)

##1119860501##0053##07##03##1##0053## ##1119860501##0054##07##03##1##0054##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/75.18
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Die Lärmschutzwände bestehen aus vorgefertigten 
elementen, die formschlüssig verbunden werden.  
Die offenen Ober- und unterkanten werden mit 
einem blechprofil abgedeckt. Das element selbst 
besteht aus laminiert angeordneter Steinwolle mit 
einem raumgewicht von 170 kg/m³, welche mit 
blech oder Lochblech von 0,6 mm Stärke abgedeckt 
wird.

Die Standardausführung ist verzinkt. Die Farbe für 
Schweißerschutzwände ist hellgrau. Verschiedene 
Farben sind auf Wunsch möglich. Das Schalldämm-
Maß rw = 34 db bei einseitiger Lochblechausführung 
ist ein sehr guter Wert, mehr als ausreichend für akus-
tische Abschirmwände bei fachgerechtem einsatz.

OPTAC Lärmschutzwandsysteme

Die Wirkung
Lärmabsorption (Schalldämpfung)

Schalldämmmaß

Lochblech

Mobile Lärmschutzwände

OPTAC Lärmschutzwandsysteme
Abmessung H x B Lochblech Gewicht Katalog-Nr. €/St.

cm kg

2200 x 1200 einseitig  70 4983 1100 600,70
2200 x 1200 beidseitig  70 4983 1140 636,00
2200 x 1800 einseitig 100 4983 1110 817,00
2200 x 1800 beidseitig 100 4983 1150 889,00
2200 x 2400 einseitig 130 4983 1120 1069,00
2200 x 2400 beidseitig 130 4983 1160 1170,00
2200 x 3000 einseitig 160 4983 1130 1271,00*
2200 x 3000 beidseitig 160 4983 1170 1380,00*

(375)Alle Lochbleche verzinkt, Dicke 50 mm.
*Zusammenbau-Bausets.

Ausführung Gewicht Katalog-Nr. €/St.
kg

Fahrrahmen mobil 14 4983 1200 221,60
Fußprofil, Höhe: 200 mm, Länge bis 2000 mm 3 4983 1398 81,40

Mehrpreis für Polyesterbeschichtung pro m² Oberfläche – 4983 1220 4,10

(375)

Lärmschutzwandsysteme – Zubehör

##1119860501##0055##07##03##1##0055##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/75.19
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Schweißen ohne Rauch – Erfassen, Absaugen und 
Filtern (Auszug aus dem Leitfaden des VDMA für 
mobile und stationäre Anlagen)

ABSAUGTECHNIK

Schweißrauchklasse Abscheidegrad (%) Verwendung für:

W 1 ≥ 95,0 unlegierte Stähle, legierte Stähle mit Legierungsbestandteilen  
von z. b. nickel und chrom (niedriglegierte Stähle; x < 5 %)

W 2 ≥ 99,5 wie zuvor, zusätzlich legierte Stähle mit Legierungsbestandteilen  
von z. b. nickel und chrom (5% ≤ x ≤ 30 %)

W 3 (hat die höchste Abscheidung) ≥ 99,9 wie zuvor, zusätzlich legierte Stähle mit Legierungsbestandteilen  
von z. b. nickel und chrom (hochlegierte Stähle; x > 30 %, nickelbasislegierungen)

Maßgaben, Vorschriften, Regeln

Die staatliche Rahmenvorschrift Gefahrstoff-
verordnung (GefStoffV)

Mit der gefStoffV, die am 1.1.2005 in Kraft trat, 
wurde in umsetzung mehrerer eg-richtlinien der 
Arbeitsschutz bei tätigkeiten mit gefahrstoffen neu 
geregelt. Schweißrauch ist als gefahrstoff eingeordnet, 
dementsprechend gilt die gefahrstoffverordnung.  
Die Schweißrauch-Partikel sind einatembar und  
lungengängig, bei chrom-nickel-Stählen sind sie 
Krebs erzeugend.

Die gefahrstoffverordnung fordert im Anhang iii  
nr. 2 Partikelförmige gefahrstoffe unter 2.3, Absatz 5 
eine lokale Absaugung:
„Stäube sind an der Austritts- oder entstehungsstelle 
möglichst vollständig zu erfassen und gefahrlos zu 
entsorgen. Die abgesaugte Luft ist so zu führen, 
dass so wenig Staub wie möglich in die Atemluft der 
beschäftigten gelangt. eine rückführung abgesaug-
ter Luft in den Arbeitsbereich ist nur nach ausreichen-
der reinigung zulässig.“

Weiterhin heißt es in Absatz 7:
„einrichtungen zum Abscheiden, erfassen und 
niederschlagen von Stäuben müssen dem Stand 
der technik entsprechen. bei der erstmaligen inbe-
triebnahme dieser einrichtungen ist der nachweis 
einer ausreichenden Wirksamkeit zu erbringen. 
Die einrichtungen sind mindestens jährlich auf ihre 
Funktionsfähigkeit zu prüfen, zu warten und gege-
benenfalls instandzusetzen. Die Prüfungen sind zu 
dokumentieren.“

Informationsermittlung und  
Gefährdungsbeurteilung

Aus dem Arbeitsschutzgesetz ergibt sich die Pflicht, 
die Arbeitsbedingungen hinsichtlich der gefahrstoffe 
zu beurteilen (5 ArbSchg). Der unternehmer muss 
alle gefahren ermitteln und in bezug auf gefahrstoffe 
feststellen, ob tätigkeiten mit gefahrstoffen durch-
geführt oder ob gefahrstoffe bei diesen tätigkeiten 
entstehen und/oder freigesetzt werden. ist dies der 
Fall, darf eine tätigkeit mit gefahrstoffen erst dann 
aufgenommen werden, nachdem eine gefährdungs-
beurteilung vorgenommen und die erforderlichen 
Schutzmaßnahmen getroffen wurden.

eine gefährdungsbeurteilung für die gefahrstoffe 
erfolgt gemäß gefStoffV anhand von 9 verschiedenen 
Aspekten:

|  gefährliche eigenschaften der Stoffe
|  informationen des herstellers  

(z. b. Sicherheitsdatenblatt)
|  Ausmaß der belastung (exposition)
|  Physikalisch-chemische Wirkungen
|  Möglichkeiten einer Substitution  

(Verfahren und/oder Produkte)
|  Arbeitsbedingungen
|  Arbeitsplatzgrenzwerte (AgW)
|  Wirksamkeit getroffener Schutzmaßnahmen
|  Schlussfolgerungen aus arbeitsmedizinischen  

Voruntersuchungen

Aktuelle informationen und Angaben zu Arbeitsplatz-
grenzwerten und einstufungen sowie bemerkungen 
zu analysierten gefahrstoffen finden sich in der 
geStiS-Stoffdatenbank unter www.hvbg.de/d/bia/
fac/stoffdb.

Schweißrauchklasse gemäß IFA.

##1119860501##0055##07##03##1##0055## ##1119860501##0056##07##03##1##0056##

E/D/E
7/76.1

SPeZiALWiSSen

SPeZiALWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.

|inFOrMAtiOnen AbSAugtechniK|

Sc
hw

ei
ße

ra
rb

ei
ts

- u
. 

U
m

ge
bu

ng
ss

ch
ut

z
7|

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG7_Grundfassung_1-62.indd   1 21.11.11   10:57



1076

ABSAUGTECHNIK

Schweißen ohne Rauch – Erfassen, Absaugen und 
Filtern (Auszug aus dem Leitfaden des VDMA für 
mobile und stationäre Anlagen)

Maßgaben, Vorschriften, Regeln

Luftrückführung beim Umgang mit Krebs erzeugenden Stoffen
in 11 gefStoffV Absatz 4 steht:
in Arbeitsbereichen, in denen tätigkeiten mit Krebs erzeugenden, erbgutverändernden oder fruchtbarkeitsge-
fährdenden Stoffen der Kategorie 1 oder 2 durchgeführt werden, darf dort abgesaugte Luft nicht zurückgeführt 
werden. Abweichend von Satz 1 darf die in einem Arbeitsbereich abgesaugte Luft dorthin zurückgeführt 
werden, wenn sie unter Anwendung behördlicher oder berufsgenossenschaftlich anerkannter Verfahren oder 
geräte ausreichend von solchen Stoffen gereinigt ist. Die Luft muss dann so geführt oder gereinigt werden, 
dass Krebs erzeugende, erbgutverändernde oder fruchtbarkeitsgefährdende Stoffe nicht in die Atemluft anderer 
beschäftigter gelangen (s. trgS 900).
enthalten die Schweißrauche Krebs erzeugende Anteile – wie nickelverbindungen oder chromate –, so muss 
die Abluft ins Freie abgeleitet werden. in Ausnahmefällen kann die reinluft zurückgeführt werden; hierbei 
sind die Anforderungen der trgS 560 technische regeln für gefahrstoffe – Luftrückführung beim umgang mit 
Krebs erzeugenden gefahrstoffen zu erfüllen. in der dem raum/Arbeitsbereich zugeführten Luft (zurückgeführ-
te reinluft) darf demnach die Konzentration der gefahrstoffe ein Zehntel des ehemaligen trK-Wertes nicht 
überschreiten.

Tipps für Anwender:
Zur Erfüllung der Vorschriften stehen für den Betreiber sowohl mobile Entstauber als auch zentrale 
stationäre Anlagen zur Verfügung. Den gesetzlichen Grundlagen entsprechen BGIA-geprüfte Ent-
stauber (nach der international gültigen Norm DIN EN ISO 15012-1) sowie Zentralanlagen gemäß 
TRGS 528.

Auszug aus der TRGS 528
4.5 Luftrückführung:
(1) Abgesaugte Luft darf nur in den Arbeitsbereich zurückgeführt werden, wenn sie ausreichend gereinigt 
ist. Lufttechnische Anlagen mit rückführung dürfen eingesetzt werden, wenn sie bauartgeprüft sind oder 
wenn durch einzelmessungen die erforderliche Wirksamkeit überprüft wurde. hinweise zum Frischluftanteil 
raumlufttechnischer Anlagen mit Luftrückführung enthält die bgr 121 „Arbeitsplatzlüftung – Lufttechnische 
Maßnahmen“.

(2) An Arbeitsplätzen, an denen Schweißarbeiten oder verwandte Verfahren mit emissionen von Krebs erzeu-
genden, erbgutverändernden oder fruchtbarkeitsgefährdenden Stoffen der Kategorie 1 oder 2 durchgeführt 
werden (insbesondere bei Verwendung von chrom- und nickelhaltigen Werkstoffen), darf dort abgesaugte Luft 
nicht zurückgeführt werden. Das gilt nicht, wenn bauartgeprüfte Schweißrauchabsauggeräte der Schweiß-
rauchabscheideklasse W2 oder W3 verwendet werden. hinweise zu den Schweißrauchabscheideklassen siehe 
Din en iSO15012-1 Arbeits- und gesundheitsschutz beim Schweißen und verwandten Prozessen – Anforde-
rungen, Prüfung und Kennzeichnung von Luftreinigungssystemen – teil 1 bestimmen des Abscheidegrades für 
Schweißrauch (Ausgabe März 2005).

Eine Regel, die immer Gültigkeit hat:
Der Schutz des Anwenders steht immer im Vordergrund.

##1119860501##0057##07##03##1##0057##
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Länge des Absaugarms Katalog-Nr. €/St.
m

2,0 4998 7500 985,00
3,0 4998 7520 1020,00
4,0 4998 7540 1085,00

(911)

Absaugarm mit Ventilator zum zuverlässigen Absaugen 
von rauch, gasen und Stäuben direkt am entste-
hungsort. bestehend aus leistungsfähigem Ventilator 
und einem Absaugarm in Schlauchausführung mit 
innenliegenden gelenken. Der robuste Absaugarm 
zeichnet sich durch sein geringes eigengewicht und 
die einfache Montage aus. Selbstverständlich kann 
diese einheit auch zum Absaugen von sonstigen, 

nicht explosiven Stäuben eingesetzt werden.
Die Abbildung zeigt ein Modellbeispiel.
Technische Daten:
Ventilatorleistung:  2000 m³/h; 150 mm Ø 

Absaugarm; 160 mm Ø  
Ventilator

Motor: 0,75 kW, 400 V, 50 hz, 3 Ph

FORMAT Punktabsaugeinheit

Länge des Absaugarms Katalog-Nr. €/St.
m

2 4998 7600 1410,00
3 4998 7620 1450,00
4 4998 7640 1470,00

(911)

Stationäres, mechanisches Filtergerät zur einfachen 
Wandmontage, geeignet für die rauchabsaugung 
bei Schweißarbeiten mit unlegierten Metallen. Dank 
des hohen Abscheidegrades von über 99 % kann 
die gereinigte Luft ohne Wärmeverluste wieder dem 
raum zugeführt werden. Mit separaten Wartungs-
türen für Filtereinsätze und Ventilator. Die Anlage 
verfügt über einen Vorfilter, optische Filterüber-
wachung, betriebsstundenzähler sowie Dichtsitz-
hebeeinrichtung für die Filtereinsätze. 

Die Lieferung erfolgt einschließlich Absaugarm in 
Schlauchausführung mit innenliegenden gelenken.

Technische Daten:
Ventilatorleistung: 2500 m3/h
Pressung: 2500 Pa
Motor: 1,1 kW, 400 V, 50 hz, 1 Ph
Lärmpegel: ca. 70 db(A)
Maße: 665 x 681 x 940 mm
gewicht: 122 kg

Stationäre FORMAT Absauganlage

Ersatzfilter finden Sie auf Seite 62.

Ersatzfilter für Absauganlagen Stationär
Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Vorfilter (10er Set)* 4998 7660 64,00
Filter 4998 7680 251,00

(911)*Preis pro VE.

|  Zahlreiche einsatzgebiete (Schweißen, Löten,  
Staubabsaugungen usw.)

|  4-Filtersystem: grobfilter, Vorfilter, Aktivkohlefilter 
und Schwebstofffilter

|  Auch für den Saugschlauchanschluss vorbereitet, 
kann alternativ mit 3-m-Schlauch und haube mit 
Magnetfuß geliefert werden (gleicher Preis) bei 
seitlichem Anschluss

|  Kostengünstige ersatzfilter
|  einfacher Filterwechsel möglich

|  Filter werden über niederhalter verpresst
|  Der gefilterte Volumenstrom wird schräg nach oben 

geleitet: dadurch keine Zugerscheinungen und kein 
Aufwirbeln von abgelagerten Stäuben

Zertifizierung nach IFA (W3). Das besagt, dass die 
Anlage rauch und Stäube von hochlegierten Stählen 
(z. b. mit einem nickel- und chromgehalt von 30 % 
und mehr) mit einem Abscheidegrad von mehr als 
99 %) verlässlich filtert.

Absauganlage FILTOO

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Absauganlage FILTOO 4998 7050 999,00
Grobfilter (10er Set)* 4998 7060 64,00

Vorfilter 4998 7070 65,00
Hauptfilter 4998 7080 185,00

Aktivkohlefilter 4998 7090 56,00

(360)*Preis pro VE.

##1119860501##0057##07##03##1##0057## ##1119860501##0058##07##03##1##0058##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
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Beschreibung Motorleistung Katalog-Nr. €/St.
kW

  0,75 4982 6710 1031,00
  1,1 4982 6720 1161,00
  1,5 4982 6730 1342,00

Abluftschlauch Ø 160 mm, Länge 6 m 4982 6732 218,00
Saugschlauch Ø 150 mm, Länge 6 m 4982 6735 250,00

(360)

geeignet zur Wegführung von Schadstoffen an der erfassungsstelle, z. b. Frischluftversorgung für container, 
rohre und behälter. Auch geeignet zur Abgasabsaugung, z. b. in der Kfz-industrie. hohe Mobilität durch rollen-
lagerung. robustes gehäuse und Flügelrad aus Aluminiumguss. Anschlussfertig für Saug- und Druckschlauch.

Technische Daten:
Ventilatorleistung:  2000 m3/h 2500 m3/h 3000 m3/h
Pressung:  1500 Pa 2200 Pa 2800 Pa
Motor:  0,75 kW 1,1 kW 1,5 kW
Lärmpegel:  ca. 70 db(A) ca. 70 db(A) ca. 70 db(A)
Maße:  500 x 400 x 730 mm 500 x 400 x 730 mm 500 x 400 x 730 mm
gewicht:  28 kg 29 kg 31 kg

Mobile Patronenfilteranlage mit iFA-Zertifikat nr. 201024815/1140, geeignet für langandauernde rauchab-
saugung bei Schweißarbeiten mit unlegierten Stählen und edelmetallen, verzinktem Material und Aluminium 
bei starker rauchentwicklung. Dank des hohen Abscheidegrades von über 99 % kann die gereinigte Luft ohne 
Wärmeverlust wieder dem raum zugeführt werden. hohe Mobilität durch rollenlagerung. Mit separaten War-
tungstüren für Filtereinsätze und Ventilator sowie netzstecker mit Drehrichtungsanzeige. Die Anlage ist mit 
einem Vorabscheider und einer langlebigen, abreinigbaren Filterpatrone ausgestattet, die beim Abreinigen in 
der Anlage verbleibt. Das gerät verfügt über eine optische und akustische Filterüberwachung, betriebsstunden-
zähler sowie einer Dichtsitzhebeeinrichtung für die Staubsammellade. Die Lieferung erfolgt einschließlich 
Absaugarm in Schlauchausführung mit innenliegenden gelenken oder in rohrarmausführung mit außen-  
liegenden gelenken.

Technische Daten:
Ventilatorleistung:  3000 m3/h
Pressung:  2500 Pa
Motor:  1,1 kW, 400 V, 50 hz, 3 Ph
Lärmpegel:  ca. 70 db(A)
Maße:  665 x 776 x 1265 mm
gewicht:  130 kg

Patronenfilteranlage FORMAT IFA 3000

Länge des Absaugarms Beschreibung Katalog-Nr. €/St.
m

2,0 Schlauchausführung, Gelenke innen 4998 7780 3295,00
3,0 Schlauchausführung, Gelenke innen 4998 7800 3310,00
4,0 Schlauchausführung, Gelenke innen 4998 7820 3330,00
2,0 Rohrarmausführung, Gelenke außen 4998 7785 3630,00
3,0 Rohrarmausführung, Gelenke außen 4998 7805 3810,00
4,0 Rohrarmausführung, Gelenke außen 4998 7823 3870,00

PE-Säcke (10er Set)* 4998 7822 64,00

(911)*Preis pro VE.

Mobiles Sauggebläse

##1119860501##0059##07##03##1##0059##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Handycart: Kohleläufer 4982 7000 1100,00
Handycart: Dauerläufer 4982 7010 1890,00

Saugschlauch NW 45, Länge 2,5 m 4982 6940 55,00
Saugschlauch NW 45, Länge 5,0 m 4982 6950 105,00

Schlitzdüse, Breite 300 mm (mit flexiblem Metallschlauch) mit Magnetfuß 4982 6970 134,00
Trichterdüse, Breite 150 mm (mit flexiblem Metallschlauch) mit Magnetfuß 4982 6980 176,00

(360)

Mobile Patronenfilteranlage, geeignet zur Absaugung von Schweißrauch und Stäuben an häufig wechselnden 
Plätzen (baustellen, Schiffbau, Kleinteile-Schweißplätze, Kfz-Werkstätten). Die Anlage ist mit einer optischen 
Filterüberwachung und betriebsstundenzähler ausgestattet. Praktischer Staubbehälter für leichte und sichere 
entsorgung der Stäube. Dank des hohen Abscheidegrades von über 99 % durch die hochwertige gOre-teX 
Filterpatrone kann die gereinigte Luft ohne Wärmeverlust wieder dem raum zugeführt werden. hohe Mobilität 
durch rollenlagerung und tragegriff. Die Patronenreinigung erfolgt ganz einfach mittels Druckluftpistole von 
der reinluftseite. Lieferung erfolgt einschließlich servicefreundlicher Wartungstür und Staubsammellade, 5 m 
netzkabel und Drehzahlregelung zur Luftmengenregulierung. Automatische reinigung kann jederzeit nach-
gerüstet werden.

Technische Daten: Kohleläufer: Dauerläufer:
Ventilatorleistung: 280 m³/h 320 m³/h
Pressung: 21000 Pa 21000 Pa
Motor: 1,1 kW 1,2 kW
Lärmpegel: ca. 62 db(A) ca. 62 db(A)
Maße: 300 x 300 x 679 mm 300 x 300 x 679 mm
gewicht: 25 kg 25 kg

Tragbares Patronenfiltergerät Handycart

Dort, wo Metalle bearbeitet werden, sind auch Schleifarbeiten erforderlich.  
im Standardbereich bieten wir hier 3 verschiedene größen an. Mit diesen 
tischen, die sowohl über eine unter- als auch eine zusätzliche rückwand-
absaugung verfügen, befreien Sie ihre Mitarbeiter von schädlichen Stäuben.  
Die tische werden mit einer Flacheisenauflage hergestellt – auf Wunsch können 
auch andere Auflagen (gegen Aufpreis) geliefert werden. Die integrierten Staub-
sammelladen ermöglichen eine schnelle und bequeme reinigung des tisches.  
Die tische können sowohl links als auch rechts an ein vorhandenes Abluftsystem 
angeschlossen werden. Die rückwand-Absaugung wird je nach tischgröße mit 
einem oder zwei Ansaugstutzen geliefert.

FORMAT Schleiftisch mit Rückwand-Absaugung

Abmessung L x B x H Ansaugstutzen  
(Rückwand)

Luftbedarf Katalog-Nr. €/St.

mm m³/h

1500 x 1000 x 850 1 x 150 mm Ø ca. 2600 4998 8300 2425,00
2000 x 1000 x 850 2 x 150 mm Ø ca. 3400 4998 8310 2735,00
2500 x 1000 x 850 2 x 150 mm Ø ca. 4200 4998 8320 3150,00

(911)Selbstverständlich sind auch Brennschneidtische mit zentralen Saug- und Filteranlagen  
auf Anfrage lieferbar.

##1119860501##0059##07##03##1##0059## ##1119860501##0060##07##03##1##0060##
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teKA brennschneidtische sind besonders wirtschaftlich durch geringen energieaufwand und gewähren in 
Kombination mit teKA Absaug- und Filteranlagen optimalen Schutz vor umwelt- und gesundheitsgefährdenden 
belastungen bei thermischen Schneidverfahren. Die äußerst stabile bauweise gewährleistet, dass sich der tisch 
auch bei hohen thermischen belastungen nicht verzieht.
Die brennschneidtische verfügen über ein sektionales erfassungsprinzip: in gleichmäßigen Abständen sind über 
die gesamte tischlänge unterhalb der Werkstückauflage Absaugkanäle angeordnet. Die Aufteilung gewähr-
leistet eine optimale erfassung der Schadstoffe, wobei eine relativ geringe Luftmenge erforderlich ist.
Die teKA brennschneidtische bestehen aus einer stabilen Stahlblechkonstruktion und sind ausgestattet mit 
innenliegenden Absaugkanälen, sektionalen Absaugkammern, Segmentwannen zur Schlackesammlung und 
einer stabilen Flacheisenauflage.
neben Standardlösungen von 1–12 m Schneidtiefe sind auch andere tischgrößen und Speziallösungen  
möglich. bei der optimalen Abstimmung von brennschneidtisch und Filteranlage beraten wir Sie gerne.

Brennschneidtische

generell muss jede Absaug- und Filteranlage in crni-verarbeitenden bereichen dem Amt für Arbeitsschutz 
gemeldet und einzeln abgenommen werden (Schutzstufe 4, gemäß gefahrstoffverordnung). Zur erfüllung 
der Vorschriften stehen für den betreiber sowohl mobile entstauber als auch zentrale stationäre Anlagen zur 
Verfügung. Den gesetzlichen grundlagen entsprechen iFA-geprüfte entstauber (nach der international gültigen 
norm Din en iSO 15012-1 Arbeits- und gesundheitsschutz beim Schweißen und bei verwandten Prozessen 
– Anforderungen, Prüfung und Kennzeichnung von Luftreinigungssystemen) sowie Zentralanlagen mit einzel-
genehmigung gemäß trgS 560. 
teKA bietet für Luftmengen von 2500–39000 m3/h iFA-geprüfte Zentralanlagen an. Dadurch entfällt die 
einzelabnahme.

IFA-geprüfte Zentralanlagen  
nach DIN EN ISO 15012-1

Stationäre Filteranlage für vielfältige Absaugprobleme an mehreren Arbeitsplätzen gleichzeitig bei Arbeiten  
mit unlegierten Metallen und edelmetallen, bei verzinktem Material und Aluminium. Die Anlage entspricht  
den sicherheitstechnischen Anforderungen für geräte der Schweißrauchklasse „W3“ (hochlegierte Stähle).  
bei bestimmungsgemäßer Verwendung kann die Anlage für den umluftbetrieb verwendet werden, da die  
Voraussetzungen für die Ausnahmeregelungen entsprechend der gesetzlichen gefahrstoffverordnung 
(gefStoffV) erfüllt werden. Die Anlagen sind ausgestattet mit einem vollautomatischen Abreinigungssystem, 
2 großflächigen Filterpatronen, Staubsammelbehälter mit Dichtsitzhebeeinrichtung, Ventilator im Schalldämm-
gehäuse, integriertem Druckluftbehälter und Steuerung für den Ventilator. Für alle bereiche gibt es service-
freundliche Wartungstüren, die für das Filterpatronengehäuse hat ein Sichtfenster aus Verbundsicherheitsglas.

Technische Daten: 2N-2500: 2N-3500: 2H-4000: 2H-5000:
Ventilatorleistung:  2500 m³/h 3500 m³/h 4000 m³/h 5000 m³/h
Pressung:  2800 Pa 3000 Pa 3000 Pa 3000 Pa
Motor:  1,5 kW 2,2 kW 3,0 kW 4,0 kW
Lärmpegel:  ca. 72 db(A) ca. 72 db(A) ca. 72 db(A) ca. 72 db(A)
Maße:  665 x 983 x 2070 mm 665 x 983 x 2070 mm 665 x 983 x 2670 mm 665 x 983 x 2670 mm
gewicht:  ca. 280 kg ca. 280 kg ca. 350 kg ca. 350 kg

FILTERCUBE 2N/2H 1500 m³/h bis 5000 m³/h

Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem FORMAT Partner.

##1119860501##0061##07##03##1##0061##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
7/76.6

|AbSAugtechniK|
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FILTERCUBE 4N/4H 3500 m³/h bis 10000 m³/h

Stationäre Filteranlage für vielfältige Absaugprobleme an mehreren Arbeitsplätzen gleichzeitig bei Arbeiten mit 
unlegierten Metallen und edelmetallen, bei verzinktem Material und Aluminium. Die ZPF 9h ist besonders für 
größere Luftmengen geeignet. Die Anlage entspricht den sicherheitstechnischen Anforderungen für geräte der 
Schweißrauchklasse „W3“ (hochlegierte Stähle). bei bestimmungsgemäßer Verwendung kann die Anlage für 
den umluftbetrieb verwendet werden, da die Voraussetzungen für die Ausnahmeregelungen entsprechend der 
gesetzlichen gefahrstoffverordnung (gefStoffV) erfüllt werden. Das gehäuse ist aus stabilem Stahlblech mit 
Pulverbeschichtung innen und außen. Die Anlagen sind ausgestattet mit einem vollautomatischen, verschleiß- 
und wartungsfreien Abreinigungssystem, 9 großflächigen Filterpatronen und großem Staubsammelbehälter. 
Die Anlagen sind lieferbar in diversen Ausführungen von 7500–40000 m³/h.

Stationäre Filteranlage  
ZPF 9H 7500 m³/h bis 40000 m³/h

Oftmals reicht eine Punktabsaugung allein nicht aus, um die gesetzlich vorgeschriebenen Arbeitsplatz-grenz-
werte zu unterschreiten und somit eine gefahr für den Menschen auszuschließen. Dann ist es erforderlich, den 
raum zusätzlich zu be- und entlüften. Die Airtech-Anlagen sind geeignet zur reinigung der schadstoffhal-
tigen hallenluft. Die Schadstoffe werden in einer höhe von ca. 2 m durch gitter angesaugt und anschließend 
gefiltert. in Deckenhöhe wird die gereinigte Luft über Düsen in den raum zurückgeführt. Die Vorteile der  
Airtech-raumabsaugung liegen in dem optimalen Ansaugverhalten der Filteranlage (hohe Patronenstand-
zeiten, gute Absaugleistung), der bedienerfreundlichkeit und dem geringen Wartungsaufwand. Da keine 
rohrleitung notwendig ist, ist der Standort der Anlage flexibel. bei Luftrückführung in den Arbeitsraum lassen 
sich die heizkosten deutlich minimieren. Allerdings müssen die bestimmungen der neuen gesetzlichen gefahr-
stoffverordnung (gefStoffV) berücksichtigt werden. Die Filteranlagen sind mit Filterpatronen der Filterkategorie 
bgiA M (Abscheidegrad ≥ 99 %) ausgestattet und verfügen über ein speziell entwickeltes Abreinigungssystem, 
welches aus der Kombination der Pulse-control-Steuerung mit dem Power-Sprüh-System besteht. Diese Kombi-
nation sorgt für ein sehr gutes Abreinigungsverhalten der Filterpatronen, sodass eine optimale Absaugleistung 
während des gesamten betriebes gewährleistet ist.
Die geräte sind ausgestattet mit einem gehäuse aus stabilem Stahlblech und Pulverbeschichtung von innen 
und außen, Ventilator mit Schalldämmgehäuse, großzügig bemessenem Staubsammelbehälter, dem Filterge-
häuse mit Lufteintrittsöffnungen an beiden Seiten sowie Jalousieklappen für den Lufteintritt, welche bei Filter-
abreinigung automatisch schließen.
Die Airtech-Anlagen werden standardmäßig in 4 Ausführungen von 18000–40000 m3/h angeboten.

Zentrale Absaug- und Filteranlagen  
für die Raumabsaugung – AIRTECH

Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem FORMAT Partner.

Stationäre Filteranlage für vielfältige Absaugprobleme an mehreren Arbeitsplätzen gleichzeitig bei Arbeiten 
mit unlegierten Metallen und edelmetallen, bei verzinktem Material und Aluminium. Die Anlage entspricht 
den sicherheitstechnischen Anforderungen für geräte der Schweißrauchklasse „W3“ (hochlegierte Stähle). 
bei bestimmungsgemäßer Verwendung kann die Anlage für den umluftbetrieb verwendet werden, da die Vor-
aussetzungen für die Ausnahmeregelungen entsprechend der gesetzlichen gefahrstoffverordnung (gefStoffV) 
erfüllt werden. Die Anlagen sind ausgestattet mit einem vollautomatischen Abreinigungssystem, 4 großflächigen 
Filterpatronen, Staubsammelbehälter mit Dichtsitzhebeeinrichtung, Ventilator im Schalldämmgehäuse, inte-
griertem Druckluftbehälter und Steuerung für den Ventilator. Für alle bereiche gibt es servicefreundliche War-
tungstüren, die für das Filterpatronengehäuse hat ein Sichtfenster aus Verbundsicherheitsglas.

Technische Daten: 4N-3500: 4N-4000: 4N-5000:
Ventilatorleistung:  3500 m³/h 4000 m³/h 5000 m³/h
Motor:  2,2 kW 3,0 kW 4,0 kW
Lärmpegel:  ca. 72 db(A) ca. 72 db(A) ca. 72 db(A)
Maße:  800 x 800 x 2320 mm 800 x 800 x 2320 mm 800 x 800 x 2320 mm

Technische Daten: 4H-6000: 4H-7500: 4H-10000:
Ventilatorleistung:  6000 m³/h 7500 m³/h 10000 m³/h
Motor:  5,5 kW 7,5 kW 11,0 kW
Lärmpegel:  ca. 72 db(A)  ca. 72 db(A) ca. 72 db(A)
Maße:  665 x 983 x 2670 mm 665 x 983 x 2670 mm 665 x 983 x 2670 mm

##1119860501##0061##07##03##1##0061## ##1119860501##0062##07##03##1##0062##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
7/76.7
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
|Leckfinder|
ab Seite 8/82.6


|SchweiSStrennmitteL|

ab Seite 8/82.5


|OberfLächen- und kOrrOSiOnSSchutzprOdukte|

ab Seite 8/82.2


|riSSprüfprOdukte|

ab Seite 8/82.1


|beizprOdukte|

ab Seite 8/81.2


|reinigungS- und Signiergeräte|

ab Seite 8/80.1

##1119860501##0001##08##02##0##0001##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/0

|CheMiSChe Produkte| 
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
|MarkierungsMittel, teMperaturMessstifte|

ab seite 8/85.3


|aluMiniuM-klebeband|

ab seite 8/85.3


|schweissschutz-, kühl- und trennMittel|

ab seite 8/85.1


|klebe- und dichtstoffe|

ab seite 8/84.5


|hautschutz, -pflege und reinigungsMittel|

ab seite 8/83.1


|Markierungs- und rissprüfMittel (e-coll)|

ab seite 8/82.7

##1119860501##0001##08##02##0##0001## ##1119860501##0002##08##02##0##0002##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/1

|CheMiSChe Produkte| 
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Reinigungs- und  
Signiergerät Cleaner

Hier einige Vorteile auf einen Blick:

|    Leichtes und sicheres Entfernen von Anlauffarben, die während des  
Schweißens entstanden sind

|   Der Grundwerkstoff wird geschont
|    Es müssen keine Beiz- und Passivierungsmittel eingesetzt werden  

– Zeitersparnis
|   Alle elektrisch leitenden Materialien können beschriftet werden
|   Alle Beschriftungen sind dauerhaft

Bitte informieren Sie sich bei Ihrem FORMAT Händler über aktuelle Angebote 
und Zubehör.

Zum einfachen und schnellen 
Reinigen von Edelstahlschweiß-
nähten und Beschriften von  
Metallen.

ein stufenloser Spezialregler sorgt 
für optimalen bedienungskomfort. 
Dank elektrolyte ist ein Arbeiten auf 
höchstem niveau garantiert. Da zum 
beschriften von unterschiedlichen 
Metalloberflächen nur noch ein  
elektrolyt notwendig ist, arbeitet der 
cleaner äußerst effizient und das bei 
optimaler Schrift- und reinigungs-
qualität.

##1119860501##0003##08##02##0##0003##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/80.1

|cheMiSche PrODuKte|
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81

Reinigungs- und  
Signiergerät Cleaner

##1119860501##0003##08##02##0##0003## ##1119860501##0004##08##02##0##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/81.1

|beizMittel AntOx|

8|
Ch

em
is

ch
e 

Pr
od

uk
te

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG8_Grundfassung_1-28.indd   1 16.11.11   13:57



81

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

1-kg-Flasche 4973 7851 58,80
400-g-Set 4973 7852 38,80

(233)

entfernen von zunder und Anlauffarben im bereich 
von Schweißnähten (nur Wig-nähte), speziell für 
glänzende Oberflächen. reinigen von edelstahlein-
richtungen mit starker Verschmutzung oder rost-
befall. im 400-g-Set enthalten: einweghandschuhe, 
2 Spachtel und Polier-Filz in Schachtel verpackt.
einwirkzeit: edelstahl 20–30 Minuten
 edelstahl, glänzend 1–3 Minuten
ergiebigkeit: 80–100 lfm/kg

Edelstahlbeizpaste 2001 T

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

2-kg-Flasche 4973 7853 26,20

(233)

entfernen von zunder und Anlauffarben im bereich von Schweißnähten, speziell 
für glänzende Oberflächen. Auch für Aluminium, nickel- und titan-legierungen. 
einwirkzeit: 10–60 Minuten
ergiebigkeit: 70–130 lfm/kg

Edelstahlbeizpaste 3d 
(ohne Abb.)

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

2-kg-Flasche 4973 7500 23,85
10-kg-Kanister 4973 7520 98,60

(233)

entfernen von zunder und Anlauffarben im bereich von Schweißnähten und  
Wärmeeinflusszonen.
einwirkzeit: edelstahl 15–60 Minuten 
ergiebigkeit: 50–80 lfm/kg

Edelstahlbeizpaste 71 E

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

2-kg-Kanister 4973 7854 26,40

(233)

entfernen von zunder und Anlauffarben im bereich 
von Schweißnähten und Wärmeeinflusszonen. im 
Vergleich zu AntOx 71 e kann mit AntOx 71 e extra 
schneller und stärker gebeizt werden.  
einwirkzeit: edelstahl 15–60 Minuten
ergiebigkeit: 50–80 lfm/kg

Edelstahlbeizpaste  
71 E Extra

Ausführung Inhalt Katalog-Nr. €/St.

73 E 10-kg-Kanister 4973 7600 91,20
73 E 20-kg-Kanister 4973 7620 172,80
73 E 200-kg-Fass 4973 7625 1656,00

73 E-Plus 10-kg-Kanister 4973 7640 94,80
73 E-Plus 20-kg-Kanister 4973 7660 179,20

(233)

entfernen von zunder und Anlauffarben sowie beizen  
von Flächen in einem Arbeitsgang. im Vergleich  
zu Antox 73 e kann mit Antox 73 e-Plus 
schneller und stärker gebeizt werden.
einwirkzeit: 15–60 Minuten  
ergiebigkeit: 4–6 m²

Edelstahlsprühbeize  
73 E und 73 E-Plus

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Sprühbeizhandgerät 1,5 Liter 4973 8102 57,00
Sprühbeizhandgerät 5 Liter 4973 8103 148,60

Antox Pumpe P1 4973 8101 2250,00

(233)

zum Aufsprühen von Sprühbeizprodukten, beizreiniger und Passivierungsmittel.

ANTOX Sprühbeizgeräte

##1119860501##0005##08##02##0##0005##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/81.2

|beizMittel AntOx|
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Inhalt Katalog-Nr. €/St.

1-kg-Flasche 4973 7680 15,30
5-kg-Kanister 4973 7700 45,60

20-kg-Kanister 4973 7720 171,20

(233)

Entfernen von Fremdrost, Fetten, Ölen und anderen  
Verunreinigungen. Aufhellen der Metall oberflächen.  
Enthält keine Flusssäure.
Einwirkzeit: 20–30 Minuten
Ergiebigkeit: ca. 20 m²/kg

Beizreiniger 75 E

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

10-kg-Kanister 4973 7681 86,00
20-kg-Kanister 4973 7683 166,40

(233)

Entfernen von Fremdrost, Fetten, Ölen und anderen 
 Verunreinigungen. Aufhellen der Metalloberflächen. 
Leichte Beizwirkung.  
Enthält weniger als 1 % Flusssäure.
Einwirkzeit: 20–30 Minuten
Ergiebigkeit: ca. 20 m²/kg

Beizreiniger 76 E

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

20-kg-Kanister 4973 7820 109,20
200-kg-Fass 4973 7823 828,00

(233)

Zum Beizen von ganzen Edelstahlteilen  
im Tauchverfahren.

Badbeize 80 E

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

Beutel à 130 g 4973 7880 7,20

(233)

Für Edelstahlsprühbeize Antox 73 E und 73 E-Plus.

Farbindikator (ohne Abb.)

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4973 7682 12,60

(233)

Pflege und Reinigung von Edelstahloberflächen.

Antox Edelstahl  
oberfläche

Ausführung Länge Katalog-Nr. €/St.
cm

gekröpft 2,5 cm 30 4973 8110 7,50
gekröpft 5 cm 39 4973 8120 7,50
gerade 5 cm 46 4973 8100 7,40

(233)

Spezialpinsel für die Verarbeitung aller  
Antox-Beizprodukte und der Antox- 
Neutralisationspaste.

Beizpinsel

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

1-kg-Flasche 4973 8050 19,30
5-kg-Flasche 4973 8060 80,80

(233)

Elektrolyt für das Beizen mit  
elektrochemischen Geräten.

Antox ELN

##1119860501##0005##08##02##0##0005## ##1119860501##0006##08##02##0##0006##

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

5-kg-Kanister 4973 7850 31,50
20-kg-Kanister 4973 7860 105,60

(233)

Zur Passivierung von mechanisch  
bearbeiteten nichtrostenden Stählen  
und zur Nachbehandlung bereits gebeizter  
Flächen, Schweißzonen und Anlaufzonen  
an Teilen aus Edelstahl.

Passivierungsmittel 90 E

Inhalt Katalog-Nr. €/St.

2-kg-Flasche 4973 8000 21,80

(233)

Neutralisiert flusssäurehaltige, stark saure  
Edelstahlbeizpasten, z. B. 71 E, auf der Metalloberfläche.  
Ergiebigkeit 40–150 lfm.

Neutralisationspaste NP

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/81.3

|BEiZMiTTEL ANTox|
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Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Reiniger KD-Check PR-2 4973 8205 6,75
Eindringmittel KD-Check RDP-1 4973 8225 9,40

Entwickler KD-Check SD-1 4973 8245 7,80

(235)

Bezeichnung Katalog-Nr. €/St.

Handmagnet DEUTROPULS mit 1 Satz Vorsatzstücken, 10 mm 4973 8190 1275,00
Handmagnet DEUTROPULS mit 1 Satz Vorsatzstücken, beweglich 4973 8195 1455,00

FLUXA Konzentrat schwarz 500 ml 4973 8175 10,25
FLUXA Untergrundfarbe 500 ml 4973 8180 9,50

(235)

tragbare Prüfeinrichtungen (3,4 kg) zur sicheren Anzeige auch kleinster Oberflächenrisse in Werkstücken 
aus eisen und Stahl, z. b. auf oder neben den Schweißnähten. Für komplizierte geometrien sind bewegliche 
Vorsatzstücke lieferbar. Schwarzes Prüfmittel auf weißer hintergrundfarbe ergibt sehr kontrastreiche Anzeige. 
einfache und sichere handhabung des handmagneten (Anschluss an 230 V), erzeugt garantiert keine brand-
stellen.

Rissprüfgerät

Rissprüfmittel KD-Check

##1119860501##0007##08##02##0##0007##

zum nachweisen von rissen nach dem eindringverfahren. Mustergeprüft nach Din en iSO 3452. Ohne AzO-
Farbstoffe. erfüllt die Anforderungen der trgS614. halogen- und Schwefelgehalt nach ASMe und iSO 3452. 
Die Auswertung ist sowohl in normalem als auch unter uV-licht möglich. Sehr hohe empfindlichkeit.  
Doseninhalt 500 ml.

Reiniger auf Lösungsmittelbasis KD-Check PR-2
zur Vorreinigung der Prüfteile von Fett, Öl oder sonstigen Verunreinigungen.

Rotes Farbeindringmittel KD-Check RDP-1
zum einsprühen der Prüfteile und farblicher  
erkennung von rissen.

Nassentwickler auf Lösungsmittelbasis 
KD-Check SD-1
Durch dünnes Aufsprühen des nassentwicklers  
werden die risse als rote linien sichtbar.

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/82.1

|riSSPrüFMittel|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1002* 6,60

(301)

Produktbeschreibung:

hitzebeständiger Korrosionsschutz.

Anwendungsgebiet:

|  Für Fahrzeugfelgen, Auspuffanlagen, lKW-Aufbauten

|  Für Klima- und lüftungstechnik, Feuerungsanlagen, 

turbinen

|  Für rohrleitungen, behälter

|  zur erreichung einer Farbidentität mit dem Frisch-

verzinkten nach dem Auftrag von zink-Spray

Technische Kenndaten:

hitzebeständiger Korrosionsschutz bis zu +800 °c, 

aus 99,5 % reinaluminium hergestellt. Farbe: 

 silberglanz-hell, chromeffekt! Staubtrocken bei 

+20 °c in 10 Minuten.

Alu-Spray 800

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1080* 6,75

(301)

Produktbeschreibung:
hitzebeständiger Korrosionsschutz, kratz-, bürst- und 
wischfest, hohe Abriebfestigkeit.

Anwendungsgebiet:
|  Für Fahrzeugfelgen, Auspuffanlagen, lKW-Aufbauten
|  Für Klima- und lüftungstechnik, Feuerungsanlagen, 

turbinen
|  Für rohrleitungen, behälter

Technische Kenndaten:
hitzebeständiger Korrosionsschutz bis +800 °c, aus 
99,5 % reinaluminium hergestellt. Farbe: silberglanz-
dunkel. Staubtrocken bei +20 °c in 10 Minuten.

Alu-Spray 900

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1081* 7,45

(301)

Produktbeschreibung:
Schützt vor rost und ist abriebfest. haftet auf Metallen. 
hohe chemikalienbeständigkeit.

Anwendungsgebiet:
|  zum Ausbessern beschädigter edelstahlteile

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: bis +300 °c. Farbe:  
anthrazit. Staubtrocken bei +20 °c in 10 Minuten.

Edelstahlspray

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1004* 5,20

(301)

Produktbeschreibung:
Schutzfilm für Metalle. Durchdringt, verdrängt und 
unterwandert Feuchtigkeit. bildet einen  mikroskopisch 
feinen Schutzfilm gegen Korrosion während der 
Metallverarbeitung oder lagerhaltung. er trocknet 
Motoren und Anlagen und gewährleistet einen 
 monatelangen Korrosionsschutz.

Anwendungsgebiet:
|  einsatz in industrie, Schifffahrt, Kfz usw.
|  Für Kunststoff, elektro, Metall, eisen, Stahl

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -40 °c bis +70 °c.

Feuchtigkeitsschutzspray

##1119860501##0007##08##02##0##0007## ##1119860501##0008##08##02##0##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/82.2

|OberFlächen- unD KOrrOSiOnSSchutz|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1083* 6,85

(301)

Produktbeschreibung:
haftet auf Metallen, beständig gegen Wasser und 
schützt vor rost. Diese Kombination bietet doppelten 
langzeitschutz.

Anwendungsgebiet:
|  bei allen Karosseriearbeiten
|  zum Ausbessern beschädigter zinkschichten
|  zum beschichten von bohr- und Schweißstellen
|  zwischenschicht beim Punktschweißen
|  grundierung für wasser- und witterungsgefährdete 

Anlagen

Technische Kenndaten:
zink-Spray besteht aus 95 % zink und 5 % Kunstharz. 
Farbe: grau, matt. temperaturbeständigkeit: bis 
+500 °c. Staubtrocken bei 20 °c in 15 Minuten.

Ausführung Farbe Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose grau 4999 1007* 8,60
400-ml-Spraydose rotbraun 4999 1008* 8,60

750-ml-Dose grau 4999 1009* 13,65
750-ml-Dose rotbraun 4999 1010* 13,65

2,5-Liter-Kanister grau 4999 1011* 40,40
2,5-Liter-Kanister rotbraun 4999 1012* 40,40

(301)

Produktbeschreibung:
e-cOll rostprimer ist eine blei- und chromatfreie 
rostschutzgrundierung für innen und außen auf basis 
einer speziellen Kunstharzkombination.

Anwendungsgebiet:
Schnelltrocknende, wetterbeständige 
 grundbeschichtung mit gutem haftvermögen auf:
|  eisen und Stahlblech
|  Verzinkung
|  ne-Metallen
|  holz

Technische Kenndaten:
nicht für Feuerverzinkung geeignet!
temperaturbeständigkeit bis +80 °c.
Weitgehend beständig gegen Öle und benzine.
ergiebigkeit: 7–9 m²/kg je nach untergrund und 
trockenschichtdicke. Staubtrocken nach 30 Minuten. 
Durchgetrocknet und überlackierbar nach 5–6 Stunden.

Rostprimer

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1082* 7,60

(301)

Produktbeschreibung:
bietet höchsten Korrosionsschutz für alle  metallischen 
Oberflächen, sparsam im gebrauch, schnelltrocknend, 
ohne weitere grundierung lackierbar. Vielseitig durch 
widerstandsfähigen, flexiblen, nicht fettenden, elek-
trisch leitenden, überschweißbaren Schutzfilm.

Anwendungsgebiet:
|  langzeitschutz für blanke und galvanisch beschich-

tete eisenwerkstoffe
|  Für nachbesserungen beschädigter verzinkter teile
|  zum beschichten von Schweiß- und bohrstellen

Technische Kenndaten:
Wärmebeständig bis ca. +500 °c. beste ergebnisse 
bei raumtemperaturen (über 16 °c). Silberglanz, 
staubtrocken bei 20 °c in 15 Minuten.

Zink-Alu-Spray

Zink-Spray

##1119860501##0009##08##02##0##0009##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/82.3

|OberFlächen- unD KOrrOSiOnSSchutz|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1013* 7,70

(301)

– tüV-geprüft –

Produktbeschreibung:
zinkgrundierung für metallische untergründe.

Anwendungsgebiet:
|  Auspuffanlagen, Ansaugstutzen, rohrkrümmer
|  Wärmetauscher
|  Autoreparatur und Karosseriebau
|  zum Ausbessern beschädigter Feuerverzinkungen
|  Schweißnähte
|  Stahlkonstruktionen
|  Stahlhochbau
|  Stahltüren, leitplanken
|  rauchexplorer
|  thermisch belastete teile

Technische Kenndaten:
99 % zinkreinheit, hitzebeständig bis +490 °c,  
Salzwasserbeständigkeit geprüft nach Din 50021 und 
Din 53167. Farbe: grau, hochpigmentiert, 90 % zink 
im trockenfilm, schnelltrocknend, überlackierbar, 
elektrisch leitfähig, punktschweißfähig.

Zink-Spray

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1015* 6,20

(301)

Produktbeschreibung:
haftet auf Metallen und bietet einen langzeitkorro-
sionsschutz.

Anwendungsgebiet:
|  bei allen Karosseriearbeiten
|  zum Ausbessern beschädigter Feuerverzinkungen
|  Als zwischenschicht beim Punktschweißen

Technische Kenndaten:
Farbe: silbergrau, hell glänzend wie frische Feuer-
verzinkung. temperaturbeständigkeit: bis +500 °c. 
bildet einen glatten, porenfreien Film, ist schnell-
trocknend, punktschweißfähig und elektrisch leitfähig.

Zink-Spray hell

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

800-g-Dose 4999 1084* 15,60

(301)

Produktbeschreibung:
Der Doppelschutz haftet auf Metallen, ist beständig 
gegen Wasser und schützt vor rost. Das zink gibt 
der Metallfläche kathodischen rostschutz, und 
dann schützt der widerstandsfähige Kunstharzfilm. 
 Verdünnung mit handelsüblicher  Kunstharzverdünnung, 
nitro-Verdünnung oder universal-Verdünnung.

Anwendungsgebiet:
|  bei allen Karosseriearbeiten
|  zum Ausbessern beschädigter zinkschichten
|  zum beschichten von bohr- und Schweißstellen
|  Als leitende zwischenschicht beim Punktschweißen
|  Als grundierung für wasser- und witterungs-

gefährdete Anlagen
|  zum Schutz von Stahlbauten, Pipelines, Schiffen, 

Ölplattformen, Seecontainern etc.

Technische Kenndaten:
zinkstaubfarbe e-cOll besteht aus ca. 95 % zink und 
ca. 5 % harz.

Zinkstaubfarbe

##1119860501##0009##08##02##0##0009## ##1119860501##0010##08##02##0##0010##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/82.4

|OberFlächen- unD KOrrOSiOnSSchutz|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1018* 3,40

(301)

Produktbeschreibung:
Verhindert das Anhaften und Festbrennen auf der 
gasdüse und auf der Werkstückoberfläche.
Die Werkstücke lassen sich nach der behandlung 
problemlos lackieren, galvanisieren, brünieren und 
eloxieren.

Anwendungsgebiet:
|  Schützt Schweißdüsen
|  Wirkt als trennmittel beim Schutzgas- und 

 elektrodenhandschweißen

Technische Kenndaten:
Auf Wasserbasis, silikonfrei. Farbe: milchig.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

500-ml-Pinseldose 4999 1017* 18,20

(301)

Produktbeschreibung:
einsatzfähig in allen bereichen des Punktschweißens.

Anwendungsgebiet:
|  Schutz der Düsen vor dem Festbrennen der 

Schweißperlen
|  zusätzlicher Korrosionsschutz zwischen den 

 verschweißten teilen

Technische Kenndaten:
Mischung von bitumen, haftvermittlern und 
Korrosions schutzadditiven.

Schweißprimer

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1086* 3,30

(301)

Produktbeschreibung:
Für Auto, haushalt, Werkstatt, Sport. bildet einen 
enorm stabilen Schmier-, gleit- und Schutzfilm. 
Schützt vor nässe und rost. universell einsetzbar: 
schmiert, schützt, imprägniert. beseitigt Klemmen, 
Quietschen, Kleben.

Anwendungsgebiet:
|  trennmittel für die Kunststofftechnik – alle  thermo- 

und Duroplaste, Kautschuk (außer  Silikonkautschuk)
|  trennmittel für das Schutzgas- und elektroden-

handschweißen

|  gleit- und trennstoff für die Papier-, holz-,  Druckerei- 
und Verpackungsindustrie

|  trenn- und gleitmittel für Schaumstoff- und textil-
verarbeitung

|  Montagehilfe
|  Wartungs- und Pflegeprodukt für den Kfz-bereich

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -50 °c bis +250 °c.

Neu: lösemittelfrei!

Silikonspray

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1085* 3,55

(301)

Produktbeschreibung:
Verhindert das Anhaften und Festbrennen auf der 
gasdüse und auf der Werkstückoberfläche.
Die Werkstücke lassen sich nach der behandlung 
problemlos lackieren, galvanisieren, brünieren und 
eloxieren.

Anwendungsgebiet:
|  Schützt Schweißdüsen
|  Wirkt als trennmittel beim Schutzgas- und 

 elektrodenhandschweißen

Technische Kenndaten:
Silikonfrei. Farbe: klar.

Trennspray

Trennspray auf Wasserbasis

##1119860501##0011##08##02##0##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/82.5

|SchWeiSStrennMittel|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1087* 3,50

(301)

Produktbeschreibung:
Dichtigkeitsprüfmittel für druckführende Systeme. 
hilfe zur Auffindung undichter Stellen bei gas und 
Druckluft, besitzt außerdem einen speziellen rost-
schutz. geeignet für Druckluft, Kältemittel, Acetylen, 
butan, erdgas, Kohlendioxyd, Sauerstoff, Propan, 
Stadtgas, Stickstoff, Wasserstoff, Ammoniak.

Anwendungsgebiet:
|  Auffinden von undichtigkeiten unter Druck stehender 

rohrleitungen und behälter, z. b. an Kompressoren, 
Stahlflaschen, Armaturen, Absperrventilen, Atem-
geräten, Autogen- und Schutzgasschweißgeräten, 
bunsenbrennern, Ventilen, Verschraubungen, 
Druckluftbremsen etc.

Technische Kenndaten:
ungiftig nach Din-DVgW.

Leckfinder

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1024* 3,80

(301)

Produktbeschreibung:
Dichtigkeitsprüfmittel für druckführende Systeme. 
hilfe zur Auffindung undichter Stellen bei gas und 
Druckluft.

Anwendungsgebiet:
|  Auffinden von undichtigkeiten unter Druck stehender 

rohrleitungen und behälter, z. b. an Kompressoren, 
Stahlflaschen, Armaturen, Absperrventilen, Atem-
geräten, Autogen- und Schutzgasschweißgeräten, 
bunsenbrennern, Ventilen, Verschraubungen, 
Druckluftbremsen etc.

Technische Kenndaten:
ungiftig, unbrennbar. bietet darüber hinaus einen 
guten Korrosionsschutz.

Leckfinder -15 °C

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1025* 4,75

(301)

Produktbeschreibung:
rostlöser mit Kälteeffekt.

Anwendungsgebiet:
|  löst festsitzende Verschraubungen innerhalb 

 weniger Minuten
|  Durchdringt rost, Ölkohle und Fett mit hoher 

 Kapillarwirkung

|  Anwendbar bei Schraubgewinden aller Art,  Splinten, 
Scharnieren, Schiebern, bowdenzügen, Auspuff-
klappen etc.

Technische Kenndaten:
Farbe: gelb.

Rostlöser-Eis

##1119860501##0011##08##02##0##0011## ##1119860501##0012##08##02##0##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/82.6

|inStAnDhAltungSPrODuKte|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Streichstift 4999 1026* 10,30

(301)

– blau –
Produktbeschreibung:
zum Markieren von Metalloberflächen. trocknet sofort und haftet gut.

Anwendungsgebiet:
|  zum Anreißen oder für Markierungsarbeiten
|  Macht Markierungen gut sichtbar

Technische Kenndaten:
Flammpunkt: 28 °c.

Anreiß-Farbstift

##1119860501##0013##08##02##0##0013##

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

500-ml-Spraydose 4999 1027* 12,10

(301)

– rot –
Produktbeschreibung:
rotes Farbeindringmittel für die Oberflächenrissprüfung.

Anwendungsgebiet:
|  zum Auffinden von haarrissen, z. b. bei gussteilen, Schweißnähten, etc.

Technische Kenndaten:
empfindlichkeitsklasse nach Din 54152 liegt zwischen 3 und 4. Wasser- und lösungsmittelabwaschbar.  
erfüllt die Anforderungen der trgS614. halogen- und Schwefelgehalt nach ASMe und iSO 3452.

Farbeindringmittel

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

500-ml-Spraydose 4999 1029* 9,80

(301)

Produktbeschreibung:
nassentwickler auf lösemittelbasis nach Din en iSO 9934-2.

Anwendungsgebiet:
|  in Verbindung mit dem Farbeindringmittel e-cOll bildet der nassentwickler eine feinkörnige  

entwicklerschicht

Technische Kenndaten:
Produkt ist leicht flüchtig und trocknet nach wenigen Sekunden bei zimmertemperatur ab, FcKW-frei.

Nassentwickler

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/82.7

|MArKierungS- unD riSSPrüFMittel|
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##1119860501##0013##08##02##0##0013## ##1119860501##0014##08##02##0##0014##

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

500-ml-Spraydose 4999 1028* 8,50

(301)

Produktbeschreibung:
lösemittelreinger für die eindringprüfung nach Din en 9934-2.

Anwendungsgebiet:
|  um überschüssige eindringmittel von der Prüfoberfläche zu entfernen

Technische Kenndaten:
Produkt ist leicht flüchtig und trocknet nach wenigen Sekunden bei zimmertemperatur ab.

Zwischenreiniger

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4999 1030* 5,80

(301)

Produktbeschreibung:
edelstahlreiniger und -pflege e-cOll pflegt, reinigt und schützt edelstahlflächen. behandelte Flächen lassen 
sich ohne Scheuern mühelos reinigen. leicht anwendbar und sparsam im gebrauch. Der zurückbleibende 
Schutzfilm lässt Wasserspritzer abperlen.

Anwendungsgebiet:
Für edelstahlflächen von
|  geschirrspülmaschinen
|  Arbeitsflächen
|  Schränken, regalen
|  thermowaagen
|  Konvektomaten
|  Wandverkleidungen etc.
|  reinigt und verringert Fingerabdrücke

Technische Kenndaten:
reinigt auch größere Flächen ohne Streifenbildung.

Edelstahlreiniger und -pflege-Spray

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/82.8

|riSSPrüFMittel|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

1-l-Dose 4999 1032* 12,10

(301)

Produktbeschreibung:
zum Schutz der hände. Vor Arbeitsbeginn einfach die hände einreiben und nach der Arbeit mit Wasser 
 abspülen.

Anwendungsgebiet:
|  Schützt vor Öl, Schmutz und Farbe, benzin, lack etc.

Technische Kenndaten:
inhaltsstoffe: glycerin, Wasser, Silicate, Sodium, tollomate, xanthan gum, Stearic Acid, Parfüm.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

1-l-Flasche 4999 1031* 14,60

(301)

Für Wandspender.

Produktbeschreibung:
zum Schutz der haut vor Arbeitsbeginn.

Anwendungsgebiet:
hautschutz-emulsion zum Schutz vor wechselnden berufsstoffen. Ausgeprägte Schutzwirkung vor 
 wasserunlöslichen berufsstoffen. Wesentliche erleichterung der hautreinigung nach Schmutzarbeiten.

Technische Kenndaten:
|  Fettarme O/W-emulsion
|  Silikonfrei

Hautschutz-Emulsion

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

100-ml-Tube 4999 1033* 3,20

(301)

Produktbeschreibung:
zum Schutz vor Arbeitsbeginn.

Anwendungsgebiet:
hautschutzsalbe zum Schutz vor wechselnden berufsstoffen. Ausgeprägte Schutzwirkung vor 
 wasserunlöslichen berufsstoffen, wesentliche erleichterung der hautreinigung nach Schmutzarbeiten.

Technische Kenndaten:
|  Fettarme O/W-emulsion
|  Silikonfrei
|  Mit hautschutz PAnOl

Hautschutzsalbe

Unsichtbarer Handschuh

##1119860501##0015##08##02##0##0015##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/83.1

|hAutSchutz|
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Wandspender für 1-l-Gebinde 4999 1034* 54,65

(301)

Produktbeschreibung:
Spendersystem für 1-liter-gebinde: handreiniger flüssig e-cOll, hautpflege- und hautschutz-emulsion e-cOll.

Spender für 1-Liter-Gebinde

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

1-l-Flasche 4999 1036* 4,80

(301)

Für Wandspender.

Produktbeschreibung:
Milde Flüssigseife zur hautschonenden reinigung, auch bei Dauergebrauch.

Anwendungsgebiet:
|  Pflegeaktive hautreinigung bei leichten Verschmutzungen
|  ideal zur Anwendung in büros und Verwaltungen sowie für Wasch- und toilettenräume

Technische Kenndaten:
Mit hautschutzstoff PAnOl, biologisch abbaubar, ph-Wert hautneutral.

Handreiniger flüssig

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

250-ml-Tube 4999 1038* 3,30
3-l-Rundbehälter 4999 1039* 14,80

Pumpe zu 3-l-Rundbehälter mit Edelstahlrohr 4999 1040* 44,80
Wandhalter zu 3-l-Rundbehälter, aus Chromstahl 4999 1041* 25,40

(301)

Produktbeschreibung:
Fließfähige handwaschpaste zur entfernung starker bis mittlerer Verschmutzungen.  
Für schnelle und effektive reinigung.

Anwendungsgebiet:
|  entfernt wasserunlösliche berufsstoffe auf Fett- und Pigmentbasis

Technische Kenndaten:
Seifenfrei, ph-Wert hautneutral, biologisch abbaubar, lösemittelfrei,  
leistungsverstärkt durch zuckertenside, hautschonendes naturreibemittel  
(Weichholzmehl).

Handreinigungsgel

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Spendereimer mit 72 Tüchern 4999 1074* 17,25

(301)

Produktbeschreibung:
e-cOll handreinigungstücher sind zur schonenden entfernung von Verschmutzungen ohne Wasser geeignet.

Anwendungsgebiet:
|  z. b. für handwerker und Monteure, die häufig unterwegs sind
|  Für reparaturwerkstätten
|  entfernt Fett, Öl, Farben, Klebstoffe, tinte, grasflecken, teer usw.

Technische Kenndaten:
Spendereimer mit 72 tüchern. größe: 25 x 25 cm je tuch.

Handreinigungstuch

##1119860501##0015##08##02##0##0015## ##1119860501##0016##08##02##0##0016##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/83.2

|hAnDreinigung|
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Handwaschcreme
Produktbeschreibung:
Phosphatfreie handwaschcreme zur entfernung stärkster Verschmutzungen, für schnelle und hautschonende 
reinigung.

Anwendungsgebiet:
|  gegen hartnäckigste Verschmutzungen, auch von stark haftenden berufsstoffen wie Druckfarben, frische 

lacke, teer, die nicht mit lösemittelfreien handreinigern zu entfernen sind

Technische Kenndaten:
Milde tenside und hautpflegende Stoffe sichern eine hautschonende reinigung. Mit hautschutzstoff eiweiß-
hydrolysat, der die haut vorbeugend gegen Austrocknen schützt. biologisch abbaubar, ph-Wert hautneutral, 
seifenfrei.

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

500-ml-Dose 4999 1088* 2,00
10-l-Eimer 4999 1089* 17,30

30-l-Hobbock 4999 1051* 52,40

(301)

Produktbeschreibung:
Sandfreie handwaschpaste mit guter reinigungskraft, rückfettend.

Anwendungsgebiet:
|  Vorzugsweise gegen mittlere bis starke Verschmutzungen durch wasserunlösliche berufsstoffe auf Fett- und 

Pigmentbasis

Technische Kenndaten:
biologisch unbedenklich, da phosphatfrei und abbaubar. Kombination von milden, hautfreundlichen tensiden 
(= waschaktive Substanzen), hautpflegenden und organischen reibemitteln. Das feine Weichholzgranulat, in 
weitgehend kubischer Form, entlastet die Abflussleitungen. ph-Wert ca. 6.

Handwaschpaste

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

250-ml-Flasche 4999 1075* 3,60
500-ml-Dose 4999 1076* 4,05

Pumpe zu 1-l-Flasche 4999 1045* 9,00
3-l-Rundbehälter 4999 1046* 11,85

Pumpe zu 3-l-Rundbehälter mit Edelstahlrohr 4999 1040* 44,80
Wandhalter zu 3-l-Rundbehälter, aus Chromstahl 4999 1041* 25,40

(301)

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

500-ml-Dose 4999 1052* 2,40
12-l-Eimer 4999 1053* 29,60

(301)

Produktbeschreibung:
Sandfreie handwaschpaste mit guter reinigungswirkung. enthält nichtfettende, kosmetische Öle.

Anwendungsgebiet:
|  Vorzugsweise gegen mittlere bis starke Verschmutzungen durch wasserunlösliche berufsstoffe auf Fett- und 

Pigmentbasis

Technische Kenndaten:
biologisch unbedenklich, da phosphatfrei und abbaubar. Kombination von milden, hautfreundlichen tensiden 
(= waschaktive Substanzen), hautpflegenden und hautschonenden reibemitteln. Auf basis von Kunststoff-
reibemitteln, ph-Wert hautneutral und lösemittelfrei.

Handwaschpaste „Premium Qualität”

##1119860501##0017##08##02##0##0017##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/83.3

|hAnDreinigung|
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Produktbeschreibung:
Spendersystem für handwaschpaste e-cOll, handreiniger flüssig e-cOll,  
hautpflege- und hautschutz-emulsion e-cOll.

Anwendungsgebiet:
|  Pastenspender e-cOll (Material Kunststoff, als Wandspender für handwaschpaste e-cOll zum nachfüllen)
|  Wandspender 1,0 liter e-cOll für handreiniger flüssig e-cOll, hautpflege- und hautschutz-emulsion e-cOll

Spender

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

100-ml-Tube 4999 1056* 2,80

(301)

Produktbeschreibung:
zur Pflege aller hauttypen nach der Arbeit.

Anwendungsgebiet:
Druckerei, gummiverarbeitung, Kfz-reparaturwerkstätten, lederverarbeitung, Maschinenbau, textilverarbeitung.

Technische Kenndaten:
|  Pflege, Schutz und regeneration der haut
|  O/W-emulsion, schwach fettend, gut einziehend
|  Silikonfrei
|  Mit hautschutz PAnOl
|  Mit Allantoin, Panthenol und Kamillenextrakt

Hautpflegecreme

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

1-l-Flasche 4999 1057* 11,60

(301)

Für Wandspender.

Produktbeschreibung:
zur Pflege aller hauttypen nach der Arbeit.

Anwendungsgebiet:
Druckerei, gummiverarbeitung, Kfz-reparaturwerkstätten, lederverarbeitung, Maschinenbau, textilverarbeitung.

Technische Kenndaten:
|  Pflege, Schutz und regeneration der haut
|  O/W-emulsion, schwach fettend, gut einziehend
|  Silikonfrei
|  Mit hautschutz PAnOl

Hautpflege-Emulsion

##1119860501##0017##08##02##0##0017## ##1119860501##0018##08##02##0##0018##

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

Pastenspender, Kunststoff 4999 1054* 56,70
Wandspender für 1-l-Gebinde 4999 1034* 54,65

(301)

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/83.4

|hAnDreinigung/hAutPFlege|
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Geschichte der Klebstoffe
Die geschichte der Klebstoffe ist so alt wie die Menschheit. bereits in der Steinzeit 
wurden Werkzeuge und Waffen mit baumharzen und erdpech  konstruiert. Schon 
die Sumerer verklebten vor rund 6.000 Jahren holz mit gold, um da raus dekorativen 
Schmuck herzustellen. im 6. Jahrhundert brachten die römer die bekann testen 
Klebstoffe der Antike (Kasein-, haut- und Fisch leime) nach Mitteleuropa.

Jahrhundertelang wurden die Klebstoffe benutzt, um Materialien wie Papier, 
Pappe, holz und leder zu verbinden. zunächst waren diese Klebstoffe in der zivi-
lisationsgeschichte der Menschheit nur hilfsmittel. erst mit erfin  d ung des buch-
druckes kam ihnen größere bedeutung zu. Als Möbel und ta peten (nach 1800) in 
den Stuben der bürger populär wurden, kam die zeit der Kleister und leime. eine 
neue ära brach ende des 19. Jahrhunderts für die Klebstoffe an, als die industrielle 
Produktion von Massenwaren be gann. heute befassen sich chemiker, Physiker 
und Anwendungstechniker mit den neuen herausforderungen, die an Klebstoffe 
gestellt werden. Mittlerweile haben die Klebstoffe eine enorme bedeutung in der 
Automobilindustrie, Flugzeugbau, Verpackungsindustrie, Medizin, elektronik etc.

Moderne Kleb- und Dichtstoffe sind maßgeblich für langlebigkeit und Werterhal-
tung von Maschinen in verschiedenen industriezweigen verantwortlich. Sie helfen, 
Arbeitsabläufe zu optimieren, gummi, Metalle, Kunst stoffe und andere Werkstoffe 
zuverlässig abzudichten und zu verkleben. Da jeder Kleb- und Dichtstoff für spe-
zifische Anwendungen bestimmt ist, empfehlen wir, sich an unsere kompetenten 
Fachberater zu wenden, die gemeinsam mit ihnen eine fachgerechte und wirt-
schaftliche Problemlösung finden.

Klebstoffe
Mit der Din 16920 werden die Klebstoffverarbeitung und die begriffe für Kleb-
stoffe definiert. unter dem Oberbegriff Kleben versteht man „das kraft schlüssige 
Verbinden zweier Fügeteile mithilfe eines Klebstoffes“. beim Kleben werden gleiche 
oder unterschiedliche Materialien durch eine aushärtende Klebstoffzwischen-
schicht miteinander verbunden. Der Klebstoff härtet durch trocknung oder durch 
chemische reaktion aus und hält dadurch die Materialien zusammen. Die Festig-
keit der Klebever bindung hängt von der bindefestigkeit des Klebstoffes an den 
beiden Füge flächen (Adhäsion) und der inneren Festigkeit der Klebstoffschicht 
(Kohäsion) ab.

Vorteile von Klebeverbindungen gegenüber den herkömmlichen Verbindungsverfahren:

|  Dichte Verbindungen
 Klebstoffe dienen gleichzeitig als Dichtstoff gegen Druck- oder Flüssigkeitsver-
lust. Außerdem verhindert die Klebstoffschicht das eindringen von Kondenswasser 
und die mögliche Korrosion.

|  Dämpfung
 Durch das Verkleben auf der gesamten Fläche ist die Schwingungs dämpfung 
bei einer Klebefuge wesentlich besser als bei genieteten oder geschweißten 
Verbindungen.

|  Gewichtsersparnis
 eine Klebeverbindung erfordert wenig raum und damit gewicht, daher ist 
der einsatz z. b. im leichtbau besonders vorteilhaft, da hier teile von ge ringer 
Stärke verbunden werden müssen (dünner als 0,5 mm), was durch löten und 
Schweißen äußerst problematisch bis unmöglich ist.

|   Zeit- und Kosteneinsparung
eine Verklebung spart durch schnelle und einfache handhabung zeit und Kosten. 
ebenso kann im Vorfeld eine kostensparende Konstruktion der Fügeteile geplant  
werden.

Richtige Vorbereitung der Klebeflächen
eine gute Adhäsionskraft (haftung) lässt sich nur erreichen, wenn die Füge flächen 
von allen Fremdstoffen gereinigt, leicht aufgeraut und getrocknet wurden. Die 
Fließfähigkeit des Klebers muss während des Auftragens so gut sein, dass die 
Fügeflächen dünn und gleichmäßig benetzt werden können (bei Kontaktklebern 
ist die Ablüftzeit zu beachten). Die Verbindung zwischen den Fügeflächen kann 
weiterhin durch haftvermittler (Primer) verbessert werden.
Die Adhäsionskräfte können durch folgende Maßnahmen verbessert werden: 

|  entfernen unerwünschter Oberflächenfilme durch entfetten,  
Sandstrahlen oder mechanisches Abschleifen 

|  Aufbau einer neuen aktiven Oberfläche durch Primerauftrag 
|  änderung der Oberflächenaktivität durch beizen usw.

Gestaltung der Klebeverbindung
Die belastbarkeit einer Verklebung hängt u. a. von der größe der Klebe fläche, 
aber vor allem von der Art der beanspruchung ab. halten Sie die zu verklebenden 
teile aneinander und bewegen Sie diese so, wie sie später beansprucht werden. 
Dadurch erkennen Sie, welche Kräfte in welcher richtung wirken.

Optimale Oberflächenrauheit

Durch Aufrauen der Werkstoffoberfläche wird die Kontaktfläche für den Klebstoff 
vergrößert.

➡

➡

Vermeiden Sie Schäl belastungen durch:
|  bördeln
|  Materialverstärkungen
|  Abrunden anfälliger ecken

Scherbeanspruchung

Scherbeanspruchung

➡

➡

➡

Zugbeanspruchung

bei geringer belastung wählen  
Sie den stumpfen Stoß, bei grö-
ßeren belastungen vergrößern Sie 
die Klebestellen z. b. durch eine 
ein seitige/zwei seitige lasche,  
über lappung oder Schäftung.

Doppelte LaschungStumpfer Stoß

Überlappung

Einfache LaschungSchäftung

Je flüssiger der Klebstoff, um so leichter ist die benetzung der Werkstück oberfläche.

##1119860501##0019##08##02##0##0019##
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Schraubensicherung
Moderne Schraubensicherungen, z. b. durch Verkleben, haben herkömm liche 
Methoden der Schraubensicherung wie z. b. Federringe, unterleg scheiben, Splinte 
etc. weitestgehend abgelöst und an enormer bedeutung gewonnen. Des Weiteren 
kann auf die benutzung von Spezialschrauben verzichtet werden und statt dessen 
können normale Schaft-Schrauben verwendet werden, die wesentlich preiswerter 
sind. es werden höchste Ansprüche an die belastbarkeit einer Schraubensicherung 
erfüllt. Der Klebstoff härtet unter luftabschluss und gleichzeitigem Metallkontakt 
aus.

Verarbeiten, Dosieren, Auftragen
Damit eine gewährleistung der Qualität und hohe belastbarkeit der Ver klebung 
gegeben ist, müssen die Klebeflächen vorbehandelt werden. um eine optimale 
Verklebung zu erreichen, müssen die Oberflächen vor Verarbei tung staub-,  
fett- und ölfrei sein. hierzu kann beispielsweise der e-cOll universal-Kaltreiniger 
verwendet werden. nach der Oberflächen reinigung genügt das einseitige Auftragen 
des Klebstoffes. Wichtig ist  hierbei, dass mehrere gewindegänge ringförmig 
benetzt werden, damit sich beim eindrehen der Schraube der Klebstoff gleich mäßig 
über die gewindegänge verteilen kann. 

Schraubensicherungen können bei innen- und Außengewinden von Schraub-
verbindungen aufgetragen werden. Soll ein größeres gewinde verklebt werden, 
empfiehlt sich zur Sicherheit ein beidseitiges Auftragen des Klebstoffes.

Schrauben sicherungen können bei innen- und Außengewinden von Schraub-
verbindungen aufgetragen werden.  

Soll ein größeres gewinde verklebt werden, empfiehlt sich zur Sicherheit ein 
beidseitiges Auftragen des Klebstoffes. bei Sacklochgewinden dagegen sollte der 
Klebstoff am unteren ende der gewindebohrung appliziert werden, da durch das 
einschrauben die luft im Sackloch verdrängt wird und der Klebstoff sich somit  
in den gewinde gängen verteilen kann.

Schraubensicherungen lösen und wieder verwenden
Mittelfeste Schraubensicherungen können mit üblichen Werkzeugen wieder gelöst 
werden, ohne dass die Schrauben Schaden nehmen. hochfeste Schraubensiche-
rungen können nur demontiert werden, wenn sie auf ca. 300 °c erhitzt werden. 
Ausgehärtete Klebstoffreste können danach mechanisch oder mit e-cOll Kleb- 
und Dichtstoff entferner gelöst werden.

Allgemeine Hinweise
Die Schraubensicherung bleibt flüssig, solange Sauerstoff zugang hat.  
Der Klebstoff härtet erst aus, wenn luftabschluss und Metallkontakt gegeben sind.
nach dem Auftragen darf auf keinen Fall Klebstoff, der bereits mit Metall in 
berührung gekommen ist, zurück in die Flasche gegeben werden!  
Schon kleinste Metallteile führen in der Flasche zur Aushärtung!

Durchgangsgewinde Kernlochgewinde

Die richtige Benetzung

Die beste Klebung wird erzielt, wenn nur so viel Klebstoff aufgetragen wird, wie 
zum Ausfüllen des Fügespaltes erforderlich ist. zur beschleunigung des Aushär-
tevorgangs und zum Aushärten überschüssigen Klebstoffes können Aktivatoren 
eingesetzt werden (siehe Abbildung).

cyanacrylate zeichnen sich durch folgende eigenschaften aus:
| Sehr hohe Scher- und zugfestigkeiten
| Sehr schnelle Aushärtung (in Sekunden)
| Minimaler Klebstoffverbrauch
| Fast alle Werkstoffe sind verklebbar
| einfache Dosierung, da einkomponentig
|  gute Alterungsbeständigkeit
| gleichzeitige Dichtungswirkung 

Erläuterung zu den Begriffen aus der Klebetechnik:

Adhäsion
Auch Klebekraft bzw. -vermögen genannt. Fähigkeit, zwei Oberflächen zusam-
menzuhalten. gemeint ist die bindekraft zwischen den Klebstoffen und den  
Materialoberflächen.

Duroplast
Werkstoff, der durch die einwirkung von Wärme, Katalysatoren, uV-licht usw.  
eine chemische reaktion durchlaufen hat. Das endprodukt dieser reaktion ist 
kaum schmelzbar.

Elastizität
eigenschaft fester Körper, ihre unter äußerer Krafteinwirkung angenommene 
Formveränderung (Deformation) nach dem Aufhören der Krafteinwirkung wieder 
rückgängig zu machen. ein Material zeigt dann hohe elastizität, wenn es leicht  

verformt werden kann und die ursprüngliche Form schnell wieder annimmt.

Durch Luftfeuchtigkeit aushärtende Klebstoffe 
(Cyanacrylat Klebstoffe)
Die einkomponentigen cyanacrylat Klebstoffe polymerisieren bei Kontakt mit 
schwach basischen Oberflächen. im Allge meinen genügt die Feuchtigkeit der luft 
und der Klebefläche, um die Aushärtung zu initiieren und in wenigen Sekunden 
die handfestigkeit zu erreichen. Die besten ergebnisse werden erzielt, wenn am 
Arbeitsplatz bei raumtemperatur eine relative luftfeuchtigkeit von 40 bis 60 % 
herrscht. geringere Feuchtigkeit verlangsamt die Aushärtung; höhere Feuchtigkeit 
beschleunigt sie, kann aber die endfestigkeit der Klebeverbindung beeinträchtigen 
(siehe Abbildung).

trockene luft beeinträchtigt die Festigkeit der Klebung in der regel nicht. längere 
Aushärtezeiten verlangsamen jedoch die Produktion. Mithilfe eines luftaufberei-
tungssystems kann am Klebearbeitsplatz eine günstige luftfeuchtigkeit konstant  
gehalten werden. Saure Oberflächen (ph-Wert < 7) können die Aushärtung 
 verzögern oder sogar verhindern, basische Oberflächen (ph-Wert > 7) hingegen 
beschleunigen die Aushärtung (siehe Abbildung).

Die zu verklebenden teile müssen nach dem Auftragen des Klebstoffes schnell 
zusammengefügt werden, da die zeit bis zum beginn der Polymerisation (offene 
zeit) nur wenige Sekunden beträgt. Die offene zeit ist von der relativen luft-
feuchtigkeit, der Feuchtigkeit der Klebeflächen und der umgebungs tem peratur 
abhängig. Aufgrund der äußerst schnellen Aushärtezeit sind cyanacrylatklebstoffe 
besonders gut für das Verkleben kleinerer teile geeignet. cyanacrylatklebstoffe 
sollten einseitig und sparsam aufgetragen werden. 
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Elastomer
ein aus Makromolekülen bestehender Werkstoff, der 
seine größe und Form nach der einwirkung einer ver-
formenden Kraft bei raumtemperatur im großen und 
ganzen wiedererlangt.

Kitt
Klebstoff, der aus einem gummi und Wasser her-
gestellt wird. im weiteren Sinne wird darunter auch 
ein Klebstoff verstanden, der über eine geringe Kleb-
festigkeit verfügt.

Klebfestigkeit
Die in Form von Spannung, Druck, biegung, Schälung, 
Stoß, Spaltung oder Scherung einwirkende Kraftein-
heit, die zum brechen einer Klebung erforderlich ist. 
Der bruch muss dabei direkt an oder in der nähe der 
Klebefläche erfolgen.

Kohäsion
Der innere zusammenhang der einzelnen teilchen 
eines Materials untereinander. bei Kunststofffilmen 
hängt die innere Festigkeit von der Kohäsion der 
teilchen ab.

Konstruktionsklebstoff
haftmittel, das zur übertragung von Kräften zwischen 
Werkstücken dient. Die belastbarkeit des Klebstoffs 
ist den typischen betriebsbedingungen der Konstruktion 
angepasst.

Kontaktklebstoff
Klebstoff, der sich scheinbar trocken anfühlt und  
bei Kontakt mit einer Oberfläche sofort an ihr haftet. 
Wird auch als trockener Klebstoff bezeichnet.

Thermoplast
Werkstoff, der wiederholt erwärmt werden kann und 
dabei erweicht und durch Abkühlung wieder erhärtet.

Thermoplastisch
Fähigkeit, bei erwärmung wiederholt zu erweichen 
und bei Abkühlung zu  erhärten.

Thixotropie
eigenschaft von Klebesystemen, sich bei isothermi-
schen bewegungen zu verflüssigen und im anschlie-
ßenden ruhezustand wieder zu verfestigen.

Holzleim
Will man zwei holzteile miteinander verbinden,  
eignet sich holzleim am besten. Der besteht zur hälfte 
aus Wasser. Der Klebstoff selbst ist ein Feststoff. er 
wird von tensiden in einem Knäuel im Wasser in der 
Schwebe gehalten. Wird der Kleber aufgetragen, 
zieht das Wasser ins holz. Dadurch brechen die 
tensidkäfige auf und die fadenförmigen Klebstoffmo-
leküle „strecken”sich aus. Durch das herausziehende 
Wasser schrumpft die Klebstofffuge insgesamt um 
die hälfte. Die Klebstoffketten legen sich dadurch eng 
aneinander. Die Adhäsion an holz klappt besonders 
gut, weil der Kleber so genannte „polare”Stellen 
aufweist. Die lagern sich wiederum bevorzugt an den 
polaren gruppen der cellulose an. holz besteht zu 
einem großen teil aus cellulose.

Ursachen von Fehlverleimungen
Mehr als 50 % aller Fehlverleimungen lassen sich 
auf ein überschreiten der  offenen zeit zurückführen. 
um diese Verarbeitungsfehler zu vermeiden und die 
daraus resultierenden Folgeprobleme einzudämmen, 
sollte bei der offenen zeit verstärkt auf individuelle 
einfluss faktoren geachtet werden. unter offener zeit 
versteht man den zeitraum vom Auftrag des Klebstoffes 
bis zum einsetzen des Pressdruckes. Die offene zeit 
muss jedoch in offene und geschlossene Wartezeit 
unterteilt werden. unter der geschlossenen Wartezeit 
versteht man die zeit nach dem zusammen  fügen bis 
zum einsetzen des Pressdruckes. im ungünstigsten 
Fall sind die Fehlverleimungen erst nach belastungen 
feststellbar. Dann ist es jedoch für eine Fehlerbehe-
bung meistens zu spät. um dieses risiko zu vermeiden 
gibt es drei einflussfaktoren, die bei der offenen zeit 
beachtet werden müssen:
zum einen erreicht ein leim erst eine optimale Festig-
keit, wenn die benetzung beider zu verleimenden 
Oberflächen in bestmöglicher Weise erfolgt.  
reduziert sich der Wasseranteil in der leimflotte  
(<= 50 %) zu schnell, verringert sich die endfestigkeit 
extrem! ein entscheidender Faktor ist die Saugfähig-
keit des untergrundes –relativ  trockene (holzfeuchte 
< 8 %), weiche und saugfähige hölzer (z. b. Kiefern) 
reduzieren die offene zeit der Verleimung. hartes 
holz und viele exotenhölzer verlängern dagegen die 
offene zeit. Daher ist eine Verlängerung der Presszeit 
aufgrund des reduzierten Saugvermögens erforder-
lich. zum anderen spielt die luftfeuchtigkeit eine 
große rolle. Je höher die relative luftfeuchtigkeit  
ist, umso länger ist dann auch die offene zeit.  
trockene luft, insbesondere zugluft wirkt sich  
erheblich  verkürzend auf die offene zeit aus.

Einflussfaktoren auf die offene Zeit:
verkürzend:
|  Weiches, sehr saugfähiges holz
|  geringe holzfeuchte
|  hohe holz-, leim- und raumtemperatur
|  geringe luftfeuchte
|  Dünner leimauftrag
|  Starke luftbewegung
|  Direkte Sonneneinstrahlung
verlängernd:
|  hartes, wenig saugfähiges holz
|  hohe holzfeuchte
|  geringe holz-, leim- und raumtemperatur
|  hohe luftfeuchte
|  Dicker leimauftrag
|  geringe luftbewegung
|  Schnelles Fügen der teile

Dichtstoffe
Mit der Din 52 460 werden die begriffe für die Fugen 
und glasabdichtungen definiert. Dichtstoffe sind 
plastische und/oder elastische Massen auf basis 
bestimmter Polymere. Sie werden zum Abdichten 
von Fugen, nähten, Flächen und Durchbrüchen 
verwendet. bei erfüllung  dieser Aufgaben stellen die 
Dichtstoffe eine „brücke“zwischen den Oberflächen 
der Werkstücke aus gleichen oder unterschiedlichen 
Materialien her. Der Funktionsmechanismus wird 
wesentlich von folgenden Faktoren beeinflusst:
|  Durch Oberflächenhaftung des Dichtstoffes zum 

Werkstück (Adhäsion)
|  Durch Festigkeit innerhalb des Dichtstoffes (Kohäsion)

Dichtungen lassen sich in die Klassen der statischen 
oder dynamischen Dichtungen einordnen, je nach-
dem, ob die abgedichteten Werkstücke sich relativ 
zueinander bewegen oder nicht. eine drehbare Welle 
in einem gehäuse ist ein beispiel für ein typisches 
dynamisches System. bei einem statischen System 
ist der Werkstoff, z. b. eine Flächendichtung, die sich 
zwischen zwei montierten Flanschen befindet, eine 
zuverlässige lösung.

Silikon-Dichtstoffe
Silikon-Dichtstoffe werden standardmäßig als 1-Kom-
ponenten-Produkte geliefert und ver netzen durch 
Aufnahme von luftfeuchtigkeit zu einer elastischen 
Masse. Die hautbildung tritt bereits nach wenigen 
Minuten bis zu einer halben Stunde ein, die Aushärte-
geschwindigkeit beträgt je nach Fugenquerschnitt, 
luftfeuchtigkeit und temperatur 1–2 mm/tag. Silikone 
zeichnen sich durch ihre uV-beständigkeit, Medien-
beständigkeit und hohe temperatur beständigkeit, je 
nach einstellung von -40 bis +250 °c, aus. Die max. 
zulässige Dauerbewegung beträgt 25 %. Die physika-
lischen und chemischen eigenschaften können durch 
unterschiedliche rohstoffbasen und rezeptmodifizie-
rung, z. b. speziell für den Sanitär- oder lebensmittel-
bereich, eingestellt werden.

Silikone sind nicht anstrichverträglich.
Erläuterung der Begriffe Anstrichverträglichkeit 
und Überstreichbarkeit, da es hier oft zu Fehl-
interpretationen in der Praxis kommt:

Anstrichverträglichkeit: es gibt keine schädigende 
Wechselwirkung zwischen dem Dichtstoff, dem 
Anstrich und angrenzenden baustoffen. Das Anstrich-
mittel auf dem Dichtstoff muss im randbereich der 
Fuge 1 mm begrenzt werden.
Überstreichbarkeit: Der Dichtstoff kann ganzflächig 
überdeckend mit einem oder mehreren Anstrichen 
beschichtet werden, ohne dass sich schädigende 
Wechselwirkungen ergeben. Das System Dichtstoff/
beschichtung muss folgende Forderungen erfüllen:
|  Mängelfreie beschichtung der Dichtstoffoberfläche
|  einwandfreie Durchtrocknung der beschichtung
|  Keine Farbänderungen der beschichtung
|  haftung der beschichtung auf dem Dichtstoff
|  Dehnfähigkeit ohne rissbildung in der beschichtung

bewegungsausgleichende Dichtstoffe dürfen nicht 
ganzflächig überstrichen werden, da die beschich-
tung geringer dehnbar als der Dichtstoff ist. Die Folge 
wäre eine haarrissbildung in der beschichtung sowie 
Kerbrissbildung mit nachfolgenden Fugenschäden.

Acryl-Dichtstoffe
Polyacrylat-Dichtstoffe werden als wasserhaltige 
1-komponentige Produkte (Dispersion) geliefert.
Die härtung erfolgt durch Verdunsten des Wassers, 
die hautbildung nach 15 bis 30 Minuten. Je nach 
einstellung härten diese Systeme bei der Anwendung 
zu  plastoelastischen Dichtungsmassen. Die maximal 
zulässige Dauerbewegung liegt bei 10 %. Solange 
der Dichtstoff noch keine haut gebildet hat, ist die 
Fuge vor dem Auswaschen zu schützen.

Acryl-Dichtstoffe sind anstrichverträglich.
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Polyurethan-Dichtstoffe
Polyurethan-Dichtstoffe sind einkomponentige, 
lösungsmittelfreie Dichtstoffe auf basis von feuchtig-
keitsvernetzenden Polyurethanen. Sie härten durch 
Aufnahme von luftfeuchtigkeit zu einer elastischen 
Dichtungsmasse aus. Je nach einstellung sind diese 
Massen weich- bis hartelastisch. Die maximal zulässige 
Dauerbewegung liegt bei 10 bis 25%.
Polyurethan-Dichtstoffe sind anstrichverträg-
lich.

Abdichtungsbeispiele:

Wartung und Reparatur
Demontieren und Reinigen
Manchmal müssen teile demontiert werden, die mit 
Flächendichtungen abgedichtet wurden. Sowohl Sili-
kone als auch anaerobe Flächendichtungen können 
einen relativ hohen Widerstand gegen Scherkräfte 
besitzen. zur Demontage von teilen wird empfohlen, 
eine Schäl- oder Spaltbeanspruchung auszuüben, 
indem an einem ende das teil so angehoben wird, 
dass die teile ohne Verbiegen oder beschädigung 
voneinander getrennt werden können.
eine erfolgreiche neuabdichtung ist nur durch vor-
heriges reinigen der Dichtungsoberfläche gewähr-
leistet. Alte Dichtungsmaterialien sind rückstandsfrei 
von der abzudichtenden Oberfläche zu entfernen. 
Durch chemische Dichtungsentferner können Dich-
tungsrückstände aufgeweicht oder aufgelöst werden.

Auf Aluminium- oder Kunststoffoberflächen sollten 
keine Schleifmittel oder Drahtbürsten verwendet 
werden. hierfür dürfen ausschließlich Kunststoff-
schaber eingesetzt werden, um eine beschädigung 
der Flansch oberfläche zu verhindern. Die Oberfläche 
ist mit einem wirksamen lösungsmittel zu reinigen, 
das rückstandsfrei ablüftet. es dürfen keine Mineral-
ölreiniger oder reinigungsbenzin verwendet werden, 
die einen rückstand hinterlassen, der die Adhäsion 
beeinträchtigt.

Erneutes Abdichten im Reparaturfall
Der chronologische Ablauf des Fügens der teile wird 
durch das Dichtungsmaterial vorgegeben. Wurden 

Silikone in einer trenn-
fuge aufgetragen, 
müssen die teile sofort 
montiert werden. Anae-
robe Klebstoffe können 
offenliegen, es dürfen 
jedoch niemals teile 
auf den gegenflansch 
gelegt werden, ohne 
die Schrauben bis zum 
vorgeschriebenen Dreh-
moment anzuziehen. 
eine teilweise Aushär-
tung kann dort auftreten, 
wo das gegenstück 
mit dem anaeroben 
Material in berührung 
kommt.

Das Dichtungsmate-
rial ist nur auf eine 
Flanschoberfläche 
aufzubringen. Wenn 
das Dichtungsmaterial 
die trennfuge wirksam 
abdichten soll, muss 
es auf die richtige 
Stelle aufgetragen 
werden. eventuell das 
Dichtungsmaterial auch 
rund um z. b. Stifte und 
gewindebohrungen 
auftragen.

zum Auftragen einer raupe die Kartusche oder tube 
knapp oberhalb der Flanschoberfläche positionieren 
und die raupe auf das teil legen. Die Dosierspitze 
darf die Oberfläche nicht berühren, da sonst die 
raupenform viel schwerer zu kontrollieren ist. beim 
Aufbringen von Silikonmaterialien ist so rasch wie 
möglich vorzugehen. Prüfen Sie die raupe auf gleich-
förmige Dicke, lufteinschlüsse und unterbrechungen. 
Korrekturen jedweder unregelmäßigkeiten sind so 
schnell wie möglich durchzuführen. es sollte nicht 
mehr Dichtungsmaterial verwendet werden, als zur 
Abdichtung der trennfuge erforderlich ist. bei zuviel 
Dichtungsmaterial wird der überschuss an beiden 
Seiten der trennfuge herausgepresst. Anaerobe 
Materialien können an den Außenkanten problemlos 
abgewischt werden. bei Silikonen ist dies jedoch 
nicht zu empfehlen, da sie bei einigen Anwendungen 
den Spalt formschlüssig abdichten. Wird hier zuviel 
Material entfernt, besteht die gefahr einer leckage. 
überschüssiges Silikon im inneren kann abbrechen 
und Durchgänge und/oder Filter verstopfen.

Polyurethan (PU)-Montageschaum
Pu-Montageschaum ist ein 1-komponentiger (1-K) 
oder 2-komponentiger (2-K) Polyurethanhartschaum, 
der direkt nach dem Ausschäumen selbsttätig 
expandiert. er lässt sich nach erhärten mechanisch 
bearbeiten (sägen, schneiden, schleifen), ist druck-, 
scher- und abriebfest und lässt sich mit bauüblichen 
Materialien überputzen, überkleben und streichen.

Pu-Montageschaum ist nach der Aushärtung ein 
überwiegend geschlossenzelliger, haltbarer Schaum 
ohne nachquellung.

Pu-Montageschaum ist widerstandsfähig gegen 
Wasser, benzin und Öl sowie gegen alle im erdreich 
normalerweise vorkommenden Säuren und bakterien. 
Daher eignet sich Montageschaum auch zum  
Verkleben und Abdichten von Schachtringen 
(brunnen schaum). Montageschaum eignet sich zum 
Füllen, Dämmen, Kleben, isolieren, Dichten und  
Montieren bei fast allen untergründen, wie beton, 
Putz, Mauerwerk, holz, verschiedene Kunststoffe 
(nicht haftend auf Polyäthylen, Silikon, o. ä.).

Verarbeitungshinweise
|  bei der Verwendung des 1K-Pu-Montageschaums 

sollte der untergrund mit Wasser befeuchtet 
werden, hierdurch wird die haftung z. b. zum  
Putz oder Mauerwerk verbessert.

|  bei der Verwendung des 2K-Pu-Montageschaums 
muss der untergrund absolut trocken sein. 
2K-Montageschaum härtet im gegensatz zu 
1K-Schäumen durch chemische reaktion sehr viel 
schneller aus.

Da der Pu-Montageschaum im hohlraum nachexpan-
diert, übt er nach der injektion einen beachtlichen 
Druck aus, weshalb die Spreizen z. b. bei türen bis 
zum Durchhärten des Schaums zwischen den Futter-
schenkeln verbleiben müssen. Sie sollten auch nicht 
zu üppig mit der Schauminjektion umgehen, um 
übermäßigen Druck zu vermeiden, der das Fertigfutter 
deformieren könnte.

Abdichtung von nähten Abdichtung/Füllung von Durchbrüchen

Flächenabdichtung
Abdichtung von Fugen oder  
überlappungen

Abdichtung von Fugen

Weitere informationen zu e-cOll Produkten entnehmen Sie bitte unseren  
technischen- und Sicherheits-Datenblättern, im internet unter: www.e-coll.de.

Verbrauch Kartuschen (310 ml) oder Beutel (600 ml)
10m 30m 40m 50m 150m

310ml 600ml 310ml 600ml 310ml 600ml 310ml 600ml 310ml 600ml
5 x 5 1 0,5 2 1 3 2 4 2 12 6
6 x 6 1 1 4 2 5 2 6 3 18 9
8 x 8 2 1 6 3 8 4 10 5 31 16
10 x 5 2 1 5 3 7 3 8 4 24 13
10 x 8 3 1 8 4 10 5 13 7 39 20
10 x 10 3 2 10 5 13 7 16 8 48 25
15 x 5 2 1 7 4 10 5 12 6 36 19
15 x 10 5 3 15 8 19 10 24 13 73 38
15 x 15 7 4 22 11 29 15 36 19 109 56
20 x 5 3 2 10 5 13 7 16 8 48 25
20 x 10 6 3 20 10 26 13 32 17 97 50
20 x 15 10 5 30 15 39 20 48 25 145 75
20 x 20 13 7 39 20 52 27 65 33 194 100
25 x 5 4 2 12 6 16 8 20 10 61 31
25 x 10 8 4 24 13 32 17 40 21 121 63
25 x 15 12 6 36 19 48 25 60 31 182 94
25 x 20 16 8 48 25 65 33 81 42 242 125
30 x 5 5 3 15 8 19 10 24 13 73 38
30 x 10 10 5 30 15 39 20 48 25 145 75
30 x 15 15 8 44 23 58 30 73 38 218 113
30 x 20 19 10 58 30 77 40 97 50 290 150

Fugen-
größe
(mm)

E/D/E
8/84.4

SPeziAlWiSSen

SPeziAlWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

50-g-Flasche 4999 1062* 13,00

(301)

Produktbeschreibung:
zur Sicherung und befestigung von Schrauben und hydraulikverschraubungen bei Vibration und Stoß, bis M36. 
normal demontierbar. bei Sacklöchern auch in die bohrung auftragen.

Anwendungsgebiet:
|  universelle Sicherung von Muttern und Schrauben, für passive Oberflächen

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -55 °c bis +150 °c
Klebespalt: 0,03–0,14 mm und bis M36, handfest nach ca. 12 Minuten
Aushärtung: unter luftabschluss und Metallkontakt
Viskosität: 250–500 mPas

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

50-ml-Tube 4999 1058* 13,00

(301)

Produktbeschreibung:
normal härtende Flächendichtung für Anwendungen im Automobilbau.  
Die Verbindung kann bequem wieder demontiert werden.

Anwendungsgebiet:
|  besonders geeignet für glatte Oberflächen
|  getriebe-, Motoren- und Pumpenbau

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -60 °c bis +150 °c
Klebespalt: bis 0,1 mm, handfest nach ca. 9 Stunden
Aushärtung: unter luftabschluss und Metallkontakt
Viskosität: 7000–12000 mPas
Farbe: grün

Niedrigfeste Flächendichtung

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

24-ml-Doppelspritze 4999 1060* 4,95

(301)

Produktbeschreibung:
Für Verklebungen mit unterschiedlichen Werkstoffpaarungen. Fließfähiges Produkt!

Anwendungsgebiet:
|  Für hochfeste Verklebungen und als auffüllende Vergussmasse bei teilen aus Keramik, Steingut,  

holz, Metall, beton, glas usw.

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -40 °c bis +100 °c
Klebespalt: > 0,05 mm (bei großen Spalten ist eine tropfzeit von ca. 4 Minuten zu berücksichtigen),  
handfest nach ca. 10 Minuten
endfest nach ca. 12 bis 24 Stunden (abhängig von der größe der zu verklebenden teile!)
Aushärtung: zweikomponentig (ist beständig gegen die meisten chemikalien)

Schnell-Epoxyd-Kleber

Schraubensicherung, mittelfest

##1119860501##0023##08##02##0##0023##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/84.5
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

10-ml-Flasche 4999 1091* 5,10
50-g-Flasche 4999 1064* 13,00

(301)

Produktbeschreibung:
zur Sicherung und befestigung von Schrauben, Muttern, Stehbolzen bis M20. Schwer demontierbar.

Anwendungsgebiet:
|  befestigung von Stehbolzen und zylindrischen teilen sowie stark beanspruchte Schrauben und Stehbolzen

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -55 °c bis +150 °c
Klebespalt: 0,05–0,15 mm sowie bis M20/r 1/2" handfest nach ca. 10 Minuten
Aushärtung: unter luftabschluss und Metallkontakt
Viskosität: 350–700 mPas
teile reinigen und entfetten, genügend Produkt zur Spaltfüllung auftragen und teile montieren  
(bei Sacklöchern auch in die bohrung).

Schraubensicherung, hochfest

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

3-g-Tube SB 4999 1078* 2,80
20-g-Flasche 4999 1079* 3,90

(301)

Produktbeschreibung:
Klebt glatte und poröse Werkstoffe.

Anwendungsgebiet:
Porzellan, Keramik, holz, leder, gummi, Plastik, PVc, Polystyrol, glas, Metall, Kork u. v. a.

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -50 °c bis +80 °c
Klebespalt: 0,05–0,1 mm, handfest zwischen 3 und 30 Sekunden (abhängig vom Werkstoff, der verklebt wird)
Aushärtung: durch luftfeuchtigkeit
Viskosität: 90–140 mPas
gegen kurzzeitige einwirkung von Wasser beständig.

Sekundenkleber

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

3-g-Tube SB 4999 1077* 2,80

(301)

Produktbeschreibung:
Klebt glatte und poröse Werkstoffe.
Die Vorzüge von e-cOll Sekundenkleber-gel:
|  Klebt besonders sauber und trotzdem schnell und stark
|  tropft nicht, da gelförmig
|  ideal für senkrechte Flächen und punktgenaues Kleben
|  Kleine Materialunebenheiten können ausgeglichen werden
|  Klebungen sind kurzzeitig korrigierbar

Anwendungsgebiet:
z. b. Porzellan, Keramik, holz, leder, gummi, Plastik, PVc, Polystyrol, glas, Metall, Kork u. v. a.

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -50 °c bis +80 °c
Klebespalt: 0,05–0,2 mm, handfest zwischen 2 und 40 Sekunden (abhängig vom Werkstoff, der verklebt wird)
Aushärtung: durch luftfeuchtigkeit
Weitgehend gegen Wasser beständig.

Sekundenkleber-Gel

##1119860501##0023##08##02##0##0023## ##1119860501##0024##08##02##0##0024##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/84.6
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Ausführung Katalog-Nr. €/St.

56-g-Stange 4999 1072* 5,75
114-g-Stange 4999 1073* 8,80

(301)

Produktbeschreibung:
Für alle reparatur- und Wartungsarbeiten. einfach in der handhabung: Abschneiden, Kneten, Verarbeiten.
beständig gegen Salzwasser, Öle und die meisten Säuren und laugen. enthält keine lösemittel und härtet 
praktisch schrumpffrei aus. Das ausgehärtete Material lässt sich mechanisch bearbeiten (bohren, fräsen, feilen, 
schneiden) und ohne Vorbehandlung überlackieren.
haftet auf holz, glas, beton, Keramik, Metall und vielen Kunststoffen.

Anwendungsgebiet:
|  zum Ausbessern und Abdichten von rissen, löchern, leckagen und undichtigkeiten an heizkörpern,  

benzin- und Wassertanks
|  zur reparatur an Kupferrinnen, Warmwasser- und Kaltwasserleitungen, für schnelle und hochfeste  reparaturen 

an tank- und leitungsrohren, behältern, Pumpen und gehäusen, Karosserien, booten, beim Modellbau, an 
brettern und bohlen

|  haftet auch auf feuchten und nassen Flächen

Technische Kenndaten:
|  temperaturbeständigkeit: -35 °c bis +120 °c (kurzfristig bis +150 °c)
|  härtet innerhalb von 10 Minuten
|  nach ca. 60 Minuten kann des reparierte teil wieder genutzt werden
|  Volle härtung ist nach ca. 24 Stunden erreicht

Kaltmetall-Kitt

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

100-ml-Tube 4999 1069* 16,40

(301)

Produktbeschreibung:
ersetzt hanf, teflon und Festdichtungen.

Anwendungsgebiet:
|  zum Sichern und Abdichten von Schraubgewinden gegen gas, Wasser, Kohlenwasserstoff, Öl, Flüssiggas und 

viele chemikalien

Technische Kenndaten:
Für Verschraubungen bis M56/r 2"
Spaltfüllvermögen 0,3 mm, handfest nach 15 bis 30 Minuten
Funktionsfest: 1 bis 3 Stunden, vibrationsfest
temperaturbeständigkeit: -55 °c bis +180 °c.

Spezial-Gewinde-Sicherung

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

10-ml-Flasche 4999 1070* 5,10
50-ml-Flasche 4999 1071* 14,20

(301)

Produktbeschreibung:
hochfester Klebstoff für hohe temperaturbelastungen, bei Welle/nabe-Verbindungen.

Anwendungsgebiet:
|  buchsen und lagereinklebung sowie hülsen im Schiebe-, Press- und Schrumpfsitz
|  gewinde- und bolzenbefestigung

Technische Kenndaten:
temperaturbeständigkeit: -60 °c bis +200 °c
Klebespalt: 0,05–0,15 mm, handfest nach ca. 5 Minuten
Aushärtung: unter luftabschluss und Metallkontakt, schnellhärtend
Viskosität: 700–1000 mPas, optimal für glatte Oberflächen
Farbe: violett.

Universeller Buchsen- und Lagerkleber

##1119860501##0025##08##02##0##0025##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/84.7
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Das Schweißschutzspray ePc 17 flüssig ist gebrauchsfertig angemischt. besonders umweltfreundlich, da weder 
chlorkohlenwasserstoffe noch Silikone enthalten sind. Stattdessen findet ein trennmittel auf der basis von 
pflanzlichen rohstoffen Anwendung. Verhindert das Festbrennen der Schweißspritzer in den brennerköpfen  
bei Schutzgasschweißverfahren und Kontaktschweißungen.

es ist völlig unbrennbar und damit risikolos am Arbeitsplatz anwendbar. Produkt ist kein gefahrstoff bzw.  
nicht kennzeichnungspflichtig.

Die Substanz wird mittels 2-Kammer-Spraydose bzw. mit einer handsprühflasche aufgetragen.

|  Kein Festbrennen von Schweißspritzern
|  leichtes reinigen der Schweißnähte, problemlose nachbearbeitung 
|  exzellenter temporärer Korrosionsschutz
|  VOc-frei
|  nicht brennbar
|  Frei von cKW/Propan/butan

Bezeichnung Inhalt Katalog-Nr. €/St.
kg

Paste „N” 1,0 4997 7000 23,60
Paste „J” 1,0 4997 7010 25,00

(941)

Die hitzeSchutzPASten „n” und „J” schützen zuverlässig alle hitzeempfindlichen Materialien beim Schweißen 
und löten bis über 3000 °c. Der Wärmefluss innerhalb des zu schützenden Materials wird verhindert. nach 
 beendigung des Schweißens, verbrannte teile der Paste entfernen und den rest in den eimer zur Wiederver-
wendung füllen. Die rezeptur ermöglicht es, erhärtete reste durch Wasser wieder gebrauchsfähig zu machen. 
Die Paste „n” ist die mit dem Spachtel aufzutragende weichere Ausführung. ideal für Kfz-Werkstätten und 
 handwerk. Farbe: beige. Die Paste „J” ist die festere Ausführung und kann von hand aufgetragen werden.  
ideal für die Sanitär-, heizungs- und Klimatechnik sowie zum Schutz von elektrischen leitungen.

Flammschutz-Paste „N” und „J”

Schweiß-Schutzspray VOC-frei

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

2-Kammer-Spraydose 400 ml* 4973 9348 6,90
500-ml-Sprühflasche 4973 9352 5,50

5-l-Kanister 4973 9354 29,80
10-l-Kanister 4973 9356 55,00
25-l-Kanister 4973 9358 131,60

60-l-Fass 4973 9360 281,60
200-l-Fass 4973 9364 956,80

(248)
* Spraydose ohne Treibmittel; d. h. 400 ml reiner Wirkstoff für 4-fache Lebensdauer 
gegenüber einer herkömmlichen Spraydose. Selbst bei Überkopfarbeiten 99 % 
restentleerbar.

##1119860501##0025##08##02##0##0025## ##1119860501##0026##08##02##0##0026##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/85.1
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Inhalt Katalog-Nr. €/St.
l

 5 4973 9380 54,10
20 4973 9385 185,50

(189)

btc-15, das Kühlmittel für alle wassergekühlten Schweiß- und Schneidbrenner ist nicht leitend, schützt brenner, 
Schlauchpaket, Pumpe und Kühler ihrer Schutzgas-Schweißanlagen und Plasmaschneidgeräte vor elektrolyt-
korrosion und ist frostbeständig bis -15 °c. Darf nicht mit anderen Kühlmitteln gemischt werden. lieferung im 
5- oder 20-l-Kanister.

Spezialkühlmittel

Inhalt Katalog-Nr. €/St.
g

250 4973 9401 6,20
750 4973 9403 9,70

(248)

Für Mig-/MAg-brenner. Der Mig-/MAg-brenner wird ca. 20–30 mm in die Paste eingetaucht. 
Verhindert das haften von Schweißspritzern. Sehr sparsam im gebrauch.

Schweiß-Schutzpaste

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

400-ml-Spraydose 4973 9366 14,80

(248)

tool Protect trP 100 wurde für den Schutz gegen Schweißspritzeinbrennungen und geschmolzene Metallteile 
entwickelt, ideal für die manuelle und automatische Schweißfertigung.

Anwendung:
tool Protect bildet einen schützenden Film unter anderem auf Spannwerkzeugen, Schweißköpfen, -rosten und 
-geräten.

Vorteil:
|  Kein Anhaften von Schweißspritzern – kurze bearbeitungszeiten – verringert die bearbeitungskosten
|  innovative „trockenfilm-technologie“, welche die Verkrustungen durch Schweißspritzer verhindert

Tool Protect – Trennmittel für die Schweißtechnik

##1119860501##0027##08##02##0##0027##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
8/85.2
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120 x 12 mm, 12 Stück im Karton, gespitzt.

Signierkreide

Inhalt je Schachtel Katalog-Nr. €/St.
Stück

50 4973 9611* 0,60

(301)

100 x 10 x 10 mm, feuerfester Anreißstift zum Schreiben auf glühendem eisen, blech und Stahl.

Specksteinkreide

Farbe Katalog-Nr. €/St.

gelb 4973 9501* 0,90
rot 4973 9521* 0,90

blau 4973 9541* 0,90

(242)Lieferbar nur in kompletter VE.

temperaturanzeigende Stifte, die garantiert innerhalb 1 % der angegebenen temperaturbewertung schmelzen. 
blei- und schwefelfrei. lieferbar für Messbereiche zwischen 60 °c und 677 °c*.

Temperaturmessstifte Tempilstik

Messtemperatur Katalog-Nr. €/St.
°C

 60 4974 0200 19,50
 75 4974 0202 19,50
100 4974 0205 19,50
125 4974 0207 19,50
150 4974 0210 19,50
175 4974 0212 19,50
204 4974 0215 19,50
290 4974 0217 19,50
300 4974 0220 19,50
320 4974 0222 19,50
370 4974 0225 19,50
427 4974 0227 19,50
500 4974 0230 19,50
600 4974 0232 19,50
677 4974 0235 19,50

(712)*Weitere Messbereiche auf Anfrage.

Breite Katalog-Nr. €/St.
mm

 25 4974 0304* 13,35
 30 4974 0305* 17,10
 38 4974 0316* 19,75
 50 4974 0315* 25,75
 75 4974 0321* 38,65
100 4974 0320* 51,35

(713)

Aus reinaluminium, banddicke 0,09 mm, einseitig mit einem vernetzten Acrylkleber beschichtet.  
Ohne Kleberabdeckung, schwer entflammbar. länge je rolle 50 m.

Aluminium-Klebeband

##1119860501##0027##08##02##0##0027## ##1119860501##0028##08##02##0##0028##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
8/85.3

|cheMiSche PrODuKte|
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
|gehrungszeichner|

ab seite 9/90.2


|Flanschwasserwaage|

ab seite 9/90.1


|schweisstisch|

ab seite 9/92.1


|anschlag- und spannwinkel|

ab seite 9/92.2


|punktschweissmaschine|

ab seite 9/95.6


|bolzenschweissgerät|

ab seite 9/96.2


|schweissaggregat|

ab seite 9/94.1


|schweiss- und spanntische|

ab seite 9/92.1

##1119860501##0001##09##03##1##0001##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/0

|SonderMASchinen/SySteMlöSungen|
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
|Bolzenschweissanlagen|

ab seite 9/96.9


|schweissfahrwagen|

ab seite 9/91.1


|rohrschnellspanner|

ab seite 9/90.3


|Bolzenschweisspistole|

ab seite 9/96.4


|punktschweissmaschine|

ab seite 9/95.4


|punktschweisszange|

ab seite 9/95.2


|schweissdrehtische|

ab seite 9/93.1


|werkzeugwagen|

ab seite 9/92.4

##1119860501##0001##09##03##1##0001## ##1119860501##0002##09##03##1##0002##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/1

|SonderMASchinen/SySteMlöSungen|

Sc
hw

ei
ßt

ec
hn

is
ch

e 
Sy

st
em

lö
su

ng
en

9|

 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG9_Grundfassung_1-32.indd   1 22.11.11   14:52



90

Länge Ø für Flansche mit Bolzenlöchern Katalog-Nr. €/St.
mm mm mm

400 85–270 16–32 4959 0000 107,50

(600)

das hilfsmittel verhindert Fehlpositionen von losen teilen.

Flanschwasserwaage

Typ Ø Bereich Katalog-Nr. €/St.
mm mm

EZ026  26 20– 25 4959 0010 153,75
EZ032  32 26– 31 4959 0012 162,50
EZ043  43 31– 40 4959 0014 207,50
EZ054  54 41– 50 4959 0016 215,00
EZ064  64 52– 61 4959 0018 231,25
EZ078  78 62– 74 4959 0020 238,75
EZ091  91 75– 87 4959 0022 246,25
EZ106 106 85–100 4959 0024 261,25
EZ116 116 101–110 4959 0026 295,00
EZ142 142 120–135 4959 0028 320,00
EZ175 175 145–165 4959 0030 401,25
EZ225 225 195–215 4959 0032 478,75

(600)

Bei der patentierten Spülgasausrüstung geht das gas durch die haupteinheit, bevor es zur Spülkammer kommt. 
Besonders wichtig beim Spaltschweißen.

Formiergassystem EZ-Purge

Typ Rohr-Ø Max. Werkstoffdicke Stahl/Kunststoff Drehgeschwindigkeit Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm mm min-1 kg

170 15–170 6/14 4000  5,7 4959 0360 931,00
170 E 15–170 8/14 1600–3500  5,7 4959 0370 1238,00
200 15–200 8/12 4000  8,9 4959 0380 1438,00
360 75–360 8/25 4000 14,3 4959 0390 2812,00

(600)

die Säge setzt sich eng auf das rohr. nach dem Aufsetzen ist das Sägeblatt immer automatisch in der richtigen 
Position und muss nicht geführt werden. das Sägeblatt fräst durch das rohr, anstatt es zu zermahlen. Somit 
ergibt sich eine glatte Schnittfläche. Zudem wird bei der Verwendung einer exact rohrsäge kein Staub und kein 
gefährlicher Funkenschlag erzeugt. die Sägen können bei jedem rohrwerkstoff zum einsatz kommen.

Technische Daten:
|  Anschluss: 230 V/50 hz
|  Periodischer Betrieb: S3 25 %
|  Sägeblatt-Ø: 140 mm
|  Arretierungsvorrichtung: 62 mm

Exact PipeCut Rohrsägen

Ausführung Werkstoff Katalog-Nr. €/St.

Sägeblatt Stahl, Kupfer, Alu, Kunststoff 4959 0400 61,00
Sägeblatt Edelstahl 4959 0410 86,00

Trennscheibe Diamant für Gussrohre 4959 0420 121,00

(600)

Sägeblätter für Exact PipeCut Rohrsägen (ohne Abb.)

Formiergaspasten auf Anfrage erhältlich.

##1119860501##0003##09##03##1##0003##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/90.1

|rohrBeArBeitung|
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Typ Bereich Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm/Zoll kg

FMT 1  33– 90/1,2–3,5  2 4959 0095 688,75
FMT 2 100–216/3,9–8,6  4 4959 0096 857,50
FMT 3 244–508/9,6–20 26 4959 0097 auf Anfrage

(600)

Für rohre und rohrbögen.

FMT – klappbarer Gehrungszeichner

Typ Messbereich Kalibrierung Temperaturbereich Abmessungen Katalog-Nr. €/St.
mm

GM1 Sauerstoff: 0,01–25 % 20,90 % 0 °C bis 50 °C 165 x 80 x 35 4959 0101 1237,50

(600)

das ppm-handmessgerät erleichtert das Schweißen von edelstahl durch Anzeige der Sauerstoffkonzentration 
bis 0,01 % genau. durch halbautomatische Kalibrierung entfällt der jährliche Wechsel des Sensors.

Sauerstoffmessgerät GM1

Bereich Anzahl Hebel Katalog-Nr. €/St.
mm/Zoll

305– 406/12–16  5 4959 0200 687,00
305– 508/12–20  6 4959 0210 778,00
305– 610/12–24  7 4959 0220 868,00
305– 711/12–28  9 4959 0230 1048,00
305– 813/12–32 10 4959 0240 1138,00
305– 914/12–36 11 4959 0250 1228,00
305–1016/12–40 12 4959 0260 1318,00
305–1118/12–44 13 4959 0270 1408,00
305–1219/12–48 15 4959 0280 1588,00
305–1321/12–52 16 4959 0290 1678,00
305–1422/15–56 17 4959 0300 1768,00
305–1524/12–60 18 4959 0310 1858,00

(600)

Alle Kettenspanner können durch entfernen der Kettenglieder und Ausrichthebel an die jeweilige  
rohrdimension angepasst werden. Zum Spannen von rohr-an-rohr, rohr-an-Flansch, rohr-an-rohrbogen sowie  
rohr-an -t-Stück.

Schwere Einzelkettenspanner

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Klemmvorrichtung 4959 0320 238,00
Einzelhebel 4959 0330 58,00

2-teiliges Kettenglied 4959 0340 28,00
3-teiliges Kettenglied 4959 0350 40,00

(600)

Zubehör für schwere Einzelkettenspanner (ohne Abb.)

Leichte und mittelschwere Einzelkettenspanner auf Anfrage lieferbar.

##1119860501##0003##09##03##1##0003## ##1119860501##0004##09##03##1##0004##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/90.2

|rohrBeArBeitung|
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Typ Bereich Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm/Zoll kg

SC13  25– 76/ 1– 3 1,5 4959 0100 143,75
SC25  50–127/ 2– 5 3,0 4959 0102 186,25
SC47 101–172/ 4– 7 3,5 4959 0104 227,50
SC59 127–228/ 5– 9 7,0 4959 0106 267,50

SC1014 254–355/10–14 9,0 4959 0108 397,50

(600)

rohrschnellspanner für leichtes rohr-an-rohr- sowie rohr-an-Formstück-Schweißen. die Flügelschrauben sind 
mit edelstahlkugeln an den enden ausgestattet.

Rohrschnellspanner (Stahl)

Typ Bereich Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm/Zoll kg

WT 125   27– 64/1– 2,5 0,75 4959 0110 126,25
WT  26  60–168/2– 6  2,6 4959 0112 203,75
WT 612 168–355/6–14 15,0 4959 0114 331,25

(600)

rohrschnellspanner für leichtes rohr-an-rohr- sowie rohr-an-Formstück-Schweißen.  
die Flügelschrauben sind mit edelstahlkugeln an den enden ausgestattet.

Rohrschnellspanner (Aluminium)

Typ Beschreibung Bereich Katalog-Nr. €/St.

WSFRL Rolle mit 2 x 250 mm Kleber 1 m x 20 m 4959 0120 222,50
WSFBL Blockformat ohne Kleber 1 m x 20 m 4959 0122 188,75

WTADH250 Kleber 250 ml 4959 0124 12,50
WTADH500 Kleber 500 ml 4959 0126 22,50

(600)

Abdichtung von rohren zum Formiergasen.

Wasserlösliche Folie

Höhe min. Höhe max. Gewicht Katalog-Nr. €/St.
mm/Zoll mm/Zoll kg

410/16,2 860/33,9 12 4959 0130 136,25

(600)

die faltbaren rohrstative werden mit standardmäßigem V-Kopf und Sicherheitsring geliefert. tragkraft: 900 kg.

Rohrstativ, faltbar

Leistung Rohrgröße Gewicht Katalog-Nr. €/St.
kg mm/Zoll kg

925 12–610/1/2–24 1,8 4959 0132 46,25

(600)

Zubehör zum faltbaren rohrstativ. Benötigt werden zwei Stück.

Edelstahlkugeln

##1119860501##0005##09##03##1##0005##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/90.3

|rohrBeArBeitung|
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Leistung Rohrgröße Gewicht Katalog-Nr. €/St.
kg mm/Zoll kg

450 10–610/3/8–24 1,3 4959 0134 26,25

(600)

Zubehör zum faltbaren rohrstativ. Benötigt werden zwei Stück.

Stahlrolle

Katalog-Nr. €/St.

4959 0138 173,75

(600)

hilfsmittel zum Finden der exakten rohrposition. Auf allen rohren anwendbar.

Anreißkopf (WT Head)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Rohrstativ, fahrbar 4959 0430 1350,00

(600)

der große 300-mm-V-Kopf und das hochbelastbare 5-Bein-design bieten dem Schweißer maximalen Sicher-
heitsspielraum bei rohren von bis zu 90 cm. rohre mit einem gewicht von bis zu 1134 kg pro Max-Jax können 
problemlos transportiert werden. V-Kopf serienmäßig mit Stahlrollen.

Fahrbares Rohrstativ Max-Jax

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Rohrständer, in Höhe und Seite einstellbar 4959 0470 456,30
Tischversion, seitlich einstellbar 4959 0480 248,80

(600)

die höhe ist von 74 cm auf bis zu 109 cm einstellbar. der rohrständer besitzt eine tragkraft von bis zu 900 kg 
und hat eine nivellierung auf beiden Seiten der Auflage. lieferung ohne Schnellwechsel-rollengehäuse, bitte 
separat mitbestellen.

Rohrständer Pro Roll

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Schnellwechsel-Rollengehäuse mit Stahlrollen 4959 0440 143,80
Schnellwechsel-Rollengehäuse mit Gummirollen 4959 0450 143,80

Schnellwechsel-Rollengehäuse mit Edelstahlrollen 4959 0460 143,80

(600)

Zubehör für Rohrständer Pro Roll (ohne Abb.)

Leistung Rohrgröße Gewicht Katalog-Nr. €/St.
kg mm/Zoll kg

450 12–610/1/2–24 1,1 4959 0136 26,25

(600)

Zubehör zum faltbaren rohrstativ. Benötigt werden zwei Stück.

Polyethylenrolle

##1119860501##0005##09##03##1##0005## ##1119860501##0006##09##03##1##0006##

Abb. mit rollengehäuse 
(nicht im lieferumfang enthalten)

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/90.4

|rohrBeArBeitung|
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der Schweißtraktor Wel handy Multi Standard kann 
zum horizontal- und Vertikalschweißen eingesetzt 
werden. Zur erhöhung der Produktivität und reduzie-
rung von hitzeverformungen lässt er sich problemlos 
mit der tWin torch-halterung (Zwillingsbrenner) 
erweitern.

|  50 kg magnetische Zugkraft
|  Wartungsfreier Aluminium-druckguss-Maschinen-

körper für leichtigkeit und langlebigkeit
|  Vorschubeinrichtung per Schalter auf links oder 

rechts einstellbar
|  größter Positionierungsbereich, um sich problemlos 

über die Schweißnaht zu bewegen

Technische Daten:
Stromanschluss: 42 V
gewicht: 6,9 kg
Schneidgeschwindigkeit: 150–1500 mm/min

Lieferumfang:
Schweißfahrwagen, netzkabel, Bedienungsanleitung.

Katalog-Nr. €/St.

4909 0314 4064,00

(025)

die Wel handy Mini ist ein äußerst kompakter 
Schweißfahrwagen mit bester leistung und Funktio-
nalität. dank seiner hervorragenden Zugkraft und 
Funktionalität lassen sich waagerechte Kehlnähte im 
Schiffs-, Brücken- und Stahlhochbau einfach und 
kostengünstig ausführen.

|  Kompaktes Design: der Schweißfahrwagen ist mit 
7 kg sehr leicht

|  Zwischenraum von 6 mm zwischen dem zu 
schweißenden Blech und der Grundplatte des 
Fahrwagens: dieser Zwischenraum ermöglicht 
dem Fahrwagen sich problemlos fortzubewegen, 
ohne dass er beispielsweise von aufgetragenem 
Material behindert wird

|  16 kg Zugkraft: der Schweißfahrwagen kann 
problemlos 45° Steigungen überwinden.  
dank seiner hervorragenden Zugkraft kann eine 
Person mehrere Schweißfahrwagen bedienen.

|  Perfekt zum Schweißen auf engem Raum: 
die Wel handy Mini ermöglicht automatisches 
Schweißen in einem Bereich von nur 240 mm

|  Ideal zum Senkrecht-Schweißen: Wird ein 
 Vorsprung/Kehlnaht am Fuß des Blechs geschweißt, 
heftet sich der Schweißfahrwagen an ein senkrechtes 
Blech. Für Stabilität sorgt dabei der im unteren teil 
des Fahrwagens eingebaute dauermagnet

|  Schalter zum Einstellen der  Vorschubrichtung: 
Mit dem ein-/AuS-Schalter lassen sich die 
 Führungsrollen ein- und ausschalten, damit 
der Fahrwagen frei von rechts nach links und 
 umgekehrt verschoben werden kann

|  Digitale Geschwindigkeitsanzeige: 
die geschwindigkeit lässt sich dadurch exakt  
einstellen und überprüfen

Technische Daten:
Stromanschluss: 42 V
gewicht: 7,0 kg
Schneidgeschwindigkeit: 100–1000 mm/min

Lieferumfang:
Schweißfahrwagen, netzkabel, Bedienungsanleitung.

Typ Wel Handy Mini kompakter 
 Schweißfahrwagen zum Kehlnaht-Schweißen

die automatischen Mehrzweck-Schweißfahrwagen 
von Koike sind in zwei grundmodellen erhältlich 
(dem Standard- und Aufbaumodell Advance), die mit 
zwei Zubehöroptionen erweitert werden können, um 
eine Vielzahl von Schweißarbeiten und Anwendungen, 
wie zum Beispiel horizontal-, Senkrecht-, heft-,  
Pendelschweißen usw., auszuführen.  

die Wel handy Multi Modelle sind alle leicht, 
 kompakt und mit einem Vierradantrieb ausgestattet. 
dank der magnetischen Anpresskraft mit einem 
niedrigen gewichtsschwerpunkt kann die höchste 
Zugkraft und Stabilität auf dem Markt erzielt werden. 
darüber ist mit beiden Wel handy Multi-Modellen 
vertikales Steignahtschweißen möglich.

Mehrzweck-Schweißfahrwagen

Wel Handy Multi Standard

Katalog-Nr. €/St.

4909 0316 4505,00

(025)Genaue techn. Spezifikationen erfragen Sie bitte bei Ihrem FORMAT-Partner.

##1119860501##0007##09##03##1##0007##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/91.1

|SchWeiSSFAhrWAgen|

Sc
hw

ei
ßt

ec
hn

is
ch

e 
Sy

st
em

lö
su

ng
en

9|
 

 

Schweißtechnik_2012_2013_druckreif_WG9_Grundfassung_1-32.indd   1 18.11.11   14:58



91

Katalog-Nr. €/St.

4909 0318 6773,00

(025)

der Schweißtraktor Wel handy Multi Advance verfügt 
über eine heftschweißfunktion für ein höchstmaß an 
Produktivität und Qualität. Mit der Zubehöroption 
WeAVing (Pendeleinrichtung) können Schweißleistung 
und -qualität beim Vielpunktschweißen erhöht 
 werden. Sowohl die tWin torch (Zwillingsbrenner) 
als auch die WeAVing option können problemlos auf 
der Wel handy Multi Advance montiert werden.

|  horizontal-, Senkrecht-, heft- und Pendelschweißen
|  50 kg magnetische Zugkraft
|  digitale eingabe und Speicherung der heftschweiß-

daten zur Wiederholung
|  eingabe der daten nach distanz, um eine gleiche 

Schweißlänge bei unterschiedlichen geschwindig-
keiten zu erreichen

|  lichtbogenzeit, entgraterbearbeitungszeit und ent-
graterfülldistanz können als Parameter eingegeben 
werden

|  in der digitalanzeige erscheint die tatsächliche 
Parameter- und Schweißgeschwindigkeit

Technische Daten:
Stromanschluss: 42 V
gewicht: 6,8 kg
Schneidgeschwindigkeit: 150–1500 mm/min

Lieferumfang:
Schweißfahrwagen, netzkabel, Bedienungsanleitung.

Wel Handy Multi Advance

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Brennerhaltung für zwei MIG-/MAG-Brenner 4909 0320 2720,00

(025)

Für Wel Handy Multi Standard und Wel Handy Multi Advance.
erhöhung der Produktivität und reduzierung von hitzeverformungen.

|  einfache Ausstattung mit zwei Schweißbrennern
|  einzeln verstellbare Schweißbrenner für optimale Brennerhalterung
|  Problemloses Schweißen von Versteifungsprofilen 350 mm x 100 mm
|  Automatische Start- und Stoppfunktion

Twin Torch Option  
(Zwillingsschweißbrenner-Option)

Nur für den Wel Handy Multi Advance erhältlich 
erhöhung des Schweißvermögens und der -qualität beim Vielpunktschweißen.

|  Pendelbreite einstellbar bis 25 mm
|  Problemlose Montage und inbetriebnahme
|  einfache einstellung von Schweißweg, Pendelfrequenz und Verweildauer
|  Zeit (l, c, r) mit digitalanzeige
|  leichte Anpassung der mittleren Verweildauer an jeder Position innerhalb der Pendelbreite
|  Änderung der Pendelschweiß-einstellung während des Schweißens

Weaving Option (Pendelschweiß-Option)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Pendeleinrichtung Wel Handy Multi Advance 4909 0322 3660,00

(025)Genaue techn. Spezifikationen erfragen Sie bitte bei Ihrem FORMAT-Partner.

##1119860501##0007##09##03##1##0007## ##1119860501##0008##09##03##1##0008##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/91.2

|SchWeiSSFAhrWAgen|
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Ausstattung:
|  1 Aufnahme für  

Schweißdraht
|  1 Stahlblech, Ablage-

boden ganz vorgezogen
|  1 Arbeitsplatte aus 

 Stahlblech*, dicke 5 mm
|  Standardlackierung rAl 

7016 anthrazit, andere 
Farben auf Anfrage

Abmessung (L x B x H) Katalog-Nr. €/St.
mm

625 x 625 x 850 4931 3100 408,00

(362)

Ausstattung:
|  Bereich 1: 625 x 300 mm als rost
|  Bereich 2: 625 x 310 mm mit 

 Schamottesteinen
|  rosthöhe: 50 mm
|  Standardlackierung rAl 7016 anthrazit, 

andere Farben auf Anfrage

Schweißtisch Modell 03/6010
die Schweiß- und Spann-
tische gewährleisten durch 
die nutzung modernster 
cnc-Fertigungs methoden 
(fünf Seiten Bearbeitung) 
höchste Qualität und 
absolute genauigkeit.  
die 28er Bohrung in 
Verbindung mit einem 
100-mm-raster erlauben höchste Flexibilität und Kompatibilität. durch das auf-
geführte Zubehör werden die tische speziell auf ihre Anwendungen abgestimmt. 
Je nach rohstoffsituation wird ein Materialpreiszuschlag  erhoben.

Schweiß- und Spanntische

Schweißtisch Modell 03/6031

Abmessung (L x B x H) Katalog-Nr. €/St.
mm

1500 x 700 x 805 4931 3110 610,00

(362)*Oberfläche blank, nicht lackiert!

Ausstattung:
|  1 Stahlblechschublade h 150 mm, mit Zylinderschloss abschließbar
|  1 Aufnahme für Schweißdraht
|  1 Stahlblech-Ablageboden,  

ganz vorgezogen
|  1 Arbeitsplatte aus Stahl-

blech*, dicke 5 mm
|  Standardlackierung rAl 

7016 anthrazit, andere 
Farben auf Anfrage

Schweißtisch Modell 03/6030

Abmessung (L x B x H) Katalog-Nr. €/St.
mm

1500 x 700 x 805 4931 3105 687,00

(362)*Oberfläche blank, nicht lackiert!

Abmessung Gewicht Ausführung Katalog-Nr. €/St.
mm kg

1000 x 1000 x 200  450 Professional 4931 3075 2055,00
2000 x 1000 x 200  800 Professional 4931 3063 3281,00
2400 x 1200 x 200 1100 Professional 4931 3064 4115,00
3000 x 1500 x 200 1600 Professional 4931 3065 5855,60
1000 x 1000 x 200  450 Professional,  

höhenverstellbar 
750–1150 mm

4931 3073 2240,00

2000 x 1000 x 200  800 Professional,  
höhenverstellbar 
750–1150 mm

4931 3068 3466,00

2400 x 1200 x 200 1100 Professional,  
höhenverstellbar 
750–1150 mm

4931 3066 4300,00

3000 x 1500 x 200 1600 Professional,  
höhenverstellbar 
750–1150 mm

4931 3067 6134,00

1000 x 1000 x 200  450 Professional,  
höhenverstellbar 

650–950 mm

4931 3069 2240,00

2000 x 1000 x 200  800 Professional,  
höhenverstellbar 

650–950 mm

4931 3070 3466,00

2400 x 1200 x 200 1100 Professional,  
höhenverstellbar 

650–950 mm

4931 3071 4300,00

3000 x 1500 x 200 1600 Professional,  
höhenverstellbar 

650–950 mm

4931 3072 6133,00

1000 x 1000 x 200  450 Professional  
mit Rollen

4931 3074 2364,00

2000 x 1000 x 200  800 Professional  
mit Rollen

4931 3081 3590,00

2400 x 1200 x 200 1100 Professional  
mit Rollen

4931 3076 4424,00

1000 x 1000 x 200  450 Professional  
mit Boden verankerung

4931 3077 2240,00

2000 x 1000 x 200  800 Professional  
mit Boden verankerung

4931 3078 3466,00

2400 x 1200 x 200 1100 Professional  
mit Boden verankerung

4931 3079 4300,00

3000 x 1500 x 200 1600 Professional  
mit Boden verankerung

4931 3080 6134,00

1200 x  600 x 200  260 Professional, Guss 4931 3055 1138,20

(222)

Beschreibung: 
Äußerst massive Schweißspann-
tische in besonders robuster und 
modularer Bauform (Materialdicke 
ca. 24–26 mm aus en S355J2+n). 
die oberfläche ist geschliffen bzw. 
feingefräst und Plasmanitriert.
tischhöhe: 850 mm; lieferung mit 
4 bzw. 6 Füßen (bei tischabmes-
sung 3000 x 1500 x 200 mm).  
um Bodenunebenheiten auszu-
gleichen, sind alle tischfüße bis  
zu 50 mm feinjustierbar.
Bei den höhenverstellbaren tischen erfolgt die höhenverstellung durch 
teleskopartig ausziehbare tischbeine, die mit zwei Verriegelungsbolzen 
gesichert sind.

##1119860501##0009##09##03##1##0009##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/92.1
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Ausführung Anwendung Abmessung Material Katalog-Nr. €/St.
mm mm

410 L variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm  150 x  50 25 4931 3093 20,60
420 L variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm  225 x  50 25 4931 3094 37,10
422 L variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm  325 x  50 25 4931 3095 40,20
424 L variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm*  525 x  50 25 4931 3007 50,50
430 S fix und variabel feststellbar; für Anschlag und Positionierarbeiten an größeren Bauteilen*  500 x 100 25 4931 3006 52,60
432 S fix und variabel feststellbar; für Anschlag und Positionierarbeiten an größeren Bauteilen*  750 x 100 25 4931 3008 71,10
434 S fix und variabel feststellbar; für Anschlag und Positionierarbeiten an größeren Bauteilen* 1000 x 100 25 4931 3005 78,30

(222/*223)

Ausführung Abmessung L x B x H Anwendung Katalog-Nr. €/St.
mm

175 L–110 175 x 50 x 175 fix und variabel feststellbar, zweiseitig 4931 3021 64,90
175 SL–109 175 x 50 x  75 fix und variabel feststellbar, zweiseitig 4931 3022 50,50
175 WL–111 175 x 50 x 175 fix und variabel feststellbar, zweiseitig mit Langloch 4931 3023 70,00
275 L–112 275 x 50 x 175 fix und variabel feststellbar, zweiseitig 4931 3024 76,25
300 M–152 300 x 75 x 200 fix und variabel feststellbar, zweiseitig 4931 3027 112,30
500 M–162 500 x 75 x 200 fix und variabel feststellbar, zweiseitig 4931 3028 143,20
75 L–105  75 x 50 x  75 fix feststellbar 4931 3031 29,90

300 G links – paarweise bestellen – 124 280 x 95 x 300 fix und variabel feststellbar, vierseitig 4931 3025 159,70
300 G rechts – paarweise bestellen – 126 280 x 95 x 300 fix und variabel feststellbar, vierseitig 4931 3026 159,70
600 G links – paarweise bestellen – 134 380 x 95 x 600 fix und variabel feststellbar, vierseitig* 4931 3029 252,40

600 G rechts – paarweise bestellen – 136 380 x 95 x 600 fix und variabel feststellbar, vierseitig* 4931 3030 252,40
800 G links – paarweise bestellen – 144 380 x 95 x 800 fix und variabel feststellbar, vierseitig* 4931 3032 303,90

800 G rechts – paarweise bestellen – 146 380 x 95 x 800 fix und variabel feststellbar, vierseitig* 4931 3033 303,90

(222/*223)

Anschlag- und Spannwinkel

Universal-Anschlag

Mit hydromechanischer Klemmung,  
stufenlos verstellbar von 0°–225°.

Universalwinkel groß

Ausführung Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

310 100 x 200 x  500 4931 3013 252,40
320 100 x 200 x 1000 4931 3010 435,70
330 100 x 200 x 1500 4931 3011 662,30
340 100 x 200 x 2000 4931 3012 839,50

(223)

Mit vierseitigen Bohrungen, für Verbindungen  
von tisch zu tisch und Senkrechtaufbauten.

Winkel U-Form 200/100

Ausführung Schenkellänge Katalog-Nr. €/St.
mm

171 475 4931 3009 472,80

(223)(Spannen mit 14er Innensechskant).

##1119860501##0009##09##03##1##0009## ##1119860501##0010##09##03##1##0010##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/92.2
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Ausführung Abmessung Katalog-Nr. €/St.
mm

360 200 x 200 x  500 4931 3017 308,00
370 200 x 200 x 1000 4931 3014 514,00
380 200 x 200 x 1500 4931 3015 746,80
390 200 x 200 x 2000 4931 3016 901,30

(223)

Mit fünfseitigen Bohrungen, für Verbindungen von 
tisch zu tisch und Senkrechtaufbauten.

Winkel U-Form 200/200

Ausführung Abmessung L x B x H Katalog-Nr. €/St.
mm

190 200 x 150 x 120 4931 3035 163,80

(223)

Als tischverlängerung diagonal in Verbindung 
mit Winkeln einzusetzen. Auch als Prisma 
einsetzbar.

Eckanbindung

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

610 4931 3085 58,80

(222)

Stufenlos von 50–180 mm verstellbar, mit auswech-
selbarem Prisma. Mit dem innensechskant-handrad 
sind sekundenschnelle Justierungen möglich.

Schraubzwinge Standard

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

630 4931 3084 56,70

(222)

Stufenlos verdrehbar von 0–360°, mit auswech-
selbarem Prisma. Mit dem innensechskant-handrad 
sind sekundenschnelle Justierungen möglich.

Schraubzwinge Standard  
45°/90°

Ausführung Durchmesser Katalog-Nr. €/St.
mm

401  60 4931 3037 15,50
403 100 4931 3036 18,60

402 mit Gewinde M10  60 4931 3038 17,60

(222)

Exzenter-Anschlag

Ausführung Material Katalog-Nr. €/St.

658 Edelstahl 4931 3058 11,40
657 brüniert verzinkt 4931 3059 8,30
659 Polyamid 4931 3060 7,30

(222)

Prisma für Schraubzwingen

Ausführung Durchmesser Katalog-Nr. €/St.
mm

651  60 4931 3057 25,80
652 120* 4931 3002 40,20

(222/*223)

eignet sich sowohl zum 
Spannen von rund- als 
auch von Vierkant rohren. 
durch Anbringen am 
Kugelkopf der gewinde-
spindel ist das Prisma beweglich und kann somit am Werkstück genau fixiert 
werden. es lässt sich durch einfaches Abziehen vom Kugelkopf austauschen 
oder reinigen. Auf Anfrage: erhältlich in verschiedenen Materialausführungen, 
Polyamid für kratzempfindliche oberflächen, edelstahl für kratzunempfindliche 
Metalle (rostvermeidung).

Prisma-Aufnahme

Aus-
führung

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

510 Schnellspannbolzen kurz  
mit Drehverschluss

4931 3082 36,10

512 Schnellspannbolzen lang  
mit Drehverschluss

4931 3083 41,20

528 Senkbolzen kurz mit Innensechskant, 
für verdeckten Einsatz

4931 3087 36,10

540 Absteckbolzen, einfaches Bilden von 
90° Winkel mit 3 Bolzen; Abstecken 

von Winkeln und Spanneisen

4931 3019 9,30

560 Verbindungsbolzen kurz zum Verbinden 
von 2 Bauteilen; mit Innensechskant 

versenkt für Langzeitverbindung, 
selbstzentrierend

4931 3096 12,40

(222)

Stabile, genaue, anzugstarke und  
leicht zu reinigende Bolzen für  
optimales Positionieren.

Spannbolzen

##1119860501##0011##09##03##1##0011##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/92.3
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Aus-
führung

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

3100 Sets 1 4931 3088 1133,00
3200 Sets 2 4931 3089 2647,00
3300 Sets 3 4931 3090 4058,00
3400 Sets 4 4931 3091 5747,00
3500 Sets 5 4931 3092 7035,00

(222)

Komplette Zubehör-Sets zur Bestückung der Siegmund Schweiß-und Spanntische.

Set 1, bestehend aus: 4 x Schraubzwinge, höhe 310 mm; 12 x Spannbolzen, 
l x Ø (mm) 90 x 28; 12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 150 x 50; 2 x Winkel,  
l x B x h (mm) 175 x 50 x 175; 2 x Schraubzwinge 45°/90°, höhe 310 mm.

Set 2, bestehend aus: 6 x Schraub zwinge, höhe 310 mm; 24 x Spannbolzen, 
l x Ø (mm) 90 x 28; 12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,  
l x B x h (mm) 175 x 50 x 175; 4 x Schraubzwinge 45°/90°, höhe 310 mm;  
2 x Anschlag- und Spann winkel, l x B x h (mm) 200 x 75 x 500.

Set 3, bestehend aus: 8 x Schraubzwinge, höhe 310 mm; 36 x Spannbolzen, 
l x Ø (mm) 90 x 28; 12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,  
l x B x h (mm) 175 x 50 x 175; 8 x Schraubzwinge 45°/90°, höhe 310 mm;  
2 x Anschlag- und Spannwinkel, l x B x h (mm) 200 x 75 x 500; 8 x Prisma, 
Ø 60 mm, 12 x universalanschläge 225 x 50 x 25 mm.

Set 4, bestehend aus: 12 x Schraubzwinge, höhe 310 mm; 36 x Spannbolzen, 
l x Ø (mm) 90 x 28; 12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,  
l x B x h (mm) 175 x 50 x 175; 12 x Schraubzwinge 45°/90°, höhe 310 mm;  
6 x Anschlag- und Spannwinkel, l x B x h (mm) 200 x 75 x 500; 8 x Prisma, Ø 60 mm; 
12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 225 x 50; 4 x universal-Anschlag,  
l x B (mm) 500 x 100; 1 x Werkzeug wagen, l x B x h (mm) 660 x 900 x 1040.

Set 5, bestehend aus: 12 x Schraubzwinge, höhe 310 mm; 48 x Spannbolzen, 
l x Ø (mm) 90 x 28; 12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,  
l x B x h (mm) 175 x 50 x 175; 12 x Schraubzwinge 45°/90°, höhe 310 mm;  
6 x Anschlag- und Spannwinkel, l x B x h (mm) 200 x 75 x 500; 8 x Prisma, Ø 60 mm; 
12 x universal-Anschlag, l x B (mm) 225 x 50; 4 x universal-Anschlag,  
l x B (mm) 500 x 100; Anschlag- und Spannwinkel (1 x Ausf. links, 1 x Ausf. rechts), 
l x B x h (mm) 280 x 95 x 300; Anschlag- und Spannwinkel  
(1 x Ausf. links, 1 x Ausf. rechts), l x B x h (mm) 380 x 95 x 800; 1 x Werkzeugwagen, 
l x B x h (mm) 660 x 900 x 1040.

Aus-
führung

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

171 14er Innensechskant 4931 3018 9,30
820 Bürste Ø 30 mm  

(zum Reinigen der 28er Bohrung)
4931 3034 11,35

940 Kombi-Abziehstein 200 x 50 x 25 mm 4931 3001 14,45
924 S4-Antihaftmittel – Korrosionsschutz –  

Sprühflasche 1 kg
4931 3061 11,35

926 S4-Antihaftmittel – Korrosionsschutz – 
Kanister 5 kg

4931 3062 36,05

(222)

Ausführung Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

705 Senkrechtspanner mit Adapter* 4931 3004 29,90
715 Adapter zu dto. 4931 3020 12,40

(222/*223)

der Senkrechtspanner mit Adapter ist universell 
in 28er Bohrungen einsetzbar. die größtmögliche 
Funktionalität entwickelt dieser in Verbindung 
mit dem universal-Anschlag 225 l, Katalog-nr. 
49313094 (nicht im lieferumfang enthalten).

Senkrechtspanner

Ausführung Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

710 Schubstangenspanner  
mit Adapter

4931 3003 38,15

715 Adapter zu dto. 4931 3020 12,40

(223)

der Schubstangenspanner mit Adapter ist universell in 28er  Bohrungen 
einsetzbar. die größtmögliche Funktionalität ent wickelt dieser in Verbin-
dung mit dem universal-Anschlag 225 l, Katalog-nr. 49313094  
(nicht im lieferumfang enthalten).

Schubstangenspanner

Aus-
führung

Beschreibung Höhe Trag-
fähigkeit

Katalog-Nr. €/St.

mm kg

857 Grundausstattung 750 1000 4931 3043 52,60
856 Grundausstattung 820 1000 4931 3044 55,70
862 höhenverstellbar 450–750 1000 4931 3045 102,00
860 höhenverstellbar 550–950 1000 4931 3046 98,90
871 mit Bodenverankerung 750 1000 4931 3047 101,00
870 mit Bodenverankerung 820 1000 4931 3048 103,00
866 mit Lenkrolle und Bremse 650  600 4931 3049 128,80
865 mit Lenkrolle und Bremse 750  600 4931 3050 139,10
861 höhenverstellbar, mit 

Lenkrolle und Bremse
550–750  700 4931 3195 159,70

(222)

Für jeden untergrund sind tischfüße in diversen Aus-
führungen lieferbar. Zur gesamttischhöhe sind 200 mm 
hinzuzurechnen. Alle Füße verfügen über ca. 50 mm 
höhenverstellbare Bodenplatten bzw. räder.  
die tragfähigkeit ergibt sich bei max. 30 mm  
ausgeschraubtem gewinde.

Tischfuß

Zubehör

Ausführung Katalog-Nr. €/St.

910 4931 3098 534,60

(222)

Zur optimalen Aufbewahrung aller Aus-
stattungsteile für ihren Schweißtisch.

Werkzeug-
wagen

Spannelemente Set 
(ohne Abb.)

##1119860501##0011##09##03##1##0011## ##1119860501##0012##09##03##1##0012##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/92.4
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Qualität zu niedrigen Preisen. hochwertiger Stahl en S355J2+n. Keine härtung 
und Beschichtung gegen Schweißspritzer – der Schutz wird allein durch Schweiß-
schutzspray gewährleistet, tischhöhe 850 mm.

Informationen zu Preisen,  
Ausführungen und Zubehör  
erhalten Sie von Ihrem  
FORMAT-Partner!

Basic – die kostengünstige Alternative

Basic System 16

Basic System 28

|  Bohrungsabstand 50 mm
|  rasterabstand 50 mm
|  Bohrung Ø 16 mm
|  Werkstoffdicke 12 mm
|  tischwange 50 mm
|  Konstruktion durch rippen ver-

stärkt
|  Punktlast max. 200 kg
|  empfohlene gesamtlast mit Fuß, 

grundausstattung max. 500 kg

Erhältliche Abmessungen 
(L x B/Gewicht)

1,2 m x 0,8 m/ca. 150 kg
1,0 m x 1,0 m/ca. 160 kg
1,2 m x 1,2 m/ca. 210 kg
1,5 m x 1,0 m/ca. 220 kg

|  Bohrungsabstand 100 mm
|  rasterabstand 100 mm
|  Bohrung Ø 28 mm
|  Werkstoffdicke 25 mm
|  Punktlast max. 500 kg
|  empfohlene gesamtlast mit Fuß, 

grundausstattung max. 1000 kg
|  gewindebohrungen an 2 bzw.  

4 Seiten

Erhältliche Abmessungen 
(L x B/Gewicht)

1,0 m x 1,0 m/ca. 230 kg
1,5 m x 1,0 m/ca. 350 kg
2,0 m x 1,0 m/ca. 450 kg
2,0 m x 1,2 m/ca. 520 kg
2,4 m x 1,2 m/ca. 650 kg
3,0 m x 1,5 m/ca. 990 kg

höhe der tischwange 50 mm.

Keine tischwange. gewindebohrung.

##1119860501##0013##09##03##1##0013##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/92.5
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Anwendungsgebiet:
die Schweißdrehtische sind universell einsetzbar zum 
schweißgerechten Positionieren von Werkstücken 
unterschiedlichster Art. Sie sind weiterhin verwend-
bar für das manuelle und maschinelle Schweißen von 
rundnähten. die drehtische sind nach bewährten 
Konstruktionsprinzipien ausgeführt, in robuster Weise 
gefertigt für den einsatz im rauen Schweißbetrieb.

Ausführung:
Maschinengestell in massiver Schweißkonstruktion. 
drehteller einschließlich Antrieb stufenlos schwenk-
bar über Klemmeinrichtung/Schneckengetriebe mit 
handrad. der Antrieb erfolgt über einen stufenlos 
regelbaren d.S. getriebemotor, Antriebsritzel und 
beidseitig abgedichtete Kugeldrehverbindung mit 
Außenverzahnung. eine wartungsfreie Schweißstrom-
kupplung dient zur Übertragung des Massestroms 
unter umgebung der Wälzlagerung. der Zentral-
anschluss für das Massekabel ist isoliert am  
Maschinengestell angebracht.

Steuerung:
Standardsteuerung Mo-St 1 d in einem separaten 
Schaltkasten mit allen elektrischen Bauteilen und 
Bedienelementen installiert. Schalter ein-Aus, netz-
kontroll-leuchte, Wahlschalter linkslauf-rechtslauf, 
drehzahl-regeleinrichtung, Fußtaster drehantrieb 
ein-Aus (tippbetrieb), Pilztaster not-Aus. die Verbin-
dungsleitung ist ca. 3 m lang.

Sonderausführungen:
rundnahtsteuerung mit automatischen Prozess-
abläufen, einschließlich Ansteuerung einer  
Schweißstromquelle (2-takt/4-takt) und  
kompletter Kaltdraht steuerung.

Schweißdrehtische MO-DT 30–500

Technische Daten MO-DT-30 MO-DT-50 MO-DT-100 MO-DT-200 MO-DT-300 MO-DT-500

Max. Belastbarkeit, kg 30 50 100 250 350 700
Hohlwellendurchmesser, mm – 30 125 125 125 –
Arretierung/Verstellung Klemmeinrichtung Klemmeinrichtung Steckbolzen Schneckengetriebe Schneckengetriebe Schneckengetriebe
Schwenkbereich ° +/-90 +/-90 +/-90 +/-90 +/-90 +/-90
Tellergröße Ø, mm 250 300 400-600 400-600 400-600 650
Drehzahl, U/min 0,125–5,0 0,125–5,0 0,125–5,0 0,125–5,0 0,125–5,0 0,06–2,4
Tellerdrehmoment, (da Nm) 18 35 100 160 540 900
Schweißstromkupplung, (U) 350 350 350 350 350 500
Anschlussspannung, V 230/50 Hz 230/50 Hz 230/400/50 Hz 230/50 Hz 230/50 Hz 230/50 Hz
Anschlussleistung, kVA 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,5
Gewicht, kg 27 30 150 200 250 450
T-Nuten für Schrauben – – – – – M16

Katalog-Nr. 4936 0280 4936 0282 4936 0284 4936 0286 4936 0288 4936 0290

€/St. 2125,00 2610,00 3685,00 4755,00 5290,00 9100,00

(110)

Wahlweise lieferbar:

Drehteller (mm) mit Zentrierrillen 
und Durchgangsbohrungen

350 400 600 600 600 800/1000

Sonderdrehzahlen  
für den Tellerantrieb

ja ja ja ja ja ja

Motorische Kippverstellung über 
D.S. Schneckengetriebemotor

nein nein nein ja ja ja

Standardsteuerung MO-ST 1 D 
mit verschiedenen Bedien-
möglichkeiten

ja ja ja ja ja ja

Dreibackendrehfutter mm ja bis Ø 160 ja bis Ø 200 ja bis Ø 315 ja bis Ø 315 ja bis Ø 315 ja bis Ø 400
Endschaltersteuerung für die 
automatische Abschaltung des 
Antriebsmotors in den
jeweiligen Endlagen

nein nein nein ja ja ja

##1119860501##0013##09##03##1##0013## ##1119860501##0014##09##03##1##0014##

Mo-dt-30

Mo-dt-50Mo-dt-100 hW125Mo-dt-500 hW200 Mo-dt-300 hW125

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/93.1
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|  dc-Schweißstrom bis 145 A
|  hochfrequenz (40 khz)
|  digital-Schweißstromsteuerung
|  gleichstromausgang 230 V/1,5 kW
|  Betriebssicher für elektronische Werkzeuge
|  honda Benzin-Motor gX 200
|  Motorstopp (öl)
|  reversier-Start
|  leerlaufautomatik
|  tragbar
|  Motorschutz

Schweißaggregat MAGIC WELD
Technische Daten MAGIC WELD

Schweißstrom, stufenlos, A 35–145
Leerlaufspannung, V 40–67
Einschaltdauer 135 A/60 % ED
Elektrodendurchmesser, mm 2,0–3,2
Motor Honda GX 200
Leistung 5 kW (6,8 PS)
Nennleistung 1~230 V 1,5 kVA
Tankinhalt, l 3,6
Schutzart IP 23
Gewicht, kg 35
Abmessung, mm 420 x 360 x 460

Katalog-Nr. 4931 2251

€/St. 2300,00

(060)

Technische Daten TS 200 BS/EL P

Schweißstrom, stufenlos, A 20–170
Leerlaufspannung, V 65
Einschaltdauer 170 A/60 % ED,  

130 A/100 % ED
Elektrodendurchmesser, mm 2,0–4,0
Motor Honda GX 390
Leistung 8,3 kW (11,3 PS)
Nennleistung 1~230 V 4 kVA
Nennleistung 3~400 V 6 kVA
Tankinhalt, l 6,5
Schutzart IP 23
Gewicht, kg 105
Abmessung, mm 870 x 525 x 590

Katalog-Nr. 4931 2252

€/St. 3212,00

(060)

|  honda ohV Benzin-Motor mit reversier-Start
|  elektronische Schweißstromregelung
|  rohrrahmen, tragbar
|  Fi-Schutzschalter
|  dreh- und Wechselstrom bis 6 kV/A
|  Asynchrongenerator, bürstenlos
|  Motorstopp (öl)
|  Starthilfe 12/24 Volt
|  Voltmeter
|  Fahrbar, auf Wunsch
|  Fernregler, auf Wunsch

Schweißaggregat TS 200 BS/EL P

|  hochfrequenz (40 Khz)
|  digital-Schweißstromsteuerung
|  dreh- und Wechselstrom bis 6 kV/A
|  yanmar diesel-Motor
|  Asynchron, bürstenlos
|  Motor-Schutz
|  elektro-Start
|  Betriebsstundenzähler
|  Kraftstoff-Warnleuchte
|  ladekontrolle Batterie
|  Voltmeter
|  Fi-Schutzschalter
|  Fahrbar, auf Wunsch
|  Fernregler, auf Wunsch

Schweißaggregat CT 230 SX/EL – PLUS
Technische Daten CT 230 SX/EL

Schweißstrom, stufenlos, A 20–210
Leerlaufspannung, V 65
Einschaltdauer 210A /60 % ED, 

180A/100 % ED
Elektrodendurchmesser, mm 2,0–4,0
Motor Yanmar L 100 AE
Leistung 6,5 kW (8,8 PS)
Nennleistung 1~230 V 6 kVA
Nennleistung 3~400 V 5 kVA
Nennleistung 1~ 48 V 2 kVA
Tankinhalt, l 23
Schutzart IP 23
Gewicht, kg 247
Abmessung, mm 1050 x 650 x 920

Katalog-Nr. 4931 2253

€/St. 5881,00

(060)

##1119860501##0015##09##03##1##0015##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/94.1

|SchWeiSSAggregAte|
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Beim Verschweißen dünner Bleche ergeben sich häufig folgende Anforderun-
gen an die Schweißverbindung: hohe statische und dynamische Festigkeit – 
geringe Wärmeeinbringung – kleine Wärmeeinflusszonen – geringer Verzug 
– möglichst keine nacharbeit. hier kommen die Stärken des Widerstands-
schweißens voll zum tragen, da auch Beschichtungen wie Verzinkung oder 
chemische Zwischenlagen meist beherrschbar sind.

Prinzip des Widerstandspunktschweißens:

Beim Widerstandspunktschweißen wird nach dem Jouleschen gesetz durch 
elektrischen Strom Wärme erzeugt. diese Wärme ist dort am größten, wo der 
elektrische Widerstand am höchsten ist. die zu verbindenden Werkstücke 
werden an den entsprechenden Punkten bis zur Schmelztemperatur erwärmt.
nach dem Abschalten des Stroms erstarrt die Schmelze zu einem linsen-
förmigen Schweißpunkt, der die Werkstücke verbindet. dabei haben die 
elektroden die Aufgabe, mit einer entsprechend eingestellten elektrodenkraft 
den elektrischen Kontakt herzustellen, den Strom zu leiten, die Schmelze 
zu halten und für ein fehlerfreies erstarren zu sorgen. Widerstandsschweiß-
maschinen haben je nach Anwendungsfall die verschiedensten Bauformen, 
Stromquellen und Steuerungen.
An sperrigen Werkstücken wie Karosserien oder gehäusekonstruktionen 
aus Blech kommen meistens handpunktzangen oder Kabelmaschinen zum 
einsatz. Sind die zu verschweißenden teile kleiner und gut zuführbar, werden 
stationäre Maschinen eingesetzt. Je nach Aufgaben kann dann mit Punkt-, 
Buckel- oder rollnahtschweißmaschinen gearbeitet werden.

WIDERSTANDS- 
SCHWEISSEN

Für eine fachlich fundierte Beratung sind einige  
leicht abzufragende Punkte notwendig:  
|  Materialdicke 
|  Materialqualität 
|  Punktfolge 
|  linsendurchmesser 
|  Armausladung 
|  Armabstand 
|  Anforderungen an die Schweißverbindung wie optik,  

güteklasse, reproduzierbarkeit – für den Betrieb der  
Maschine netzanschlussmöglichkeit.

danach lassen sich dann die geeigneten Produkte vorschlagen.

durch den vermehrten einsatz von Stromquellen mit invertertechnik konnte das 
Problem der netzanschlussmöglichkeit bezüglich der eventuell erforderlichen, 
sehr hohen netzabsicherung deutlich verringert werden. dadurch kann das Wider-
standsschweißen heute noch mehr in Wettbewerb zu anderen Fügeverfahren 
treten und Steigerungen der Produktivität und Senkung der Kosten erreichen. 
dies gilt ganz besonders für das Buckelschweißen. Mit moderner technik können 
immer mehr Schweißverbindungen pro hub erreicht werden.

nach dieser Kurzdarstellung ist die erfahrung und Kombinationsfähigkeit des 
Fachhandels gefordert, dem Kunden die passende Problemlösung vorzuschlagen. 
Für weitere informationen, auch zu anderen Bereichen wie rollnahtschweißen, 
Stoßpunkten oder Mikropunkten bitte einzelprospekte anfordern.

Was ist wichtig bei der Auswahl 
der richtigen Maschine?

##1119860501##0015##09##03##1##0015## ##1119860501##0016##09##03##1##0016##

E/D/E
9/95.1

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.

|inForMAtionen|
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Technische Daten Typ 7900 Typ 7902

Netzspannung (50 Hz), V 400 400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 2 2,5
Max. Materialstärke, mm 2 + 2 2,5 + 2,5
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 7,2 8,2
Elektrodenkraft, daN 125 mm: 120; 500 mm: 38 125 mm: 120; 500 mm: 38
Armabstand, mm 96 94
Ausladung Arme min./max., mm 125–500 125–500
Gewicht, kg 12 13

Katalog-Nr. 4962 0000 4962 0010

€/St. 595,00 873,00

(126)

leichte, luftgekühlte, handbetätigte Punktschweiß-
zange für Karosseriewerkstätten und reparatur-
arbeiten. Ausgestattet mit elektronischem Syn-
chronzeitgeber mit Scr 2 bis 65 Perioden. da der 
Kompensitionskreis den Zeitregler steuert, werden 
ausgezeichnete ergebnisse beim Schweißen auf 
Blechen mit lackspuren, oxydierten teilen oder auf 
verzinkten Blechen erreicht. die druckeinstellung 
erfolgt mit Skala in dan. 

Zur Vergrößerung des Armabstandes ist die Zange 
mit einem zusätzlichen unteren Armanschluss ausge-
stattet. der transformater besitzt die isolationsklasse 
F (getestet mit 4000 V Wechselspannung).  
lieferung inkl. 1 Satz elektrodenarme 7501  
(typ 7900) bzw. 7401 (typ 7902) –  
(andere elektrodenarme auf Anfrage lieferbar).

Handpunktschweißzange Typ 7900 – 2 kVA und 
7902 – 2,5 kVA

Technische Daten TEC 7911

Netzspannung (50 Hz), V 400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 2,5
Max. Materialstärke, mm 2,5 + 2,5
Betriebsdruck max., bar 6
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 8,2
Elektrodenkraft, daN 125 mm: 120; 500 mm: 38
Armabstand, mm 94
Ausladung Arme min./max., mm 125–500
Gewicht, kg 16

Katalog-Nr. 4962 0030

€/St. 1477,00

(126)

luftgekühlte, pneumatische Punktschweißzange 
für Karosseriewerkstätten sowie für Wartungs- und 
Vorbereitungsarbeiten in industrie- und handwerks-
betrieben.

Ausgestattet mit elektronischem Synchronzeitgeber 
mit Scr 2 bis 65 Perioden. da der Kompensitions-
kreis den Zeitregler steuert, werden ausgezeichnete 
ergebnisse beim Schweißen auf Blechen mit lack-
spuren, oxydierten teilen oder auf verzinkten Blechen 
erreicht.

die Steuerung erfolgt mit Schweißstromregelung 
bei Schweißungen von besonders dünnen Blechen, 
drähten usw. Überdies steuert ein druckwächter in 
der Zange den Zeitgeber, sobald der korrekte Arbeits-
druck zwischen den elektroden gegeben ist. Zur Ver-
größerung des Armabstandes ist die Zange mit einem 
zusätzlichen unteren Armanschluss ausgestattet.
der transformator besitzt die isolationsklasse F  
(getestet mit 4000 V Wechselspannung).
lieferung inkl. 1 Satz elektrodenarme 7401.  
Weitere elektrodenarme auf Anfrage lieferbar.

Punktschweißzange TEC 7911 – 2,5 kVA

##1119860501##0017##09##03##1##0017##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/95.2

|PunKtSchWeiSStechniK|
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Technische Daten 3321 N 3321 N 3322 N 3322

Steuerung TE 300 TE 450 TE 300 TE 450
Netzspannung (50 Hz), V 400 400 400 400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 16 16 23 23
Max. Materialstärke, mm 3 + 3 3 + 3 4 + 4 4 + 4
Betriebsdruck max., bar 6,5 6,5 6,5 6,5
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 14,8 14,8 20 20
Elektrodenkraft, daN 286 286 338 338
Ausladung Arme min./max., mm 190–650 190–650 190–650 190–650
Armabstand, mm 165 165 165 165
Gewicht, kg 39 39 44 44

Katalog-Nr. 4962 0100 4962 0110 4962 0120 4962 0130

€/St. 5930,00 6340,00 6697,00 7106,00

(126)

Pneumatische Produktionspunktschweißzangen in 
kompakter Bauform mit vollständig in den handgriff 
integrierter elektronik-Steuerung. hierdurch werden 
eine erhöhte Produktivität, eine verbesserte Mobili-
tät, erhöhte Schweiß- sowie elektrische leistungen 
erzielt. durch das geschlossene gehäuse wird ein 
leichtes und sicheres Arbeiten gewährleistet. die 
Kugellagerrundführung erlaubt zusammen mit einem 
Seilfederzug das Arbeiten in allen Freiheitsgraden. 
Zudem verhindert eine Sperrvorrichtung das Verdrehen 
der Punktschweißzange.

der elektrodenabstand ist einstellbar. ebenfalls ein-
stellbar ist ein kleiner Kurzhub für rasche Punktfolgen 
und ein großer langhub, was das Schweißen an 
schwer zugänglichen Stellen vereinfacht.

dank seiner kompletten Kühlung, der Fi-Schutzschal-
tung, des Überlastschutzes und der verchromten 
Zylinderwände und Kolben sind die Zangen ausge-
richtet für hohe Belastung und eine lange lebens-
dauer. geliefert wahlweise mit integrierter Steuerung  
te 300 oder te 450. Funktionen te 300: 2 Schweiß-
programme mit direktem Abruf; Funktionen Pre-
Weld, Slope und impuls, einzelpunkt/Automatik*.

Funktionen te 450: 63 Schweißprogramme, davon 2 
mit direktem Abruf, Anzeige des Schweißstroms in kA 
und des Phasenwinkels, Funktion mit Konstantstrom, 
limits für Schweißstrom oder Phasenwinkel, Funk-
tionen Pre-Weld, Slope und impuls, einstellung des 
Schweißstroms mit halbwelle, einzelpunkt/Automatik, 
Stepper-Funktion mit programmierbarer Kurve, Zähler 
der ausgeführten Schweißungen*.
lieferung ohne elektrodenarme, Balancer und 
 rückkühler.

Wassergekühlte, pneumatische Punktschweißzange 
mit Kreiselaufhängung für Werkstattarbeiten mit 
schneller Schweißpunktfolge sowie im leichtbau in 
industrie- und handwerksbetrieben.

Ausgestattet mit integriertem, elektronischem Syn-
chronzeitgeber mit Scr 2 bis 65 Perioden. da der 
Kompensitionskreis den Zeitregler steuert, werden 
ausgezeichnete ergebnisse beim Schweißen auf 
Blechen mit lackspuren, oxydierten teilen oder auf 
verzinkten Blechen erreicht.

die Steuerung erfolgt mit Schweißstromregelung 
bei Schweißungen von besonders dünnen Blechen, 
drähten usw. Überdies steuert ein druckwächter in 
der Zange den Zeitgeber, sobald der korrekte Arbeits-
druck zwischen den elektroden gegeben ist. Zur Ver-
größerung des Armabstandes ist die Zange mit einem 
zusätzlichen unteren Armanschluss ausgestattet.

der transformator besitzt die isolationsklasse F  
(getestet mit 4000 V Wechselspannung).

lieferung ohne elektrodenarme, Balancer und 
 rückkühler.

Punktschweißzange TEC 7913 – 6 kVA

Punktschweißzange mit integrierter Steuerung

Technische Daten TEC 7913

Netzspannung (50 Hz), V 400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 6,0
Max. Materialstärke, mm 2 + 2
Betriebsdruck max., bar 6
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 8,2
Elektrodenkraft, daN 125 mm: 120; 500 mm: 38
Armabstand, mm 94
Ausladung Arme min./max., mm 125–500
Gewicht, kg 20

Katalog-Nr. 4962 0040

€/St. 2084,00

(126)Alle Punktschweißzangen ab Typ 7902 auch mit Pulsation (Version P – mit Aufpreis) lieferbar.

* Optional können beide Steuerungen mit abziehbarem Schlüssel zum Programmierstopp  
ausgerüstet werden. Auf Anfrage sind die Punktschweißzangen auch in C-Ausführung lieferbar.

Passende Punktelektroden finden 
Sie ab Seite 9/95.8

##1119860501##0017##09##03##1##0017## ##1119860501##0018##09##03##1##0018##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/95.3

|PunKtSchWeiSStechniK|
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das ideale, kompakte Blechbearbeitungsgerät.
die Multifunktionspistole ermöglicht alle bekannten Blechbearbeitungsfunktionen in Verbindung mit der 
getrennten einstellung für Schweißstrom und Schweißzeit sehr exakt und schnell auszuführen.
Ausbeulen von Außen mit Spezial-Zieh-ösen und gleithammer, Stauchen und Blecheinziehen mit der Kupfer- 
oder Kohleelektrode, Anpunkten der verschiedensten Anschweißteile an Karosserien wie gewindestifte, grob-
gewindestifte oder Zierleistennippel. Praktisch alle auf dem Markt befindlichen Ausbeulsysteme für Spotter 
können angeschlossen und betrieben werden.

im lieferumfang des gerätes sind ein umfangreiches Sortiment an Anschweißteilen, Verbrauchsmaterial sowie 
sämtliche für die Spotterarbeiten erforderlichen elektroden und Vorsätze enthalten.

Multifunktions-Kabelpunktschweißmaschine  
TEC-3460N

Technische Daten TEC-3460N

Netzspannung (50 Hz), V 3~400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 5
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 4,5
Gewicht, kg 32

Katalog-Nr. 4962 0200

€/St. 1151,00

(126)Optional kann zum Anschweißen von z. B. Kotflügeln eine handliche  
und leichte „C”-Zange angeschlossen werden. Bitte fragen Sie uns.

Mit Multifunktionspistole und rollnahtvorsatz (siehe Abb. 2).

Mit diesem gerät kommen Sie einfacher und schneller zu einem guten Schweißergebnis. die digitale doppel-
steuerung te 95 regelt für Sie zwei unabhängige Schweißprogramme. damit können zwei verschiedene Werk-
zeuge immer komplett angeschlossen bleiben. ohne zeitraubende umrüstung haben Sie sofort das eingestellte, 
passende Programm.
die te 95 kann exakt auf die für den Werkstoff optimalen Werte programmiert werden. ein Pulsprogramm 
sowie ein Programm für Bleche mit lackresten gehören zum Standard.
 
lieferumfang: Stromquelle auf Fahrwagen, Multifunktionspistole mit rollennahtvorsatz, Massekabel-lieferung 
ohne X-Zange und Kühlmodul.

Multifunktions-Rollnahtschweißanlage TEC-3451 R

Technische Daten TEC-3451 R

Steuerung Doppelsteuerung TE 95
Netzspannung (50 Hz), V 3~400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 10
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 8
Ausladung Arme min./max., mm 125–500
Max. Materialstärke, mm 2,5 + 2,5
Elektrodenkraft, daN 30–190
Armabstand, mm 94
Gewicht, kg 105

Katalog-Nr. 4962 0300

€/St. 4990,00

(126)

Abb. 1: Zange nicht im lieferumfang.

Abb. 2: Multifunktionspistole mit rollnahtvorsatz.

##1119860501##0019##09##03##1##0019##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/95.4
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Mit wassergekühltem Stoßpunkter PP6
die ideale Maschine zur instandsetzung im lkw- und Busbereich oder für industrielle Anwendungen.

die inverter-technologie ermöglicht dabei erstmals Schweißungen in konstant optimaler Qualität. Punkt für 
Punkt. Auch nach 20, 30, 50 oder mehr Punkten hintereinander gibt es keinen leistungsabfall, weil Änderun-
gen durch erwärmung oder Spannungsschwankungen auf der Primärseite sowie Widerstandsveränderungen 
auf der Sekundärseite vollständig kompensiert werden.

die patentierte, pneumatisch betätigte Zange SMArt-gun setzt neue Maßstäbe in Bedienungskomfort und 
Punktqualität. Mit dem doppelfunktionstaster können die elektroden genau am gewünschten Punkt aufgesetzt 
und bei Bedarf auch bequem verschoben werden.

der wassergekühlte Stoßpunkter schweißt da, wo die Zange nicht mehr eingesetzt werden kann.  
durch Konstantstromregelung und die Feder im griff sind auch hier beim Stoßpunkten qualitativ hochwertige 
Punkte realisierbar.

dank der durchgängigen Wasserkühlung bleiben alle teile im anfassbaren tempera-
turbereich.

die Multifunktionspistole ermöglicht alle bekannten Blechbearbeitungsfunktionen in hoher 
Qualität auszuführen. Praktisch alle auf dem Markt befindlichen Ausbeulsysteme für Spotter 
können angeschlossen und optimal betrieben werden.

Ausstattung: inverter-Stromquelle 25 kVA, 9 kA, pneumatisch betätigte, wassergekühlte 
c-Zange 465 dan mit Kabel 2400 mm wassergekühlt, Balancer, Stoßpunkter PP6 mit Kabel 
4000 mm wassergekühlt, Massekabel 2500 mm, Wasserumlaufkühler, doppelsteuerung 
te 26, welche zwei unabhängige Schweißprogramme zum gleichzeitigen Anschluss von 
Zange und Stoßpunkter regelt.

Inverter-Multifunktions-Punktschweißmaschine 
TEC-3650 CF20PP6

Die Maschine kann auch kundenspezifisch aus Einzelkomponenten zusammengestellt werden. 
Schweißpunktzangen, Armpaare und Elektroden in verschiedenen Ausführungen lieferbar.  
Bitte fragen Sie uns.

Technische Daten TEC 3650 CF20PP6

Steuerung Doppelsteuerung TE 26
Netzspannung (50 Hz), A 400
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 25
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 9
Elektrodenkraft, daN 465
Ausladung Arme min./max., mm 8–635
Max. Materialstärke, mm 3 + 3
Gewicht, kg 160

Katalog-Nr. 4962 0310

€/St. 9220,00

(126)

##1119860501##0019##09##03##1##0019## ##1119860501##0020##09##03##1##0020##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/95.5
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Technische Daten TEC-3406 TEC-3407 TEC-3408 TEC-4645 TEC-4646 TEC-4648

Ausführung fußbetätigt fußbetätigt fußbetätigt pneumatisch pneumatisch pneumatisch
Steuerung TE 25 TE 25 TE 25 TE 90 MARK II TE 90 MARK II TE 90 MARK II
Netzanschluss, V 400 400 400 400 400 400
Netzabsicherung träge, A 32 40 50 32 40 52
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 16 20 25 16 20 50
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 11,8 14 16,5 12,5 14,5 18
Elektrodenkraft, daN 240 240 240 240 240 240
Max. Materialstärke, mm 2,5 + 2,5 3 + 3 3,5 + 3,5 2,5 + 2,5 3 + 3 4 + 4
Ausladung Arme min./max., mm 230–500 230–550 230–550 230–550 230–550 230–550
Armabstand, mm 225 225 220 225 225 225
Gewicht, kg 110 115 123 133 141 143

Katalog-Nr. 4962 0500 4962 0510 4962 0520 4962 0320 4962 0330 4962 0340

€/St. 1900,00 1997,00 2669,00 4275,00 4440,00 5835,00

(126)

Fußbetätigte oder pneumatische, wassergekühlte Schwinghebelpunktschweißmaschinen, ausgestattet mit 
elektronischer Steuerung te 25 analog oder te 90 MArK ii digital mit 2 Programmen. die Arme sind auszieh-
bar mit gerade oder schräg montierbarem halter aus chromkupfer. Sowohl der elektrodenhub als auch die 
elektrodenkraft sind stufenlos einstellbar. der epoxidharzvergossene trafo ist ebenso wie Arme, elektroden-
halter und elektroden wassergekühlt.

Weitere Ausstattungsmerkmale der fußbetätigten Schweißmaschinen:
|  Start Schweißzyklus per Mikroschalter nach erreichen der eingestellten elektrodenkraft
|  Fußpedal in der länge einstellbar

Weitere Ausstattungsmerkmale der pneumatisch betätigten Schweißmaschinen:
|  Schmierungsfreier Zylinder zum Vermeiden von ölnebel
|  einstellbare elektrodenkraft am Filterdruckminderer mit halbautomatischem Kondensatablass und Manometer
|  drosselventile für Schließ- und öffnungsgeschwindigkeit
|  2-stufiger Fußschalter zum Aufsetzen/Schweißen. die erste Stufe dient zur Positionskontrolle des Werkstücks, 

die zweite zum Schweißen
|  Steckanschluss für zweiten Fußschalter zum Abruf zweier verschiedener Zeit-Stromeinstellungen
|  Schweißsteuerung te 90 MArK ii

Beschreibung Steuerungen TE 25: Synchrone Steuerung mit thyristor und einstellung des Schweißstroms 
mittels Phasenschnitt, Pulserfunktion, Funktion no Weld, Kompensationsfunktion zum Schweißen von ver-
schmutzten Blechen und drähten, Schweißzeitverriegelung für optimierte Stromentnahme aus dem netz.

Beschreibung Steuerungen TE 90 MARK II: Synchrone Steuerung mit thyristor und einstellung des 
 Schweißstroms mittels Phasenschnitt, Stromanstieg und Pulsation, 2 Programme Zeit/Strom über Fußschalter 
abrufbar, einfachste Programmierung, Wahlschalter Weld/no Weld, einstellung des ersten Zündzeitpunktes, 
um die Balance des netzstroms zu optimieren, Selbsthalten des Funktionsablaufs nach der Startauslösung.

Schwinghebelpunktschweißmaschinen  
von 16 bis 25 kVA

Passende Punktelektroden 
finden Sie ab Seite 9/95.8

Die Schwinghebelpunktschweißgeräte sind alle für den wassergekühlten Betrieb ausgelegt und vorbereitet.  
Lieferung jedoch ohne Rückkühler (auf Anfrage lieferbar).

##1119860501##0021##09##03##1##0021##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/95.6
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Technische Daten 4660 4662 4665 4666

Ausführung Schwinghebel Schwinghebel Linear Linear
Steuerung TE 90 MARK II TE 90 MARK II TE 90 MARK II TE 90 MARK II
Netzanschluss, V 400 400 400 400
Netzabsicherung träge, A 63 100 63 100
Nennleistung bei 50 % ED, kVA 35 50 35 50
Sekundärer Kurzschlussstrom, kA 17,5 21 15,5 17
Elektrodenkraft, daN 425 425 470 470
Armabstand, mm 333 333 350 350
Gewicht, kg 218 228 220 220
Max. Materialstärke, mm 3 + 3 5 + 5 3 + 3 5 + 5
Ausladung Arme min./max., mm 280–600 280–600 400 400

Katalog-Nr. 4962 0350 4962 0360 4962 0370 4962 0380

€/St. 6660,00 7065,00 7260,00 7595,00

(126)

Mit Schwinghebel oder lineare Ausführung.

die pneumatischen, wassergekühlten Punktschweißmaschinen mit Schwinghebel sind ausgestattet mit elektro-
nischer Steuerung digital te 90 MArK ii sowie einem gerade oder schräg montierbarem halter für elektroden 
aus chromkupfer. der epoxidharzvergossene trafo ist ebenso wie Arme, elektrodenhalter und elektroden 
wassergekühlt. die Bedienung erfolgt über einen zweistufigen Fußschalter zum Aufsetzen/Schweißen; weiter 
besitzen die Anlagen einen Steckanschluss für zweiten Fußschalter zum Abruf zweier, verschiedener Zeit-/
Stromeinstellungen. die elektrodenkraft ist einstellbar am Filterdruckminderer mit halbautomatischem  
Kondensat-Ablass und Manometer.

Weitere Ausstattungsmerkmale der Schwinghebelausführung:
|  Arme, Abstand 333 mm, länge verstellbar innerhalb 320 mm
|  einstellbarer elektrodenhub für schnellen Arbeitstakt

Weitere Ausstattungsmerkmale der linearen Ausführung:
|  Arme, Abstand 350 mm, Ausladung fix 400 mm
|  Zylinderwände und Kolben verchromt, Zylinder mit doppelhub, handgesteuert
 
die Punktschweißgeräte sind alle für den wassergekühlten Betrieb ausgelegt und vorbereitet.  
lieferung jedoch ohne rückkühler (auf Anfrage lieferbar). 

Beschreibung Steuerungen TE 90 MARK II: Synchrone Steuerung mit thyristor und einstellung des Schweiß-
stroms mittels Phasenschnitt, Stromanstieg und Pulsation, 2 Programme Zeit/Strom über Fußschalter abrufbar, 
einfachste Programmierung, Wahlschalter Weld/no Weld, einstellung des ersten Zündzeitpunktes, um die 
Balance des netzstroms zu optimieren, Selbsthalten des Funktionsablaufs nach der Startauslösung.

Punktelektroden und Sonderelektrodenhalter in verschiedenen Ausführungen lieferbar.
Bitte fragen Sie uns.

Punktschweißmaschine 466X von 35 bis 50 kVA

Die vorgenannten Maschinen sind Modellbeispiele. Alle Maschinen können entsprechend Ihren  
individuellen Bedürfnissen konfiguriert werden. Bitte schildern Sie uns Ihre Anwendung!  
Neben Standmaschinen sind auch  spezielle Tisch-, Punkt- und Buckelschweißmaschinen lieferbar.

die meisten Punktschweißgeräte sind als geräte mit Wasserkühlkreislauf ausgelegt. da jedoch bei vielen Kunden, 
die mit Widerstandsschweißmaschinen arbeiten, bereits rückkühlgeräte vorhanden sind oder ein zentrales 
Kühlgerät für mehrere Maschinen eingesetzt werden kann, wird ein entsprechend dimensioniertes rückkühl-
gerät immer als Zubehör angeboten und ist somit nicht im Standardlieferumfang der Maschine enthalten. Für 
den leichten einsatz im handwerklichen Bereich genügen Wasserkühleinheiten mit luftgekühltem Wärme-
tauscher und Ventilator. lieferbar sind geräte mit durchflussmengen von 3 bis 33 l/min. Für den schweren einsatz 
in der Produktion müssen Wasserrückkühlgeräte mit Kühlkompressor eingesetzt werden. lieferbar sind geräte 
mit Kühlleistungen von 0,5 bis 5,6 kW.

Kühlgeräte

Für den dauernden einsatz von handpunktzangen ermöglichen Balancer ein optimales handling der geräte. 
Für die Auslegung des Federzuges sind gewicht und Auszuglänge die wichtigen größen. Als Zubehör kann eine 
von unten bedienbare Blockierung geliefert werden. tecnA kann 63 verschiedene Modelle von 0,4–1 kg bis 
160–180 kg liefern mit Auszuglängen von 1600–3000 mm.

Bitte schildern Sie uns Ihre Anwendung. Wir beraten Sie gerne.

Balancer

##1119860501##0021##09##03##1##0021## ##1119860501##0022##09##03##1##0022##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/95.7
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hochleistungs-elektrodenwerkstoff mit Bohrung für Wasserkühlung.

Punktelektrode

Form Überstand 
(ohne Konus)

Ausführung Sitz Katalog-Nr. €/St.

mm

 1 20 kurz 1 4962 0600 3,50
 2 20 kurz 1 4962 0605 3,50
 4 20 kurz 1 4962 0610 4,00
 5 20 kurz 1 4962 0615 4,00
12 20 kurz 1 4962 0620 6,50
13 20 kurz 1 4962 0625 16,00
 1 30 normal 1 4962 0630 4,50
 2 30 normal 1 4962 0635 4,50
 4 30 normal 1 4962 0640 5,00
 5 30 normal 1 4962 0645 5,00
12 30 normal 1 4962 0650 7,00
 1 60 lang 1 4962 0655 7,00
 2 60 lang 1 4962 0660 7,50
 4 60 lang 1 4962 0665 9,00
 5 60 lang 1 4962 0670 6,50
12 60 lang 1 4962 0675 9,00
 3 20 spezial 1 4962 0680 4,56
 6 35 spezial 1 4962 0685 13,50
 9 20 spezial 1 4962 0690 32,00
10 35 spezial 1 4962 0695 49,00
11 25 spezial 1 4962 0700 36,00
 1 20 kurz 2 4962 0705 7,50
 1 30 kurz 2 4962 0710 8,00
 2 30 kurz 2 4962 0715 8,50
 4 30 kurz 2 4962 0720 8,50
12 30 kurz 2 4962 0725 10,00
13 30 kurz 2 4962 0730 16,95
 1 50 normal 2 4962 0735 11,50
 2 50 normal 2 4962 0740 12,00
 4 50 normal 2 4962 0745 12,00
12 50 normal 2 4962 0750 13,50
 1 80 lang 2 4962 0755 16,50
 2 80 lang 2 4962 0760 18,00
 4 80 lang 2 4962 0765 16,50
12 80 lang 2 4962 0770 17,00
 3 25 spezial 2 4962 0775 8,95
 6 50 spezial 2 4962 0780 32,00
 7 30 spezial 2 4962 0785 38,00
 8 80 spezial 2 4962 0790 39,50
 9 30 spezial 2 4962 0795 61,50
10 35 spezial 2 4962 0800 49,00
 1 35 kurz 3 4962 0810 24,00
 2 35 kurz 3 4962 0815 26,00
 4 35 kurz 3 4962 0820 26,00

(127)

Form Überstand 
(ohne Konus)

Ausführung Sitz Katalog-Nr. €/St.

mm

12 35 kurz 3 4962 0825 28,00
 1 70 normal 3 4962 0830 36,50
 2 70 normal 3 4962 0835 37,50
 3 30 spezial 3 4962 0840 38,50
 8 80 spezial 3 4962 0845 75,00
 9 35 spezial 3 4962 0850 68,00
1v 15 kurz 6 4962 0855 3,80
2v 15 kurz 6 4962 0860 6,00
1v 25 normal 6 4962 0865 4,50
2v 25 normal 6 4962 0870 6,50
1v 40 lang 6 4962 0875 7,50
5v 40 lang 6 4962 0880 7,50
3v 15 spezial 6 4962 0885 6,30
 9 15 spezial 6 4962 0890 28,00
10 32 spezial 6 4962 0895 49,00
 1 20 kurz 7 4962 0900 4,00
 2 20 kurz 7 4962 0905 4,00
 4 20 kurz 7 4962 0910 7,00
 5 20 kurz 7 4962 0915 8,00
 1 30 normal 7 4962 0920 4,50
 2 30 normal 7 4962 0925 4,50
 5 30 normal 7 4962 0930 8,50
 1 60 lang 7 4962 0935 8,50
 2 60 lang 7 4962 0940 9,00
 5 60 lang 7 4962 0945 10,50
 3 20 spezial 7 4962 0950 4,50
 6 35 spezial 7 4962 0955 13,50
 9 20 spezial 7 4962 0960 31,00
10 32 spezial 7 4962 0965 49,00
 1 25 kurz 8 4962 0970 9,50
 2 25 kurz 8 4962 0975 9,50
 4 25 kurz 8 4962 0980 10,50
 1 35 normal 8 4962 0985 11,00
 2 35 normal 8 4962 0990 12,00
 1 50 lang 8 4962 0995 12,50
 2 50 lang 8 4962 1000 13,50
12 50 lang 8 4962 1005 13,50
 3 25 spezial 8 4962 1010 8,95
 6 50 spezial 8 4962 1015 32,00
 8 80 spezial 8 4962 1020 39,50
 9 25 spezial 8 4962 1025 62,00
10 32 spezial 8 4962 1030 49,00

(127)

          

Kurzbezeichnung Katalog-Nr. €/St.

40/MK2 – MK1 4962 1035 9,50
37/MK2 – 1:10 = 12 4962 1040 12,00

40S/MK3 – MK2 4962 1045 21,00
40S/MK3 – 1:10 = 18 4962 1050 21,00
39/1:10 = 18 – MK1 4962 1075 13,50

38/1:10 = 18 – 1:10 = 12 4962 1080 13,50

(127)

Zu Punktelektroden.

Normhülse

##1119860501##0023##09##03##1##0023##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/95.8
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BOLZENSCHWEISSEN

Eine einfache Sache, durch die Sie beim Befestigen Zeit und Geld sparen.

in fast jedem industrie- und handwerksbereich spielen Befestigungen eine wichtige rolle. gegenüber anderen 
Verbindungstechniken ist das Bolzenschweißen häufig die günstigste Alternative zum Befestigen von Bauteilen. 
Auf dünnen Blechen bildet das Bolzenschweißen oft auch die einzige technische lösung.

Beim Bolzenschweißen wird der Bolzen oder der Stift durch einen elektrischen lichtbogen aufgeschweißt.  
das einzigartige dabei ist, dass der Bolzen selber als elektrode dient.

Insbesondere hat das Bolzenschweißverfahren folgende Vorteile:

1.  das Bolzenschweißverfahren erspart ihnen das aufwändige Bohren oder Stanzen von löchern,  
das nacharbeiten, nieten oder die umständlichen Schweißarbeiten mit der elektrode.

2.  die Konstruktionen werden einfacher, da keine Schwächung des Werkstückes eintritt. Auch die Verwendung 
dünnerer Bleche ist ohne Verstärkungslaschen oder Flansche möglich. Bauteile lassen sich auch dort einfach 
verbinden, wo rück- und innenseiten nicht zugänglich sind – z. B. bei gehäusen, rohren, Profilen usw.

3.  die Schweißarbeiten sind überall möglich, egal, ob in der Werkstatt, am Fließband oder auf der Baustelle. 
Schwere und unhandliche teile müssen nicht transportiert werden, innerbetrieblicher transportaufwand 
entfällt.

4.  der automatische Schweißvorgang ist präzise und schnell. das bedeutet für Sie eine 
enorme Zeitersparnis. nach Anwendungsbedingungen liegen die Schweißzeiten im 
Bereich von Millisekunden, was eine hohe taktfolge ermöglicht. die kurzen Schweiß-
zeiten und die dadurch äußerst geringe Wärmeeindringung bewirken, dass selbst auf 
dünnen Blechen keine Markierungen oder Beschädigungen der Sichtseite eintreten. 
lackierungen, Kunststoffüberzüge, Plattierungen oder galvanische Schichten bleiben 
unverändert. das ist ideal für unsichtbare Befestigungen von Fassadenelementen, 
gehäusefronten, Profilen, Zierteilen usw.

5.  häufig werden halterungen oder Aufhängevorrichtungen vorübergehend benötigt. Per Bolzenschweißen  
lassen sich solche „handhabungshilfen“ schnell und einfach anbringen und ebenso schnell wieder entfernen. 
Bolzenschweißen bietet zudem hochgradige Automatisierungsmöglichkeiten. Jeder dieser Vorteile spricht für 
sich. Schon eine einfache Wirtschaftlichkeitsberechnung zeigt, welche Summen an Material, Werkzeugen, 
geräten, Arbeitszeit und sonstigen nebenkosten eingespart werden können, sodass sich die investitionen 
meist innerhalb kurzer Zeit amortisiert haben.

Sie sparen Zeit und Geld bei gleichzeitiger Qualitätsverbesserung.

##1119860501##0023##09##03##1##0023## ##1119860501##0024##09##03##1##0024##

E/D/E
9/96.1

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Technische 
Daten

ARC 500 ARC 800  
(Gas)

ARC 800  
(Gas/ 

Automatik)

ARC 1550  
(Gas)

ARC 1550  
(Gas/Automatik)

IT 1002  
(Gas)

IT 1002  
(Gas/ 

Automatik)

IT 1002 (Gas/
Automatik/

Überwachung)

Schweiß-
bereich

M3–MR10,  
Ø 2–8 mm

M3–MR12,  
Ø 2–10

M3–MR12,  
Ø 2–10 mm

M3–MR20, 
Ø 2–19 mm

M3–MR20, 
Ø 3–19 mm

M3–MR16, 
Ø 2–14 mm

M3–MR16, 
Ø 2–14 mm

M3–MR16, 
Ø 2–14 mm

Schweiß-
material

Stahl (unlegiert  
und legiert)

Stahl (unlegiert  
und legiert)

Stahl (unlegiert  
und legiert)

Stahl (unlegiert  
und legiert)

Stahl (unlegiert  
und legiert)

Stahl (unlegiert und 
legiert), Aluminium

Stahl (unlegiert und 
legiert), Aluminium

Stahl (unlegiert und 
legiert), Aluminium

Schweißfolge 5–15 Bolzen/Min. 
(je nach Einsatz 

und Bolzendurch-
messer)

7–17 Bolzen/Min. 
(je nach Einsatz 

und Bolzendurch-
messer)

7–17 Bolzen/Min. 
(je nach Einsatz und 
Bolzendurchmesser)

3–35 Bolzen/Min. 
(je nach Einsatz und 
Bolzendurchmesser)

3–35 Bolzen/Min. 
(je nach Einsatz und 
Bolzendurchmesser)

M12 = 25 Bolzen/
Min.

M12 = 25 Bolzen/
Min.

M12 = 25 Bolzen/
Min.

Schweißzeit ms 5–350 5–1000 5–1000 5–1500 (stufenlos) 5–1500 (stufenlos) 5–1000 (stufenlos) 5–1000 (stufenlos) 5–1000 (stufenlos)
Schweißstrom A 580 800 800 1550 1550 1000 1000 1000
Anschluss 400 V, 3 Phasen, 

32 A, 50/60 Hz, 35 AT
400 V, 3 Phasen, 32 A, 

50/60 Hz, 35 AT
400 V, 3 Phasen,  

32 A, 50/60 Hz, 35 AT
400 V, 3 Phasen, 63 A, 

50/60 Hz, 63 AT
400 V, 3 Phasen,  

63 A, 50/60 Hz, 63 AT
400 V, 3 Phasen, 32 A, 

50/60 Hz, 35 AT
400 V, 3 Phasen,  

32 A, 50/60 Hz, 35 AT
400 V, 3 Phasen, 32 A, 

50/60 Hz, 35 AT
Maße (L x B x H 
ohne Griff) mm

470 x 230 x 220 470 x 230 x 220 470 x 230 x 220 460 x 400 x 730 460 x 400 x 730 660 x 280 x 340 660 x 280 x 340 660 x 280 x 340

Gewicht kg 31 37 37 133 133 29 29 29

Katalog-Nr. 4961 5805 4961 5815 4961 5858 4961 5721 4961 5860 4961 5845 4961 5855 4961 5888

€/St. 2135,00 2580,00 3250,00 4690,00 5350,00 4800,00 5760,00 7100,00

(237)

Anwendung:
Besonders geeignet für stärkere Bleche ab ca. 2 mm.

Leistungsmerkmale:
|  Mikrocontrollersteuerung
|  Funktionsüberwachung
|  Fehlercodeanzeige
|  Abhubtest
|  energieregelung (nur Arc 1550)
|  Bibliotheksfunktion (nur it 1002)
|  Prozessablaufkontrolle (nur it 1002)
|  rS-232-Schnittstelle (nur it 1002) mit Prozessorüberwachung

Bolzenschweißgeräte für Hubzündung

Alle Anlagen erfüllen Schutzart IP 23.

##1119860501##0025##09##03##1##0025##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/96.2
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Technische Daten CA 08 A 12 A 16 A 22

Schweißbereich mm M3–M8 
Ø 2–8

M3–M12 
Ø 2–12

Ø 3–16 Ø 14–22 (25)

Bolzenlänge 6–40 mm (Standard) über 40 mm 
mit entsprechendem Zubehör 

10–400 mm (je nach Stativ) 10–240 mm (je nach Stativ) 10–390 mm (je nach Stativ)

Bolzenmaterial Stahl (unlegiert und legiert),  
Aluminium, Messing

Stahl (unlegiert und legiert) Stahl (unlegiert und legiert) Stahl (unlegiert und legiert)

Schweißkabellänge m 3 5 4,85 4,85
Maße (L x B x H ohne Kabel) mm 190 x 40 x 140 200 x 65 x 140 260 x 74 x 220 260 x 74 x 220
Gewicht (ohne Kabel) kg 0,7 0,8 2 2

Katalog-Nr. 4961 5846 4961 5868

Pistole mit Fußringstativ

4961 5870
Stativ Gas komplett

4961 5872
Stativ Keramikring

4961 5873

4961 5875
Stativ Keramik (M6–M12)

4961 5877 
 Stativ Keramik (M16)

4961 5879
Stativ Gas (M6–M12)

4961 5881

4961 5883
Stativ Keramik (3/4",5/8",7/8/  

Stativsäule 10 x 240 mm)

4961 5885
Stativ Keramik (3/4", 5/8", 7/8" 

Stativsäule 10 x 390 mm)

€/St. 560,00 830,00

240,00

135,00

1600,00

135,00

145,00

255,00

1950,00

145,00

190,00

(237)

Schweißpistolen für Bolzenschweißgeräte ARC-IT 1002

Merkmale:
|  robustes gehäuse aus schlagfestem Kunststoff
|  Spielfreies Kugellinearlager für die Führung des Schweißkolbens (nur cA 08, A 12)
|  Abgedichtete Schweißkolbenführung
|  integrierte Abhub- und Federkrafteinstellung (nur cA 08, A 12)
|  Automatischer längenausgleich von längentoleranzen der Bolzen durch  

integrierten längenausgleich (nur A 16, A 22)

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Massekabel für ARC 500/800, IT 1002 4961 5880 130,00
Massekabel für ARC 1550 (2 Stück) 4961 5882 135,00

(237)

Zubehör für Bolzenschweißgeräte  
ARC-IT

Weiteres Zubehör auf Anfrage.

##1119860501##0025##09##03##1##0025## ##1119860501##0026##09##03##1##0026##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/96.3
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Bolzenschweißgeräte  
für Spitzenzündung

Technische Daten CD 1501 CD 2301 CDM 2401

Schweißbereich M3–M8, Ø 2–8 mm M3–M8 (M10 bedingt),  
Ø 2–8 mm (Ø 10 mm bedingt)

M3–M8 (M10 bedingt),  
Ø 2–8 mm (Ø 10 mm bedingt)

Schweißmaterial Stahl (unlegiert und legiert), Aluminium, Messing Stahl (unlegiert und legiert), Aluminium, Messing Stahl (unlegiert und legiert), Aluminium, Messing
Kapazität 66.000 µF 99.000 µF 99.000 µF / 33.000 µF*
Schweißfolge 8 bis 20 Bolzen pro Minute  

(je nach Einsatz und Bolzendurchmesser)
8 bis 20 Bolzen pro Minute  

(je nach Einsatz und Bolzendurchmesser)
20 bis 40 Bolzen pro Minute  

(je nach Einsatz und Bolzendurchmesser)
Schweißzeit ms 1–3 1–3 1–3
Ladeenergie 1600 Ws 2400 Ws 2400 Ws / 800 Ws*
Ladespannung stufenlos 50–220 V 50–220 V 50–220 V
Anschluss 230/115 V, 50/60 Hz, 10 AT 230/115 V, 50/60 Hz, 10 AT 85-265 V ~ Weitbereich, 50/60 Hz, 10 AT
Schutzart IP 21 IP 21 IP 21
Maße (ohne Griff) mm 420 x 180 x 250 510 x 180 x 250 600 x 240 x 280
Gewicht kg 17 21 26

Katalog-Nr. 4961 5702 4961 5712 4961 5842

€/St. 1300,00 1690,00 3890,00

*Mit Kapazitätsumschaltung.

Merkmale:
|  robustes gehäuse aus schlagfestem Kunststoff
|  Spielfreies Kugellinearlager für die Führung des Schweißkolbens
|  Abgedichtete Schweißkolbenführung
|  integrierte Abhub- und Federkrafteinstellung (nur cA 08)
|  Bolzenlänge frei einstellbar (bis 40 mm, ab 40 mm mit Stativ)

Schweißpistolen für Bolzenschweißgeräte CD-CDM

Technische Daten CA 08 C 08

Schweißbereich mm M3–M8, Ø 2–8 M3–M8, Ø 2–8
Bolzenlänge 6–40 mm (Standard) über 

40 mm mit entsprechendem 
Zubehör 

6–40 mm (Standard) über 
40 mm mit entsprechendem 

Zubehör 
Bolzenmaterial Stahl (unlegiert und legiert), 

Aluminium, Messing
Stahl (unlegiert und legiert)

Abhub Verstellbereich 4,5 mm; 
verriegelbar

–

Federkraft einstellbar, rastend einstellbar, rastend
Schweißkabellänge m 3 6,5
Maße (ohne Kabel) mm 190 x 40 x 140 170 x 40 x 140
Gewicht (ohne Kabel) kg 0,7 0,5

Katalog-Nr. 4961 5846 4961 5848

€/St. 560,00 510,00

Zubehör für Bolzenschweißgeräte 
CD-CDM

Beschreibung Katalog-Nr. €/St.

Massekabel 4961 5850 80,00
Bolzenhalter 3–8 mm 4961 5852 45,00

(237)Weiteres Zubehör auf Anfrage.

Zubehör, Automationslösungen 
u. Bolzenschweiß-Komponenten 
finden Sie ab 9/96.9

Anwendung: 
Besonders geeignet für dünne Bleche ab 0,6 mm.

Schweißbereich: M3 bis M10.

Leistungsmerkmale:
|  Mikrocontrollersteuerung
|  Funktionsüberwachung
|  Fehlercodeanzeige
|  Bibliotheksfunktion
|  Abhubtest (nur cdM-Serie)
|  Prozessablaufkontrolle (nur cdM-Serie)
|  rS232-Schnittstelle (nur cdM-Serie)

##1119860501##0027##09##03##1##0027##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/96.4
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SCHWEISSELEMENTE 
SPITZENZüNDUNG

Bolzenflansch
der Bolzenflansch ist nach din en iSo 13918 aus-
geführt. Sein durchmesser ist größer als der Außen-
durchmesser des Bolzens. Beim Schweißen verhindert 
er das Übergreifen des lichtbogens auf den zylindri-
schen teil des Bolzens und vergrößert gleichzeitig die 
Schweißfläche. die Folge ist eine höhere Festigkeit 
der Schweißverbindung. der Flansch vereinfacht die 
automatische Zuführung mit hBS-Zuführeinheiten. 
Je nach Anforderung der Anwendung können auch 
Schweißbolzen mit abweichenden Flanschmaßen 
bzw. ohne Flansch verarbeitet werden.

Gewinde
unbeschichtete gewindebolzen sind mit gewinde 
nach din iSo 724, din en iSo 4759-1, Produkt klasse A, 
toleranzlage 6g, versehen. galvanisch behandelte 
gewindebolzen entsprechen din en iSo 4042,  
toleranzlage 6h. durch Kaltwalzen des gewindes 
ergeben sich folgende Vorteile: keine unterbrechung 
des Faserverlaufs, Festigkeitssteigerung der ober-
fläche, Verringerung der oberflächenrauigkeit und 
dadurch eine höhere Korrosionsbeständigkeit.

Oberflächenschutz
Bolzen, Stifte und Buchsen aus Stahl (4.81) 1) sind 
standardmäßig mit galvanischem Kupferüberzug  
(din en iSo 4042) gegen Korrosion geschützt.  
die Schichtdicke liegt zwischen 3–5 µm (c1e).

Qualitätsgrenzlage/Toleranzen
die lieferung der hBS-Schweißbolzen erfolgt nach 
din en iSo 3269 in der Qualitätsgrenzlage (AQl) 1,5 
und nach din en iSo 2768 in der toleranzklasse m 
(mittel).

1) = schweißgeeignet.
Technische Daten

Technische Änderungen vorbehalten. BR 0808D50.

Werkstoffkombinationen
nach din en iSo 14555 (die Auswahl des Bolzen-
werkstoffes sollte prinzipiell so erfolgen, dass artgleiche 
Werkstoffe verschweißt werden).

1 =  gut geeignet für jede Anwendung,  
z. B. Kraftübertragung.

2 =  geeignet mit einschränkungen für Kraftübertragung.

– = nicht schweißbar.

1) = schweißgeeignet.

Andere Werkstoffkombinationen werden auf Anfrage 
auf ihre Schweißbarkeit hin überprüft.

Montagevorspannkraft (Zugkraft) 
und Anziehmoment
Entsprechend DVS-Merkblatt 0904.
Alle angegebenen Werte sind Anhaltspunkte für die 
Mindestzugkraft und das Mindestdrehmoment (für 
90 % der Mindeststreckgrenze) einer Schweißver-
bindung ohne bleibende Verformung der Fügeteile. 
Voraussetzung ist, dass das Fügeteil eine ausreichen-
de Wanddicke hat. die Werte gelten für kaltgewalzte 
gewindebolzen mit regelgewinde ohne oberflächen-
schutz und gewindeschmierung. Über die gesamte 
Bolzenlange muss mindestens der Spannungsquer-
schnitt vorhanden sein. die Werte gelten für die 
angegebenen dehngrenzen.

1) = schweißgeeignet.

Bolzentypen, Kurzzeichen,  
Werkstoffe, Normen, mechanische 
Eigenschaften nach  
DIN EN ISO 13918
1) = schweißgeeignet.

##1119860501##0027##09##03##1##0027## ##1119860501##0028##09##03##1##0028##

E/D/E
9/96.5

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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SCHWEISSELEMENTE 
SPITZENZüNDUNG

Gewindebolzen Typ PT

Empfohlene Leistungseinheiten: 
cd 1501, cd 2301, cd 3101, cdM 2401, cdM 3201, Scd 3201
Empfohlene Schweißpistolen: c 08, cA 08
Empfohlene Automatikschweißpistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, KAh 412 lA

Werkstoffe: Stahl (4.8) verkupfert, 1.4301/03 (A2-50), en AW-AiMg3, cuZn37 (Ms63).

Stifte Typ UT

Empfohlene Leistungseinheiten: 
cd 1501, cd 2301, cd 3101, cdM 2401, cdM 3201, Scd 3201
Empfohlene Schweißpistolen: c 08, cA 08
Empfohlene Automatikschweißpistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, KAh 412 lA

Werkstoffe: Stahl (4.8) verkupfert, 1.4301/03 (A2-50), en AW-AiMg3, cuZn37 (Ms63).

Andere Abmessungen und Materialien auf Anfrage. Alle Maßangaben in Millimeter. Technische Änderungen vorbehalten. BR 0808D50

Empfohlene Leistungseinheiten: 
cd 1501, cd 2301, cd 3101, cdM 2401, cdM 3201, Scd 3201
Empfohlene Schweißpistolen: c 08, cA 08
Empfohlene Automatikschweißpistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, KAh 412 lA

Werkstoffe: Stahl (4. 8) verkupfert, 1.4301/03 (A2-50), en AW-AiMg3, cuZn37 (Ms63).

Stifte mit Inengewinde Typ IT

##1119860501##0029##09##03##1##0029##

E/D/EAlle Preise in € ohne MwSt.
9/96.6

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen
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SCHWEISSELEMENTE 
HUBZüNDUNG

Flussmittel (Alu-Kugel/Alu-Spritz-
schicht)
die Bolzenspitze wird mit Flussmittel in Form 
einer eingepressten Aluminium-Kugel oder einer 
Aluminium-Spritzschicht ausgeführt. Bei Bolzen aus 
nichtrostendem Stahl und durchmesser ≤ 10 mm 
sowie beim Bolzenschweißen mit Schutzgas ist kein 
Alu-Flussmittel erforderlich.

Oberflächenschutz
Schweißbolzen werden standardmäßig in blanker 
Ausführung geliefert. Andere Ausführungen auf 
Anfrage.

Qualitätsgrenzlage/Toleranzen
die lieferung der hBS-Schweißbolzen erfolgt nach 
din en iSo 3269 in der Qualitätsgrenzlage (AQl)  
1,5 und nach din en iSo 2768 in der toleranzklasse 
m (mittel).

Gewinde
gewinde entsprechen din en iSo 724,  
toleranzlage 6g.

Bolzentyp
der RD-Bolzen ist am Schaft gewindefrei und etwa 
auf den Kerndurchmesser des gewindes reduziert.
der Schweißwulst ist ca. 0,5–1 mm größer als der 
gewindeaußendurchmesser. die maximale Belastung 
ist um 15 % niedriger als für eine entsprechende 
4.8-Schraube. der PD-Bolzen ist mit einem teilge-
winde versehen. der DD-Bolzen ist auf der gesam-
ten, nach dem Aufschweißen nutzbaren länge mit 
einem gewinde versehen. der Schweißwulst ist ca. 
3–4 mm größer als der gewindeaußendurchmesser.

1) = schweißgeeignet.

Technische Daten
Bolzentypen, Kurzzeichen,  
Werkstoffe, Normen, mechanische 
Eigenschaften nach  
DIN EN ISO 13918

1) = schweißgeeignet.

Werkstoffkombinationen
nach din en iSo 14555 (die Auswahl des Bolzen-
werkstoffes sollte prinzipiell so erfolgen, dass artgleiche 
Werkstoffe verschweißt werden).

1 =  gut geeignet für jede Anwendung,  
z. B. Kraftübertragung.

2 = geeignet mit einschränkungen für Kraftübertragung.
– = nicht schweißbar.
1) = schweißgeeignet.
2) = nur bei Kurzzeit-Bolzenschweißen mit hubzündung.
3) = bis 10 mm durchmesser und Schutzgas in Position PA.

Andere Werkstoffkombinationen werden auf Anfrage 
auf ihre Schweißbarkeit hin überprüft.

Montagevorspannkraft (Zugkraft) 
und Anziehmoment
Entsprechend DVS-Merkblatt 0904.
Alle angegebenen Werte sind Anhaltspunkte für 
die Mindestzugkraft und das Mindestdrehmoment 
(für 90 % der Mindeststreckgrenze) einer Schweiß-
verbindung ohne bleibende Verformung der Füge-
teile. Voraussetzung ist, dass das Fügeteil eine 
ausreichende Wanddicke hat. die Werte gelten für 
kaltgewalzte gewindebolzen mit regelwinde ohne 
oberflächenschutz und gewindeschmierung. Über 
die gesamte Bolzenlänge muss mindestens der 
 Spannungsquerschnitt vorhanden sein. die Werte 
gelten für die angegebenen dehngrenzen.
1) = schweißgeeignet.

##1119860501##0029##09##03##1##0029## ##1119860501##0030##09##03##1##0030##

E/D/E
9/96.7

Alle Preise in € ohne MwSt.

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen

|BolZenSchWeiSStechniK|
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SCHWEISSELEMENTE 
HUBZüNDUNG

Andere Abmessungen und Materialien auf Anfrage. Alle Maßangaben in Millimeter. Technische Änderungen vorbehalten. BR 0808D50

Werkstoffe: Stahl (4.8) blank, 1.4301/03 (A2-50).

Gewindebolzen Typ RD
Empfohlene Leistungseinheiten: 
Arc 500, Arc 800, Arc 1550, it 1002,  
it 2002, it 3002, it 90, it 130 

Empfohlene Schweißpistolen: 
cA 08, A 12, A 16, A 22, A 25 

Empfohlene Automatikschweiß-
pistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, 
KAh 412 lA

Werkstoffe: Stahl (4.8) blank 1.4301/03 (A2-50).

Gewindebolzen Typ PD
Empfohlene Leistungseinheiten: 
Arc 500, Arc 800, Arc 1550, it 1002,  
it 2002, it 3002, it 90, it 130 

Empfohlene Schweißpistolen: 
cA 08, A 12, A 16, A 22, A 25 

Empfohlene Automatikschweiß-
pistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, 
KAh 412 lA

Stifte mit Innengewinde Typ ID

Werkstoffe: Stahl (4.8) blank, 1.4301/03 (A2-50).

Empfohlene Leistungseinheiten: 
Arc 800, Arc 1550, it 1002, it 2002,  
it 3002, it 90, it 130 

Empfohlene Schweißpistolen: 
cA 08, A 12, A 16, A 22, A 25 

Empfohlene Automatikschweiß -
pistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, 
KAh 412 lA

Werkstoffe: Stahl (4.8) blank, 1.4301/03 (A2-50).

Empfohlene Leistungseinheiten: 
Arc 500, Arc 800, Arc 1550, it 1002,  
it 2002, it 3002, it 90, it 130 

Empfohlene Schweißpistolen: 
cA 08, A 12, A 16, A 22, A 25 

Empfohlene Automatikschweiß -
pistole/-köpfe: PAh-1, KAh 412, 
KAh 412 lA

Stifte Typ UD

##1119860501##0031##09##03##1##0031##

E/D/E
9/96.8

SPeZiAlWiSSen

SPeZiAlWiSSen

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Zubehör
Lieferprogramm:
hBS führt ein reichhaltiges Angebot an Zubehör, wie 
z. B. Stative, Positionierrohre, Zentriervorrichtungen, 
Winkelausleger, Automatikkörner, Bolzenhalter.

Automation
Automatik-Bolzenschweißanlagen:
cPW 0604, MPW 1010, MPW 2010 (Sonderanlagen 
auf Anfrage).
Verfahren:
cd, Arc und Sc.
Schweißbereich:
M3–M8 (Ø 10/12/12,7 mm mit Anpassung möglich).
Material:
Stahl (unlegiert und legiert) Aluminium, Messing.

Bolzenschweiß-Komponenten:
hochwertige Komponenten, individuell kombinierbar 
für jede Bolzenschweißanwendung. Auch einsetzbar 
bei roboteranwendungen.

Leistungseinheiten:
cdM 2401, cdM 3201, Scd 3201, Arc 800, Arc 
1550, it 1002, it 50, it 90.
Automatik-Schweißköpfe:
KAh 412, KAh 412 lA.
Automatik-Schweißpistole:
PAh-1.
Bolzenzuführungen:
VBZ-3, PBZ.
Zubehör:
Pneumatikspanner, umrüstsatz, Bolzenweiche,  
Sortimentplatte, niederhalter, Sprüheinrichtung  
u. v. m.

##1119860501##0031##09##03##1##0031## ##1119860501##0032##09##03##1##0032##

E/D/E Alle Preise in € ohne MwSt.
9/96.9
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E.W.NEU ALLGEMEINE GESCHÄFTSBEDINGUNGEN
Allgemeine Geschäftsbedingungen 
der E.W. NEU GmbH
Für Kunden aus Industrie, Handwerk, Gewerbe 
und öffentlicher Verwaltung
- Fassung 2007 -

Soweit im Folgenden von „Unternehmern“ gesprochen wird, sind 
darunter außer einem Unternehmer im Sinne von § 14 BGB auch 
juristische Personen des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtliche 
Sondervermögen (§ 310 Abs. 1 Satz 1 BGB) zu verstehen.

§ 1 Geltungsbereich und Datenschutz
1. Für alle Lieferungen und Leistungen, wie auch für alle rechtsge-
schäftsähnlichen Schuldverhältnisse im Sinne von § 311 Abs. 2 und 
3 BGB gelten ausschließlich unsere Allgemeinen Geschäftsbedingun-
gen. Entgegenstehende oder von unseren Geschäftsbedingungen 
abweichende Bedingungen des Kunden erkennen wir nicht an, es sei 
denn, wir hätten ausdrücklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt. 
Gegenüber Unternehmern gelten diese auch für alle künftigen rechts-
geschäftliche und rechtsgeschäftsähnliche Schuldverhältnisse.
2. Unternehmer erkennen durch die Entgegennahme unserer Lieferun-
gen und Leistungen die Verbindlichkeit unserer Geschäftsbedingungen 
an. Im übrigen bedürfen alle Vereinbarungen einschließlich Nebenab-
reden zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform, soweit sie von unseren 
Geschäftsbedingungen abweichen.
3. Sämtliche im Rahmen der Registrierung oder Bestellung erfassten 
Kundendaten werden von uns gespeichert und zum Zwecke der Bestel-
labwicklung und Kundenbetreuung weiterverarbeitet.

§ 2 Angebote, Zustandekommen des Vertrages
1. Der Katalog, auch auf Datenträgern und in elektronischen Medien, 
und sonstige Werbeaussendungen sind für uns freibleibend. Sie stellen 
kein für uns bindendes Angebot dar, wir übernehmen damit kein Be-
schaffungsrisiko. Wir behalten uns vor, auch während der Gültigkeits-
dauer des Kataloges Produkte aus dem Programm zu nehmen bzw. zu 
ersetzen, sowie Produkteigenschaften zu ändern.
2. Die in Katalogen, auf Datenträgern, in elektronischen Medien, und 
sonstigen Werbeaussendungen enthaltenen Angaben, Abbildungen, 
Zeichnungen, Gewichts- oder Maßangaben bzw. sonstigen techni-
schen Daten sowie in Bezug genommenen E-, DIN-, VDE-Normen oder 
-Daten stellen keine Garantien (Zusicherungen) sondern lediglich Be-
schaffenheitsangaben dar, die bis zum Zustandekommen des Vertrages 
jederzeit berichtigt werden können. In Angeboten enthaltene techni-
sche Angaben stellen nur dann Garantien dar, wenn sie ausdrücklich 
als Garantie oder Zusicherung bezeichnet werden, im übrigen lediglich 
Beschaffenheitsangaben. Im übrigen verweisen wir auf § 7 Ziff. 4.
3. An Katalogen, auch auf Datenträgern und in elektronischen Medi-
en, und sonstigen Verkaufsunterlagen behalten wir uns das gesetzliche 
Urheberrecht und (außer an sonstigen Werbeaussendungen) auch das 
Eigentum vor; sie dürfen (außer sonstige Werbeaussendungen) Dritten 
nicht überlassen werden. Sämtliche Nutzungen bezüglich der genann-
ten Unterlagen bedürfen unserer vorherigen Zustimmung.
4. Unsere Angebote sind freibleibend. 
Die Bestellung des Kunden ist für diesen ein bindendes Angebot. Wir 
können dieses Angebot innerhalb von 14 Tagen nach Eingang der Be-
stellung durch Auftragsbestätigung in Textform annehmen oder da-
durch, dass wir dem Kunden innerhalb dieser Frist die bestellte Ware 
zusenden.

§ 3 Preise, Zahlungsbedingungen
1. Ist eine schriftliche Preisvereinbarung nicht getroffen, so gelten die 
Nettopreise in Euro zuzügl. der jeweils gültigen Mehrwertsteuer, die 
am Tage der Bestellung in unseren neuesten Katalogen und Preislisten 
angegeben sind. Kataloge und Preislisten können in unseren Ladenräu-
men eingesehen oder über uns kostenfrei angefordert werden.
2. In Klammern () gesetzte Preise sind unverbindliche Richtpreise, wenn 
Lieferung und Berechnung unmittelbar durch die von uns vertretenen 
Werkzeughersteller erfolgen. In diesem Fall gelten deren Preise und 
Bezugsbedingungen.
3. Innerhalb Deutschlands liefern wir ab einem Auftragswert von  
150,-- netto frei Haus, einschl. Verpackung. Ausgenommen sind die-
jenigen Lieferungen und Leistungen, die mit dem Vermerk „unfrei“ 
versehen sind, wie z.B. Richtplatten, Anreißplatten und Ambosse. Für 
Kleinaufträge unter € 50,-- netto berechnen wir für Bearbeitung, Por-
to und Verpackung einen Zuschlag von € 6,80.
Bei Lieferungen ins Ausland werden die uns entstehenden Versandkos-
ten unabhängig vom Bestellwert in vollem Umfang dem Kunden belas-
tet. Bei Bestellwerten unter 100,-- € netto wird ebenfalls der Zuschlag 
berechnet und auf die tatsächlichen Versandkosten angerechnet.
4. Unsere Rechnungen sind ausnahmslos 30 Tage nach Rechnungs-
ausstellung zur Zahlung fällig. Bei Zahlung innerhalb von 10 Kalender-
tagen ab Rechnungsdatum gewähren wir ab einem Bestellwert von 
mindestens € 25,-- 2 % Skonto. Schecks und Zahlungsanweisungen 
werden von uns nur erfüllungshalber angenommen. Zahlung gilt erst 
als erfolgt mit Gutschrift auf unserem Konto. Wechsel nehmen wir 
nicht in Zahlung.
5. Von Unternehmern können wir ab dem 31. Tag ab Zugang unserer 
Rechnungen Zinsen in Höhe von 8 % über dem Basiszinssatz p.a. ver-
langen. Daneben können wir nach Verzugseintritt für jede Zahlungser-
innerung oder Mahnung jeweils €  5,-- berechnen.
6. Skonti werden nicht gewährt, wenn sich der Kunde mit der Bezah-
lung früherer Lieferungen in Verzug befindet.
7. Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Ge-
genansprüche rechtskräftig festgestellt, unbestritten oder von uns an-
erkannt sind. Zurückbehaltungsrechte des Kunden bestehen nur für 
Gegenansprüche aus dem gleichen Vertragsverhältnis.
8. Wir behalten uns bei Zahlungsverzug des Kunden vor, die Auftrags-
abwicklung gegen Nachnahme oder Vorauskasse vorzunehmen.
9. Bei Falschbestellung berechnen wir 5 % Rücknahme-/Bearbeitungs-
gebühr, jedoch mindestens € 10,--. Ist die Bestellmenge kleiner als eine 
Verpackungseinheit berechnen wir einen Zuschlag von 10% auf den 
Netto-Bestellwert für den entstandenen Mehraufwand.

§ 4 Lieferzeit, Entgegennahme der Ware
1. Wir können, insbesondere bei größeren Aufträgen, Teillieferungen 
in einem für den Kunden zumutbaren Umfang vornehmen.

2. Liefertermine oder Fristen, die nicht ausdrücklich als verbindlich 
vereinbart worden sind, sind ausschließlich unverbindliche Angaben. 
Die Einhaltung von Lieferfristen steht, wenn wir den Abschluss eines 
entsprechenden Deckungsgeschäfts mit unseren Lieferanten und nach-
weisen, dass dieser uns im Stich gelassen hat, unter dem Vorbehalt 
richtiger und rechtzeitiger Selbstbelieferung. Sich abzeichnende Verzö-
gerungen teilen wir unverzüglich mit.
In jedem Fall setzt die Einhaltung der Lieferzeit die endgültige Klärung 
sämtlicher techn. Einzelheiten, ggf. die rechtzeitige Beibringung der 
vom Kunden mitzuteilenden Angaben, zu erklärenden Freigaben, so-
weit vereinbart auch den Eingang der Anzahlung voraus.
3. Bei einem Fixgeschäft im Sinne von § 286 Abs. 2 Nr. 4 BGB oder von 
§ 376 HGB haften wir nach den gesetzlichen Bestimmungen. Gleiches 
gilt, wenn der Kunde infolge eines von uns zu vertretenden Lieferver-
zugs berechtigt ist, den Fortfall seines Interesses an der weiteren Ver-
tragserfüllung geltend zu machen. In diesem Fall ist unsere Haftung auf 
den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden begrenzt, 
wenn der Lieferverzug nicht auf einer von uns zu vertretenden vor-
sätzlichen Verletzung des Vertrages beruht, wobei uns ein Verschulden 
unserer Vertreter oder Erfüllungsgehilfen zuzurechnen ist.
Ebenso haften wir dem Kunden bei Lieferverzug nach den gesetzlichen 
Bestimmungen, wenn dieser auf einer von uns zu vertretenden vorsätz-
lichen oder grob fahrlässigen Verletzung des Vertrages beruht, wobei 
uns ein Verschulden unserer Vertreter oder Erfüllungsgehilfen zuzu-
rechnen ist. Unsere Haftung ist auf den vorhersehbaren, typischerweise 
eintretenden Schaden begrenzt, wenn der Lieferverzug nicht auf einer 
von uns zu vertretenden vorsätzlichen Verletzung des Vertrages beruht. 
Für den Fall, dass ein von uns zu vertretender Lieferverzug auf der 
schuldhaften Verletzung einer wesentlichen Vertragspflicht beruht, 
wobei uns ein Verschulden unserer Vertreter oder Erfüllungsgehilfen 
zuzurechnen ist, haften wir nach den gesetzlichen Bestimmungen mit 
der Maßgabe, dass in diesem Fall die Schadensersatzhaftung auf den 
vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden begrenzt ist. 
Eine weitergehende Haftung für einen von uns zu vertretenden Lie-
ferverzug ist ausgeschlossen. Die weiteren gesetzlichen Ansprüche 
und Rechte des Kunden, die ihm neben dem Schadensersatzanspruch 
wegen eines von uns zu vertretenden Lieferverzugs zustehen, bleiben 
unberührt.
4. Kommt der Kunde in Annahmeverzug, so sind wir berechtigt, Er-
satz des entstehenden Schadens und etwaiger Mehraufwendungen zu 
verlangen. Gleiches gilt, wenn der Kunde Mitwirkungspflichten schuld-
haft verletzt. Mit Eintritt des Annahme- bzw. Schuldnerverzuges geht 
die Gefahr der zufälligen Verschlechterung und des zufälligen Unter-
gangs auf den Kunden über. 

§ 5 Gefahrenübergang Versand
1. Die Ware wird, sofern nicht etwas anderes vereinbart ist, auf Verlan-
gen des Kunden an die von diesem gewünschte Lieferadresse versandt 
(Versendungskauf gem. § 447 BGB). Die Gefahr geht, auch bei Versen-
dung von einem Lager und im Fall eines Streckengeschäftes bei Versen-
dung ab Lager unseres Vorlieferanten auf den Kunden über, sobald die 
Sache dem Spediteur, dem Frachtführer oder der sonst zur Ausführung 
der Versendung bestimmten Person oder Anstalt ausgeliefert wurde. 
Auf Wunsch des Kunden schließen wir auf seine Kosten eine Trans-
portversicherung ab.
2. Verzögert sich der Versand infolge von Umständen, die der Kunde zu 
vertreten hat, so geht die Gefahr vom Tage der Anzeige der Versandbe-
reitschaft auf den Kunden über.
3. Angelieferte Gegenstände sind, auch wenn sie unwesentliche Män-
gel aufweisen, vom Kunden unbeschadet seiner Rechte nach § 7 ent-
gegenzunehmen.

§ 6 Eigentumsvorbehalt 
1. Wir behalten uns das Eigentum an den gelieferten Waren vor bis zur 
Bezahlung aller unserer Forderungen aus dem Liefervertrag, gegenüber 
Unternehmern auch bis zur Bezahlung aller unserer Forderungen aus 
der mit dem Kunden bestehenden Geschäftsverbindung und zwar ein-
schl. angefallener Kosten und Zinsen (Kontokorrentvorbehalt sowie bei 
Refinanzierungswechsel).
2. Sobald und soweit der realisierbare Wert der für uns bestehenden 
Sicherheiten unsere Forderungen insgesamt um mehr als 20% über-
steigt, sind wir auf Verlangen des Kunden zur Freigabe von Sicherhei-
ten nach unserer Wahl verpflichtet.
3. Der Kunde hat uns bei Pfändung oder sonstigen Eingriffen Dritter 
sofort schriftlich zu benachrichtigen und den Pfändungsgläubiger von 
dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unterrichten. Eine Siche-
rungsübereignung und die Übertragung oder Verpfändung des An-
wartschaftsrechts ist unzulässig.
4. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden, insbesondere bei Zah-
lungsverzug, sind wir berechtigt, die Kaufsache zurückzunehmen. 
Nehmen wir Waren von Unternehmern zurück, stellt dies einen Rück-
tritt vom Vertrag dar und können wir diese durch freihändigen Verkauf 
bestmöglich verwerten, wenn wir den Verkauf mit angemessener Frist 
angedroht haben. Den Verwertungserlös, abzgl. angemessener Ver-
wertungskosten, mindestens 10% des Warenwertes, werden wir auf 
die Verbindlichkeiten des Kunden anrechnen.
5. Sind wir zur Warenrücknahme berechtigt, so ist der Kunde verpflich-
tet, einem unserer Mitarbeiter die Inventarisierung der vorhandenen 
Vorbehaltsware zu gestatten.
6. Der Kunde ist verpflichtet, die Ware pfleglich zu behandeln. Sofern 
Wartungs- und Inspektionsarbeiten erforderlich sind, hat der Kunde 
diese auf eigene Kosten regelmäßig durchzuführen. Er hat sie insbe-
sondere zum Neuwert gegen Gefahren durch Beschädigung oder Zer-
störung infolge von Feuer, Wasser und Diebstahl zu versichern.

§ 7 Mängelgewährleistung
1. Die nachfolgenden Bestimmungen über die Mängelgewährleistung 
gelten nur für neu hergestellte Sachen. Gebrauchte Maschinen werden 
verkauft wie sie liegen und stehen.
2. Die Gewährleistungsansprüche von Kaufleuten im Sinne des Han-
delsrechts setzen voraus, dass diese ihren Untersuchungs- und Rüge-
obliegenheiten nach § 377 HGB entsprochen haben. Nicht-kaufmän-
nische Kunden müssen die gelieferte Ware, sobald als möglich nach 
ihrem Eintreffen auf Sachmängel, Falschlieferung und Mengenfehler 
untersuchen. Nicht-kaufmännische Kunden müssen offensichtliche 
Sachmängel, Falschlieferungen und Mengenfehler innerhalb von 14 
Tagen nach Eintreffen der Ware in Textform uns gegenüber rügen. Für 

die Einhaltung der Frist genügt die Absendung.
3. Ist die Kaufsache mangelhaft, so steht das Wahlrecht, ob wir als 
Nacherfüllung den Mangel beseitigen oder die Lieferung einer man-
gelfreien Sache vornehmen, uns zu. Der Kunde hat uns eine ange-
messene Frist zur Nacherfüllung zu belassen. Notwendigen Aufwand 
der Mängelbeseitigung tragen wir, soweit dieser nicht durch die Ver-
bringung der Kaufsache an einen anderen als den Erfüllungsort erhöht 
worden ist. Erst wenn die Nacherfüllung durch uns fehlgeschlagen ist, 
stehen dem Kunden die weiteren gesetzlichen Gewährleistungsrechte 
zu. Unsere Schadensersatzpflicht ist jedoch auf den vertragstypischen, 
vorhersehbaren Schaden begrenzt. 
4. Eine Eignung oder Brauchbarkeit der Ware, welche über die Eignung 
für die gewöhnliche Verwendung hinausgeht oder von ihr abweicht, 
oder eine Beschaffenheit, die nicht bei Waren der gleichen Art üblich 
ist, kann der Kunde nur erwarten, wenn sich dies aus entsprechender 
Vereinbarung oder nach öffentlichen Äußerungen im Sinne des § 434 
Abs. 1 Satz 3 BGB ergibt.
Wir stehen dem Kunden nach bestem Wissen zur Erteilung von Aus-
kunft und Rat über die Verwendung unserer Waren zur Verfügung. 
Über die Bestimmungen vorstehender Nummer 3. hinausgehend haf-
ten wir jedoch nur dann, wenn ein gesonderter Beratungsvertrag ab-
geschlossen wird oder für solche Leistungen ein über den Kaufpreis der 
Ware hinausgehendes Entgelt vereinbart worden ist.
5. Die Frist für die Verjährung von Ansprüchen wegen Mängeln beträgt  
bei einer Sache, die entsprechend ihrer üblichen Verwendungsweise 
für ein Bauwerk verwendet worden ist und dessen Mangelhaftigkeit 
verursacht hat, 5 Jahre, im übrigen ein Jahr, gerechnet ab der Ab-
lieferung der Ware, es sei denn der Mangel wurde von uns arglistig 
verschwiegen. Die kurze Verjährung gilt nicht für Schadensersatzan-
sprüche infolge von uns, von unseren gesetzlichen Vertretern oder 
Erfüllungsgehilfen verschuldeten Verletzungen von Leben, Körper 
und Gesundheit oder bei Vorsatz/grober Fahrlässigkeit von uns bzw. 
unseren gesetzlichen Vertretern bzw. Vorsatz unserer einfachen Erfül-
lungsgehilfen.
6. Werden bei Lieferung von Maschinen die von der Lieferfirma er-
teilten Betriebs- und Wartungsanweisungen nicht befolgt, Änderun-
gen an den Produkten vorgenommen, Teile ausgewechselt oder Ver-
brauchsmaterialien verwendet, die nicht den Originalspezifikationen 
entsprechen, so entfällt jegliche Gewährleistung soweit diese Umstän-
de nicht ohne Einfluss auf das Entstehen eines Sachmangels waren.

§ 8 Gesamthaftung
1. Wir haften uneingeschränkt nach den gesetzlichen Bestimmungen 
für Schäden an Leben, Körper und Gesundheit aufgrund einer fahrläs-
sigen oder vorsätzlichen Pflichtverletzung von uns, unseren gesetzli-
chen Vertretern oder unseren Erfüllungsgehilfen, sowie für Schäden, 
die von der Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz umfasst wer-
den. Für Schäden, die nicht von Satz 1 erfasst werden und die auf vor-
sätzlichen oder grob fahrlässigen Vertragsverletzungen sowie Arglist 
von uns, unseren gesetzlichen Vertretern oder unseren Erfüllungsgehil-
fen beruhen, haften wir nach den gesetzlichen Bestimmungen. In die-
sem Fall ist aber die Schadensersatzhaftung auf den vorhersehbaren, 
typischerweise eintretenden Schaden begrenzt, soweit wir, unsere ge-
setzlichen Vertreter oder unsere Erfüllungsgehilfen nicht vorsätzlich ge-
handelt haben. In dem Umfang, in dem wir eine Beschaffenheits- und/
oder Haltbarkeitsgarantie abgegeben haben, haften wir auch aufgrund 
dieser Garantie. Für Schäden, die nicht unmittelbar an der Ware ein-
treten, haftet wir allerdings aus der Garantie i.ü. nur dann, wenn das 
Risiko eines solchen Schadens ersichtlich von der Garantie erfasst ist.
2. Wir haften auch für Schäden, die durch einfache Fahrlässigkeit 
verursacht werden, soweit die Fahrlässigkeit die Verletzung von Ver-
tragspflichten betrifft, deren Einhaltung für die Erreichung des Ver-
tragszwecks von besonderer Bedeutung ist (Kardinalpflichten). Wir 
haften jedoch nur, soweit die Schäden typischerweise mit dem Vertrag 
verbunden und vorhersehbar sind. 
3. Eine weitergehende Haftung ist ohne Rücksicht auf die Rechtsnatur 
des geltend gemachten Anspruchs ausgeschlossen, dies gilt insbeson-
dere auch für deliktische Ansprüche oder Ansprüche auf Ersatz vergeb-
licher Aufwendungen statt der Leistung; hiervon unberührt bleibt un-
sere Haftung wegen Verzuges. Soweit unsere Haftung ausgeschlossen 
oder beschränkt ist, gilt dies auch für die persönliche Haftung unserer 
Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeiter, Vertreter und Erfüllungsgehil-
fen. Verschuldensunabhängige Haftung nach gesetzlichen Bestimmun-
gen bleibt in jedem Fall unberührt.
3. Diese Haftungsregelung gilt auch für rechtgeschäftsähnliche Schuld-
verhältnisse im Sinne von § 311 Abs. 2 und 3 BGB.

§ 9 Erfüllungsort und Gerichtsstand
1.Als Erfüllungsort für Lieferungen, Zahlungen und als Gerichtsstand 
gegenüber Kaufleuten im Sinne des Handelsrechts, juristischen Per-
sonen des öffentlichen Rechts oder öffentlich-rechtlichen Sonderver-
mögen gilt Worms. Letzteres gilt auch, wenn der Kunde keinen allge-
meinen Gerichtsstand in Deutschland hat oder Wohn-/ Geschäftssitz 
oder gewöhnlicher Aufenthalt im Zeitpunkt der Klageerhebung nicht 
bekannt sind.
2. Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland. Die Bestimmun-
gen des UN-Kaufrechts finden keine Anwendung.

E.W. Neu GmbH
Cornelius-Heyl-Str. 58
67547 Worms
Tel.: 06241-9102-0
Fax: 06241-9102-99 
AG Worms HRB: 10 786
Ust-ID-Nr.: DE 811239368
Steuernummer: 4412130337
DUNS Nr.: 316257740
info@werkzeug-neu.de
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Über 5.000 Qualitätsprodukte sofort verfügbar.

Lichtbogen-Schweiß- und Schneidtechnik
MIG/MAG-/WIG- und Plasmabrenner
Schweißzusatz-Werkstoffe
Autogentechnik
Propan- und Löttechnik
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Schweißtechnisches Zubehör
Schweißerarbeits- und Umgebungs-
schutz
Chemische Produkte
Schweißtechnische Systemlösungen
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