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t CNMG:
PCLNR 2020 K12
dplatten VA 9040

Drehwerkzeug-S¢€
1x Klemmbhalter

10xWendeschnei_
20 xWendeschnendplatte

Bestell-Nr. 2969 5299

M PMK 9030

1ISO-Klemmbhalter 95° PCLNR 2020 K12
Schaft 20 x 20 mm,

Ausflihrung rechts

L1\ 2/226

ISO-Drehwendeschneidplatten
Eckenradius 0,8 mm

Bezeichnung Schnittgeschw. P M S
Vorschub Stahl Rostfrei Superleg.
Schnitttiefe

CNMG 120408 VA 9040 Ve m/min. 235-305 140-180 220-285 45-90
f mm/U. 02-04 02-03 02-04 02-024
ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 0,8-1,8
CNMG 120408 M PMK 9030 V¢ m/min. 130-295 75-175 120-280 -
f mm/U. 0,15-0,6  0,15-0,45 0,15-0,6
ap/mm 0,8-6 0,8-4,5 0,8-6
L1\ 2/227

et WNMG:

PWLNR 2020 K08
atten VA 9040
latten M PMK 9030

Drehwerkzeug-s
1x Klemmhalter
10xWendeschneifjpl
20 xWendeschneldp
Bestell-Nr. 2969 5399

1SO-Klemmbhalter 95° PWLNR 2020 K08
Schaft 20 x 20 mm,

Ausflihrung rechts

[\ 2/232

ISO-Drehwendeschneidplatten
Eckenradius 0,8 mm

Bezeichnung Schnittgeschw. P M S
Vorschub Stahl Rostfrei Superleg.
Schnitttiefe

WNMG 080408 VA 9040 Ve m/min. 220-305 130-180 205-285 40-90
fmm/U. 02-05 02-038 02-05 0,203
ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 0,8-1,8

WNMG 080408 M PMK 9030  Vc m/min. 130-295  75-175 120-280 -
fmm/U. 0,15-0,6 0,15-0,45 0,15-0,6
ap/mm 0856 0842 0,8-5,6

~

11\2/233

I



Set 263,7

ot CCMT 189,00 €

n-Set 8,10,12,16

Bohrstangen-S
1x Bohrstangé

20x Wendeschn
Bestell-Nr. 2969 5999

eidplatten M U 9035

Bohrstangen-Set 95° A..-SCLCR
mit Innenkiihlung
Ausflihrung rechts

Bezeichnung Schaft-@ Abmessungen mm
dg7 @ D min. L L,
A0608H SCLCR 06 8 8 100 25
A0810J SCLCR 06 10 12 110 32
A1012K SCLCR 06 12 14 125 38
A1216M SCLCR 06 16 18 150 50
[1\2/235

ISO-Drehwendeschneidplatte
Eckenradius 0,4 mm

Bezeichnung Schnittgeschw. | P M N S
Vorschub Stahl Rostfrei Alu Superleg.
Schnitttiefe

CCMT 060204 M U 9035 Vc m/min. 95-160 55-95  90-150 140-560 25-55
f mm/U. 01-03 01-0,23 01-03 01-03 0,1-0,23
ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3
L1\ 2/236

Bohrstangen-Set DCMT.
1x Bohrstangen-Set 1
20xWendeschneidplatt

Bestell-Nr. 2969 6199

Bohrstangen-Set 93° A..-SDUCR
mit Innenkiithlung
Ausflihrung rechts

Bezeichnung Schaft-@ Abmessungen mm
dg7 @ D min. L [
A0810H SDUCR 07 10 125 100 22
A1012K SDUCR 07 12 15,5 125 28
A1216M SDUCR 07 16 19,5 150 36
[1\2/238

ISO-Drehwendeschneidplatte
Eckenradius 0,4 mm

Bezeichnung Schnittgeschw. | P M N S
Vorschub Stahl Rostfrei Alu Superleg.
Schnitttiefe

DCMT 070204 M U 9035 Vc m/min. 85-150  50-90 80-140  125-525 25-55
f mm/U. 0,08-0,24 0,8-018 0,08-0,24 0,08-024 0,08-0,18
ap/mm 0,4-2 04-15  04-2 0,4-2 04-15
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Stechwerkzeug-Set LFMX:

1x Grundhalte i
m
1x StechschWert
1x Austreiber far Stechplat;e
10x Abstechplatten FU 90335
10x Abstechplatten MU?9
Bestell-Nr. 2969 3299

Grundhalter fiir Stechschwert
26-DU 2020
Abmessungen 20 x 20 mm

Stechschwert
XLCFN 2602 J 3,00
Stechbreite 3,0 mm

Austreiber fur Stechplatte
[\ 2/260

Abstechplatten
Bezeichnung a+0,06
mm
LFMX 3.10-0.20N F U 9035 3,10
LFMX 3.10-0.20N M U 9035 3,10

L1\ 2/261

90°-Eckfréser-$et APKT:

1x Schaftfraser zylin

r fur Stechschwert

et 217,50 €

259,00 €

b r Freiwinkel
mm mm
2,60 0,20 7
2,60 0,20 7

drisch 20 mm

mm
1x Eckmesserkopf 50 M PMK 9130

30xWendeschne'|dplatten
Bestell-Nr. 2999 0699

Schaftfraser 90° zylindrisch
mit Innenkiihlung

@:20 mm

Schneiden: 3
Gesamtlange: 82 mm

max. Einsatztiefe: 32 mm
Schnitttiefe ap/max.: 9 mm
L 2/180

ISO-Fraswendeschneidplatte

APKT1003PDER M PMK 9130
Bezeichnung Schnittgeschw.
Vorschub
Schnitttiefe
APKT1003PDER M PMK 9130 Vc m/min.
fzmm/Z

ap/mm

L1 2/181

Eckmesserkopf 90°
mit Innenkiithlung
@:50 mm
Schneiden: 7
Gesamtlange: 40 mm

Schnitttiefe ap/max.: 9 mm
[\ 2/180

P M S

Stahl Rostfrei Superleg.
165-255 95-150  155-240 30-75
010,25 0,1-019 0,1-025 0,1-0,15
1-9 1-6,8 1-9 1-54





